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Polskie Norm

Stal weglowae walcowana PN
Blachy cienkie pospolite (handlowe) i blachy do ocynkowania
Wymagania techniczne H = 232

P. K. N.

I. Przedmiot normy.

Przedmiotem normy sq wymagania techniczne dla blach stalowyeh pospolitych oraz
blach do ocynkowania, walcowanych na gorgco, eniekkich, o qrubosci ponizej 5 mm.

l. Wymagania ogéline.

Powierzchnia.

Blacha powinna byé mozliwie gladko przewalcowana i nie powinna wykazywaé na
powierzchni lusek, pecherzy, pekniec zawalcowan i naderwan. Drobne wwalcowania mogq
by¢ usunigte sposobem mechanic:nym, a powstale wglebienia wyréwnane w granicach tole-
rancji gruboéci danej blachy. :

Prostowanie.

Blache dostarcza si¢ na ogél pod wzgledem réwnosci w stanie, w jakim wychodzi
z walearki. Na specjalne zqdanie moze ona byé prostowana na zimno na prostownicy, acz
kolwiek i wiedy nie gwarantuje sie zupelnej réwnoéci. Dodatkowe wymagania dotyczace
réwnoséci blach (np. martwo-ptaskie blachy), powinny byé wskazare w umowie.

zurzenie.

Blachy o gruboéci ponizej 3 mm powinny byé dostarczone w stanie wyzarzonym,
pozostale zaé mogq byé dostarczone w stanie niezarzonym. Wszelkie specjalne wymagania
dotyczqce wyzarzenia, powinny byé podane w umowie

Spawalnoé.

Blachy o gruboéci 0,5 mm do 3 mm powinny nadawaé sie do spawania gazowego
i elektrycznego lukowego. Spawanie elekiryczne oporowe moie byé stosowane tylko po
uprzednim oczyszczeniu powierzchni przez wytrawienie lub oszlifowanie. Blacha o grubosci
ponizej 0,5 mm oraz o grubosci 3 mm i wyzej jest zasadniczo spawalna, jakkolwiek
spawalnoéé jej nie jest gwarantowana. Specjalne zqdanie co do spowainadei blach powyi-
szych grubosci powinno byé zastrzezone.w umowie.

lll. Wymagania szczegélowe.

1. Sklad chemiczny nie podlega sprawdzeniu.
2. Wiasnoéci wytrzymalosciowe nie podlegaja sprawdzeniv.

Préby na zaginanie. Blacha powinna wytrzymaé prébe zaginania pojedynczego.
3. Wymiary: patrz normy PN, H-325 blachy pospolite i PN,/H-326 blachy do ocynkowania.

IV. Metody bada.

1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym.

2. Zaginanie na zimno. Prébe przeprowadza sie przy temperaturze pokojowej na
pasku blachy 50 mm szerokoéci, o brzegach opitowanych celem usunigcia zadzioréw oraz
zgniecionej przez nozyce warstwy. Do kata przegiecia okoto 90° zagina sie blache odrecz-
nie, wzglednie mlotkiem, dalej do 180" przegina si¢ na prasie, przy czym do blach o grubosci
ponizej 3 mm viywa sie¢ wkiadki o grubosci przeginanej blachy. Ramiona prébki powinny po
zagieciv przylega¢ cisle do wlozonej wkiadki Dla blach o grubosci 3 mm i wyzej prébka
w gorgcym i zimnym stanie powinna daé sie zagiaé do prostego kata (90°) przy promieniv
zakrzywienia wewngirz r — podwéinej grubosci blachy. Blacha na zewnetrznej powierzchni
przegiecia nie powinna wykazywaé peknie¢, widocznych okiem nieuzbrojonym.

V. Odbiér.

Blachy dostarczane sq bez odbioru, lecz powinny one odpowiadaé wymaganiom prze-
widzianym w niniejszej normie.

VI. Opakowanie i znakowanie.

Blachy pospolite o grubosci ponizej 1 mm sq dostarczane w wiqzkach opasanych’
bednarkq. Blachy pospolite o gruboéci 1 mm i wyzej dostarczane sq luzem.

Blachy do ocynkowania wszelkich grubosci dostarczane sq luzem. Specjalnego zna-
kowania nie ma. :
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