Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki

wprowadzone do dnia 31.VII.1971 r. (Wyd.

UKD 669.35.5-41:629.13

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Mosiqdz
Pasy

BN-66
0822-10

Zamiast

RN-61/MPG-MN-3172

Grupa katalogowa i 53

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg pasy
z mosigdzu, walcowane na zimno, przeznaczone dla
przemystu lotniczego.

1.2, Przykad oznaczenia pasa z mosigdzu M68, w

stanie wyzarzonym (M), o grubodeci 3,90 mm, szero-
kodci 129 mm 1 drugosci fabrykacyjnej:
PAS M68-M 3,90 X129 BN-66/0822-10
1.3, Cechowanie, Na korcu kazdego pasa, powinnc

byé wybite co najmniej:
a) znak wytwérey,
b) cecha materialu,
c) stan,
d) numer partii,

1,4, Normy zwigzane

PN-59/H-01706 Metale niezelazne. Oznaczenia pos-
taci i stanéw kwalifikacyjnych obrébki cieplnej
i stopnia utwardzenia

PN-62/H=04310 Proba statyczna rozciagania metali

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosigdzéw

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerébki  plastyczne}j.
Gatunki

2, WYMAGANTIA

2.1, Powierzchnia paséw powinna byé gtadka 1
czysta, bez rusek, pecherzy, rozwarstwier pekniegé,
naderwa’ gebokich rys, wgniotéw, zawalcowan tlen-
kéw 4 innych cial obeych oraz $ladéw korozji,

Na powierzchni paséw dopuszczalne sg:

a) wady wyzej podane w dowolnej gXebokodci, umlej-
scowione w postaci jednego skupiska na powierzchni
nie wiekszej niz 400 mm2 i dxugodci pasa do 200 mm.
EESkupiako takich wad powinno byé zamalowane Jjaskra~
wg farbg na catej szerokoéci pasa,

b) drobne pecherzyki, uskwina, naklueia, nie-
wielkie wgnioty i odciski cia obecych, o ile licz-

ba tych wad nie jest wigksza od jednej na  kazde)
300 mm d*ugos$ci pasa,

Powierzchnie i gXebokodé tych wad okres$la sie na
podstawie wzorcéw uzgodnionych pomiedzy zamawiaja-
cym a wytwércg. Podane wady B mogg wystepowad

na 20% paséw z partii.

2,2, Wymiary w mm podano w tabl. 1.
Tablica 1

Dopuszczal=- Szero= Dopuszczal- Masa 1 m2
Grubosé|ne odciyiki Kodé ne odchytki|Dlugosé| pasa
srubosei szerokosci kg
1000
2,63 ~0,09 116 -1 do 2,59
2000
1000
3,90 ~-J,10 129 -2 do 4,27
2000
Dopuszcza sie zamawianie pasdéw o innych szero-

koéciach po uzgodnieniu z wytwérca.
Dopuszcza sie dostawe 15% paséw w partii o diu-
gosci ponizej 1 m, nie krétszych jednak niz 500 mm.
W ramach partii pasy o grubosdci 2,63 mm dostar-
cza sie w grupach, w ktérych réznice grubodci pa-
séw nie mogs byé wieksze od 0,05 mm, Do obliczenia
masy 1 m2 paséw przyjeto gestodé mosiadzu 8,50 kg/dn?.

2,3, Prostoéé. Krawegdzie paséw powinny byé ob-
clete réwno, pod katem prostym bez zadziordéw, Krzy-
wizna obciecia koricéw paséw nie powinna byé wigk-
sza od 10 mm,

Dopuszczalna sierpowatosé paséw wynosi do 4 mm
na dugosci 1 m, a dopuszczalna krzywizna  wynosi
do 10 mm na dtugosdci 1 m.

2.4. Stan, Pasy dostarcza sig¢ w stanie wyzarzo-

nym (M).
Oznaczenia wg PN-59/H-01706,

2,5, Skiad chemiczny, Pasy wykonuje si¢ z mosig-
dzu M68 wg PN-67/H-87025 tabl, 1 z uwzglednieniem

tredci odsyXacza 6).

Walcownia Metali ,tabedy”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 17 sierpnia 1966 r.
joko norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 9 grudnia 1966 r.
(Mon..Pol. nr 67/1966 poz. 323)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ack. Wyd. 0,35 Nakl. 800+40 Zom. 2840/71

Cena 1t 2,40
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2.6, Mikrostruktura, Wielko$é ziarn powinna wy-

nosié 0,025 + 0,090 mm, AT TSP ————
S e I T Tl e _ ‘

Dane dotyczace zakresu wielkodéci ziarn paséw sg
orientacyjne,

2,7, Préba miseczkowania, Za miseczke 2z wadami
uwaza sie miseczki z rozwarstwieniami i rozerwang
éciankg ludb dnem, przy czym miseczek wytXoczonych
pasa nie uwzglednia sieg,
Liczba miseczek z wadami nie powinna  przekraczaé

2z zamalowanych miejsc

1% ogélnej liczby wyttoczonych miseczek,

2,8. Wtasnoéci mechaniczne podano w tabl. 2.

Tablica 2
Hm2 A
kG/ma m?n
30 + 35 40

W zalesnodci od grubodci paséw wydtuzenie A o-
kreéla sig na prébkach A, lub A, wg PN-62/H-04310,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I 'RANSPORY

3,1, Pakowanie, Paski uktada sig¢ w paczki, owija
papierem i pakuje w skrzynie drewniane,

Masa netto paczki nie powinna przekraczaé 80 kg.

Na 2gdanie zamawiajacego i za zgoda wytwércy mo-
2e byé zastosowany inny sposéb opakowania niz prze-
widuje niniejsza norma,

3,2, Przechowywanie i transport. Pasy przechowu-
je sie w suchych i czystych pomieszczeniach, wol-
nych od szkodliwych par {1 Transportuje -

gaz bW
czystymi i krytymi $rodkami transportowymi,

4., BADANTA
4,1. Rodzaje badar

a) sprawdzenie powierzchni (2.1),

b) sprawdzenie wymiaréw i prostoéei (2,2 1 2,3),

¢) sprawdzenie skradu chemicznego (2,5) (tylkona
sgdanie zamawiajacego).

d) sprawdzenie wielkoéci ziarn (2.6),

e) przeprowadzenie préby miseczkowania (2,7),

f) sprawdzenie wtasnos$ci mechanicznych (2,.8).

4,2, Okredlenie partii, Partie¢ stanowig pasy Jed-
nakowych wymiaréw pochodzace z Jednego wysarzania
koYicowego. Masy partii nie ogranicza sie.

4,3, Pobieranie prdébek

4,3,1, Prébki do sprawdzenia powierzchni, wymia-
réw i prostodci, Sprawdzeniu powierzchni, wymiaréw

i prostos$ci podlegaja wszystkie pasy z partii.

4,3,2, Prébki do sprawdzenia sk¥adu chemicznego,
Pobraé okoto 200 + 300 g wiéréw z paséw pobranych
do innych badar,

4,3,3, Prébki do sprawdzenia wielkodci ziarna,
Do sprawdzenia wielko$ci ziarna pobiera sig 2 préb-
kt z kazdej tony paséw, przy czym wycina si¢ Je 2
odlegtosci nie mniejszej jak 15 mm od krawedzi,

4,3,4, Prébki do przeprowadzenia préby miseczko-
wania, Do przeprowadzenia préby miseczkowania po-
biera si¢ jeden pas z kazdej tony paséw,

4,3.5, Prébki do sprawdzenia wtasnodci mechanicz-
nych, Do sprawdzenia wktasnosci mechanicznych pobie-
ra sie 2 pasy z kazdej tony paséw., Z kazdego pasa
wycina sie¢ po jednej prébce wzdtuz kierunku walco-
wania,

4.4, Opis badarh
4,4,1, Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sieg

nieuzbrojonym okiem,

4,4,2, Sprawdzenie wymiaréw i prostoéci przepro-
wadza sig¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.
Grubosé paséw sprawdza sie mikrometrem 2z doktad-
noécig do 0,01 mm nie dlizej jak 5 mm od brzegu.

Pomiaru grubodci paséw nalezy dokonaé w pieciu
punktach na drugoéci i nie mniej jak w dwéch punk-
tach na koricach paséw,

4,4,3, Sprawdzenia skzadu chemicznego przeprowa-
wadza si¢ wg PN-69/H-04740,

4,4.4, Sprawdzenie wielko$ci ziarna przeprowadza
sie przy powickszeniu 100 X na poprzecznym prze-

kroju prévek do kierunku walcowania, wytrawionych
w 10=-procentowym roztworze nadsiarczanu amonu zdo-
datkiem amoniaku o gestoéci 0,88 g/cm3 w 1ilodel
25% w stosunku do ogélnej objetoéci roztworu.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych odczynnikéw do
trawienia, uzywanych do wykrywania struktur stopdéw
miedzio-cynkowych,

4.4,5, Przeprowadzenie prdéby miseczkowania, Wy-

cinanie i wyttaczanie miseczek przeprowadza sie¢ na
pasie o dtugosci nie mniejszej od 1000 mm, przy
czym wytlacza sie miseczki z calej szerokosSci pasa,
Sposédb przeprowadzenia préby uzgadnia zamdwiajacyz
wytwdreg.

4,4,6, Sprawdzenie wtasnofci mechanicgnych prze-
prowadza sie wg PN-62/H-04310,

4,5, Ocena wynikéw badan

4,5,1, Ocena sprawdzenia powierzchni, Pasy nie
odpowiadajgce wymaganiom 2.1 nalezy uznaé ga nie-
zgodne z normg.

4,5,2, Ocena sprawdzenia wymiaréw 4 prostoded,
Pasy nie odpowiadajgce wymaganiom 2.2 i 2,3 nalegy

uznaé za nieggodne g2 norms.

4,5,3, Ocena sprawdgenia skZadu chemicznego, Je-
2eli wyniki analizy ohemicznej nie odpowiadajg wy-

maganiom 2.5, partie paséw nalezy uznaé za niezgod-
ne s normg,

4,5,4, Ocena sprawdzenia wielkodci ziarna, Wynik
sprawdzenia wielkoécl ziarna nie moze byé podstawg
zabrakowania paséw,

4,5,5, Ocena préby miseczkowania, W przypadiku u-
jemnego wyniku prédy miseczkowania nalezy przepro-

wadzié badanie powtérne na podwéjne) liczbile pré-
bek pobranych g innych paséw,
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Jezelil przy powtérnym badaniu liczba prébek nie
odpowiadajgcych wymaganiom 2,7 przekracza 1,0%,
parti¢ nalezy uznaé za niezgodng 2z wymaganiami
normy,

4,546, Ocena sprawdzenia wlasnosci mechanicznych
Jezell przy sprawdzeniu wkasnodci mechanicznych
cheé jedna préba nie odpowiada wymaganiom 2,8, na-
lezy prébe przeprowadzié na podwéjnej liczbie pré-
bek podbranych z innych paséw badanej partii,

W przypadku chociazby jednego ujemnego wyniku
przy powtérnym badaniu partig nalezy uznaé za nie-
zgodna z normg.

4,6, Zaéwiadczenie jakosci, Do kasdej partii pa-

86w nalezy dolaczyé zaswiadczenie jakodci zawiera-
Jace stwierdzenie zgodnoéci 2z wymaganiami normy
oraz co najmniej:

a) nazwe wytwérey,

b) cech¢ materiatu,

¢) stan,

d) wymiary,

e) masg partii,

£) numer partii.

Na 2gdanie zamawiajgqcego dostarcza si¢ atest hut-
niczy zawierajgcy wyniki badadi przewidzianych w
normie i wymaganych w zaméwieniu,

KONIEC
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