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NORMA BRANŻOWA 
BN-66 

HUTNICTWO 0822-10 
METALI Mosiądz 

NIEŻELAZNYCH Zamiast 

Pasy RN-61,'MPG-MN-3172 

1, WSTp> 

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są 
z moeiądzu, walcowane na zimno, przeznaczone 
przemysłu lotniczego, 

pasy 
dla 

1,2, Przykład oznaczenia pasa z mosiądzu 
stanie wyzarzonym (M), o grubości 3,90 mm, 
kości 129 mm i długości fabrykacyjnej: 

M68, w 
ez ero-

PAS M68-M 3,90X129 BN-66/0822-10 

1.3, Cechowanie. Na końcu każdego paea, powinn~ 

być wybite co najmniej: 
a) znak wytwórcy, 
b) cecha materiału, 
cl etan, 
d) numer partii, 

1,4. Normy związane 

PN-59/H-01706 Metale nieżelazne, Oznaczenia poe­
taci i etanów kwalifikacyjnych obróbki cieplnej 
i stopnia utwar~zenia 

PN-62/H-04310 Proba statyczna rozciągania metali 
PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosiądzów 
PN-b7/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej, 

Gatunki 

2, WYMAGANIA 

2.1. Powierzchnia paeów powinna być gładka i 
czyeta, bez ł:ueek, pęcherzy, rozwaretwień pęknięć, 
naderwań głębokich rye, wgniotów, zawalcowań tlen­
ków i innych ciał obcych oraz śladów korozji. 

Na powierzchni paeów dopuezczalne eą: 

a) wady wyżej podane w dowolnej głębokości, tUDiej­
ecowione w poetaci jednego ekupieka na powierzchni 

2 
~ nie większej niż 400 mm i długości paea do 200 mm. 
~-;::; Skupieko takich wad powinno być zamalowane jaskra--
""' ~.wą farbą na całej szerokości pasa, 
P.-0 

..... :i;' b) drobne pęcherzyki, łuskwina, nakłuOia, nie-
~'":'wielkie wgnioty i odcieki ciał obcych, o ile licz­
a1 „ ..... 
a.­„"" 

"' al.-..... . 
.§::: 
""> ..... 
oo.­„"' :a 
::lal 

>:~ 
Il 

Grupa katalogowa Ili 53 

ba tych wad nie jest więkeza od jednej na każdej 

300 mm długości paea, 
Powierzchnię i gł~bokość tych wad określa eię na 

podetawie wzorców uzgodnionych pomiędzy zamawiają­
cym a wytwórcą. Podane wady - mogą wyetępować 

na 20% pasów z partii. 

2,2, Wymiary w mm podano w tabl. 1. 

Tablica 1 

Dopuszczal- Dopuszczal- Masa 1 m2 
Szer o-

Grubo~ć ne odci1yłki 
kość 

ne odcr.y łki Długość pasa 
crubo~ci szerokości kg 

1000 
2,63 -Cl,09 116 -1 do 2,59 

2000 

1000 
3,:JO -J,10 129 -2 do 4,27 

2000 

Dopuszcza się zamawianie pasów o innych szero­
ko~ciach po uzgodnieniu z wytwórcą. 

Dopuezcza eię doetawę 15% paeów w partii o dłu­

gości poniżej 1 m, nie krótszych jednak niż 500 mm. 
W ramach partii pasy o grubości 2,63 mm dostar­

cza się w grupach, w których różnice grubości pa-­
sów ni~ mogą być większe od o,05 mm, Do obliczenia 
masy 1 m2 pasów przyjęto gęetość mosiądzu 8,50 kg/dJ. 

2,3, Proetość, Krawędzie pasów powinny być ob­
cięte równo, pod kątem prostym bez zadziorów.Krzy­
wizna obcięcia końców paeów nie powinna być więk­

sza od 10 mm. 
Dopuszczalna eierpowatość paeów wynoei 

na długości 1 m, a dopuszczalna krzywizna 
do 10 mm na długości 1 m. 

2.4, Stan, Pasy dostarcza się w etanie 
nym (M), 

Oznaczenia wg PN-59/H-01706. 

do 4 mm 

wynosi 

wyżarz o-

2,5, Skład chemiczny, Pasy wykonuje się z mosią­
dzu M68 wg PN-67/H-87025 tabl, 1 z uwzględnieniem 

treści odsyłacza 6), 

~~.-----------------------------------------------------------------------------------------------------, )o 

g ~ Walcownia Metali „Łabędy" 
~ ~ Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelaznych dnia 17 sierpnia 1966 r. 

':il ~ jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 9 grudnia 1966 r. 

~ ~ (Mon. Pol. nr 67 /1966 poz. 323) 
z~L-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~----
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2.6. Mikrostruktura. Wielkoś6 ziarn powinna wy­
nosić 0,025 t o,o~o mm,, ·~ .. ··"'·-·· -· . --·-- - - ·: 

' Dane dotyczące zakresu wielkości ziarn pasów są 
orientacyjne. 

2.7. Próba miseczkowania. Za miseczkę z wadami 
uważa się miseczki z rozwarstwieniami i rozerwaną 

ścianką lub dnem, przy czym miseczek wytłoczonych 

z zamalowanych miejsc pasa nie uwzględnia się. 

Liczba miseczek z wadami nie powinna przekracza6 
1% ogólnej liczby wytłoczonych miseczek. 

2.8. Własności mechaniczne podano w tabl. 2. 

Tablica 2 

30 „ 35 

A 
~ 

min 

40 

IV zależności od grubości pasów wydłużenie A o­
kreśla się na próbkach A 1 lub A8 wg PN-62/H-04310. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I 'rRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Paski układa się w paczki, owija 
papierem i pakuje w skrzynie drewniane, 

Masa netto paczki nie powinna przekracza6 80 kg. 
Na żądanie zamawiającego i za zgodą wytwórcy mo­

że być zastosowany inny sposób opakowania niż JIC'Ze­
widuje niniejsza norma, 

3.2. Przechowywanie i transport. Pasy przechowu­
je się w suchych i czys~ych pomieszczeniach, wol­
nych od szkodliwych par i gazów. Transportuje -
czystym.i i krytymi środkami transportowymi. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań 

a) sprawdzenie powierzchni (2.1), 
b) sprawdzenie wymiarów i prostości (2.2 i 2.3), 
c) sprawdzenie składu chemicznego (Z.5) (tylkona 

żądanie zamawiającego). 

d) sprawdzenie wielkości ziarn (2.6), 
e) przeprowadzenie próby miseczkowania (2.7), 
!) sprawdzenie własności mechanicznych (2.8). 

4.2. Okreelenie partii. Partię stanowią pasy jed-
nakowych wymiarów pochodzące z jednego wyżarzania 

końcowego. ~asy partii nie ogranicza się. 

4.3. Pobieranie próbek 

4.3.1. Próbki do sprawdzenia powierzchni, wymia­
rów i prostości. Sprawdzeniu powierzchni, wymiarów 
i prostości podlegają wszystkie pasy z partii. 

4.3.2. Próbki do sprawdzenia składu chemioznego. 
Pobra6 około 200 + 300 g wiórów z pasów pobranych 
do innych badań. 

4.3.3. Próbki do sprawdzenia wielkości ziarna. 
Do sprawdzenia wielkości ziarna pobiera się 2 pr6lr 

kt z każdej tony pasów, przy czym wycina się je z 
odległości nie mniejszej jak 15 mm od krawędzi. 

4.3.4. Próbki do przeprowadzenia próby miseczko­
~ Do przeprowadzenia próby miseczkowania po­
biera się jeden pas i każdej tony pasów, 

4.3.5. Próbki do sprawdzenia własności lll!Chanicz­
nych. Do sprawdzenia własności mechanicznych p:>bie­
ra się 2 pasy z każdej tony pasów. Z każdego pasa 
wycina się po jednej próbce wzdłuż kierunku walco­
wania. 

4.4. Opis badań 

4.4.1, Sprawdzenie powierzchni przeprowadza się 

nieuzbrojonym okiem. 

4.4.2. Sprawdzenie wymiarów i prostości przepro­
wadza się uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi. 
Gruboś6 pasów sprawdza się mikrometrem z dokład­

nością do 0,01 mm nie bliżej jak 5 mm od brzegu. 
Pomiaru grubości pasów należy dokonać w pięciu 

punktach na długości i nie mniej jak w dwóch punk­
tach na końcach pasów. 

4.4.3. Sprawdzenia składu chemicznego przeprowa­
wadza się wg PN-69/H-04740. 

4.4.4. Sprawdzenie wielkości ziarna przeprowadza 
się przy powiększeniu 100 X na poprzecznym prze­
kroju próbek do kierunku walcowania, wytrawionych 
w 1 O-procentowym roztworze nadsiarczanu amonu z do­

datkiem amoniaku o gęstości o,ss g/cm3 w ilości 
25% w stosunku do ogólnej objętości roztworu. 

Dopuszcza się stosowanie innych odczynników do 
trawienia, używanych do wykrywania struktur stopów 
miedzio-cynkowych. 

4.4.5. Przeprowadzenie próby miseczkowania. Wy­
cinanie i wytłaczanie miseczek przeprowadza się na 
pasie o długości nie mniejszej od 1000 mm, przy 
czym wytłacza się miseczki z całej szerokości pasa. 
Sposób przeprowadzenia próby uzgadnia zamll!Wiającyz 
wytwórcą. 

4.4.6. Sprawdzenie własności mechanicznych prze­
prowadza się wg PN-62/H-04310. 

4.5. Ocena !!YJlików badań 

4.5,1. Ocena sprawdzenia powierzchni, Pasy nie 
odpowiadające wymaganiom 2.1 należy uzna6 za nie­
zgodne z normą. 

4.5.2. Ocena sprawdzenia wymiarów i prostości. 

Pasy nie odpowiadające wymaganiom 2.2 i 2.3 należy 
uzna6 za niezgodne z normą. 

4.5.3. Ocena sprawdzenia składu chemiczne«o. Je­
żeli wyniki analizy chemicznej nie odpowiadają wy­
maganiom 2.5, partię pasów naldy uznać za nisr.god­

n, • normą. 
4.5.4. Ocena sprawdzenia wielkości ziarna. Wynik 

sprawdzenia wielkości ziarna nie może by6 podstawą 
zabrakowania pasów. 

4.5.5. Ocena próby miseczkowania, W przypadku u­
jemnego wyniku próby miseczkowania należy przepro­
wadzi6 badanie powtórne na podwójnej liczbie pró­
bek pobranych z innych pasów. 
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Jeżeli przy powtórnym badaniu liczba próbek nie 

odpowiadających Wymaganiom 2.7 przekracza 1 '°"' 
partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami 
normy. 

4.5.6. Ocena sprawdzenia własności mechanicznycn 
Jeżeli przy sprawdzeniu własności mechanicznych 
choć jedna próba nie odpowiada wymaganiom 2.81 na­
leży próbę przeprowadzić na podwójnej liczbie pró­
bek pobranych z innych pasów badanej partii. 

W przypadku chociażby jednego ujemnego wyniku 
przy powtórnym badaniu partię naJ.eży uznać za nie­
zgodną z normą. 

4.6. Zaawiadczenie jakości. Do każdej partii pa­
sów należy dołączyć zaświadczenie jakości zawiera­
jące stwierdzenie zgodności z wymaganiami normy 
oraz co najmniej: 

a) nazwę wytwórcy, 
b) cechę materiału, 
c) stan, 
d) wymiary, 
e) masę partii, 
!) numer partii. 
Na żądanie zamawiającego dostarcza się atest hut­

niczy zawierający wyniki badań przewidzianych w 
normie 1 wymaganych w zamówieniu. 

K O N I E C 
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