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@ Sposéb bezlepiszczowego otrzymywania brykietow z wegla brunatnego polegajacy na
rozdrobnieniu wegla w celu uzyskania sktadu granulometrycznego zawierajacego nie mniej niz
potowe ziarn o §rednicy 0-6 mm, nastepnie suszeniu go i po osiagnigciu temperatury co najmniej
308K poddaniu procesowi zbrylania w znanej prasie walcowej do brykietowania meteriatu
drobnoziarnistego, znamienny tym, ze proces suszenia przeprowadza si¢ az do uzyskania wilgot-
nosci wegla brunatnego w granicach 21-29% wagowych H20.



Sposdb bezlepiszczowego otrzymywania brykietéw z wegla brunatnego

Zastrzezenia patentowe

Sposéb bezlepiszczowego otrzymywania brykietéw z wegla brunatnego polegajgcy na roz-
drobnieniu wegla w celu uzyskania sktadu granulometrycznego zawierajacego nie mniej niz polowg
ziarn o $rednicy 0-6 mm, nastgpnie suszeniu go i po osiggnigciu temperatury co najmniej 308K
poddaniu procesowi zbrylania w znanej prasie walcowej do brykietowania meteriatu drobnoziarni-
stego, znamienny tym, ze proces suszenia przeprowadza si¢ az do uzyskania wilgotnosci wegla
brunatnego w granicach 21-29% wagowych Hz20.

Przedmiotem wynalazku jest sposob bezlepiszczowego otrzymywania brykietéw z wegla
brunatnego.

Znany dotychczas sposéb otrzymywania brykietdw z wegla brunatnego opisany w Neue
Bergbautechnik 9 Jg nr 8, 1979, str. 432-442 polega na tym, ze rozdrobniony uprzednio materiat
poddaje si¢ suszeniu w celu uzyskania wilgotnosci wegla w granicach 18,5-20,5% wagowych H20, a
nast¢pnie poddaje si¢ prasowaniu w prasach stemplowych.

Niedogodnoécig tego sposobu jest konieczno$¢ znacznego obnizenia wilgotnoéci brykietowa-
nego wegla brunatnego, mata wydajno$¢ pras stemplowych, szybkie zuzywanie si¢ narzgdzi formu-
jacych oraz duze zapotrzebowanie energii na wytworzenie jednostki produktu finalnego.

Sposdb brykietowania wegla brunatnego z wykorzystaniem pras walcowych, opisany w
Freiberger Forschungshefte A 547, 1976, str. 184 polegajacy na rozdrobnieniu wegla, suszeniu go i
poddaniu prasowaniu w prasach walcowych w temperaturze ponizej 50°C nie prowadzi do uzyska-
nia pozytywnych efektéw. Otrzymywane brykiety w ksztalcie kropli wykazywaly tendencje do
rozwierania si¢ w paszczyZznie podziatu. Powodowato to znaczne obnizenie parametréow wytrzy-
matosciowych brykietéw, czego efektem byto ich tatwe uleganie rozkruszeniu.

Sposéb bezlepiszczowego otrzymywania brykietéw z wegla brunatnego wedlug wynalazku,
polegajacy na rozdrobnieniu wegla w celu uzyskania sktadu granulometrycznego zawierajacego nie
mniej niz polowe ziarn o $rednicy 0-6 mm, nastgpnie suszeniu go i po osiggnigciu temperatury co
najmniej 308K poddaniu procesowi zbrylania w znanej prasie walcowej do brykietowania mate-
riatu drobnoziarnistego, charakteryzueje si¢ tym, ze proces suszenia przeprowadza si¢ az do
uzyskania wilgotno$ci wegla brunatnego w granicach 21-29% wagowych H20.

Brykiety otrzymane sposobem wedlug wynalazku charakteryzuja si¢ dobra jakoscia i wyso-
kimi parametrami wytrzymato$ciowymi na zrzut.

Istota wynalazku jest przedstawiona szczegbtowo w przykladzie wykonania.

Wydobyty wegiel brunatny rozdrabnia si¢ w kruszarkach w celu uzyskania ziarn, ktérych
$rednica maksymalna nie przekracza 4 mm a udzial procentowy ziarn o $rednicy nie wigkszej niz
I mm wynosi 50%, nastgpnie suszy si¢ go w temperaturze 170-190°C w suszarkach rurowych
ogrzewanych parg wodna i po osiggnigciu wilgotnosci 22% wagowych H20 poddaje sig brykieto-
waniu w znanym urzadzeniu do brykietowania materiatu drobnoziarnistego opisanym w polskim
opisie patentowym nr 136 016. Opisane urzadzenie do brykietowania wyposazone jest dodatkowo
w zageszczacz §limakowy. Przy zastosowaniu walcéw o $rednicy 1000 mm, predkosci walcow
0,3m/s i ci$nieniu prasowania wynoszacym 120 MPa otrzymuje si¢ brykiety o wytrzymatosci na
zrzuty, mierzonej trzykrotnie i wykonywanej z wysokoéci 2 m, ktéra wynosi 90%. ‘

W opisanym przykiadzie wykonania zastosowano zaggszczacz §limakowy jako urzadzenie
wstepnie zageszczajace. T¢ sama funkcje moze spetnia¢ urzadzenie dozujaco-zaggszczajace lub tez
dozowanie materiatu w sfer¢ prasowania moze mie¢ charakter swobodnego zasypu.
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