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Spos6b nanoszenia warstwy ochronnej na
ferromagnetyczne elementy Oporowo-grzejne

Przedmiotem wynalazku jest sposob nanoszenia warstwy ochronnej na ferromagnetyczne
elementy oporowo-grzejne, a zwlaszcza na druty.

Znany spos6b nanoszenia warstwy ochronnej z CeOz na druty oporowo-grzejne polega na
sanurzeniu elementu w roztworze wodorotlenku cerowego.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, e element po przemyciu, odthuszczeniu i wysusze-
niu pokrywa si¢ w dowolny sposdb roztworem utworzonym 2123+ 44 czgsci wagowych czteroety-
lanu krzemu, 22+ 38 czgéci wagowych alkoholu etylowego, 5+ 8 czgéci wagowych wodyil=+35
ézgsci wagowych kwasu chlorowodorowgo. Roztwodr rozciericza sig alkoholem etylowym nie wigcej
niz 10-ciokrotnie, a nastgpnie poryty element suszy sie wolno w temperaturze do 773K.

Dzigki zastosowaniu sposobu, wedtug wynalazku, na materiale ferromagnetycznym otrzy-
muje si¢ powlokg ze szkla kwarcowego, ktérego wspdiczynnik rozszerzalnodci cieplnej wynosi
5,5X 107 czyli jest nizszy od wsp6lczynnika rozszerzalnosci cieplne;j stali. Dzigki temu powloka ta
zwieksza odporno§¢ materialu na wstrzasy cieplne i przeciwdziala naprezeniom skrecajacym w
materiale, zachodzacym podczas dugotrwatej pracy. S

W celu naniesienia powloki na ferromagnetyczny element oporowogrzejny przemywamy go
doktadnie, odttuszczamy w etanolu i wysuszamy. Sporzadzony roztwdr utworzony z: 35 czgsci
wagowych czteroetylanu krzemu, 30 czeéci wagowych alkoholu etylowego, 5 czebei wagowych
wody 1 4,7 czgSci wagowych kwasu chlorowodorowego, mieszamy przez 50 minut mieszadiem
magnetycznym. Otrzymany roztwor rozciediczamy alkoholem etylowym w stosunku 1:4 i zanu-
rzamy w nim element. Nastgpnie powoli z niego wyciagamy, Suszymy przez parg sekund i ponownie
zanurzamy w roztworze.

Powyiszym roztworem mozna malowaé element oporowy lub natryskiwa¢ na jego

powierzchnig.
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W celu zeszklenia powloki wygrzewamy powoli przez 10 minut w temperaturze 773K. Moz-
liwe jest rtéwniez natychmiastowe wigczenie elementu do natychmiastowej jego pracy. W tempera-
turze 373 - 473K usuwana jest woda, a nstgpnie W wyzszej temperaturze wypalajg si¢ czgsci
organiczne. Elementy z naniesiong warstwa ochronng mozna stosowaé do temperatury 1623 K
wigcznie.

W tabeli przedstawiono wplyw powloki ochronnej na zarotrwato$¢ drutéw oporowo-
grzejnych OH23J5 z dwéch réznych wytopéw podano w godzinach.

Tabela
Temp. (K) 1573 1623
Rodzaj drutu bez powtoki z powloka bez powloki z powloka
OH23J5 wytop 1 474 70,2 38,9 52,6
OH23J5 wytop 2 53,8 92,0 33,0 60,8

Zastrzezenie patentowe

Spos6b nanoszenia warstwy ochronnej na ferromagnetyczne elementy Oporowo-grzejne, zna-
mienny tym, e element po przemyciu, odttuszczeniu i wysuszeniu pokrywa si¢ znanymi metodami
roztworem utworzonym z: 25--44 czgici wagowych czteroetylanu krzemu, 2238 czgsci wago-
wych alkoholu etylowego, 58 czesci wagowych kwasu chlorowodorowego, ktéry korzystnie
rozcieficza sie alkoholem etylowym, nie wigcej niz 10-ciokrotnie, a nastgpnie korzystnie suszy si¢w
temperaturze do 773K. : : :
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