Opublikowano dnia 25 styeznia 1560 r.

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTO

Nr 42603

Kl. 80 b, 8/01

Huta im. Lenina
{Zaklad Materialéw Ogniotrwalych) *)
Krakow, Polska

Sposéb wylwarzenia wyrcbéw magnezytowych

Patent trwa od dnia 13 sierpnia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
robdéw magnezytowych. Jest rzeczg znang, ze
odpowiednia zawarto§é magnezjoferrytu w wy-
robach magnezytowych podwyzsza jakosé go-
towych wyrcbéw. Skiadnik ten tworzy sie pod-
czas wypalania wyrcbdw z obecnych zawsze
w magnezycie zwigzkow zelaza.

Jak wiadomo, do wytwarzania wyrobdw
magnezytowych stosuje sie magnezyty rodinego
pochodzenia, ktorych sklad jakos$ciowy zwykle
nie odpowiada stawianym wymogom tak, ze
przed przystgpieniem do procesu wytwarzania
gotowych wyrobow surowiec nalezy odpowiednio
przygotowadé.

Stosowane magnezyly, kitbére zawierajg odpo-
wiednig ilo$é zwigzkdédw zelaza, jak np. magne-
zyty czeskie i austriackie zawierajg Jjednak
znaczng ilosé wolnego tlenku wapniowego.

*) Wiadeiciel patentu oswiadezyl, ze wspdi-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Wiadysiaw
Bieda i mgr inz. Wiestaw Pigtkowski.

_ lowania.

Magnezyty te muszg byé poddane procesowi
dotowania przad uformowaniern z nich wyro-
bow, badz jako surowce, badz w postaci zmie-
lonej i przygotowanej mieszanki. Proces dolo-
wania ma na celu rozloZenie wolnego tlenku
wapniowego, gdyz w przeciwnym razie hydra-
tuje on preces suszenia i wypalania péifabry-
katéw, powodujge ich pekanie.

Proces dolowania magnezytu jest operacig
kosztowng, przediuzajgeg c¢ykl produkeyiny
i wymagajaca specjalnego pomieszezenia z urzg-
dzeniami klimatycznymi. Proces ten upraszecza-
no przez zwilzanie magnezytu wodg bezposrednio
w magazynie surowcow, jednakze sposéb fen
nie jest mozliwy do stosowania w okresie zi-
mowym,

Stosowane sa réwniez magnezyty, np. magne-
zyty chinskie i jugostawianskie, ktoére sg ubogie
w tlenek wapniowy i nie wymagaja procesu do-
Jednakze magnezyty te sg rowniez
ubogie w zwigzki Zelaza tak, ze zachodzi po-
{rzeba ich uzupeiniania. W tym celu stosowano



np. zendre, pyl wielkopiecowy, siarczan zelazo-
wy oraz inne zwiagzki Zelaza.

Prébowano produkowaé wyroby z magnezytu
chinskiego w sposdb przyjety dla magnezyidéw
europejskich. Wystepowaly przy tym liczne
trudnosci produkeyjne, ktére w efekcie prowa-
dzily do obnizenia witasciwosei wyrchéw, np.
uzyskiwano wyroby o wytrzymalosci-na Sciska-
nfe rzedu 300 kg/em? i ogniotrwalo$ei pod obeig-
zeniem okolo 1430°C.

Wynalazek usuwa omoéwione trudnosei, zwiasz-
cza zwigzane z dolowaniem surowcdw i umozli-
wia uzyskanie wyrobdw magnezytowych 0 wy-
sokiej jakodci, zaréwno przy uzyciu jako surow-
ca magnezytu chinskiego jak i magnezytu euro-
pejskiego, dzieki zastosowaniu dodatku palone-
£0 zlomu chromitowo-magnezytowego. W zalez-
noici od gatunku magnezytu stosuje sie wiekszy
lub mniejszy dodatek ziomu chromitowo-magne-
zytowego., Dobre rezultaty uzyskuje sie jezeli
dodatek ten wynosi okoto 10% w przypadku
magnezytu chifskiego i jugosiawianskiego oraz
ckolo 5—T7% w przypadku magnezytu innego
pochodzenia.

Dzieki zastosowaniu dodatku zilomu chromi-
towo-magnezyiowego uzupeiniona zostaje za-
wartos¢ Fe,O, w surowce, wskutek czego w wy-
robach tworzy sie potrzebna ilo§é magnezjo-
ferrytu, z druglej za$§ strony dzieki obecnosci
Cr,0, tworzg sie polaczenia spinelowe 0 wyso-
kiej t{emperaturze topnienia, podwyzszajace
wiafciwosel termiczne gotowych  wyrobow,
zwiaszeza ognictrwalo$é pod obceigzeniem.

Wprowadzenie materialu juz wypalonego
i przereagowanego jakim jest ztom, daje lepszg
doklacnosé wymisréw wyrcbéw oraz bardziej
jednolity wyglad zewnetrzny.

Wediug wynalazku ziom chromitowo-magne-
zytowy stosuje sie w postaci maki o uziarnie-

niu 0—0,09 mm, bowiem tylko wéwezas naste-
puje przereagowanie z pozostatymi skladnikami.
Mozna go dodawaé podezas namiarowania ma-
sy magnezytowej bez wprowadzania jakichkol-
wiek zmian w normalnie istniejgcym procesie
produkeji ogniotrwalych wyrobéw magnezy-
towych.

Wyroby magnezytowe otrzymywane sposobem
wedlug wynalazku np. z magnezytu chinskiego
wykazujg bardzo wysockie temperatury ognio-
trwalogei pod obeigzeniem powyzej 1500°C,
zwickszenie zakresu temperatur pomiedzy tm
a t; oraz wytrzymalto§é na $ciskanie $redniv
w granicach 500—700 kg/cm?2,

Ponizej podano przykladowo sklad masy za-
wierajgeej dodatek zlomu chromitowo- magne-
zytowego:

70%0 prazonego magnezytu chinskiego o uziar-
nieniu 0—3 mm

20%, prazonego magnezytu chifskiego o uziar-
nieniu 0—0,08 mm

18%% zlomu chromitowo - magnezytowego o
uziarnieniu 0—0,09 mm.

Zastrzezenie patentowe
Spostb wytwarzania wyrobéw magnezytowych,
zwlaszceza z magnezytu chinskiego i magnezy-
tow eurcopejskich, znamienny tym, ze do masy
dodajz sie palonego ziomu chromitowo-magne-
zytowego o uziarnieniu 0—0,09 mm w ilosci
5—10%.
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