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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga-

nia dotyczace pakowania, przechowywania i transportu
wyrobdw z torfu do celédw rolniczych oraz torfu odlewnicze-

go.
1,2, Okre$lenia
1.2 1.

Prasowanie torfu w bele - sprasowanie w pra-

sach opakowanego w worki torfu w prostopadto$cienne bele,

1,2, 2, Pakowanie torfu w worki - napetnianie workdéw

torfem rozluznionym i ewentualne zageszczenie go bez

prasowania,

2, PAKOWANIE

S

2,1, Opakowania i metariaty opakowaniowe

2,1, 1, Worki

a) Worki polletylenowe otwarte ptaskie z fatdami boczny-
mi wykonane z polietylenu o matej gesto$ci. Wymiary wor-
kéw do belowania wyrobdw torfowych podano w tablicy, Wy-
miary workéw stosowanych jako opakowanie transportowe
do bel 0,015 m3 wynosza 1210 x 400 mm z fatdag 360 mm
(szerokoé¢ rekawa 760 mm),

b) Worki polietylenowe otwarte ptaskie bez fatd bocznych
zgrzewane o wymiarach wg tablicy i pozostatych wymaga-
niach wg BN-70/6414-06.

c) Dopuszcza sig stosowanie workéw polietylenowych
wentylowych, a w obrocie krajowym ponadto workéw polie-
tylenowych utywanych, catych, stosowanych uprzednio do

innych artykutéw,

2, 1,2, Pudta z tektury falistej trzywarstwowej - wg

PN-73/O-79402. Wymiary pudet: dno 725 x 430 mm,
ko$¢ 390 mm,

Wyso-

2.1, 3 Nici

Lela e

a) bawetniane wg PN-71/P-81009,

b) Iniane szwalne konfekcyjne wg PN-71/P-81608,
c) szwalne Iniane obuwiowe wg PN-71/P-81609,

d) syntetyczne wedtug zatwierdzonego wzoru,

2,1,4, Papier marszczony, pakowy, natronowy w bobi-

nach - wedtug zatwierdzonego wzoru,

2,1, 5. Taéma polietylenowa - wg uzgodnionego wzoru,

2,1,6, Tasma samoprzylepna szeroko$ci

BN-73/6419-04,

50mm -~ wg

2, 2, Sposoby pakowania wyrobdw torfowych

2,2, 1, Prasowanie w bele, Wyroby torfowe, ktérych ro-

dzaje zaznaczono w tablicy krzyzykami, w iloSciach poda-
nych w tablicy, po umieszczeniu w workach okresbbnych wg
2.1.1 a), nalety sprasowaé w bele o wymiarach przyblizo-
nych podanych w tablicy, Po sprasowaniu wolny koniec won-
ka nalezy ztoiyé, a nastepnie, w przypadku bel o obje-
zamknaé przez zgrze-

toéci nominalnej 0,17 m3 i 0,085 m3,

wanie lub zeszycie niémi podanymi wg 2, 1. 3. Szew bel
przeznaczonych na eksport powinien byé wzmocniony tasma
papierowa wg 2. 1.4 lub tasma polietylenowa wg 2.1.5.

. 3
W przypadku bel o objetoéci nominalnej 0,015 m™ po ztote-

niu wolnego korica worka nalezy go zamknaé tasma samo-
przylepna okreslona wg 2. 1. 6 naklejona na krzy2, Worki
stosowane do bel o objeto$ci nominalnej 0,015 m3 powinny

mieé uchwyty o wytrzymatoéci dostosowanej do masy wyro-

bu,

2,2,2, Pakowanie w worki, Wyroby torfowe, ktérych ro-

dzaje zaznaczono w tablicy krzyZykami, nalety nasypaé w
worki okreélone wg 2,1, 1 b) w iloéci okreélonej w tablicy,
Po zageszczeniu wyrobdéw przez ugniecenie lub wstrzasa-
nie brzegi wolnej czeéci worka nalezy ztozyé, a nastepnie
zaszyé niémi wg 2,1, 3 lub zaspawaé, Zaleca sig, aby won-
o wytrzymatosci

ki pojemno$ci 20 | i mniej miaty uchwyty

dostosowanej do obcigZenia,
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2, 2,3, Pakowanie bel 0,015 m3 do opakowar transporto-

wych, Bele objetosci 0,015 m'3 przeznaczone na eksport na-
lezy pakowaé po 8 sztuk w dwéch rzedach po 4 sztuki do
workéw polietylenowych wg 2. 1.1 b) lub pudet z tektury
falistej wg 2,1, 2, Worki z utozonymi w nich belami nalezy
zamknaé przez ztotenie wolnych brzegéw worka, a nastep-
nie zaszyé niémi wg 2. 1. 3 ewentualnie zespawaé Ilub za-
klei¢ tasma samoprzylepna wg 2.1.6. Pudta z utotonymi
w nich belami nalety zamknaé przez ztoZenie klap, a na-
stepnie zabezpieczyé miejsca styku klap tasma samoprzy-

lepng wg 2.1.6.

3. FORMOWANIE JEDNOSTEK t ADUNKOWYCH

3,1, Sprzet. W przypadku stosowania paletyzacji do for-
mowania jednostek tadunkowych nalety utywaé:

a) palety tadunkowe jednoptytowe drewniane czterowej$-
ciowe bez skrzydet 800 x 1200 mm wg PN-GS/M-?BZIG,

b) palety skrzyniowe metalowe europejskiego obrotu
800 x 1200 mm wg PN-71/M-78230,

c) kontenery tadunkowe uniwersalne wielkie wg PN-72/

K-46101.

3,2, Formowanie jednostek tadunkowych przy utyciu pa-

let ptaskich. Bele, worki lub pudta nalezy uktada¢ na pa-
lecie w zwarta jednostke tadunkowg w ksztatcie prostopa-
dtodcianu., Dla zabezpieczenia jednostki tadunkowej przed
rozformowaniem nalety stosowaé taséme stalowa wg PN-73/
H-92326 lub parciang albo z tworzyw sztucznych, Wysoko$¢é
tadunku tacznie z paletg nie powinna przekraczaé 1800 mm,
t adunek nie powinien wystawaé poza pelete wiecej niz
40 mm tacznie w obie strony.

Masa brutto jednostki tadunkowej nie powinna przekra-

czaé 1000 kg.

3,3, Formowanie jednostek tadunkowych przy utyciu pa-

let skrzyniowych. Bele, worki lub pudta nalety uktadaé¢ na

palecie w taki sposéb, aby wypetniaé w miare moznosci

catkowicie jej pojemno$¢ tadunkowa. Zaleca sig uktadanie
tadunku w skrzyni palety, tak aby jej wysoko$¢é byta réwna

lub nieco mniejsza od gtgbokosci skrzyni palety,

3,4. Formowanie jednostek tadunkowych przy uiyciu

konteneréw. Jednostki tadunkowe na paletach nalety usta-
wiaé w taki sposéb, aby wypetnié w miare mozliwosci cat-
kowita pojemnoé¢ tadunkowa kontenera. Bele, worki i pud-
ta niespaletyzowane nalezy ustawiaé w taki sposéb, aby
wypetnié w miare mozliwosci catkowita pojemnosé tadunko-
wa kontenera, Jednostki tadunkowe spaletyzowane i nie-
spaletyzowane nalety zabezpieczyé przed przesuwaniem sie

lub zdeformowaniem,

4, ZNAKOWANIE

e

4, 1. Warunki ogélne, Kaida bela, worek lub pudto

powinno byé oznakowane, Znakowanie powinno byé zgodne

z PN-67/0-79252, Zakres stosowania znakéw ustalaja nor-
my przedmiotowe na poszczegdlne wyroby torfowe,
Znakowanie opakowah wyrobdw torfowych przeznaczonych

na eksport powinno by¢é katdorazowo uzgodnione z odbiorca.

4,2, Sposbéb znakowynia, Znakowanie naley nanosié
bezposérednio na opakowanie za pomoca drukowania, lito-
grafowania, ttoczervia i szablonéw, W przypadku niemoz2-

noéci umieszczenia znakéw bezpoérednio na opakowaniu
nalezy stosowac etykiety i nalepki, W uzasadnionych przy-
padkach dopuszcza sig stemplowanie np, znak K, J, i mase
produktu, W przypadku dtugiego opisu, np, sktadu, sposo-
bu uzycia, opis ten moze byé dotaczony do opakowania,
Znakowanie powinno by¢ dobrze widoczne i czytelne,
Barwa znakéw powinna byé kontrastowa w stosunku do ko-
loru opakowania, Znakowanie nalety wykonaé niezmywaling
farba w taki sposéb, aby przy zachowaniu obowiazujacych
zasad przechowywania i transportu wykluczona byta mozli-

woéé jego uszkodzenia,

4,3, Tres€ znakowania, Na katdym opakowaniu oraz jed-

nostce tadunkowej nalety umie$cié co najmniej nastepujace
znaki:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie wedtug normy przedmiotowej,

- objgtoéé produktu sprasowanego w bele w ma, a roz-
luZnionego w litrach,
ponadto na opakowaniach transportowych i jednostkach ta-

dunkowych

- liczbe sztuk opakowan jednostkowych,

5, PRZECHOWY WANIE

5,1, Miejsce sktadowania, Wyroby z torfu nalezy

chowywaé w magazynach przewiewnych, zabezpieczajacych

prze-
magazynowane produkty przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem oraz woda gruntowa., Dopuszcza sie prze-
chowywanie wyrobdéw z torfu, z wytaczeniem pakowanych w
pudta, na otwartej przestrzeni sktadowej, Magazyny oraz
otwarte pola sktadowe powinny mieé nawierzchnig utwar-
dzonga i gtadka, a w przypadku stosowania paletyzacji na-
wierzchnie magazynéw, pdl sktadowych i drég dojazdowych
powinny byé dostosowane do ruchu zmechanizowanego

sprzetu tadowczego,

5.2, Technika sktadowania, Wyroby z torfu tego samego

asortymentu, gatunku, zapakowane w jeden rodzaj i wiel-
koé¢ opakowania powinny byé sktadowane w stosach na od-
dzielnych polach sktadowych, Drogi migedzy polami sktado-
wymi powinny by¢ tak szerokie, aby umozliwiaty swobodny
ruch sprzetu tadowczego i $rodkéw transportu, Przy skia-
dowaniu na otwartym polu sktadowym nalety pierwsza war-
stwe bel

lub workéw uto:yé na legarach o gruboéci nie

mniejszej ni2 30 mm, Przy stosowaniu zmechanizowanego

sposobu sktadowania w jednostkach spaletyzowanych zale-
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ca sig stosowaé blokowy (prostopadty) sposéb uktadania
palet. Ka2dy stos paletowy powinien staé na polu paletowym
bez zawadzania palet jednego stosu o palety lub o tadunek
drugiego stosu,

Liczba jednostek spaletyzowanych w stosie wuzaleiniona
jest od posiadanego sprzetu mechanicznego, wysokos$ci
uzytkowej magazynu oraz wytrzamato$ci mechanicznej stro-
pu (pod&ogi) magazynu, Przechowujac wyroby z torfu w
sktadach otwartych wielkoéé stoséw jednostek spaletyzo-
wanych i niespaletyzowanych zaleca sig dobraé¢ tak, aby
caty stos mégt byé okryty z géry i bokéw oponami (plande-

kami).

6. TRANSPORT

Wyroby z torfu moina przewozié §rodkami transportowy-
mi kolejowymi, drogowymi i wodnymi z zachowaniem dla
ka2dego z wymienionych rodzajéw transportu odpowiednich
przepiséw regulujacych sposéb zatadowania, zabezpiecze-
nia | przewozenia tak w komunikacji krajowej jak i miedzy-
narodowej.

Wystajace gwoZdzie i inne ostre czedci powinny byé z
czesci tadownej $rodkéw transportu usuniete, a state czes$-
ci, jak wystajace $ruby, haki, tak zabezpieczone, aby nie

uszkodzity opakowarh w czasie transportu,

7. BADANIA

7.1, Rodzaje badah, W celu sprawdzenia zgodnos$ci z
wymaganiami podanymi w rozdz. 2 i 4 nalety przeprowadzié
nastepujace badania:

a) sprawdzenie jakoéci materiatéw opakowaniowych,

b) sprawdzenie sposobu pakowania i znakowania,

c) sprawdzenie wymiaréw bel,

7.2, Licznos$é prébki, jaka nalety pobraé do kontroli

pakowania i znakowania wyrobéw z torfu, okres$laja normy

przedmiotowe,

7. 3. Miejsce i sposéb przeprowadzania badari, Kontrola

pakowania i przechowywania moze byé wykonana w zakta-~
dach produkcyjnych, w sktadach przejsciowych lub u od-
biorcéw w trakcie odbioru partii towaru. Kontrole zatado-
wania na $rodki transportu nalety przeprowadzaé w trakcie

zatadunku Ilub przy przyjmowaniu tadunku,

7.4, Opis badah, Badania wg p. 7.1 poz.:
a) i b) nalezy przeprowadzaé przez ogledziny Ilub w

uzasadnionych przypadkach wedtug norm przedmiotowych na
opakowania,
c) nalezy przeprowadzaé przez pomiar przymiarem linio-

wym,

d) nalezy przeprowadzaé napetniajac skrzynkg o wymia-
rach 40x40x25 cm luZno nasypywanym wyrobem, ktéry u-
przednio nalezy rozdrobnié rekoma, Nadmiar zawartoéci
skrzynki wystepujacy ponad jej brzegi nalety zgarngaé lis-
twa. W przypadku niepetnego wypetnienia skrzynki nalezy
poziom nasypu wyréwnaé bez ugniatania, a nastgpnie wy-
soko$é nasypu zmierzyé przymiarem liniowym, Sprawdze-
nie ilo$ci wyrobu wykonaé przez poréwnanie sumy zmierzo-

nych objetosci z iloSciag nominalna,

8, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do roku 1980 dopuszcza sig pakowanie torfu ogrodnicze-
go i écidtki torfowej w bele pojemnoéci 500 | torfu rozluz-

3 . .
nionego (0,21 m~ po sprasowaniu), sposobem tragycyjnym

d) sprawdzenie ilosci litréw rozluZnionych wyrobéw to jest w tkanine lub folig polietylenowa i listwy wiazane
torfowych w workach. drutem wedtug instrukcji wewnetrznej producenta,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro  Studiéw i
Projektéw Drobnej Wytwérczoéci DROBPROJEK T, Warsza-

wa,

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-69/0520-02

a) rozszerzono zakres normy na substraty, mieszanki
torfowo-mineralne, ziemie kwiatowe, torf rolniczy, torf
ogrodniczy, torf odlewniczy,

b) zaktualizowaro ilo$ci pakowanych wyrobéw z torfu,
uwzgledniajac przy tym wykorzystanie surowca frezowane~

go,

c) zaktualizowano sposoby pakowania wyrobéw z torfu

przez prasowanie w bele bezposrednio w workach polie~
tylenowych,

d) zastapiono skrzynki drewniane pudtami z tektury fa-
listej,

e) wprowadzono nowe, aktualne wymiary opakowan i bel,

f) wprowadzono wymagania dotyczace kontenerowych jed-
nostek transportowych,

g) wyeliminowano postanowienia dotyczace transportu,
bedace przedmiotem instrukcji Ministerstwa Komunikacji,

h) zmieniono postanowienia przej$ciowe,
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i) poprawiono czytelnoéé normy przez eliminowanie oémiu

tablic i jedenastu rysunkéw,

3, Normy zwiazane
PN-73/H-92326 Taémy stalowe walcowane na zimno do
pancerzenia kabli i opakowar
PN-72/K-46101 Kontenery tadunkowe uniwersalne wielkie
PN-GB/M-7BZ|6 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe,
drewniane, czterowej$ciowe bez skrzydet 800 x 1200
PN-71/M-78230 Paleta skrzyniowa metalowa europejskie-
go obrotu 800 x 1200
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych,
2Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe, Pud-
ta

PN-71/P-81009 Nici bawetniane obuwiowe i rymarskie

PN-71/P-81608 Nici Iniane szwalne konfekcy jne

PN-71/P-81609 Nici Iniane szwalne obuwiowe

BN-70/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztu-
cznych, Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez fald
bocznych, zgrzewane

BN-?A/GMQ-OA Taémy samoprzylepne, z folii wiskozowe]
i nieplastyfikowanego polichlorku winylu, Szeregi wy-

miarowe

4, Normy zagraniczne i zalecenia normalizacyjne

RFN DIN 11540 Torfpackungen fUr Gartenbau und Land-

wirtschaft

5, Autorzy projektu - in2, Franciszek Adamski - Zjed-

noczenie Produkcji Lesnej LAS, inz, Jerzy Zboifski -

Centralny O$rodek Opakowaf,
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