
N OR MA BRANŻOWA BN-B4/ 0644-54 
HUTNICTWO 

ŻELAZA I STALI -Walcówka okręgłe ze stali węglowej 
chłodzona systemem STELMOR do wyrobu drutu 

Gr. kat. 0322 

1. wsTęP 

Przedmiotem normy jest walcówka o przekroju okręgłym w kręgach ze steli węglowych wg 
PN-76/H-8402B o zawartości węgla w zakresie 0,30 • 0,90 % walcowane na goręco z regulowanym 
chłodzeniem /ayetemem STELMOR/,umożliwiajęcym jej przerób cięgnieniem na drut z całkowitym 
gniotem min.BO% bez wetopnego patentowania, 

2. POOZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podzieil 

2,1.1, Podziel w zależności od dokładności wykonania wymigrów przekrolu poprzecznego 
- walcówka o zwykłej dokładności wykonania - baz wyróżnienie w oznaczeniu. 
- walcówka o podwyższonej dokładności wykonania - pd. 

2.1,2, Podział w zeleżności od głebokości odwvglenia 
- walcówka pierwszej klasy odwęglenia 1, 
- walcówka drugiej klasy odwęglenie 2. 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Spoeób budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno zawierać1 
- nazwo wyrobu, 
- wymiary przekroju poprzecznego, 
- znak dokładno,oi wykonania wymiarów przekroju poprzecznego wg 2.1.1., 
- znak steli, 
- znak głobokości odwtglenie wg 2.1.2., 
- numer noray. 

2,2,2. Przykład oznaczenia 
a/ walcówki okręglej o średnicy 6 11111, o podwyższonej dokładności wykonania wymiarów przekro­

ju poprzecznego /pd/, ze etali 075, drugiej klasy odwtglenie /2/1 
WALCĆWKA a<RP,.GŁA 6 pd 075 2 BN-84/0644-54 

b/ walcówki okręglej o średnicy 10 mm, o zwykłej dokładności wykonania wymiarów przekroju 
poprzecznego, ze etali D55A, pierwszej klasy odwęglenia /1/1 

WALCĆWl<A OKRP,.Gt.A 10 D55A 1 BN-8'1f'0644-54 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnia i końce kręgów walcówki 

3.1.1. Powierzchnia walcówki powinn' być gładka, bez naderwań, poknioć, łusek, zawalcowań 

i wtręceń niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym. 

Instytut Metalurgii żelaza 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii żelaza zarzędzeniem nr 16/84 

z dnia 10.10,1984 r. jako norma obowięzujęca od dnia 1.10.19B5 r. 

mn IU.500o84oDolOO 0 911& 45 ,- •ło 
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Dopuszcza aiy baz konieczności usuwanie rysy mechaniczne, wgniecenia zgorzeliny, wgł9bie-
nia, wypukłości i chropowatości, jeżeli ich głębokość lub wysokość nie przekracza1 

- 0,15 mm dla walcówki o średnicy do 7,5 mm, 
- 0,20 mm dlo walcówki o erednicy powyżej 7,5 do 8,5 mm, 
- 0,25 mm dla walcóv1ki o erednicy powyżej 8,5 do 10,0 mm. 

3.1.2. Końce kregów. Walcówkę dostarcza się w kręgach z końcami obciętymi. 
Ne powierzchni cięcia nie dopuszcza sit pozoatałoeci jemy skurczowej, rozwarstwień, pęknitĆ 

i zanieczyszczeń niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym. 

3,2 1 Wymiary 

3.2,1, Wymiary nominalne, dopuszczalne odchyłki wymiarowe w zalażnoeci od dokładnoeci wy­
konania, przekró1 poprzeczny i masa 1 m walcówki powinny odpowiadać wymaganiom wg PN-75/H­
-93200.00 i 01. 
Walcówkę wykonuje aię w zakresie wymiarowym średnicy 5,5 do 10,0 mm. 
Dopuszcza sit po uzgodnieniu pomiędzy wytwórcę i zamawiającym dostawę walcówki o wymiarach 

pośrednich w atoaunku do szeregu wymiarowego wg PN-75/H-93200.00 i 01, 

J.2.2, Owalność. Dopuszczalna różnica wymiarów średnic /owalno6ć/, mierzona w dwóch prosto­
padłych do siebie kierunkach w tym samym przekroju, nie powinna przekraczać 0,5 mm dla zwyk­
łej dokładno6ci wykonania i 0,3 mm dla podwyższonej dokładno6ci wykonania /pd/. 

J,2,3. Kręgi walcówki. Walcówkę dostarcza aię w kręgach o średnicy wewnętrznej około 850 ma, 
6rednicy zewnętrznej około 1250 mm, wysokości do 1000 mm i o masie min. 600 kg. 

Dopuszcza się dostawę do 5 % kręgów o masie mniejszej niż 600 kg, lecz nie mniejezej nit 
200 kg. Kręgi powinny zawierać tylko jeden odcinek walcówki. Dopuezcza sit w partii 3 % krt­
gów składajęcych aię z dwóch odcinków walcówki, pod warunkiem dodatkowego oznakowania tych 
kręgów. 

3.3, Materiał, Walcówkę wykonuje aię ze stali, których skład chemiczny atwierdzony na pod­
atawie analizy wytopowaj, powinien być zgodny z p. 1 i wymaganiami tabl. 1 PN-76/H-84028, 

Dopuszczalna odchyłki składu chemicznego dla analizy kontrolnej z walcówki,powinny być 
zgodne z tabl. 2 PN-76/H-84028. 

3,4. Własności mechaniczne, Wytrzymałość walcówki w stania doatawy,powinna odpowiadać war­
tości Rm obliczonej wg wzoru1 

Rm ~ 107, 5 + 1044 /% C/ + 234 /% Mn/ /MPa/ 

/% C/ i/% Mn/ - wg analizy kontrolnej, przy czym dopuszczalny rozrzut Rm w jednym krtgu,nia 
powinien przekraczać 1001 MPA, 
Przawtżanie /Z/, w zależności od rzeczywistej wartości wytrzymało6ci /Rm/, powinno odpowia­

deć wymaganiom wg tabl. 1, 
Tablica 1 

Rm Z min 
MPa % 

do 750 40 
powyżej 750 do 850 35 
powyżej 85D do 1000 30 
powyżej 1000 25 

3,5, Próba akrycania, Walcówka poddana technologicznej próbie ekrtcania jednokierunkowego 
nie powinna wykazywać pęknięć i zawalcowań, a przełom próbek po akrtcaniu powinien być gład­
ki i prostopadły do oai próbki. Liczby skręcań nie określa aię. 

3,6, Od!!!glenie, Dopuszczalna głębokoeć odwęglenia /miejscowego jak i równomiernego/, w za­
leżności od klasy odwęglenia walcówki i typu stalt,powinna odpowiadać tabl, 2, 
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Tablica 2 

Klasa odwtglsnia 

Typ stali 1 2 

Oopuszczalna głębokość odwęglenia w stosunku 
do średnicy walcówki, % 

O, OB 3,0 2,5 
DA, DS 2,0 1,5 

ow 1,5 -
3,7, Mikrostruktura walcówki powinna składać siQ z ferrytu i perlitu lub samego perlitu 

baz wydzieleń martenzytu, 

3 

3,8, Zanieczyszczenia niemetaliczne, Na :l:ędanie ·zemewiajęoego podane w zamówieniu spraw­
dzaniu podlega stopień zanieczyszczenie wtręcaniami niemetalicznymi, Sposób przeprowadzenia 
badania i kryteria oceny dopuszczalnych maksymalnych zanieczyszczeń walcówki wtręceniami nie­
metalicznymi, powinny być uzgodniona pomięidzy zamawiaj ęcym 11 wytv1órCQ, 

3,g, Zgorzelina, Ilość zgorzeliny na powierzchni walcówki nie powinna przekraczać 0,5 % 
maay walcówki i może być nie sprawdzana, jeżeli dostawca gwarantuje nieprzekroczenia podanej 
warto6ci. Sprawdzania ilości zgorzeliny u zomawiajęcago powinno naatQpiĆ nie pótniaj nit 
w CiQgu 14 dni od daty otrzymania partii walcówki. 

3,10, Stan dostawy, Walcówko dostarcza sit w stania po regulowanym chłodzeniu od tempera­
tury końca walcowania ayatamam STELMOR, 

3,11, Cechowanie, Walcówkt cechuje sit na dwóch przywieszkach stalowych przez wybicia na 
nich naatfpujocych znaków1 

- znak wytwórcy, 
- oznaczania wyrobu wg 2,2, - bez części słownej, 
- numer wytopu lub umowny znak, 
- zawarto6ć wogla wg analizy wytopowaj, 
- znak KJ wytwórcy. 
Oznaczenie na przywieszkach powinno być tak wykonana, aby zapewniało jego czytelność po 

procesie trawienia walcówki. 
Przywieszki należy trwale przymocować do każdego kręgu walcówki, Na żodania zamawiaj,cago 

dopuazcza aię uzgodnienia innego aposobu cechowania wg PN-73/H-01102, 

4, PAKOWANIE I TRANSPORT 

4.1, Pakowania, Walcówkę dostarcza aię w krogach zwiQZanych t116mę stalowQ w czterech miej­
aoaoh, równomiernia rozmieszczonych na obwodzie kręgu, w sposób zabazpieczaj,cy przed rozwiQ­
zaniam w czasie transportu, 

4.2, Traneeort, Walcówkt można przęwoziĆ w dowolnych 6rodkach trensportu. W przypadku zała­
dowania do wagonu więcej niż jednaj partii, nalety ja zabezpieczyć przed pomieszaniem za po­
moco oznakowanią barwnego. 

5. BADANIA 

5,1, Partia, Walcówkt bada aię partiami, Partię etanowi walcówka pochodzęca z jednego wy­
topu, jednego wymiaru poprzecznego i jednej dokładno6ci wykonania oraz jednaj klasy odwęgle­
nia, w ilości nie mniejszej nit 5 kręgów, 
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5,2, Próbkl do oaledzin powierzchnl 1 sprawdzenie wymiarów podano w tabl, 3. 

Tabllce 3 

Liczba krtgów Llczbe krtgów Dopuszczalna liczba krtgów 
w pertli pobranych do badań nie odpowladej9cych wymaganiom 

do 8 2 o 

9 do 15 3 o 

16 do 25 5 o 

26 do 50 8 1 

51 do 90 13 1 

91 do 150 20 2 

Poziom kontroll - II ogólny wł tabl. 1 PN-79/N-03021 
Wedliwo6ć dopuszczalna - 4,0 wg tabl. 2 PN-79/N-03021 

5.3. Rodzale bedań, poblarpnie próbek, opie bedeń i ocena wyników bedeń wg tebl. 4, 

Tablica 4 

Lp, Rodzej badania Pobieranie Opla be danie Ocena wyników badania próbek 

1 Sprawdzenla po- należy erzeprowedzlĆ niauzbro- jeżeli llczba kr9gów nie 
wierzchni i koń. jonym o lam; w przypadkach odpowiadaj9ca wymaganiom 
ców /3.1./ należy pobrać koniecznych dopuazcze ait 3.1. i 3.2. nle przekre-

loaowo wI 5.2. użycla pllnika lub tarczy cze dopuazczelnej liczby 
krtgi we ców- ezli fiarekiej podanej w 5.2. /tabl. 3/, 
ki zgodnie 

należy przeprowedzlĆ uniwer-
to partit należy uznać za 

2 Sprawdzenie wy- z tabl. 3 zgodn9 z wyme~eniemi nor-
miarów /3.2./ eelnymi przyrzędemi pomiero- my; w przypad u witkezej 

wimi lub eprawdzienami z do- liczby wadliwych krtgów, 
k edności9 0,1 mm partit należy uznać za 

niazgodn, z wymaganiami 
normy 

3 Sprawdzenie należy przeprowadzić wg 
akłedu chemicz-

PN-7;JH-04004 
PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, 

nago - analiza PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, jeżeli wyniki nie odpowia-
wytopowa /3,3./ PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, dajv wyma.ganiom, partit 

PN-79/H-04018, PN-79/H-04019, należy uznać za niezgod-
4 Sprawdzenie wg PN-81/H-04024 I lub innymi nv z wymaganiami normy 

akładu chemicz- PN-81/H-04006 metodami o taj aemaj dokład-
nego - analiza z trzech krę- no6ci oznaczenia 
kontrolna gów walcówki 
I 3. 3 ,/-na żęde- z partii 
nie zemawieję-
cego 

5 Sprawdzenie wg należy przeprowadzić wg 
włeano6ci me- PN-84/H-04308 PN-80/H-04310 
chenicznych - z 5 z. lecz 
próba rozet,- nie mniej nu: z 
genie /3,4. trzech krtgów 

walcówki z per 
tli, po jednej jeżeli wyniki nie odpowie· 
próbce z kręgu daję wymaganiom, należy 

należy przeprowadzić wg 
przeprowadzić badania po-

6 Sprawdzenie z 3 %. lecz wtórna wg 5.4. 
właano6ci nie mniej niż PN-75/M-80003. Sprawdzenie 
technologicz- z trzech krę- powierzchni próbek i ich prz& 
nych - tech- gów walcówki łomu należy przeprowadzić bez 
no logiczne z partii, po użycia przyrzędów powiększa-
próba akręca- j adnej próbce jęcych 
nia /3.5./ z kręgu,o dłu-

gości 1•35 d 
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cd, tabl. 4 

Lp. Rodzaj badonia Pobieranie Opie bodania Ocena wyników badanie próbek 

7 Sprawdzenie od- z 5 %. lecz należy przeprowadzić wg 
jeżeli wyniki nie odpowie woglanie /3.6/ nie mniej niż PN-75/H-04506 

z pięciu krę- daję wymaganiom, należy 

gów walcówki należy przeprowadzić 
przeprowadzić badania po-

B Sprawdzenie z partii, po wg wtórne wg 5.4. 
mikrostruktu- jednej prób- PN-66/H-04505 
ry /3. 7./ ce z kręgu 

9 Sprawdzenie z 3 %. lecz należy przeprowadzić wg uzgoO. 
stopnie zenie- nie mniej niż niania pomiędzy zemawiajęcym 
czyszczenia z trzech kro- a wytwórcę 
stali wtręce- gów walcówki 
niemi niometa- z partii po 
licznymi /3.B/ jednaj prób- jeżeli wyniki nie odpowie-

ce z kręgu daję wymaganiom, należy 

należy przeprowadzić przez 
przeprowadzić badania po-

10 Sprawdzenie z trzech krę- wtórne wg 5.4. 
ilości zJo- gów walcówki zważenie próbek pobranych 
rzaliny 3.9./ z partii, pc; z kręgów walcówki w stania 
- przy bada- jednaj prób- dostawy oraz po wytrawieniu 
niech rozjem- ca z kręgu ich w roztworze wodnym za-
czych o długości wierajęcym 170 g Hf?S04, 80 g 

około 100mm Faso4 i 2 ml na 11 inhibi-
to~a S99B; próbki należy tra-
wie w roztworze o tempera-
turza 5ooc aż do uzyskania 
czystej metalicznej po-
wierzchni, płukać pod etru-
mieniem biażęca~ wody, a na-
etępnie wyauazyc; próbki 
przed i po trawieniu należy 
ważyć na wadze analitycznej 
z dokładnościę 1 mg, 
a różnicę masy wyrazie w ~ 

5.4. Badania powtórne, W przypadku uzyskania choćby na jednej próbce danego badania wyni­
ków niezgodnych z wymaganiami normy, należy to badania powtórzyć na podwójnej liczbie próbek 
w atoaunku do pierwotnie pobranych. 

Kręgi walcówki, z których pobrana próbki dały wyniki niezgodna z wymaganiami normy, należy 
uaunęć z partii. 

W przypadku uzyskania podczas powtórnego badania chociażby na jednej próbce wyniku niezgod­
nego z wymaganiami normy, należy denę partię uznać za niazgodnę z wymaganiami normy, 

5.5, Zaświadczanie 1akości i atest 

5,5,1. Zaświadczanie 1akości. Wytwórca jest obowięzany wystawić dla każdej partii zaświad-
czanie jakości zawierajęca co najmniej i 

- nazwę lub znak wytwórcy, 
- nu~er wytopu lub umowny znak, 
- oznaczenie wyrobu wg 2.2., 
- stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy. 

5.5.2, Ateet. Na żędania zamawiajęcego wytwórca jest obowiozany wystawić dla każdej partii 
atest, w którym należy podaĆ1 

- nazwt l~b znak zamawia~ęcego, 
- numer i datę zamówienia, 
- nazwt lub znak wytwórcy, 
- numer wytopu lub umowny znak, 
- oznaczenie wyrobu wg 2.2., 
- maso partii i liczbo krogów w partii, 
- wyniki wszystkich przeprowadzonych badań, 
- stwierdzenie zgodności wyrobu z wymaganiami normy, 
- znak i podpis K~ wytwórcy, 
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6. POSTęPOWANIE Z PARTI(' UZNANt ZA NIEZGODNt Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partit uznant za niezgodnt z wymaganie•i normy, wytwórca •ote przeeortować lub naprawić 
i przedstawić do badań jako nowt partit. Wynik powtórnego badanie jeet oetateczny. 

IC O N I E C 

INPORMAC.JE DODATKOWE do BN-84/0644-54 

1. In1tvtuc1a ypracowu1aca norm1 - Instytut Metalurgii żelaza, ul. le.Miarki 12/14 
44-iOO Gliwice 

2. Normy zwiazane 
PN-7~H-01102 

PN-79/H-04004 

PN-81/H-04006 

PN-79/H-0-4010 

PN-79/H-0-4012 
PN-74/H-0-4013 
PN-79/H-0-4014 
PN-79/H-0-4015 
PN-79/ H-04016 
PN-79/H-04018 
PN-79/H-0-4019 
PN-81/H-0-4024 
PN-84/H-04308 

Cechowanie stalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych. 
Sprawdzania akładu chemicznsgo ateli 1 staliwa, Pobieranie i przygotowa­
nia próbek do analizy wytopowej. 
Analiza ctiemiczna atali i ataliwa, Pobierania i przygotowania próbek 
z wyrobó11, 
Analiza chemiczna eurówki, teliwa i atali. Oznaczanie całkowitej zawar­
tości wtgla. 
Analiza chemiczna aurówki, taliwa i etali. Oznaczania zawartości manganu. 
Analiza chemiczna eurówki, teliwa i etali. Oznaczanie zawartości krzemu. 
Analiza chemiczna eurówki, teliwa i etali. Oznaczanie zawartości foeforu. 
Analiza chemiczna 'urówki, taliwa i atali. Oznaczania zawartości aiark~. 
Analiza chemiczna aurówki, teliwa i atali. Oznaczania zawartości chromu. 
Analiza chemiczna aurówki, taliwa i atali. Oznaczania zawartości niklu. 
Analiza chemiczna aurówki, teliwa i atali, Oznaczanie zawartości molibdenu, 
Analiza chemiczna aurówki, teli11a i stali. Oznaczenia zawartości miadz:I. 
Stal. Pobieranie próbek do badań właeności mechanicznych, 

PN-80/H-04310 Próba atetyczna rozciogania •etolL 
PN-66/H-04505 Mikroatruktura stalowych wyrobów hutniczych, Wzorca i oznaczania. 
PN-75/H-04506 Pomiar głtbokości odwęglania hutniczych wyrobów atalowych. 
PN-75/H-93200.CD l~alcówka i prfty atalowa okrtgła walcowana na gor,co. 1Vy111iary. 
PN-75/H-93200.CD. ~alcówka i prf ty 1talowa okrtgłe walcowana na gortco. Walcówka ogólnego 

zaatoaowania. IVymiary 
PN-75/M-80003 Próba akrtcania drutu 
PN-79/N-03021 Statyatyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza według oceny alterna­

tywnej. Plany badania. 
PN-76/H-8-4028 Stal wtglowa do wyrobu walcówki na drut, Gatunki. 

Redakcja normy wyko111111 przez zetp6ł pnicownlków Centralnego O*'odka Normaliuc:jl Hutnictwa Żelaza I Stall przy IMl 

Korekt• wyko111ł - mgr int. A,\Yocławaki 
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