NORMA BRANZOWA BN-84/0644-54
HUTNICTWO
ZELAZA I STALI

Welcdéwke okrggta ze stali weglowe}j
chtodzona systemem STELMOR do wyrobu drutu

Gr. kat. 0322

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest walcéwke o przekroju okraglym w kregach ze stall weglowych wg
PN-76/H-84028 o zawartoéci wggla w zakresie 0,30 ¢+ 0,90 % walcowana na gorgco z regulowanym
chtodzeniem /systemem STELMOR/,umozliwiajacym jej przerdb ciggnieniem na drut z catkowitym
gniotem min. 80 % bez wstepnego patentowania.

2. PODZIAt. I OZNACZENIE

2,1, Podziel
2,1.1, Podziat w zaleznoéci od doktadnoéci wykonanis wymiardw przekroju poprzecznegg

- walcéwka o zwyktej dokladnodéci wykonania - bez wyréznienia w oznaczeniu,
- walcéwka o podwyzszonej doktadnodci wykonania - pd.

2.1,2, Podzial w zaleznosci od giebokodci odwgglenia
- walcéwka pierwszej klasy odwgglenia -~ 1,

- walcéwka drugiej klasy odweglenia - 2.

2,2, Oznaczenie

2.2,1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno zawierac:

- nazw@ wyrobu,

wymiary przekroju poprzecznego,

znak doktadnoéci wykonania wymiardéw przekroju poprzecznego wg 2.1.1.,
znak stali,

znak gtebokoéci odwgglenia wg 2.1.2.,

-~ numer normy.

2,2,2, Przykiad oznaeczenia
a8/ walcdwki okraglej o drednicy 6 mm, o podwyzszonej dokladnodci wykonania wymiaréw przekro-
ju poprzecznego /pd/, ze stali D75, drugiej klasy odweglenia /2/:
WALCOWKA OKRAGLA 6 pd 075 2 BN-B4/0644-54
b/ walcéwki okrggtej o érednicy 10 mm, o zwykiej dokiadnodci wykonania wymiardéw przekroju
poprzecznego, ze stali DSSA, pierwszej klasy odwgglenia /1/:
WALCOWKA OKRAGLA 10 055A 1 BN-84/0644-54

3. WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia i kotce kregéw walcédwki

3.1.1, Powlerzchnia walcéwki powinna by¢ gtadka, bez naderwan, peknie¢, tusek, zawalcowan
i wtrgcef niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym.

Inetytut Metalurgii Zeleze
Ustanowiona przez Oyrektora Instytutu Metalurgii 2Zelaza zarzgdzeniem nr 16/84

z dnia 10.10.1984 r. jako norma obowigzujeca od dnia 1.10.1985 r.
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Ze zbioréw Biblioteki Gtéwnej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/



2 BN-84/0644-54

Dopuszcza sig bez koniecznosci usuwania rysy mechaniczne, wgniecenisa zgorzeliny, wgigbie-
nia, wypukiodci i chropowatodci, jezeli ich gigbokod¢ lub wysokod¢ nie przekraczat

- 0,15 mm dla walcéwki o srednicy do 7,5 mm,

- 0,20 mm dla walcdédwki o érednicy powyzej 7,5 do 8,5 mm,

- 0,25 mm dla walcéwki o srednicy powyzej 8,5 do 10,0 mm.

3.1.2. Korice kregéw. Walcéwke dostarcza si¢ w kregach z koricami obcietymi.
Ne powierzchni cigcia nie dopuszcza sig@ pozostalodci jamy skurczowej, rozwarstwieh, peknigé
i1 zanieczyszczeh niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym.

3.2, Wymiary

3.2,1, Wymiary nominalne, dopugzczalne odchytki wymiarowe w zaleznoéci od dokladnodci wy-
konanis, przekréj poprzeczny i masa 1 m walcéwki powinny pdpowiadaC wymaganiom wg PN=75/H-

-93200.00 1 O1.

Walcéwke wykonuje sig@ w zaekresie wymiarowym érednicy 5,5 do 10,0 mm,

Dopuszcza sig¢ po uzgodnieniu pomigedzy wytwércg i zamawiajgcym dostawe walcéwki o wymiarach
podrednich w stosunku do szeregu wymiarowego wg PN-75/H-93200.00 1 O1.

3.2.2, Owalno$¢. Dopuszczalna réznica wymiardéw drednic /owalnod¢/, mierzona w dwéch prosto-
padlych do siebie kierunkach w tym samym przekroju, nie powinna przekracza¢ 0,5 mm dla zwyk-
tej doktadnodci wykonania i 0,3 mm dla podwyzezonej dokiednodci wykonania /pd/.

3.2.3. Kreql walcéwki. Walcéwke dostarcza sig w kregach o érednicy wewnetrznej okolo 850 mm,
érednicy zewngtrznej okoto 1250 mm, wysokodéci do 1000 mm 1 o masie min. 600 kg.

Dopuszcza si@ dostawg do 5 % kregéw o masie mniejszej niz 600 kg, lecz nie mniejszej niz
200 kg. Kregi powinny zawiera¢ tylko jeden odcinek walcéwki. Dopuszcza si@ w partii 3 % kre-
géw skladajecych sie z dwéch odcinkéw walcéwki,pod warunkiem dodatkowego oznekowania tych
kregéw.

3.3, Materiat. Walcéwke wykonuje si@ ze stali, ktérych sklad chemiczny etwierdzony na pod-
stawie analizy wytopowej. powinien by¢ zgodny z p. 1 1 wymeganiami tabl. 1 PN-76/H-84028.

Dopuszczelne odchyltki skladu chemicznego dla enalizy kontrolnej z walcéwki,powinny byé
zgodne z tabl. 2 PN-76/H-84028.

3,4. Wiagnodci mechaniczne, Wytrzymaloé¢ walcéwki w stanie dostawy,powinna odpowiadeé war-
toéci Rp obliczonej wg wzoru:

Rm > 107,5 + 1044 /% C/ + 234 /% Mn/ /MPe/

/% C/ 1 /% Mn/ - wg analizy kontrolnej, przy czym dopuszczalny rozrzut Rm w jednym kregu, nie
powinien przekraczaé 1001 MPA.

Przewgzenie /Z/, w zaleznodci od rzeczywistej wartoéci wytrzymatoéci /Rp/, powinno odpowia-
daé wymaganiom wg tabl. 1,

Tablica 1
Rm Z min
MPa %
do 750 40
powyzej 750 do 850 35
powyzej 850 do 1000 30
powyzej 1000 25

3.5, Préba_gkrecanis, Wglcéwka poddana technologicznej prébie skrecanias jednokierunkowego
nie powinna wykazywaé peknig¢ i zawalcowan, a przetom prébek po skreceniu powinien byé gtad-
ki 1 prostopadly do osi prébki. Liczby skrgcet nie okredla sie.

3.6, Odweglenie, Popuszczalna gtgboko8¢ odwgglenia /miejscowego jak i réwnomiernego/, w za-
leznoéci od klasy odweglenia walcéwki i typu stali, powinna odpowiadaé tabl, 2.
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Tablica 2

Klaesa odweglenia

Typ stali 1 2

Dopuszczalna gtgbokoé¢ odweglenia w stosunku
do 8rednicy walcéwki, %

D, DB 3,0 2,5
DA, DS 2,0 1,5
ow 1,5 -

3.7, Mikrostruktura walcéwki powinne sklada¢ siq z ferrytu 1 perlitu lub samego perlitu
bez wydzieleA martenzytu,

3.8, Zanieczyszczenia niemetaliczne. Na 2gdanie zamewiajacego podane w zaméwieniu spraw-
dzeniu podlega stopieft zanieczyszczenia wtraceniami niemetalicznymi. Sposéb przeprowadzenia

badania i kryteria oceny dopuszczalnych maksymalnych zanieczyszczeh walcéwki wtrgceniami nie-
metalicznymi, powinny by¢ uzgodnione pomiedzy zamawiajgcym a wytwérca.

3.9, Zgorzelina, Iloé¢ zgorzeliny na powierzchni walcéwki nie powinna przekraczaé¢ 0,5 %
masy walcéwki i moze by¢ nie sprawdzana, jeteli dostawca gwarantuje nieprzekroczenie podane}
wartodci. Sprawdzanie ilodci zgorzeliny u zamawiajgcego powinno nastapi¢ nie pdiniej niz
w ciggu 14 dni od daty otrzymenia partii walcéwki.

3.10, Sten dogtawy, Walcéwke dostarcza sie w stanie po regulowanym chtodzeniu od tempera-
tury koflca walcowania systemem STELMOR,

3.11, Cechowanie., Walcéwke cechuje sie na dwéch przywieszkach stalowych przez wybicie ne
nich nastgpujgcych znakdw:

- znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2. - bez czgéci stownej,

- numer wytopu lub umowny znak,

- zawartoé¢ wegla wg analizy wytopowej,

- znak KJ wytwércy.

Oznaczenie na przywieszkach powinno by¢ tak wykonane, aby zapewniato jego czytelnoé¢ po
procesie trawienia walcéwki.

Przywieszki nalezy trwale przymocoweé¢ do kazdego kregu walcéwki. Na 2gdanie zamawiajgcego
dopuszcza sig@ uzgodnienie innego sposobu cechowania wg PN-73/H-01102,

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Walcéwke dostarcza sig@ w kregach zwigzanych taémg stalows w czterech miej-
scach, réwnomiernie rozmieszczonych na obwodzie kregu, w sposéb zabezpieczajgcy przed rozwig-
zaniem w czesie transportu,

4.2, Trangport, Walcowke mozna przewozi¢ w dowolnych érodkach transportu. W przypadku zata-
dowania do wagonu wigcej niz jednej partii, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem za po-
mocqg oznskowanig barwnego.

5. BADANIA

5.1, Partia, Walcéwke bada sie partiami. Partig stanowi walcéwka pochodzgca z jednego wy-
topu, jednego wymieru poprzecznego i jednej dokladnoéci wykonania oraz jednej klasy odwegle-
nia, w 1lodci nie mniejszej niz 5 kregéw.
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5,2, Prébki do_ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw podano w tabl. 3,

Tablica 3

Liczba kregdw Liczba kregéw Dopuszczalna liczba kregéw
w partii pobranych do badad nie odpowiadajgcych wymaganiom
do 8 2 (o]

9 do 15 3 o]

16 do 25 S ]

26 do 50 8 1

51 do 90 13 1

91 do 180 20 2

Poziom kontroli - II ogélny w
Wadliwoé¢ dopuszczalna - 4,0

tabl. 1 PN-79/N-03021
wg tabl,2 PN-79/N-03021

5,3. Rodzaje badah, pobieranie préobek, opis badah i ocena wynikéw badatd wg tabl. 4.

Tablica 4
Lp.| Rodzaj badania P°::g;::i° Opis badania Ocena wynikéw badenia
1 |Sprawdzenie po- nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrodjeteli liczba kregéw nie
wierzchni 1 ko , |Jonym okiem; w przypadkach odpowiadajgca wymaganiom
cow /3.1./ nale2y pobra¢ |koniecznych dopuszcza sie 3.1. 4 3.2. nie przekre-
losowo wg 5.2.|uzycie pilnika lub tarczy cza dopuszczalnej liczby
kregi walcéw- [szlifierskiej podanej w 5.2. /tabl. 3/,
ki zgodnie to partie nalezy uznac za
2 |Sprawdzenie wy-|z tabl. 3 nalezy przeprowadzi¢ uniwer- |zgodng z wymaganismi nor-
miardéw /3.2./ salnymi przyrzgdami pomiaro-~ |my: w przypadku wigkszej
wzmi lub sprawdzianami z do- |liczby wadliwych kregdw,
ktadnodcig 0,1 mm partie nalety uznaé za
niezgodng z wymaganiami
normy
3 |Sprewdzenie nalezy przeprowadzi¢ wg
sktadu chemicz- w PN~78/H-04010, PN-78/H-04012,
nego - analiza PN-?Q?H-04004 PN-74/H-04013, PN-79/H-04014,|jezeli wyniki nie odpowia-
wytopowa /3.3./ PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, |daja wymaganiom, partie
PN-79/H-04018, PN-79/H-04019, |nalezy uzne¢ za niezgod-
4 |Sprewdzenie wg PN-81/H-04024, lub innymi ng z wymaganiami normy
sktadu chemicz-| PN-81/H-04006|metodami o tej samej doklad-
nego - analiza |z trzech krg¢- |nodci oznaczania
kontrolna géw walcéwki
/3.3./=-na 2ada-|z partii
nie zamawiaja-
cego
S |Sprawdzenie wg nalezy przeprowadzi¢ wg
wtasnoéci me- PN-84/H-04308 |PN-80/H-04310
chanicznych - |z 5 %, lecz
préba rozcig- |[nie mniej nizz
gania /3.4.7 trzech kregéw
walcéwki z pard
tii,po jednej jezeli wyniki nie odpowia-
prébce z kregu daja wymaganiom, nalezy
przeprowadzi¢ badania po-
6 |Sprawdzenie z 3%, lecz nalezy przeprowadzi¢ wg wtérne wg 5.4,
wiasnoéct nie mniej niz |PN-75/M-80003. Sprawdzenie
technologicz- |z trzech kre- |powierzchni prdébek 1 ich prze
nych = tech- gow walcéwki tomu nalezy przeprowadzié bez
nologiczna 2z partii, po uzycia przyrzadéw powieksza-
préba ekreca- jednej prébce |jacych
nia /3.5./ z kregu,o diu-

godci 1l=35 d
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- przy bada-
niach rozjem-
czych

jednej préb-
ce z kregu
o diugosci

dostawy oraz po wytrawieniu
ich w roztworze wodnym za-

BN~84/0644-54 [
cd. tabl. 4
L Rodzaj badanie Pobieranie Opis badania Ocena nikéw badani
P. prébek [ . wy w badania
7 |Sprawdzenie od-{z 5 %, lecz nalezy przeprowadzié w
w:glenia /3.6/ |nie mniaj nit |PN-75/H-04506 9 322011 wyniki nie ogp:wia-
z pigeiu kre- J@ wymaganiom, naley
géw walcéwki przeprowadzié¢ badania po-
8 |Sprawdzenie z partii ° nalezy przeprowadzié wg wtérne wg 5.4.
mikrostruktu- P : PO IPN-66/H-04505
ry /3.7./ jednej préb-
Y /3.7 ce z kregu
9 |Sprawdzenie z 3%, lecz nalezy przeprowadzi¢ wg uzgod-
stopnia zanie- |nie mniej niz |nienia pomigdzy zamawiajgcym
czyszczenia z trzech kre- |a wytwdrca
stali wtrgce- géw walcowki
niami nicmeta~ |z partii po
licznymi /3.8/ |jednej préb- jezeli wyniki nie odpowia-
ce z kregu dajga wymaganiom, nalezy
- przeprowadzi¢ badania po-
10 |Sprawdzenie z trzech kre- |nalezy przeprowadziC przez wtérne wg 5.4.
1loéci zgo- géw walcéwki |zwaZzenie prébek pobranych
rzeliny /3.9./ |z partii, po |z kregéw walcéwki w stanie

wierajacym 170 g H2304, 80 g
FesO4 1 2 ml na 1I° inhibi~
tora 5998; prdbki nalezy tra-
wi¢ w roztworze o tempera-
turze 509C a2z do uzyskania
ozystej metalicznej po-
wierzchni, ptukac pod stru-
mieniem biezgcej wody, & na-
stepnie wysuszyC: prébki
przed 1 po trawieniu nalezy
wazyC na wadze a@nalitycznej
z doktadnodcia 1 mg,

a rdéznice masy wyrazic¢ w %

okoto 100 mm

5.4, Badania powtdrne. W przypadku uzyskanie choéby na jednej prébce danego badania wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nale2y to badanie powtérzy¢ na podwdjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych.

Krgegi walcéwki, z ktdrych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
usung¢ z partii.

W przypadku uzyskania podczes powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku niezgod-
nego z wymaganiami normy,nalezy dang partie uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5, Zaswiadczenie jakoséci i atest

5,5.,1. Zaéwiadczenie jakoéci. Wytwérca jest obowigzaeny wystawié dla kazdej partii zaswiad-
czenie jakodci zewierajace co najmniej:

- nazw@ lub znak wytwércy,

= numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2.,

- stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy.

5.5,2, Atest. Na 2adanie zamawlajacego wytwérca jest obowigzany wystawi¢ dla kazdej partii
atest, w ktérym nalezy podac:

- nazwe lub znak zamawiajgcego,

- numer i date zamdwienia,

- nazwg lub znek wytwércy,

= numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2.,

- mas@ partii i liczbe kregéw w partii,

-~ wyniki wezystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie zgodnodci wyrobu z wymaganiami

- znak i podpis KJ wytwércy.

normy,
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6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uzneng za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortowac lub naprawié
1 przedstawi¢ do badan jeko nowa partie. Wynik powtdérnego bsdania jest ostateczny.

2, Normy zwigzane

PN-73/H-01102
PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H=-04018
PN-79/H-04019
PN-81/H-04024
PN-84/H-04308
PN-80/H-04310
PN-66/H-04505
PN-75/H-04506

PN-75/H-93200.00
PN-75/H-93200.01

PN-75/M-80003
PN-79/N-03021

PN-76/H-84028

KONIEC

INPORMACJE DODATKOWE do BN-84/0644-54

1, Instytucja gpracowujgce_normg - Instytut Metedurgii Zelaza, ul. K.Miarki 12/14

44-100 Gliwice

Cechowanie stalowych pdiwyrobéw 1 wyrobéw hutniczych.

Sprawdzanie sktadu chemicznego steli 1 staliwa. Pobieranie i1 przygotowa-
nie prébek do analizy wytopowej.

Analiza chemiczne steli i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek

z wyrobdw,

Analiza chemiczne suréwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczanie celkowitej zawar-
toéci wegla.

Analiza chemiczna suréwki, teliwa 1 stali. Oznaczanie zawartodci manganu.
Analiza chemiczna suréwki, 2eliws i etali. Oznaczenie zawartodci krzemu,
Analiza chemiczna suréwki, teliwa i stali. Oznaczanie zawartoéci foeforu,
Analiza chemiczna guréwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczanie zawartodci siarkd,
Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczenie zawertoéci chromu,
Analiza chemiczns suréwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartoéci niklu,
Analiza chemiczna suréwki, 2eliws i stali. Oznaczanie zswartoéci molibdenu,
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartodci miedzi.
Stal. Pobieranie prébek do badeh wiasnoéci mechanicznych.

Préba statyczna rozciggania metoli.

Mikrostruktura stalowych wyrobéw hutniczych. Wzorce 1 oznaczanie.

Pomiar glgbokosdci odweglenis hutniczych wyrobdéw stalowych,

Welcédwka i prety stalowe okrggte walcowane na gorgco. Wymiary.

Walcéwka 1 prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Walcdéwka ogdlnego
zastosowania. Wymiary

Préba skrecanis drutu

Statystyczna kontrola jakodci. Kontrola odbiorcza wediug oceny alterna~
tywnej. Plany badania.

Stal weglowa do wyrobu walcéwki na drut. Gatunki.

Redakcja normy wykonana przez zespd} pracownikéw Centralnego Ofrodka Normalizacji Hutnictwa 2elaza | Stali przy IM2

Korektq wykonat — mgr inz. A.Woctewski
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