STRESZCZENIA

Siwek A.:
Tworzenie powierzchni swobodnej laserowo przetapianej stali
Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 1, s. 13+21

W pracy zaprezentowano dwuwymiarowy model matematyczny laserowego przetapiania stali. Jako
wynik numerycznego modelowania procesow przeptywu cieczy i wymiany ciepta, otrzymano pole predko-
§ci i temperatury cieczy dla kilku mocy wiazki laserowej oraz zawartosci siarki. Korzystajac z zapropono-

wanej w pracy metody iteracyjnej, obliczono ksztatt powierzchni swobodnej w strefie przetopione;.

Stowa kluczowe: obrébka laserowa, modelowanie, analiza numeryczna, efekt Marangoniego, konwek-

cja, geometria strefy przetopionej

Wojtaszek M., Durak J.:

Zastosowanie logiki rozmytej do oszacowania parametréw mieszania
kompozytéw metaliczno-ceramicznych wytwarzanych metoda meta-
lurgii proszkow

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 1, s. 23+31

W pracy podjgto probg zastosowania metody logiki rozmytej do szybkiej i ekonomicznej analizy
procesu mieszania sktadnikow w uktadzie czastki proszku aluminium — wiokna ceramiczne. Przeprowa-
dzono eksperyment polegajacy na wytworzeniu kompozytow metoda metalurgii proszkow oraz okre-
§leniu ich wybranych wlasciwosci. Do wytworzenia probek zastosowano operacje mieszania, prasowa-
nia na zimno i wyciskania wspotbieznego. Proces ksztaltowania tworzyw realizowano przy statych
parametrach procesu mieszania oraz formowania. Badano wplyw udziatu objgtosciowego wiokien
w osnowie na wybrane wlasciwosci oraz na strukturg wyrobow. Informacje wejsciowe do obliczen
numerycznych stanowity wyniki uzyskane podczas badan oraz informacje traktowane jako wiedza
ekspercka, zapisane w postaci wartosci zmiennych lingwistycznych, zbiorow rozmytych oraz regul.
W wyniku takiego podejscia uzyskano lub oszacowano informacjg, ktora z inzynierskiego punktu wi-
dzenia postrzegana jest jako wiedza niekompletna i niepewna, tj. nie istnieje Scisty opis matematyczny
zweryfikowany na drodze eksperymentu. Wiedza ta zostala wykorzystana do analizy parametrow mie-
szania sktadnikow metoda logiki rozmytej. Do modelowania numerycznego wykorzystano komercyjny

pakiet Matlab Fuzzy Toolbox.

Stowa kluczowe: metalurgia proszkow, kompozyt metal-ceramika, mieszanie, logika rozmyta
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Matusiewicz P., Czarski A., Adrian H.:

Estymacja parametréw mikrostruktury materialow za pomoca pro-
gramu SigmaScan Pro

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 1, s. 33+40

W pracy przedstawiono mozliwosci pomiarowe komputerowego programu do analizy obrazu

SigmaScan Pro pod katem ilo$ciowego opisu mikrostruktury materialéw. Analizg przeprowadzono dla



roznych typow mikrostruktury stali, mianowicie: jednofazowej, dyspersyjnej oraz ptytkowej. Szczego-
towo przedstawiono mozliwosci wykorzystania wspotczynnikow ksztattu w ilo§ciowych badaniach

mikrostruktury, w szczegolnosci w zagadnieniach stabilno$ci struktury.

Stowa kluczowe: analiza obrazu, SigmaScan Pro, stereologia, wspotczynniki ksztaltu

Czarski A., Skowronek T., Osuch W.:

Wplyw orientacji krystalograficznej faz perlitu na stabilno$¢ plytek
cementytu

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 1, s. 41+49

Celem przeprowadzonych badan byla ocena wplywu orientacji krystalograficznej faz perlitu
w stali na stabilno$¢ ptytek cementytu. Analiza dyfrakcyjna wykonana za pomoca mikroskopu elektro-
nowego wykazala wystgpowanie relacji orientacji krystalograficznych Bagariackiego oraz Pitscha za-
rowno w strukturze perlitu po przemianie eutektoidalnej, jak i po kazdym badanym etapie wyzarzania
sferoidyzujacego. Otrzymane wyniki badan dyfrakcyjnych wskazuja, ze na stabilno$¢ cementytu wyka-
zujacego morfologie ptytkowa nie wptywa orientacja krystalograficzna cementytu i ferrytu w struktu-
rze wyjsciowej.

Stowa kluczowe: perlit, sferoidyzacja, orientacja krystalograficzna

Kajtoch J.:
Odksztalcenia w procesie speczania swobodnego

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 1, s. 51+61

W pracy analizowano rozktad odksztalcenn w materiatach potocznie zwanych migkkimi (miedz
elektrolityczna Cu99,9E, zawierajaca 99,90% Cu, stan migkki) lub twardymi (stal 20, zawierajaca 0,2% C),
powstajacymi przy ich spgczaniu swobodnym na goraco. Obliczenia numeryczne wykonano progra-
mem QFORM2D/3D. Wykazano istotny wplyw sit tarcia powierzchniowego na zmiany ksztaltu po-
bocznicy i znieksztalcenie linii siatki koordynacyjnej oraz rozklad intensywnosci odksztalcenia na
przekroju poprzecznym odkuwek, zachodzacy w roznych fazach realizacji procesu spgczania. Wyniki

te $wiadcza o przebiegu nierownomiernosci odksztatcenia w spgczanych odkuwkach.

Stowa kluczowe: speczanie, nierownomiernos¢ odksztalcenia, znieksztalcenie linii siatki koordynacyj-

nej MES, rozkiad intensywnosci odksztalcenia

Wojtaszek M.:

Wiasno$ci kompozytow aluminium-faza ceramiczna ksztaltowanych
z wyprasek w procesach kucia i wyciskania na goraco

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 33, 2007, nr 1, s. 63+72

W pracy zestawiono wyniki badan wtasno$ci materiatow kompozytowych na osnowie alumi-
nium, ksztaltowanych z zastosowaniem procesow metalurgii proszkow i przerobki plastycznej. W roli
osnowy uzyto rozpylany proszek aluminium. Do jej umocnienia zastosowano zbrojenie ceramiczne;

czastki oraz wiokna, stosujac staty ich udzial objgtosciowy w osnowie, ktory wynosit 5%. Materiat
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wyjsciowy do ksztaltowania przygotowano poprzez zmieszanie sktadnikow oraz ich sprasowanie na
zimno. Wypraski proszku aluminium i sprasowane mieszaniny kompozytowe zaggszczano oraz ksztat-
towano w procesach kucia na goraco w matrycach zamknigtych oraz wyciskania na goraco z wspot-
czynnikiem A = 4,11. Procesy te realizowano w warunkach izotermicznych, przy temperaturze 500°C.
Analizowano wptyw rodzaju fazy umacniajacej oraz sposobu ksztaltowania na wybrane wtasnosci fi-
zyczne, mechaniczne i uzytkowe otrzymanych tworzyw. Stwierdzono, ze proponowana metoda prowa-
dzi do otrzymania produktow wysoko zaggszczonych, o wlasnosciach mechanicznych oraz uzytkowych
umozliwiajacych ich stosowanie na elementy konstrukcyjne. Wiasciwosciami wyrobow mozna stero-
wac¢ poprzez dobor rodzaju fazy umacniajacej oraz sposob ich ksztaltowania.

Stowa kluczowe: metalurgia proszkow, proszek aluminium, kompozyty, widkna ceramiczne, czqstki ce-
ramiczne, kucie na gorqco, wyciskanie na gorqco, wlasnosci fizyczne, wlasnosci mechaniczne, zuzycie

Scierne



