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NORMA BRANZOWA

BN-66

0834-08

HUTNICTWO
METALI Stop aluminium AM4
NIEZELAZNYCH . H Zamiast
Prqiy C|qgnl°ne RN-61,MPC-W 201
Grupa katalogowa il 55
1., WSTEP A,4, Normy zwigzame

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg pre-
ty okrgqgle ciagnione ze stopu AM4 do celéw spec-

Jjalnych,

1,2, Przyklad oznaczenia pre¢ta ciggnionego drag-
tego ze stopu AM4 w stanie ¢wierétwardym (C1/4) o
drednicy 20 mm zwyklej klasy dokiadnosci i diugo-
sci fabrykacyjneJs

PRET AM4 - C1/4 20 BN-66/0834-08

1,3, Cechowanie, Na koncu kazdego preta o Sred-
nicy powyzej 20 mm powinno by¢ wybite co najmniejs

a) znak wytwércy,

b) cecha materiatu,

c) stan,

d) numer partii.

Pretéw o srednicy do 20 mm wigcznie nie znaku-~
Jje sie.

Do kazde] wigzki pretéw o érednicy ponizeJ 20 mm
nalezy dolgczy¢ przywlieszke zawierajqcqg dane wg
a) +4d).

PN-59/H-01706 Metale niezelazne. Oznaczenia po-
staci 1 stané4w kwalifikacyjnych obrébki ciepl-
nej i stopnia utwardzenia

PN-62/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopé/w aluminium

o WYMAGANIA

2,1, Powierzchnia pretéw powinna byé
gtadka, bez wtracen, peknieé, zadziordéw, wierdw,

rozwarstwien, tusek, pecherzy, zadrapan, skale~
czen, rys oraz ciemnych lub biatych plam o chro-
powatej powlerzchni,

Dopuszczalne sas

a) ciemne lub biale plamy o gladkiej powierzchni,

b) drobne miejscowe skaleczenia, rysy, wgniece-
nia, wiery, zadziory oraz tuski, ktérych kontrol-
ne oczyszczenie nie powoduje zmiany wymiarédw pre-
ta poza dopuszczalne odchytki wymiarowe,

c) poprzeczno-pierscieniowe i spiralne &lady
powstate przy przecigganiu 1 prostowaniu o gite-
bokosciach nie powodujgcych zmiany wymiaréw preta
poza dopuszczalne odchylki wymiarowe.

czysta 1

Nakiad wznowiony (Wyd. II)

Walcownie Metali ,,Dziedzice”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 26 patdziernika 1966 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 27 patdziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. Wyd.0,40 Nokl. 600 + 40 Zom. 3372/71

Cena 3! 2,40
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2 BN=66/0834=08

2s2, Wymiary

2.2.1, Przekrdéj poprzeczny pretéw oraz dopusz-
czalne odchytki w mm podano w tabl. 1.

Tablica 1
Dopuszczalne odchylki érednicy
Srednica podwyzszona klasa |zwykla klasa
dokladnosci (D) dokladnofci
3: 6 -0,08 -0,16
powyzej 6%10 -0,10 -0,20
powyzej 10+18 -0,12 =0,24
powyzej 18+30 -0,14 -0,28
powyzeJ 30+40 =0,17 -0,34

Prety o podwyiszone] klasie dokiadnosci wykonu-
je sie na 2gdanie zamawiajgcego podane w zaméwie-
niu,

2.2:2, Drugosé, Nalezy dostarczaé prety
stepujacych drugosciachs

a) fabrykacyjnych o dtugosci 2 + 4 me W partii
pretéw o dlugosciach fabrykacyjnych dopuszcza sie¢
preﬁy o mniejszych dlugosciach w liczble 15% masy
partii 2z tym, 2e diugosci ich nie powinny by¢
mniejsze niz 1 m,

b) okreslonych, ktérych diugos¢ powinna byé po-
dana w zaméwieniu (w zakresie dlugo$ci <fabryka-
cyjnej); odchylki drugosci nie powinny przekra-
czaé¢ +15 mm,

c) wielokrotnych w stosunku do podanych w zamé-
wieniu z naddatkiem 7 <+ 10 mm na kazde ciecie.

O na-

2.3, Owalnos¢ pretéw nie powinna przekrac zaé do-
puszczalnych odchylek érednicy.

2,4, Konce pretéw powinny byé obciete réwno 1
prostopadle do osi podiuznej preta.
2,5, Prostogé, Prety powinny byé proste. Krzy-

wizna pretéw nie powinna odpowiadaé wymaganiom po-
danym w tabl. 2.

Tablica 2
Srednica pretéw bopuszczalna krzywvizna na 1 m
mm am
5+18 1,25
powyzej 18 1,00

2,6, Sktad chemiczny, Pr¢ty wykonuje sie ze sto-
pu AM4 o skladzie chemicznym wg tabl. 3.

Tablica 3
Gatunek Skiad chemiczny, %

skladnik dopusszczalna sa-~

pod:tl— .:::dniki sto- wart o6é zanie-

snak | cecha wowy 4 czyssosef
Al

Cu Mg Fe | Si |Zn |sumy
A]m‘qu AM4 |ressta 4,05,0| 0,3+0,5{0,6 | 0,7| 0,6]1,2

2,7, Wlasnogcl wytrzymatoSciowe pretéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 4.,

Tablica &
Wytrzymalofé | Wydiuzenie
R 410
Stopiefi utwardzenia kG/mz %
min

éwierétwardy (C1/4) 25 4
péttwardy (C1/2) 30 4
twardy (c1/1) 35 4

2,8, Stan, Prety dostarcza si¢ w stanach C1/4,
Cc1/2, C1/1, w zaleznosci od stopnia utwardzenia.
Oznaczenie stanu - wg PN=-59/H-01706.

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

31, Pakowanie, Do transportu pre¢ty pokrywa sie
smarem przeciwkorozyjnym, tgczy w wigzki i prze-
wigzuje co najmniej w 3 miejscach drutem sta-
lowym na dwustronnej podktadce z papieru krepowa-
nego, a nastepnie owija sie dwoma warstwami papie-~
ru krepowanego. Wiazki pakuje si¢ w drewniane
skrzynie wylozone papierem dwuwarstwowym skle janym
asfaltem.

Prety nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem, a
wolng przestrzen w skrzyni wypeinié¢ w tym celupe-
plerem makulaturowym. Po przybiciu wieka, skrzy-
nie obciggngé¢ co najmniej w dwéch miejscach tasmg
stalowgq. Pod wieko skrzyni naleiy wiozy¢ kartke za-
wierajgcq co najmniej nastepujqce dane:

a) nazwe wytwérey,

b) nazwe materiatu,

c) ceche,

d) stan,

o) érednice pretéw,

£) numer partii,

g) mase partii.

Na kazdej skrzyni powinien si¢ znajdowaé trwaly
napis lub przywieszka podajgca co najmniej:

a) dane jak wyzej,

b) mas¢ brutto,

c) napisy: strzec przed wilgocigj rozpakowaé w
terminie do 3 dni od chwili otrzymania.

Masa brutto jednej skrzyni nie powinna przekra-
czaé¢ 80 kg.

3,2, Przechowywanie, Prety nalezy przechowywaé w
czystyoch i suchych pomieszczeniach, Otrzymane pre-

ty zamawiajgcy powinien rozpakowaé w terminie do
3 dni od chwili otrzymania i ponownie przekon-
serwowad,

3,3, Transport, Prety transportuje sie w czys—

tych, suchyoch i krytych srodkach przewozowych, za-
bezpieczajac Je od uszkodzehr mechanicznych.

4, BADANIA

4,1, Okreslenie partii, Partie stanowig prety
jednakowych wymiaréw i jednego stanu utwardzenia.

Masa partii nie moze przekraczaé¢ 300 kg.
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BE-66/0834-08 3
4,2, Rodzgje badan, liczba prébek pobranych do badan, sposéb eprowadse b
Dbadahh - wg tabl. 5.
Tablica 5
Lp. Rg:::g' :i::;:hprg:.:.gzz Sposéb przeprowvadsenia badaf Ocena wynikév badaf
1 2 3 4 5
Sprawdzenie prety nie odpoviadajgce vymaganiom 2.1
1 powierzchni 100% nieuzbrojonym okiem naleiy usnaé sa niesgodne s normg *
spravdzenie frednicy prseprowvadza
si¢ za pomocy mikrometru s doklad-
nofcig do 0,01 mmg
2 |Sprawvdzenie 100% lprlvdzonio'dlusoici prseprovadza grgty ;12 :dgo;ind:i:eo vy-:;nni:: 2.2,
wymiaréw sie za pomocg priymiaru metrycz- ° : 2 Daléfy usnaC sa nie-
nego; ggodne z normg
sprawdzenie prostofci prreprowadse
si¢ na plycie traserskiej
spravdzenie wlasnofci vytrzymalo-
fciowych przeprowadza sig na préb-
kach nieobrobionych (w possaci v przyp;dguoztz:yian:; ',niigkini..gzi
3 prety & partiiy | odcinkéw) w praypadku preséw o n.go 2 : rtzi 4 3.6 o giosho'in. eh’
Sprawdzenie z kazdego preta 4 érednicy ponizej 11 mm oraz na po :2 = g' podw! j:“ kté °:‘“
wiasnoéci pobranego do badas | Prébkach dziesieoiokrotnych v p:‘t vy 2h::u::gqp pr:ky B xiory "{;
3 wytrzymatoe nalety wyciaé po przypadku pretéw o érednicy réwnej ciete p:té yéan hmg.“?b‘uj: ;.k
&ciowych Jedne) prébos lub wigkszej nit 11 mm przy powtérnej prébie choé je J1ko
prébki wycina sie ze Srodka pretay préb:; da :1:13dujo:ny, P‘rtio :lloty
badanie przeprowadsza si¢ wg PN-62/ uznaC za nlezgodng % wymaganlami normy
H-04310
Sprawdzenie
':l‘d“ che= | 2 2 1osowo wy- Jezeli wynik analisy chemicsnej nie od-
4 'zt“;:e” branych pretéw z wg PN=62/H-04835 poviada wymaganiom podanym w 2.6, partie
ylko na 23- | partii w ilosci nalezy uznaé sa niezgodng 3 wymaganiami
danie podane | ko510 150 g normy =
v zaméwieniu)

4,3, Zaswiadczenie o jakoéci, Do kazdej partii d)

nalezy dotgczy¢ zasSwiadczenie
zgodno$é z wymaganiami normy oraz zawierajgce

najmniejs
a) znak wytwérey,

b) nazwe wyrobu,

c) ceche materialu,

stwierdzajqce

stan,
Jed o)
co £)

Srednice pretéw,
numer partii,

g) mase¢ partii netto.

Na

2gdanie zamawiajacego podane w zaméwieniu do-

starcza si¢ atest hutniczy zawierajgcy wyniki ba=-
dan przewidzianych normg 1 wymaganych zaméwieniem.

KONIEC
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