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NORMA BRANŻOWA 
BN-66 

HUTNICTWO 
0834-08 

METALI Stop aluminium AM4 
NIE.ŻELAZNYCH Pręty ciągnione Zamiast 

RN·61;MPC·W 201 

1, WSTĘP 

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są prę­
ty okrągłe ciągnione ze stopu AM4 do celów spec­
jaloych, 

1,2, Przykład oznaczenia pręta ciągnionego da'ąg­
łego ze stopu AM4 w stanie ćwierćtwardym (01/4) o 
średnicy 20 mm zwykłej klasy dokładności i długo­

ści fabrykacyjneja 

~T AM4 - 01/4 20 BN-66/0834-08 

1,3, Cechowanie, Na końcu każdego pręta o śred-
nicy powyżej 20 mm powinno być wybite co najmnieja 

a) znak wyt;wórcy, 
b') cecha materiału, 
c) stan, 
d) numer partii, 
Prętów o średnicy do 20 mm włącznie nie znaku­

je się, 
Do każdej wiązki prętów o średnicy poniżej 20111111 

należy dołączyć przywieszkę zawierającą dane wg 
a) + d), 

Grupa katalogowa Ili 55 

1,4, Normy związe:ne 

PN-59/H-01706 Metale nieżelazne, Oznaczenia po­
staci i stanów kwalifikacyjnych obróbki ciepl­
nej i stopnia utwardzenia 

PN-62/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 
PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopów aluminium 

2 I WYMAGANIA 

2,1, Powierzchnia prętów powinna być czysta i 
gładka, bez wtrąceń, pęknięć, zadziorów, wżerów, 

rozwarstwień, łusek, pęcherzy, zadrapań, skale­
czeń, rys oraz ciemnych lub białych plam o chro­
powatej powierzchni, 

Dopuszczalne sep 
a) ciemne lub białe plamy o gładkiej powierzchni, 
b) drobne miejscowe skaleczenia, rysy, wgniece­

nia, wżery, zadziory oraz łuski, 'których kontrol­
ne oczyszczenie riie powoduje zmiaoy wymiarów prę­
ta poza dopuszczalne odchyłki wymiarowe, 

c) poprzeczno-pierścieniowe i spiralne ślad;y 

powstałe przy przeciąganiu i prostowaniu o głę­

bokościach nie powodujących zmiaoy wymiarów pręta 
poza dopuszczalne odchyłki wymiarowe, 

f ~--------------------------------------W--a-lc_o_w_n-ie __ M ... et_a_li __ „D __ zi-e~d-zi-c-e'-.---------------------------------------

~ U1tanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelaznych dnia 26 października 1966 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 27 października 1966 r. 

~ (Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89) ..... ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNi Druk. Wyd. Norm. W-wa Arll. Wrd.0 • .łONa„ł.bOO ł 40 Zam. 337'l/71 Cena 11 2,ołO 
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2.2. W:ymiar;y 

2.2.1. Przekrój poprzeczny prętów oraz dopusz­
czalne odchyłki w mm podano w tabl. 1, 

Tablica 1 

Dopuszczalne odchyłki średnicy 

Srednica podvyższona klasa zwykła klasa 
dokładności (D) dokładności 

3+ 6 -o,oa -0, 16 

powyżej 6+10 -0,10 -0,20 

powyżej 1o+18 -0,12 -0,24 

povyżej 18+30 -0,14 -0,28 

powyżej Jo+40 -0,17 -0,34 

Pręty o podwytszonej klasie dokładności wykonu­
je się na tądanie zamawiającego podane w zamówie­
niu, 

2.2,2, Długość, Nalety dostarczać pręty o na­
stępujących d.lugościach1 

a) fabrykacyjnych o długości 2 ~ 4 m, W partii 
prętów o długościach fabrykacyjnych dopuszcza się 
pręty o mniejszych długościach w liczbie 15% masy 
partii z tym, te długości ich nie powinny być 

mniejsze nit 1 m, 
b) określonych, których długość powinna być po­

dana w zamówieniu (w zakresie długości fabryka­
cyjnej ); odchyłki długości nie powinny przekra­
czać +15 mm, 

c) wielokrotnych w stosunku do'podanych w zamó­
wieniu z naddatkiem 7 + 10 mm na katde cięcie, 

2,3, Owalność prętów nie powinna przekraczać do­

puszczalnych odchyłek średnicy, 

~ Końce pret6w powinny być obcięte równo i 
prostopadle do osi podłutnej pręta, 

2,5, Proetość, Pręty powinny być proste, Krzy­
wizna prętów nie powinna odpowiadać wymaganiom po­

danym w tabl, 2, 
Tablica 2 

Srednica Prtt6w Dopuszczalna krzywizna na 1 Ili 

Dla 111111 

5+18 1,25 
powyżej 18 1,00 

2,6, Skład chemicz.ą..y. Pręty wykonuje się m sto­
pu AM4 o składzie chemicznym wg tabl, 3, 

Tablica 3 

Gatunek Skład obe111icz111, ~ 

akładnik akladniki ato- dopuazczalna aa-
podata- po we wart ość zanie-

anak oeoba OZJHOSĆ WOW1 
Al 

Cu Mg re Si Zn -
AlCu'IMi AM4 rHata 4,o+5,0 0,3+01 5 o,6 0,7 o,6 1,2 

2,7, Właspości wytrzymałościowe prętów powi.ml;y 
odpowiadać wymaganiom podanym w tabl, 4, 

Tablica 4 

Vytrzymalolić Vydlubnie 

Stopie6 utwardzenia R"' 
kG/11111J.2 

A10 
~ 

min 

ćwierćtwardy (C1/4) 25 4 
półtwardy (C1/2) JO 4 

twardy (C1/1) 35 4 

2,8, Stan, Pręty dostarcza się w stanach 01/4 1 

01/2, 01/1 1 w zaletności od stopnia utwardzenia, 
Oznaczenie etanu - wg PN-59/H-01706, 

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I 'lRA.N§PORT 

3,1, Pakowapie, Do transportu pręty pokrywa się 
smarem przeciwkorozyjnym, łączy w wiązki i 
wiązuje co najmniej w 3 miejscach drutem 

prze­
s ta-

lowym na dwustronnej podkładce z papieru krepowa­
nego, a następnie owija się dwoma warstwami papie­
ru krepowanego, Wiązki pakuje się w drewniane 
skrzynie wyłotone papierem dwuwarstwowym sklejanym 
asfaltem, 
Pręty nalety zabezpieczyć przed przesunięciem, a 

wolną przestrzeń w skrzyni wypełnić w tym celupa­
pierem makulaturowym, Po przybiciu wieka, skrzy­
nie obciągnąć co najmniej w dwóch miejscach taśmą 
stalową, Pod wieko skrzyni nalety wło:!:yć kartkę za­
wierającą oo najmniej następujące dane1 

a) nazwę wytwórcy, 
b) nazwę materiału, 
o) cechę, 
d) stan, 
e) średnicę prętów, 
f) numer partii, 
g) masę partii, 
Na katdej skrzyni powinien się znajdować trwały 

napis lub przywieszka podająca oo najmniej1 
a ) dane j ak wy:!:e j , 
b) masę brutto, 
c) napisyr strzec przed wilgociąJ rozpakować w 

terminie do 3 dni od chwili otrzymania. 
Masa brutto jednej skrzyni nie powinna przekra­

czać 80 kg, 

31 2, Przeohow:ywapie, Pręty nale:!:y przechowywać w 
czystych i suchych pomieszczeniach, Otrzymane prt­

ty zamawiający powinien rozpakować w terminie do 
3 dni od chwili otrzymania i ponownie przekon­

serwofłać, 

3,3, Transport, Pręty transportuje się w czys­
tych, suohyoh i krytych środkach przewozowych, za­
bezpieczając je od uszkodzeń mechanicznych, 

4, BADANIA 

4,1, Określenie pąrtii4 Partit stanowią prtty 
jednakowych wymiarów 1 jednego stanu utwardzenia, 

Masa partii nie mote przekraczać 300 kg, 
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D-66/0S}ll-08 ' 
4,2, Rodzaje badań, liczba próbek pobranych do badań, apoaób przeprowadsepia badań 1 OC!Bf !l!l1Jt6J 
~ - wg tabl. 5, 

TabUoa 5 

Lp. Rodzaje Lioaba pr6b•k po- Spo•6b prz•prowadaenia badał. Ooena V7Jlik6v H.dd badali bran;ych do badU 

1 2 ' 4 5 

1 Sprawdzenia 1oo,g nieuzbrojoD;tm okiem Prtt1 ni• odpoviadaj\OO VJll&S&Di„ 2,1 
powierzchni nal•t1 uana6 aa nioagoclno • DOl'll\ 

•prawdzenie 6rednio7 praoprovadza 
•it za poaoo\ aikro„tru z doklad-
no,Ci\ do 01 01 „, Prtt1 nie odpoviadaj\CO VJS&ga11ioa 2,2 1 

2 Sprawdzenie 
1~ 

•pravdzeni• dlugo6oi praeprowadsa 
wJ&iarów dt za pomoc11 prapiaru Utl'JOa- 2.3A 2.4 i 2,5 naleł7 uana6 sa Di ... 

nago; sgo na z nol'll\ 

•pravdsenie prosto6ci przeprowadza 
•it na pl;yoie traserskiej 

•pravdsenia wlasno6ci WJtrs7malo-
ściow70h przeprowadza •it na pr6b- v przJPadku otrzJa&nia VJDiku DiHgod.o kach nieobrobion7ch (w poa\aci 

3 pręt7 z partiil odcink6w) v prz;tpadlru Pl't~W o nogo z 2.7 oho6b7 jednej pr6bk1, nal•*J 

Sprawdzenie 6rednio:t ponitej 11 am oraz na pobra6 z partii podv6jD\ lio•bt illllJOh 

wlasno6ci 
z katdego pręta 

pr6bkaoh dzieaięoiokrotn7ch v prtt6w, odrsuoaj\Q prttJ z kt6rJOh VJ-
3 WJtrz;tmalo-

pobranego do badafl 
prz;tpadku prtt6w o 6rednio7 równej citta pr6bki dal7 VJDik ujoan11 jołoli 

ściow;ych 
D&lei;y WJCl\Ó po lub witkszej nit 11 mm; prz1 powtórnej pr6bie ohod jedna t7lko 
jednej pr6boe pr6bka da VJnlk ujean7, partit nal•*J 

próbki wycina •it ze 6rodka prtta1 usna6 za niezgodn\ • VJS&g&niaai DOl'llJ 
badanie przeprowadaa •it wg PR-62/ 
R-04310 

Sprawdzenie 
składu che- z 2 losowo W)'- jeieli w10ik analis1 oheaicanej nie o~ 
micznego 

4 ( t;tlko na tę-
bran;toh prętów z wg PN-62/R-04835 powiada WJ&aganioa podan:tm v 2.6,partit 

danie podane 
partii w ilo6ci nalet1 uzna6 za niezgodn11 z VJS&g&Diaai 

w zamówieniu) 
około 150 g DOl'llJ 

4.3. Zaświadczenie o jakości. Do ka~dej partii 
nale~y dołączyć zaświadczenie stwierdzające jej 
zgodność z wymaganiami normy oraz zawierające co 
najmniejr 

d) stan, 
e) średnicę prętów, 
f) numer partii, 
g) masę partii netto. 

a) znsk wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) cechę materiału, 

Na ~ądanie zamawiającego podane w zamówieniu~ 
starcza się atest hutniczy zawierający wyniki ba­
dań przewidzianych normą i wymaganych zamówieniem. 

KONIEC 
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