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1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg naz-
wy i okreslenia proceséw i operacji wyciskania
podstawowych czeéol pras do wyciskania, narsedsi,
materiatéw do wyciskania oraz nagwy 1 okreslenia
podstawowych zjawisk wystepujqcych w procesie wy-
ciskania,

1,2, Okreslenie ogdélne, Wyciskanie jest to pro-

ces technologiczny przerébki plastycznej stugcy
do wytwarzania pretéw, ksztaltownikéw, rur i wy-
robéw drasonych w ten sposéddb, 2e material wsadowy
doprowadzony w pojemniku pod wpiywem sily ze-
wnetrznej do stanu plastycznego piynigcia w wa-
runkach tréjosiowego sciskania wyplywa przez sto-
sunkowo maty otwér lub szczeling, ksztattujqc sle
w wyciskany wyréb.

2, NAZWY I OKRESLENIA

2,1, Podzial procesédw wyciskania

2:1.1, Wyciskanie z cieklego wsadu Jest to pro-

ces wyciskanla, w ktérym wsad do wyciskania po-
slada temperature wyZszg od temperatury topnienia,
przy czym odksstatcenie plastyozne zachodzi w sta-
nie stalym.

2:1,2, Wyciskanie na gorgco - proces wyciska-
nia, w ktérym wsad do wyciskania poddaje sig@ spe-
cjalnemu szabiegowl nagrsewania.

2:1.3, Wyociskanie na simgo - proces wyciskania,
w ktérym wsad do wyciskania nie jest poddany spe-

cjalnemu zabiegowl nagrsewania,

2:1,4, Wyciskanie iszotermiczne - proces wycis-

kania, w ktérym temperatura wyciskanego wyrobu w

matrycy i w jeJ poblizu Jest stala w czasie wy-
pywu,
1 ciska Z_przesuwa sie w -

proces wyciskania, w ktérym wsad do wyciskania
przemiesscsa sle wzgledem pojemnika (rys. 1).
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Rys. 1. Wyciskanie proste

2;1,6 ciskan g nierucho: wsadem - pro-
ces wyciskania, w ktérym wsad do wyciskania nie
przemiesscza sie wsgledem pojemnika (rys. 2). W
procesie tym spotykany:

a) ruchome ttoosysko i unieruchomiony poJjemnik
wzglednie,
b) nieruchome tloczysko i1 ruchomy poJjemnik,

I
VA2 777772 N

[0800-02-2]

Rys.2, Wyciskanie z nieruchomym vsadem przy ruchomym tlo=-
czysku

(0800-02-3 ]

Rys. 3. Wyciskanie z nieruchomym wsadem przy ruchomym po-
jemniku
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Ryse 4.7 = ruchoma tuleja

2.1 ciskanie miessane - proces wyciskania,
w ktérym wsad do wyciskania przemieszcza sie
wsgledem pojemnika tylko w niektérych obszarach
(rys. 5).
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Rys. 5. Wyciskanie mieszane

ttoczysko, 3 = wlewek, 4 - matryca,

5 -pStwyréb wyciskany, 6- docisk - matryca

]~ pojemnik, 2 -

21,8, Wyciskan 3 _kossu - proces wyciska-
nia, w ktérym nastepuje #cinanie cienkiej warst-
wy sewngtrsnej wsadu, w pojemniku zostaje po kas-
dorasowe ] operacji wyciskania cienkoécienna tule-
Ja, stanowigoca odpad (rys. 6).

[0800-02-6]
Rys., 6. Wyciskanie z koszulkg

1~ wlewek, 2 - p6iwyréd wyciskany, 3 - matryca,4=~ docisk,
5 - koszulka, 6 - pojemnik,7-toczysko

24149, Wyciskanle wgpélbiesne - proces wyoiska-
nia, w ktérym kierunek wplywu wyciskansgo wyrobu
s matrycy i ruchu tZoosyska sgq sgodne (rys. 7).

Rys. 7. Wyciskanie wspSibieine

1- pojemnik, 2~  tlocsysko, 3 -wlewek, 4 =
5 = pélwyréd wyoiskany, 6 - prsedbijak

matryoca,

2.1,10, Wyoiskanie prseciwbiesns - proces wy-
ciskania, w ktérym kierunek wyplywu wyrobu s ma-

trycy 4 ruchu tloczyska sg przeciwne (rys. 8).
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Rys. 8, Vyciskanie przeciwbiezne

1~ pojemnik, 2~ tloczysko, 3 - wlewek, 4 - docisk
tryca,

5 - pétwyr6b wyciskany

2,1,11, Wyciskanie boczne - proces wyciskania,w
ktérym kierunek wyplywu wyciskanego pétwyrobu nie

Jost réwnolegly do kierunku ruchu tloczyska

(!’]l. 9)0

Rys. 9. Wyciskanie boczne

1 - pojemnik, 2 - ttoczysko, 3 - matryca, 4 - wlewek,

5 = p6twyrédb wyciskany

2,1,12, Wyciskanie ciggle -~ proces wyciskania,
w ktérym wsad do wyciskania podawany jest w spo-

86b ciqgly oras wyplyw pétwyrobu odbywa sig w
sposbédb ciagly.

2:1,1 ciskanie tciggle - proces wyciska-
nia, w ktérym wsad do wyciskania podawany Jjest
okresowo a p6lwyréd wyciskany wyplywa s prsystan-
kaml w sposébd ciggly.

1 () osng - proces wyciska-
nia, w ktérym wsad do wyoiskania podawany Jest
okresowo a péilwyréb wyciskany wytwarsany Jest s
Jedne J poroji wsadu,

2:1:15, Wyoiskanie Jjednootworowe - proces wycis-
kania, w ktérym wytwarsany jest jeden pbélwyréd w

oyklu prsy sastosowaniu matrycy JjednootworoweJ.

w tw - proces wy-
ciskania, w ktérym w jednym cyklu wytwarsany Jest
pétwyréd w kilku odcinkach prsy sastosowaniu ma-
trycy wielootworowe].

21,1 skan sta
nyR - proces wyciskania, w ktérym usyskuje si¢
wyrobty o staiym prsekroju poprseosmym na oale
d2ugoéci wyrobdu,
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2,1,18 ciska| o _zmiennym przekroju po=-
przecznym w sposéb ciggly -~ proces wyciskania,
w ktérym usyskuje sig¢ wyroby o przekroju poprzecz-
nym, zmiennym w sposéb ciggly na catej dtugosci

wyrobu,
2,1,19, Wyciskanie o prgzekroju poprzeczmym _o-
kresowo _ zmiennym - proces wyciskania, w ktérym

uzyskuje sie wyrédb o przekroju poprseczuym,zmien—
nym okresowo.

2,1,20, Wycigkanie statyczpe - proces wyciska-
nia, przy ktérym dzialanis sil wywolujgcych wy-
plyw materialu ma charakter statycsny.

21,21, Wycigkanie udarowe -~ proces wyciskania,
prey ktérym sily wywotujqce wyplyw materialu dzia-
taja w spasébd dynamiczny.

2 cigkanie wybuchowe - proces wyciska-
nla, przy ktérym wyplyw materialu wywolany Jest
dzialaniem sily wybuchu odpowiedniego 2adunku w
pojemniku (rys. 10).
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Rys. 10, Wycisanie wybuchowe
1 - wlewek, 2- ladunek, 3- przewéd do zapalnika, 4 - za=-

palnik, 5 = tarcza uszczelniajgca

1,2%, Wyciskanie drostatyczne - proces wy-
ciskania, przy ktérym sila wywolujaca wyplyw ma-
terialtu przenossona jest bezposrednio prses ciecs
0 odpowiednio wysokim cisnieniu, bez udzialu tio-
czyska (rys. 11).

Rys. 11. Uyciskanie hydrostatyczne

1 - pojemnik, 2 - czeéé robocza, 3 - wlewek, 4 - matry-
ca, 5= pdtwyréb wyciskany, 6 - doprovwadzenie cleczy do
pojemnika

rO0Ces cigkan

2,2.1, Specranie - operacja prooesu wyciskania
polega jaca na swieksseniu wymiaru wsadu do wy-
oiskania w kierunkn prostopadlym w stosunku do
kierunku dsiazania sily wyciskania i skréceniu wy=-
wiaru w kierunku dziatania sily wyciskania,

2 erac

21228, Prscbijenie - operacja procesu wyciska-
nia polegajqca na przebiciu otworu w wyciskanym
materiale. Operacja ta rozpoczyna si¢ w momencie
wystgpienia nacisku przebijaka na wsad do wycis-
kania i kofczy sig w momencie zakoAcsenia wy-
plywu korka.

2,2,3, Wyplyw - operacja procesu wyciskania po-

legajqca na wyplywie wyciskanego péiwyrobu popraes
matryoce.

2,3, Podzial pras do wyciskania

2,3.1, Prasy hydrauliczne - prasy, w ktérych
érodkiem napgdowym jest ciecz o wysokim cisnieniu.

2:3,2, Prasy o napedzie besposrednim - prasy,
w ktérych clecz o wysokim ciénieniu dostarcsana
Jest do cylindréw prasy besposrednio z pomp,

Prasy o ds P - prasy, w
ktérych clecs o wysokim cisnieniu dostarcsana jest

do cylindréw prasy posrednio = pomp prses
lator.

akumu-

2.,3,4, Prasy o napedzie mieszanym - prasy,wkté-
rych w zale2nosci od sxybkoAci wyciskania oclecs
o wysokim cisnieniu jest dostarczana bezposrednio
¢z pomp lub podrednio przez akumulator.

2.3.5, Pragy olejowe - prasy, w ktérych cieczg
o wysokim ciénieniu Jest ole].

243.6, Prasy wodng - prasy, w ktérych cleczq o
wysokim cisnieniu jest woda,

2,3,7, Prasy mechanicsne - prasy, w ktérych
naped od silnika na tloczysko zostaje przenle-

siony za pomocg uktadu mechanicznego.

2,3,8, Pragy poziome - prasy, w ktérych poloie-
nie o8l Lrasy Jjest posiome,

2,3,9, Prasy pionows - praay, W ktérych polote-
nie osi prasy jest pionowe.
10, Prasy g zaleinym urszgdzeniem prg a=

Jacym - prasy, w ktérych przebijak nie ma swo-
body ruchu w stosunku do t2oczyska.

23,11, Prasy z niezaled urzgdgeniem prze=
bijajqcym, w ktérych prsebijak posiada naped nie-
zalesny, umozliwiajgcy ruch prszebijaka w stosunku
do tlocsysia,

2,3,12, Prasy 3 przesuw ojemnikiem - pra-
8y, w ktérych pojemnik posiada nieszaleiny naped
umozliwia jqcy ruch posuwisto-swrotny pojemnika w
kierunku osi prasy.

2,3,13, Prasy ze stalym em
ktérych pojemnik jest nieruchomy.

- prasy, w

2.3.14, Prasy kolumnowe - prasy, w ktéryoh po-
1qczenis przedniego i tylnego oporu dokonane Jost
sa pomocq kolumn.

2,3,15, Prasy ramowe - pragy, W ktérych polg-
ocgzenie korpusu gléwnego i oporu przedniego do-
konane jest za pomocq Jednolite] ramy.
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2,3,16, Preay § glowion jednomateragowg - pra-
8y, W ktérych konstrukcja glowicy umogfliwia u-
mieszczenie tylko jedne] matrycy lub Jednego ze-
stawu matrycowego.

8 giowiocg wielomatrycow uw=
ng - prasy, w ktéryoch konstrukcja giowicy umog-
liwia umiessczenis co najmniej dwéch matryc a wy-
miana ich nastepuje przez przesuw gtowicy.

2,3,18, Prasy = giowicqg obrotowg wielomatryco-
wa - pragy, w ktérych konstruksja matrycy umoz-

liwia umieszcsenie co najmniej dwéch matryc,a ich
wymiana nastepuje przez obrét giowicy.

2,4, Na sefici pras hydraulics do wycis-—
kapja
2:8,1, Opér pryedni - czeé¢ prasy prizejmujgoa

oddsialywanie s8ily wyciskania poprzes giowice me-
trycowg 1 samek,

22422, Korpus gléwny - osesé prasy obejmujgca
cylinder giéwny, opér tylni i obsady cylindréw po-
mwoocnicsych.

24 Korpus cylindra przebijaka - nieruchoma
cz@sé prasy obejmujgca cylinder przebijaka.

2o4,4, Korpus cylindra pojemnika, gapka, g2o=
wicy itp, - nieruchoma cze5¢ prasy obeJmujgca

cylinder poJjemnika, zamke, glowicy itp.

2,4,5, OpéSr tylni - cze8é korpusu giéwnego po-
Xgczona z oporem przednim,

2,4,6, Cylinder - nieruchoma czesé prasy, we-
wnatrz ktére]J przemieszcza sie nurnik pod dziaia-

niem cieczy o wysokim ciénieniu,

2,4,641, Cylinder g?éwny - cylinder wykorzysty-
wany dla ruchu roboczego tioczyska.

2.4.6,2, Cylinder przebijaka - cylinder

rzystywany dla ruchu roboczego przebi jaka,

2:4.603, Cylinder pojemnika - cylinder wykarzys-
tywany dla ruchu poJjemnika,

wyko-

2e446,4, Cylinder zamka - cylinder wykorzysty-
wany dla ruchu zamka,

2,4,6,5, Cylinder powrotny tloczyska - cylinder
wykorzystywany dla ruchu powrotnego ttoczyska,

2,4,6,64 Cylinder powrotny przebijeka - cylin-

der, wykorzystywany dla ruchu powrotnego przebi-
Jaka,

2,4,6,7, Cylindry inne - cylindry, wykorzystywa-
ne dla ruchu noyc, gtowicy obrotoweJ itp.

4 Nur, - ruchoma cz@Aé prasy przemiesg-
ozajgoa si¢ wewngtrz cylindra, Powierzchnia robo-
oza nurnika jest powierzchniq gtadkq a uszozel=-
nienie umieszozone jest w Aciance cylindra,

2,457,1, Nurnik gréwny - nurnik przemieszozajgq-

cy tloczysko podozas ruchu roboczego.

2,44792, Nurnik przebijaka ~ nurnik przemiessz-
cza jaoy przebijak podczas ruchu roboczego.

nurnik przemiesz-

2.4,7.3, Nurnik pojemnika -
czajgqcy po jemnik,

2:4,7,4, Nurnik zamka - nurnik przemieszczajg-

cy zamek,

2,4,7¢5, Nurnik cylindra powrotnego ttoczyska -

nurnik przemieszczajqoy tzoczysko podczas ruchu
powrotnego.

2444746, Nurnik cylindra powrotnego przebi jala -
nurnik przemieszczajgcy przebijak podczas ruchu

powrotnego.

24707 Nurnilki cylindréw innych - nurniki

przemie szozajqce noxyce, gtowice obrotowe, prze-
suwne itp.

24,8, Wodzik ttoczyska - ruchoma czgéé  prasy
przemieszczajqca sig¢ po prowadnicach wspdlnie 2

tloczyskiem,
2,4,9, Wodzik przebijaka - ruchoma czgsé¢ prasy

prsemieszczajgoa si¢ po prowadnicach wspélnie z
przebijsekiem,

29 4,10, Wodzik pojemnika, zamka, g}owlcy itp, -

ruchoma czeéé prasy przemleszczajqca si¢ po pro-
wadnicach wspélnie z pojemnikiem, zamkiem, gio=-
wicg itp.

244411, Prowadnica kolumnowa - nieruchoma czesé
prasy, po ktérej przemieszcza sie wodzik obe jmu=
Jac prowadnice na malym obwodzie.

2,4,12, Prowadnica pryzmowa - nieruchoma czgsé
prasy, po ktérej przemieszcza sig wodzik nie o-

bejmujgc catego obwodu prowadnicy.
2,4,13, Obsada pojemnika stata - czesé prasy o-
be jmu jgca poJemnik staty.

2,4,14, Obsada pojemnika przesuwna - czesé pra-
sy obejmujqoa poJemnik przesuwny.

2,4,15, Kolumna - cz@8é prasy przenoszgca sile
wycils kania 2gczgca vpér prsedni z oporem tylnym,

2,4,16, Rama - jednolita czeéé prasy przenoszg-
ca silte wyciskaania obeJjmujgaca korpus giéwny i o-
pér przedni,

2,4,17, Glowica matrycowa = cze¢sé prasy, w kté-
rej umieszczona Jest matryca podoczas wyciska-
nia,

2,4417.1, Glowica matrycowa pojedyncza stata -
glowica matrycowa osadzona nieruchomo w  oporze
przednim, umozliwiajgoa osadzenie tylko JedneJ
matrycy lub zestawu matryc.

2,4,17,2, Glowica matrycowa pojedyncza prze suw-

na - glowica matrycowa przemieszozajgoca sle w
osl prasy, umozliwiajgca osadzanie tylko JedneJ
matrycy ludb zestawu matrycowego.

2,4917,3, Glowica matrycowa przesuwna - gtowi-

ca matrycowa przemieszczajgca sig prostopadle do
osl prasy umozliwiajgoa osadzenie co najmnie]
dwéch matryc ludb zestawdédw matrycowych.
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2,4,17,4, Glowica matrygowa obrotowa - giowica
matrycowa obracajgca sie wokél osi réwnolegte )

do osi prasy umoz2liwiajgqca osadzenie co najmnilej
dwéch matryc lub zestawdéw watrycowych.

2,4,18, Zamek - czesé prasy ustalajgca poloze-
nie i dociskajqoa gtowice matrycowg do poJjemnika,

2,5, Narzedzia do wyciskania - elementy prasy,
ktérych ksztalt 1 wymiary sg zaleine od rodzajéw

i wymiaréw wyrob6w wyciskanych.

2,5,1, Matryca - narz¢dzia formujqce ostateczny
ksztalt wyrobu wyciskanego.

2,5:1,1, Matryca jednootworowa - rodzaj matry-
cy, posiadajace] tylko jeden otwér wylotowy.

255,142, Matryca wielootworowa - rodzaj matry-
¢y posiadajaced co najmnieJ dwa otwory wylotowe.

2451 Matryca z tworem okr = rodza]
matrycy, w ktére3 czesdé wlotowa i wylotowa posia-
da ksztalt walca,

295,1,4, Matryca stoikowa - rodzaj matrycy, w
ktéreJ czebé robocza sklada sie z czedci wlotowe]

oylindryczneJ 1 czedocl wylotoweJ stozkowe].

25,1 Matryca mostkowa - rodzaj matrycy cha-
rakteryzujgcy sie tym, 2e nasadka przebijaka 1
matryca stanowig  Jjedng czeéé.

2.5¢1.6. Matryca komorowa - rodzaj matrycy dzie-

loneJ , sktadajaced si¢ z plerscienia komory z u-
chwytem na nasadkg przebijaka oraz 2z nalozoneJ
na nlego roboczeJ czeéci matrycy.

24501 Matryca z otworem kwadrat
matrycy, w ktéreJ czesé wylotowa posiada
kwadratu,

29991,8, Matryca z otworem szefciokgtmym -
dzaJ matrycy, w ktérej cz¢éé wylotowa posiada

ksztalt szelclokata,

2:5.1 Matryca prostokgtna - rodzaj matrycy,
w ktérej czesé wylotowa posiada ksztalt prosto-
kgqta,

29291,10, Matryca z otworem ksztaltowym - ro=-
dzaj matrycy, w ktéreJ czesé wylotowa posiada ta-

ki ksztalt figury geometryczneJ, w ktére] przed-
tuzenie przynajmniej jednego boku 1lub wybrana
styczna do obwodu przecina pole przekro ju.

- rodzaj
rodzaJ

o=

2,5,2, Przebijak -~ narzedzie stuzgce do przebi-
cla otworu we wsadzie do wyciskania oraz ksztail-

towania wewnetrzneJj powierzchnl wyciskanego wyro-
bu,

295421, Przebijak peiny - rodzaj przebijaka
posiadajgcy przekréj poprzeczny peiny.

2,502,2, Przebijak drgsony - rodzaj przebijaka
posiadajqcy osiowy otwér wewnetrzny.

2952 Przebijek cylindrycz - przebijak,
ktéry na calej diugosci roboczej ma ksztait cy-
lindryczny wzglednie lekko zbiezny.

235,2,4, Przebijak stoikowy - przebijak,
od strony czotoweJ ma ksztalt stozkowy,

2954245, Przebijak cylindryczno-stotkowy - prze-

bljak, ktéry od strony czolowe] ma ksztait cy-
lindryczny a dalsza czeéé przebijaka jest cylin-
drem o wigksze] éredricy,

20502,6, Przebijak prosty - rodzaj przebijaka,
w ktérym ksztalt przekroJju poprzecznego jest pros=—

tq figurq geometryczng, w ktérej styczna lubprze-
dtuzenie Jednego z bokéw nie przecina pola prze-
kro ju,

255,2 Przebijak ksztatt - rodzaj przebi-
Jaka, w ktérym przekréj poprzeczny ma formg
ksztaltownika,.

235,2,8, Przebijak z nasa rostg =~ rodzaj
przebijaka, ktéry od strony czotowej posiada na-
sadke o Sredniocy wigkszeJ lub mniejszej od éred-
nicy przebijaka., Przekré6j poprzeczny nasadki jest
prostg figurgq geometryczng.

2:522,9, Przebijak z nasadkg ksztaitowg -  ro-
dzaj przebijaka, w ktérym nasadka posiada przekréd]
poprzeczny w formie ksztaltownika,

2,5,3, Przedtusacz - czesé prasy laczgca tiok
cylindra przyblijeka z przebijakiem,

2,5.,4, Ttoczysko - czelé prasy przenoszgoa site
wyciskania z cylindra gléwnego.na wyciskany metal.

2,5,4,1, Tloczysko petne - rodzaj tloczyska Jt6-
re posiada pelny przekréJ poprzeczny.

295,442, TYocazysko wydrgsone - rodzaj ttoczys-
ka, posiadajqcy otwér wewnetrzny dla wprowadzenia

przebijaka z niezaleznym ruchem,

2,5,5, Tuleja robocza pojemnika - czesé pojem-
nika stykajgca si¢ bezposrednio z wyciskanym ma-

teriazem,

2,5,6, Tuleja poArednia - tuleja,wewngtrz kté-
rej umieszczona Jest tuleja robocza lub tuleja po-
srednia o mnie jszeJ sredniocy,.

2,5+7s Docigk - narzedzie
tloczyska na wyciskany metal.

255,741, Docisk do pretéw - rodzaj docisku o
pelnym przekroJju poprzecznym,

2,547,2, Docisk do rur - rodzaj docisku o pilers-
cienliowym przekroju poprzecznym,

245,7+3, Docisk ptaski - rodzaj docisku,ktérego
powierzchnia stykajaca sie z wyciskanym metalem
Jest ptaska,

24527+%4, Docisk wklesly - rodzaj docisku, kté-
rego powierzchnia stykajgqca sig¢ z wyclskanym me-
talem jest wklesza,.

2+547,5, Docisk wypuk2y - rodzaj docisku,kté-
rego powierzchnia stykajgqca sie z wyciskanym uwe-
talem jest wypukia,

245,7.6, Docisk czyszozgoy - narzedzie stuzgce
do usunigcia pozostalolci po wyciskaniu z robo-

czeJ tuleji pojemnika,

ktéry

przenoszgce nacisk
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2,6, Miary wielkoSci odksztaicenia pray wycis-

kaniu

2,691, Yispétczynnik wydtuenia ( 4 ) - stosunek
powierzchni przekroju poprzecznego poJjemnika do

przekroju poprzecznego wyrobu po wyciskaniu 1lubdb
sumy przekrojéw poprzecznych przy wyciskaniu wie-
lootworowym,

gdzies
F, - przekréJ poprzeczny pojemnika,
F1 - przekréJ poprzeczny wyrobu po wyciskaniu,

2,6,2, Wydluzenie rzeczywiste (¢ ) =
naturalny wspéiczynnika wydtuzenia

logarytm

Fo
¢=1n A =1n —
Fy

2,603, Wzgledny ubytek procentowy (1) = procene

towe zmniejszenlie przekroju poprzecznego do osi
wyciskania w wyniku odksztaxcenia
F.=-F
wu=—2—21. 100
gdzies Fo

F, - przekréJ poprzeczny pojemnika,
F1 - przekréJ poprzeczny wyrobu wyciskanego.

2,7, Predkoéci przy wyciskaniu

247.1, Predkosé wyciskania (v) - predkosé tro-
czyska w danej chwilil

e Lo
gdzie: dt
lg = droga tioczyska
t - czas

2,7.2, Srednia predkosé wyciskania (vg) - Sred-

nia predkosé tioczyska w czasle wyciskanla
L
vy =2
s t
gdzles
L, - droga tloczyska w czasie operacji wyptywu,

t = czas operacJji wyptywu.

24743 Predkosé uypiywu (v, ) - predkosé wycis-
kanego pdtwyrobu wzgledem matrycy
dl
vy = —d—{I
gdzie:
l, = droga wypiywajgcego wyrobu,
t = czas operacji wyplywu.

2.7.4, Srednia predkoéé wyptywu (vys) = Sred-
nia predkosé wyciskanego péiwyrobu wzgledem po-
jemnika

L
Vyg= 71‘
gdzies
L, - dtugos¢ wyrobu po wyciskanlu,
t = czas operacjil wyplywu,
2,7.5, Predkosé odksztalcenia (&) - stosunek

maksymalnego giéwnego odksztaltceniado czasu zajé-
cia odksztalcenia

oo de
T odt

2,76, Srednia predkodé odksztatcenia przy wy—

ciskaniu (e,.) ~ stosunek maksymalnego giéwnego
odksztalcenia do calkowitego czasu odksztalcenia
obliczonego ze stosurku objetosci strefy odksztat-
cenia do obJjetoscl wyplywajqce] w jednostce czasu

Egr =
2,8, Inne wielkoSci opisujgce proces wyciska-
nia

24841, Sita wyciskania - sita osiowa przenoszo-
na przez ttoczysko wystepujaca w danym wmomencie

procesu wyciskania,

2.8,2, Naprezenie wyciskania - stosunek sity
wyciskania do powlerzchnl odpowiadajqcej wewnetrz-
neJ 8rednicy tulei poJjesnika,

2,843, Sita wypiywu - sila osiowa przenoszona
przez tloczysko, wystepujgaca na granicy operacji-

-gpeczania 1 wypiywu.

2.8,4, Napresenie wyptywu - stosunek sily wy-
plywu do powierzchni odpowiadajgcej wewnetrznej

srednicy tulel poJjemnika,

2,8,5, Temperatura nagrzewania do wyciskania -
temperatura materiatu do wyciskania mierzona w
chwill wyjécia materialu ze strefy nagrzewania.

2,8,6, Temperatura wyciskania - temperatura ma-
teriatu do wyciskania mierzona w chwill wprowadze-

nia materiatu do pojemnika,

2.8 Temperatura tywu - temperatura po-
wierzchni wyciskanego péiwyrobu mierzona w matry-
¢y lub bezposrednim jej poblizu,

2 Naz! i okre$lenia podstawowych zjawisk wy-

stepujgcych w procesie wyciskania

2,9,1, Stac jonar okres procesu wyciskania - o-
kres procesu wyciskania, w ktérym strefa plastycz-
na od strony matrycy styka sie tylko z Jjedng po=
wierzchnig narzedzia prostopadig do kierunku dzia-
tania sity wyciskanila,

2,9,2, Niestacjonarny okres procesu wyciskania-
okres procesu wyciskania, w ktérym strefa plas-

tyczna od strony matrycy styka sie z dwiema po-
wierzchniami narzedzi prostopadlymi do kierunku

dziatania sity wyciskania,
P

A

\

7 2 o
E 4
Rys. 12

1 - okres spgczania, 2 - okres wyptywu 3 - wyciskanie
stacjonarne, 4 - wyciskanie niestacjonarre, A - sila wy-

plywu, B - sita wyciskania (v dowolnym punkcie)
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2 Rodza je nigcia

2,9,3,1, Piyniecie proste Dbeztarciowe = typ

piynigcia, w ktérym strefa plastyczna w poblizu
matrycy ma mate rozmiary a linia piynigcia odgra=-
niczajgca strefe plastyozng od strefy spreiyste]
styka sie 2z powlerzchnlg roboczg tulei pojemnika
pod kgtem zblizonym do 45°C,

20903%,2, Piyniecie proste ~ typ ptyniecia,w kté-

rym strefa plastyczna w poblizu matrycy ma éred-
nie rozmiary & 1linia piynigcia odgraniczajgca
strefe plastyczng od strefy sprefystej styka sie
2z powlerzchnig roboczg tulei pojemnika pod katem
zblizonym do o°,

2,9,3.3, Piyniecie zloione - typ piyniecla, w
ktérym strefa plastycana rosciqga sip nieregularnie

na catej diugosci wyciskanego materiatu,

249.4, Strefa martwa - strefa spreiysta w wy-
ciskanym materiale wystepujqca w marosu pomig-

dzy powierzchnigq matryocy a powierzchniq roboozg
tuleli poJjemnika,

2,9,5, EKat strefy martwej - kaqt zawarty pomie-
dzy plyszczyznq matrycy a powierzchniq oddziela-

Jacq strefe martwg od strefy plastyczne j.
2.10, Odpady wyciskania

2:10,1, Lorek - odpad wyciskania powstaly w wy-
niku przebljania wlewka przebijakiem.

2,10,2, Regztka - odpad wyciskania powstaly w
wyniku pozostawienia w poJemniku czeéci wlewka.

2,10,3, Koszulka - odpad wyclskania powstaly w
wyniku wyciskania przy ufyociu sérednicy docisku
mnie jszeJ od Arednicy poJjemnika.

KONIEC
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SPIS ALFABETYCZNY TERMINOW

Termin Punkt Termin Punkt
Cylinder 2.4.6 Ptyniecie proste 2.9.3.2
Cylinder giéwny 24,641 Piynigcie proste beztarciowe 2¢9¢361
Cylinder pojemnika 2.4.63 Piyniecie =zlozone 2.94303
Cylinder powrotny przebijaka 2.4,6.6 Prasy hydrauliczne 2.3.1
Cylinder powrotny tloczyska 240645 Prasy kolumnowe 2.3.%
Cylinder przebijaka 2444642 Prasy mechaniczne 2.3.7
Cylinder zamka 2,4,644 Prasy olejowe 2.3.5
Cylindry inne 2.4,6,7 Prasy o napedzie begposrednim 2,302
Docisk 2.5.7 Prasy o nap¢dzie mieszanym 2.3.4
Docisk czyszczacy 2.5.7.7 Prasy o napgdzie posrednim 2.3.3
Docisk do protéw 2.5.741 Prasy poziome 2.3.8
Docisk do rur 2.5.7.2 Prasy pionowe 2.3.9
Docisk piaski 2.5.743 Prasy ramowe 2.3.15
Docisk stozkowy 2.5.7.4 Prasy wodne 2.3.6
Docisk wklesiy 2.5475 Prasy z niezaleinym urzgdzeniem przebijajacym| 2.3.11
Dooisk wypuky 2.5.746 Prasy z zaleinym urzgdzeniem przebijajacym 2.3.10
Prasy z przesuwnym pojemnikiem 2.3.12
Glowica matrycowa 2.4.17 Prasy zé stalym pojemnikiem 2.3.13
Glowica matrycowa obrotowa 2,4417.4 Prasy z glowicg jednomatrycovwgq 2.3.16
Glowica matrycowa pojedyncza przesuwna 2441742 Prasy z glowicq obrotowsa wielootworowq 2.3.18
Glowica matrycowa pojedyncza stata 2ek4e17.1 Prasy z giowicg wielomatrycowq przesuwn§ 2,3.17
Giowica matrycowa przesuwna 2.4.17.3 Predkosé wyciskania 2.7.1
Predko$é wyptywu 2.7.3
kat strefy martwej 24945 Prowadnica kolumnowa 2.4.,11
Kolumna 2.4.5 Prowadnica pryzmowa 2.4,12
Korek 2.10.1 Przebijak 2.5.2
Korpus cylindra pojemnika 2.4 Przebijek cylindryczny 2.5.2.3
Korpus cylindra przebijaka 2.4.3 Przebijak cylindryczno-stozkowy 2.5¢2.5
Korpus g2éwny 2,42 Przebijek dratony 2.5.2.2
Koszulka 2.10.3 Przebijak ksztaitowy 2.5.2.7
Matryca 2.5.1 Przebijak pelny 2.5,2.1
Matryoa jednootworowa 2,5.11 Przebijak prosty 2,5.2.6
Matryca komorowa 2.5.16 Przebijak stotkowy 2.5.2.4
Matryca mostkowa 2.5.15 Przebijak z nasadkg ksztaltowg 2,5.2.9
Matryca stoikowa 2.5.14 Przebijak = nasadks prosta 2.5.2.8
Matryca wielootworowa 2.5.12 Przebijanie 2.2.2
Matryca z otworem ksztaltowym 2.5.20 Przedlutacs 2.5.3
Matryca z otwoream kwadratowym 2.5.17 Rana 2.4,16
Matryca z otworem prostokitnym 2.5.19 Resstka 2,10,2
Matryca z otworem szesSciokgtnym 2.5.18
Sila wyciskania 2.8.1
NapreZenie wyciskania 2.8.,2 Sila wypiywa 2.8.3
Napre¢denie wypiywu 2.8.4 Speczanie 2.2.4
Narzgdsia do wyciskania 2.5 Stacjonarny okres procesu wyciskania 2.9.1
Niestacjonarny okres procesu wyciskania 2,942 Strefa martwa 2.9.4
Nurnik 2.4.7 Srednis predkosé odksztalcenia 2,746
Nurnik cylindra powrotnego przebijaka 2.447.6 grednia predkosé wyciskania 2.7.2
Furnik cylindra powrotnego tioczyska 2.4.7.5 Srednia predkosé wyptywa 2.704
Nurnik cylindréw innych 2.4.7.7
Nuraik giéwny 244741 Temperatura nagrzewvania do wyciskania 2.8.5
Nurnik pojemnika 2.4.703 Temperatura wyciskania 2.8.,6
Nurnik prgebijaka 24,72 Temperatura wyptywu 2.8.7
Nurnik zamka 2.4:74 T2ocsysko 2.5.4
Ttoczysko pelne 2,504
Obsada pojemnika prrzesuwna 2.4 Tloczysko wydratons 2.5.4.2
Obsada pojemnika stala 2.4.13 Tuleja pofrednia 2.5.6
Opér przedni 2,441
Opér tylni 2.4.5 Tuleja robocza pojemnika 2.5.5
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Terain Punkt Termin Punkt
VWodsik pojemnika 2.4.10 Wyciskanie o stalym prsekroju poprsecsnym 2.1.17
Vodzik przebijaka 2.4,9 Wyciskanie o zmiennym przekroju poprsecsnym| 2.1,18
Wodsik tloczyska 2.4.8 v sposéb clagly
Wspéiczynnik wydiudenia 2,641 Wyciskanie pSiciagle 2.1.13
Wsgledny ubytek procentowy 2.6.3 Wyciskanie prseciwbieine 2.1.,10
Wyciskanie 1.2 Wyciskanie statycmne 2,1.20
Wyciskanie boczne 2.1.M1 Wyciskanie udarowe 2.1.21
Wyciskanie ciagle 2.1.12 Vyciskanie wielootworowe 2.1.16
Wyciskanie cyklicme 2.1.14 Vyciskanie wspélbieine 2.1.9
Wyciskanie hydrostatyczne 2.1.23 Wyciskanie wybuchowe 2.1.22
Wyciskanie izotermiczne 2,1.h Wyciskanie z koszulky 2.1.8
Wyciskanie jednootworowe 2.1.15 Wyciskanie 3= nieruchomya wsadem 2.1.6
Wyciskanie mieszane 2.1.7 Wyciskanie z przesuwajacym si¢ vsadem 2.1.5
Wyciskanie na gorsco 2.1.2 Wydiuienie rzecsywviste 2.6.2
¥yciskanie na zimno 2.1.3 Wyplyw 2.2.3
Wyciskanie o przekroju poprzecsnym zmienn 2.1.19 Zamek 2.,4,18

okresowvo ’1
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