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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob wybtyszczania powierzchni odlewow, zwtaszcza wykony-
wanych ze stopow aluminium, cynku, brgzéw oraz stali celem poprawy estetycznego wygladu wyrobu
finalnego, w ktorym wyeksponowane sg elementy odlewane.

Od dawna znane i stosowane sg sposoby poprawy estetyki odlewanych wyrobéw poprzez na-
noszenie powtok lakierniczych, czy tez nanoszenie na powierzchnie odlewu o wysokiej gtadkosci
powtok metalicznych metodami chemicznymi. Dotyczy to zwlaszcza elementéw okué¢, lamp czy tez
plafonow.

Celem uzyskania lustrzanej powierzchni stosuje sie nanoszenie na powierzchnie odlewéw cien-
kich warstw aluminium technikg naparowania prézniowego co blizej opisano w ksigzce autorstwa
T. Burakowskiego i T. Wierzchnia pt: ,inzynieria powierzchni metali” /WNT, Warszawa, 1995 r./.

Réwniez znany jest z praktyki przemystowe] sposdb poprawy estetycznego wygladu odlewéw
poprzez ksztattowanie matowej powierzchni, ktéry polega na ich umieszczaniu w wibrujgcych zbiorni-
kach wypetnionych $cierniwem zwilzonym wodg. Scierniwo stanowig ceramiczne wielosciany wykona-
ne z materiatu $ciernego zwigzanego spoiwem.

Poza tym mozna uzyska¢ efekt poprawy wygladu estetycznego odlewanych elementéw poprzez
szlifowanie ich powierzchni papierem sciernym oraz polerowanie na specjalnych tarczach polerskich
dodajgc pasty polerskie zawierajgce pyliste frakcje tlenku aluminium lub pyt diamentowy.

Istotng wadg wymienionych sposobow wybtyszczania, czy tez matowienia powierzchni jest ich
znaczny koszt, zwlaszcza przy produkcji masowej jak rowniez wielkoseryjnej. W przypadku nanosze-
nia powtok istnieje potrzeba odpowiedniego przygotowania pokrywanej powierzchni oraz poniesienia
stosownych naktadéw na materiat, ktéry bedzie stanowit wymienione powtoki. Poza tym sa to operacje
czasochtonne.

Celem wynalazku jest zastgpienie dotychczas stosowanych w tym zakresie technologii nowym
i tanim sposobem wybtyszczania powierzchni odlewdw.

Sposo6b wybtyszczania powierzchni odlewéw poprzez ich obrébke w obrotowym bebnie zgodnie
z wynalazkiem charakteryzuje sie tym, ze beben wypenia sie obrabianymi odlewami, po czym wlewa
sie do niego 10 do 20% wodny roztwor soli sodowej kwasu ABS, oksyetylowanego alkoholu tluszczo-
wego i dietanoloamidu kwasu z oleju kokosowego w ilosci do 4% objeto$ciowych rozciefczony wodg
o twardosci 4,5°n, kwasowosci pH 6,7 do 6,9, przewodnosci elektrycznej 200 pS i temperaturze od
35°C do 40°C oraz dopetnia do catkowitej objetosci bebna kulkami o zréznicowanej srednicy od 3 do
7 mm a po zamknieciu jego przestrzeni wewnetrznej wprawia w ruch z predkoscig od 30 do 80 obro-
téw na minute, prowadzgc proces przez co najmniej 20 minut.

Aby uzyskac powierzchnie btyszczaca nalezy jag tak przygotowac aby charakteryzowata sie nie-
réwnosciami mniejszymi niz dtugosé fali Swietlnej. Najwyzsza warto$¢ wzglednej czutosci oka dla
standardowego obserwatora odpowiada diugosci fali rowniej 55 pm, natomiast warto$é nierownoscia-
mi uzyskanych sposobem wedtug wynalazku miesci sie w granicach od 0,52 ym do 0,60 uym. Efekt ten
uzyskuje sie w bardzo prostych zabiegach technologicznych przy niewielkich naktadach na koszty
energetyczne tego procesu jak i czas ich przebiegu.

Sposo6b bedacy przedmiotem wynalazku przedstawiono w przyktadowym wykonaniu.

Zgodnie z przyktadem realizacji sposobu wybtyszczania powierzchni odlewéw zgodnego z wy-
nalazkiem, wieloboczny beben obrotowy o poziomej osi obrotu i pojemnosci 50 dm® wypetiono odle-
wami ze stopu aluminium o gabarytach 150x130x4 mm, do ktérego wprowadzono 15% wodny roztwor
soli sodowej kwasu ABS, oksyetylowanego alkoholu tluszczowego i dietanoloamidu kwasu
z oleju kokosowego w ilosci 2% objetosciowych rozciericzony wodg o twardosci 4,5°n, kwasowosci
pH=6,8, przewodno$ci elektrycznej 200 pS i temperaturze 40°C. Po czym beben dopetniono stalowy-
mi kulkami o $rednicy zréznicowanej od 3 do 7 mm i wprowadzono go w ruch z predkoscia obrotowg
réwng 50 obrotéw na minute. Po uptywie 30 minut uzyskano zadowalajgce wybtyszczenie powierzch-
ni. Powierzchnia byla czysta od zanieczyszczen tlenkowych. Warto$¢ parametru wysokosciowego
struktury geometrycznej powierzchni elementéw po ich wybtyszczeniu wynosi S,=0,57 pm.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyblyszczania powierzchni odlewéw poprzez ich obrobke w obrotowym bebnie, zna-
mienny tym, ze beben wypelnia sie obrabianymi odlewami, po czym wlewa sie do niego 10 do 20%
wodny roztwor soli sodowej kwasu ABS, oksyetylowanego alkoholu tluszczowego i dietanoloamidu
kwasu z oleju kokosowego ilosci do 4% objetosciowych rozcienczony wodag o twardosci maksimum
4,5°n, kwasowosci pH 6,7 do 6,9, przewodnosci elektrycznej 200 pS i temperaturze 35°C do 40°C
oraz dopetnia do catkowitej objetosci bebna kulkami o zréznicowanej srednicy od 3 do 7 mm a po
zamknieciu jego przestrzeni wewnetrznej wprawia w ruch z predkoscig od 30 do 80 obrotéw na minu-
te, prowadzgc proces co hajmniej przez 20 minut.
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