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Wysokowytrzymalo§ciowy stop odlewniczy aluminium-cynk-magnez
z dodatkiem zelaza, chromu i tytanu

Patent trwa od dnia 12 sierpnia 1960 r.

Opracowany stop jest nowym odlewniczym
stopem aluminiowym o nienotowanych dotad
w piSmiennictwie technicznym wysokich wias-
nosciach wytrzymatodciowych- Znane w skali
$wiatowej odlewnicze stopy aluminiowe posia-
daja wytrzymalo§é w granicach od kilkunastu
do maksimum 40 kG/mm?2 podczas gdy opra-
cowany stop wykazuje w prébie rozciagania
wytrzymalo§é Ry =40+52 kG/mm? Ta wysoka
wytrzymalo§é, odpowiadajgca wytrzymalosci
duraluminéw oraz odlewdéw staliwnych, umo-
zliwia zastgpienie tych materialéw opracowa-
nym stopem i =zastosowanie go w konstruk-
cjach, w ktdérych ciezar elementéw posiada za-
sadnicze znaczenie, a wiec gléwnie w przemy-
Sle sprzetu komunikacyjnego (sprzet lotniczy,
rakietowy 1 motoryzacyiny).

* Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspél-
twérecami wynalazku sg prof. dr in% Aleksan-
der Krupkowski i mgr inz Zdzisltaw Ponie-
wierski.

Zastapienie duraluminéw proponowanym sto-
pem, poza wyeliminowaniem materiatu deficy-
towego, jakim jest duralumin z uwagi na za-
warto§¢ miedzi, obnizy znacznie koszty techno-
logiczne, wyni kajgce z konieczno$ci przerdbki
plastycznej i wiekszej obrébki mechanicznej
w pordwnaniu do czefci odlewanych, wykona-
nych z opracowanego stopu. Opracowany stop
posiada mastepujacy zakres skladu chemiczne-
go: 454+ 7% Zn, 1,0+25% Mg, 1,04 1,89
Fe, okolo 0,15% Cr, okolo 0,15%, Ti, przy ma-
ksimum zawartodci zanieczyszezen — 0,59, Cu,
oraz 0,5%, Si i posiada dla odlewéw kokilo-
wych po utwardzaniu dyspersyjnym nastepu-
jace wiasnosci wytrzymatosciowe: Rr = 40 4 52
kG/mm?, Qr 0,2 — okolo 35 + 45 kG/mm’, E =
ckolo 7100 kG/mm?, twardosé HB = okiclo 130 4
160 kG/mm? wydluzenie az = 2 4} 6%, wytrzy- -
mato§é zmeczeniowa Zg , = okolo 9,5 kG/mm?.
Stop ten charakteryzuje sie pomadtoc dosko-
nalg skrawalnoscig i dobrg odporno$cig na ko-
rozje, okolo dwukrotnie wyzszg od odpornosci



siluminu 1.A10. Jego liniowy skurcz odlewniczy
wynosi okoto 1,5%,. Sposéb topienia i odlewa-
nia opracowanego stopu odpowiada normalnie

przyjetym metodom w odlewnictwie stopdéw -

aluminiowych z tym, ze do topienia nalezy uzy-
waé tygla grafitowego, temperatura odlewania
wynosi okolo 720 < 770° C. Odlewy poddaje
sie obrébce cieplnej w nastepujgcych warun-
kach: wyzarzanie w temperaturze okolo 425 -
500° C w czasie okolo 5 -+ 20 godzin, bezpo-
Srednio po tym przesycanie w temperaturze
okoto 500°C w czasie okolo 0,5 godzin z prze-
chiodzeniem w wodzie o temperaturze pokojo-
wej, sztuczne starzenie w temperaturze okolo
100 + 150°C w czasie okolo 15 -+ 40 godzin.

Zastrzezenia patentowe

' 1.- WysokowytrzymatoSciowy stop odlewniczy
aluminium-cynk-magnez z dodatkiem zela-
za, chromu i tytanu, znamienny tym, ze
zawiera w swoim skladzie chemicznym: 4,5
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do 7% cynku, 1,0 do 2,59, magnezu, 1,0 do
1,8%, zelaza, okoto 0,1 do 0,20%, chromu,
okoto 0,1 do 0,20%, tytanu i reszte alumi-
nium przy maksymalnej zawarto$ci okolo
0,5, Cu i okoto 0,59, Si jako zanieczyszcze-
nia, przy czym do topienia stopu uzywa sie
tygla grafitowego.

. Wysokowytrzymalosciowy stop wediug zastrz.

1, znamienny tym, 2e odlewy kokilowe,
wykonane z tego stopu, poddaje sie wyza-
rzaniu w temperaturze okoto 420 - 500°C
w czasie okolo 5 -- 20 godzin, nastepnie bez-
pofrednio przesycaniu w temperaturze oko-
o 500°C w czasie okolo 0,5 godzin z prze-
chlodzeniem w wodzie o temperaturze po-
kojowej i sztucznemu starzemiu w tempe-
raturze okoto 100-160°C w czasie okoto
15=40 godzin.
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