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Sposdéb wytwarzania smaréw stalych oraz urzadzenmie do wykonmywania tego
sposobu

Udzielono patentu z mocd od dnia 14 lutego 1952 r.

Wynalazek dotyczy sposobu  wytwarzania
smardéw statych oraz urzadzenia do wykonywa-
nia tego sposobu.

Dotychezas smary stale (Tovotte'a, Calipsole
itd.) wytwarzano w sposéb nieciggly (okreso-
wy). Proces mieszania i zmydlania skladnikéw
przeprowadzano w  cddzielnych przyrzadach
(warnikach lub autoklawach), po czym otrzy-
mywany produkt reakcji chlodzono przy stalym
mieszaniu, a nastepnie wprowadzano do osob~
nych mieszalnikéw specjalnych, w ktérych pod-
dawano go egalizowaniu, to znaczy mechani-
cznej obrdébee, majacej na celu nadanie smaro-
wi nalezytej konsystencji, trwaloscei, ‘jednorod-
nos$ci i charakterystycznego
gladu zewnetrznego.

jedwabistego wy-

#)y Wtasciciel patentu o$wiadcezyl, ze tworca-
mi wynalazku sa Antoni Stryczek i dr Ste-
fan. Suknarowski.

Tego rodzaju sposodb wytwarzania smarow
slalych posiada jednak szereg wad, poniewaz
wymaga zbiornikéw o duzej pojemnoSci w sto-
sunku do wydajno$ei urzadzenia, duzej ilosci
rcbocizny i odpowiedzialnego dozoru, a otrzy-
mywane partie smaru mie sa jednorodne i ro-
snia sie znacznie swymi wiasciwosciami, zalez-
nie od indywidualnego wyczucia i do$wiadcze-
nia dozorujacego  pracownika (gotowacza).
Ponadto spos6b ten nie jest racjonalny zpunktu
widzenia zuzyciz cilepla, pary, surowcow itd.

Sposéb  wedlug wynalazku usuwa pPOWYZSze
niedogodnosci i peolega na tym, ze calty pro-
ces wytwarzania smaru stalego przeprowadza
sie w sposdéb ciagly i calkowicie samoczynny
w jednvm urzadzeniu, przy czym unika sig
wszelkich bleddéw, plynacych z subiektywnych
niedociagnieé pracownikoéw dozorujacych, uzys-
kuje sie pelng jednorodnos$é gotowego pro-
duktu oraz znaczna oszczedno§é opalu, pary,
chemikalii ‘i surowedéw oraz roboeizny. Specjal-
ne za§ urzadzenie, stluzgce do wykonywania spo-



sobu  wediug wynalazisu, jest proste w Koon-
strukcil, a produkcja jege nie jest kosziowna.

Sposéb wytwarzania smaru wediug wynalaz-
ku polega ta tym, ze wszystkie jego skiadnilka,
wiec tiluszcze. olej minceralny i roztwor tugu
sodowego, wapna lub innych produkiow zimy-

dlajacych, zmieszane razem lub tez mieszane
w odpowiedniej obrotowej pompie rzasilajacel.

przetlacza sie clagle pruez system rur,
wanych do temperatury potrzebnej do =zmydia-
nia tluszezu i powstawania smaru. W koncowej
czefci ukladu rur nastopuje schiodzenie smaruy,

ogrze-

ktéry wvchodzi z urzadsenia jako gotowy pro-
cukt.

Na rysunku przedstaw.ono przykiad wykona-
sia urzadzenia do wykonywania sposobu wediug

wynalazku,
Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie
z mieszalnika 1, polgczenegn przewodem 15

z pompa zasilajaca 2, laczaca sie z zespolem rur
3, jednostironnie polgczonych ze soba to z jed-
nej. to z drugiej strony za pomocg krééedw 5
i zacpairzonych, za wyjatkiem rury ostatnie].
w mieszadla 4, napedzanc za pomoeca narzadu
napedowego 6. Rury 3 sa ogrzewane poSrednia
carg, przechodzaca przex plaszeze, przy
para wchodzi przewodem 9 i wyvchodzi przewo-

CzZYIm

dem 10. Rury 3 moga byé rowniez ogrzewane
bezposrednio 2azami spalinowymi. Jeden
7 Krécedw 5 jest zaopatrzony w zawédr cidnie-

—

niowy 7. Ostatnia rura 14 jest chlodzona woda,
przeplywajaca przez jej plaszcz §. zaopatrzony
w przewdd wlotowy 11 i przewdd wylotowy 12
Rura ta jest zaopairzona w przenoénik 13, na-
pedzany tak jak i mieszadla 4 narzadami nape-
dowymi 6. Z otwartego wylotu tej rury wycho-
dzi juZ gotowy smar. .
Wszystkie skfadniki smaru miesza sie do-
kiadnie w mieszalniku I, a mieszanine toczy
sie za pomoca pompy zasilajacej 2 do zespolu
rur 3, ogrzewanych, np. para do temperatury
okolo 1389C przy cisnieniu okolo 20 atm. W ru-
rach 3 przy ciaglym mieszaniu nastepuje reak-
cia zmydlania  tluszezu i tworzenia sie
smary. reguluje ci$nienie "w ru-
rach 3. Gotowy smar dostaje sie wreszecie do
rury 14, w kitoérej ulega ochlodzenit za po-
mocg wody lub svrowed)w stosowanych do wv-
twarzania smaru np. roztworu tluszezu v oljo,
przy czym czynnik chlodzacy wprowadza sie do
plaszeza 8 rury 14 przewodem 1I, a WYProw:n -
dza przewodem 12, Woda, uzyta do chlodzenia,
inoze byc nastepnic skierowana do mieszalnika
1. Ochtedzony smar jest przesuwany wzdluz
rury 14 za pomoca przenosSnika 13 i odprow a-
dzany przez jej wolny wylol do zbiornikév-

-

Zawor 7

Rozumie sie. ze w ramach wynalazku mozii-

wy jest szereg zmian urzadzenia, np. mieszanie

skladnikéw wyjsciowyen moze byé przeprova-
dzane w pompie, a nic w mieszalniku I; moZna
tez skladniki smaru tloczyé wprost do rur
i mieszanic przeprowadza¢ w rurach, z ktérych

pierwszy nalezy w tym przypadku zaopatrevé
w narzady. umozliwiajace dokiadne wymiesza-

nie wszystkich sktadnikéw smaru. Rury 3
rowniez nie posiadaé¢ micszadel 4.

mogs

Przyktad. 159 kg oleju mineralnego rafi-
nowanego o lepkosci 32°'E w temperaturze
50 'C, 34 kg oleju rzepakowego, 5 kg wapna ga-
szenego 1 2 litry wody miesza sie w temperatu-

rze okolo 35°C w micszalniku 1. Nastepnic
w ciagu 8 godzin przepuszeza sie mieszanine

przez rury 3 ogrzewane para do temperatury
138 °C pod cidnieniem 20 atm. i wresscie ochia-
dza sie w rurze 14. Ofrzymuje si¢c cobry smar
Tovotte’a o pozadane] wazelinowatej konsys-
tenc)i 1 temperaturze kroplenia 90°C wediug
Ubbelohdego. '

Zastrzezenia patentcwe
1. Sposdb wytwarzuania smarow
mienny tyvm. “e

staiych, zna-
procesem claglym surowce

zmieszane w mieszalniku przepuszeza  sie
pod cisnieniem przez zespdl  ogrzewanych

rur, w kiorych odbywa sie reakeja zmydla-
nia a nastepnie gotowy goragcy smar poeddaje
sie chiodzeniu w ostatniej rurze urzadzenis.
2. Urzadzenie do wykonywania sposcbu we-
diug zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sic
z mieszalnika (1) polyczonego z zespolem rur
(3) Jjednostronnie ze soba polyczonych to
z jednej to z drugiej strony za pomoca kroé-
cOw (5) i zaopatrzonych ewentualnie w plasz-
cze, z rury (14) zaopairzonej w plaszcz oraz

pompy zasilajacej (2) tloczacej sktadniki
smaru z mieszalnika (1) do zespolu rur.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne Ltym,
Ze rury w zespole rur (3) 5 zaopatrzone

w mieszadia (4), napedzane
rzadéw napedowych (5).

7Za pomoca noo-

4. Urzadzenie wediug zastrz. 2. 3. znamiennc
tym, Ze rura (14) posiada wewnatrz Przencs-
nik (13) stuzacy do przesuwania wzdluz tej
rury gotowego smary,

3. Gdmiana urzadzenia wedlugz zastrz. 2 — 4,
w razie braku mieszalnika. znamienna tym,
ze pompa zasilajaca (12) jest zaopatrzona
w narzad do mieszaria.

6. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2 —4.
w razie braku mieszalnika, znamienna tym,
7e plerwsza rura z zespolu z rur (3) jest za-
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opatrzona w narzad do dokladnego zmiesza-
nia skladnikéw smaru.
Urzadzenie wediug zastrz.
tym, Ze ostatni z kroccdw
sp6l rur ogrzewanych (3)
w zawor ci$nieniowy (7).

2 —6, znamienne
(5) laczacych ze-
jest zaopatrzony

Urzadzenie wedtug zastrz. 2-—7,

znarrmienneg

Zastepca:

tym, ze przenosnik (13) jest napedzany za
pomoca tych samych narzadow napedowyen
(6). ktére napedzaja mieszadla (4) w zespoi?

rur {3).
Przedsiebiorastwo Panstwowe
Rafineria Nafty, Czechowm::-
Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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