NORMA BRAMNZOWA BN-84/064€-81

HUTNICTWO

2ELAZA I STALI Zamiast :
Rury bez szwu ze stali niskostopowych do égzgfégszs:ggigg;;fél
pracy przy podwyzszonych temperaturach TN=T670690-1

ZN-78/0648-14
Gr.ket, 0262

1, WSTEP

Przedmiotem normy s@ rury bez szwu kotlowe 1I1I-go stopnis wymagan walcowane na goraco,
normalnodcienne i1 grubodcienne, ze stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatodci,
przeznaczone na elementy kotidw, zbiornikéw 1 rurociagéw cidnieniowych pracujacych przy
podwyzszonych temperaturach,

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Podziail
2,11, Podzial rur w zale2noéci od grubodci écienki:

- normalnoécienne - bez oznaczenia,

-~ grubodcienne - G,

2,1,2, Podzia} rur w zeleznosci od rodzaju zabezpieczenia przed korozie:
- czarne hez zabezpieczenia przed kdrozjg - CZ,

- lakierowane ne powier:chnl zewngtrznej - IK,

- oliwione na powierzchni zewngtrznej - 0oLz,

- oliwione ne powierzchni wewnetrznej 1 zewnetrznej - OL.

2,2, Oznaczenie

2,2,1, Sposéb budowy oznaeczenia, Oznaczenie powinno zawierac:

- nazweg rury,
- drednice zewnetrzna i gruboédl dcianki,

-~ dtugodé, w przypadku zamédwienia rur o diugoudciach innych ni2 fabrykacyjne,

- znak stali,

- podzial wg 2.1.

- numer niniejszej normy,

2,2,2, Przyktad oznaczenia:

a/ rury stalowej bez szwu normalnodciennej, walcowenej na gorgco, lakierowanej /LK/,
érednicy zewngtrznej 323,9 mm i grubodci écianki 30 mm, dlugodéci doktadnej 5000 mm, ze
stali 1S5NCuMNb,

RURA STALOWA LK 323,9 x 30 x 5000 mmm 15NCuMNb BN-684/0648-81

b/ rury stalowej bez szwu, gruboéciennej /G/, welcowanej na goreco, czarnej /Cz/,
érednicy zewnegtrznej 133 mm i grubodci écianki 18 mm diugoéciach fabrykacyjnych, ze

stali 19G2,
RURA STALOWA G Cz-133x18 mm 19G2 BN-84/0648-81

3, _WYMAGANIA

e —————————
3.1, Powjerzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur powinna byé giedks, UDopuszcza 8iQ nie-
znaczne nietéwnodci oraz ptaskie bez ostrych krawgdzi rowki wynikajece z procesu wytwarza-
nia. Inne wady powierzchni powinny byé usunigte przez szlifowsnie, diutowentie lub pilowa-
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nie. Wymiary rur po usunigciu wad powinny miedcié sie w granicach dopuszczalnych odchylek
wymiarowych, Na powierzchniach czolowych rur niedopuszczelne sg rozwarstwienia, pecherze
1 élady jemy usadowej. Rury dostercza ei1¢ z powierzchniami oczyszczonymi ze zgorzeliny. Na
29danie zamawiajgcago, uzgodnione przy zamawianiu, rury moge byé wykonene z powierzchniami
szlifowanymi, Klasgy chropowatodci powierzchni rur szlifowanych nalezy uzgodnié przy zams-
wianiu,

3,2, Kohce rur powinny byé obciete réwno 1 prostopadle do osi rury i oczyezczone z zadzio-
réw, Zu zgode zamewiajacego dopuszcze siy dostewe rur grubo‘cionnyoh obcigtych na jednym
koAcu palnikiem gezowym,

3,3, Wymiary
3,3,1, Wymiary érednic zewngtrznych, gruboéci dcianek,meey 1 m rury podano w tabl, 1 /dle

rur normalnoéciennych/oraz w tabl, 2 /dla rur gruboéciennych/,
3,3,2, Dopuszczalne odchylki érednic zewnetrznych podano w tebl, 3, /

Teblica 2
Rury grubodcienne
Srednica Gruboéé écienki, mm
zewnetrznd 1421 16 [ 17,50 20 J 22,2 [ 25 1 28 1 30 1 32 [ 361 4ol as
Masa 1 m, kg
— 68,9 28,2
101,6 33,7 36,2
108 36,2 39,0
133 49,9 55,7
139,7 52,7 %9,0
159 68,6 74,8
166,3 60,0 68,3
177.8 8s,2 94,2
193,7 93.9 |105 114 121
219,1 120 132 140
244,5 136 149 159
273 169 180 190 211 229
323,9 230 2%6 | 280 | 309
355.,6 233 284 311 | 344
406 ,4 293 319 361 | 401
437 338 374 411 | 457
508 378 419 461 | 513
Tablice 3
Srednica zewngtrzne Dopuszczalne odchylki érednic zewngtrznych rur
Dz /ma/ normalnodciennych gruboéciennych
do %08 £ 1,295 % +1,9%
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Tablica 1

Rury normslnoécienne

red- Grubodé écianki, mm

oo 3.6 |4.0 a5 |50 | 5.6 | 6.3 7,1 s8,0{ 8,8 | 10,0{11,0 | 12,5 | 14,2| 16,0l 17,5 | 20,0 | 22,2 25,0 2a,ol 30,0
h:f:: Masa 1 ®, kg .
88,9 | 7.s8|8,38/9,37/10,3| 11,5 | 12,8 14,3/16,0{17,4 | 19,5|21,1 | 23,6 | :
101,6 | 8,70/9,63/10,8[11,9 | 13,3 | 14,8 16,5/18,5(20,1 | 22,6(24,6 | 27,5 | 30,6 | :
108 10,3!11,5 12,7 | 14,1 | 15,8 17,7|19,7|21,5 | 24,2|26,3 | 29,4 | 32,8 i
133 12,7{14,3/15,8 | 17,6 | 19,7 22,0{24,7|27,0 | 30,3|33,1 |37,1 | 41,6 | 46,2
139,7 15,0{16.6 | 18,5 | 20,7 23,2|26,0|28,4 | 32,0/34,9 |39,2 | 43,9 | 48,8
159 17,1|19,0 | 21,2 | 23,7 26,6(29,8|32,6 | 36,7{40,1 |45,2 | 50,7 | s6,4| 61,1
168,3 20,1 | 22,5 | 25,2 28,2|31,6{34,6 | 39,0{22,7 | 48,0 | 54,0 | 60,1| 65,1 | 73.1
177.8 21,3 | 23,8 | 26,6 29,9(33,5(36,7 | 41,4{45,2 |51,0 | 57,3 | 63.8/69,2 | 77,8
193.7 26,0 | 29,1 32,7|36.6 (40,1 | 45,3|49,6 [55.9 [ 62,9 | 70,1 | 76,0 | 85,7
219,1 37,1|41,6(45,6 | 51,6(56,5 |63.7 | 71,8 | 80,1 | 87,0 | 98,2 | 108
2445 41,6(46,7|51,2 | 57,8/63,3 |71,5 | 80,6 | 90,2|98,0 | 111 122
273 46.6[52,3(57,3 | 64,9|71,1 |80,3 [ 90,6 | 101 | 110 125 137 | 1s3
323,9 62,3 (68,4 | 77,4|84,9 |96,0 | 108 121 | 132 150 165 | 184 | 204 [217
355,6 Le,s 75,3 | 8s5,2[93,5 [106 | 120 134 | 146 166 183 | 204 | 226 |241
406,4 86,3 | 97,8{107 [121 | 137 154 | 168 191 210 | 235 | 261 |278
457 110 |121  [137 | 1s5 174 |190 216 238 | 266 | 296 |216
508 135 153 | 173 194 |212 241 266 | 298 | 331 |[354
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4 BN-84/0646-81

3.3.3, Dopuszczalne odchylki grubosci éciasnek podano w tabl, 4

Tablice 4

Srednica zewng- Dopuszczalne odchytki grubodci écianek 1/ 2/
trzna %
Dz mm normalnodcienne grubodcienne
do 133 + 15 + 10
powyze]
133 do 323,9 + 12,5 /-17,5/ + 12,5
powyzej 323,9 + 15 /-20/ + 15

1/ Za zgode zemawisjeceyo dopuszcza si¢ dla przekroju rur przekroczenie
dodatnich odchylek gruboédci écianek pod warunkiem dotrzymania sumy
odchyltek podanych bez nawiasdéw. W pojedyiczych miejscach rury na diu-
goéci nie przekraczejgcej dwéch érednic zewngtrznych, lecz nie wiegk-
8zej niz 300 mm, dopuszcza sig odchytki podane w nawiasach,

2/ Na 2gdanie zemawiajgcego rury grubodcienne moge byé wykonywane wylacz-
nie o dodatniej odchylce grubodci écianki wynoszacej + 25 %
-0 .

3,3,4, Owalnodc w jednym przekroju rury nie moze przekraczad sumy wielkoéci bezwzgled-

nych dopuszczalnych odchylek érednicy zewnetrznej.
3,3,5, Nieréwnomiernodé grubodci écianek w jednym przekroju rury, nie moze przekraczeé
20 %, nominalnej gruboéci écianki,
3,3,6, Dtugod4é, Rury dostarcza sig¢ w diugoédciach:
a/ fabrykacyjnych 4-12 m dla rur normelnodciennych oraz powyzej 3 m dla rur gruboédciennych
b/ doktadnych okreslonych przy zamawianiu z odchylke diugoéci + 250 am
¢/ wielokrotnych z naddatkiem S mm na katde cigecie z dopuszczalng odchytke dla calej
diugoédci + 250 mm,
Za zgoda zameswiajuceqo dopuszcza 8i@ dostawg rur krétezych lub diuzszych od diugodci

fabrykacyjnych,
3,3,7, Prostoéc, Rury powinny byé proste, dopuszczalns miejecows krzywizns nie powinne

przekraczaé¢ 1,5 mm na 1 m,
3,3,8 Dopuszczalne odchylki masy nie powinny prrekraczac:

—

- pojedynczych rur + 10
Mt

- ltadunku wagonowego o masie co nesjmniej 10t + 7,5 %.

Dopuszczalne odchytki dla masy rur wykonywanych z odchytks dla gruboédci : 23 % nalezy
uzgodnié przy zemawianiu,

3,4, Moterial

3,4,1, Potwyroby do produkcii rur powinny odpowisdaé wymaganiom normy PN-76/0641-01
II1 etopniu wymaganh,

3,4,2, Skiad chemiczny, Rury wykonuje sig ze etali, ktérych sktad chemiczny stwierdzony
na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadaé wymagsniom norm podenym w tabl, 5,

Teblica 5

Znak stali Nr normy
19G2FA 1/

15GNMNb wg PN-81/H-84023
17G2MFA

rone MNb wg PN-75/H-84024

1/ Dopuszcza si¢ obnizenie zawartodci wanadu w analizie wyto-
powej ponitej dolnej grenicy o 0,02 %
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Dopuszczalne odchylki skiadu chemicznego w przypadku wykonywanis anslizy kontrolnej
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych na gatunki,

3,5, Stan dostawy, Rury ze stali 19G2 i 19G2FA dostarcza sig w stanie normalizowanym /N/,
zad ze stali 15GNMNb, 15NCuMNb i 17G2MFA w stanie normalizowanym 1 odpuszczonym /NO/,

3,6, Wiasnoéci mechaniczne

3,6,1, Wtasnodci mechaniczne rur w stanie dostawy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w tabl, 6

Tablica 6

Wlasnodéci mechaniczne
Znak stali
Re1/2/ Rm Ag ¥ xcuz, >/ ©/
MPa MPa % D/euz
min min ain
1962 310 510-610 20 69
1962Fa7/ 410 570-740 20 78
15NCuUMNb 410 570-720>/ 20 69
15GNMNb 500 660-800 19 80
17G2MFA 460 590-790 20 54

1/ Przy braku wyrainej Re nalezy okreslic¢ Rp,p.

2/ Ola rur o grubodci 20 mm 1 powyzej dopuszcza sie wartodci mniejeze
o 10 MPa, zad o grubodci 40 mm i powyzej - o 20 MPa,

3/ Dopuszcze si@ przekroczenie gérnej granicy Rm o 30 MPa.
4/ Ola prébek poprzecznych dopuszcza sig wartodci mniejsze o 2 jednostki

S/ Wynik préby stanowi érednie arytmetyczna udarnoéci 3 prébek z tej samej
rury, przy czym doguozcza sie udarnoéé jedne) prébki mniejszg o nie
wigcej niz 10 J/cme,

2

6/ Dla prébek poprzecznych dopuszcza esig wartodci mniejsze o 20 J/cm
7/ Na 2g9danie zamawiajgcego rury na zbiorniki cidénieniowe o gruboédci
dcianki 12 mm i powy2ej dostarcza sig o sprewdzonej udarnodci przy
obnizonych temperaturach, ktéra wynosi:
0°C, KCU2 min. 59 I/cm2,
-20°C, KCU2 min. 44 J/cm2,
-30°C, KCU2 min, 39 J/cm2,

3,6,2, Gwarantowane qranice plastycznodci przy podwyzszonych temperaturach powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom podanym w tabl, 7

Tablica 7

[
Znek stali Temperatura, °C
100 150 Al 200 4] 250 | 300 Jgrsso I 400 ] 425 | 450 ] s00
Granice plastycznoéci R} , MPa, min, 1/
1962 284 275 265 2458 226 206 177 - | 157 | 118
19G2FA 363 343 324 304 284 265 245 - - -
15NCUMNb 412 203 393 383 373 353 324 - | 289 | -
15GNMND 290 480 470 450 430 410 390 |38% - -
17G2MFA 422 412 402 392 382 373 343 - | 280 | -

1/ Dla rur o gruboédci dcianki 4ormm i pohyzej nalezy przyjmowac wartoéci mniejsze o 10 MPa,

3,7, Szczelnodé, Rury nalezy sprawdzié na ezczelnoéé probe wodna pod cidnieniem 7,8 MPa,
Na 2gdanie zamawisjg@cego uzgodnione w potwierdzeniu zaméwienis prébe przeprowedza sie
pod cidnieniem wyzszym niz 7,8 MPa ale nie przekraczajacym wartosci wyliczonej ze wzoru:

2kr []

Pp » Zgr— & 20,7 MPe

w ktérym: kr - minimalne naprezenie dopuszczalne, ktére nalezy przyjgé réwne 0,6 Re w MPa
S - minimalna gruboéé dciankti w mm,
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6 BN-84/0648-81

z - 4radnice zewn@trzna rury w mm,
Rury nie powinny wykazywac nieszczelnodci 1 trwalych odksztalcen,
3,8, Wtasnodci technologiczne

3,8,1, Splaszczanie, Rury normalnodcienne i grubodcienne poddene prébie splaszczanis nie

powinny wykazywac¢ na powierzchni prébki peknigé, nsderwah, rozwarstwieh lub zawelcowar wi-
docznych nieuzbrojonym okiem,

3,8,2, Roztlaczanie pierécienia, Rury normalnoédcienne o drednicy do 139,7 mm poddane pré-
bie roztlaczania pierécieni nie powinny wykazywac na powierzchni prébki po roztltoczeniu
peknigeé 1 nederwan. Przelom pierécieni nie powinien wykazywaé rozwarstwiern 1 objawéw kru-
chodct,

3,8,3, Rozcigganie pierécieni, Rury normalnodcienne o drednicach 159 mm i1 powyzej poddane
prébie rozciggania pierdcieni nie powinny wykazywaé ns powierzchni prébki po zerwaniu pekniec
1 naderwat., Przelom pierécieni nie powinien wykazywaé rozwarstwiedn,

3,9, Mikrostruktura. Rury w stanie dostawy nie powinny wykazywaé wyrainie wystepujgcej
pasmowoéci, Dopuszcza sie wzorce 0-3 wg PN-63/H-04504,

3,10, Badania nieniszczgce, Rury poddane badaniu ultradiwigkowemu nie powinny wykazywac
wad wykrywalnych przy stosowaniu wzorcéw wg BN-82/0601-04,

3,11, wymagania dodatkowe nalezy uzgodnié przy zaméwieniu.

3,12, Cechowanie, Rury cechuje sie indywidualnie przez wybicie /umieszczenie/ na nich co

najmnie) nastgpujacych znakdéw w odleglodci olwhko JID mm od jednego konhca:

a/ znak wytwércy,

b/ znak stali,

c/ numer wytopu lub umowny znek,

d/ numer rury,

e/ numer préby - na rurach, z ktérych pobreno prébki do badan witasnoéci mechanicznych,

f/ znak DKJ oraz ewentualnie znak przedstawiciela zewnetrznej instytucji odbiorczej.

Miejsce cechowania nalety obwiedé trwale farbag.

Dopuszcza sig cechowanie rur przez naklejenie nalepek zewierajgcych w/w znaki lub uzgod-
nienie innego sposobu cechowania,

Nea 2gdanie zamawiejgcego kazda rura powinna by¢ oznaczona barwnie sposobem uzgodnionym
przy zaméwieniu,

4, KONSERWACJA, PAKOWANIE I TRANSPORT

4,1, Konserwacja, Rury dostarcze si¢ o rodzajach zabezpieczenis przed korozjs wymienio-
nych w 2,1.2,
4,2, Pakowanie 1 transport, Rury dostarcza sig bez opakowania, luzem, dowolnym drodkiem

transportu,

S, BADANIA

5,1, Partia, Partig stanowig rury jednakowego wymiaru, wykonane z jednego wytopu, jedna-
kowo obrobione cieplnie.

Wielkodc¢ partii nie powinna przekraczaé 100 rur,

5,2, Rodzajs bada#, pobieranie prébek, opis badan, i ocena wynikéw badan wg tabl, 8,

5,3, Badania powtérne, W razie uzyskania chociatby na jednej prébce danego bsdania wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalety to badanie powtérzyc na podwéjnej liczbie proé-
bek w stosunku do pierwotnie pobranych; rury ktérych prébki daty wynik ujemny nalezy usungé
z partii,

Jezeli podczas powtdérnego badenia chociatby jedna prébka date wynik ujemny, nalezy partie
uzna¢ za niezgodna z wymaganiami norgy.

5,4, Atest, Wytwérce jest obowigzany wystawié dla katdej pertii atest, w ktérym nalezy
podac :

a/ nazwg lub znak zemawiajacego,

b/ numer 1 datg¢ zaméwienia,

¢/ nazwg lub znak wytwércy,
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d/ gatunek stali,

e/ numer i sklad chemiczny wytopu,

f/ oznaczenie wyrobu wg 2.2,

9/

BN-84/0646-81

mase partii lub liczbe sztuk w partii,

h/ wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

1/ stwierdzenie o zgodnodci wyrobu z wymaganiami normy,

3/ znak kontroli jekodci wytwércy i znak przedstewiciele zemawiajgcego,

k/ stan dostawy i parametry obdrbki cieplnej.

_Teblica 8

nodci technolo-
gicznych

- préba sptasz-
czania /3.8,1/

~ préba roztla-
czania pier-
écienia /3.8.2/
1/

2 rury z par-
tii - po 1
prébce z kaz-
dej rury

25 % rur z
partii, po 1
prébce z
kazdej rury

Lp.| Rodzaj badania Pobieranie Opis badania Ocena wynikéw
prébek badania
1 Sprawdzenie po- 100 % rur z nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym | rury nie odpowia-
wierzchni /3.1/ 1 ]| partii okiem, jezeli zachodzi koniecznoé¢ | dajace wymaganiom
kohcow /3.2/ dopuszcza si¢ uzycie tarczy szli- nalezy usungé z
fierskiej lub pilnike partii
2 Sprawdzenie wy- nalezy przeprowadzié uniwersalnymi | J.w,
miardw /3,.3/ J.w. przyrzgdami pomiarowymi lub spraw-
dzianami z doktadnoédcig dopuszczal-
nych odchylek wymiarowych
3 Sprawdzenie skla- nalezy przeprowadzic wg! jezeli wynik nie
du chemicznego wg PN-79/H- PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, PN- odpowiada wymaga -
- analiza wyto- 04004 74/H-04013, PN-79/H-04014, PN-78/ niom partie nale-
powa /3.4.2/ H-04015, PN-79/H-04016, PN-79/H- 2y uznaé ze nie-
- _ 04018 ,PN-79/H-04019,PN-79/H-04020 zgodng z wymaga-
- :::i;:°/§°: 2/ s JA PN-81/H-04022 ,PN-81/H-04024, PN | niami
M z jednej 81/H-04026 ,PN-83/H=-04029 lub in-
- na 2gdanie za- rury z par- nymi metodami o tej samej doktad-
mawiajacego tiiy P noédci oznaczania
- préba iskrowa- nale:y spraewdzaé tarczg szlifier-
staloskopowa 100 % rur ska w prébie iskrowej /lub epara-
lub inna tem staloskopowym/ w prébie stalo-
skopowej
4 |Sprawdzenie wlas- | wg PN-75/H- nalety przeprowadzi¢ wg PN-80/H- jezeli wyniki nie
nodci mechanicz- 04308 z 2 rur | 04314 odpowiadejg wyma-
nych - prébas roz- | z pierwszych ganiom, nalezy
ciagania /3.6/ dwu partii 1 przeprowadzié ba-
po 1 rurze z dania powtérne wg
katdej naste- 5.3
poej pertii
z tego samego
wytopu - po 1
prébce z kaz-
dej rury /Rm/
- préba udarnoéci | 1 po 3 prébki | nalezy przeprowadzic wg
/3.6/ z kazdej rury | PN-79/H-04370
/KCu2/
5 Sprawdzenie 100 % rur nalety przeprowadzié wg PN-77/H- rury nie odpowia-
szczelnodci /3.7/ 04419 czas wytrzymania rur pod dajece wymaganiom
- na 2gdanie za- cidnieniem min, S s nalezy usunaé z
mawiajecego partii
6 Sprawdzenie wias- nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/H-

04414, 00 1 02, na pierécieniach
o wysokodci SO mm,

Prébke nalezy splaszczaé¢ az do
osiggnigcis miedzy ptytami odle-
gtodci H w mm wg wzoru

o 1,07 - S
0,07 + -Cg
gdzie:

S - nominalna grubosd¢ dcianki
rury w mm

Dz~ drednica zewngtrzna rury
w mm

H

nalezy przeprowadzié¢ wg PN-78/H-
04414, 00 1 05 az do zerwania
pierécienia za pomocq trzpienia
stozkowego o zbieznodci 1:10.
Pierécienie po zerwaniu powinny
wykazywac¢ roztloczenia drednicy
wewnetrznej co najmniej 15
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ganiom, nalezy
przeprowadzié ba-
danis pawtérne wg
5.3




!] BN-84/0648-81
cd.tabl,.8
Pobieranie Ocena wynikéw
Lp. Rodzaj badania prébek Opis badanie bedania
- prébe rozcigga- | 25 ' rur z par- nalety przeprowsdzié wg
nis pierdcienia | tii, po 1 préb- PN-78/H-04414, 00 1 06
7 /3.8.3./ 1/ ce z kazdej rury

Sprawdzenie mikro- | 1 rura z partit nalety przeprowadzié wg jezeli wynik nie-

struktury /3.9/
- na 28danie zame-~
wiajacego

PN-63/H-04504

odpowisds wymage-
niom, nalety prze-
prowedzié badenia

powtérne wg 5.3

nalezy przeprowadzié wg rury nie odpowiade-
BN-82/0601-04 Ioco wymaganiom ne-

e2y usungé z per-
ti1

8 Badanis nieniszcze< 100 § rur
ce /3.10/

[9 wymagania dodat- wg uzgodnienia

kowe

1/ Wynik préby ma charakter fekultatywny ne przecieg 2 lat od daty obowigzywenias normy,
w celu zebrania 1 oceny wynikéw

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z_WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang ze niezgodng z wymsganismi normy wytwércs moze neprwaié orez ponownie obro-
bié cieplnie i przedstawié do badeh jako nowg partig. Powtérng obrébke cieplng motne prze-
prowadzié tylko dwukrotnie, przy czym liczby zabiegéw odpuszczania nie ogranicza eig.

Wynik drugiego odbioru jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE DO BN-84/0648-81

1, Instytucis opracowujpcs normg - Huts Batory
2, Istotne zmisny w poréwneniu z ZN-73/8648-07, ZN-74/0648-09, ZN-76/0646-11, IZN-76/8648-14

1 ZN-78/0648-12:

- zunifikowano w/w normy w jedng norme BN,

- ujednolicono wymaganis i badanis dle stosowenych gatunkéw stelt,

- wprowadzono do normy rury normelnodcienne,

- skredlono rury obrebiane mechenicznie, ktérych nie zemawiano i nie produkoweno,
3, Zalecane do_obliczeh wartodci wytrzymalosci na pelzanie Ry i granicy pelzanie Rz w czssie
104 1 105 godzin podeno w tabl, J-1.
4, Maksymalne temperatury pracy dla poszczegélnych gatunkéw stali wg tebl, J-2,

Tablice J-2

Gatunek stali Tempersture °C
19G2 do 4S50
15NCuMNb do 400
19G2FA do 400
15GNMNb do 42%
17G2MFA do 450

S, Normy zwipzane

PN-73/H-01102 Ceachowanie stalowych pdlwyrobéw { wyrobéw hutniczych

PN-79/H~-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie
prébek do analizy wytopowe]

Analiza chemiczna stali i staliwa, Pobieranie 1 przygotowsnie prdébek z wyro-~
béw

Analize chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali, Oznsczanie calkowitej zawartodci

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010
wegla
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PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H-04018
PN-79/H-04019
PN-79/H-04020
PN-81/H-04022

PN-81/H-04024
PN-81/H-04026
PN-83/H-04029
PN-75/H-04308

PN-80/H-04314
PN-79/H-04370
PN-78/H-04414
PN-78/H-04414
PN-77/H-04419
PN-63/H-04504

PN-66/H-04505
PN-66/H-04507
PN-71/H-84023
PN-75/H-84024
BN-82/0601-04

BN-65/0641-01

BN-84/0648-81 9
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali, Oznaczenie zawartoéci manganu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa etali., Oznaczenie zawartodci krzemu
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali, Oznaczente zawartoéci fosforu
Analiza chemiczne suréwki, 2eliwa atali, Oznaczenie zawartodci sisrki
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali, Oznaczenie zawartoéci chromu
Analiza chemiczna suréwki, 2eliwe stali. Oznaczenie zawartodci niklu
Analiza chemiczna surdwki, zeliws stali. Oznaczenie zawertodci molibdenu
Analiza chemiczna suréwki, zeliws etali, Oznaczenie zawartoéci wanadu

2eliwa

[ T

Analize chemiczna surdwki, stali., Oznaczenie zawartodci
glinu.,

Analiza chemiczne surdéwki, 2eliwa 1 stali. Oznaczenie zawartodci miedzi
Analiza chemiczna surdwki 2eliwa i stali. Oznaczenie zawartodci azotu
Ansliza chemiczne suréwki, zeliwa i stali, Oznaczenie zawartodci niobu,
Pobieranie 1 przygotowanie prébek do badarh wlasnoéci mechanicznych stalo-
wych wyrobéw hutniczych

Statyczna préba rozciggania rur metalowych

Metale, Prébe udarnodci w temperaturze pokojowej

ark., 00 Metale, Badania technologiczne rur, Ogélne wytyczne,

ark, 02 Metale. Badania technologiczne rur, Préba sptaszczania

Prdéba szczelnodci rur metalowych

Badenie mikrostruktury stalowych wyrobédw hutniczych, Cementyt trzecio-
rzgdowy. Pasmowod¢, Struktura Widmannstdttena,

Mikrostruktura stalowych wyrobéw hutniczych, Wzorce i oznaczenies
Oznaczenie wielkodci ziarna metali

Stal okresdlonego zastosowania, Gatunki

Stal do pracy przy podwy2szonych temperaturach, Gatunki

Badanie ultradiwiekowe wyrobéw hutniczych, Wykrywanie wed wzdiuznych w ru-
rach stalowych

P6twyroby do wyrobu rur kottowych,

6, Odpowiednik stali stosowanych za qranice

Gatunek stali Odpowiednik Norma

19G2 19MnS OIN 17175-79

17G2MFA wa3ls Werkstoffblatt
713 RS

19G2FA E420CC ISOR 630-67

15GNMNb 15MNMON1VS3 Werkstoffblatt
423 RS

7, Symbol wyrobu wg SWW: 0461

8, Autorzy projektu normy: ink, Z,Majewski

1 DBN-84/0648-81 Rury bez szwu ze stali niskostopowych do pracy przy podwyziszonych

temperaturach
0362

mgr in2, K, Woiniak

1. W punkcie 3.6.2, tabl. 7, w rubr. stali: 15GNMNb, w kol. 2, minimalna gwa-
rantowana granica plastyczno$ci R, w temperaturze 100°C, zamiast: 290 MPa, po-
winno byé: 490 MPa.

2. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 6, w kol. 3 tablicy, obok slowa:
Werkstoffblatt, dopisuje sie odsylacz: *), a tre$¢ odsylacza (pod tablicg):

*) Wedlug katalogu Warrmfeste und hochwarmfeste Stéhle. Mannesmannrohren
Werke, Diisseldorf, 1973.

(Bluletyn PKNMIJ nr 10/88 poz. 121)
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