
N O R MA BRAMŻOWA ElN-04/064P.-81 
HUTNICTWO 

ŻELAZA I STALI Za111ia11 t : 
Rury baz azwu za stali niskostopowych do ZN-73/0648-07,ZN-74/ 

0648-09,ZN-76/0648-11 
pracy przy podwytezonych temperaturach ZN-70/0640-12, 

ZN-71:1/0648-14 
Gr.ltat. 036:<' 

1, W S T i P 

Przad111iotam normy so rury baz ~zwu kotłowa III-go etopnia wymagań walcowana na goroco, 
normelno6cianna i grubo6cienne, 7.a atal1 ntakoatopowych o podwytazonaj wytrzy•eło6ci, 
przeznaczone na ela•enty kotłów, zbiorników i rurociogów ci6nianiowych procuj,eych przy 
podwytazonych temperaturach, 

2. POOZIAŁ I OZNACZENIE 

2,1. Podział 
2.1.1, Podział rur w zalatno6ci od grubości 6cianki: 

- normelno6cienna - bez oznaczania, 
- grubościenne - G, 
2.1.2, Podział rur w zalatności od rodzaju zabezpiaczania przed koroz111 
- czarna btz zabtzpieczenit przed korozJ• - CZ, 
- lakierowane na powierzchni zewnętrznej - IK, 
- oliwiona na powierzchni zewnętrznej - OLZ, 
- oliwiona na powierzchni wewnętrznej i zewnętrznej - OL. 
2,2, Oznaczania 
2.2.1. Spoaób budowy ozntczant.e. Oznaczani! powinno zawiarać1 
- nazwę rury, 

- średnicę zawnętrzno i grubo~ć ścianki, 

- długo6ć, w przypadku zamówienia rur o długościach innych nit fabryktcyjna, 

- znak ata li, 
- podział wg 2.1. 
- numer niniajazaj normy. 
2,2,2, Przykład oznaczania: 
a/ rury stalowej baz azwu normalnościannaj, walcowanej na goroco, lakierowanej /LK/, 

średnicy zewnętrznej 323,9 111111 i grubości ścianki 30 111111, długo6ci dokładnej 5000 ••, za 
atali 15NCuMNb. 

RURA STALOWA LK 323,9 J( 30 X sooommm 1'5NCuMNb BN-84/0648-81 

b/ rury eta lowaj baz a zwu, grubościennej /G/, wa lcoV1anaj na go ro co, czarnej /Cz/, 
drednicy zewnętrznej 133 mm i grubości ścianki 18 mm długościach febrykacyjnych, za 

stali 19G2, 
RURA SfALOWA G Cz-133x18 111111 19G2 l:iN-E14/0648-81 

3 WYMAGANIA 

3.1, Powierzchnio zawnęt rzna i w&wn~ trzne rur pow1nnt1 być gładka. Dopuszcza tit nie• 
znrtczna niał-ówności oraz płaskie bez ostrych krowęd.ri ro.-iki wynikajęco z procesu wytwarza­
nia. Inna wady powierzchni powinny być uaunięt~ przez a.rlifowania, dłutowania lub piłowa• 

Miniataratwo Hutnictwa 1 Przemysłu Maazynowago 

Uettnowiona przez Uyraktora Instytutu Metalurgii 2.alaza zerzodzanian nr 6/84 
z dnie 22,03.1984 r. jako norma obowiozujoca od dnia 1.04.1985 r. 

DRUX Illt.22).84.n.JOO Oeu 6T,50 sł 
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nie. Wymiary rur po usunięciu wad powinny mieścić a19 w granicach dopuszczalnych odchyłek 
wymiarowych. Na powierzchniBch czołowych rur niedopuszczalna ao rozweratwiania, p9cherza 
1 ślady jamy uaadowaj. Rury doAtarcza aię z powierzchniami oczyszczonymi ze zgorzeliny. Ne 
todnnia zamawinjęcBgo, uzgodniona przy ZAmewianiu, rury mogo być wykonane z powierzchniami 
szlifowanymi. Kłos~ chropowatości powierzchni rur szlifowanych nalety uzgodnić przy za••­
wianiu. 

3.2. Końce rur powinny być obci9te równo 1 prostopadle d~ osi rury i oczyezczone z zadzio• 
rów. Zu zgod9 zamawiajocago dopuszcza etę dostaw9 rur grubo•ciannych oboiftych na ledny• 
końcu palniki•• gazowy•. 

3.3, Wy111ierv 
3.3,1, wymiary średnic zewn1trznych, grubości •cianek,•eey l • rury podeno w tabl, l /dla 

rur normalnościannych/oraz w tabl. 2 /dla rur grubo6ciannych/, 
3,3,2, Dopuszczalne odchyłki 6radnic zawnttrznych podano w tebl. 3, / 

Średnica 
zewnętrzna 

14.2 16 mm 

uu ,li „„ ,;z 

101,6 33,7 

108 J6,2 

133 

139,7 
1'59 

168,3 
177,B 

193,7 

219,1 

244,'5 
273 

323,9 

3!55 ,6 

406,4 

4!57 

508 

gredr1 ica zewn ot rzna 
Oz/••/ 

do 508 

12L:":i 

36,2 

39,0 
49,9 

52,7 

Teblica 2 
Rury grubo6cienne 

Orubo6ć 6cienki, •• 

?.O I 22.~_J_ 25 
Masa 1 m, kg 

!S!S. 7 

!59,0 

68,6 74,8 

110,0 88,3 

8!5,2 94,2· 

93,9 10!5 
1?.0 

136 

Teblice 3 

:>9 

114 

132 
149 

169 

Dopuszczalne odchyłki 6radnio 
nor•alno6ciennych 

!. 1,2!5 I 

I ~O I 32 36 I .an I 

121 

140 

1!59 

180 190 211 229 

230 256 280 

255 284 311 

29!5 319 361 

335 374 411 

375 419 461 

zewnttrznyoh rur 
grubo6oie„nyoh 

.! l,5 I 

Al!. 

S09 

344 

401 

457 

513 
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Tablice 1 

Rur, nor„1no,c1anne 

~red- Grubość 'c1ank1. •• 
nice I ~ew- 3,6 4 .o 4,5 5,0 5,6 6,3 7,1 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 
nęt rz 
na•''"" Hasa 1 •, kg 

88,9 7,5818,3819,37 10,3 11,5 12,8 14,3 16,0 17,4 19,5 21,1 23,6 

101,6 8,70 9,63 10,8 11,9 13,3 14,8 16,5 18,5 20,1 22,6 24,6 27,5 
, I I . 

108 10,3j11,5 12,7 14,1 15,8 17,7 19,7 21,5 24,2 26,3 29,4 
I 

133 12,7: 14,3 15,8 17,6 19,7 22,0 24,7 27,0 30,3 33,1 37,1 

139,7 15,0 16,6 18,5 20,7 23,2 26,0 28,4 32,0 34,9 39,2 

159 17,1 19,0 21,2 23,7 26,6 29,8 32,6 36,7140,1 45,2 

168,3 20,1 22,5 25,2 28,2 31,6 34,6 39,0 42,7 48,0 

177,8 21,3 23,8 26,6 29,9 33,5 36,7 41,4 45,2 51,0 

193,7 26,0 29,1 32,7 36,6 40,1 45,3 49,6 55,9 

219,1 37,1 41,6 45,6 51,6 56,5 63,7 

244,5 41,6 46,7 51,2 57,8 63,3 71,5 

273 46,6 52,3 57,3· 64,9 71,1 80,3 

323,9 62,3 68,4 77,4 84,9 96,0 

355,6 68,6 75,3 85,2 93,5 106 

406,4 86,3 97,8 107 121 

457 110 121 137 

508 135 153 

14,2 16,ol 17,5 I 20,0 

30,6 

32,8 

41,6 46,2 

43,9 48,8 

50,7 56,4 61,1 

54,0 60,1 65,1 73,1 

57,3 63,8 69,2 77,8 

62,9 70,1 76,0 85,7 

71,8 80,1 87,0 98,2 

80,6 90,2 98,0 111 

90,6 101 110 125 

108 121 132 150 

120 134 146 166 

137 154 168 191 

155 174 190 216 

173 194 212 241 

22,2 25,0 

I I 

I ! 
I I i I I ! 
I 
i 

108 

122 

137 153 

165 184 

183 204 

210 235 

238 266 

266 298 

20.0 I 

I 

I 

204 

226 

26.1 

296 

331 

I 
! 

3o,o I 
I 

I 
' 
; 

I 

217 

241 

278 

216 

354 

~ 
I 

a: • ' g 
:.. 
Cl) 
I 

Cl) 

"' 
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3,J,3, Oopu5zc7.olna odchyłki grubości ścianek podano w tabl, 4 

Tablice 4 

~rodnico zawnQ- Dopuszczalna odchyłki grubości ścianek 1/ 2/ 
trzna % 

Dz mm normalnościenne grubościenne 

do 133' .!. 15 .!. 10 
powyżej 

133 do 323,9 .!. 12,5 /-17,5/ .!. 12,5 
powyżej J2J,9 .!. 15 /-20/ .!. 15 

1/ Za zgodę zemowiajęcago dopuszcza się dla przekroju rur przekroczenie 
dodatnich odchyłek grubości ścianek pod warunkiem dotrzy•ania eumy 
odchyłek podanych bez nawiasów. W pojedyńczych •iejscech rury na dłu­
gości nie przekraczejęcej dwóch średnic zewnętrznych, lecz nie witk­
ezej niż 300 am, dopuszcza sit odchyłki podane w newieaech, 

2/ Na żędanie zamewiejęcego rury grubościenne mogę być wykonywane wyłocz­
nie o dodatniej odchyłce grubości ścianki wynoszocej + 25 % 

- o I 

3,3,4, Owalność w jednym przekroju rury nie •oże przekraczać au•y wielkości bazwzgltd­
nych dopuszczalnych odchyłek średnicy zewnttrznej. 

3,3,5, Nierównomierność grubości ścianek w jednya przekroju rury, nie •oże przekraczać 
20 %, nominalnHj grubości ścianki, 

3,3,6, Długo~ć. Rury dostarcza ait w długościach1 
a/ febrykacyjnych 4-12 • dla rur nor•elnościannych oraz powyżej 3 • dla rur grubościennych 
b/ dokłodnych okra~lonych przy zamawianiu z odchyłko długości + 250 •• 
c/ wielokrotnych z naddatkiem 5 mm na każde citcia z dopuezczalno odchyłko dla całej 

długości + 250 mm, 
Zo zgodę zamawiajęcago dopuazc7e etę dostawę rur krótazych lub dłużezych od długości 

febrykecyjnych. 
3,3,7, Prostość, Rury powinny być proste, dopuezczelne aiejacowe krzywizna nie powinna 

przekraczać 1,5 mm na 1 m, 

3,3,8 Dopuszczalne odchyłki maay nie powinny przekraczeć1 
- pojedynczych rur + 10 ~ 

- 8 .., 

- ładunku wegonowego o mesie co najmniej 10 t .!. 7,5 %. 
Dopuszczalne odchyłki dla •••Y rur wykonywanych z odchyłko dla grubo,ci + 2~ % należy 

uzgodnić przy zamawianiu, 
3,4, Materiał 
3,4,1, Półwyroby do produkcJi rur powinny odpowiadać wymaganiom noray PN-76/0641-01 

III stopniu wymagań, 
3,4,2, Skład chemiczny, Rury wykonuje sio ze steli, których ekłed cheaiczny etwierdzony 

na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadać wymaganiom norm podany• w tabl. 5, 

Tablica 5 

Znak atali Nr normy 

19G2FA 1/ 
15GNMNb wg PN-81/H-84023 
17G2MFA 

19G2 wg PN-75/H-84024 15NCuMNb 

1/ Dopuszcza siQ obniżanie zawartości wanadu w analizie wyto­
powaj poniżej dolnej granicy o 0,02 % 
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Oopuezczalna odchyłki składu chemicznego w przy~adku wykonywania analizy kontrolnej 
powinny odpowiadać wymaganiom norm klasyfikacyjnych na gatunki. 

s 

3.5. Stan dostawy, Rury ze stali 19G2 i 19G2FA doetarcza •it w etanie nor•alizoweny• /N/, 
ze' za stali 15GNMtlb, 15NCuMNb i l7G2MFA w stania normalizowany• i odpuezczonym /NO/, 

3,6, Własności mechaniczno 
3,6,1, Własności mechaniczna rur w stania dostawy powinny odpowiadać wymaganlo• podany• 

w tabl, 6 
Tablica 6 

Własności 11achaniczne 
Znak atali 

Ra1/2/ A 4/ KCU2 '!J/ b/ Rm 
MPa MPa %5 J/c•2 
mln 11in •in 

19G2 310 510-610 20 69 
19G2FA7/ 410 570-740 20 78 
15NCuMNb 410 570-7203/ 20 69 
15GNMNb 500 660-800 19 80 
17G2MFA 460 590-790 20 54 

1/ Przy braku wyrainej Re nalety określić Ro, 2• 
2/ Ola rur o grubości 20 mm i powytej dopuszcza Bit warto,ci •niejeze 

o 10 MPa, zaś o grubości 40 mm i powytej - o 20 MPa, 
3/ Oopuazcza alt przekroczenia górnej granicy R11 o 30 MPa. 
4/ Ola próbek poprzecznych dopuszcza aię warto,ci •niajaze o 2 jednoetkl 

5/ Wynik próby etanowi średnia arytaetyczna udarności 3 próbek z tej ••••j 
rury, przy czym dopuszcza ait udarność jednej próbki •niajazo o nie 
więcej nit 10 J/cm2, 

6/ Ola próbek poprzecznych dopuszcza aię wartości mniejsze o 20 J/c•2 

7/ Na todania zamawiajocego rury na zbiorniki ciśnieniowe o grubo,cl 
'cienki 12 mm 1 powytaj dostarcza elo o eprewdzonaj udarności przy 
obnltonych temperaturach, która wynoal1 

o0 c, KCU2 mln, 59 J/cm2 , 
-20°c, KCU2 111n, 44 J/cm~, 
-3ooc, KCU2 mln, 39 J/c• • 

3,6,2, Gwarantowana granica plastyczności przy podwytazonych temperaturach powinny odpo­
wiadać wymaganiom podanym w tabl, 7 

Tablica 7 

Znak stali Temperatura, oc 

100 150 200 250 300 350 400 425 450 500 

Granica plaatyczno6ci Ri , MPa, •in. 1/ 

19G2 204 275 265 245 226 206 177 - 157 118 
19G2FA 363 343 324 304 284 265 245 - - -15NCuMNb 412 403 393 303 373 353 324 - 289 -15GNMNb 290 480 470 450 430 410 390 385 - -17G2MFA 422 412 402 392 J82 373 343 - 289 -

1/ Dla rur o grubo,ci ścianki 40 mm i powytaj nalazy przyjmować wartości mniajeza o 10 MPa, 

3,7. Szczalno,ć, R~ry nolaty sprawdzić na ezczalność próbt wodno pod ci,nianla• 7,8 HPa, 
Na todania zamawiajocago uzgodniona w potwierdzaniu zamówienia próbę przeprowadza alt 

pod ciśnięniam wytazym nit 7,9 MPa ale nie przakraczajocy• warto,ci wyliczonej ze wzoru1 

Pp • 2kr • 8 / 20 7 MPa Dz ~ • 
w którym: kr - •lnimalna noprętan1a dopuszczalna, która nalaty przyjoć równa 0,6 Ra w HPa 

S - minimalna grubość ścianki w mm, 
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Dz - śrndnicn z9wnętrzna rury w mm. 
Rury nia powinny wykazywać nieszczelności i trwałych odkaztałceń. 

ł.,~ Własności technologiczna 
3.0,1, Spłaszczania, Rury normalnościenna i grubościenna poddana próbie spłaszczaniu nie 

powinny wykazywać na powierzchni próbki pęknięć, nadarwańJ rozwarstwiań lub zawalcowań wi­
docznych nieuzbrojonym okiem. 

3,8,2. Roztłaczania pierścienia, Rury normalnościanna o średnicy do 139,7 ••poddana pró­
bie roztłaczania pierścieni nie powinny wykazywać na powierzchni próbki po roztłoczeniu 
pęknięć i naderwań. Przełom pierścieni nia powinien wykazywać rozwarstwień 1 objawów kru­
chości, 

3,8,3, Rozciągania pierścieni, Rury normalno,cienna o średnicach 159 mm i powyżej poddana 
próbie rozcięganiu pierścieni nie powinny wykazywać na powierzchni próbki po zerwaniu pękn1ęi 
i naderwań. Przełom pjarścieni nie powinien wykazywać rozwarstwień, 

3,9, Mikrostruktura. Rury w etanie dostawy nie powinny wykazywać wyretnie wyatępuj,cej 
paemowości. Dopuszcza aię wzorce o-3 wg PN-63/H-04504, 

3,10, Badania nianiszczece, Rury poddana badaniu ultradtwiękowemu nie powinny wykazywać 
wad wykrywalnych przy stosowaniu wzorców wg BN-82/0601-04, 

3,11, wymagania dodatkowe należy uzgodnić przy zamówieniu. 
3,12, Cechowanie, Rury cechuje ait indywidualnie przez wybicie /umieazczanie/ na nich co 

najmniaJ następujęcych znaków w odległości oltalłhv Dml a11 od jednego końca: 
a/ znak wytwórcy, 
b/ znak atalt, 
c/ numer wytopu lub umowny znak, 
d/ numer rury, 
a/ numer próby - na rurach, z których pobrano próbki do badań właano,ci mechanicznych, 
f/ znak DKJ oraz ewentualnie znak przadatawiciala zawnttrznaj inatytucji odbiorczej. 
Miejsca cechowania należy obwia'ć trwał, farb,. 
Dopuazcza ait cechowania rur przez naklejania nalepek zawiaraj,cych w/w znaki lub uzgod­

nienia innego sposobu cechowania. 
Na żędania zamawiajęcago każda rura powinna być oznaczona barwnie epoaobem uzgodnionym 

przy zamówieniu. 

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE I TRANSPORT 

4.1. Konaarwacla. Rury doatarcza się o rodzajach zabezpieczania przed korozj' wymienio­
nych w 2.1.2, 

4.2, Pakowania i transport, Rury dostarcza ait baz opakowania, luzea, dowolny• 6rodkiam 
transportu. 

5, BADANIA 

5.1, Partia, Partit atanowię rury jednakowego wymiaru, wykonana z jednego wytopu, jedna-
kowo obrobiona cieplnie, 

Wielkość partii nie powinna przekraczać 100 rur, 
5,2. Rodzala badań, pobierania próbek, opia badań, i ocena wyników badań wg tabl. 8, 
5.3, Badania powtórna. IV razie uzyakania chocia:tby na jednaj próbce danego badania wyni-

ków niezgodnych z wymaganiami normy, należy to badania powtórzyć na podwójnej liczbie pró­
bek w stosunku do pierwotnie pobranych; rury których próbki dały wynik ujemny nala:ty uaun,ć 
z partii, 

Jeżeli podczas powtórnego badania chociażby jedna próbka dała wynik ujemny, należy partit 
uznać za niazgodn~ z wymaganiami nor•Y. 

5,4. Atest. Wytwórca jest obowitzany wystawić dla każdej partii atsst, w który• nala:ty 
podać: 

a/ nazwę lub znak zemawiajęcago, 
b/ numer i datę zamówienia, 
r./ nazwę lub znak wytwórcy, 
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1 

2 

3 

4 

5 

6 

d/ gatunek atali, 
e/ numer i skład chemiczny wytopu, 

f/ oznaczania wyrobu wg 2.2, 

BN-84/06411-01 

g/ •asę partii lub liczbę aztuk w partii, 
h/ wyniki wszystkich przeprowadzonych badań, 

i/ stwierdzenia o zgodności wyrobu z wymaganiami normy, 

j/ znak kontroli jakości wytwórcy i znak przadatawiciela zamawiajocego, 

k/ stan dostawy i parametry obórbki cieplnej. 

Rodzaj badania 

Sprawdzenie po-
wierzchni /3.1/ i 
końców /3,2/ 

Sprawdzanie wy-
mia rów /3. 3/ 

Sprawdzenie skła-
du chemicznego 
- analiza wyto-

powe /3.4.2/ 

- ana liza kon-
trolna /3.4.2/ 

- aa tędanie za-
11awiejęcego 

- próba iskrowe-
staloskopowa 
lub inna 

Sprawdzania włas­
ności mechanicz­
nych - próba roz­
cięganie /3.6/ 

- próba udarności 
/3.6/ 

Sprawdzanie 
azczalności /3.7/ 
- na tędanie za-

mawiajęcago 

Sprawdzenia włas­
ności technolo­
gicznych 

- próba spłasz­
czania /3.8,1/ 

- próba rozt la­
czania pier­
ścienia /3.8.2/ 

1/ 

Pobieranie 
próbek 

100 % rur z 
part ii 

j .w. 

wg PN-79/H-
04004 

wg PN-81/H-
04006 
z jednaj 
rury z par-
tii 

100 % rur 

wg PN-75/H-
04308 z 2 rur 
z pierwszych 
dwu partii i 
po 1 rurze z 
katdej nastę­
puaj part ii 
z tego samego 
wytopu - po 1 
próbce z kat­
dej rury /Rm/ 
i po 3 próbki 
z katdaj rury 
/KCU2/ 

100 % rur 

2 rury z par­
t U - po 1 
próbce z kat­
dej rury 

25 % rur z 
partii, po 1 
próbce z 
każdej rury 

Tablico 8 

Opia badania 

nalaty przeprowadzić nieuzbrojonym 
okiam, jetali zachodzi konieczność 
dopuszcza się utycia tarczy szli­
f ierskiaj lub pilnika 
nalaty przeprowadzić uniwersalnymi 
przyrzędami pomiarowymi lub spraw­
dzianami z dokładnościę dopuazczal­
nych odchyłek wymiarowych 

nalaty przeprowadzić wgt 
PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, PN-
74/H-04013, PN-79/H-04014, PN-78/ 
H-04015, PN-79/H-04016, PN-79/H-
04018,PN-79/H-04019,PN-79/H-04020 
PN-81/H-04022,PN-81/H-04024, PN-
81/H-04026,PN-83/H-04029 lub in­
nymi metodami o taj samej dokład­
ności oznaczania 

nalaty sprawdzać tarczę azl1f1ar­
akę w próbie iskrowej /lub apara­
tem ataloakopowym/ w próbie stalo­
akopowaj 
nelaty przeprowadzić wg PN-80/H-
04314 

nalety przeprowadzić wg 
PN-79/H-04370 

nalaty przeprowadzić wg PN-77/H-
04419 czas wytrzymania rur pod 
ciśnieniem min, 5 a 

nalsty przeprowadzić wg PN-78/H-
04414. OO i 02. na pierścieniach 
o wysokości 50 mm. 

Próbkę należy spłaszczać at do 
osięgnięcia między płytami odle­
głości H w mm wg wzoru 

H • 1,07 S s 
0,07 + o; 

gdzi&I 
S - nominalna grubość ścianki 

rury w mm 
Oz- średnica zewnętrzna rury 

w mm 

należy przeprowadzić wg PN-78/H-
04414, OO i 05 et do zerwania 
pierścienia ze pomocę trzpienia 
atotkowago o zbiatności 1110. 
Pierścienia po zarwaniu powinny 
wykazywać roztłoczenia średnicy 
wewnętrznej co najmniej 15 % 

Ocena wyników 
badania 

7 

rury nie odpowia­
dajęca wymag~nio• 
nalaty uaunoc z 
partit, 

'.w. 

jatali wynik nie 
odpowiada wymaga -
nio• partię nala­
ty uznać za nia­
zgodn' z wymaga­
nia•i 

jateli wyniki nie 
odpowiadeję wyma­
ganiom, nalaty 
przeprowadzić ba­
dania powtórna wg 
5,3 

rury nie odpowia­
dajęea wymag~niom 
nalaty uaunęc z 
partii 

jatali wyniki nie 
odpowiadeję wyma­
ganio•, nalaty 
przeprowadzić ba­
dania powtórna wg 
5.3 
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cd.ubl.8 

Lp. Rodzaj badania Pobieranie Opie beden1e Ocena wvn1ków 
próbek badanie 

- próbe rozci,ga- 25 ~~ rur z per- nelety przeprowadzić wg 
nie pler6cien1• tli, po 1 prób- PN-78/H-04414, OO i 06 

7. /3.8.3./ 1/ ce z ketdej rury 

Sprewdzen1e •ikro- 1 rura z pertii nelety przeprowadzić wg jetel1 wvn1k nie-
struktury /3.9/ PN-63/H-04504 odpowiada wv„g•-
- ne t•d•n1e z•••- n1o•, nelety prze-

w1•j•cego prowadzić beden1e 
powtórne wg 5.3 

8 Badanie n1eniezcz•· 100 % rur nalety przeprowadzić wg rury nie odpowiada 
ce /3.10/ BN-82/0601-04 ł'ce wyeegen1o• ne• 

ety ueuntć z per-
t11 

~ Wymegeni• dodet- wg uzgodnienia 
kowe 

1/ Wynik próby •• charakter fakultatywny na przeci•g 2 let od daty obow1tzywenia norey, 
w celu zebranie i oceny wvn1ków 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTił UZNANĄ ZA NIEZGOONĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partit uznent za n1ezgodn• z wymegen1••1 nor•y wvtwórca •ote naprwa1Ć oraz ponownie obro­
bić cieplnie i przedetew1Ć do badań jako now• partit. Powtórn, obróbkt oieplnt •ołna prze­
prowadzić tylko dwukrotnie, przy czy• liczby zabiegów odpuezczania nia ogranicza aif. 

Wynik drugiego odbioru jeet oeteteczny. 

K O N I E C 

INFORMACJE OOOATKOWE DO BN-84/0648-81 

1. Inetytuc1a opracowu11ca nor•t - Huta Batory 
2. Ietotne z•1any w porównaniu z ZN-7~/8648-07, ZN-74/0648-09, ZN-76/0648-11, ZN-78/8148-14 

1 ZN-78/0648-12; 
- zunifikowano w/w nor•y w jedn• nor•t BN, 
- ujednolicono wv••g•ni• 1 beden1• dla etoaowanych gatunków etali, 
- wprowadzono do norey rury normalno•c1anna, 
- ekre•lono rury obrabiane •echenicznie, których nie z•••wiano 1 nie produkowano. 

3. Zalecane do obliczeń warto6c1 wytrzy•ało•c1 na pełzanie Rs 1 granicy pełzania Rz w ozaa~• 
1o4 1 105 godzin podano w tabl, J-1. 
4. Makty•alne teeperatury pracy dla poezczególnych gatunków etal1 wg tabl, J-2. 

Tablica J-2 

Gatunek •t•ll T••peratura oc 

19G2 do 450 
15NCuMNb do 400 

19G2FA do „oo 
15GNMNb do 425 
17G2MFA do 450 

5. Normy zwi1zene 
PN-73/H-01102 Cechowanie atalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych 
PN-79/H-04004 Sprawdzania akładu cham1cznago ateli 1 etel1wa. Pobierania 1 przygotowania 

próbek do analizy wytopowej 
PN-81/H-04006 Analiza chemiczne stall i ateliwa. Pobieranie 1 przygotowanie próbek z wvro­

bów 

PN-70/H-04010 Analiza chemiczna surówki, tallwe 1 steli. Oznaczenie całkowitej zawarto•ct 
węgla 
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1\ne l ize chemiczne surówki, teliwa i stali. Oznoczenle zawarto6c1 manganu 

Analiza chemiczna surówki, tali- i eta li. Oznaczenia zawarto6ci krze11u 
Ana li Ził chemiczne surówki, żeliwa stali. Oznacz1inie zawarto6c1 foaforu 

Analiza chemiczna surówki, tel iwa i stali. Oznaczenia zawartości siarki 
Analiza chemiczna surówki, tel iwa i eta li. Oznaczenia zawarto6ci chro111u 

Analiza ch1111iczna surówki, tel iwa i stali. Oznaczenie zawartości niklu 

PN-70/H-0401:? 

PN-74/H-04013 

PN-79/H-04014 

PN-70/H-04015 

PN-79/H-04016 

PN-79/H-04018 

PN-79/H-04019 

PN-79/H-04020 

PN-81/H-04022 

Analizo chemiczna surówki, tel iwa i stali. Oznaczenie zawartości 111olibdenu 

PN-01/H-040:?4 

PN-81/H-04026 

PN-OJ/H-04029 

PN-75/H-04308 

PN-80/H-04314 

PN-79/H-04370 

PN-78/H-04414 

PN-78/H-04414 

PN-77/H-04419 

PN-63/H-04504 

Analiza chemiczna surówki, :teliwa i steli. Oznaczenie zawar'tości wanadu 

Analiza chemiczna surówki, :l:aliwa i stali. Oznaczenia zawartości 

glinu. 
Anel iza chemiczna surówki, :l:aliwe i stali. Oznaczania zawartości •iadzi 

Analiza chemiczna surówki :l:eli- i stali. Oznaczenia zawartości azotu 

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i atali. Oznaczenia zawartości niobu. 
Pobieranie i przygotowania próbek do badań właano6ci •echanicznych atalo-

wycli wyrobów hutniczych 

Statyczna próba rozciQgenia rur 11atalowych 

Metale. Próba udarności w temperaturze pokojowej 

ark. OO Metale. Badania technologiczne rur. Ogólna wytyczna. 

ark. 02 Matele. Badania technologiczne rur. Próba apłaazczania 

Próba szczelności rur metalowych 

Badanie mikrostruktury stalowych wyrobów hutniczych. Cementyt trzecio­

rzędowy. Pasmowość. Struktura Widmannatattena. 

Mikrostruktura stalowych wyrobów hutniczych. Wzorca i oznaczania 

Oznaczanie wielkości ziarna 111etali 

Stal określonego zastosowania. Gatunki 

Stal do pracy przy podwy:tazonych te111peraturach. Gatunki 

PN-66/H-04505 

PN-66/H-04507 

PN-71/H-84023 

PN-75/H-84024 

BN-82/0601-04 Badanie ultradżwiękowe wyrobów hutniczych. Wykrywanie wad wzdłutnych w ru­

rach stalowych 

BN-65/0641-01 Półwyroby do wyrobu rur kotłowych. 

6. Odpowiednik atali atoaowenych za granice 

Gatunek a tali Odpowiednik Norma 

19G2 19Mn5 OIN 17175-79 
17G2MFA WB35 Werkatoffblatt 

713 RS 
19G2FA E420CC ISOR 630-67 
15GNMNb 15MnMoNiV53 Werkatof fblat t 

42, RS 

7. Symbol wyrobu wg SWIV: 0461 

8. Autorzy proJektu normy1 int. Z.Majewski 

7 

mgr inż. K. Wożniak 

BN-84/0648-81 Rury bez szwu ze stali niskostopowych do pracy przy podwyższonych 
temperaturach 
0362 

1. W punkcie 3.6.2, tabl. 7, w rubr. stali: 15GNMNb, w kol. 2, minimalna gwa­
rantowana granica plastyczności Re w temperaturze 100°C, zamiast: 290 MPa, po­
winno być: 490 MPa. 

2. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 6, w kol. 3 tablicy, obok słowa: 
Werkstoffblatt, dopisuje się odsyłacz: •), a treść odsyłacza (pod tablicą): 

•) Według katalogu Warrnfeste und hochwarmfeste Stable. Mannesmannrohren 
Werke, Dilsseldorf, 1973. 

(Biuletyn PKNMiJ' nr 10/88 poz. 121) 

zmiana 1 
88.04.06 
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