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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wyma-
gania 1 badania dotyczace rozpylaczy stosowanych
w uktadach zasilania silnikow o zaptonie samoczyn-
nym.

1.2. Nazwy i okreSlenia — wg BN-79/1300-01.

2. WYMAGANIA

2.1. Gléwne wymiary — wg norm przedmiotowych.

2.2. Chropowato$¢ powierzchni rozpylaczy powinna
byé nastgpujaca:

— powierzchni prowadzacej korpusu R.< 0,16,

— powierzchni gniazda stozkowego lub plaskiego
korpusu R, < 0,32,

— powierzchni prowadzacej igly R, < 0,08,

— roboczej powierzchni zamykajacej iglty R, < 0,16.

2.3. Wyglad powierzchni i otworéw paliwowych. Po-
wierzchnie rozpylacza nie powinny mieé¢ peknigé,
uszkodzen mechanicznych oraz $§ladéw korozji.

Otwory paliwowe rozpylajace powinny by¢ wolne od
zanieczyszczen.

2.4. Szczelnoé¢ gniazda rozpylacza. Gniazdo rozpyla-
cza poddane na stanowisku badawczym ci$nieniu kon-
trolnemu o wartosci nizszej o 1 + 2 MPa od ciénie-
nia otwarcia wtryskiwacza powinno by¢ szczelne.

2.5. Szczelno$¢ miedzy powierzchniami prowadzacymi
rozpylacza — wg dokumentacji techniczne;j.

') W zakresie rozpylaczy.
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1. W punkcie 2.8 tre$¢ zmienia sie nastepujgco:

2.6. Swoboda ruchu igly rozpylacza. Igta rozpylacza
powinna porusza¢ si¢ w korpusie w sposob ptynny
bez zacigé.

2.7. Jako§¢ rozpylania. Struga oleju probierczego
w czasie wtrysku powinna mie¢ posta¢ mgly o rowno-
miernym rozkfadzie w przekroju strumienia, bez poje-
dynczych kropel i miejscowych zaggszczen widocznych
nieuzbrojonym okiem.

W rozpylaczach czopikowych, ktorych kat rozpyle-
nia jest mniejszy niz 10° oraz w rozpylaczach czopi-
kowych z dziataniem dtawiacym dopuszcza si¢ widocz-
no$¢ rdzenia rozpylanego oleju probierczego.

2.8. Odchytka kata rozpylania strugi S rozpylaczy
czopikowych nie powinna by¢ wigksza niz +4° (rys. 1).

2.9. Odchytki potozenia osi strug rozpylaczy otworo-
wych od wymiaru nominalnego

a) odchytka kata « (zawartego migdzy osig rozpy-
lacza lub odchylong osia rozpylacza a osiami strug roz-
pylenia) powinna wynosi¢ $2° (rys. 2).

zmiana 1
88.06.21

2.8. Odchylka kata rozpylania strugi f rozpylaczy czopikowych nie powinna byé

wieksza niz:

+3° dla rozpylaczy o kacie rozpylenia strugi do 12°,

+1/4 kata rozpylenia strugi dla rozpylaczy o kacie rozpylenia strugi wiekszym

od 12°,
2. W punkcie 4.3g), tre$é¢ zmienia si¢ nastepujaco:

g) moment dokrecania nakretki mocujgcej rozpylacz powinien byé zgodny z warto$-

cig momentu wg BN-84/1301-08 p. 2.3.

(Bluletyn PKNMIJ nr 10/88 poz. 1%1)
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Rys. 2

b) odchytka kata e (zawartego mi¢gdzy poziomymi
rzutami osi poszczegélnych strug rozpylenia) powinna
wynosi¢ 13° (rys. 3).

Rzut rozpylacza lub osi
odchylenia razpylenia

2.10. Przepustowo$¢ rozpylacza — wg dokumentacji
technicznej.

2.11. Cechowanie. Na kazdym rozpylaczu, w miejscu
okreslonym w dokumentacji technicznej, nalezy poda¢:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie rozpylacza,

c) dat¢ produkcji (miesiac i dwie ostatnie cyfry ro-
ku).

Napisy powinny by¢ wykonane w sposob trwaty, za-
pewniajacy ich czytelnos$¢ przez caty okres eksploatacji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i

BN-74/1301-05.

transport — wg

4. BADANIA

4.1. Program badan

a) Badania peine — wg tabl. 1; nalezy je przepro-
wadzaé¢ co najmniej raz na p6t roku oraz w przypadku
zmian konstrukcyjnych, materialowych lub technolo-
gicznych majacych wptyw na jakos¢ rozpylaczy.

b) Badania niepelne — wg tabl. 1; nalezy je prze-
prowadzaé przy odbiorze kazdej partii rozpylaczy.

Tablica 1
Lp. Rodzaje badan Zakres badan Wymagania | Metody badan
i - wg wg
niepetne petne
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenic gléwnych wymiarow + + 2.1 45.1
2 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego i cechowania + + 2.3, 2.11 452
3 Sprawdzenie chropowato$ci powierzchni - + 2.2 453
4 Sprawdzenie szczelno$ci gniazda rozpylacza + + 24 454
b Sprawdzenie szczelno$ci migdzy powierzchniami prowadzgcymi
rozpylacza + + 2.5 4.5.5
6 Sprawdzenie swobody ruchu igly rozpylacza 2.6 4.5.6
7 Sprawdzenie jakosci rozpylacza + 2.7 4.5.7
8 Sprawdzenic katéw strug:
a) kata B (rozpylaczy czopikowych) + 2.8 458
b) katéw a i ¢ (rozpylaczy otworowych) - 29 o
9 Sprawdzenie przepustowosci rozpylacza + + 2.10 4.59

Znak + oznacza badanic. kiore nalezy przeptowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.
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4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna zawiera¢ wyroby jednej wielkosci, ro-
dzaju, odmiany i pochodzi¢ z tej samej serii.

Liczno$¢ partii — nie wigksza niz tysiac sztuk.

4.2.2. Pobieranie prébek

4.2.2.1. Pobieranie prébek do badan. Badaniom jako-
$ci rozpylenia podlegajg wszystkic sztuki. Prébki do
pozostatych badan — wg PN-79/N-03021 z tym, ze do
badan peinych nalezy pobra¢ nie mniej niz 10 sztuk
rozpylaczy.

4.2.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010.

4.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021.

4.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna. Przy badaniu wg
tabl. 1, oprécz sprawdzenia jakosci rozpylenia, tacznie
— maksimum 2,5%.

4.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021.

4.3. Stanowisko do badan wymienionych w tabl. 1|
Ip. 4 = 8 z napgdem r¢gcznym lub mechanicznym po-
winno odpowiada¢ nast¢pujacym warunkom:

a) ciSnieniomierz powinien mieé¢ klas¢ doktadno-
$ci nie mniejsza niz 2,5 wg PN-82/M-42304 i zakres
wskazan do 60 MPa,

b) przewdd doprowadzajacy olej probierczy do
wtryskiwacza stanowiskowego powinien mieé¢ diugosc
600 +5 mm, a $rednice wewnetrzng 2 10,1 mm,

c) pompa tloczaca powinna mieé ttok o $rednicy nie
mniejszej niz 10 mm z zaworem tloczacym nie obcia-
zonym; wydatek pompy powinien byé nie mniejszy niz
0,5 cm® na suw roboczy tloka,

d) czas spadku ci$nienia z 35 do 30 MPa, bgdacy
wskaznikiem szczelnos$ci stanowiska badawczego, nie
powinien byé krotszy niz 10 min,

e) napigcie sprgzyny obsady kontrolnej powinno byé
takie, azeby zapewniato podniesienie igly w badanym
rozpylaczu przy ci$nieniu co najmniej 28 MPa,

f) nieprostopaditos¢ powierzchni czolowej obsady
kontrolnej w stosunku do osi gwintu mocujacego nie
powinna przekracza¢ 0,05 mm,

g) moment dokrg¢cania nakrgtki mocujacej rozpylacz
powinien wynosi¢ 60%'° Nm.

4.4. Warunki przeprowadzania badan

4.4.1. Pomieszczenie do badan. Badania nalezy wyko-
nywaé¢ w pomieszczeniu, ktoérego temperatura powinna
wynosi¢ 20%°C, a wilgotnos¢ wzglgdna nie powinna
przekracza¢ 80%. W przypadku przeprowadzania prob
w warunkach temperaturowych odbiegajacych od wy-
zej wymienionych, wyniki badan nalezy poréwna¢ z od-
powiednimi tablicami wzorcowymi, opracowanymi
przez producenta.

4.4.2. Przygotowanie do badan. Przed rozpoczg¢ciem
badan wyroby powinny znajdowac si¢ co najmniej
przez 4 h w pomieszczeniu odpowiadajagcym wymaga-
niom wg 4.4.1.

Bezposrednio przed przystapieniem do badan wyroby
powinny by¢ dokladnie wymyte, oczyszczone ze srodka

konserwujacego i wyptukane w oleju probierczym, kto-
ry roOwniez nalezy stosowa¢ do badan.

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzanie gléwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadzaé za pomoca przyrzaddw pomiarowych za-
pewniajacych wymagang dokladnos¢.

4.5.2. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego i cechowa-
nia nalezy przeprowadzaé przez ogl¢dziny nieuzbrojo-
nym okiem.

4.5.3. Sprawdzanie chropowato$ci powierzchni nalezy
przeprowadzaé za pomocg profilometru.

4.5.4. Sprawdzanie szczelnosci gniazda nalezy prze-
prowadza¢ na stanowisku wg 4.3 obserwujgc otwory
wyptywowe rozpylaczy po wytworzeniu ci$nienia kon-
trolnego wg 2.4. W przypadku rozpylaczy produko-
wanych na skiad, warto$¢ ci$nienia kontrolnego nalezy
przyja¢ wg tabl. 2.

Tablica 2
Kontrolne ci$nienie otwarcia

Rodzaj i 6dmiana rozpylacza rozpylacza

MPa
Czepikowy oraz jedno- i wic-
lootworowy kroétki 15
Jedno- i wielootworowy wy-
dtuzony 17

Przy takim ci$nieniu w ciggu 15 s nie powinny wy-
stapi¢ przecieki widoczne nieuzbrojonym okiem. Do-
puszcza si¢ okre$lone w dokumentacji technicznej za-
wilgocenie noska rozpylacza przy otworach rozpylaja-
cych.

4.5.5. Sprawdzanie szczelno$ci mi¢gdzy powierzchniami
prowadzacymi rozpylacza nalezy przeprowadzaé na sta-
nowisku badawczym wg 4.3.

Miernikiem szczelnosci jest czas spadku ci$nienia o 2,
3, 4i 5 MPa w stosunku do ci$nienia préby okres$-
lonej w dokumentacji techniczne;j.

Zalecane parametry ci$nienia proby — 15 i 20 MPa.

Podczas proby cisnienie otwarcia badanego rozpyla-
cza powinno by¢ wyzsze o co najmniej 2 MPa od war-
todci ci$nienia préby.

Czasy spadku ci$nienia powinny zawieraé si¢ w prze-
dziale miedzy czasami wskazywanymi przez graniczne
wzorce szczelnosci.

4.5.6. Sprawdzanie swobody ruchu iglty rozpylacza na-
lezy przeprowadzaé¢ po doktadnym przemyciu i zwilze-
niu cz¢éci przefiltrowanym olejem probierczvm.

Igte nalezy wysuna¢ z korpusu na '/; dtugosci, a kor-
pus rozpylacza pochyli¢ wzglgdem osi pionowej pod
katem 30°, po puszczeniu igta powinna ptynnie wsu-
waé sie w korpus az do oparcia o gniazdo.

Swobode ruchu igty nalezy sprawdza¢ w co najmniej
dwdch réznych potozeniach katowych igly wzgledem
korpusu.

4.5.7. Sprawdzanie jakosci rozpylenia nalezy przepro-
wadzaé¢ na stanowisku badawczym wg 4.3 przy ci$nie-
niu otwarcia odpowiadajacemu wtryskiwaczom, do kto-
rych sg przeznaczone. Jako$¢ rozpylenia nalezy oceniac
na podstawie obserwacji strug oleju wyplywajacego
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z otwordéw rozpylacza przy szybkim ruchu dZwigni sta-
nowiska z napedem r¢cznym (nie mniej niz dwa ruchy
w ciggu 1 s) lub przy szybkim wzroscie ci$nienia w aku-
mulatorze stanowiska z napgdem mechanicznym.

4.5.8. Sprawdzanie strug nalezy przeprowadzaé przez:

a) Sprawdzanie kata B strugi w rozpylaczach czo-
pikowych bez dzialania dlawigcego na stanowisku ba-
dawczym wg 4.3 przy 3 =+ 4 ruchach dZwigni do dotu
w ciggu 1 s. Oceng wizualng nalezy przeprowadzaé przy
1,5 + 3 ruchach diwigni do dotu w ciagu 1 s.

b) Sprawdzanie katéw a i € polozenia strug rozpy-
laczy otworowych pod ciénieniem od 0,2 do 0,5 MPa
przy podniesionej igle rozpylacza.

4.5.9. Sprawdzanie przepustowoSci rozpylacza nalezy
przeprowadza¢ na stanowisku badawczym z doklad-
noscia 1% za pomoca spr¢zonego powietrza o okres-
lonym ci$nieniu.

Dopuszcza si¢ sprawdzenie przepustowosci rozpyla-
czy za pomoca oleju probierczego.

Przy zasilaniu rozpylacza z pompy wtryskowe] prze-
pustowo$¢ rozpylacza g ocenia si¢ wielkoScig dawki
oleju probierczego w mm?3/cykl, kt6rg nalezy wyzna-
czy¢ ze wzoru

vV
q = —’— 1000
w ktéorym:

V — ilo§¢ paliwa podanego do miernicy, cm?,
i — liczba cykli.

4.6. Ocena wynikéw badan

4.6.1. Rozpylacz niedobry. Badany ro-pylacz nalezy
uznaé za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 4.1.

4.6.2. Ocena badanh pelnych. Badania peine nalezy
uznaé¢ za zgodne z wymaganiami normy, jezZeli liczba
sztuk niedobrych w probce nie przekracza liczby kwa-
lifikujacej m, okreslonej w odpowiednich tablicach
PN-79/N-03021.

4.6.3. Ocena partii. Parti¢ rozpylaczy nalezy uznac
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifiku-
jacej my okre$lonej w odpowiednich tablicach PN-79/
N-03021, a aktualne badania petne maja wynik dodatni.

4.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie od-
biorcy producent obowigzany jest sporzadzi¢ $wiadec-
two zawicrajagce co najmniej nast¢pujace dane:

a) nazw¢ wyrobu.

b) petne oznaczenic wyrobu,

c) licznos$¢ partii,

d) dat¢ produkcji,

e) datg i wynik przeprowadzonych ostatnio badan
petnych,

f) stwierdzenie zgodnos$ci z wymaganiami normy.

Na zadanie odbiorcy producent obowigzany jest
przedstawi¢ protokél z ostatnich badan peinych.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Lotnictwa, Warsza-
wa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/1301-08

a) ustalono jednakowy czas obserwacji (15 s) przy badaniach
szczelnosci gniazda niezale2nie od rodzaju stanowiska badawczego,

b) ustalono odchytki dla momentu dokrgcenia nakrg¢tki mocuja-
cej rozpylacz,

c) dopuszczono mozliwo$¢ przeprowadzania badan rozpylaczy
w pomieszczeniach o temperaturze innej niz 20_"25°C,

d) wydzielono w oddzielnej normie wymagania i badania doty-
czace wtryskiwaczy.

3. Normy zwigzane

PN-82/M-42304 Ciénieniomierze wskazéwkowe zwykle z elementami
sprezystymi

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér je-
dnostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-79/1300-01 Silniki z zaptonem samoczynnym. Uktady paliwowe.
Nazwy i okre$lenia

BN-74/1301-05 Silniki z zaplonem samoczynnym. Pary precyzyjne,
wtryskiwacze. Pakowanie, przechowywanie i transport
4. Normy miedzynarodowe i zagraniczne

RWPG CT C3B 2406-80 Pacnbinutenn GopcyHOK AH3EIbHbIX aBTO-
TpakTOpHbIX aBHratesnell. TexHHueckHe TpeGOBAHHUA W METOAbI
HCNbITAHUH

ZSRR T'OCT 9928-71 Pacnbiiutenu ¢popcyHok ausenedl. Texuuuec-
ke Tpe6GoBaHHA
S. Zakres zgodnosci normy z normg migdzynarodows

RWPG CT C3B 2406-80 — norma zgodna, poza tym e w BN-84/

1301-15 podano dodatkowo szczegblowy program i opis badan.
6. Autor projektu normy mgr inz. Piotr Zy§k — Instytut Lotnic-

twa. Warszawa.
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