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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

HUTNICTWO Metale nieżelazne. Półwyroby i wyroby 0800-04 
METALI 

Wady powierzchni NIEŻELAZNYCH 

Nazwy i określenia 
Zamiast 

BN-69/0800·04 

Grupa katalogowa Ili 50 

1. WSTĘP Normy przedmiotowe tul> warunki zamówienia mogę poda-

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę nazwy 

określenia wad występujęcych na powierzchni półwyrobó" i 

wyrobów z metali nieżelaznych. 

wać w uzasadnionych przypadkach inne metody stwierdza-

nia wad powierzchni. 

W zależności od kontekstu nazwę wady podaje się w lic~-

bie pojedynczej lub w lkzbie mnogiej, 

1. 2. Zakres stosowania normy....J. Norma ma zastosowanie 
2. 2, Klasyfikacja wad powierzchni. W zależności od 

w dokumentacji norma I i zacyjnej, sprawozdawczości, sta-
przeznaczenia półwyrobu lub wyrobu rozróżnia się: 

tystyce i innej dokumentacji technicznej, Norma nie doty­

czy wyrobów o powierzchni dodatkowo uszlachetnionej (np, 
a) wady niedopusLczalne, istotne i niezgodne 7 vvyma~ła-

niami warunków, powodujęce zabrakowanie materiału; 
bimetale, blachy graficzne, folia uszlachetniona). Nc·rma 

nie obejmuje wad powierzchni odlewów, wyrobów metalur­

gii proszkóV>, odkuwek oraz wyrobów lłoc;:onych z metali 

nieżelaznych, które sę objęte oddzielnymi norrrami. 

I>) wady dopusLczalne, nieistotne, nie maję.ce ujemnc~JO 

\1\-pływu na przeznac7enie materiału; 

c) wady usuwalne, wymagajęce dodatkowych operacji w 

celu ich usunięcia. 

2. POSTANOWIENIA OGÓLNE 
2. 3. Kwalifikacja wad pod względem przydatności ma-

teriału powinna być podana w normach przedmiotowych lub 
2. 1, Wada powierzchni jest to wada naruszaj~ca gład-

warunkach zamówienia. 
wy-kość, ścisłość lub wyględ powierzchni półwyrobu lub 

robu i widoczna gołym okiem. 3, NAZWY I OKREŚLENIA WAD POWIERZCH"I 

Nazwa wady Określenie Charakterystyczny wyględ 

1 2 3 

(3, 1) barwy nalotowe wada będęca skutkiem utlenienia po-

(3. 2) 

wierzchni w postaci plam i pasm róż- -
nego zabarwienia i różnej formy o 

gładkiej powierzchni 

chropowatość chropowatość - zbiór nierówności po-

wierzchni rzeczywistej, umownie 

określonych jako odchyłki prof i lu -
zmierzonego od linii odniesienia w 

granicach odcinka, na którym nie 

uwzględnia się odchyłek kształtu i 

falistości 
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2 

cd. tablicy 

Nazwa wady 

(3. 3) fal~ 

(3. 4) groszkowatość 
(skórka pomarańczowa) 

BN-78/0800-04 

Określenie 

2 

wada w postaci powtarzajęcych się głę­

bokich wgłębień o zaokręglonych brze­

gach, zwykle równoległych lub prosto­

padłych do osi podłutnej wlewka, lub 
równoległych do górnej powier7chni 

gęski 

wada w postaci /agodno,j regularnej 

nierówności powstała wskutek wystęi­

pienia struktury gruboziarnistej przy 

odkształceniu plastycznym 

Charakterystyczny wygięci 

3 

a) fafdy na wlewku 

b) fa/da pod/utna wlewka na drut 

c) falda poprzeczna wlewka na drul 

I 

I 
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cd. tablicy 

Nazwa wady 

( 3. 5) jama skurczowa 

BN-78/0800-04 

Określenie 

2 

wada w postaci niewypełnionej metalem 

przestrzeni połęczonej otworem z 
krzepnęcę swobodnie powierzchnię 

wlewka lub gęski; przestrzeń ta za­
zwyczaj ma kształt stoi:kowaty lub 
wrzecionowaty i szorstkę grubokrysta-
1 icznę powierzchnię powstałę wskutek 
objętościowego skurczu odlewanego 
metalu; odmianę jamy skurczowej jest 

obcięgnięcie charakteryzujęce się 

płytkim1 ale obszernym wgłębieniem 

wlewka lub ~ski; na dnie obcięgnię­
cia występuję często naderwania 

3 

Charakterystyczny wyględ 

3 

a) jama skurc.10\\a na ~1ęsce 

l>) odmiana jamy skurc.to\\Cj 

(obcięgnifcie na !liJSCc) 
1--~~~~~~~~~~~~-t~~~~~~~~--~~~~~~~~~~~+--~~--~--~~~~~~~--~~~~~~~--~~-1 

( 3. 6) łuska wada w postaci oddzielajęcej się war­
stwy zwykle w kształcie języków wy­
cięgniętych w kierunku przeróbki pla­
stycznej, złęczonych częściowo z pod­
stawowym metalem 

a) łuski na taśmie 

--------------- -----

b) łuski na pręcie 
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4 BN-78/0800-04 

cd. tablicy 
~·---------------------

Na;wa wady 

( 3. 7) łuskowatosć 

1---
( 3. 9) naderwani(• hr/t':JU 

OkrP~lcnie Charakterystyczny wy9lęd 

-----------------+-----------------------------! 
2 

'.\aoa w postaci drobnych oddz.ielajęcych 

sir i postr?fpionych warstewek metalu 

o wyc1lędzie rybich łusek luli siatki, 

po\.1\-stała w procesie pr7eról>k.i pla­

styc.;ncj 

\'vada w postaci h..róth.ich ro/d.1ic1Pr1 ma­

teriału na povvier.1cł1ni, pr./cl>ie~1ajcti­

cych w kierunku poprLecl'nym lub pod 

kętcm do kierunku odlewania, wafcovva­

nia, wyciskania albo pr7Pcię~ania, po­

wstała \\skutek niepr7Pstr?e~1ania pa­

rametrów procesu technolo~1ic.znego 

lub obniżonej plastyczności metalu 

wada I/li postaci rozdzieleń materiału 

na l>rzeciu (krawędzi) przebicgajęcych 
w kierunku poprzcc7nym lub pod kę­

tern w stosunku do kierunku prze­

róbki plastyc?ncj 

3 

.t) nadt·rwanic na pr«c•(.ic 

il; nader\\ anie brze~u l>lachy \\ale O\\anCJ na 

~inr-tico 

~-------------~-----·-----------------'-----~-----------------------' 
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BN-78/0800-04 

cd. tablicy 

Nazwa wady Określenie 

2 

(3. 9) ~aderwanie brzegu wada w postaci rozdzieleń materiału 
na brzegu (krawędzi) przebiegajęcych 

w kierunku poprzecznym lub pod kętem 

\l\o stosunku do kierunku przeróbki 

plastycznej 

Charakterystycuiy wy9lęd 

3 

- ·1::-'.. - • 
-~ ... „ • • 

b) naderwanie hr7e~u kształtownika _,_ __________________________ _ 

( 3. 10) _!lakłucia wada w postaci pojedynczych lub gru­

powych, ostrych punktowych 

wgłębień 

,,, 

I .... „ 
------------+-----------------·----I,._ _______________ _ 

( 3. 11) nalepienie wada w postaci nalepionych na po­

wierzchni wyrobu lub półwyrobu 

częstek metalu przerabianego lub me­

talu oder"'anego od narzędzia w pro­

cesie przeróbki plastycznej 

a) nalepienia na pręcie 

Li) nalepienia na rurze 

5 
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6 Bt'-..-7f:l;OH00-04 

(cl. lrilil I( V 

I-
m,-,„~'.' ,-,~:- ------------, 

1 
· . .idi\ '' po ..... tcH 1 „ y:,l\·p1) ·, rid po\\ itT/( li- I 
ri1 kc1f11cł\. 1·6>1H'<!fl h.~,·t.dlll I -.tr 11\• llW\ 

'' c h<wdh.!('r·/c' rl1·ndr·\ l\l. 'l:r 

i 
f-~~~~~~~~-___j 

llil'dllll'U.\ 

( 3. 1 4) odU i c i c 

I .'.cidd ·.\ pl1~,tuc i µl._irn li r·l)Żn\ni h,.....,,'ldł­
( ;,., po .. ~tilłd \\~,klild, 111C( ałko'.\1tc·<p1 

I ·.".\tr·.:w.iPnia puwier1ll111i ·---·i ----------·----- --- -- --­
·.voda \\ po~lac i ~)~:,tc'rn<1I\< n1i1> pn'.\lćH'/d 

I J":-IC ych ~1~· .\~lł'z.•lJieti luli \\~pul--łu:-.< 1 r·11/­

i to?nn\'< 11 na ( ałcJ po\\ ii•r'/c i1111, po~·. ~l.Jłd 

I od ,·.).puldn;,ci albo ./ćt•1ł~·l>il·1·1 11.i ·.'.dh uch 

rol>~></\< 11 lulJ wałh.ac Il pr··i!-:.lt1j'l'1c '.< 11 

I 

I ------------ ---+-----
( 3, 15) ~~~··~~~~~c.· ''ada ''postaci lic..1nyc.h, sh.upionych, 

płytk.ac_h ''qł~·tJier1 o ?aoh.r\,l~ilonvc_h 

( 3, 16) pasmoV\~~~ 

(smugi) 

L_ __ -

h.s/tałtac.h 

\\ada v... postaci równomiC'rnie powtar?a­

ję.cych si~· jasnych i ciemnych pd~rn po­

łożonych w poprn>k lub pod "-\i!t'm cln 

kierunku walcowania; \\ada może r11iec._" 

\rVY~1lpd choinki lub po?ornej falistn?.c i 

povv ierzchni 

ł -
---

I 
-1 

I 

I 
I 
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[Jt'-1-'/fl/0800-04 

(~-~--2~~1~c;:-----t~'.adu~'~Ot~~ Jdkt> sp~c-„r-i~'-~l~<~--~~~-~-
tH'J ,\ 1clf....n--,c 1 1 ks.1tałtu, p<1":--.t<1łd 

\\~k11tt•h. plHl' \ Ls/(J111 1 /d, c1r 111 ( 

<jd/Q1, \\ 1111 \rJll1 

11,, 

-

111_·( ll!'t ! I 'd Pf 1 I 

c) p~cherLe na !>lasze 
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B BN-78/0800-04 

c:d.ta.t>licy 

~-- Na/\\a v.ady =-1 Określenie 

r(3.~~~-~k-:1~c1e -----ł \\ada-:-postac1 szcz:liny różnej wiel-

i 
kości, przenikajęcej w <1łęd i majęcej 
różny kierunek, powstała w wyniku 

miejscowe90 naruszenia spójnoSci 

rnPtillU 

(3.19)~ 

( 3. 20) plamy dyfuzyjne 

wada w postaci pasm, nacieków, deseni, 

powstała wskutek pozostałości technolo­

gicznc~10 smaru na powier?chni metalu; 

ro.tróżnia się plarny po żarzeniu, plamy 

po wypalonym smarze, plamy od smaru 

wada w postaci ciemnych miejsc na wy­

robuch platc·rowanych, spowodowanych 

dyfuzję miedzi 7 duraluminiowego rd7e­

nia do warstwy plateruję.cej z aluminium 

powstała w czasie przeróbki plastycznej 

na goręco i obróbki cieplnej 

Charakterystyczny wygięci 

3 

„ 
·~~~ 

.~ ·. ~~ ~- ~ . . ,~:~ 
,. 

r~:~ 
'•,~~ 

~ 

„{,....,.• '~ ..... „ „"„ ,t; ~'.!'.:, ~',, ,.. ) 
l, 

1. ~ 

u) Prh.rll\-'<...ic rld \\r)robie prLerulJionyrn 

plastycznie 

.· . .. _ .•.... ~ .... . : . ' 

-

··. ··. ·„.-· .. · .:-":·· 
ł •. • t ... -.. : 

~ 
~ . .„ 41!' 

l.J) fazy dyfuLji W struKturLe materidłU 
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cd. tablicy 

Na.lwa wady 

I 

sr--:-78/0800-04 

Określenie +----~h"'.'dktcr ~"t}< ?ny wyqliJd 

2 3 

wada w postaci różnie ?abarwionych 

jasnych i ciemnych, 4"Wy~lc !-./urstk1c.h 

odcinków powierzchni, powstała wsk+--
tek korozji 

wada w postaci ła~1odnych v\.qłęl>icń wy­

stępuj\.icych na całej puwier/c hni lub 

jej r7ęściach, na ~ęskuch, wlPwkac hi 

katodac..h 

·----

------+--
wada 'v\ postaci pojedyncLych lub I 
grupowych punktowych otvvorÓ'v\ pr?e-

chodzęcych na wskro~ \\yrohÓV\ n ma- I 
łcj qrubobc i 

I (,_,4) ec,ooc,_a_n_i_e ___ t-_w_a_d_a_w_p_o_s_ta_c ___ i_c_i_e_n_1n_y_c_h_p_la-m-,-P-ę-----+-p cher7y, nadtopionych lub utlenionych 

C-7fŚC. i pov\, i Przchni, powstała w proce­

sie wyżar7ania prLy pr.1ek1'oczeniu pa­

rametrów temperatury lub czasu 

9 
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1 o BN-78/0800-04 

cd. tabliry 

Na?vva wady Określenie 

2 
----------~---- ... ----
(J. 25) E>r?etrawienie 

( J. 26) rozerwanie na 

wskroś 

wada w postaci regularnych lub nieregu­

larnych writęl>ień występujęcych na całej! 
powier1chni lub jej części, powstała 

wskutek niepr7cstr7cgania parametrÓv\ 

trawienia 

wada w postaci niecięgłości metalu 

różnej wielkości i kształtu, przecho­

dzęcej na wylot 

wada w postaci głębokiej nie na wskroś 

przechodzęcej niecięgłości ró:!:nego 

kształtu, powstała w wyniku odkrycia 

1A·ewnętrznych pęknięć, du:!:ych wtrę­

ceń i innych wad wewnętrznych 

Charakterystyczny wyględ 

J 

-------------!--------------------------11-------------------

I 

I 
I 

( J. 28) rozp!:_Y~~ 
(skrzepnięta 
kropla) 

L_ 

wada w postaci częstek utlenionego 

metalu na powierzchni wlewka lub 

gęski, powstała z rozpryskiwania 

strumienia płynnego metalu w czasie 

odlewania 

· .. ' 
~. '. 
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BN-78/0800-04 11 

cd. tablicy 

~--~~-N-a_z_w~a~w-a_d_y~~~~~~~~~~~O~k-r_e_ś_~_e_n_i_e~~~~·~~~~-11--~~~~~~C-h_a_r_a_k~tc_r_y--3-s-ty_c_z~n-y-w~y-g-lę-d~~~~~~-

t--~~~~~~~~~~~~+-~~~~~~~--~~~~~~~~--~~~t--~--~~~~~~~~~·~~~~~~~~~~~ 

(3. 29) rozwarstwienie 

(3. 30) rysa 

(3. 31) segregacja 

odwrotna 

wada w postaci oddzielonej warstwy me-J 
talu na przekroju i (lub) brzegach produ-

tu, powstała wskutek wad wewnętrznych 

metalu (rzadzizn, wtrę.ceń, wewnętrz­
nych pęknięć, przegrzania) 

wada w postaci podłużnego węskiego 

rowka o zaokręglonym lub płaskim 

dnie, powstała wskutek us<'kodze­

nia powierzchni metalu w procesie 
wytwarzania 

wada na powierzchni półwyrobów 

odlewanych w postaci skrzepnię­

tych kropel, wytworzonych wsku­

tek wyciśnięcia niskotopliwych 

składników stopu w czasie krzep­
nięcia metalu 

L __ ~. 

'~·'· \ 

I 
I 

-I 

lJ) se~we~1acja odwrotna na wlewku 
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12 

cd. tablicy 

Nazw.1 wady 

( 3. 32) ~iatka_ 

(3.33) skaleczenie 

( 3. 34) ścier 

BN-78/0800-04 

Określenie 

2 

wada w postaci dowolnie usytuowanych 

rowków lub częściej febcrek zwykle 

ze sobę połęczonych, spowodowana 

pęknięciami na wewnftrznej po­

\\-ierzchni wlewnicy lub povvierLchni 

V\alców roboczych 

wada w postaci dowolnie usytuowa­

nego wgłębienia dowolne!JO kształtu 

zwykle z ostrymi brze~1arni, povvstu­

ła od uderzenia 

wada w postaci płatków (np. ścier 
aluminiowy) lub proszku (np. pył 

miedziany), powstała w wyniku nale­

pienia na powier7chni przerabianego 

plastycznie metalu drobnych cLęstck 

tego metalu, powi;tałych w wyniku 

ścierania się jego powierLchni 

Charakterystyczny wyględ 

3 

a) skaleczenie na pręcie 

b) schemat skaleczenia na blasze 
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cd. tablicy 

Nazwa wady 

( 3. 35) ślady pierście­
niowe 

(3. 36) ślady prosto­

wania 

( 3. 37) ślady sol i 

( 3. 39) ślady usuwa­

nia wad 

( 3. 39) wgniecenie 

BN-79/0900-04 

Określenie 

wada w postaci systematycznie powta­

rzajęcych się zgrubień albo wciłębień 

formy pierścieniowatej lub spiralnej, 

powstała w procesie przeróbki plas­

tycznej lub odlewania metodę c p<Jl\l 

wada w postaci systcmatyc.1r1ie po\\ł.:t­

rzajęcych się, nie wyczuVvalnyc.h pr.ty 

dotyku, jasnych pasów pierścieniowych 

lub spiralnych (przy prętach i rurach) 

i podłu:!:nych ciemnych i jasnych pasów 

na blachach, powstała w procesie wy­

kańczani a 

wada w post ac i resztek sol i po obróbce 

cieplnej metalu, powstała wskutel- nie­

dostatecznego przemycia (np. ślady 
saletry) 

wada w postaci dostrzegalnej lub "yczu-

walnej dotykiem miejscowej szorstko-

ści, powstała w czasie mechanicLne~ło 
usuwani a wad 

wada w postaci oddzielnych, pojed~n­

czych za9/ębień ró:!:nej wielkości i 

kształtu 

13 

Charakterystyc7n\ "'Y'.JlµcJ 

~ 
I ,.,,, 

.. :.r··" 
r 
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14 BN-78/0800-04 

cd. tablicy 

Naz\l\a wady Określenie 

2 
-------------+--

( J. 40) wtręcenic 

I 

I 
i 

i 

I 

I 

""ada \\ postaci oddLiclnych, pojedyn­

czych zagłębień różnej wielkości i 

kształtu 

I 

·-+ V\ada \!\'postaci ot,cc~in na}talir.1ne~10 

lub nicmctalic?nec10 riułd różnc~10 

h.s?tałtu i \\·ic·lkoS< i, \\\'Sl\.'PUhica 

\i\ metalu; 

r<·?różr1ia ~ię \\tr<r1Cf~nie 111etalic?nc i 

,\tl'?Ct"1ic nicn·ptalic.111P 

I 

I 
I 
I 
I 
I 

I 

Charakterystyczny wyględ 

J 

,_'J 

!1 1 ~<- 111·1· ,1! 'Il 11,1 ł)ld~/l! 

..... „ ...... _,, 
~ . ""'\ 

t '· •J: ·' .. . .„ , ; ,.. 
. " ... ' „.at._ „ . „ ..... . 

.1, \li •.li „, ... h.tJ 

, F <\ ł 

I i>) 

wada w postaci występów skrzep~ 
niętego metalu różnego kształtu i I 
"'ielkości, występujęca na powierzch­

ni wlewka lub gęski 

• I 
i 

I 
I 

I 
i 
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cd. tablicy 

Nazwa wady 

( 3. 42) w!er_ 

( 3. 43) zadrapanie 

( 3. 44) zadzior 

BN-78/0800-04 

Określenie 

2 

wada w postaci pojedynczych lub gru -

powych wgłębi eń, ró!nej "'i clkości i 

kształtu, powstała wskutek reakcji 

pomiędzy ciekłym metalem a pokryciem 

v.Jewnicy albo korozji, odpadnięcia 

zgorzeliny, nieodpowiednie90 tra­

wienia 

wada w postaci zagłębienia niere­

gularnego kształtu i dowolnego kie­

runku, powstała wskutek mechanicz­

nego uszkodzenia, równie! w tran­

sporcie i składowaniu 

wada w postaci szerokiego podłu!­

nego zagłębienia, z nierównym 

dnem i brzegami, powstała wskutek 

tarcia półwyrobu lub wyrobu o elemen­

ty oprzyrzędowania 

15 

Charakterystyczny wyględ 

3 

-
~·~ ...... „ ... „ 

- .... ft. „ . . 

•: .. w·„ „ 

a) /dti.tior~ na ksł'tałto1.\nih.u 

-•Li a -

1~·--.... 
'--------------'-------------------- 1ory na p,-~·c11· --- -- -- _______ j 
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16 

cd. tablicy 

I 

Naz" a wady 

{ 3. 45) za dz i or _E.2 

cięciu 

(3.46) załamanie 

{ 3. 47) warcie 

--------------+ 
( 3. 48) zatarcie mię­

dzyzwojowe 

BN-78/0800-04 

Określenie 

2 

wada w postaci ostrego grzebieniastego 

występu na brzegach lub przekroju, 

powstała w czasie cięcia metalu 

wada w postaci śladu ostrcąo zgięcia, 

zwykle o wyględz ie chropowate510 jasne­

go pasa biegnęcego w poprze!-. lul' pod 

kę.tern do kierunku ,\alco\\ania, po\\ Sta­

ła wskutek ostr~ego z~1i~·t iu v\ c.ta<:.i,_· 

zwijania lub roZ\\·ijan:a rulonO\"-, a L ... ~i....­
.ie 'V\ czasie przekładania ci('nk..it·.., ''ldcll 

Charakterystyczny wygięci 

3 

••d• w 'O•O•o; m;•j•o<>'·•J ;•m;=-~----------------------------1 
łysku lub skupienia drobnych -ó~n'~o- I 
ukierunkowanych zadrapań, po.•. stała 
przez tarcie wyrobÓV\· 

wada w postaci cienkich krótkich zadra 

pań równomiernie rozłożonych na r:ałej 

powierzchni lub jej części, powstała 

wskutek przesunięcia z·wojóvv w rulonie 

r 
' ~:.l 

I.W ' I 

L ________ .____._ _______ __..._ __ . __ _J 
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BN-78/0800-04 

cd. tablicy 

NazVva \Vady I 
-----·-----=-----2 ---·----r--=----Określenie Cr.arakteryslyLLny "Y'll~d 

3 

wada polA stała wskutek. V\ qriicc.cnia V\ 

pro<Jukl c../9~tek. pr/er·at,i<HlL'~JO rl'Cldlu 

\.\ prcH <'<...,il~\\ iJICO\\(Hli ii 

~-------------~~1------- -------t--
(3. 50) zgorzelina wada w postaci nicróv..nej vvarstwy 

zwięLków metalu (zv.ykle tlenkÓ\\·) 

powstała na povvicrrchni V\ proc.esic 

na~rzewania i przeróbki plastycznej 

na ~Jorę.co lub wyżarL.ania 

f----------------+---------------~--------

( 3. 51) zmarszczenie 

(zmarszczka) 

Informacje dodatkowe 

wada w postaci niesymetrycznie 

żonych fałd, z~1ięć, pofalowań, 

be7 ro7!..!rwań metalu 

roLło-

l<ÓNIE_C 

1 

I 

I 

a) /rnor~/C:.lC'nie na taśn~ic 

b) zmars.lczenie na folii 

17 
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18 Informacje dodatkowe do BN-78/0800-04 
--------------·- ------

INFORMACJE. DODATKOWE 

nic.70-Hutnic,1r M<'lali NiPŻrda?nych METALE - Kalowicc. 

2. lst_otne Lmiany" stosunku tlo 81'-1-69/0800-04 

a) rozs.1erzono .1akres normy o na.zwy wad powierLchni 

na półwyrobach, 

b) Lamies.1czono 1djłl-•cia < łlarnł...terystyc.1nych \\'ad, 

c) podd11u na/w~ " j\-';yka< h olJc. ych: I SO i Krajó·., Soc jn-

listyct·nyc...ll, 

d) na/\\iy \.\ild \\' ninicjs.tC'j normie ~-ri C:.l\,.'Śc..iowo 

1 naLwami prLyh.•tyrni w RVVF-'C, 

e) pominirtn na/W\' niC' ?alecanr. 

PN-75/rl-01013 Metale nieżelazne, PÓi\\ yrol>y wyroby, 

PN-73/H-01014 Mrtalur·!iia pr'<1!'di-.<i1· .. TPrn,innlO'.Jia 

~'N-66/H-83105 Odlewy. Na/\\\ i 1-.la,_,yfii-.aLja wad 

PN-60/M-66002 Obróbka plastycu1a. Tłoczenie. Na;wy 

okre~lcnia 

PN-65/M-66005 Obróbka plastyczna. Cięgnienie. Nazwy 

określenia 

PN-62/M-66010 Obróbka plastyczna. Wady wyrobów tło-

czonych z blachy, Nazwy i określenia 

-
F.llachy 

Wada Wlewki Katody Gęski pasy 

1 2 3 4 5 

( 3, 1) barwy nalotowe - - - + 

( 3, 2) chropowetto~<..' + - + t-

( 3, 3) falda t - + -
( 3, 4) grus?kowato~C: 

{skórka pomarań-

czowa) - - - + 

(3. 5) jama skurc7owa + - + -
(3, 6) łuska - - - + 

(3, 7) łuskowatość - - - + 

( 3, 8) naderwanie + - + + 

( 3, 9) naderwanie gr?egu - - - + 

(3.10) nakłucia + - - + 

(3.11) nalepienie + - - + 

( 3.12) narosty - + - -
(3.13) niedotrawienie - - - + 

( 3, 14) odbicie - - - + 

( 3.15) ospowatość + - - + 

( 3.16) pasmowość (smugi) - - - + 

(3.17) pęcherz + - + + 

( 3.18) Pęknięcie + - - + 

( 3. 19) plamy - - - + 

( 3,20) plamy dyfuzyjne - - - +t) 

Pi':-73/N-02004 Wytyc;ne opracowywani a norm. Normy 

tcrminolo~1ic/ne 

Pi'-1-71/N-03000 Statystyczna kontrola jakości. Nazwy, o­

kreślenia i symbole 

Al'-1-64/0600-01 Stal. Klasyfikacja terminologia wad 

\\lewków półwyrobÓv1. i qotowych wyrobów hutniczych 

CSRS CSN 420060 Vady hutnich "yrubku z nicfelaznych 

kovu. N8zvoslovi a tf-idini vad 

Wielka Brytania BS 1420 1965 Glossary of Terms, Apr>li-

cabie to \\rou~Jht Products in Goppcr, Zinc and thcir 

-6.11 oys 

BS 3660 1976 Glossary of Terms used in the wrought 

alluminium industry 

r~wr G Puóolll'lV. MaTepHa.n. :Jaro1·oaKl'l l'l rJOJIY~Paelpl'lKa­

ThJ l'l:ł !llleTHhlX MeT8.IJJIOll l'l l'lX GJJ.JJ:J.BOll. Jle.j1eK'fbl 

l!OIH~ pXHDCTl'l. !IUl'lMeHOB;umn li omlCillłl'lR 

5. A.!:!.!_~1_P.!:_2.jektu normy - n'!Jr inż. Władysław 

szec, Maksymilian Czopa, 

Kru-

6. Wady powierzchni charakterystyczne dla podstawo­

~h półwyrobów i '~obów oznaczone znakiem + podano w 

tablicy. 

Pręty 
Kształ-

Taśrr.y "'alcówka Płyty Rury Druty Folia 
prasówka 

towniki 

6 7 8 9 10 li 12 

+ + + + + + + 

+ + + + + + + 

- - - - - - -

+ + + -
I 

+ + -
- - - - - - -
+ + + + 

I 
+ + + 

+ + - + - - -
+ + + + + + + 

+ + + + + + + 

+ - - - - - + 

+ + + + + - -
- - - - - - -
+ + + + + + -
+ - - + - - -
+ + + + + - -
+ - - - - - -
+ + + + + - + 

+ + + + + + -
+ + + + + + + 

- - - - - - -
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cd. tablicy 

Wada Wlewki 

------
1 2 

,____ ··-

(3. 21) plamy korozyjne -
( 3.22) porowatość + 

( 3.23) przebicie -
{ 3.24) przegrzanie -
{ 3.25) przetrawienie -
{ 3.26) rozerwanie na 

wskroś -
{ 3.27) r·oz dz i el en ie + 

{ 3,26) rozprysk { skr7cp-
nięta kropla) + 

{ 3.29) rozwarstwienie + 

{ 3.30) rysa -
{ 3.31) segregacja 

odwrotna + 

{ 3,32) siatka + 

(3.33) skaleczenie + 

{ 3.34) ścier - ścier 

aluminiowy -
{ 3.35) ślady pierś-

cieniowe -

(3.36) ślady prostowa-
nia -

( 3.37) ślady soli 
- saletry -

{ 3.36) ślady usuwania 
wad -

(3. 39) wgniecenie -
(3. 40) wtręcenie + 

(3. 41) wypływ + 

(3. 42) W.ter + 

(3.43) zadrapanie -
(3. 44) zadzior -
(3. 45) zadzior po 

cięciu + 

( 3. 46) załamanie -
( 3. 47) zatarcie -
( 3. 46) zatarcie między-

zwojowe -
(3. 49) zawalcowanie -
(3.50) zgorzel ina -

( 3. 51) zmarszczenie 
(zmarszczka) -

Informacje dodatkowe do BN-76/0600-04 19 

Katody 

3 
---

-
+ 

-

-
-

-
-

-
-
-

-
-

-

-

-

-

-

-

-
+ 

-
-
-
-

-
-
-

-
-
-

-

------8-
Gęski 

Blachy 
pasy 

4 5 
'--·· --f-------

- + 

+ 

- + 

I 
- + 

- + 

- + 

+ + 

+ -

t ł 

- + 

+ -
- -

- + 

- + 

- -

- + 

- + 

- + 

- + 

+ + 

+ -
+ -
- + 

- + 

- + 

- + 

- + 

- + 

- + 

- + 

- + 

--~-· 

Ta,imy 

6 I 
··-

+ 

-

+ 

·I 

+ 

+ 

+ 

-

+ 

+ 

-
-

+ 

+ 

-

-

-

+ 

+ 

+ 

-
-
+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

-

+ 

w 
p 

l'~ty 

cówka 

sówka 

7 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

Kształ- J 
_t_o_w_n_i~--+-P-ł-yty Ru~~ .Druty R>lia 

---9·~-
+· + 

~ _____ 0_ 

+ 

11 12 
--- ----- t---

+ + 

+ + 

+ + + + + 

+ + + 

+ + + 

+ 

+· + + + + 

+ + + + 

+ + + 

+ 

+ 

+ 

+ + + + + 

+ + + + + 

+ + + + + 

+ + + + + 

+ + + + 

+ + + 

+ 

+ + + + 

+ + + 

+ 

1)Bliichy i ~1asy z <.Juraliminium platerowane. 

~-------·---· 
..• --· ·-------- ·--- ----- - -· 
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7, Alfabetyczny wykaz nazw w języku polskim i odpowiedniki w językach obcych 

Nazwa 
Nazwy w języku 

polska angielskim bułgarskim czeskim francuskim niemieckim 

1 2 3 4 5 6 

Barwy nalotowe temper colours UBeTHH ncłbehove zabar~ couleurs de re- Anlauffarben 

(Annealing colo- OTeHbUH veni venu 
urs) 

Chropowatość roughness - - rugosite Rauheit 

I studeny svar brasure a I li Fałda cold shut HailJ!bCT.F!BaHe Kaltlaufe 
(fi aw) froid 

Groszkowatość 

(skórka pomarań- - - - - Grobkorn 
czowa) 

Jama skurczowa - - - - -

Luska scab ( Shel I) J11Jcna pleny repliure Schale 
(Abblatterung) 

Luskowatość scal ing 
V 

Schuppigkeit JlllCileHOCT supinatost ecai lles 

Naderwanie cross breakes paaK'hCBaHe povrchova criques Querriss 
natr~enina (Cassures) 

Naderwanie brzegu torn edge trhliny na criques de Kantenriss pa.3K'hCaH 
(Cr acked edge) KpeJt hranach bord 

„ 
Nakłucia pricks HMO,D;eHOCT probodnuti pi qures Por en 

Nalepienie sticking H8.llen naplatovani adhJrent Aufk I ebungen 
vylisku 

Narosty scab H3paC'M.UH narUsty excr oi ssance Ansatze 
(Knospen) 

Niedotrawienie under pickling HeeleJt1.1,BaHe nedomo~eni de'capage Unterbeizung 
insuffisant 

Odbicie impressions 0Tnet1a"M.UH otlal'<y empreintes 
li 

Abdrucke 
(rol I mar ks) 

Ospowatość pitted sur~ace; 
, , 

sur face Narbigkeit rpana.BOCTb zvrastneny 
washed !;urface 

I 
CHTHa povrch grei ee 

(smr~teny povrch) 

rosyjskim rumuńskim 

7 8 

UBeTa no- culori de 

CleJll:a.JIOCTH revenire 

mepoxoaa.- -TOCTb 

HeCJIHTHHbl 
V 

lipitura 
rece 

KpynH03epHHC- -TOCTb 

yc8,llOlffia.FI -paKOBHHa 

nJieHa pelicula 

'tlem~t1aTOCTb sol z i 

Ha,Il;pb!Bbl sp~rturi 

pBaHa.FI 
• V 

margina 

KpOW<a rupta 

HaKOJlhl ciupitura 

HaJIHil lipitura 

HapOCThl proem inenta 

He,D;OTpa.B decapare 
insuficienta 

OTnellQTKH amprent~ 

p.Rt:IH3Ha ciupitur~ 

węgierskim 

9 

futtatasi 

szinek 

-
hidegfolyas 

-

-
levelesseg 

pikkelyesseg 

berepedes 

szelrepedes 

t~ I yukacsossag 

ratapadas 

bogyćk 

maratasi 
fol tok 

hengernyomat 

ri.icskl>sseg 

Wg 
punktu 

10 

( 3, 1) 

(3, 2) 

(3. 3) 

(3. 4) 

(3. 5) 

(3. 6) 

(3. 7) 

(3. 8) 

(3. 9) 

( 3, 1 O) 

(3. 11) 

{3. 12) 

{3. 13) 

(3. 14) 

{ 3, 15) 

N 
o 

:i 
o , 
3 „ 
~-
" a. 
8. „ 
~ 
o 
~ 

" a. 
o 
CD z 
I 

aJ ....... 
li: 
o 
f 
~ 
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cd. tablicy 

Nazwa 
polska 

Pasmowość 

(smugi) 

Pęcherz 

Pęknięcie 

Plamy 

Plamy 
dyfuzyjne 

Plamy 
korozyjne 

Porowatość 

Przebicie 

Przegrzanie 

Przetrawienie 

Rozerwanie na 

wskroś 

Rozdzielenie 

Rozprysk 

Rozwarstwienie 

Rysa 

angielskim 

2 

banding 

blisters 

crack 

spots 

diffusion 

spots 

corrosion 
spots 

porosity 

pin hole 

burning 

overpickl ing 

strip breakage 
(Through 

breakage) 

fis sure 

lamination 

sealing 
flange 

bułgarskim 

3 

KBHWOCT 

uexypH 

nyKHaTHHa 

neTHa OT 
3S»'b pc.FrBIUie 

KOpo3HOHHH 
neTHa 

nopHCTOCT 

npoelo,I:teHOCTH 

nporpRBaHe 

npeelalłUBaHe 

pa3K'bCBaHe 
B ,!l"bJieelO'llHHa 

paaK'bCaHOCT 

paacJIO.FrBaHe 

pe a Ka 

czeskim 

4 

zdanliva 

vlintost 

" 

( strome~ek) 

'V puchyre 

trhlina 

skvrnv zne­
~iSten-i 

difuze mE;di do 

platovaci 

vrstvy 

korozni 

skvrny 

povrchu 
Pórovitost 

propichnuti 

prepaleni 

p~emo"reni 

diry 

natr!enina 

roz;t&peni 

ryhy tupe 

Nazwy w języku 

francuskim 

5 

str i es 
(Bandellettes) 

bull es 

fissure 

taches de 
pol lution 

taches de 
diffusion 

taches de 
corrosion 

porositJ 

, 
percee 

bru Iure 

surdecapage 

ruptur es 
trouees 

dechirure 

dedoublement 
(Exfoliation) 

rainure 

niemieckim 

6 

Walz­
struktur 

Blasen 

Riss 

li li 
Ruckstande 

Di ffus i ons­
f I ecken 

Korrosions­
flecken 

li 
Porositat 

Durchstiche 

Verbrennung 

li 
Uberbeizung 

li 
Loch er 

Einriss 

Dopplung 

Riefe 

rosyjskim 

7 

IlOJIOC'llaTOCTb 

ny3blpH 

Tpe!l(HH& 

Il.RTHa 3BI'p.Fr3-
HeHH.Fł 

,I:tHlp:fJy3HOHHble 
Il.RTHa 

TI.RTHa KOppo-
3HOHHbte 

nopHCTOCTb 

npoKOJibl 

nepell:or 

nepeTpas 

CKB03HOtl 
pa3pb!B 

pBaHHHa 

ópH3r'H 

paccJioeHHe 

I pHcKa 

rumuńskim 

8 

dungi 

sufi ur i 

fi sur~ 

impur ificare 

pat~ corozivcl 

porozitate 

ardere 

supradecapare 

(Pori de 
deq•pare) 

strl!pungere 

• ruptura 

stratificare 

riz 

węgierskim 

9 

csikossag 

hblyagok 

repedes 

szennyelesi 

fol tok 

li I 
hobezeles 

utani diffuziós 
fol tok 

korróziós 
fol tok 

porózus 

li , 
tulukacsossag 

t~lhevites 

t~lp.3col8s 

athasadas 

beszakadas 

I retegesseg 

I 

rovatka 

Wg 
punktu 

10 

( 3. 16) 

( 3. 17) 

( 3. 18) 

(3. 19) 

( 3. 20) 

(3. 21) 

(3. 22) 

(3.23) 

(3. 24) 

(3.25) 

( 3. 26) 

(3. 27) 

(3.28) 

(3.29) 

(3. 30) 

:i 

o , 
3 
O> 
n 
Ci" 
a. 
8. 
O> 

~ 

~ .,, 
a. 
o 
ID z 
I 
-.J 
CD ......_ 
o 
CD 
o 
o 
I 
o 

"' 

N 
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cd, tablicy 

Nazwa 
Nazwy w języku 

polska 
angielskim bułgarskim czeskim francuskim niemieckim 

1 2 3 4 5 6 

Segregacja sweating KaTIKll vycezenina suintement Ausschw i tzung 
odwrotna {JillKBaullR) 

Siatka net-shaped upe;,r;a TOCT spojene reticule Brandriss 

jizvy na poprosi te 

Skaleczenie nick dint noell!TOCT potlul:eni empreinte de Karbe 

choc 

Ścier-Ścier aluminium Ha.a.JIYlOIHll- dr sny empreintes Aluminium-
aluminiowy marks paHe povrch d'alluminium abr ieb 

Siady r ing-shaped Kpbl"'OOClpaa- kruhov~tost traces annulaire Rillen 
pierścieniowe ( coi led) HOCT ou helicoidales I G::uerrillen 

Siady strainghtening CJie,UI! OT stopy po traces de Richtmarkie-
prostowania mar ks 113TipaBRHeTO rovnani dressage rungen 

Siady soli- nitre spots CJie,nl! OT skvrny po taches de Salpeterspuren 
saletry ceJil!TpaTa mori die sa1patre 

Siady usuwania defect remo-
wad wing traces - - - -

Wada sur face vady povrchu defaut de -
powierzchni defects - sur face 

Wgniecenie dent B,n'bJIClHaTl!Ha z~tlaky creux Eindruck 

Wtrt1cenie incłusion BKJIJJtleHl!R vml!stky inclusion Einschlub 

Wypływ bleeding OClTl!tlaHe vyronky renflement Meta 11 au strit t 

Wt.er cavity KJ'XHHa povrchova retassure Lunker 
(pipe) sta!enina 

Zadrapanie scratch I .IIpacKOTHHa hrube rayure Krat zer 
polkrabani (Schramme) 

I Zadzior score npaCKOTl!Ha Jizvy I gr ippure Absch~r fung 

I I 

rosyjskim rumuńskim 

7 8 

JlllKBaT transpirat ie 

ceTtlaTOCTb retea 

3aelOl!Ha amprentll de 

soc 

3aa.JlllMllHll-

BaHl!e -

KOJibUeBa- inel:Bri 
TOCTb (el ice) 

CJie)lbI urme de 
npeBKll fndreptare 

CJie)lbI patll de 
ceJil!TpbI salpetru 

3a1.111CTKa -
.ne<l>eKT no- -
BepXHOCTll 

BMRTl!Ha adinciturll 

BKJlllt1eH11e incluziune 

HaTIJiblB umfl~turll 

pa.KOBl!Ha retasurll 

uapanHHa zgirieturll 

38,Ililp 

I 
str i u 
(Nervura) 

"-ęgierskim 

9 

izzadmany 

halossag 

benyomódas 

feltapadas 

gy~r~ss~g 

egyengetes i 
nyomok 

saletrom 

nyomok 

li 
feluleti hibak 

javitasi nyomai 

li 
feluleti 
hiba 

atnyomodas 

zarvB.ny 

megfolyas 

szivódasi 
li 
ureg 

I karc 

ber~godas 

Wg 
punktu 

10 

{ 3, 31) 

{ 3, 32) 

{ 3, 33) 

(3.34) 

( 3, 35) 

(3,36) 

(3. 37) 

(3, 38) 

(2, 1) 

( 3, 39) 

( 3, 40) 

(3. 41) 

(3.42) 

(3. 43) 

(3, 44) 

I ::i 

:J 
o , 
3 
Ili 

!J.. 
~ 

o. 
o 
o. 
Ili 
i(-

~ 
~ 

o. 
o 
m z 
I 
..;i 
(J) 

....... 
:il 
o 
? 
o 
.i:-
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cd. tablicy 

Nazwa 
Nazwy w języku 

polska 
angielskim bułgarskim czeskim francuskim 

1 2 3 4 5 

Zadzior po cięciu burr uycTax V 
bavure otrep 

Załamanie trace of rrperbsa.He ohybova br i sure 

bend (Hat1ynsa.He) stopa (Trace de 
pl i age) 

Zatarcie scuffr ing rrpoTplłTOCT odr ety usure 
povrch 

Zatarcie między- hatch Hecet1eHocT zadr en? str i es 
zwojowe povrch 

Zawalcowanie lap aasaJirryBaHe prelo~ka repliure de 
laminage 

Zgorzelina slag odrap okuje 

Zmarszczenie over I ap; zborceni pli lIPlłllllłlIBaHe 

(zmarszczka) wrinkly (cuat1Ka.Ha 

I 
Povrchu (pl issement) 

j rroB'bpXHOCT) 

niemieckim rosyjskim rumuńskim 

6 7 8 

Grat 38iY'CeHeu bavura 

Knick H3JIOU amprenta de 
inflexiune 

Scheuerstel le TIOTep'I'OCTb roadere 

Haspelmarken Hacet1Klł striere 

" Uberwalzung aaxaT suprapunere 

Zunder OKa.nHHa tunder 

Faltigkeit CW!Ta.R rro- incretire 

sepXHOCTb 

węgierskim 

9 

sorja 

" megtores 

" " dorzsolesi 
nyom 

dl:lrzskarcok 

behenger I es 

reve 

" gyurt 
fell.llet 

Wg 
punktu 

10 
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Erra&a do norm 

Numer normy I Str. I Punkt I Jest: I Powinno b~: 

BN-78/0800-04 1 2.1 gołym niembrojonym 
8 3.115, w tablicy, kol. 2 płytkach płytkich 

18 ł, w tytule, BS 1420 Gopper Copper 
198a 

18 3.8, w tablicy, kol. 1 1me1u brzegu 
18 3.37, w tablicy, kol. 8, - + 

9 i 11 
11 3.28, w tablicy, kol. 3 AW1e6o'1HH8 AWICSO'IHH8 
2J 3.38, w tablky, kol. 7 npeaKB np HIGH 

D 3.40, w tablicy, kol 8 Einschlu.b EinschluB 
13 3.47, w &abliey, kol. I scuttrf.ng scuttmc 
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