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MASA TYNKARSKA

Przedmiotem wynalazku jest masa tynkarska znajdujgce zastosowanie do wykoficzei po-~
wiokowych i fakturowych zewngtrznych i wewngtrznych powierzchni budynkéw wzniesionych z
prefabrykowanych elementéw betonowych, cegiel ceramicznych i wapienno~pisskowych, pustakéw
tuzlobetonowych orez bloczkéw gazobetonowych, tak2e scalonych. Znane dotychczas masy tyn-
karskie wytwarza sig ze spoiw mineralnych takich jek cement, wapno lub gips, spoiw orga-
nicznych wzglednie ich kompozycji oraz dodatkéw modyfikujacych wiasnosci zapraw, dodatkéw
barwigcych i znanych wypelniasczy. '

Znana jest mieszanka tynkarska wykonana wylacznie w oparciu o spoiwo mineralne za-
wierajace maczke wapienng w ilodci 720-730 kg/tong mieszanki, wapno hydratyzowane w ilodci
130 kg/tong mieszanki, cement bialy “25" w ilosci 140 kg/ton¢ mieszanki oraz dodatek bar-
wigcy w ilodci 0-10 kg/tong mieszanki. Mieszanka ta charakteryzuje sie wytrzynalodciag ns
éciskanie badang ne walcach ﬁ 80 mm wynoszaca 1,5 MPa orsz przyczepnodcia do podlozs -

- 0,2 MPa. Inne znana mieszanka tynkopodobnas wykonywana jest na mieszanym spoiwie mineral-
no-organicznym i posiada nastepujscy skied w przeliczeniu na 1 tong wmesy: piasek ~ 560 kg,
ciacto wapienne 50% - 260 kg, dyspersja polioctanu winylu - 80 kg, wiékno celulozowe -

- 16 kg, metylohydroceluloza - 0,4 kQ, dodatek poprawiajscy wiesnosci hydrofobowe i wodo-
szczelnodé masy w ilodci 7,5 kg, pesta pigmentowa w ilodci 2,5 - 5 kg oraz woda w ilodci
100 1, Dodatek metylohydroksycelulezy polepsza spoistod$é i wtasnosci tiksotropowe masy,

e widkno celulozowe rozpulchnia teksture.

Wadami dotychczas stosowanych mas tynkarskich sg: niewielka przyczepnoéé do podloze
wypraw wykonanych bez udzialu epoiwa organicznego, niewielka trwslodé barw gotowych faktur
wynikajace ze znacznej agresywnoéci chemicznej spoiw cementowych i wapiennych oraz wysokie-
go pH /12-13/ érodowiska, ktére to czynniki negatywnie wplywajg na wiekszoéé znenych bar-
wnikéw. Niekorzystne jest takze oddzistywanie érodowiska o pH przekraczejgcym 12 ne sto-
sowane gpoiwa polimerowe /wystepowunis efsktu solnego oraz spadek przyczepnoéci po diu-
gim okresie eksploatacjii wyprawy/.
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Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych niedogoednoéci przez opracowsnie masy chas-
rekteryzujacej si¢ nieskomplikowang technologig, mo2liwodcia latwego barwienis w dulej
gamie koloréw, trwalodcia barwy, wysckg estatyka fektury 1l niewielkim wspéiczynnikiem prze-
nikania ciepts przy jednoczesnym niepogorszeniu innych wkssnodci. Masa wedtug wynalazku
zewiera ng 1 tone mieszanki: 200-250 kg barwnego spoiwa zuzlowego o powierzchni wtadciwej
nie nizezej od 3200 cnz/g wedtug Blaine’a, 20-25 kg spoiwa polimerowsgo, 600-700 kg wy-
petniacza oraz 100-120 1 wody. Barwne spoiwo 2uizlowe stanowi mieszaning granulowanego
2uzla wielkopiecowego w ilo$ci 90-96% wagowych, klinkieru portlandzkiego w ilodci 4-6% wa-
gowych oraz dodatku barwnego w ilodci 0~4% wagowych podanych w przeliczeniu na sucha mase.

Produkcja barwnego spoiwa zuzlowego polega na wspélnym zmieleniu w miynie kulowym:
granulowanego zuzls wielkopiecowego, klinkieru portlandzkiego i dodatku barwnego. Do pro-
dukeji barwnych mas tynkerskich mozna stosowal czerwieri zelazowy, zielony tlenek chromu,
zélcien zelazowg strgcona. Wprowadzenie w procesie mlelenia spoiwa dodatkdéw barwigcych
powoduje bardzo dobre shomogenizowanie berwnego spoiwa oraz zmniejszenie zuZycia pigmentdw.
Czasteczki pigmentu o bardzo duzym rozdrobnieniu écidle i dokladnie otaczajg ziarenka spoiwa
zuzlowego powodujac jego réwnomierne zabarwisnie.

Do otrzymanie spoiwa 2uzlowego zaleces sie stosowanie klinkieru portlandzkiego prze-
znaczonego do produkcji cementu co najmniej "35°, Wspdélne przemielenie tych skladnikéw do
powisrzchni 3200 cmz/g wedtug Bleine a powoduje usktywnienie granulowanego 2uzla wielkopie~
cowego. Ujawniaja sie wtedy jego ukryte wiasnosci hydrauliczne, Spowodowans to jest poko-
naniem progu energetycznego /znaczny nadmiar energil w szkliwie zuzlowym/ oraz dostarcze-
niu do ukladu aktywators procesu hydratacji w postaci klinkieru portlendzkiego. Ten skta-
dnik powoduje dostarczenis do hydratyzujgcego tworzywa niszbednej ilodci wodorotlenku wap-
niowego Ca/OH/z. Jest on slkalicznym aktywatorem procesu wiazania i twardnienia spoiwe
#uzlowego, bez udzielu ktérego proces ten ulegiby zwolnieniu a nawet zatrzymaniu,

Jako spoiwo polimerowe mozna stosowaé wodng dyspersje polioctanowo-winylowg lub
wodng dyspersje maleinowo-winylowg o nastgpujgcych wtadciwosciach: pH 3 ,5-5, zawartoécé
suchej substancji: 5052%, lepkodé 2000 - 4000 HPe ', s, zawartos$é koagulatu: nie wigce]
niz 0,5%. Dodatek spoiwa polimerowego powoduje wzrost przyczepno$ci wyprawy do podioza
oraz poprawienie wlasnosci mechanicznych wyprewy w pierwszym okresie twardnienie.

Przygotowanie barwnej zaprawy tynkarskiej na placu budowy polega na wspdlnym zmie-
szaniu w mieszarce do zapraw: basrwnego spoiwa 2uzlowego, spoiwa polimerowego, piasku i wo-
dy wedtug sktadu okredlonego powyzej. Po przygotowaniu mase narzuca sie mechanicznie bgdZ
recznie na tynkowane powierzchnie wytwarzajace fakture zatartg na gtadko lub fakture na=-
krapiana. Masa.tynkarske wedtug wynalazku, posiada w poréwnaniu z dotychczas stosowanymi
mieszankami szereg zelet,

Zastosowanie w proponowanej mesie spoiwa mineralnego w postaci spoiwa zuilowegc
posiadajacego po zmieleniu bialy kolor, pozwale na barwienie go stosunkowo niewielkim do-
detkiem barwnika dla otrzymania estetycznych i trwalych barwnych faktur. Spoiwoc zuzlowe
charakteryzuje si¢ malg agresywnoscig chemiczna w stosunku do zastosowanych barwnikéw, co
znacznie podwyZsza trwalosé¢ barwy wypraw tynkarskich. Spoiwo charakteryzuje sie ponadto
nizsza alkalicznodcig, co eliminujse efekt solny polegsjacy na hydrolizie spoiwa polimero~
wego w érodowisku wysokoalkalicznym jakim sa zaprawy z udziatem cementu i wapna.

Wyprawy elewacyjne jak i wewng¢trzne wykonane przy zastosowaniu masy tynkarskiej,
wediug wynalazku, majg szereg wltasnosci poréwnywalnych z dotychczas stosowanymi wyprawami
tynkarskimi. Sg to: wytrzymato$é, odpornodé na uderzenia, twardo$é, wtasnoéci robocze,
pracochtonnos$¢ wykonania. Natomiast przewyiszeja je takimi wtasnos$ciami jak: dopuszczal-
na grubo$c, mozliwoéc latwego barwienia w dutej gemie kolordw, trwatos$é barwy, wysoks es-
tetyka faktury i niewielki wspéiczynnik przenikenie ciepta. Proponowana masa charaktery-
zuje sig¢ jednoczednie nieskomplikowana i bezinwestycyjnag technologia wytwarzania, a stosowa=-
nie tych mas pozwala na osiggnigcie znacznych korzyéci ekonomicznych i oszczednos$ci mate-
riatowych w budowlanych pracach wykoficzeniowych.
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Wiasnoéci mes tynkarskich i tynkéw wykonanych wedtug przykladéw I, II, i 111 przed-
stawiono w tabeli I. Do préb uzyto klinkier portlandzkl wediug mormy BN-78/6731-11, granu-
lowany zuzel wielkopiecowy odpowiadajecy wymaganiom normy PN-72/B8-23002, wodng dyspersje
polioctanowo-winylowg odpowiadajacq normie BN-74/6351-01, pissek wediug normy PN-79/8-06711
oraz wode spelniajace wymagania normy PN-75/C-04630.

Przyktad I. Spoiwo 2uzlowe w kolorze naturalnym /bislo-szarys/ otrzyma-
no przez wspbélne zmielenie granulowanego fuzla wielkopiecowego w ilosci 96% wagowych
o sktadzie: CaD - 41,2%, Si0, - 39,8%, Mg0 - 6,5%, AL,0, - 6,1%, Fe,0, - 1,5% i klinkie-
ru portlandzkiego z cementowni "Nows Huta". Ze spoiwa zuzlowego zmielonego do powierzchni
wladciwej 32000 cmz/g wedlug Blaine’a, oraz piasku budowlanego, dyspersji polioctanowo-
-winylowej i wody przygotowano mas¢ tynkarska o skladzie: spoiwo zuzlowe - 220 kg/t mie-
szanki, piasek - 650 kg/t mieszanki, wodna dyspersja - 20 kg/t mieszanki, polioctanowo-
-winylowa wods - 110 kg/t mieszanki,

Przyk=2tad II. Ze spoiwa zuzlowego w kolorze naturalnym, przygotowanego jak
w przykladzie I oraz z piasku budowlanego, wodnej dyspersji meleinowo-winylowej i wody
przygotowanc mase tynkarska o skladzie: spoiwo 2uzlowe - 220 kg/t mieszanki, pissek =
- 650 kg/t mieszanki, wodna dyspersja maleinowo-winylowa - 21 kg/t mieszanki, woda -
- 110 kg/t mieszanki.

Przykitsd III. Brazowe spoiwo zuzlowe otrzymano przez wspélne zmielenie
granulowanego uzla wielkopiecowego w iloéci 92% wagowych i skladzie chemicznya jek
w przykledzie I, klinkieru portlandzkiego w iloéci 4% wagowych oraz czerwieni zelazowej
w ilosci 4% wagowych. Ze zmielonego do powierzchni witasciwej 3400 cmz/g wedtug Blaine’a
spoiwa zuzlowego oraz piasku budowlanego, dyspersji maleinowo-winylowej i wody przygoto=~
wano mase o skladzie: spoiwo 2uzlowe - 220 kg/t mieszenki, piasek - 650 kg/t mieszanki,
wodna dysparsja maleinowo-winylowa - 21 kg/t mieszanki, wode - 110 kg/t mieszanki.

Tabela I.
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1. Wtasnodéci robocze dobre, latwa naktasdalno$c, male

straty /tzw. spady/
2. Gestoéc¢ pozorna w st.

swiszym 1750-1850 kg/m>
3. Konsystencja 6~10 cm
4, Czas schniecia nie przekracza 24 godzin
5, Dopuszczalna grubosé 0-20 mm

6. Odpornoéé na uderzenie 500 g w stanie suchym, 250 g

w stanie zwilgoconym

b, dobre bez wykwitéw i spekafi,
nie pyli, posiada zdecydowang
i trwala barwe

3-5 MPa
0,4-0,5 MPa
1670-1690 kg/m>

7. Cechy ogélne i jakos&¢
tynku

8. Wytrzymalo$c na $ciskanie
9. Przyczepno$é do podioza

10, Gegstoéé pozorna w stanie
suchym

11. Mrozoodpornosc po S0 cyklach wytrzymalosci

bez zmian

12. Odporno$é na przyspieszone
starzenie

13, Trwalosé barwy
i4. Przenikliwoé&¢ pary wodnej

15. Wspdiczynnik przewodzenis
ciepia

po 70 cyklach bez zmian
powyzej 7014 MI/m2
0,0139 g/m~ . h ., Pa
0,66 W/mK

= o o G0 8 D B o o T 0 o O O O o S I D A0 S S B N T G D S R B DD e W € D O s
e am e SR - A o e S G R G D S SO WG 0 GO SO M SN R G S G5 AR O RNan SGAR mm S8 S 0 UGy pp—

(- 0 e i o o o Toam s D A - 0 -———-—--—--——————T--o..

2 2 o i 2 e e D e 2 8 S 42 S n w20 e} e n A o e D e A D o e



4 144 935
Zastrzez2enie patentowe

Mase tynkarska skladajace si¢ ze spoiwa mineralnego, wypelniacza i spoiwa organicz-
nego, znamienna t y®, 28 zawiera na 1 tong aieszanki 200-250 g barwnego spo-
iwa 2uzlowego o powierzchni wiadciwej nie niiszej od 3200 cnz/g wediug Blaine’a, 20-25 kg
spoiwa polimerowego, 600-700 kg wypelniacza oraz 100-120 1 wody, przy czym barwne spoiwo
zuzlowe stanowi mieszaning granulowanego 2utla wielkoplecowego w ilodci 90-96% wagowych,
klinkieru portlandzkiego w ilo$ci 4-6% wagowych oraz dodatku barwnego w ilosci 0-4%
wagowych, podenych w przeliczsniu na sucha mase.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Nakiad 100 egz.
Cena 400 zt



