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Sposéb odtleniania metali, zwtaszcza stali,
przy regulowanym ciénieniu fazy gazowej nad metalem

Przedmiotem wynalazku jest sposdb odtleniania metali, zwtaszcza stali, przy regulowanym ciénieniu fazy
gazowej nad metalem, znajdujacy zastosowanie w metalurgii stali i hutnictwie metali niezelaznych.

Dotychczasowy sposéb odtleniania metali, zwtaszcza stali przy regulowanym cinieniu fazy gazowej nad
metalem, polega na wykorzystaniu zwiekszonej zdolnosci odtleniajacej wegla, rozpuszczonego w kapieli, pod
obnizonym ciénieniem, przez prowadzenie procesu w komorze prézniowej. Gtdwng wada znanego sposobu
odtleniania metali, jest mata szybkos¢ tego procesu oraz konieczno$é stosowania metalicznych odtleniaczy,
zanieczyszczajacych kapiel metalowg produktami odtlenienia. Reakcja odtleniania ciektych metali, pod obnizo-
nym ciénieniem, za pomocg wegla, rozpuszczonego w kapieli metalowej, hamowana jest procesem tworzenia sig
pecherzykéw tlenku wegla w metalu oraz dyfuzja tlenu i wegla do powierzchni tych pgcherzykéw, co powoduje
obnizenie si¢ kinetyki procesu odtleniania. Zjawisku temu mozna przeciwdziatac przez przedtuZenie czasu =
trwania procesu odtleniania, wéwczas jednak nastepuje niekorzystny spadek temperatury kapieli metalowej.

Celem wynalazku jest przyspieszenie procesu odtleniania metali przy regulowanym cinieniu fazy gazowej
nad metalem.

Cel ten osiaga si¢ przez przedmuchiwanie ciektego metalu argonem lub azotem, pod ciSnieniem 1,5—5 atm,
wilosci zapewniajacej prowadzenie procesu przy cisnieniu fazy gazowej nad metalem w granicach 10—150 Tr.
W przypadku odtleniania wytopionych metali o matej rozpuszczalnosci wegla i stali niskoweglowych, stosuje si¢
dodatki materialéw weglonoénych takie, jak grafit, koksik, antracyt, mielone elektrody, w ﬂoémach zapewmajq-
cych obniZenie stezenia tlenu przy jednoczesnym uniknigciu nawgglania stali. ~

Sposéb wedtug wynalazku przyczynia sie do otrzymania wysokojakoéciowych stali istopdw oraz do
obnizenia ogdlnego kosztu wytopu. Zastosowanie przedmuchiwania argonem lub azotem powoduje bardzo
intensywny przebieg reakcji migdzy tlenem a weglem lub tlenem i dodawanymi do kapieli metalowej materiatami
weglonoénymi, co umozliwia szybkie obnizenie stezenia tlenu w ciektym metalu do wartosci 20—30 ppm, przy
jednoczesnym obniZeniu zawartosci wodoru do wartosci od 2 do 3 cm>/100 g Fe. Ponadto, odleniana sposobem
wedtug wynalazku stal, zawiera niewielka iloéé tlenkowych wirgceri niemetalicznych, poniewaz szybkodc
i intensywno$¢ prowadzonego procesu nie wymaga stosowania dodatkéw odtleniaczy.
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Odtlenianie stali sposobem wedltug wynalazku przebiega nastepujaco: ciekts stal, wytopiong w dowolnym
agregacie stalowniczym, spuszcza sie do znanej kadzi, wygrzanej do temperatury 900°—1200°. KadZ wymurowa-
na wysokoodpornymi materiatami ogniotrwatymi, posiadajgca suwakowe zamkniecie, ma w dnie lub w $cianach
bocznych przy dnie, porowate, gazoprzepuszczalne ksztattki ceramiczne, umieszczone w otworach kadzi, przez
ktére wdmuchuje si¢ gazy. Nastgpnie kadZ z cieklym metalem wstawia sie do komory prézniowej, po czym
podtacza si¢ przewody gazowe, do porowatych ksztattek w kadzi. Po zamknigciu komory nastepuje jej
ewakuacja do ciénienia rzedu 5 do 0,01 Tr a nastepnie ciekty metal, przedmuchuje si¢ argonem lub azotem pod
ciénieniem 1,5 do 5 atm. Przedmuchiwanie prowadzi si¢ przez okres czasu, zalezny od gatunku i temperatury
stali. Przy stalach $rednio- i wysokoweglowych, czas przedmuchiwania wynosi 8—10 minut, natomiast dla stali
niskoweglowych czas przedmuchiwania wynosi 10—20 minut.}

W przypadku stali niskowgglowych oraz metali o matej rozpuszczalno$ci wegla, obok przedmuchiwania
wprowadza si¢ dodatkowo materialy weglonosne takie, jak: grafit, koksik, antracyt, mielone elektrody
w ilodciach, powodujacych obniZenie stgzenia tlenu. WyZej wymienione materialty weglonoéne, dodaje sie na
powierzchnie metalu w kadzi lub tez przyczepia sig je w postaci pakietéw do wymuréwki kadzi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb odtleniania metali, zwtaszcza stali przy regulowanym cisnieniu fazy gazowej nad metalem,
mamienny tym, Ze ciekty metal przedmuchuje si¢ argonem lub azotem, w ilosciach, zapewniajacych cidnienie
fazy gazowej nad metalem w kadzi w granicach 10—150 Tr.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze cisnienie wdmuchiwanego gazu do kapieli, wynosi
1,5-5 atm.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1,2 w zastosowaniu do metali o malej rozpuszezalno$ci wegla i niskoweglowych
stali, znamienny tym, Ze stosuje si¢ dodatki materialéw weglonosnych takie, jak: koksik, grafit, antracyt Iub

mielone elektrody w ilosciach zapewniajacych obniZenie stgzenia tlenu, przy jednoczesnym uniknigciu nawegla-
- nia stali.
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