UKD 621.431.73.038.772

NORMA BRANZOWA

BN-72

SILNIKI
I MASZYNY
NIEELEKTRYCZNE

Silniki samochodowe

Filtry oleju bocznikowe

1353-06

Zamiast
BN-66/1353-06

Grupa katalogowa V 241)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
bocznikowe filtry oleju o promieniowym kierunku
przeplywu oleju.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowaé dla bocznikowych filtréow oleju silnikow
samochodowych i przemystowych o pojemnosci
skokowej do 8 dm?3.

1.3. Normy zwiazane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasnoSci me-
chanicznych przy rozcigganiu

PN-56/C-04214 Guma. Oznaczanie temperatury
kruchosci w niskich temperaturach metodg ude-
rzeniowg

PN-62/C-04236 Guma. Oznaczanie odporno$ci na
dzialanie cieczy

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$Sci me-
toda Shore’a

PN-70/C-04254 Guma. Oznaczanie wytrzymalosci
na rozdzieranie

PN-69/C-04290 Guma. Oznaczanie trwalego od-
ksztalcenia przy $ciskaniu

PN-70/M-02001 Gwinty. Nazwy i okreslenia

PN-71/M-59101 Materialy i wyroby S$cierne. Na-
zwy i okreslenia

1) Symbol wg SWW: 1029-69.

PN-71/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Kla-
sylikacja wielko$ci ziaren

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach tran-
sportowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

BN-70/3602-01 Powloki metalowe i konwersyjne
na wyrobach przemystu motoryzacyjnego. Wy-
magania i badania

BN-65/3602-02 Powloki lakierowe na wyrobach
przemyslu motoryzacyjnego. Wymagania i ba-
dania

2. PODZIAL

W zaleznosci od konstrukcji i przeznaczenia roz-
réznia sie dwa rodzaje filtrow:

— filtr z wkladem wymiennym — A wg rys. 1,

— filtr wymienny —B wg rys. 2.

3. WYMAGANIA

3.1. Wykonanie. Filtr oraz czesci skladowe po-
winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
techniczng i niniejszg norma. Konstrukcja filtru
rodzaju A powinna umozliwia¢ szybkg i latwa wy-
miane wkladow filtracyjnych.

Centralny Osrodek Konstrukcyjno-Badawczy Przemyslu Motoryzacyjnego

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyjnego

dnia 11 kwietnia 1972 r. jako norma obowigzujgca W zakresie produkcji
od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Typo L6d%, zam. 1064/72 Obj. 0,60 a. w. Naklad 3000+50 egz.

Cena zl 2,40
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3.2. Glowne wymiary filtrow — wg rys. 1 i 2
oraz tabl. 1.
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Wymiary gwintu 5/8”-18UNF-2B:
D — min 15,875
D; — min 14,351 max 14,681
D, — min 14,958 max 15,110
P — 1411
Oznaczenia D, D,, D,, P — wg PN-70/M-02001,
Tablica 1
) D h ! H
Rodzaj filtru
mm
A 125 140 205
B 85,5 — 137,5

3.3. Szczelnosé. Przecieki obudowy i polaczen
filtrow A i B sg niedopuszczalne.

3.4. Wytrzymalosé. Podczas badan nie powinny
wystgpowac uszkodzenia filtru jak réwniez prze-
cieki w polaczeniach i spojeniach.

3.5. Uszczelki gumowe powinny byé wykonane
z materialu o wlasnosciach wg tabl. 2.

Tablica 2
Wymagania Jed- | Wartosei 1)
wylirzymalosciowe ,, nostki rodzaj A rodzaj B
Twardosé ShA 65 =5 85 +5
rozcigga- kG/Erzﬂ 120 120
nie MN/m? 12 12
Wytrzy- R — | =
matosé kG/mm
na: rozdziera- | grubo- 3 2
nie s
N/mm 30 20
T.rwale oq}c-sztaltfe- 50 30
nie przy $ciskaniu o W tempe- | w tempe-
metoda sFaleg\o od- 0 raturze raturze
ksztalcenia po 1250°C 100°C
70 godz
Ten}pveratura kru- oC —90 —20
chosci
twardosé ShA +6 +5
Zmiany | _{"—_’ 0
po sta- | VY 1”}6’ )
rzeniu | MAl0s¢ na | goy —30 —40
w oleju r(?zc1aga—
f-1257) | M€ ]
ohjetosé AYAU +6 16
1) Wartosci otrzymane na probkach liniowych (wio-
sellkach).
2) 200 godz w temperaturze 140 +3°C dla rodzaju A,
70 godz w temperaturze 100 +3°C dla rodzaju B.
Wartosci w tablicy okreslajg maksymalne zmiany
w stosunku do rzeczywistych wartos$ci otrzymanych
przed starzeniem.

3.6. Powloki ochronne. Powloki ochronne lakie-
rowane powinny by¢é wykonane w klasie 2 wg
BN-65/3602-02, a powloki ochronne metalowe
w grupie U wg BN-70/3602-01.

3.7. Odporno$¢ na wstrzasy. Podczas badan na
wstrzasarce nie powinny wystepowaé pekniecia
oraz trwale odksztalcenia jak rowniez uszkodzenie
wkladow filtru.

3.8. Przepustowos¢ oleju powinna byé zgodna
z nodang w dokumentacji technicznej.

3.9. Skutecznos$é oczyszczania oleju m okreslana
stosunkiem ilosci zanieczyszczen zatrzymanych
przez filtr do ilosci zanieczyszczen doprowadzo-
nych do filtru powinna wynosié¢:

— dla filtru, ktorego konstrukcja zapewnia pel-
ny przeplyw oleju przez element filtrujacy n —
minimum 0,95,

— dla filtru z wprowadzonym otworkiem obie-
gowym (czesSciowe filtrowanie)  — minimum 0,50.

3.10. Cechowanie. Na filtrze w miejscu wska-
zanym na rysunku konstrukcyjnym nalezy umie-
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$ci¢ w sposob trwaly i wyrazny co najmniej:
— znak wytworni,
— date produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kompletny filtr powinien by¢
pakowany w sposob zabezpieczajacy przed me-
chanicznym uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.
Przed zapakowaniem otwory nalezy za$lepi¢. Cze-
Sci zewnetrzne nie zabezpieczone pokryciami na-
lezy zabezpieczyé smarem antykorozyjnym. Spo-
s6b pakowania w pudelkach tekturowych uzgad-
nia producent z odbiorcs.

Na opakowaniu nalezy umie$ci¢ co najmniej:

— nazwe lub znak wytwérni,

— nazwe i nr katalogowy filtru,

— date produkcji (miesigc i rok, np.: 06.71r.),

— liczbe sztuk.

4.2, Opakowanie zbiorcze. Pudelka z filtrami
nalezy pakowaé¢ w pojemniki lub skrzynie tak,
aby nie mialy mozliwosci przesuwania sie. Na po-
jemniku lub skrzyni powinien znajdowaé¢ sie na-
pis osirzegawczy: ,,Nie rzucaé¢” zgodnie z PN-67/
0-79252. Masa opakowania z filtrami nie powinna
przekracza¢ 50 kg brutto. Dopuszcza sie inne wa-
runki pakowania po uzgodnieniu z odbiorca.

4.3. Przechowywanie. Filtry nalezy przechowy-
wa¢ w opakowaniu wg 4.1 lub 4.2 w pomieszcze-
niach krytych o wilgotnosci wzglednej max 809,
i temperaturze 5--35°C zabezpieczonych przed
dzialaniem materialéw zrgcych i innych substan-
cji powodujacych korozje.

4.4. Transport. Filtry opakowane zgodnie z 4.1
i 4.2 powinny byé przewozone krytymi Srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajacych
przed uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepelne (odbiorcze) obejmuja:

a) sprawdzenie wykonania i cechowania (3.1
i 3.10),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1 i 3.2),

c) sprawdzenie szczelnosci (3.3).

5.1.2. Badania pelne przeprowadzane co naj-
mniej dwa razy w roku oraz w przypadku wpro-
wadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicz-
nych, materialowych mogacych mie¢ wplyw na
wlasciwosei uzytkowe i trwalo$é filtra obejmuja:

a) badania wg 5.1.1,

b) sprawdzenie wytrzymalosci (3.4),

c) sprawdzenie uszczelek gumowych (3.5),

d) sprawdzenie powlok ochronnych (3.6),

¢) sprawdzenie odpornosci na wstrzasy (3.7),

f) sprawdzenie przepustowos$ci oleju (3.8),

g) sprawdzenie skutecznos$ci oczyszczania (3,9).

5.2. Partia. W sklad partii wchodzg filtry oleju
jednego rodzaju wykonane w jednakowych wa-
runkach produkcyjnych i przedstawione jednora-
zowo do odbioru.

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Pobieranie probek do badan niepelnych.
Badaniom wg 5.1.1 poddaje sie 100%, filtrow
przedstawionych do odbioru.

5.3.2. Pobieranie probek do badan pelnych. Do
badan wg 5.1.2 nalezy pobra¢ w sposob losowy
co najmniej 5 filtréw, ktore przeszly z wynikiem
dodatnim badania wg 5.1.1.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wykonania i cechowania na-
lezy przeprowadzaé¢ na zgodno$é z 3.1 i 3.10 przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos$é z do-
kumentacjg techniczng i niniejszg normg nalezy
przeprowadza¢ przy pomocy narzedzi pomiaro-
wych uniwersalnych i sprawdzianéw, po uprzed-
nim rozebraniu filtru na czesci skladowe.

5.4.3. Sprawdzenie szczelnoSci nalezy przepro-
wadza¢ wprowadzajac do wnetrza filtru przez 13-
cznik wlotu oleju sprezone powietrze o ci$nieniu
6 +0,5 kG/cm? (600 £50 kN/m?2), jesli dokumenta-
cja techniczna nie przewiduje inaczej. Filtr nale-
zy zanurzy¢ w wodzie o temperaturze 20 +5°C
(293 £5 K) na okres 2 min.

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymaloSci nalezy prze-
prowadza¢ przy ci$nieniu oleju 10 kG/cm?
(1000 kN/m?), jesli dokumentacja techniczna nie
przewiduje inaczej. Filtr poddaje sie¢ badaniu
w ciggu 1min. W tym okresie niedopuszczalne
jest wystepowanie odksztalcen i peknieé¢ jak row-
niez nieszczelnosci.

5.4.5. Sprawdzenie uszczelek gumowych prze-
prowadza sie na zgodno$¢ z 3.5, w szczegolnosci:

sprawdzenie twardosci wg PN-71/C-04238,

sprawdzenie wytrzymalo$ci na rozcigganie wg
PN-71/C-04205,

sprawdzenie wytrzymalo$ci na rozdzieranie wg
PN-70/C-04254,

sprawdzenie trwalego odksztalcenia wg PN-69/
C-04290,

sprawdzenie temperatury kruchosci wg PN-56/
C-04214,

sprawdzenie zmiany po starzeniu wg PN-GZ/
C-04236.

5.4.6. Sprawdzenie powlok ochronnych. Powlo-
ki lakierowe powinny byé sprawdzane zgodnie
z BN-65/3602-02, a powloki metalowe z BN-70/
3602-01.
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5.4.7. Sprawdzenie odporno$ci na wstrzgsy na-
lezy przeprowadzac¢ na wstrzgsarce montujac filtr
w pozycji odpowiadajacej zamocowaniu na silni-
ku. Filtr poddaje sie wstrzasom o amplitudzie
drgan *1mm i czestotliwosci 16,5 £0,5 Hz w cza-
sie 8 h. W okresie préby nalezy doprowadzi¢ do
filtru powietrze o ciSnieniu zgodnie z wartoScia
podang w 5.4.4.

5.4.8. Sprawdzenie przepustowosci oleju nalezy
przeprowadzaé¢ na stanowisku wg rys. 3, wykonu-
jac pomiar ilosci przeplywajgcego przez filtr oleju
w funkecji ci$nienia mierzonego przed filtrem. Do
sprawdzenia nalezy stosowaé¢ olej silnikowy
o temperaturze 80 £2°C i lepkosci odpowiadaja-
cej lepkosci oleju SAE-30:9,7=13 cSt przy 100°C
(373 K) oraz 87-+130 cSt przy 37°C (310 K).
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5.4.9. Sprawdzenie skutecznosci oczyszczania

oleju przeprowadza sie na stanowisku wg rys. 3
przy uzyciu oleju silnikowego w ilosci 20 +5 dm?,
temperaturze 80 £5°C i lepkosci odpowiadajacej
lepkosci oleju SAE-30 wg 5.4.8.

Badanie przeprowadza sie w ciggu 1 godz utrzy-
mujac w ukladzie, przy ci$nieniu 3 kG/cm?
(300 kN/m?) ciagly przeplyw oleju zanieczyszczo-
nego mikroproszkiem $ciernym SC wg PN-71/
M-59101 o numerze ziarna F600/9 wg PN-T71/
M-59107, dawkujac olej z proszkiem do obiegu
na poczatku badan oraz po uplywie kazdych ko-
lejnych 10 min w ilosci 9 +0,5 g/dm3. Pobér pro-

bek o objetosci co najmniej 50 cm3 przed i za
filtrem dokonywany jest po uplywie 2min od
chwili dawkowania oleju z proszkiem. Jako$é
oczyszczania oleju ocenia si¢ na podstawie pomia-
ru zawartos$ci (objetosciowej lub wagowej) za-
nieczyszczen w pobranych prébkach.

Skuteczno$é oczyszczania n nalezy okresla¢ wg
wzoru:

___'I}D-—hl

h

p
w ktorym:

h, — zawartos¢

; zanieczyszczen

nych do filtru, g/dm3,
zawarto$¢ zanieczyszczen w probce po-
branej za filtrem, g/dm3.

doprowadza-

h, —

5.5. Ocena wvnikow badan

5.5.1. Wynik badan niepelnych. Filtry nie od-
powiadajgce wymaganiom 5.1.1 a)-=-c) odrzuca sie.

5.5.2. Wynik badan pelnych nalezy uznaé za
dodatni, jezeli wszystkie filtry przeszly proby wy-
mienione w 5.1.2 z wynikiem dodatnim.

Jezeli ktorakolwiek proba dala na ktéorymkol-
wiek filtrze wynik ujemny, prébe te nalezy prze-
prowadzi¢ powtdrnie na probce o podwdjnej licz-
bie filtrow podbranych ponownie do badan.

Jezeli powtdérna prdéba da wynik dodatni, to
wynik badan pelnych nalezy uznaé¢ za dodatni.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na kazdg partie filtrow uznanych za zgodne
z wymaganiami normy wytworca obowigzany jest
przedstawi¢ zaswiadczenie zawierajace co naj-
mniej:

a) nazwe¢ wytworni,

b) date odbioru,

c¢) liczno$é partii,

d) stwierdzenie zgodnosci wykonania filtrow
z wymaganiami niniejszej normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 1 lipca 1973 r. dopuszcza sie nieprze-
prowadzanie badania uszczelek gumowych wg
5.4.5.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/1353-06

1. Istotne zmiany w stosunku dv BN-66/1333-06

a) zmieniono podziat filtrow;

b) wprowadzono filtr wymienny;
¢) wprowadzono badania:

— wytrzymatosci,

— uszczelek gumowych,

— odpornosci na wstrzgsy,

— przepustowosci oleju,
— skutecznosci oczyszczania oleju.

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych

RWPG PC-1620-68 OGopynoBahue aBTOMOGHJeH. DHABTPLI
IS OYHCTKH Macaa. TexuuyeckHe tpe6oBanua. MeToabl
HCIHBITAHHH

Wiochy Fiat 9.02257 Filtri olio in derivazione per motori
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BN-72/1353-06 Silniki samochodowe. Filtry oleju bocznikowe zmiana 1

V 24 10.4.80 r.
1. W tablicy 2 zamiast: Wytrzymalosé na rozcigganie
kG/cms? 120 120
MN/m? 12 12
Wytrzymatoéé na rozdzieranie kG/mm grubosci 3 3
powinno byé: Wytrzymato$é na rozcigganie
(kG/cme) (120) (120)
MPa 12 12

Wytrzymalo$é na rozdzieranie
(kG/cm?) 3) (3).

2. W punkcie 5.4.3, zamiast: o ci$nieniu 6 5 kG/cm?® (600 1+50 kN/m) ... o tem-
reraturze 20 15°C (283 *5 K), powinno byé: o ci$nieniu 0,6 £0,005 MPa .. o tem-
peraturze 20 15°C.

8. W punkcie 5.44, zamiast: przy ci$nieniu oleju 10 kG/cmt (1000 kN/ms?), po-
winno byé: przy ci$nieniu oleju 1,0 MPa.

4. W punkcie 54.8, zamiast: Do sprawdzenia nalezy stosowaé olej silnikowy
o temperaturze 80 12°C i lepko$ci odpowiadajgcej lepkosci oleju SAE-30: 9,7-+13
¢St przy 100°C (373 K) oraz 87--130 cSt przy 37°C. (310 K), powinno byé: Do spraw-
dzenia nalezy stosowaé olej silnikowy o temperaturze 80 12°C i lepkos$ci odpo-
wiadajgcej lepkosci oleju SAE-30 (9,7--13 mm?/s przy 100°C oraz 87--130 mmsa/s
przy 37°C).

8. W punkcie 5.4.9, zamiast: przy cisnieniu 3 kG/cm? (300 kN/m?%), powinno byé:
przy ci$nieniu 0,3 MPa.

(Biuletyn PKNMIiJ nr 8/80 poz. 53)

przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Motoryzacyjncgo

BN-72/1358-06 Silniki samochodowe. Filtry oleju bocznikowe zmiana 2
0524 20.3.81 r.
W punkcie 4.1, Na koncu pierwszego zdania za slowami ... i zaniceczyszcezeniem,

dopisuje si¢: w czasie skladowania i transportu.

Drugie zdanic o tresci: Przed zapakowaniem otwory nalezy za$lepic — wykresla
sie.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 8/80 poz. 55 (Bluletyn PKNMiJ nr 17/81 poz. 70)
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