Abstracts in Polish

Tomasz AMBROZIAK, Konrad LEWCZUK .
METODA HARMONOGRAMOWANIA PROCESU PRZYJECIA Lt ADUNKOW
W OBIEKCIE MAGAZYNOWYM

Streszczenie: Artykutl okresla role harmonogramu realizacji procesu przyjecia i nadania ma-
terialéw do magazynu w projekcie uksztaltowania procesu magazynowego. Zaproponowana
zostala metoda formalnego zapisu harmonogramu i zaprezentowana jej aplikacja w progra-
mie komputerowym dla konkretnego przyktadu obliczeniowego.

Stowa kluczowe: magazynowanie, proces magazynowy, harmonogramowanie, projektowa-
nie magazynu.

Tomasz AMBROZIAK, Dariusz PYZA
WYBRANE ASPEKTY MODELOWANIA SYSTEMOW PRZEWOZOWYCH

Streszczenie: W artykule przedstawiono wybrane aspekty modelowania rynku ustug trans-
portowych ze szczegdlnym uwzglednieniem modelowania systeméw przewozowych. Przed-
stawiono metode, poprzez sformutowanie zadania optymalizacyjnego umozliwiajgca tworze-
nie harmonograméw obstugi transportowej rejonu.

Stowa kluczowe: system transportowy, modelowanie uslug transportowych, harmonogram
ustug transportowych.

Pawet HANCZAR

PLANOWANIE TRANSPORTU

W WARUNKACH ROZNYCH TYPOW TARYF TRANSPORTOWYCH

- ZASTOSOWANIE PROGRAMOWANIA CALKOWITOLICZBOWEGO

Streszczenie: W artykule przedstawiono zastosowanie modelowania catkowitoliczbowego
do planowania transportu prowadzonego réwnolegle przez dwéch przewoznikéw, ktérzy
stosuja rézne typy taryf transportowych. Podstawa zastosowanego sformutowania byl mo-
del podziatu zbioru odbiorcéw rozwigzywania zadart wyznaczania tras pojazdéw. Artykut
koniczy prezentacja analiz kosztéw dystrybucji przeprowadzonych przy zastosowaniu pre-
zentowanego podejécia w jednej z wroctawskich firm.

Stowa kluczowe: taryfa transportowa, model podziatu zbioru, planowanie transportu.
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Marianna JACYNA, Krystian WISNIEWSKI
MODEL STATYCZNY DOBORU WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
CENTRUM LOGISTYCZNEGO DO REALIZOWANYCH ZADAN

Streszczenie: W artykule przedstawiono metode optymalizacji wyposazenia technologicz-
nego obiektéw logistycznych. Proponowane podejscie oparte jest na modelu statycznym roz-
Tozenia strumieni tadunkéw na elementy struktury badanego systemu. Weryfikacji metody
dokonano na przykladzie rzeczywistego centrum logistycznego.

Stowa kluczowe: optymalizacja obiektéw, centrum logistyczna, model statyczny przeplywu
fadunkow.

Tomasz JANIK, Piotr LEBKOWSKI i i
REHARMONOGRAMOWANIE PRZYLOTOW | ODLOTOW
NA WIELOPASOWYCH PORTACH LOTNICZYCH

Streszczenie: Problematyka zmiennosci otoczenia dotyczy wszystkich systeméw ustugo-
wych i wytwérczych. Odpowiednie dobranie narzedzi sterowania i ich dostosowanie do
rzeczywistych warunkéw funkcjonowania systemu decyduje o efektywnosci dziatania sys-
temu. Niniejszy artykut jest prébg opracowania skutecznego narzedzia wspomagajacego ste-
rowanie obstuga przylotéw i odlotéw samolotéw w portach lotniczych z wieloma pasami
startowymi przy wykorzystaniu podejscia reaktywnego.

Stowa kluczowe: reharmonogramowanie, odporne harmonogramowanie projektéw, harmo-
nogramowanie reaktywne.

Barbara JOZWIAK, Jézef OKULEWICZ, Barbara WEGI%ZYNOWICZ
WYBRANE ASPEKTY MODELOWANIA SYSTEMOW PRZEWOZOWYCH

Streszczenie: Wykorzystanie komputer6w w sterowaniu zdominowane jest przez jeden spo-
s6b tworzenia jezykéw programowania. Na skutek tego nie powstata jednolita metoda ste-
rowania urzadzeniami tradycyjnymi i tymi z uzyciem komputeréw. W artykule zapropono-
wano oryginalng metode tworzenia jezyka programowania na bazie koncepcji integralnosci
systemu. Dla przykladu utworzono jezyk programowania do sterowania uktadem moduto-
wych przenoénikéw. W celu potwierdzenia przydatnosci takiego jezyka utworzono symula-
cyjny model uktadu przeno$nikéw sterowanych za pomoca programu napisanego w utwo-
rzonym jezyku.

Stowa kluczowe: transport wewnetrzny, przenosnik, integralnoéé, programowanie.
Marcin KLIMEK, Piotr LEBKOWSKI

HARMONOGRAMOWANIE PREDYKTYWNE
Z OKRESLONYMI TERMINAMI REALIZACJI KAMIENI MILOWYCH

Streszczenie: Harmonogramowanie predyktywne jest nowym podejsciem wykorzystywa-
nym podczas planowania produkcji. W podejéciu tym tworzy sie harmonogram odporny
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na mozliwe zakt6cenia wystepujace w trakcie realizacji tego uszeregowania. W artykule za-
prezentowano algorytmy dla predyktywnego harmonogramowania produkdji z ograniczong
dostepnosciag zasobéw RCPSP (ang. Resource-Constrained Project Scheduling Problem), z okre-
$lonymi terminami realizacji czesci zadan.

Stowa kluczowe: harmonogramowanie predyktywne, harmonogramowanie projektu, har-
monogramowanie odporne.

Antoni KORCYL . i
OPTYMALIZACJA ROZMIESZCZENIA OBIEKTOW - PODEJSCIE HEURYSTYCZNE

Streszczenie: W artykule zaproponowano algorytm heurystyczny dla rozwigzania NP-trud-
nego problemu lokalizacji obiektéw. W odréznieniu do klasycznego problemu lokalizacji ze
znormalizowanym popytem generowanym przez odbiorcéw, zaproponowany algorytm do-
tyczy problemu, w ktérym zaréwno dostawcy maja ograniczone mozliwosci zaspokojenia
popytu odbiorcéw jak i odbiorcy generujg nieznormalizowany popyt. Algorytm jest oparty
na metaheurystykach Tabu Search i Filter-and-Fan.

Stowa kluczowe: problem lokalizacji z pojemnosciami, metaheurystyka Tabu Search, meta-
heurystyka Filter-and-Fan, podejécie heurystyczne.

Stanistaw KRAWCZYK
STRATEGIE ZAOPATRZENIA W PRZEDSIEBIORSTWACH PRODUKCYJNYCH

Streszczenie: Proces zaopatrzenia jest jednym z gléwnych obszaréw formulowania i reali-
zacji zadan logistycznych. S3 to zadania stawiane na poziomie menedzerskim i operacyjnym.
Zmiany w koncepcjach wytwarzania produktéw, jakie obserwujemy wspéiczesnie, wskazuja,
Ze proces zaopatrzenia powinien sta¢ sie segmentem strategii firmy. W artykule przedsta-
wiono koncepcje wyrdzniania strategii zaopatrzeniowej w ramach ogdlnej strategii firmy.
Punktem wyjsciowym formulowania strategii zaopatrzeniowej jest klasyfikacja elementéw
produkcyjnych i analiza warunkéw rynkowych ich nabywania. Wypracowanie strategii za-
opatrzeniowej, ktora jest jedynie segmentem strategii caloSciowej, wymaga wnikliwej analizy
funkcjonujgcych powigzan w sieci wytwarzania produktéw i systemu dostaw zaopatrzenio-
wych. Tworzenie strategii zaopatrzeniowej wymaga, zdaniem autora, rozpoznania potrzeb
i okredlenia kierunkéw zmian sprzezonych z wymaganiami strategii marketingowych przyj-
mowanych dla wytwarzanych produktéw.

Stowa kluczowe: strategia, relacje z dostawcami, klasyfikacje materialéw.

Marek MAGIERA
DWUPOZIOMQWA HEURYSTYKA PLANOWANIA PRODUKCJI
DLA SYSTEMOW PRZEPLYWOWYCH Z MAGAZYNAMI MIEDZYOPERACYJNYMI

Streszczenie: Opracowana heurystyka relaksacyjna stuzy do budowy harmonograméw pro-
dukdji dla wielostadialnych systeméw przeptywowych z magazynami miedzyoperacyjnymi.
Na gérnym poziomie metody rozwigzywane jest zadanie réwnowazenia obcigzen poszcze-
golnych stadiéw. Wyznaczany jest tu przydzial operacji do stadiéw. Przydzial operacji do
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maszyn i uszeregowanie operacji maja miejsce na dolnym poziomie. Poszukiwany jest har-
monogram o jak najmniejszej dlugoéci. W celu jego oceny przeprowadzono eksperymenty
obliczeniowe, ktérych wyniki zamieszczono w pracy.

Stowa kluczowe: szeregowanie zadan, heurystyki, planowanie produkcji, programowanie
catkowitoliczbowe.

Barbara MAZBIC-KULMA, Jan W. OWSINSKI, Krzysztof SEP

ZASTOSOWANIE WYBRANYCH METOD TEORII GRAFOW

I HEURYSTYK KOMBINATORYCZNYCH

W MINIMALIZACJI ZBIORU WEZL()W TRANZYTOWYCH W SIECI LOTNICZEJ

Streszczenie: W niniejszej pracy prezentujemy pojecie a-kliki i pewne jej wlasnosci. Znalezie-
nie pokrycia a-klikami traktujemy jako metode preprocessingu dla sieci lotniczych opisanych
jako graf, w ktérym wezly odpowiadajg lotniskom, a krawedzie odpowiadajg potagczeniom
lotniczym. Znajdujac pokrycie a-klikami, uzyskujemy hipergraf, dla ktérego otrzymujemy
minimalng transwersale. W ten sposéb uzyskujemy zbiér wierzcholkéw bedacych weztami
tranzytowymi czyli hubami. Stosujac a-kliki zamiast odpowiednich klik, mozemy uzyskaé
lepsze pokrycie grafu.

Stowa kluczowe: hub and spoke, graf, dss (systemy wspomagania decyzji), klika.

Tomasz NOWAKOWSKI .
PROBLEMY QCENY NIEZAWODNOSCI PROCESU ZAOPATRZENIA
W MALYCH | SREDNICH FIRMACH

Streszczenie: Omoéwiono podstawowe zadania procesu zaopatrzenia. Wskazano na znacze-
nie oceny niezawodnosci tych proceséw i przedstawiono podstawowe wskazniki oceniajace.
Pokazano przyktad analizy procesu zaopatrzenia w matym przedsigebiorstwie. Oméwiono
najwazniejsze bledy w funkcjonowaniu procesu. Podkreslono niskie koszty przeciwdziatania
wskazanym bledom.

Stowa kluczowe: proces zaopatrzenia, ocena niezawodnos$ci, male i $rednie firmy.

Jozef OKULEWICZ, Tadeusz SALAMONOW{CZ
OBSLUGI PROFILAKTYCZNE SYSTEMOW TECHNICZNYCH W ASPEKCIE RYZYKA

Streszczenie: Obiekty techniczne wykorzystywane w systemach logistycznych powinny by¢
nie tylko niezawodne, ale takze powodowaé mate ryzyko w przypadku uszkodzenia. Skutki
uszkodzenia zlozonego obiektu zaleza od czasu trwania uszkodzenia, czyli czasu jego na-
prawiania, od struktury niezawodnosciowej obiektu, jak réwniez od wlasnosci niezawod-
nosciowych jego elementéw. W pracy okreslono ryzyko zwigzane z obiektami o szerego-
wej strukturze niezawodnosciowej — zaréwno obiektami naprawialnymi, jak i nienaprawial-
nymi. Zmniejszenie ryzyka uzyskano poprzez wymiany profilaktyczne elementéw obiektu
przy okazji diagnozowania statystycznego. Mozliwos¢ minimalizowania ogélnych kosztéw
eksploatacji potwierdzono przy uzyciu utworzonego modelu symulacyjnego eksploatacji
obiektu zlozonego.

Stowa kluczowe: obstugi profilaktyczne, zarzadzanie ryzykiem, niezawodnos¢, systemy lo-
gistyczne.
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Grazyna RADZIEJOWSKA
JAKOSC LOGISTYCZNEJ OBSLUGI KLIENTA W SFERZE USLUG

Streszczenie: W artykule przedstawiono zagadnienia dotyczace logistycznej obstugi klienta.
Szczegblng uwage zwrdcono na jakos¢ obstugi. Zalozono, ze ten zakres tematyczny zawiera
trzy podstawowe obszary decyzyjne: interakcje ustlugodawca logistyczny — klient, system
obstugi logistycznej i zakres ustug logistycznych. Rozwazania teoretyczne poparto oceng
logistycznej obstugi klienta, przeprowadzong na przykladzie przedsiebiorstwa logistycznego.

Stowa kluczowe: logistyczna obstuga klienta, jakos¢ obstugi, zarzgdzanie jakoscig doswiad-
czen, system obstugi klienta, ustugi logistyczne, ustugodawca logistyczny, punkty interakcji
ustugodawca logistyczny — klient.

Tadeusz SAWIK i
ZINTEGROWANE HAMONOGRAMOWANIE W t ANCUCHU DOSTAW
METODA PROGRAMOWANIA CALKOWITOLICZBOWEGO

Streszczenie: W pracy zaproponowano model programowania catkowitoliczbowego dla zin-
tegrowanego harmonogramowania produkcji i dostaw czesci oraz montazu gotowych wyro-
béw w taricuchu dostaw produktéw zamawianych. Lanicuch obejmuje wytwérce i dostawce
czesci oraz producenta gotowych wyrobé6w montowanych na zaméwienia klientéw. Celem
harmonogramowania jest koordynacja wytwarzania i dostaw czesci oraz montazu gotowych
wyrobéw, ktéra zapewni minimum catkowitych kosztéw magazynowania czesci i gotowych
wyrobéw oraz kosztéw przezbrojert maszyn przy wytwarzaniu czesci i kosztéw dostaw tych
czesci do producenta gotowych wyrobéw. Zamieszczono przyklady liczbowe, a takze wyniki
eksperymentéw obliczeniowych oparte na danych zaczerpnietych z przemystu elektronicz-
nego.

Stowa kluczowe: harmonogramowanie produkgcji, programowanie catkowitoliczbowe, an-
cuch dostaw.

Natalia SZOZDA, Artur SWIERCZEK . . i
CZYNNIKI DECYDUJACE O PRZEWADZE £t ANCUCHOW DOSTAW PRODUKTOW
O KROTKIM CYKLU ZYCIA

Streszczenie: Laricuch dostaw to jedna z najbardziej popularnych koncepdji, szeroko opisy-
wana i analizowana w literaturze logistycznej. Jednak rzadko zwraca sie uwage na powigza-
nie okreslonych technik i metod stosowanych w taficuchu dostaw umozliwiajacych efektywne
zarzadzanie organizacjg z zewnetrznymi warunkami ich funkcjonowania oraz oddziatywa-
niem otoczenia. Niniejszy artykul prezentuje wplyw krétkiego cyklu zycia produktu na
funkcjonowanie faficucha dostaw w kontekscie niepewnosci oraz zmiennoéci popytu gene-
rowanego przez klientéw. Przedstawiono praktyczne rozwigzania umozliwiajace tworzenie
efektywnie funkcjonujacych taricuchéw dostaw produktéw o krétkim cyklu zycia. Rozwa-
zania te poparto analizg wybranych studiéw przypadku ukazujacych praktyczne dzialania
podejmowane przez firmy.

Stowa kluczowe: taricuch dostaw, krétki cykl zycia produktu, niepewnosé oraz zmiennosé
popytu generowanego przez klientéw.
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Leo TVRDON, Radim LENORT i
SYMULACJA ZWIEKSZENIA ZDOLNOSCI PRODUKCYJNYCH
PROCESU PRODUKCYJNEGO SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH

Streszczenie: Autorzy artykulu zalecaja metodologie symulacji i wskazujag mozliwe korzy-
Sci z jej wykorzystania, jako narzedzia wspomagania planowanych dziatan inwestycyjnych w
zakresie zwiekszenia zdolnosci i efektywnosci operacji produkcyjnych. Jako przyktad przed-
stawiono problem rozszerzenia zdolno$ci wytwarzania w procesie produkgji silnikéw elek-
trycznych.

Stowa kluczowe: modelowanie, symulacja, proces produkcyjny, zdolnosci produkcyjne.

Marcin WOCH, Piotr LEBKOWSKI
ZARZADZANIE KOSZTAMI PRODUKCJI W SYSTEMIE MICROSOFT DYNAMICS NAV 5.0
- STUDIUM PRZYPADKU

Streszczenie: Artykul omawia zarzgdzanie kosztami produkcji za pomocg systemu ERP Mi-
crosoft Dynamics NAV 5.0 na przykltadzie firmy produkcyjnej. System ten umozliwia pelne
monitorowanie kosztéw kompotentéw, wyrobéw gotowych i zdolnoéci produkeyjnych, ana-
lizowanie zapisé6w oraz ksiegowanie do ksiegi gléwnej. Podczas wdrozenia zostalo zapro-
jektowanych wiele nowych funkcji usprawniajgcych zarzadzanie kosztami, m.in. aktualizacja
kosztu standardowego oraz $redniego czy prognoza przyszlych kosztéw uzycia zasobéw
produkcyjnych.

Stowa kluczowe: zarzadzanie kosztami, koszty produkcji, Microsoft Dynamics NAV 5.0.



