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Nicktdre prawidta ogélne prowadzenia robét gdrniczych
wywiadowczych.

Przedmowa.

Literatura robdt gérniczych wywiadowezych
i poszukl\vawczych jest poniekad dosé bogata,
poniewaz w czasopismach  specyalnych ma-
my sprawozdania niemal z kazdych  wigk-
szych robdt tego typu. W sprawozdaniach tych
znajdujemy zazwyczaj opis robét z punktu wi-
dzenia technicznego 1 gospodarczego, podawane
mamy przekroje otworéw wiertniczych i szybi-
kéw, nieco geologii danej miejscowosci z mapa-
mi i wreszcie Wymk ostateczny, t. j. poglad au-
tora referatu o wartosci przemystowe) badanego
zloza.

Pomimo obfitosci artykuléw omawianej tre-
§ci inzynier, chcacy z nich zaczerpnaé wskaza-
nia, jak nalezy zaprojektowaé badania danego
zloza doznaje pewnego rozczarowania; wynikoéw
ogolnych prace te nie daja. Sa one przewaznie
dos¢ szablonowe, co obja$nié mozna bodaj tem,
ze roboty wywiadowcze bywaja poruczane za-
zwyczaj poczatkujacym technikom gérniczym,
wcale nie specyalistom w tej dziedzinie, ktorzy
wobec tego zmuszeni sa trzymadé sig ocrolnlko-
wych Wskazéwek. znajdujacych sig w podr(;czni-
kach gornictwa. Scisle rzecz biorac, literatura
specyalna obszerne podrgczniki robdt wywiadow-
czych nie istnieja; méwie tu nie o spisach wier-
cen rzemieslniczych,
Iub dukli,
lecz o podregcznikach, traktujacych rzecz szerze],
to jest takich, w ktorych mozna byloby znalez¢
prawidia ogélne.

Zrozumialem jest, ze francuzi i niemcy nie maja
powodu do zajmowania sig teorya robét wywiadow-
czych; w krajach ich o stareji wysokiej kulturze
technicznej wszelkie zloza mineraléw pozytecz-
nych sa juz zbadane oddawna, gléwnie dzigki
odbudowie, prowadzonej w nich od wiekéw. To
samo mozna powiedzie¢ o anglikach, pracujacych
u siebie, lecz nie o anohk%h po koloniach. ~Od
tych réwniez jak i od amelykanow 110%yan moz-
naby spodziewaé si¢ czegos wigcej, niz suchych
opiséw wylacznie, gdyz dziewicze kraje, w kto-
rych losy pozwolily im dzialaé, daja wszak dosé

czy poglebiania szybikéw |
gdyz tych mamy dostateczna liczbe, |

materyalu dla wysnuwania szerokich wnioskéow i
pogladéw ogdélnych. W braku osobistego do§wiad-
czenia, jak dotad przynajmniej, uciekamy sig
zwykle do  krétkich lecz tresciwych prac . p.
profesora Z. Woistawa, mianowicie: ,Badania
mineraldw pozytecznych i ,Badania gruntéwimi-
neraldw pozytecznych zapomoca $§widra reczne-
go“. Nie mam zamiaru krytykowania tych prac,
znaJduJ@ Jednak, ze wymagaja one uzupelnien.
Moje obecne opracowanie ma na celu mozliwie
dokladne i sciste sformulowanie prawidel i zasad
wytycznych przy robotach wywiadowczych gor-
niczych. Nie tusze sobie, aby wszystkie pytdma,
nasuwane przez zycie, mogly znalez¢ rozwiazanie
lub  przynajmniej mogly by¢é poruszone w
tem miejscu, bynajmniej: ja chee zrobié¢ tylko
krok w kierunku, w ktérym i§¢ nalezy.

Wobec tego, ze niniejsza moja praca jest

| poniekad uzupolmemem takichze samych prac

Wojsstawa, unikam powtarzania tego wszystkiego,
co mozna znalezé w pracach wskazanego autora,
tytuly kt01y(,h wymienilem powyzej; pozatem mu-
sz¢ zaznaczyC,ze niemal wszystkie wskazania tech-
niczne, ktére umieszezam w rozprawie niniejszej, a
ktore nie wyplywaja bezposrednio z rozwazan teore-
tycznyech, zostaly zaczerpnigte przezemnie z prakty-
ki mojej osobistej lub oséb innych w tych wypad-
kach, kiedy miafem mozno§¢ badania prowadzo-
nych przez vuich robdt, oraz wynikéw ostatecz-
nych tych robét. Literatury omawianego przed-
miotu z czasopism specyalnych bezpos1edmo nie
uzytkowalem, to jest nie bratem z niej ani faktow
ani po«rlqdow, lecz nie moge twierdzié, iz posre-
dnio nie odbija sig ona W mojej obecnej pracy,
to jest, ze ta lub owa my$l nie zrodzila sig¢ pod
wplywem przeczytanego przedtem artykulu.

Elementarne rozwazania matematyczne wy-
nikéw robét wywiadowcezych, jako tez sposobow
ich prowadzenia naleza do autecra rozprawy ni-
niejszej; tyczy si¢ to rowniez wnioskéw, uczynio-
nych na zasadzie tych rozwazan. Danych liczbo-
wych przytaczam nader malo, przedewszystkiem
dla tego, ze posiadamy ich wogéle bardzo nie-
wiele, np. brak nam absolutnie danych co do do-
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kladnosci okreslanej przez wiercenie grubosei
pokladéw w zaleznosci od sposobu wiercenia;
pozatem jezeli dane liczbowe mozna znalezé w
podrecznikach technicznych, to znéw nie bylo
racyl powtarzania ich wobec zaznaczonego wy-
zej charakteru pracy niniejszej, ktdéra nie jest
bynajmniej kursem ogélnym robét wywiadow-
czych, lecz tylko pewnym wkiadem do literatu-
ry tego przedmiotu, i moze sfuzyé zaledwie ja-
ko jeden z materyaléw do podrecznika, obejmu-
Jacego caloksztalt tego dzialu gérnictwa.

Wstep.

Prawidta ogdlne prowadzenia robét wywia-
dowezych gorniczych wyplywaja bezposrednio
z praw geologii, poniewaz jednak budowa geolo-

giczna obszarow, zawierajacych zloza, poiytecz- |

nych mineraléw, jest nader rozmaita. 1 poniewaz
Jednoczesnie istnieje nader wielka liczba typdw i
odmian z16z mineraléw, w kazdym wiec wypadku
poszczegdlnym potrzeba sposoby prowadzeria tych
rob6t dostosowywaé 1 zmienia¢ odpowiednio.

Niezmiennemi pozostaja tylko same roboty: szy-
i | dzenia, ale mégl i umial obroni¢ je od zarzutdw,
Wobec wyluszczonego wyzej latwo zgodzié

biki, wiercenia i t. p.

sie na to, ze kierownik badania gdrniczego ma

nader szerokie pole dla stosowania inicyatywy |

osobiste], swego zmyslu spostrzegawczego, wyna-
lazczosel wreszeie lgcznie z wiadomosciami na-
ukowemi.

Celem robét wywiadowezych jest okreslenie za-
wartosci, zapasu mineralu pozytecznego na danym
terenie. polu, jak réwniez wartosci terenu jako
Eodsta\vy dla majacego na nim powstaé przedsie-

iorstwa gorniczego. My bedziemy rozpatrywali
tylko pierwsze pytanie wobec tego, ze sprawa zys-
kowunosci zaleina jest nie tylko od warunkow
naturalnych, ktére poznajemy, stosujac prawidla
sztuki gorniczej, ale réwniez i od warunkdéw eko-
nomicznych 1 finansowych kraju, rynkéw zbytu
it. d., stowem czynnikéw, rozbiér ktérych zmu-
sitby nas do wejscia w dzledziny nader rozlegfe.

Okreslenie zawartoéci mineralu w danem
polu redukuje sie do dwéch zadan, mianowicie
okreslenia: 1) objetosci zloza, to jest pokladu, zy-
1y, skladu, gniazda i t. d. 1 2) zawartosci pro-
centowe] w nim mineralu uzytecznego.

Okreslenie objetosci jest okresleniem geo-
metrycznego ksztaltu zloza przy pomocy dosta-
tecznej liczby pomiaréw. Zawartos¢ procentowa
daje nam okreslenie skladu zloza na zasadzie

rob, wzietyeh z tego zloza z rozmaitych pun-
Etéw, rozumie sie rozkladajac te punkty plano-
wo 1 systematycznie.

Dla osiagnigcia obu celéw sluza, jak to po-
wszechnie wiadomo, otwory wiertnicze, szybiki,
dukle, chodniki poszukiwawcze oraz sztolnie, od
stosownego rozlozenia ktérych zaréwno jak od
ich liczby zalezy mniej lub wiecej doktadny wy-
nik ostateczny robét.

Prowadzacy roboty wywiadowcze goérnicze
skrepowany jest zawsze pod jednym wzgledem,
mianowicie pod wzgledem §rodkéw pienieznych;
prawie niema robét tego rodzaju, z ktérych wla-
§ciciel zfoza lub wogdle osobnik, dla ktérego sa
one prowadzone, bylby koniec koncéw zado-
wolony.

Jezeli roboty daly wynik ujemny, to rozu-
mie sig, ze pieniadze zostaly wydatkowane nie-
potrzebnie, nieopatrznie i winien jest ostatecznie
inzynier; ale nawet w razie najbardziej $wietnych
wynikdw, jezeli stwierdzono obecnosé znacznej
ilo§ci mineralu uzytecznego, to zawsze pozostaje
pewien kwas jako wynik pogladu, ze wydatki
mozna bylo zmniejszyé, poniewaz, gdyby i bez
robdt wywiadowezych przystapi¢ do wyzyskiwa-
nia zloza, to 1 tak rezultat bylby pomyslny.

Dzigki tym okolicznosciom potrzeba prowa-
dzenia robot wywiadowezych mozliwie oszczed-
nie wysuwa sie na plan pierwszy; pozatem jest
nader wazna rzecza, aby prowadzacy te roboty
nie tylko zdawal sam sobie dokladnie sprawe co
do potrzeby i celowosci kazdego swego zarza-

czynionych mu przez inna,
osobg co do znaczenia ich
tecznych wynikéw.
Niestety, najczesciej brakuje danych geolo-
gicznych, na zasadzie ktérych mozna byloby
§cisle opieraé swe przypuszczenia; jest to mozli-
wem tylko w tych wypadkach, gdy roboty pro-
wadzi si¢ w zlozach wzglednie prawidlowych,
eksploatowanych w sasiedztwie. W razie badania
zfoza, ktérego charakter geologiczny uie jest
jeszcze dostatecznie poznany, jak rowniez, jezeli
ma si¢ do czynienia ze zlozami gniazdowemi lub
sktadowemi, potrzeba nader czesto dziataé po
omacku; w tych wypadkach teorya matematycz-
na prawdopodobienstw moze oddawac pewne usfugi.

Badanie zt6z poktadowych.

robotach wywiadowczych w po-
kladach wogole.

mniej kompetentna
na dokladnosé osta-

0

Badanie pokladéw a zatem przedewszyst-
kiem pokladéw wegla odznacza si¢ tem, ze spo-
soby wykonania jego sa wzglednie wyrobione,
dzigki prawidlownsci zl6z tego typu, a nastepnie

1 wskutek tego, ze wobec olbrzymiego rozwoju

wspolczesnego goérnictwa weglowego roboty, ma-

jace na celu badanie poktadéw wegla, zdarzaja
sie czg$ciej niz inne.
Odréznimy nastepne wypadki: 1) poklady

pochyle mineralu pozytecznego maja wychodnie
na powierzchnie lub pokryte sa cienka warstwa
naplywow, lecz i ta nie jest wszedzie obecna; 2)
lagodnie pochylone poklady pokryte sa gruba
warstwa nowszych utwordow; 3) poktady, pochy-
lone stromo, znajduja sig rowniez pod gruba war-
stwa skal plonnych.

Wobec tego, ze wypadek pierwszy zostad
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dosé szczegdlowo opracowany przez WoisLawa,
ktéry przedewszystkiem uwzglednial warunki
oludniowo rosyjskie, ja moge traktowaé go po-
EieZnie, nie wchodzac w szczegdly. Opréez po-
dzialu wskazanego uwzglednimy jeszcze réznice,
gachodzace miedzy badaniem pokladéw: 1) zba-
danych wogdle mafo lub wecale nie zbadanychi2)
okladéw, poznanych dostatecznie, to jest w ta-
ﬁich miejscowosciach, dla ktérych istnieja mapy
pokladowe i szczegdlowe opisy geologiczne.

Poktady z wychodniami
wierzchnie ziemi.

na po-

W tym wypadku poklady sa jakoby zba-
dane i odkryte przez sama nature, ktérej dane
nalezy tylko uzupelnié¢izarejestrowaé. W tym ce-
Iu kopie sig rowy wywiadowcze w poprzek rozcia-
glosci pokladdéw i krok za krokiem poréwnywa sig
otrzymany przekrdj sztuczny z mapa pokladowa,
o ile ta oczywiscie istnieje, zapomoca odmierza-
nia odleglosci kazdego spotkanego pokiadu od
oryentacyjnego, ktory powinien bardzo wyraznie
odznaczaé si¢ na gruncie 1 ktoéry jest oznaczony
na mapie pokladowej. Takim pokladem oryenta-
cyjnym bywa albo poklad mineratu uzytkowego,
wyrozniajacy si¢ swoja gruboscia lub wlasciwo-
§ciami charakterystycznemi stropu i spongu, albo
niekiedy pokiad skal plonnych, wybitnie rézny
od otaczajacych, np. poklady wapieni w forma-
cyi weglowej Potudnia Rosyi. Niezgodnos$é ma-
py i terenu kontroluje si¢ winnych rowach wywia-
dowczych. W razie jezeli gérne warstwy skaf sa

silnie zwietrzale, tak ze zjawiaja si¢ watpliwosel
co do dokladnego okreslenia grubosci 1 upadu po-
kladéw a czasami po prostu dla tego. aby nie
psué¢ roli, zamiast rowow kopie si¢ dukle lub
wierci otwory reczne pomimo braku pokrycia na-
plywowego. W tym wypadku, jak wiadomo, nie-
odzownie potrzeba, aby kazdy poklad byl prze-
bijany przynajmniej dwa razy, na wychodni i
glebiej; zaleznie od grubosei pokladéw oraz upa-
du ich reguluje sie odleglosé otworéw lub dukli.
Nie potrzebuj¢ dodawaé, ze linia tych robét po-
winna biedz wpoprzek rozciaglosci.

Na zasadzie otrzymanych w ten sposob da-
nych wykresla sig przekroje poprzeczne badanego
terenu a nastepnie wykresla sig horyzontale (linie
poziome pokiadu) na planie sytuacyjnym.

Jezeli mapy pokladowe nie istnieja, to przed
zaczeciem badan prawidlowych nalezy oznaczyé
na planie sytuacyjnym wychodnie pokladéw; w
tych miejscach, gdzie wychodnie sa widoczne
niedokladnie, robi si¢ niewielkie rozkopy.
Przy takich pierwiastkowych badaniach stare za-
rzucone roboty wloécianskie daja niejedna nieraz
wskazowke. Po okresleniu w kilku punktach
rozciaglosci 1 upadu wyznacza sig linie wywia-
dowcze i dalej juz robota idzie tak samo, jak w
opisie powyzszym, tylko ze wzgledu na to, ze
otrzymanych danych niema z czem porownywac,
linii wywiadowezych powinno byé wiece;.

(c. d. n.).

Stanislaw Doborzy nski.

Kilka uwag o rozbijaniu zelastwa.

Bardzo czesto zdarza sie po fabrykach i ko-
palniach potrzeba rozbicia starych czesei machin,
mianowicie k6! rozpedowych, eylindréw, zbiorni-
kéw i t. p. Czeéci te rozbijane sa dla latwiej-
szego ich przewozu i dla ulatwienia powtdrnego
1lch przetapiania. Zwykle (sposdb I) w jakiejs
czgScl masy wierca szereg dziur a, a,, a, 1sta-
raja si¢ nastepnie klinami &, bitymi po linii dziur
cd, rozdzieli¢ mase na czegsel (rys. 11 2). Praca
ta nie zawsze doprowadza do dodatniego rezulta-
tu, ktéry zalezny jest: 1) od jakosci materyalu,
podlegajacego rozbiciu,i2) od rozmiaréw (tormy),
wzglednie grubosci bloku. Ozesto zdarza sig, ze
po dlugich usilowaniach 1 dos¢ znacznych kosz-
tach praca ta bywa zaniechana. Olbrzymie blo-
ki zelaza kutego, surowca i stali moga byé jed-
nak z latwoscia rozbite szybko na czesci przy
bardzo nieznacznych kosztach.

Mam tu na mysli famanie blokéw zapomoca
dynamitu. Dynamit, tam gdzie tylko moze byé
zastosowany ze wzgledu na bezpieczenstwo oto-

czenia 1 co wazniejsza, gdy jest wlasciwie uzyty,
wykonywa te prace szybke 1 tanio.

Praktyka wy-
kazuje, ze przy
rozbijaniu blo-

k6w metalo-
wych dynami-
tem, nalezy po-
stepowac wspo-
sob nastepuja-
cy (spos. 1I): W
bloku 44, (rys.
3), ktory zamie-
rzamy rozbié,
mniej wiecej po

srodku jego
3 masy, nalezy

Rys. 1. wywiercié pio-

nowa dziure

cylindryczna B érednicy 1—1'/y cala tak, aby la-
dunek dynamitu C (rys. 4 i ) mdégl swobodnie
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Eomieécié sig w niej. Glgbokosé otworu powinna
yé réwna 3/, grubosci rozbijanego bloku. Do tak
przygotowanego otworu wkia-
da sig odpowiednio przyrza-
dzony nabdj dynamitowy. Lont
a powinien byé uzyty czarny
§ Ne 1, pokryty warstwa guta-
perkowa, kapiszon zaé b, zalo-

b b

S SCSSTTSSTNY

boko wsunaé w dynamit tak,
seby ze wszystkich stron ota-
czala go masa dynamitowa.
Dla ulatwienia zalozenia w
dynamit kapiszonu z lontem
nalezy w masie dynamitu zapomoca drewienka
zrobié wglebienie czyli miejsce. Nastepnie ze-

Rys. 3.

brawszy w palcach papier, otaczajacy dynamit,
nalezy go wraz z lontem przewiaza¢ sznurkiem.
uszg zwrécié tu uwage, ze dynamit, kto-
ry ma byé uzyty do powyzszego celu, nie
moze by¢ zmarzniety, gdyz jest on woéw-
czas bardziej niebezpieczny; powinien on
byé uprzednio powoli w umiarkowanej
temperaturze odmarzniety, zanim zostanie
azyty.
Rys. 4. Gdy otwor bedzie nabity, resztg otwo-
ru nalezy zapelnié woda i po zapaleniu
lontu diugo$ci 1 m nalezy oddali¢ si¢ na odle-
glo$é kilkudziesigeiu krokéw. Nabitego otworu
nie trzeba zapelniaé glina lub tem bardziej ziemia,

Rys 2.

Rys. b.

a to dla tego, ze przy ubijaniu moze znalezé sig
ziarnko kwarcu, ktére przy tarciu moze dac iskre
i wywotaé przedwcezesny wybuch. Role przybit-
ki odgrywaé bedzie tutaj woda i jezeli tylko la-
dunek byl przygotowany odpowiednio (jak wyzej
odano), to w przeciggu krétkiej stosunkowo chwi-
i czasu, oddzielajace] moment zapelnienia woda
otworu od momentu wybuchu, kapiszon nie za-
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zony na lout, nalezy dosé gle-

moknie i skutek dzialania dynamitu bedzie do-
datni.
Wigce] uproszczony sposob rozbijania blo-

i
A A7

Rys. 6.

kéw metalowych (sposb III) polega na tem, ze
na jakiejkolwiek powierzchni mniej wigcej po-
ziomej nalepia si¢ z dobrze wyrobionej gliny
skrzyneczke BB (rys.0); 44 przedstawia blok,
podlegajacy rozbiciu, C ladunek dynamitu z lon-
tem. D wode. Wymiary wewnetrzne skrzynecz-
ki moga byé 6X6 cali; taka sama moze by¢ 1 wy-
soko§é skrzyneczki. Do tak przygotowanej skrzy-
neczki nalewa si¢ wody a nastgpnie wklada sig od-
powiednio przygotowany ladunek. Dzialanie dy-
namitu bedzie tak samo dedatnie, jak w sposobie
II-im, a przy zastosowaniu tego sposobu zyskuje
sle na czasie, gdyz nie trzeba wiercié dosé gle-
bokich niejednokrotnie dziur w metalu.

Ponizej podane jest zestawienie kosztéow jed-
norazowego rozbicia (1 wybuchu) przy warunkach,
ze 1 funt dynamitu zawiera 5 ladunkéw (4 cale i
dwie poléwki) i kosztuje 45 kop. (koszt wigc la-
dunku dynamitu wynosi 9 kop.); 1 krazek Iontu
Ne 1 czarnego. pokrytego warstwa gutaperkowa,
ma 10—12 metréw i kosztuje 24 kop. (koszt wige
1 metra wynosi od 2 do 2,4 kop.), koszt dnidwki
10-godzinnej wynosi 1rub. 50 kop.

7 pomieszezonego ponizej zestawienia widaé, ze
najbardziej ekonomicznym jest sposéb III, poniewaz
ﬂrzy najmniejszej stracie czasu i przy najnizszych

osztach osiaga sig rezultat dodatni. Mnie) pomysl-

nie przedstawia sig sposéb II, gdzie na wiercenie
dziur trzeba stracié pewna ilo§é czasu, lecz 1 w
tym wypadku przy zuzyciu tej samej ilosci ma-
teryaléw wybuchowych jak w sposobie Ill-im,
osiaga sig rezultat dodatni. Najgorzej przedsta-
wia sig sposob I (pracy recznej), gdzie przy znacz-
nej stracie czasu 1 pracy rezultat jest wat-
pliwy.

Zalecaé wigc nalezy prz% rozbijaniu blokéw
metalowych sposéb III-i, ‘niezbgdnym jednak wa-
runkiem przy jego stosowaniu jest kierowanie ta
praca przez czlowieka, doskonale obznajmionego
z materyalami wybuchowymi.

Przy zastosowaniu w praktyce tego sposobu
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do rozbijania blokéw bylem obecny w r. 1897 na | na kopalni Jan w Dabrowie Gdérniczej. Rezulta-
kopalni Jerzy w Niwce i dwukrotnie w r. 1903 | ty wypadly dodatnio.

P r ac a | M a t er yaly I
Dzien Liczba . Koszta
Sp056b l'ObOCZy I‘Obotnl- Suma Dynamit LO]]t Kaplszo- razem Rezultat
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| I ‘ N '
0d 14 od 3 |00 | od 3 {00 ujemny lub
I ik 0} . do kilku- — - —| do kilku- | " dodatni
kilku 2 A e et
] | dziesigciu|, | | ‘ dziesigciu
R 7, | L IE K (1 50, dodatni
T e " | | ]
IIT czyli | 1 9 3 1 |28 dodatni
1 god. | . |

Jerzv Plachcinski.

Pr§ewiefr§anie robot podsiemnych w kopalni Saturn.

Typ 5-y stanowia przeto drzwi, majace 1 180
mm szerokosci i 1750 nm wysokosei,
§wiatlo otworu wynosi 1120 mm szerokosei i

1715 nmun wysokosei.

Istnienie okreslonych typow o okreslonych

(Ciag

wymiarach drzwi upraszeza w wysokim

budowe tam i cale postepowanie administracyjne
przy =zlecaniu budowy. Ciesle na powierzchni
przygotowywuja na zapas pewna liczbe drzwi kaz-
dego typu, okutych i dopasowanych do odpowie-
dnich slupkéw. Zamawiajacy wystawia na kartce
obstalunkowej do ciesielni typ tamy i liczbe bez

wskazywania kazdorazowo wymiaréw.

Zgodnie z wyliczonymi typami drzwi slup- ‘
kom nadaje sig okreslona wysokosé, przyczem,
Jak juz zaznaczylismy, w tych tamach, przez kté-
] a przeto na chodnikach
g?owny‘ch w tamach typu 1-go, futryny dolnej
nie robia, wskutek czego w takich tamach wyso- |
kos¢ slupkéw bez czopéw dokladnie réwna ' sig
wysokosci drzwi. We wszystkich innych tamach
dolna futryna robi si¢ przez odpowiednie wyzlo-
lenmie w progu na 1 cal glebokosci, przez co
sfupek robi sig o glgbokosé tej tutryny, t. j. o 1
cal (25 mm) krétszy od drzwi. Tak wiec w ta-

re przechodza konie,

mach typu

1-go wysoko$¢ slupkéw wynosi 1830 mm. (rys. 164,167)

2'g0 ”»
3-go i 4-go
5-go

N
”

i3 b

Zaznaczyé jeszcze nalezy, ze w tamach typu
8-go i 4-go, budowanych w chodnikach, ktérych
Wysokos¢ nie przenosi 1600 »un nad progiem ta-
BY, bardzo czesto zamiast stupkéw tychze ty-

, 1650 ., (, 165,168
s 1250 5 (. 166,169)
" 1750 1) ( ”» ]5—‘%)

przyczem

dalszy, p. % 23, r. 1907, str, 58]).

stopniu

cié

przybrana).

na czopy stupkow
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gniazda
W granicach

péw uzywaja slupki typu 2-go, ktére w gorze
zabijaja si¢ w gniazdach i zaklinowywuja (rys.
156). Zamiast kapy zabija si¢ w takich wypad-
kach miedzy slupkami na odpowiedniej
kosci deska A grubosei 2 cale (1250 »mun od pro-
gu), ktéra zastgpuje wilasciwa kape. Do tej deski
nabija sig z dofu druga f dla utworzenia futryny,
jak przy kapie.

Zeby kape wygodnie mozna bylo nalozyé
wysokosé chodnika nad pro-
giem powinna by¢ taka, zeby kapa mogla pomies-
sig pod stropem nad czopami, czyli innemi
sfowy nad kapa w gotowej tamie powinna byé
przestrzen, rowna minimum wysokosci czopow
stlupkow. Jezeli wige chodnik jest takiej wyso-
kosei, ze sfupek typu 2-go z kapa nie moze po-
miesci¢ sig w nim, lub nawet jezeli tylko kapa
nie moze by¢ nalozona na czopy, a z drugiej strony
sam slupek bez kapy jest za kroétki, zeby még! byé
zaklinowany w stropie, wowczas nalezy w chodniku
przybraé stropu na wysoko$§é, ktéra umozliwila-
by nalozenie kapy na czopy (rys. 150 z lewe]
strony; liniag kreskowana oznaczona jest warstwa

Wy8so-

Grubosé kapy wynosi 150 siumn, czopy robig
sie na polowe te] wysokosci, t. j. 76 mm. Naj-
mniejsza wysokos¢ chodnika nad progiem w linii
slupka dla tamy typu 2-go, przy ktérej kapa
swobodnie moze byé nalozona na czopy, wynosi
1 650-+150475=1 875 mun. Najwigksza wysokosé
chodnika w linii slupka dla tamy typu 3-go przy
uzyciu stupkéw typu 2-go okresla sig najmniejsza
dopuszczalna glebokoscia
(B0 mun), t.j. 1600 nun.

w  pietrze
1600—
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1875 mun dla zbudowania tamy typu 2-go na-

lezy przybieraé stropu przynajmniej do 1875 mim

(w linii slupka nad progiem). Oczywiécie, ze we

wszystkich powyzszych wypadkach o typie tamy

decyduje nie bezwzgledna wysokosé chodnika,
lecz wysokosé nad gérnym kantem progu w linii

wewnetrznego kanta slupka, _poniewaz _prc')g d'o-

pasowywuje sig do drogi, ktora zaleznie od réz-

nych okoliczno$ci moze i8¢ na rozmaite] wyso-

kosci nad spodkiem chodnika (rys. 150,152), 1 je-

zeli szyny musza leze¢ na spodku chodnika, prég
owinien byé w spodek wkopany (rys. 145 1
56).

Jezeli uzywaé dla tam typu 3-go i 4-go stup-
ki odpowiednich typéw, woéwczas najmniejsza
wysokosé chodnika nad progiem w linii stupka
okresli sig tak samo, jak przy tamach typu 2-go,
warunkiem wygodnego nalozenia kapy na czopy
slupkéw, ktérych wysoko$é zawsze réwna sig
mniej wigcej polowie grubosci kapy. Wysokosé,
okreslona w ten sposob, wyniesie 1250150+
+75=1 475 mm. Przy nizszych wysokosciach na-
lezy przybieraé stropu do tej normy (rys. 152 z
lewej strony). Tak samo okre$la sie najmniejsza
wysoko$¢ chodnika dla tam typu 1-go, ktéra wy-
nosi 1850-41504-756=2 075 mm. Tak wiec, jezeli
wysoko$¢ chodnika nad progiem w linii slupka
wynosi:

1) > 2075 »un, tama moze byé typu 1-go;

2) > 1875mm, tama moze byé typu 2-go bez

~ przybierania stropu;

3) 1600—1875 mm, tama moze byé typu 2-go pod
warunkiem przybrania stropu do 1875 mum;
w razie przeciwnym przy slupkach typu 2-go;
drzwi obowigzkowo musza byé typu 3-go;

4) 1600—1475 sm, tama musi byé typu 3-go;

5) < 1475 nun, tama musi byé typu 3-go pod wa-
runkiem przybrania stropu do 1475 mum.
Stupki. Stupkom od strony przedniej czyli

w plaszczyznie tamy nadaje sig¢ jednostajna gru-

bosé 150 mm bez wzgledu na typ tamy. Od stron

bocznych (w kierunku chodnika) grubosé stupkéw
zalezy nie od typu, lecz od liczby podwoi oraz
sposobu  zawieszania ostatnich na slupkach.

Jak zaznaczyliémy juz, slupkom w kierunku

chodleka nadaje si¢ postaé¢ Scigta, zwezajaca sie

ku gorze w celu nadania drzwiom pewnej pochy-

Yosci, pobudzajacej je do zamykania sie pod

wplywem wlasnego cigzaru, przyczem ksztalty

te stupkom, przyrzadzanym z belek kantowych,
nadaja w ciesielni na powierzchni. Dla tamy po-

Jedynczej w belce prostokatnej §cinaja tylko je-

dna strong (rys. 146, 151, 153, 157, 167, 168 i 169).

Dla tamy podwdjnej, w wypadku kiedy drzwi

odmykaja sig w kierunku ruchu wozéw w strony

przeciwne, sfupki ¢$cinaja sig z obu stron (rys.

158, 159, 160, 164, 165 i 166), gdyz na srodkowy

slupek przy zamknietych drzwiach kazde pod-

Woje opieraja sig z przeciwnych stron, pochylo-

ne ku sobie. Stupki, $cigte z dwoéch stron, maja
znacznie grubsza podstawe, niz Scigte tylko zje-
dnej strony, jezeli przyjmiemy, ze w gérze stup-
ki nie moga przekraczaé pewnej najmniejszej
grubosei. Oczywiscie, ze w wypadku tamy podwdj-
nej, gdybysmy stupki boczne zechcieli Sciaé tyl-
ko z jednej strony w celu zmniejszenia materya-
tu drzewnego, potrzebowaliby$my na prég uzyé
belkg tamana, lub tez nieprodukeyjnie szeroka
na koricach. Wobec tego kosztem zwigkszenia
materyalu budulcowego upraszcza si¢ znacznie
ksztalt tamy jak réwniez przygotowanie oddziel-
nych jej czesci i ich zlozenie na dole przez uzy-
cie dla progu belki nieco szerszej, oraz wszyst-
kich trzech stupkdéw, §cietych na obie strony
zupelnie jednostajnie.

Im wigkszy jest kat, utworzony pochyla
strona slupka z linia pionowa, tem latwiej zamy-
kaja sie drzwi, lecz z drugiej strony, im wiekszy
jest ten kat, téem grubsza winna byé dolna belka,
jak réwniez tem grubsze musza byé belki, uzyte
dla slupkéw, co nadmiernie podnosi koszt tamy.
Przyjawszy to pod uwage, podstawe dolna stup-
kéw robia tylko o 50 smumn szersza od gornej, je-
zeli slupek jest $cigty tylko z jednej strony, i
0 100 mm, jezeli stupek Sciety jest z dwdch stron
bez wzgledu na typ tamy. W gérze stupkom w
przekroju poziomym nadaja ksztalt kwadratowy,
a wiec szeroko§¢ w kierunku chodnika réwniez
wynosi 150 mm. Wobec tego szerokosé slupka w
kierunku chodnika na dole wynosi dla stupkéw,
Scietych z jednej strony, 200 mmz (rys. 167, 168
i 169), dla slupkéw, scietych z dwéch stron,
250 mun (164, 1651 166). Belki za$, z ktérych przy-
rzadzaja si¢ stupki, musza mieé wymiary poprze-
czne: dla sfupkow jednostronnych 1503200 i,
dla stupkéw dwustronnych 1503250 wmm.

Czopy na koncach stupkéw wycinaja sig
przez wyziobienie stron przednich. Z przodu sze-
roko§é czopbéw réwna sie przeto szerokosci slup-
k6w, t. j. 150 mim; natomiast z bokéw szerokosé
czopéw wynosi: gérnych bez wzgledu na ty
60 sun, dolnych na slupkach jednostronnyc
75 mm, na slupkach dwustronnych 95 mm. Wy-
soko$é czopu nie moze przekraczaé polowy gru-
bosci kapy lub progu, zwykle wynosi bez wzgle-
du na typ: gérnych 70 mum, dolnych 80 smum.
Przyjmujac pod uwage wysokosé czopdéw, dla
przyrzadzania slupkéw uzywaja belki przytoczo-
nych powyzej wymiardw poprzecznych, oraz
diugose1: dla typu 1-go 18754-704-804-50=2075
mm, dla typu 2-go 1850 muz, dla typu 3-go
1450 mem.

Kapy i progi. Od wymiaréw podstaw sfup-
kow zaleza wymiary poprzeczne kap i progéw.
Kapom zawsze nadaja bez wzgledu na typ tamy
wymiary poprzeczne 1503150 mm (rys. 175). Bel-
ki dla progéw uzywaja sig¢ rézne zaleznie od ro-
dzajéw slupkdéw. lch grubosé pozioma (szerokosé)
wynosi przy slupkach jednostronnych 200 mm

Ze zbiorow Biblioteki Giownej AGH http:/www.bg.agh.edu.pl/
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przy slupkach dwustronnych 250 mm  (rys. 145,
147, 168 i 169). Co sig tyczy grubosci pionowej
rog6éw, to zalezy ona od wysokoSci szyn i gle-
Bokoéci wyzlobien dla nich. Szyny powinny by¢
zupelnie schowane W progu, a w tamach 2-go,
8-go, 4-go typow, w ktorych wrzyna sig¢ dolna
futryna, szyny nie powinny wystawaé ponad dno
tej futryny. W tamach tych zatem wyzlobienie
dla szyn musi by¢ glgbsze niz w tamach typu
1-go o wysokos¢ futryny 25mun i wynosi¢ 754
+25=100 mm. Pod szynami prdég jest zatem naj-
wigcej oslabiony. Liczac najmniej 100 mun w
tych miejscach, otrzymamy calkowita grubosé
progu zawsze 200 mm bez wzgledu na typ. Zatem
na progi uzywa sig drzewo dwuch gatunkéw: o
wymiarach poprzecznych 2003200 »em przy slup-
kach jednostronnych i 2503200 mem przy slup-
kach dwustronnych.

Gniazdom nadaja ksztalty odpowiednie do
czopéw, prazyczem ich glgbokosé powinna nieco
przenosi¢ wysokos¢ czopéw. Tak wige w kapach
gniazda robig si¢ na glebokosé 75 mum, w progach
85 mm; szeroko§é o 2—3 mm wieksza od szero-
kosci czopéw.

Jak zaznaczyliSmy wyzej, dla wycinania
gniazd w progach i kapach uzywaja sie specyal-
ne szablony. Oprécz gniazd na progach wycina-
ja sie wyzlobienia dla szyn i futryny w tamach
typéw 2-go, 3-go i 4-go a w tamach typu 1-go
dla szyn 1 ,futréwki“ (pomosty). Kontury wszvst-
kich tych wyzlobiei oznaczaja si¢g na progach
przy pomocy tych samych szablonow.

Szablony przyrzadzaja sig z 1,5” desek, od-
powiednio wycietych dla réznych typéw tam
(rys. 174—188).

Szablon dla progéw tam typu 1-go wskaza-
ny jest na rysunku 174. Prostokaty xyxly! i
suz'u' po bokach szablonu stuza dla ulozenia go
na progu, przeto szerokos$¢ prostokatéw powinna
réwnaé sig szerokosei progu 250 mum, ich dlugosé
za§ moze byé dowolna. Nastepne prostokaty abad!
1 srs's' odpowiadaja gniazdom dla czopéw slup-
kéw; ich dlugo$é czyli boki ab, albl, sr i sirt
réwne sa szerokosci slupkéw od strony przedniej
150 1mm,  szeroko$é za§ aa' ¢ »r* réwna sig szero-
kosci czopdw - pewna przestrzen pusta=100 mm.
Polozywszy szablon na prég, na ostatnim ozna-
czaja miejsca dla slupkéw zapomoca oldwka cie-
sielskiego, prowadzac nim wzdluz linii ab, a'b!,
s¥ 1 s'7; w ten sposéb na progu wyrysowywuja sie
boki podluzne gniazd (rys. 175) ~Dla ofrzymania
bokéw poprzecznych lacza na progu oldwkiem
punkty konicowe linii ab, a'd!, s%!'i sr; dla ula-
twienia tej roboty oldwkiem przeciagaja linie
chﬂuz kantéw va, ylal, c¢b i c'b! szablonu i ana-
loglqznie z drugiej strony ps, pls!, zv 1 zl,, sta-
nowigcych przedluzenia zewngtrzne bokdéw po-
Przecznych gniazd, innemi slowy otrzymujemy
ba progu linie yabe, yla'blcl, psrz i plstriz! (rys.
175). Przykiadajac linijke do kresek va i ylal a

potem bc i blc!, taczymy punkty a i a', 61! (rys.
176). To samo robi sie z drugiej strony. W ten
sposOb wyrysowywuja si¢ pelne prostokaty abaldb!
i srs'vl, wewnatrz ktorych wyzlabiaja si¢ gniazda
dla czopéw. Nalezy pamigtaé. Ze ciesielski 016-
wek mial znaczna grubosé poniewaz predko ste-
pia si¢ przy rysowaniu po drzewie. Wyzej przy-
toczone wymiary 150100 mun prostokaty abald?
1 srs'r! powinny posiadaé nawewnatrz, wobec te-
go boki ab, a'p?, sy i s'r! powinny byé¢ dluzsze o
2 mm w obie strony na grubosé¢ oldwka. W ten
sposob ab, a'b!, sr, sw'=154 mm; odleglosé za$
hinii bb' i ss' powinna byé o 4 mm krétsza czyli
=1 246 mm.

Linie efijmn i cYfY%'j'm'p! odpowiadaja wy-
zlobieniom abc (rys. 162) dla desek pomostu f—f
(futréowki), ktére wycinaja sie na 2v (52 wmwm)
glebokosei réwnej grubosci desek f; szerokosé
tych wyztobien robi sig¢ réwna glebokosei 50 mm.
Bale f—/, polaczone w ten sposéb z progiem,
tworza réowna powierzchnig, wygodna dla koni
do przechodzenia przez tame. Wspomniane linie
przy nalezytem nalozeniu szablonu na progu po-
winny byé w odleglosci od progdéw, przenoszace]
50 mm o grubo$é oldwka 2 mnu stad ich wzajem-
na odlegtos¢ wynosi 250—104=146 mm. Jedna
z tych linii efijinn jest krétsza i nie dochodzi
do linii cc! i pp!, lecz oddziela sie wystepem
bede z jednej strony i spon z drugiej, wystajacy-
mi nazewnatrz o 10 nmem i majacymi 46 mm sze-
rokosci (cd, op). Czesci te odpowiadaja futrynie,
nabijanej na slupki. Futryny robia sig z 2r bali,
ktére wnabijaja si¢ na $ciany boczne slupkéw,
przyczem od strony drzwi futryna nie sigga kan-
tu stupka na calej swej wysokosci na 52 mm (2"
grubosé drzwi) od strony przeciwnej przykrywa
caly stupek i nawet przepierzenie deskowe, nabi-
te od strony przeciwnej drzwiom (rys. 146 i 147).
W ten sposéb od strony drzwi futryna stoi na
progu przy brzegu wyzlobienia dla pomostu, z
drugiej strony siega do kantu progu. Z tej wige
strony wyzfobienie dla pomostu graniczy z deska
futrynowa. Wystepy bcde i nops odpowiadaja
wlasnie tym deskom i powinny mieé przeto 50
mun szerokoéei, a uwszgledniajac szerokosé linii
oléwka z obu stron 46 mm. Tymi wystepami sza-
blon zwracaja w strong przeciwna drzwiom.
Tak wiec podlug szablonu wyrysowywuja na pro-
gu z jednej strony (od strony drzwi) linie clp!,
z drugiej deno. Od punktéw clp! wyrysowywuja
posniej linie pionowe do kantéw progu cle't i
p'p*t (rys. 176) a linie de 1 on przedluzaja do dru-
giego kantu progu. W ten sposdb otrzymujemy
(rys. 176) linie cMclpiplt i dleno!, podiug ktérych
wyzlabiaja na 1 cal glebokosci rowki dla umo-
cowania desek pomostu drogi.

Pozostale wycigcia na szablonie fg/i, 'gh'd?,
Jklm 1 j%UYn! (rys. 174) sluza do oznaczenia miej-
sca dla szyn. Stosownie do istniejacych na ko-
palni norm kolejowych wyzlobienia dla szyn po-
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winny mieé 100 mum szerokosci oraz 560 inum wza-
jemnej odleglosci, Wobec tego na szablonie,
uwzgledniajac szerokos¢ oldwka, fi=jm=104 mm,
ij==Db06 mm. Podlug linii fg. ih, f'g*, 'k, jk, Im,
jikt i IYm! (po 10 mm) robia si¢ odpowiednie kre-
ski na progu (rys. 175), ktore po zlaczeniu w li-
nie ff', @', jj' 1 mm' (rys. 176) oznaczaja miejsca
wyzlobien dla szyn takiej glgbokosci, zeby w nich
te ostatnie mogly schowaésig calkowicie. W ten
sposéb podlug szablonu (rys. 174) wyrysowywuja
sig linie na progu, wygladajace po zdjgciu sza-
blonu jak na rysunku 175. Kreski te podzniej a-
cza si¢ przy pomocy linijki w kontury ostatecz-
ne. Na rys. 176 liniami czarneml oznaczone sa
te wlasnie kreski, ktoére przeciagaja si¢ po odje-
ciu szablonu. a czgici zakreskowane oznaczaja
miejsca, ktére ulegaja wyzlobieniu. Po dokona-
niu tej roboty prog przyjmuje wyglad w planie,
jak na rys. 177 a z boku jak na rys 178.

Jezeli tama jest podwojna. to dla drugiej po-
lowy uzywa si¢ ten sam szablon, ktoéry przesu-
waja W ten sposéb. ze jeden z prostokatow, od-
powiadajacych gniazdu dla czopa, nakladaja na
narysowane juz gniazdo slupka srodkowego, a
drugi kieruja w strong drugiego sfupka boczne-
go, przyczem, jezeli tama jest dwustronna. t. J.
taka, ze drzwi odmykaja sig w strony przeciwne,
wtedy przy drugiem polozeniu szablonu te ostat-
nia skierowuja wystepami bcde 1 nops W strong
przeciwng, czyli, przypusciwszy na rys. 174, ze
prostokat srs'#' lezy na miejscu slupka srodkowe-
go, caly szablon, nie przewracajac go na druga
strone, obracaja dookola §rodka tego prostokata
o 180°. W ten sposéb prostokat srs'z' w zmie-
nionej pozycyi lezy znowu na miejscu slupka
srodkowego, prostokat zas aba's' pada na miejsce
drugiego slupka bocznego. Jezeli tama podwdj-
na jest jednostronna, t. j. taka, w ktore] oboje
drzwi odmykaja si¢ w jedna stronme, to szablon
przesuwaja w kierunku rownoleglym tak, ze pro-
stokat aba'®' pada na miejsce srs'r', ten ostatni
za$ zajmuje miejsce drugiego stupka bocznego.
Przy tem przesuwaniu wystgpy bcdeinops skiero-
wane sg W t¢ sama strone.

Dla tam typu 2-go 1 3-go uzywaja wspolny
szablon, przyczem w typach tych odrdzniaja tamy
pojedyncze 1 podwéjne. Dla tam pojedynczych
uzy wa si¢ Szablon rys. 179. W tamach pomie-
nionych typédw nie robi si¢ wyzlobienia dla przy-
mocowania desek pomostu, natomiast przez wy-
zlobienie w progu tworzy sie¢ dolna futryna dla
drzwi. Taka futryna oczywiscie robi sig tylko
z jednej strony, wobec czego szablon z przeciw-
ne] strony moze przylega¢ do kantu progu, co
znowu nie wymaga dla ufozenia szablonu na prég
osobnych prostokatéw xyx'y' i zusz'u', jak w sza-
blonie typu 1-go. Przy takiej konstrukeyi pro-
stokaty abals’' 1 muim'n', stuzace do wyrysowywa-
nia gniazd dla czopdw, =zostaja z trzech stron
otwarte i przy pomocy oléwka wykreflaja sig na

progu 3 boki baa't' i mun'm'. Dla nakreslenia
boku czwartego wykreslaja podlug szablonu linie
cb i b'c' z jednej strony i ml i m'l' z drugiej
strony (rys. 180), ktore lfcza sig po odjeciu sza-
blonu (rys. 181). Boki ab i mn szablonu z powo-
du odjecia prostokatéw xyx'y' i srs'y' musza byé
kréotsze o 2 mmn, niz w typie l-ym (152 mun). Sze-
rokosé au' i mm' odpowiednio do cienszych czo-
pow w tamach 2-go 1 3-go typéw wynosi 75 nun.
Dlugosé czesci srodkowej w tamach typdw 2-go
i 3-go, podobnie jak w typie 1-ym, wynosi 1246
mm a w typic 4-ym odpowiednio do wezszych
drzwi 1096 non. Szerokosé czesci srodkowej za-
lezy od szerokosci futryny eczyli grubosei drzwi
i wynosi 50 nun. Uwzgledniajac grubosé oléwka,
otrzymamy te szeroko$¢ rédwna 148 wmim. Z jednej
wige strony (od drzwi) brzeg c¢'/!, podlug ktére-
go wyrysowywuje sie kontur futryny, wystaje
przed bocznymi prostokatami czopéw o 10,5
druga strona, ktéra przykiada si¢ do przeciwne-
go kantu progu, wystaje o 62,5 mm. Zacigcia na
szablonie de, fg, in i t. d. sluza dla wyrysowa-
nia wyzlobien dla szyn i rozmieszczone sa zupel-
nie tak samo, jak w opisanym juz szablonie typu
l-go. W wyrysowaniu konturdéw tych wyzlobien
nie zachodzi zadna réznica. Co sie tyczy gle-
bokosci wyzlobien, to powinny byé one glegbsze
niz w typiel-ym o wysokosé futryny, t.j. o 20 mm
(rys. 183).

Szereg rysunkéw (179, 180 i 181) przedsta-
wia kolejne procesy rysowania konturéw roz-
nych wyzlobien. Na rys. 179 na prég nalozono
szablon, na rys. 180 widoczne sa kreski na progu
po zdjeciu szablonu, na rys. 181 kreski polaczono
w figury zakonczone, a czesci zakreslone ulegaja
wyjeciu. Wreszcie rys. 182 i 183 przedstawiaja
wyglad ostateczny progu z géry i z boku.

Dla tam podwdjnych stosownie do grubszych
progéw szablony w czegsci srodkowej powinny byé
szersze 0 20 mun z kazdej strony tak, ze cala
szeroko$¢ stanowi 196 mun (rys. 186). Oprécz te-
go prostokaty do oznaczania gniazd sa takie sa-
me, jak w typie 1l-ym, t. j. maja 95 nun szeroko-
éci. Pozatem szablony te niczem nie rdéznia sig
od opisanych powyzej.

Szablony dla tam podwdéjnych podobnie, jak
i w typie 1-ym, robia sie tylko dla jeduej polowy.
Dla wyrysowania konturéw na drugiej polowie
szablon przesuwaja tak samo, jak 1 w typie 1-ym,
uwzgledniajac rodzaj tamy jednostronnej lub dwu-
stronnej. Narys. 187 po wyrysowaniu lewej stro-
ny szablon zostal przesuniety na prawa strone,
przyczem wskazane jest polozenie dla tamy dwu-
stronnej, na rys. 188 dla tamy jednostronnej.

Szablon, sluzacy do rysowania gniazd w ka-
pie, jest jednostajuy dla tam wszystkich typow
(oprocz 4-go) i wszystkich rodzajéw, bowiem ka-
py dla wszystkich tam uzywaja si¢ zawsze jed-
nostajnych wymiarow poprzecznych. Rys. 184
przedstawia takiwla$nie szablon. Prostokaty bocz-

Ze zbiorow Biblioteki Giownej AGH http:/www.bg.agh.edu.pl/



Ne 2.

PRZEGLAD GORNICZO-HUTNICZY

39

ne, odpowiadajace gniazdom dla czopdéw, odpo-
wiednie do ich budowy, maja 152 mm dlugo-
gci i 60 mm szerokosci. Szeroko$é czesci spodniej
wynosi dla wszystkich typdw 150 »un, dlugosé
dla tam 1-go, 2-go i 3-go typdéw 1246 mumn dla
tam 4-go typu 1096 nun. Dla wyrysowania gniazd
szablon ukladaja na kapie podlug kantéw km i in
i rysuja linie kbacde i mejhgn. Po odjeciu szablo-
nu Yacza linie kb idl oraz me i g7 i wycinaja wresz-
cie gniazda abcd i efgh na glgbokosé 75 mm (rys.
185). Przy tamach podwéjnych dla wyrysowania
drugiego gniazda bocznego szablon przekladaja
na druga polowe tak, jak na progach, przyczem
na kapach mnie odrézniaja tam jednostronnych i
dwustronnych.

Jezeli tama podwdjna jest jednostronna, to
stupki moga byé réwniez jednostronne, prég prze-
to moze by¢ zrobiony z belki, majacej 200 X 200
mun przekroju, uzywanej dla tam pojedynczych
(rys. 161). Dla takiej wiee tamy-podwdjnej uzy-
waé nalezy szablon rys. 179, przeznaeczony dla
tam pojedynczych. Czasem jednak uzywaja dla
jednostronnych tam belki w progu 200250 mumn,
a sfupki dwustronne. Atoli slupki te z dotu pod-
klinowywuja z jednej strony, przez co jednej ich
stronie przedniej nadaja pozycye pionowa, a dru-
giej pochylos¢é dwa razy wieksza niz zwykle,
ulatwiajac im zammykanie sig wlasnym ciezarem,
co wazne jest, jak zobaczymy nizej, dla tam izo-
lacyjnych, nie posiadajacych przyrzadu, samo-
czynnie zamykajacego tame.

Budowa ramy. Przystepujac do budowy ta-
my na dole, przedewszystkiem w wybranem miej-
scu cie$le powinni zdjaé¢ droge, nastepnie dobrze
oczyscié spodek od wszelkich smieci przynajmniej
na jeden metr w obie strony od tamy. Po tych
czynnosciach wstgpnych przyrzadzaja gniazda dla
progu na takiej wysokosci, zeby prog odpowia-
dal wysokosci drogi, a jezeli ta ostatnia lezy na
spodku, prég powinien byé wkopany. Gornej
plaszezyznie progu nadaja przy pomocy libelli
poloZenie §cisle poziome. Prég do poziomu do-
i))rowadza, sig przez podklinowania w gniazdach.

0 otrzymaniu zadanego polozenia progu ten
ostatni mocno zaklinowywuje sie w gniazdach,
przyczem bacza, zeby przy tej czynnosci prég
nie ruszy! sig z miejsca. Na zamocowany w po-
ziomem polozeniu prég klada odpowiedni szablon
1 podiug niego rysuja wszystkie kontury w progu,
ktére nastgpnie wyzdabiaja. Do gniazd wstawia-
Ja stupki czopami dolnymi, na stupki za$ nakla-
daflﬁ‘ kapa, przyczem, o ile zachodzi koniecz-
nos¢, przybiera sig stropu do odpowiedniej wyso-
oScl.  Przed nalozeniem “kapy na stupki przy
bomocy pionéw, powieszonych przy ich §cianach
bocznych, nadaja im polozenie $cisle pionowe.
Podh‘lg postawionych stupkéw, miarkujac z gle-
.Ok_osela_.gniazd dla kapy, biora miarg dla polo-
“énla gniazd w tej ostatniej, poczem przy pomo-
€y szablonu rysuja na nie] gniazda 1 wyrabiaja

! je. 'Px_'zy.nakladamu kapy na czopy stupkéw
uwazaja, zeby te ostatnie nie wyszly z pionu,
poczem zaklinowywuja ja mocno w uprzednio
przygotowanych gniazdach.

Drzwi. Wszystkie drzwi bez wzgledu na
typ tamy robia sie z 2" sosnowych bali fugowa-
nych (rys. 189, 190 i 196). Poczatkowo prdébowa-
no robié¢ drzwi z 1,5» bali, lecz te okazaly si¢ w
praktyce nieco za lekkie. Nie méwiac juz o tem,
ze drzwi takie przy wielkich ciénieniach powie-
trza, zamykajac sie z rozpedem, bardzo predko
lamia sie, przedstawiaja one jeszcze te niedogod-
nosé, ze zle zamykaja sie pod wplywem wiasne-
go ciezaru przy nieznacznych odchyleniach, gdy
sprezyna przyrzadu samoczynnego dziala jeszcze
za stabo. Z drugiej strony pochylenie drzwi nie
moze by¢é znaczne, pociaga to bowiem, jak wi-
dzieliSmy, znaczne zgrubienie stupkéw ku dolowi,
jak réwniez i progu, przy slabych za$§ nachyle-
niach drzwi musza byé dosé ciezkie, zeby mogly
same zamykaé sie.

Dla jednych drzwi szeroko$ci normalnej
1250 mm uzywa sig zwykle b desek podluznych,
ktorych wzajemne polaczenie dokonywa sig za-
pomoca dwdéch ,szpong® poprzecznych p—p( rys.
189, 190, 196 i 197) 52 mm grubosei i 130 — 120
mm szerokosci, umieszczanych nazewnatrz.

Odleglo$é srodkow tych szpong od poprzecz-
nych brzegéw drzwi niezaleznie od typu tamy
wynosi zawsze 250 #un. Dla mocniejszego pola-
czenia szpongi z deskami w deskach wycina sie
rowek 10mm glebokosci, rozszerzajacy si¢ wgiab,
szpongom za§ nadaja sie odpowiednie wycigcia
(rys. 197).

Drzwi, zbudowane opisanym sposobem, sg
do$¢ mocne 1 moga wytrzymaé wzglednie silne
wstrzaénienia. Atoli przy wyjatkowo mocnych
wstrzaénieniach, gdzie do tego dopomaga silne
ci$nienie powietrza (80 — 40 mum), i takie drzwi
okazywaly si¢ niedostatecznie mocnemi.

Ciénienie to moze by¢ znacznie zmniejszone
przez zbudowanie dwéch tam. Na przecznicy
gléwnej przewozowej na 2-im poziomie w kopal-
ni Saturn ci$nienie na drzwi bylo tak wielkie, ze
niepodobna bylo bez nadzwyczajnego wysitku
otworzy¢ jednej z dwéch tam, jezeli druga byla
otwarta. Koniarz,idac przed koniem, nie mogl
wobec tego otworzyé tamy nastgpnej, zanim pierw-
sza nie zamknela sie. W wypadku tym widzimy,
ze cisnienie nader wygodnie wiaze obie tamy i
wskutek tego, ze tym sposobem prawie wyklu-
czong byla mozliwo§¢ jednoczesnego ich odmy-
kania, drzwi byly zabezpieczone od skutkéw moc-
nych uderzen. Wystarczalo jednak jednag z tam
trzymaé¢ otwarta w ciagu jednej tylko dnidwki,
zeby druga zostala zupelnie zniszczona. Wypa-
dek taki moze zdarzyé si¢ podezas naprawy jed-
nej z tam. Drzwi, gwaltownie uderzajac o rame,
spacza sig w ten sposéb, ze deski $rodkowe wy-
ginajg si¢ w kierunku pradu powietrza, wycho-
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dzac z fug, lub lamiac sig na nich (rys. 191), prazy-
czem od takiego wyginania sie, na ktore oczywi-
§cie najwigcej narazone sa drzwi typu pierwsze-
go jako najwieksze, niemoga uchronié qni szpon-
gi poprzeczne p—p, ktére przytem lamia sig, ani
nawet zelazne 10 mun zawiasy, ktore wyginaja sie.

Dla zapobiezenia paczeniu si¢ drzwi w ta-
kich razach w érodku pomiedzy szpongami p—p
przybija si¢ kontrforsa X, majaca ksztalt, specyal-
nie obliczony na skuteczne opieranie sie zgieciu
(rys. 192, 161, 163 i 164). Dilugosé jej wynosi
1000 e, szerokosé 70 mm, wysokosé w §rodku
100 mm, po bokach 50 mumn. Kontrforsa przymo-
cowywuje sig do drzwi 4-ma $rubami, zeby za$
¢ruby nie weciskaly sig gléwkami z drugiej stro-
ny do desek, podklada si¢ pod nie z wewnetrz-
nej strony drzwi plaska deszczulka d — 4 grubo-
gc1 1n (1000 mzm dl., 70 mm szer.), ktéra rozkla-
da cisnienie §rub na cale drzwi. Drzwi z taka
kontrforsa bardzo skutecznie opieraja sie najwigk-
szym ci§nieniom. jakie zauwazone byly w kopal-
niach.

Zawiasy przyrzadzaja sie z paséw zelaznych
5010 mm wymiardw poprzecznych (rys.189, 190
i 196) i
wynosi 1200 nwm.
do $rodka slupkéw, a zatem 0§ uszka powinna
wystawaé za drzwi na polowe grubosci slupka,
t. J. 75 mun. Zawiasy przysrubowywuja sig do
szpong w ich linii srodkowej. Poniewaz za$ szpon-
gi bez wzgledu na typ tamy zawsze przymoco-
wane sa w jednostajnych

Dlugosé zawiasy od osi ucha do konca
Czopy przysrubowywuje sig

|46 praye : .
nie zgiecie zaginanego koneca (rys. 196).

zeby plaszezyzna zewnetrzna zawiasy byla stycz-
na do cylindryczne] powierzchni petli (rys. 196);
jezeli tej ostatniej bedziemy nadawali jednostajna
§rednice, zadany warunek niezmiennej odleglosci
bedzie wypelniony. (Rys. 193 i 194 wskazuja nie-
wlasciwe zakrecenie ucha, bowiewm, wyginajac
ucho nieco w dél, trudno zapewnié stala odle-
glosé jego osi od plaszezyzny tamy). Pierwotnie
uszka zawias zakrecaly sig podlug typow rys. 193
i 194, jednakze z powodu zbyt diugiej wystajacej
czes$el zawiasy, mianowicie 7D mm, te ostatnie
okazaly sie zbyt slabe w tem miejscu, bowiem
przy odmykaniu tamy uderzeniem woza w dolna
czg$6é drzwi zwykle zawiasa dolna wyginala sig,
jak na rys. 195, wskutek czego drzwi oczywiscie
paczyly sig i nie zamykaly szczelnie. Dla wzmoc-
nienia wystajacej cze$ci zawias oraz zapobiezenia
paczeniu sie drzwi zawiasom w tych korcach na-
daje sig grubosé podwéjna przez zlozenie we dwo-
przyczem ucho tworzy sie przez odpowied-

Zawiasy przymocowywuja sie do szpong ta
strong, w ktdra zakrecone sa uszka; tym sposo-
bem zapobiega sie zbyt wielkiemu wystawaniu
czopow (rys. 190 1 196); przytem czesé zelaza pg,
wzmacniajaca wystajace konce, wpuszeza sie w
drzewo, w ktérem robi sie odpowiednie wyzlobie-

' nie. Zlaczenie tej wzmacniajacej cze$ci pg z glow-

odleglodciach od po-

’ 2 . . . . |
przecznych brzegéw drzwi, przeto izawiasy znaj- |

duja sig na jednostajnych odleglosciach od tych-
ze kantow bez wzgledu na typ, t. j. 250 mmn.

. Waznem jest, ze: 1) 0§ czopdw lub ucha za-
wias przypada w $rodku slupka, 2) ze odleglosé
srodkowej linii zawiasy od poprzecznych kantéw

na czescia zawiasy dokonywa si¢ zapomoca nitu
a (w odleglosei 50 mun od osi ucha), zostajacego
nazewnatrz drzwi. Polaczenie zawiasy z drzwia-
mi dokonywa si¢ zapomoca dwdéch gléwnych
$rub & 1 ¢ (12 nun $rednicy) na koncachi 3 gwoz-
dzi §rodkowych g. Tym ostatnim nadaja stopnio-

| wo zaostrzony ksztalt kwadratowy w przekroju

drzwi jest z obu stron jednostajna. Przy takiem

umocowaniu zawias drzwi moga byd zawieszone
na slupkach gotowej juz ramy z dowolnej stro-
Ny, przyczem czopy moga byé¢ przysrubowane

réwniez do dowolnych slupkéw. Istotnie, narys.

198 1 199 widocznem jest, ze przy zachowaniu
tych odleglosei réwnemi te same  drzwi mozna
dowolnie zawiesié na lewym lub prawym slupku,
przyczem w pierwszym wypadku zawiasa a wisi
na gornym czopie 4, w drugim nadolnym czopie

Rown_lei, gdybysmy w pierwszym wypadku
Flzy Zzawieszaniu drzwinalewym slupku zechcie- |

1 przenies¢ je na druga strone, musielibysmy
80Ing zawlasg a zawiesié z drugiej strony na dol-
Ny c¢zop B, co mozliwem jest tylko przy zacho-
waniu stalych odleglosei, o ktérych méwilismy.

. 0s ucha
Jednostajnej odleglosci od slupka, co osiaga sig
tak przez odpowiednia budowg czopéw, jako

si 202044 4=48 .

zawiasy powinna byé zawsze na

) s . . . ’ |
tez, 1 to w przewaznej mierze, zawias. Okreslo-

e niezmienne polozenie osi uszka moze by¢ za-
bewnione przez odpowiednie zakrgcenie ucha tak,

8 mun pod lebkiem i 125 mm dlugo$ci, przyczem
wystajace z drugiej strony koice zaginaja (rys. 197).

Czopy. W czopach odrézniamy oS czyli wla-
seiwy czop ¢, na ktéry nakladaja zawiasy, oraz
sztabe s (rys. 170, 171 1 172) majaca 20 mm boku
kwadratu, ktora wklada sie w wywiercony w od-
powiedniem miejscu slupka otwér i przymocowy-
wuje sie nakretka #, nakrecana na nagwintowa-
ny koniec sztabki s. Konlec, wystajacy z otwo-
ru, whija sig w podstawe p, ktéra, opierajac sig
o slupek wystepami bocznymi, okresla scisle po-
fozenie czopu. Czop ¢, spojony z podstawa, robi
sie z zelaza okraglego 20 mun $rednicy 1 70 mm
wysokosci. Stosownie do tego ucho zawias powin-
no mie¢ w Swietle 22 — 24 mm. Szerokosé pod-
stawy p zalezy od grubosci zelaza zawiasi wyno-
Nader wazna jest odle-
alosé osi czopa od slupka, ktora dla drzwi wszyst-
kich typéw musi by¢ jednostajna. Z rys. 196
odleglosé ta daje sig okreslié w zaleznosei od wy-
sokosci wystajacej ponad drzwi 1 czeéei szpongi
oraz srednicy otworu ucha zawiasy S, mianowi-

S

2

cie: x=D— = 30 mm.

(c- d. n.). Henryk Csecsott.
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Praemyst cynkowy w Krélestwie Polskiem w paidzierniku r. 1907,

Wydobywanie galmanu. W pazdzierniku r. 1907 wytworczosé galmanu byla nastgpujaca:

T wr amnar 1 Mol 16007 | W 1. 1907 wydobyto \‘ii§cej (+)¥
Rok 1906 e albo mniej (—), niz w r. 1906
|
Nazwa kopalni Pazdzier- 09 voczatkv [Pazdgzjer- | 04 rocaatko i g 3 Od poczatku roku
’ nik et nik | et Dréd@iernikldo3sl pazdsiernika
P u d o w _pud()w | 0/0 _pudc')w | 0/0
i i
Bolestaw 47 324 i 555 183 37807 473651 — 9317 ‘ — 20 | — 8 532’ — 15
Joézet . 36675 ) 666 398 13747 4:8230 | 4+ 7op ! 4+ 19 |— 238168}' — 36
Ulisses 212 220 | 1969 988 187 355 1974967 | — 24865 ‘I — 12 |4+  499/+4 o
Razem 296 220 3 191 509 263 9og 2876348 | — 27311 ) — 9 |— 314721% — 10

pudy.

Wytwdrezos¢é galmanu z blyszczem olowiu byla nastgpujaca:

Podlug gatunkéw wytwoérezosé galmanu byla nastepujaca: gruby 93707 puddéw i drobny 172202

ok 100 | Rk wmr | W 907 wydobyio wises] (D)

albo mniej (—), niz w r. 1906
Nazwa kopalni Pazdzier- | 04 poczatkn |Dagzdgzjer- | 0d poczatku S 0d poczatku roku
nik | g | nik e tes Pazdziernik |4, 31 pazdziernika

P u d 6 w pudéw | 0/0 pudow ‘\ 0/0
1 ! | e
Boleslaw 28 328 280 398 25 437 ! 273 311 — 281 | — 10| — 708 — 3
Jozef . s 672 14| 4 |4+ 4 |+ —|— 68 — o8
Ulisses 12844 145613 12 723 ‘ 91 149 — 121 | — 1| — 54464 — 37

1
Razem 41 172 426683 38174 364 474 — 2998 ‘ — 7] -— 62209 | — 15
Dnia 31-go pazdziernika pozostalosé wydobytego | zarobili 28 367 rubli. Plrzecigatu

galmanu na kopalniach wynosila 788400 puddw,
galmanu z blyszczem olowiu 276507 puddw.

W pazdzierniku r. 1907 w3-ch czynnych kopal-
niach galmanu przecigtna liczba robotnikéw wy-
nosita 1074 Robotnicy odrobili 27924 dniéwki i

Plukanie galmanu. W pazdzierniku r. 1907 wytwoérczosé galmanu plukanego byla nastepujaca:

y zarobek jednego

robotnika na dnidwke wynosil 1 rub. 02 kop. Wy-
padkéw nieszczesliwych z robotnikami
zakoficzonych czesciowa niezdolnoscia do pracy,
i 14, zakonczonych wyzdrowieniem zupeinem.

bylo: 10,

- Rok 1906 Rok 1907 W r. 1907 otrzymano wigcej (+)
albo mniej (—), niz w r. 1906
Nazwa pluczki Pazdzier- | 08 poczatku | Pazdzjer- | 0 poceatku 5 .2 Od poczatku roku
ik | il ok | o | Pesdsiomik | do g pasdsiornike
P u ‘1 o w pudéw | 0/0 pudow I 0/0
Bolestawska 80853 907 251 87157 88488 | + 6302(4+ 8] — 8763 [ — 1
Olkuska . 6 558 6558 69764 | 364129 |4 63206+ 964 | + 357571 | T 5452
Mechaniczna . 107040 1011675 90910 923630 | — 16130— 15| — 88045/ — 8
Razem 194453 1925 484 247831 2186 247 + 5338 + 27|+ 260763‘—1— 14
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Wytwérezo§é blyszezu olowiu byla unastgpujaca:

Rok 1906 Rok 1907 W r. 1907 otrzymano wigcej (1)
albo mniej (—), niz w r. 1906
Nazwa pluczki Pazdzier- | 04 reczatku |Pasdgjer- | 0d pocsatky " Od poczatku roku
' nik e | K| i Pagdziernik 4081 pazdziernika
P u d 6 w _pud()w l 0/0 pudéw 0/0
Bolestawska 2330 1 42312 2910 20727 4+ 58 |+ 25| —21585 | — 51
Olkuska . as — 7225 33067 + 7225 |+ —| 433067 |+ —
Mechaniczna . —_— ! 642 350 3 450 + 350 |+ —| + 2808 | + 437
Razem 2330 42934 10 435 572449 | 8155 |+ 350| 414200 | 4 33
|
Dnia 31-go pazdziernika r. 1907 pozostaloéé gal- | zatrudnionych robotnikéw wynosifa 221. Robotni-

manu plukanego na pluczkach wynosila 580968
pudow, blyszczu olowiu 6669

W pazdzierniku r. 1907 w 3-ch czynnych plucz-
kach galmanu i blyszezu olowiu przecietna liczba

pudow.”

' cy odrobili 5748 dniéwek i zarobili 4030 rubli.

Przecigtny zarobek jednego robotnika na dnidwke

wynosil 70 kop.
botnikami nie byto.

Wypadkoéw nieszezesliwych z ro-

Wytapianie cynku. W pazdzierniku r. 1907 wytwoérczoéé cynku byla nastgpujaca:

Rok 1906 Rok 1907 W 2 1007 wireymana wiged -]
albo mniej (—), niz w r. 1906
Nazwa huty Pazdzier- {04 poczatku |Pazdzier- | 0d poczatiu s Od poczatku roku
nik J&’E‘d"zi‘égﬁﬁm nik [ rokndedl | [Pasdziernik |4, 3] pasdziernika
T P u d 6 w pudow | 0/0 pudow l 0/0_
! 1
Paulina 21582410 | 189505,85 | 20725,65 | 19752365 [— 856,45, — 4 |} 801780+ 4
Konstanty . 12 804 118 051 12 483 124117 — 321 i— 3 |4 6066 |+ 5
Bedzin 13 506 179 547 17 428 182 427 — 1078 " — 6|4 280 |4 2
Razem 52 892,10 487103,85 | 50636,65 | 504067465 |—2255,45 | — 4 |4 16963804 3
Wytworczosé pylku cynkowego byla nastepujaca:
Rok 1906 Rok 1907 | W r. 1907_0_trzymaqo wiecej (-})
" albo mmniej (—), niz w r. 1906
Nazwa huty Pazdzier- | 0d poczatka |Pazdzjer- | 04 poczatku o ) Od poezatku roku
nik  |petdsiorniks | mik pagasierniva | Pazdziernik | g0 3p1pazaziel'nika
P u d ) w pudow l 0/0 pudow | 0/0
Paulina . 3547415 28 206,50 — 19819,55 | — 3547515 | — 100 [ — 8386,95| — 30
gonsFanty . 442 3834 299 4799 |— 143 |— 2|4 o5 |+ 2
edzin 668 6 985 644 6766 |— 24 |— 4|— 219 |— 3
Razem 4657415 39075430 943 31384,55 | 3714,15|— 79 |~ 7690,95| — 20

Dnia 81-go pazdziernika r. 1907 pozostalosé wy-  bek Jednego robotnika na dniéwke¢ wynosit 1 rub.

topionego cynku w hutach wynosila 86 983,90 pu-

déw, pylku cynkowego 5326,85 puddéw.

W pazdzierniku r. 1907 w 3-ch czynnych hutach |
ﬁynk.ovyych przecigtna liczba zatrudnionych ro-
otnikéw wynosita 796. Robotnicy odrobili 21 501
Mowek i zarobili 29572 ruble. Przecigtny zaro-
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38 kop. Wypadkdw nieszezgsliwyeh z robotnika-
- mi bylo: 1, zakonczony zupelna niezdolnoscia do
pracy, 1, zakoniczony czeéciowa niezdolnoscig do
pracy, i4, zakonczone wyzdrowieniem zupelnem.

J. H.
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1908

Dane statystyesne o licsbie wypadkow

L2 Liczba wypadkow nieszczeéliwych e . .
g_g T W tej licazbie Na 00 milionow pudow wydobyeia
& & = a8 |, |,es8] & N s nwalidéw § N
L R i b b e
&0 S 2 S T | % [Ei7r 3 52 | § 33 5B
o | 2 g5 |8 1% [82% 3 | &% | &3 s | EE | W
«S. | a8 | =o| 5 | : 2233 &, (Bgglczils| % | ss | Bz
SEE| 25 |28l s |2 15382 o  sEm| S| & 3 : TEn
N—=©o| N | 55 T |54 5208 EE 255 | BE 4 5 24 233
284 Ss | 25| 9 | PP 3E%0 8~ | BEE|E% | % | ¢ Sk | E3EE
HEE|AF & F | fF R g (SRS S| 5 | °F | cEd
PRZEMYSL GORNICZY| - Vﬁ" I Y N N
A. Wegiel kamienny
i antracyt \ }
r. 1906 | 91047 | 34949 ‘ 225 29 2711 12,85) 30832 1152 [24.71] 3,24 298,28 3391,85 | 126,79
r. 1905 | 83383 | 31405 . 186 18 2138 11,78 28407 656 |23,35' 2,22 268,568 3068,72 82,43
r. 1904 | 77767 | 26211 ‘| 163 | 9 1886 12,41 24186 | 467 (20,35 1,17 172,55 3012,01 58,13
B. Sol kamienna. l
r. 1906 894 5| — | — | — | — 4 1] —| — — 15,12| 38,78
r. 1905 849 19| — | — | — | — 17 21 —| —| — 79,011 11,29
r. 1904 782 A|—|—|—|— 20| 1| — —| — 79,90 4,00
C. Ruda zelazna. \
r. 1906 9851 1514 | 17 4] 128 18,63| 1276 | 89| 7.86 1,68‘ 57,801 577,47 40,41
r. 1905 7718 1054 | 24 6| 662277 930 28 112,74 3,47 ;34 44‘ 49‘) 13 15,05
r. 1904 8279 | 1161 24 3| 74 20,96 1050 10 |11,13] 1,3]‘. 34,04 483. "3 4,58
D. Ruda manganowa. | ' ! ! ; ‘
r. 1906 1800 333 | —| — 411,25 328 | 1| —| —| 41,75 342380 10,44
r. 1905 1383 253 | — | — | 715, 71 244 2| — | — | 75,76 2640,69 20,65
r. 1904 796 183 ' 2| — ’ 2, 5,00 179 — 47,17 — | 47 A7 4858 49! —
Razem w przemysle ' \ \ J ‘ \ ' \
gérniczym r. 1906 (103592 36801 ‘u 242 33 2843 13,11| 32440 ‘1243 20.63 293 242,66 2773 ,38 106,10
r. 1905 | 93333 | 32730 210 24 2211 11.98 29597 | 688 21,52 231‘ 235,40 815‘2,9( | 72,88
r. 1904 | 87624 | 27556 “ 189 | 12 1462 12,78 25415 | 478 [18.19 1,16 14‘7 7212483,09 | 46.92
PRZEMYSt HUTNICZY ‘
A. Zaktady hutnicze. |
r. 1906 | 43404 21134 33 15 1021 16’2‘)| 19621. | 444 | — | — | — — —
r. 1905 | 42977 21176 | 50 91038 ‘]O 18270 1809 — | — | — = —
r. 1904 | 43924 | 20346 58 4 689 1‘2,94 19428 | 172 — | — | — — —
B. Zaktady przerobcze 1
r. 1906 | 10963 | 3984 8 i 621|330 11,41| 3570 | 14| —| —| — — —
r. 1905 12035 | 3266 4 6 28917 8@ 2043 | 24| — | —| — — —
r. 1904 | 10334 | 3280 4) 1] 269 14 83 2993 | 18| —| —| — — —
Razem w przemysle ‘ |
hutniczym r. 1906 54367. 25118 41| 771351 (15,29 23191 | 458 | — - = - —
r. 1905 55012/ 24442 54| 15 1327 |10, 95 21213 1833 ——’ - - — —
r. 1904 54258 23626 62 5| 958 |13, 31‘ 22416 | 18| — | — | — — —
Razem w przemysle , | i J
gbrniczym i hutnicz. | l |
r. 1906 157959 61919 | 283 ' 110 4194 13 ;9 55631 1701 | — ’ — — -
r. 1905 148345‘ 57172 | 264 39 3538 11,61 50810 2521 — -—| — £ —
r. 1904 141882! 51182 } 2561 | 17 \24‘70 12 99‘ 47831 J 663 —l —l — — —
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niessesesliwych w prsemysle goérnicsym i hutnicsym Poludnia Rosyi.
(Podlug danych Rady Zjazdu przemyslowcéw gdérniczych Poludnia Rosyi)

. . . - o1 T
; Z . | Na jednego zabitego i zmartego Wydatki z tytulu wypadkow nieszczesliwyeh, poniesione przez przemyst
prszada Na IOOO rODOtnlkow pnypada i przypada t?m_j&cych prawo do od- (')rﬂiCl lgh t y > p p p y
°» szlkodowania podiug prawa z dnia g y utniczy
: D : : q 8
3 E Inwalis \‘ —E ) 5 ot 14 czerwea r. 1903 ' W tej liczbie wydatkowano na R %,
B e nwalldow a <> 5 S W B T Razem — [ T T —| =498 g
o = = oz = S 2 d £ 4 Lo R g A
5 g —_— 2 2 | g B33 2 | ‘ & Zabitych i Poszkodowa- | Bgr  =%»
| o s 3 - - *= b - . . - Za ie- s i~
ﬁ :1 5 . | 5 ‘ 8 i E E | N N E I é o2 Wyd‘ltko . zmartych | Inwalidow ’ Inwalidow [ Czasowo nie nych z rezul- 8 ;- "s 'g 2,3
S . = L g | 2 o 2 ; ‘ 3 25e% |25k
2 <8 2 | ? ob | '33 g | e E 3 Sy .E n wano skutkiem zupetnych | czeSciowyceh | zdolnych do tatem nie- :.Ei% ‘%;igé
e g ‘ = B3 | ug%| 8 o g8 o 2 ‘ - \ J pracy . B Sges
S | 22| 2|8 | sE 353 z2 | SR |5 < | % |3 o | l THEMMTR| w28 |~gd
89 a5 5 v ™ | 387 39 S A 8% S S s | g e : sTF |27
mg | 8% 8 | & S8 | mef| =m & @f | N R | 2% A R U 8 L I zpF  =Rf
' i |
‘ [

0,01{1922412.50 119547.91 22192,77, 766070,62 970761,52 43839.682115,61 20.39
0,03|1859806,61 101061,70  26638,23 538998,03 661146,01 3]9(5‘2,6%1708,45 16,23
0.47) 765687,45 67580,88  3016,31| 30144748 374686,12 1895666 953,13‘ 9,29

3844.87| 2,34/ 0,3198.21 820,85 11,99 363,70 | 82890 ' 251 0,59 1,14 0,77
3945,30 2,23 0,21 25,61 340.29 7.86 376,19 | 272,19 240 0,57 091 0,90
3264,28| 1,93 0,1116,33 284.93 5,50 308,80 266,95 2,92 052 1,06 087

| | | |
1890 —| —| — 4,47 1,121 5,509 | 293 4(_) | — ( — | = = | = 1261.41 — — — 917,28 344,13 47,69. 1,41
90,29] — | — | — | 1944 2,78 22,22 351,25 | — { - - - = 946,66 — — — 467,96 478,70 45,36 1,14
83,90 —| —| — | 925.58 1,28; 26,85 | 272,62 & — = [ == == = 597,72 — — i — 464,27 133,45 23,88/ 0,76
\ | | i i
685,22 1,85[ 0.39'13,59| 135,77 9,50; 161,10 | 301,59 | 254 0,38 ].081 1,08 — 118163,39‘ 13214,28 934,93 64991,31 36351,60| 2671,371 535,3312,60
558,13| 3,07 0,84 8,38 118,75 3,63 134,67 | 295,84 3,00 0,63 1,50 088 — 63830,55  2397,40 s 21320,28  39338,40 774,47 336,89 8,04
534,79 2,83 0,33 8,67, 123,17“1 1.17‘ 136,17 | 263,22 3,88 063 0,94 0,88 1,03] 47701.00  4965,82 614843 1822858 18111,90 246,27 219,80J 5,62
| | [ | | | ‘ |
3475,99 —' == 2,22} 182,221 0,5(51 185,00 | 303,08  — : - ‘— | — — 6521,50 61,23 - 725,67  5595,67 138,931 680,74‘ 3,62
2738,10] - — | 5,06 17643 | 1,45 18294 238830 — | — |— | - — 5699.23 — —  2039,02  3233,05 427.16) 616,80 4,12
4952,83]1,56 | — | 1,56 160,69 — @ 163,81 | 265,50 — o = |— | = 3122.40 104 .43 — | 480,51 2537,46 — 1 846,18/ 3.46

314550 | 2,22 0,3626,15 299.00 11.44 339.11 | 327,59 | f"‘ 1,14 0.,79) 0,01]2048358,80 13282342 2312770 831787,60 1018625,97| 46994,11 1744,57119,]1
3485,09 [ 2,21 0,2424.22 824,38 7,50 858,65 | 27221 | 244 057 095 0.89 0,03]1430283,05 108459.]0‘ 26638,23 5H62307,33 70418542 33542,97) 1548,18 16,10
2692,08 | 1,97 0,12{15,46 269,00 5,08 291,64 | 266,76 | 3,01 0,52 1,04 0,87 0,09] 817108,67 72651,13] 9164,74 320156,57| 395799,75 1‘2336,38] 790,44 8,88

NN

—= 0,76 0,3523,74 456,31 "10,32: 491,51 | 408,76 |« 3,03 0,63 1,73 0,57 0,10]1148721,69 49647,19 35960.50| 526246,91 518008,73 18858,26! — 126,47

o
o
=3

o
g

— 1,17 0,211‘24,14 425,10 42,09 492,71 | 298,14 | 3,28 0.86 2,21 0,21 — 103‘2788.891 6775444, 26847.83| H20797,09 407493,35 9896,18‘\ — 124,03

— 1,32’ 0,10‘15,6’7 442,18 3,911 463,18 | 260,45 3,37} 0,46 0.72: 1,00 1.19 7.‘2‘289()',b'O<; 26251,411  3062,10 273134,45, 409900,85 10547,99‘ — (16,46
f ' \ ; | ' |

— 0,73 5,6.530,01J 325,64 1,28 363,31 | 358,76 | 3.37 0,560 2.62 0,25} — 316368,0&l 10884.,36, — 160820.55| 143996,46 666,69i — 28,86

— 0,31 0752124’09 24455 | 1,97 271,44 | 343,87 | 3.00 l,OO‘ 2,00 — | — | 191033.97| 4511,4(3‘ 12460,13] 11224099 60144,58 167681 — |15,87

— 0.39) 0,1026,99 290,58 | 1,26.3819,32 | 321,63 | 4,25/ 0,75 2,25/ 0.50, 0,75| 157637,70, 11727,02 838,61 92768,66, 50850,38 1353,03‘ — 15,24
. | | o | | i :

— 0,78 1,6525,16 426,69 | 8,27 462,46 399,02 | 3,10 0,60 1,92 0,50 0,68|1465089,65 60531,65 35960.50, 68706746/ 662005,19 19524.95 — 26,77

= 0,98 0,27‘.24,13‘ 385,44 33,28 444,11 305,72 | 3,27 0,87 2,20 0,20‘ 1223822,86  72265,90/ 39307,96 633038,08) 467637,93 11572,99 — 122,11

- 1,13. 0,1017,97 411,21 | 3,38 433,75 | 268,79 = 3,43 0,48 0,83 097 1,16] 880434,60 37978,43  3900,71) 365903,11| 460751,23] 11901.02 — |16,35

o | a

— | 172 0742580 344,11 10,32 882,69 | 857,47 | 261 058 1,28 0,74 0.02[3513448,45 19385497 59088,20 1518855,06 1675631,16/ 6651906 — 21,70

— | 175 0,252,190 347.62 17.31 39111 | 28826 253 0,61 109 081 0021265410501 17572500 65046,19 1195395,41 117182335 4521596  — |17,69

— | LG4 0111643 32468 | i1 847,27 267,721 312 050 097 089 075|L69T>43,07 11062056 13065,45 6800908 BH630098 BITAO  — 1S3
| \ I
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Przemyst weglowy w Krolestwie Polskiem w paidzierniku r. 1907,

A

Wegiel kamienny. W pazdzierniku r. 1907 wytworczosé wegla kamiennego w Krélestwie Polskiem

byla nastepujaca:

B I b toe Cons | W r.1907 wydobyto wegla wigce,
Kk 1206 Rok 1907 {4y 31bo mniej (—), niz w r. 1906
. & | Bxd | & | gms [
Nazwa ‘Wlasciciel lub O | EE'E .‘,’2:4 %o F Od poczatku
. 5 =8 | g% S g% Pazdziernik roku do 31
r v o =~ | © 8] L oiiin] o8N . .
kopalni dzierzawca 3 | —:’SE SE { :‘SE pasdaisrnika
oY 1 oM py, | oF&
centnaréw metrycznych ctr. metr.! % |ctr.metr.| %
b p 1 i
Niwka Tow.Sosnowieckie . .} ‘
4 21 0G5 6 22 6 8 308 55 760
Sy ) ) | | 42ross| 3926229 oouy 42 198+ 398490 + of+ 355760+ 9
Mortimer . ’ 347830 | 2962780 330400 3365270 — 17340 — 5| 402490+ 13
Milowice » , 380585 | 2897513 441101 3835204+ 51516 4 13|+ 937601 4 32
Hr. Renard.| , Hr. Renard 545350 | 4600703| 523110 5148881) — 22246 — 4 + 548088 + 12
Andrzej 1I.| , ” 23010 228685 34315 355235)F 11305 + 49|+ 1265%O|+ 55
Kazimierz .| , Warszawskie 438 400! 3830510 435600 4268300| — 2800/ — 1|+ 437 790+ 11
Feliks. , Y 65 100| 620440 6o 400“ 504 000| — 4700" — 7| — 116440 — 19
Paryz. Franc.-Wloskie . | Bl .
» ) 717 649] 546778| 4514030+ 84061 18 169 381
Kosgolow o ) || 42717 | 4344640 546778 451403 4061 4 18|+ 169381 {4
Saturn , Saturn . 459624 | 4213991f 606685 5260368] 1 147061 4 32|+ 1046377/ 4 25
(Zzela.dZ . » Czeladzkie 405838 3477074 211977 3769 186{ — 103861| — 48[4 202112| 4 g
i o Flora ..o o] a74505| 1887 545| 235006 1080070 - 6101+ 35|+ 102434 + 5
Franciszek .| by ;
Mikolaj . ) , ) 3509 66189l 1731 43548 — 178 — 51| — 22641 _ 34
Jan . . SPadl‘_‘- hr. Wa‘lerSkiego 37064| 141420 16332| 285920] — 20732l— 56| 4 144500/ 102
Grodz1ec I.|St. C1echano.wsk.1 » 40004| 338867] 42186 13088214+ 20024 5[4 3500934 + 18
Grodz"vc II Tow.‘ Gq-odzlleckxe. 218754| 1369792| 400356| 3104064 + 181602+ 83| 1625172 4104
Antori Dz. Schon 1Lamp.1'ec.ht; 105573 858877 88066 gos 8| — 16607 — 16| 4 b4
Redenl . .|Tow. Franc.-Rosyjskie {
Reden II . . ) . 60795| 514876| 111166 823034 T 4137:1/+ 50| 4 309078 | 6o
Tadeusz II.[ | » » 31945| 260780  1880| 71225 — 30065 — 94| — 189555 _ 73
Staszyc . % " 5 —| 23040 — — — — | — 23040] — 100
Helena,' *|Dzierz. M. Zolgdziowski. | 12590 72180| 31815] 240315|+ 19225/ 4 153 + 168136| 4 23
Andrzej I » J. Wrzosek . 3700 56208 3576/ 46792] — 124 — 3| — 9476 — 17
Alwina ,  W. Szyszkin . 6or5| 59734 5303 72091 — 622/ — 10|+ 123574 21
Flotz Rudolt . W. Kondaki . 28000 236208] 59400 332736] 4 31400/ 12| 4 93438 -+ 39
Mat'ylda : , P. Woyde. 6200 38800] 21483 122860f+ 15283 4246+ 84060 4 22
Jakob . ' . K. Plodowski 22360 204058 13154 207911 — 206 — 41| 3853 4 2
Waticzykow s A. Zielinski . 1788 13464 = 2150 — 1788 —100| — 11314 — 84
Andrzej III J. Wrzosek . .| — —| 17732 04605+ 17732+ — |4 94606 + —
Jadwiga . St. Modzelewski == = —| 11156 — — |+ 16 4 —
l
Razem 14340 456(37 447 852{4 722 4761441469394— 332020‘4‘ 9 +6699087I'+ 18
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Podlug gatunkéw wytworczo§é wegla w paz- |
dzierniku r. 1907 byla nastepujaca: gatunki gru- |
be 2306444 ctr. metr. (48.84°/,), gatunki srednie
843745 ctr. metr. (17.87°/,) 1 gatunki drobne
15729287 ctr. metr. (33,29"/,).

Dnia 81-go pazdziernika pozostalosé wydoby-
tego wegla na kopalniach wynosifa: gatunki grube
196 223 ctr. metr., gatunki érednie 53 957 ctr. metr.
i gatunki drobne 70716 ctr. metr.

Rozchéd wegla w pazdzierniku r. 1907-go byl

nastepujacy (w ctr. metr.):
Uzyto na wtasne Sprzedano Razem
potrzeby kopaln
Gatunki gruabe 27133 2276219 2303352
" $rednie 76 597 768 282 844 879
» drobne 308526 1287947 1596473
Razem: 412256 4332448 1744704

Rozchéd wegla na wlasne potrzeby kopali
skladal si¢ z nastepujacych pozycyi (w ctr. metr.)

| Gatunki | Gatunki |

Gatunki
Rodzaj rozchodu ! grube | §rednie drobne | Razem
! F=SESS == i
— ‘ =t ‘ [
Opal dla pracujacych, | ‘ |
opalanie dou(;dw zl)ﬁl‘- | | ‘ ‘
nych i zabudowan 0- o | -
palnianyeh . . . . . } 22 632 71597 4 073’ QS 324
je kottow paro- | ! _ ‘ .
wolplante kovom man 4481, 5000| 204451 313032

Skreslono wegiel, kto-

cy stracit wartosé

|
|
|
|

W pazdzierniku roku 1907 w 25 kopalniach we-
gla kamiennego przecigtna liczba zatrudnionych
robotnikéw wynosila 20030. Robotnicy odrobili
540814 dnidwek 1 zarobili 726461 rubli. Przeciet-
ny zarobek jednego robotnika na dniéwke wyno-
sif 1 rb. 34 kop. Wypadkdéw nieszczesliwych z ro-
botnikami bylo 3, zakonczone §miercia, 1, za-
konczony zupelna niezdolnoécia do pracy, 41, za-
konczonych czgsciowa niezdolnoscia do pracy, i
560, zakonczonych wyzdrowieniem zupelnem.

|

. :
27133 70597; 308520, 4122356

Razem

i

Rozchéd wegla sprzedanego skladal sig z
nastgpujacych pozycyi (w ctr. metr.):
| Gatunki | Gatunki | Gatanki |
Rodzaj sprzedazy ‘ grube 1 $rednie \ drobne ‘ Razem
! _—
‘7*7”*’ \ [ l o
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! ‘ [
Razem: 2276 219‘5 768282 1287 947| 4332 448

Drogom zelaznym kopalnie sprzedaly 742 920
ctr. metr. wegla grubego i 1560 ctr. metr. wegla
§redniego.

Wysylka wegla drogami zelaznemi podiug
kierunkéw byla nastepujaca (w ctr. metr.):

‘Gatunki | Gatunki | Gatunki
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O S U
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Dnia 31 pazdziernika r. 1907 pozostalosé wydo-
bytego weglana kopalniach wynosila10484 ctr. mtr.

Rozchéd wegla w pazdzierniku r. 1907 wyno-
sil 115437 ctr. metr. i skladal sig z nastepujacych
pozycyi: 1) uzyto na wlasne potrzeby kopaln
4541 ctr. metr.,, 2) sprzedano 110896 ctr. metr.
Rozchéd wegla, uzytego na wlasne potrzeby ko-
palh, skladal sie z
opal dla pracujacych, opalanie domdéw zbornych
i zabudowan kopalnianych 1509 ctr. metr., 2) opa-
lanie kotléw parowych 3032 ctr. metr.

Sprzedaz wegla skladalasie z nastepujacych

nastepujacych pozycyi: 1)

pozycyi: 1) sprzedaz na kopalniach 29555 ctr
metr., 2) wysylka drogami zelaznemi 81341 ctr.
metr. Wysylka wegla drogami zelaznemi wediug
| kierunk6éw byla nastepujaca: w Krédlestwie Pol-
skiem 56 605 ctr. metr., za granice 24 736.

W pazdzierniku r. 1907 w 3 kopalniach wegla
brunatnego przecietna liczba zatrudnionych robot-
nikéw wynosita520. Robotnicy odrobili 14 048 dnié-
| wek i zarobili 12607 rubli. Przecietny zarobek

jednego robotnika na dnidwke wynosit 90 kop.
Wypadkéw nieszezesliwych zrobotnikami nie bylo.
Q J. H.

j“)rzegfad literatury gorniczo - hutniczej.

Tresé artykutdw, zawartych w wazniejszych czasopismach gérniczo-hutniczych.

Gornyj Zurnal (1907). Listopad. a) E. Stock.
Sz.ddit. Autor zalicza szeddit do kategoryi ma-
teryaléw wybuchowych bezpiecznych nie z tego
jednakze wzgledu, aby nadawal si¢ do robét w
kopalniach, zawierajacych metan, gdyz wlasnie
tam uzyty byé nie moze z uwagi na to, ze skut-
kiem wybuchu wywoluje wysoka temperature,
lecz dla tego, ze nie przedstawia niebezpieczen-
stwa jego wyréb, przewéz, przechowy wanie 1 uzy-
cie. Liczne bardzo pomyslne proby zjednaly mu
szybko zwolennikéw we Francyi, Anglii i Niem-
czech. Autor podaje w streszezeniu wyniki prob,
dokonanych osobiscie nad szedditem, 1 wyprowa-
dza wnioski nastgpujace: 1) wyréb szedditu jest
zupelnie bezpieczny; 2) wykluczone jest zupelnie
niebezpieczenstwo wybuchu od tarcia lub ude-
rzenia; 3) pod wplywem ciepla i plomienia zapa-
la sig, lecz nie wybucha; 4) wytapianie nie przed-
stawia niebezpieczenstwa, gdyz szeddit nie za-
wiera cieklego materyalu wybuchowego; tluste
plamy, powstajace na papierze, pochodza od
oleju roslinnego; 5) nie zamarza; 6) zmiany tem-
peratury i wilgo¢ nie wywieraja nafn wplywu;

7) pozwala si¢ przechowywac bezpiecznie w cia- |

gu dlugiego czasu; 8) co do sily nie ustgpuje
dynamitowi. Powaznym argumentem, przemawia-
jacym za bezpieczenstwem szedditu, jest fakt, ze

w Szwajcaryl 1 w Niemczech przewdz jego jest |

dozwolony pociagami pospiesznymi; we Francyi

za§ obowiazuja te same przepisy, co do przewo- |

zu prochu. by A. Jlitinskij. Nickiove kopalnie i hu-
ty zelazne w Sszwecyvi. Opisy kopali rud zelaz-
nych w Gellivara, Kirunawara i Grangesberg oraz
hut zelaznych w Sandviken, Avesta, Hagfors,
Munkfors, Rofors, Degerfors, Motala i Atlas. c)
K. Kolasnikow. JMateryaly do b:idan nad procesem
sweglania drzewa w piecach (pocz.). Opis badan,
dokonanych w zakladach Alapajewskich nad réz-
nymi gatunkami drzewa celema poznania wlasno-
$ci wytworéw zweglaniai ekonomicznych warun-
kéw procesu na podstawie bilansdw: termicznego

i chemicznego. d) KA.
badan geologicznych, dokonanych w gub. Jenisejskiej

l' Argentow.
" w r. 1905. Opis badan w powiatach Minusinskim,
|
i
|
|

Sprawozdanie z

Aczynskim, Krasnojarskim 1 Kanskim.

Gliickauf (1907). N240. a) /. fversen. Nowy przv-
rzad bezpieczenstwa dla parowych maszyn wvciago-
wych. Opis przyrzadu do samoczynnego regulo-

" wania biegu maszyny wyciagowej. Skutkiem za-
| stosowania przyrzadu osiaga si¢ powazne korzy-
| sci ze wzgledu na zmniejszenie 1losci czasu, po-
] trzebnego do zatrzymania klatki wyciagowej. b)
Zalozenie gieldy metalowej w Berlinie (dok.). O
korzy$eiach dla Niemiec, wynikajacych z utwo-
rzenia gieldy metalowej. Organizacya gieldy me-
talowej Berlinskiej pod wzgledem technicznym.
e) Prsyrzad ralunkowy Tissota. Streszczenie arty-
kutu, zamieszczonego w czasopismie Comples ren-
dus mensuels. Przyrzad Tissora wielce zblizony
do przyrzadéw Drieerai Westfalia. Gldwna réz-
nica polega na zastosowaniu piynnego wodzianu
potasu (KHO,) do pochlaniania kwasu weglowego,
podobnie jak w dawnych preumatoforach. Azeby
uniemozliwié przedostanie si¢ wodzianu potasu do
ust noszacego przyrzad, naczynie, zawierajace
' roztwér wodzianu, zostalo umieszczone na ple-
' cach. Réwniez istnieje réznica, co do ilosci wy-
plywajacego tlenu; podezas gdy w przyrzadzie
Dricera ilosé tlenu, wyplywajacego w ciagu mi-
'nuty, wynosi 27 zupelnie niezaleznie od tego,
czy 1lo§¢ ta jest potrzebna, czy tez nie osobie,
poslugujacej si¢ przyrzadem, u Tissota ilo§é wy-
plywajacego tlenu daje si¢ regulowaé i wynosi
od 1 do 27 na minute. Skutkiem tego zapas tle-
nu 300—350 ! wystarczy na 4—5 godzin. b) L
Buhle. O dvagach cserpakowyvch (Léffelhochbagger).
Dragi czerpakowe do przenoszenia wysoko stoja-
cych mas ziemi dzieki licznym ulepszeniom znaj-
duja coraz wigksze zastosowanie. W pordwnaniu
do wszelkiego rodzaju ekskawatorow sa wygod-
niejsze w uzyciu i {atwiej daja si¢ przystosowaé
do réznych warunkéw. c) B. Neumann. Metalurgia
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w roku 1906. Dane o wytworezosei, stanie ryn-
ku i postgpach techniki wytwarzania cynku, cy-
ny, olowiu i rtgci. d) Nasvcanie drzewa sposobem
Altena. Sposob polega na zastosowaniu powietrza
$ciesnionego do podnoszenia woézkéw z drzewem
ze zbiornika, w ktérym odbywa sie nasycanie. Woz-
ki przytwierdza sig do dzwonu, ktéry pod wply-
wem sily ciazenia opuszcza sig na spéd zbiorni-
ka. Po nasyceniu, ktére trwa 15 minut, dzwon
z wozkami podnosi sig dzialaniem powietrza Scies-
nionego. Do czynnosei tych wystarcza tylko je-
den robotnik.

Ne 42. a) Weise. Nowe tany skladane. Nowe
tamy moga sluzyé na wypadek pozaru lub gwal-
townego przyplywu wody w kopalni. Do budo-
wy tamy sluza przedewszystkiem sfupy zelazne,
zlozone teleskopowo, podobnie jak stemple zelazne.
Stupy takie lacza si¢ po dwa zapomocg plyt ze-
laznych u goéry i u dolu. Do budowy tamy uzy-
wa sig dwie lub trzy pary slupéw. Zaréwno przy
tylnym jak przednim szeregu stupéw uklada sig
$ciany z desek, spojonych ze slupami zapomo-
ca klamer zelaznych. Przestrzen pomiedzy Scia-
nami wypelnia si¢ murem, piaskiem, betonem
lub skalami plonnemi. Dokonane préoby dowiodly,
ze tamy takie sa bardzo trwale, wykonczyé je
mozna w ciagu 20 minut. b) B. Newnann. Meta-
lurgia w roku 1906. (dok.). Dane o wytworczo-
éci, stanie rynku i postepach techmniki wytwarza-
nia srebra, platyny, zlota, niklu i miedzi. ¢) WWv-
tworcsosé skarbowych zakladéw gdrnicso-hutniczvch
w Prusach w r. 1906 d) Urzadszenie centralnej
stacyi rvatunkowej w saglebin Donieckiem. Zavys

rojektu centralnej stacyi, powstajacej w zaglebiu
onieckiem, kosztem przemysfowcow gérniczych.*)

Ne 43. a) Nowy prsyvrsad klinowy do urabiania
wegla. Przyrzad klinowy Koéwmea i GiitzLarra
sklada si¢ ze $limaka, obracajacego si¢ w poch-
wie, wewnatrz stozkowatej, zewnatrz cylindrycz-
nej, rozdzielonej podluznie na cztery czesci. Sli-
mak, poruszany zapomoca korby, naciska kulki
stalowe na $ciany pochwy i tym sposobem wy-
woluje ciénienie. Proby, wykonane w kopalni
Reden pod Saarbriicken, wykazaly, ze w kopal-
niach, gdzie wzbronione jest stosowanie materya-
16w wybuchowych, przyrzad klinowy przynosi
znaczne korzysci: 1) ilos¢ wytworzonego grubego
wegla wynosi okolo 90%, 2) zmniejsza sig W
znacznym stopniu liczba wypadkdéw nieszczgsli-
wych, 3) zupelnie wylaczone sa wypadki, zwia-
zane z uzyciem materyaléw wybuchowych, 4)
powietrze w kopalni nie jest zanieczyszczone ga-
zami, wywigzujacymi sig podezas urabiania wegla
materyalami wybuchowymi, 5) przyrzad prosty,
zbudowany mocno, nie wymaga czestych napraw.
by w sprawie ogranicsenia licsby wypadkiw
nieszczeSliwych w szvbach wyciggowych. Autor
poddaje krytyce proste i najbardziej rozpowszech-

————

*) Przeglgd Gorniczo-Hutniczy, r. 1808, N 1, str. 1—5.

nione sposoby {aczenia liny z klatka wyciagowa
zapomoca sztywnego sprzegla i przytacza wy-
padki zerwania sig liny z powodu skrecenia sig
Jej podezas zakrecania nasrubka na gwintowana
czesé sprzegla. Dla uniknigeia podobnych wypad-
kéw TorLe nadaje goérnej niegwintowanej czeséei
sprzegla ksztalt czaworokatny. Sprzeglo to prze-
chodzi przez czworokatne wycigeie w palaku,
przytwierdzonym do dachu klatki, dzigki czemu
przy zakrecaniu mutry sprzeglo pozostaje nieru-
chome. c¢) Zastosowanie wrebiarek w angielskim
przemvdle weglowym w ». 1906. Dane, zawieraja,-
ce wyniki praktyczne stosowania wrebiarek w
poszczegbélnych okregach weglowych w Anglii.
d) Rzut oka na przemyst govuicso-hutniczy Rosyi
w v. 1905. e) Bergsmann. Wyréb surowca na dro-
dse tlermoelektrvcznej wedlug sposobu Towarszystwa
Elektrometal. W ytapianie surowca odbywa sig w
wielkim piecu. Wegiel drzewny dodaje sig tylko
w takiej ilosci, jaka jest potrzebna do redukeyi
rud. Cieplo, potrzebne do topienia zelaza i zuzla,
dostarcza prad elektryczny. Stosowanie wiatru
jest zupelnie wykluczone. Gaz wylotowy, chwy-
tany zapomoca wywietrznika (ekshauster), wpro-
wadza sig do dolnej czesci pieca celem ulatwie-
nia redukeyi i podniesienia temperatury.
Oesterreichische Zeitschrift fiir Berg- und
Hiittenwesen (1907). N° 39. a) F. W. Hinvichsen
i O. Bauer. 1TV sprawie wykrywania w miedsi sele-
nuw, lelurw i siarki na drodze mikrochemicznej. Spra-
wozdanie z dzialalnosci stacyi do badania mate-
ryaléw na Gross Lichterfelde West w Berlinie
(r. 1907, zeszyt 3). Wobec niemozno$ci rozpozna-
wania pod mikroskopem siarki, teluru i selenu w
miedzi autorzy opracowali mikrochemiczny spo-
s6b badania na podstawie bardzo czulej reakcyi
z octanem kadmu, ktéry w obecnosci cyanku po-
tasu i alkoholu z siarka daje osad z6lty, z se-

lenem pomaranczowo czerwony a z telurem
brunatno czarny. Artykul zawiera wyjaénie-
nie teoretycznych podstaw reakcyi, opracowa-

nej droga doswiadczalna. b) Statystyka I/ 1 wvcig-
gowych w okregu gdvniczym Dortmund za r. 1906.
Z danych statystycznych wynika, ze w omawia-
nym okregu gérniczym obecnie uzywane sa wy-
facznie liny ze stali tyglowej. Okolo 10% ogol-
nej liczby lin przypada na liny plaskie. Peknig-
cie liny nastapilo w 7 wypadkach, co stanowi
1,629 ogoélnej liczby lin. Najwigksza wydajnosé
pracy liny plaskiej, jaka stwierdzono w kopalni
Graf Moltke, wyniosta 152,98 miliardow kg/m,
podczas gdy najwieksza wydajno$é liny okraglej
wyniosla 713,76 miliardéw kg/m przy systemie
wyciagowym Koereeo w kopalni Dahlbusch II.
Pierwsza lina skladala sig z 8 splotow, zawiera-
jacych po 8 drutéw M 20 o wytrzymalosci 150
kg; druga lina zlozona byla z 6 splotéw po 12
drutéw N2 26 o wytrzymalosci 140 kg. Powyzsze
wyniki przemawiaja na korzysé lin, wykonanych
ze stali 1yglowej o wysokie] wytrzymalosci. W
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kopalniach westfalskich coraz wigcej znajduja za-
stosowanie liny ze stali patentowanej tyglowej o
wytrzymalosei 150 — 180 kg. Proéby stosowania
nowych lin patentowanych o plaskich splotach
lub lin tréjkatnych dowiodly, ze pomimo nie-
ktérych dobrych stron pozostaja one znacznie w
tyle w poréwnaniu do lin okraglych zwyklej bu-
dowy, natomiast sa od nich o wiele drozsze.
c) F. Okorn. Katastrofy 5 powodu wybuchu gazéw
w kopalniach Reden i Klein Rosseln w okrvegu Saar
(dok.). Opis warunkéw, w jakich miala miejsce
katastrofa w kopalni Klein Rosseln, gdzie zgine-
1o 81 ludzi. Wybuch gazu ziemnego nastapil z
powodu lampy bezpieczeristwa systemu Wolffa o
pojedynczej siatce ochronnej. Do powigkszenia
rozmiaréw katastrofy przyczynila sig¢ w wysokim
stopniu ta okolicznosé, ze przewietrzanie oddziel-
nych ezesci kopalni zapomoca rozdzielonych stru-
mieni powietrza nie mialo miejsca a wszysthie
pola byly ze soba w polaczenin.

Ne 40. a) J. fversen. Nowe urzadsenia, zabes-
pieczajace prsv parowych muszynach wyciagowych.
Artykul, zamieszczony w czasopismie Glickauf
(r. 1907, N2 40). b) Wytwirczosé zlota na kuli ziem-
skiej. Dane statystyczne o wytworczosci zlota w
poszczegdlnych krajach w latach 1904, 1905 i
1906.

Ne 41. a) Tecklenberg. Otrzymvwanie energii
elektrycsnej sa poSrednictwerir glebokich otworéw
wiertnicsych. Przy rurowaniu otworéw wiertni-
czych niejednokrotnie daja sie zauwazy¢ zjawis-
ka magnetyczne. Powstawanie tych zjawisk obja-
§ni¢ mozna tem, ze prad elektryczny wywiazuje
sig wowezas, gdy dwa plyny rézne] koncentra-
cyi 1 temperatury zostana polaczone dobrym prze-
wodnikiem. Takie warunki spotykamy wlaénie
w otworach wiertniczych. Podobnie, jak prady
wiatru w atmosferze, istnieja w ziemi prady
elektryczne, dazace bezustannie do stanu réwno-
wagi. Autor przytacza wnioski badaczy w dzie-
dzinie zjawisk magnetyzmu ziemskiego oraz opi-
suje badania, dokonane osobiscie przy pomocy nie-
glebokich otwordw wiertniczych. Nie majac spo-
sobnosci do prowadzenia dalszych badan dla bra-
ku w poblizu glebokich otworéw wiertniczych,
autor zacheca wszystkich, znajdujacych sig w do-
godniejszych pod tym wzgledem warunkach, aze-
by zajell sig sprawa, nie wymagajaca zreszta znacz-
nych nakladéow. Wystarcza do otworu wiertni-
czego o glebokosei 1000—1500 7z opusecié¢ rure
miedziana 20 m dluga w S$rednicy zewnetrznej
5—10 cm. Taka samg rure nalezy wbié¢ na po-
wierzchni w wilgotna ziemie i polaczyé z po-
przednia zapomoca dobrze izovlowanego drutu
miedzianego. Przewodnik nalezy polaczyé¢ z przy-
rzadami do mierzenia pradu. Zdaniem autora przy
pomocy odpowiednich urzadzen znaczne ilosci
energil elektrycznej moga byé wydobyte = zie-
mi. b) 7. K. Rose. Ulatnianie sie slota. Fakt ula-
tniania si¢ zlota podczas topienia zauwazony byl

juz dawno, lecz dopiero przed kilku laty ustalo-
no na podstawie badan, ze parowanie rozpoczy-
na si¢ w temperaturze 1100° a przy 1250° strata
zlota na minute powieksza sig czterokrotnie. Stra-
ta zlota skutkiem parowania zalezy nie tylko od
temperatury 1 czasu, lecz réwniez i od rozmia-
rOw powierzchni roztopionego zlota. W wyso-
kim stopniu sprzyja ulatnianiu si¢ zlota prad po-
wietrza, puszczony nad powierzchnia roztopione-
go metalu. Srednio strata zlota skutkiem topienia
go w piecu tyglowym wynosi 0,17%. Wobec te-
go czgS¢ wyparowanego zlota niezwlocznie po-
dlega kondensacyi i osiada w kanale spalinowym;
w wielu mennicach zbudowano komory, w kté-
rych pozostaje sporo zlota. W roku 1906 wszyst-
kie mennice na kuli ziemskiej wybily monet zlo-
tych na sume 1649 milionéw koron; strata ogél-
na przez parowanie wynosi okolo 4 milionéw ko-
ron. ¢) W. Foltz. Rynek weglowy i metalowy we
wrsesniuw v. 1907,

Ne 42, a) K. Stegl. Zloza paliwa mineralnego
we Wlossech ikopalnie wegla brunatnego w Ribolla
¢ Casteani w prowincyi Grosseto (pocz.). W wielu
miejscowosciach Wioch prowadzi sig odbudowa
poktadéw antracytu, wegla brunatnego, lignitu,
fupkéw bitumicznych i torfu. Najwiekszych ilo-
sc1 paliwa dostarcza Toskania, gdzie znajduja sie
obfite zloza wegla bruratnego i lignitu. Jest rze-
cza niepojeta, dlaczego pomimo wysokich cen pa-
liwa we Wloszech przemysl weglowy rozwija sig
tak wolno. Autor przytacza dane statystyczne o
wytworezosei 1 przywozie paliwa mineralnego w
okresie czasu od r. 1901 do r. 1905. b) M. Baldauf.
Listy gornika s podrozy po Anglii (c. d.). Opis ko-
palni antracytu w Walii Poludniowej pod Swan-
sea. ¢) W.v. Molo. Nowe piece elektryczne do zastoso-
wania w hutnictwie. Opis nastepujacych nowych
piecow do elektrometalurgii: piec lukowy Towa-
rzystwa elektrotermicznego w Paryzu, piec sy-
stemu BIRKELANDA, indukeyjny piec do wyrobu sta-
li systemu GiNa 1 wreszcie piec indukeyjny Gina,
ulepszony przez Towarzystwo metalurgin elektry-
cznej w Paryzu.

Ne 43. a) M. Baldawuf. Listy gérvnika z podrdsy
po Anglii (c. d.). Opis kopalni wegla w Lamb-
ton pod New-Castle. Reasumujac wraienia swoje,
autor raz jeszcze zaznacza, ze gérnictwo w Niem-
czech i w Austryi bynajmniej nie stoi nizej, ani-
zeli w Anglii, a juz co sig tyczy urzadzen, ma-
jacych na celu zabezpieczenie zycia 1 zdrowia
robotnikow, to Anglia znacznie pozostaje w tyle.
Wprawdzie wyzszy ogodlnie poziom umyslowy
robotnikéw angielskich sprawia, ze kazdy z nich
sam przywyk! czuwaé nad swoim i ogdlnem bez-
pieczenstwem, czego najlepszym dowodem, ze
liczba wypadkéw nieszczesliwych jest znacznie
nizsza, anizeli w Niemczech, mimo to nie da sig
zaprzeczydé, ze z purktu widzenia hygieny pracy
kopalnie angielskie sa w wielkiem zaniedbaniu.
Zarobki robotnikéw rdéwniez nie sa wyzsze, ani--
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zeli w Niemczech, to samo mozna powiedzieé
odnosénie do ilosei i zakresu dzialania instytucyi
wspotdzieleczych, majacych na celu poprawe bytu
robotnikdw. b) K. Stegl. Zloza paliwa mineralnego
we Wlioszech i kopalnie wegla brunatnego w Ribolla
{ Casteani (c. d.). Polozenie geograficzne i wa-
runki geologiczne zl6z wegla brunatnego w Ri-
bolla i Casteani. Wlasnosci wegla i przypuszczal-
ne zapasy. ¢) Wynilki zastosowania sposobi wytapia-
nia miedsi 5 pirytéw w Mount Lyell w Tasmanii.

Ne 44. a) /. v. Ehrenwerth. W sprawie ujedno-
stajnienia naszw dla réznvch gatunkow zelasza i sta-
i, Artykul by! drukowany w Stakl und Eisen.
b) S. Kurowsky. Przesslosé i obecny stan huty Za-
latna na Wegrsech (pocz.). Dane, dotyczace hi-
storyi rozwoju zakladu i ulepszein w sposobie
przerébki pirytédw. ¢) K. Stegl. Zloza paliwa mi-
neralnego we Wioszech i kopalnie wegla brunatie-
go w Ribolla i Casteani (c. d.). Przepisy gorni-
cze we Wloszech, odnoszace si¢ do przemysitu
weglowego.

Ne 45, a) J.v. Ehrenwerth. Oznaczanie iloSci
gasu wielkopiecowego i jego wydajnosci ciepla.
Artykul byl drukowany w czasopismie Stall
und Eisen (r. 1907, M 36)*). b) S. Kurowsky. Prze-
sglo$c i stan obecny huty Zalatna na Wegrzech (c.
d.). ¢) IV. Folts. Rynek weglowy i metalowy w pas-
dzierniku v. 1907. d) K. Stegl. Zloza paliwa mine-
rvalnego we Wioszech i kopalnie wegla brunatnego
w Ribolla i Casteani (c¢. d.). Opis kopalni wegla
w Ribolla i Casteani.

Ne 46. a) F. Havard. Przemvsl antymonowy w |

Europie. W ciagu ostatnich kilku lat cena anty-
monu wzrosla w tréjnasob. Zlozylo sig na to wie-
le przyczyn, gléwnie za§ wzrost zapotrzebowa-
nia antymonu w przemysle maszynowym i rozwi-
nigta pod wplywem tego spekulacya. Nie bez
znaczenia jest rowniez ta okolicznoéé¢, ze Wlochy
i Francya, gléwne dostarczycielki antymonu me-
talicznego, zaczely w ostatnich czasach wytwa-
rzaé w wigkszej 1losci farbe antymonowa, ktora
wypiera coraz bardziej z uzycia biel cynkows i
ofowiana. Autor wylicza gatunki rud antymono-
wych i podaje w streszczeniu sposoby wytwarza-
nia z nich metalu. b) K. Stegl. Zloia pliwa mi-
nervalnego we Wlossech i kopalnie wegla brunatne-
go w Ribolla i Casteani (dok.). Urzadzenia me-
chaniczne w kopalniach Ribolla i Casteani. Da-
ne, dotyczace obecnego stanu wytworczosei i
zbiytu wegla. Wyniki poszukiwan, dokonanych w
celu dalszego rozwoju przemysiu weglowego.

Ne 47. a) H. Grossmann i B. Schiick. Nowy
Sposob oznaczania nikli 1 sastosowanie go do oddsie-
lavia niklu od zelaza, glinw cynku i kobaltu. Spo-
séb polega na stracaniu niklu zapomoca zwiaz-
kéw dwucyandwuamidowych w obecnosei wodzia-
nu potasu w postaci zéltego osadu krystaliczne-
go, trudno rozpuszezalnego w wodzie a zupelnie

*) Przeglagd Gorniczo-Hutniczy, r 1907, Nt 23. str. 596.

nierozpuszczalnego w slabym roztworze amonia-
ku. Reakcya powyzsza jest bardzo czula, tak ze
nawet w obecnosei 0,000 005 czesei Ni w roz-
tworze wystepuje wyrazne zabarwienie zé6lte. Je-
zeli w roztworze soli niklu znajduja si¢ sole ze-
laza i glinu, to celem zabezpieczenia sig od stra-
cenia si¢ ich z roztworu alkalicznego dodaja nie-
wielkie 1losei soli SeiengTa. Obecno$é cynku nie
wywoluje zadnych trudnosci przy stracaniu ni-
klu dwucyandwuamidem. W roztworze, wolnym
od niklu, cynk moze byé oznaczony jednym ze
znanych sposobéw wagowo lub mianowaniem,
Dla oddzielenia niklu od kobaltu nalezy do roz-
tworu dodaé nieco chlorku amonu i amoniaku w
takiej ilosci, azeby obecnosé jego dala sig uczué,
nastepnie utlenié sél kobaltowa zapomoca wody
utlenione] i straci¢ nikiel dwucyandwuamidem.
b) F. Cornn. O barwiqcym skladnikiu zielonej soli
kamiennej 2 Hallstatt. Wedlug badan, dokonanych
przez autora, zabarwienie soli zielonej z Hallstatt
pochodzi z przyczyny obecnosci w niej atakami-
tu. ¢) S. Kurowsky. Przeszlosé i stan obecny huty
Zalatna na Wegrvzech (c. d.).

Ne 48, a) P. Speier. Kadm. Wobec zwie-

kszania si¢ zapotrzebowania na kadm skutkiem
rozszerzenia si¢ zakresu jego zastosowan autor
podaje tresciwe wiadomosei wytwarzania kadmu
1 zastosowania do wyrobu licznych latwotopli-
wych stopédw. Cena kadmu, ktéra obecnie wyno-
si 850 mk za 100 kg, podlega czestym i znacznym
wahauniom. b) Prsemyst? gérniczo-hulniczy we Wio-
ssech w v. 1906. Dane statystyczne, dotyczace
wytworezosci gérniczo-hutnicze). ¢) S. Kurowsky.
Przeszlosé i stan obecny huty Zalatna na Wegrsech
c. d.).
( Ne 49. a) M. Baldauf. Listy gornikr z podrd-
2y po Anglii (c. d.). Opis sortowania rud miedzia-
nych sposobem Euimore w Tijwarhaile i wytapia-
nia cyny w Redruth w Kornwalii. b) F. Cornn.
O warunkach tworzenia sie naciekdw aragonitu i
wapienia w wyrobiskach dawnych kopalni w FErs-
bergu. c) F. Cornn. O rzczegdlnej wlasno'ici kera-
mohalitu. Autor zauwazyl a nastgpnie stwierdzil
zapomoca badan, ze keramohalit, mineral o bu-
dowie wldknistej, skladajacy sig z obojetnego siar-
czanu glinu 1 18 czasteczek wody, posiada te
wlasno$é, ze pod dzialaniem pary wodnej staje
sig plastyeznym, jak wosk. Dluzsze dzialanie pa-
ry wodnej wywoluje topienie si¢ keramohalitu.
d) S. Kurowsky. Przeszlos¢ i stan obecny huty Za-
latna na Wegrsech (dok.).

Zeitschrift fiir das Berg- Hiitten und Sali-
nenwesen (1907). Zeszyt 3. a) Wypadki niess-
czesliwe, spowodowane dgialaniem pradu elekilvycs-
nego w kopalniach pruskich w v. 1906, Skreslone
wediug danych urzedowych opisy wypadkéw
nieszczgsliwych, zaszlych w liczbie 29 w urza-
dzeniach elektrycznych. b) R. Hausse. Osiadanie
skal skutkiem odbudowy pokladéow wegla kamienne-
go i swigzane 3z tem gapadanie sie powierschni
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budynkéw. Obszerna praca teoretyczna, sklada-
jaca sie z nastepujacych czesci: 1) zapadanie sig
powierzchni i budynkéw w zwiazku z osiadaniem
skal nieplastycznych skutkiem rob6t podziem-
nych; 2) osiadanie skal, skladajgcych si¢ z migk-
kiego plastycznego lupku gliniastego, skutkiem
rob6t podziemnych; 3) zapadanie sig¢ powierzchni
i budynkow skutkiem odwodnienia albo wyplu-
kania warstw wodono$nych lub wylugowania za-
wartych w niektérych warstwach substancyi roz-
puszczalnych; 4) o rozpoznawaniu uszkodzen bu-
dynkéw skutkiem robot goérniczych i okreslenie
warto$ci tych uszkodzen., c¢) W. Menzsel. Wplyw
solanki na zelazo. Solanka w kopalni soli Neusul-
za w Turyngii zawiera gazy, dwutlenek wegla i
dwutlenek siarki, wywierajace silnie niszczacy

wplyw na pompy i rury wodociggowe. Celem za-
radzenia zlemu dokonano urzadzen, zapomocy
ktérych solanka przed dojsciem do pomp prze-
plywa szereg kaskad, gdzie uwalnia sig od za-
wartych w niej gazéw. d) Schmidt. Wydobywanie
slota w Lasach Smeveczanych (Fichtelgebivge). Wa-
runki geologiczne zléz zlotonos§nych. Dane histo-
ryczne, dotyczace stanu kopaln rud zlotonosnych
w okolicach Gold-Kronach, poczynajac od cza-
sow najdawniejszych do polowy XIX stulecia.

Zyszyt statystyczny 2, Statystyka towarsystw
robolnikéw, zajetych w prsemysle gorniczym w Pru-
sach w v. 1906.

Zeszyt statystyczny 3. Dane statvstyczne o
wylwdrcsodci zakladdéw gornicso- hutniczych w Pru-
sach w v. 1906. w. K.

Kronik

biesaca.

Warunki dziatalnos$ci Towarzystwa zakta-
du Huta Bankowa. 1) Francuskie Towarzystwo
akcyjne pod nazwa ,Towarzystwo akcyjne zakla-
du zelaznego i stalowego Huta Bankowa w Da-
browie® (Société anonyme des forges et aciéries
de Huta-Bankowa & Dombrowa) ma na celu naby-
cie i eksploatowanie nalezacych do spadkobier-
c6w A. PrEmiannikowa 1 p. A. RIESENKAMPFA razem
lub osobno: a) zakladu zelaznego i stalowego Hu-
ta Bankowa ze wszystkimi nalezacymi do niego
budynkami, maszynami i ziemia w ilosci okolo
100 dziesigcin, znajdujacego sie w Dabrowie po-
wiatu Bedzinskiego gubernii Piotrkowskiej; b)
nadan gérniczych i praw na wydobywanie cial
kopalnych, koniecznych dla eksploatowania po-
mienionego zakladu, pod powierzchnia okolo
10000 dziesigcin w gubernii Piotrkowskiej.

2) Dla wykonywania w Rosyi operacyi han-
id{l'owych Towarzystwo przeznacza 6300000 fran-

ow.

3) Towarzystwo podlega obowiazujacym w
Rosyi prawom i postanowieniom, dotyczacym za-
kresu jego dzialalnosci, oraz postanowieniom usta-
wy o podatkach bezposrednich (Zb. praw, t. V,
wyd. r. 1903) jak réwniez tym prawom i przepi-
som, jakie w nastgpstwie moga by¢ wydane.

4) Oprécz wymienionego powyzej (p.1) ma-
jatku zabrania si¢ nabywanie z jakiegokolwiek ty-
tulu przez Towarzystwo majatkéw nieruchomych
w miejscowosciach, gdzie takie nabywanie na mo-
cy prawa jest wzbronione dla cudzoziemcow lub
0s6b wyznania zydowskiego; nabywanie przez To-
warzystwo na wlasnosé lub w posiadanie termino-
we i korzystanie z majatku nieruchomego w in-
nych miejscowosciach dokonuje si¢ na zasadzie
obowiazujacych w Cesarstwie praw i przytem wy-
lacznie na potrzeby przedsigbiorstwa po uprzed-

niem zas§wiadczeniu przez miejscowa wiladze gu-
bernialng o istotnej potrzebie takiego nabyecia.

5) Nalezacy do Towarzystwa w obrebie Ce-
sarstwa majatek ruchomy i nieruchomy oraz wszel-
kie przypadajace na korzysé Towarzystwa nalez-
noscl pienigzne powinny byé przeznaczone prze-
dewszystkiem na zado$éuczynienie zobowigzaniom,
wyplywajacym 2z dzialalnosci Towarzystwa w

osyl.

6) Dla zawiadywania sprawami Towarzy-
stwa powinien byé mianowany w Rosyi osobny
ajent odpowiedzialny, zaopatrzony w dostateczne
w tym celu przez Towarzystwo pelnomocnictwa.
Ajent ten obowiazany jest: a) przyjmowaé w imie-
niu Towarzystwa odpowiedzialnoé¢ sadowa we
wszystkich dochodzeniach, mogacych byé wszcze-
temi w Rosyi przeciwko Towarzystwu; b) bez-
zwlocznie i samodzielnie wydawaé¢ w imieniu To-
warzystwa decyzye we wszystkich sprawach, w
ktérych moga byé zgloszone do Towarzystwa za-
dania przez rzad Rosyjski oraz osoby prywatne
zaréwno postronne jako i pracujace w Towarzy-
stwie, nie wylaczajac robotnikéw. O nazwisku i
miejscu zamieszkania ajenta odpowiedzialnego
Towarzystwo obowiazane jest zawiadomié mini-
stra handlu i przemyslu, odpowiednie zaleznie od
miejsca znajdowania si¢ nalezacych do Towarzy-
stwa nieruchomosei i z16z rudy wladze guber-
nialne i gérnicze jak rdéwniez izbe skarbowa te]
gubernii, w ktérej znajduje sig miejsce zamiesz-
kania ajenta odpowiedzialnego, oraz oglosi¢ z za-
chowaniem przepiséw ustanowionych do wiadomo-
$ci publicznej w Prawitielstwiennym Wiestnilku, Wie-
stuikw  finansow, promysslennosti i tovgowli, Wiedo-
mostiach obu stolic i w miejscowym dzienniku
gubernialnym. Przy ajenturze odpowiedzialnej
powinna byé zesrodkowana rachunkowosé z tytu-
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Iu wszystkich prowadzonych przez Towarzystwo
w Rosyi operacyi handlowych. Na zawiaduja-
cych sprawami i zarzadzajacych nieruchomoscia-
mi Towarzystwa w Rosyi nie moga by¢ miano-
wane osoby wyznania zydowskiego.

7) Pod wzgledem korespondencyi i rachun-
kowosci zawiadujacy sprawami Towarzystwa prze-
strzegaja w obrgbie Krolestwa Pols];iego przepi-
sy, ustanowione w p. VIII Najwyze] zatwierdzo-
nego d. 6 czerwea r. 1905 postanowienia Komite-
tu ministréow o trybie wykonania p. 7 Najwyz-
szego ukazu imiennego Senatowi rzadzacemu d.
12 grudnia r. 1904. _

8) Zgodnie z art. 471 — 473, 476 i 479 Zb.
praw t. V, ust. o pod. bezp. wyd. r. 1903 ajentu-
ra odpowiedzialna dla zawiadywania sprawami To-

warzystwa w Rosyi obowigzana jest: a) w prze-

ciagu dwéch miesigcy po zatwierdzeniu przez ze-

branie ogdlne akcyonaryuszéw sprawozdania rocz-
nego Towarzystwa przedstawié¢ w dwdch egzem-
plarzach do Ministerstwa handlu i przemyslu (w |

wydziale handlu) i w czterech egzemplarzach do
izby skarbowej tej miejscowosci, w ktérej znaj-

duje si¢ ajentura odpowiedzialna Towarzystwa, |
calkowite sprawozdania i bilanse, zaréwno ogél- |

ny ze wszystkich operacyi Towarzystwa, jako i
czg§ciowy z operacyl w Rosyi wraz z kopiami
protokdlu o zatwierdzeniu sprawozdan; b) ogla-
szaé w Wiestniku finansow, promysslennosti i torgo-
wli bilanse 1 wyciagi z rocznych sprawozdan To-
warzystwa z wykazaniem W wyciagu ze sprawo-
zdania o operacyach w Rosyi: sumy kapitalu za-

ktadowego dla pomienionych operacyi, kapitaléw |

zapasowego, rezerwowego i innych, rachunkuzy-
skow i strat na rok sprawozdaweczy i wysokosci
zysku czystego z pomienionych operacyi; c¢) ko-
munikowaé miejscowe] izbie skarbowej lub zarza-

dzajacemu nia wszelkie mogace byé przez nia za- |

zadane dodatkowe wiadomos$ci i wyjas$nienia, ko-
nieczne dla sprawdzenia sprawozdan, z odpowie-
dzialnoécig za niewykonanie wymienionych po-
wyzej wymagan podiug art. 473 i 533 ust. o pod.
bezp.; d) w wypadkach, przewidzianych w art.
479 pomienione) ustawy, podlegaé zadaniu miej-
scowe] izby skarbowe] pod wzgledem rewizyi i
sprawdzenia w celu wyjaénienia zysku eczystego

ksiag handlowych i dowodow rachunkowych jak |

réwniez nalezacych do Towarzystwa zakladow.

9) O terminie i miejscu zebrania ogélnego
akcyonaryusze powinni byé zawiadamiani zapo-
mocyg ogloszen w wymienionych w p. 6 gazetach
przynajmniej na miesigc przed dniem zebrania z
z podaniem w ogloszeniu majacych byé rozpa-
trywanemi spraw i ze wskazaniem tej instytucyi
bankowej w Rosyi, do ktérej powinny byé skla-
dane akcye Towarzystwa w celu otrzymania pra-
wa udzialu w zebraniu ogdlnem.

10) Rozpatrywanie sporéw, mogacych po-
wsta¢ pomigdzy Towarzystwem 1 instytucyami
panstwowemi lub osobami prywatnemi w spra-

wach, dotyczacych operacyi Towarzystwa w Ce-
sarstwie, dokonuje si¢ na zasadzie obowigzujacych
w Rosyi praw i w rosyjskich instytucyach sado-
wych.

11) Dziatalnosé Towarzystwa w Rosyi ogra-
nicza si¢ wylacznie na wymienionem p. 1 warun-
kéw niniejszych zadaniu; na zlanie lub polacze-
nie z innemi podobnego rodzaju towarzystwami
' ub przedsigbiorstwami, na powiekszenie lub
lzmniejszcnie kapitalu zakladowego jak réwniez
kapitalu przeznaczonego dla operacyi w Rosyi,
na wypuszczenie obligacyi i na przeniesienie ro-
ku operacyjnego Towarzystwo prosi uprzednio o

ozwolenie Miristerstwa handlu i przemyslu w
| Rosyi; Towarzystwo zawiadamia réwniez pomie-
| nione Ministerstwo o zmianach i uzupelnieniach
ustawy Towarzystwa, nie dotyczacych wymienio-
| nych kwestyi, o przystapieniu do likwidacyi spraw
i o jej ukonczeniu.

12) Pod wzgledem zamknigeia dzialalnosei
w Rosyi Towarzystwo obowiazane jest podlegaé
lobowiqzu_ja‘cym 1 mogacym byé wydanemi pra-
| wom i rozporzadzeniom rzadu.

Warunki powyzsze zostaly Najwyze] zatwier-
dzone d. 1 sierpnia r. 1907 i ogloszone w Zbiorze
praw i rosporsqdsen rszadu z dnia 10 listopada r.
1907 (dziat II, Ne 68, art. 578).

Zwiazek gornikéw i hutnikéw polskich w
Austryi. Od stalej Delegacyi zjazdu goérnikéw
polskich *) otrzymaliSmy odezwe tresci nastgpu-

- Jacej:

‘ J,,Wykonywujqc uchwale zjazdu goérnikéw
- polskich w Krakowie w r. 1906, ulozylismy na
| zasadach, przez zjazd przyjetych, statut Zwiazku
| go6rnikow 1 hutnikéw polskich w Austryi i pray-
| stepujemy do organizowania tej instytucyi.

yPowolaniem do zycia zwiazku pracowni-
| k6w w przemys$le gérniczym i hutniczym zamie-
rzamy skupié i uzgodnié dzialania pojedynczych
- jednostek w celu ozywienia wzajemne] wymiany
- mys$li, podniesienia wiedzy technicznej i facho-
wej oraz poprawy bytu materyalnego, a przez to
spodziewamy sig przyczyni¢ do wzmocnienia kra-
ju i narodu.

»Powaga i silag wytworzonej] w ten sposéb or-
| ganizacyi bedziemy popierali i wzmacniali wszyst-
' kie dazenia korzystne dla rozwoju naszego przemy-
slu goérniczo-hutniczego a przeciwdzialali wszyst-
kiemu, coby temu rozwojowi stalo na prze-
szkodzie.

,Cele nasze sa wylacznie spoleczno-ekono-
miczne, a w dazeniu do nich pragniemy kiero-
waé sig mozliwie wysoka etyka spoleczng i stwo-
rzyé we wzajemnem zblizeniu sig czlonkow zwiaz-
ku podniosla atmosfer¢ obowiazku, pracy i pra-
wosci.

,Nie mamy jednak zamiaru opieraé¢ naszej

%) Przeglad Goérniczo-Hutniczy, r, 1906, Mt 10, str, 206—302.
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instytucyi wylacznie na dazeniach idealnych, lecz,
uwazajac je jako gwiazde przewodnia, pragnie-
my oprzeé¢ sig na SciSle praktyeznych podsta-
wach 1 dazyé do wyraznie okreslonych celéw
praktycznych. Zamierzamy daé przemyslowi gor-
niczemu wszystko to, czego mu nie daja po-
szezegdlne zwiazki przemysfowe oraz instytucye
rzadowe. Pozostajac-w ciaglej stycznosci z ogé-
tem pracownikéw, chcemy byé najlepszem zrod-
tem informacyjnem zaréwno w sprawach prze-
mystowych jak 1 osobistych, a §ledzac pilnie wszyst-
ko, co dzieje sig¢ w przemySle, i zwracajac uwa-
ge na jego potrzeby 1 braki, zamierzamy przed-
sigbraé starania zaréwno u wladz jak i u insty-
tucyi i firm prywatnych w celu zaprowadzenia
pozadanych ulepszen i dopelnienia brakéw. Mamy
nadzieje, ze tego rodzaju inicyatywa z naszej
strony, przedsigbrana oglednie i prowadzona spo-
kojnie, znajdzie chetny posluch i dobre przyjecie.

,Bedziemy dalej dazyli do spopularyzowania
prawdziwej wiedzy o przemysle i technice gor-
niczo-hutniczej, t. j. powinniémy dawaé szersze-
mu ogdélowi dokladne, zgodne z rzeczywistoscia
wiadomosei o tej tak waznej galezi zycia spo-
tecznego, dla tego,

lityki ekonomicznej, a nastepnie, aby, dostarcza-
jac bezstronna i fachowa ocene realnych warun-
kow, zachgcaé i kierowaé kapitaly krajowe do
przemysiu gérniczo-hutniczego.

,Dla mnalezytego spelniania swych zadan
praktycznych powinna nasza instytucya posiadaé
dobra i energicznie prowadzona administracye
centralna. W tym celu uwazaliSmy za niezbedne,
pozostawiajac pojedynczym kolom zupelna niemal

samodzielnosé w zakresie spraw miejscowych, zje- |

dnoczyé administracye tych kéf w gléwnym za-
rzadzie Zwiazku, 't. j. stalej Delegacyi. Admini-
stracya taka bedzie moze kosztowna, ale nie wat-
pimy, ze okaze si¢g ona odpowiadajaca swemu ce-
lowi i skuteczna w dzialaniu, i mamy nadzieje,
ze potrzebne na nia $rodki znajda sig bez trudno-
éci. Osobna, niezalezna, z powaznych i wybit-
nych oséb zlozona Rada Nadzorcza Zwiazku be-
dzie wykonywala nalezyta kontrole nad dzia-
lalnoscia tej centralnej administracyi.

,Na mocy statutu Zwiazku czlonkiem jego
moze byé kazdy, kto, posiadajac przynajmniej
§rednie wyksztalcenie, pracuje w przemysle gor-
niczo-hutniczym. Dla utrzymania nalezytego ze-
spolu oraz niezbednego poziomu moralnego, przy-
jecie czlonkéw pozostawione zostalo w zaleznosé
zaréwno od o$wiadczenia sig stalej Delegacyi,
ktora w praktyce bedzie decydowala przewaznie
tylko o warunkach ogdlnych przyjecia (wyksztal-
cenia, przynaleznosci do przemysiu), jako tez od
wyboru Kola, ktére bedzie troszezylo sie o utrzy-
manie harmonii spolecznej i moralne] miedzy
czlfonkami. Stowarzyszenia i firmy prywatne,
przystapiwszy jako czlonkowie wspierajacy, mo-

aby znalezé w nim popar- |
cie dla odpowiadajacej potrzebom przemysiu po- |

ga korzystaé z praktycznych pozytkéw organiza-
cyi Zwiazku, jako tez i popieraé¢ jego cele.

»,Do wszystkich, ktorym rozwéj naszego gor-
nictwa i hutnictwa lezy na sercu, zwracamy sie
z goraca prosba o popieranie nowej instytucyi.
Szczesé Bozel Stala Delegacya
Zjazdu gérnikdéw polskich.

Wyeciag zestatutu Zwiazku gor-
nikéw i hutnikéw polskich w Au-
stryi, zatwierdzonego reskry p-
tem ¢, k. Ministerstwa spraw we-

wnetrznych w dniu 3 kwietnia r.
1907, Ne8928. § 1. Celem Zwiazku jest: a) oka-
zywaé¢ materyalna, moralna i intellektualna po-
moc swym czlonkom, b) przyczyniaé¢ sig do roz-
woju polskiego gérnictwa i hutnictwa.- W tym
celu Zwiazek zaklada kasy pomocy, stara si¢ o
odpowiednia pracg dla swych czlonkéw i udziela
im mozliwego poparcia, urzadza Dbiblioteki, sta-
cye doswiadczalne, odezyty 1 wycieczki naukowe,
organizuje zjazdy naukowo-fachowe i towarzy-
skie, specyalne komisye dla badania kwestyi, ty-
czacych si¢ krajowego gornictwa i hutnictwa,
oglasza drukiem prace swych czlonkdéw z zakre-
su teoryii praktyki gérniczo-hutniczej, gospodar-
swa przemyslowego, stosunkéw ekonomicznych,
robotniczych i t. d.

§ 2. Siedzibg zwiazku jest Lwow.

§ 3. Zwiazek skfada sig z K61, organizowa-
nych przez zarzad Zwiazku w punktach rozwi-
nietego przemyslu goérniczo-hutniczego. Kazde
Koto ma swdéj zarzad, skladajacy si¢ z 3 czlon-
kéw, wybranych przez walne zebranie Kola; je-
den z czlonkéw tego zarzadu jest przedstawicie-
lem tego Kola w zarzadzie Zwiazku.

§ 4. Wladzami zwiazku sa: c) stala Delega-
| cya Zwiazku; b) Rada nadzorcza; ¢) walne zgro-
madzenie Zwiazku.

§ 5. Zarzad Zwiazku stanowi stala Delega-
cya, skladajaca sig z przedstawicieli K61, po je-
donym z kazdego Kola, oraz z dowolnej liczhy
czfonkéw, wybranych przez walne zgromadzenie.
Stata Delegacya wybiera ze swego fona prezesa
1 jego zastgpcee, sekretarza i skarbnika Zwigzku.
Dla administracyjnej dzialalnosei uchwala stala
Delegacya osobny regulamin. Posiedzenia stalej
| Delegacyi odbywaja sig co kwartal.

§ 21. W fonie K&l moga tworzyé sie kélka
lub sekeye specyalne w celach towarzyskich
lub naukowych, maja one jednak znaczenie tylko
wewnetrzne i nie moga wystepowaé jako samoist-
ne ciala nazewnatrz organizacyi Zwiazku. Regu-
laminy ich podlegaja zatwierdzeniu zarzadu Ko-
fa i stalej Delegacyi.

§ 23. Kola Zwiazku maja w granicach swej
dzialalnosci miejscowej wykonywaé zadania Zwia-
zku, w szczegdlnosei dazyé do wytworzenia Sci-
stej tacznosci 1 jednosei ducha migdzy czlonka-
mi. Zarzady Kol maja kierowaé dzialalnoscia ta
jako wladza wykonawcza Kola, oraz prowadzié
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jego administracye. W wykonywaniu swej dzia-
lalnosci maja Kola i ich zarzady zastrzezona zu-
peina samodzielno$é, o ile postanowienia ich i
czynnosci nie sprzeciwiajg sig postanowieniom
statutu i uchwatom stalej Delegacyi, administra-
cya Kol jest natomiast $cisle podporzadkowana
administracyjnemu zarzadowi stalej Delagacyi.

§ 24. Czlonkami czynnymi Zwiazku moga
byé osoby, pracujace w przemysle gdrniczo-hut-
niczym 1 posiadajace Srednie lub wyzsze wy-
ksztalcenie. Nowowstepujacy czlonek musi byé
przedstawionym przez 2 czlonkéw Zwigzku stale]
Delegacyi i po otrzymaniu jej zatwierdzenia przy-
jety przez balotowanie przez Kolo, do ktdorego
chce nalezed.

§ 25. ('zlonkowie obowigzani sa uiscié przy
wstapieniu wpisowe (5 koron) oraz wplacaé wklad-
ki miesigczne w oznaczonej przez zarzad Kol wy-
sokosei, stosowaé sie do postanowief statutu i po-
piera¢ w miare sil cele Zwiazku.

§ 26. Czlonkowie czynni maja prawo: a) glo-
su na walnem zgromadzeniu Zwiazku i zebraniu
odnosnego Kola oraz czyunnego i biernego wybo-
ru na wszystkie godnodci stowarzyszenia, b) ko-
rzysci, wynikajacych z organizacyl Zwiazku oraz
za uiszezeniem oplaty z usfug administracyi Zwia-
zku, c¢) otrzymywania sprawozdan rocznych =z
dzialalnosci wiadz Zwiazku.

§ 27. Osoby prawne. stowarzyszenia i insty-
tucye moga by¢ czlonkami wspierajacymi Zwia-
zku. Jako tacy uiszczaja wpisowe w wysokosei
50 koron oraz stosownie do § 28 oplacaja wklad-
ke wprost do kasy stalej Delegacyi. Czlonkowie
wspierajacy posiadaja prawa wyliczone pod b) i
¢) w poprzednim paragrafie.

§ 28. Czlonkowie stalej Delegacyi, czlonko-
wie wspierajacy oraz czlonkowie czynni, ktérych
miejsce zamieszkania jest oddalone od siedziby
Kola, nie naleza do zadnego Kola i oplacaja
wkladki wprost do kasy stalej Delegacyi w ozna-
czonej przez niag wysokosei.

§ 29. Srodki materyalne Zwiazku powstaja:
a) z wpisowego czlonkdw czynnych w kwocie b
koron, b) z wpisowego czlonkéw wspierajacych w
kwocie 50 koron, c) z wkladek od K61, d)z oplat za
spefnienie przyjetych przez administracye Zwia-
ku od czlonkow zlecen, e) z rozmaitych docho-
déw, jak ze sprzedazy wydawnictw, z oplat za
dokonane ekspertyzy i inne prace, f) z zapo-
még wladz iinstytucyi, g) z otiar dobrowolnych.

§ 30. Pisma i ogloszenia stalej Delegacyi
podpisuje przewodniczacy (prezes) 1 sekretarz,
pisma Rady Nadzorczej sekretarz i jeden z czlon-
k6w, pisma zarzadow Kol dwaj czlonkowie zarzadu.

Zarzad Zwiazku gérnikéw i hutnikéw pol-
skich w Austryi stanowia p. p: przewodniczacy
Franciszek hr. Zamovskr wlasciciel kopaln w Bo-
rystawiu; sekretarz Apam ZXiuKaszEwski inzynier
goérniczy, Lwow, Pelczyriska 5-a; skarbnik SteFan
Barroszewicz, sekretarz Towarzystwa naftowego,

Lwoéw, Kraszewskiego; ¢zlonkowie: Ferpynanp Ja-
sTRzEBsKI, radca gorniczy, Krakdéw, Sw. Jana 13;
Zpzistaw Kamikskr naczelnik saliny, Banczyn; Ka-
ziMIERZ KosSTKIEWICZ inzynier gérniczy, Sanok; Hu-
6o Kowarzyk st. inspektor kopaln wegla, Jawo-
rzno; Roman Rieeer kierownik kopalni, Witko-
wice; Wit SuLimirski przedsigbiorca wiertniczy,
Borystaw; Epwarp Wmbpakiewicz radca gérnicay,
Wieden, Ministerstwo skarbu.

Szybki sposob oznaczania niklu w stali.
Oznaczanie niklu zapomoca sposobu, opartego na
wydzieleniu zelaza przez ekstrahowanie roztworu
stali eterem, daje dobre wyniki, zwlaszcza wow-
czas, gdy operacya ta powtarza sie dwukrotnie;
ujemna strona tego sposobu jest to, ze wyma-
ga on wiele czasu, przytem nie moze byé zasto-
sowany do rozbioru rud niklowych. W tym ostat-
nim wypadku uciekaja sig do sposobu, polegaja-
cego na kilkakrotnem stracaniu zelaza amonia-
kiem, azeby uniknaé straty niklu, pozostajacego
w osadzie zelaza. Wedlug J. T. DouveHErTY'EGO
wielokrotnego stracania zelaza mozna uniknaé
przez wprowadzenie do roztworu wielkiej ilosci
chlorku amonu. W tym celu nalezy rozpuscié
1 g7 stali w 15 cm® kwasu azotowego 1 zagrzaé
do wrzenia. Roztwér stali wlaé do goracego roz-
tworu 75 gr chlorku amonu w 270 cin® wody, w
razie potrzeby dodaé nieco kwasu solnego celem
rozpuszczenit powstajacego osadu a nastgpnie zo-
bojetnié amoniakiem, dodajac go po kropli dotad,
az roztwor, nie metniejac, Sciemnieje do tego
stopnia, ze stanie sig zupelnie nieprze§wiecajacym.
(Niedostateczna ilosé lub tez nadmiar amoniaku
zle wplywa na ostateczny wynik analizy). Roz-
twor nalezy ochlodzié, przelaé do kolby o po-
jemnos$ei 500 cm®, dodaé 50 ¢z amoniaku i wymie-
szaé dokladnie celem stracenia zelaza. Po prze-
saczeniu odmierza sig 250 cm® (*/, gv) filtratu, za-
kwasza kwasem solnym (okolo 25 cm?), azeby pa-
pierek lakmusowy poczerwienial, dodaje 0,5—1,0
cm® amoniaku, nastepnie 5 c/m® roztworu azotanu
srebra (0,10 g» w 200 cm?®) i 5 cm® 2% -owego roz-
tworu jodku potasu, miesza si¢ i mianuje roztwo-
rem cyanku potasu dotad, az opalizujacy roztwér
stanie sig przezroczystym. Odczytana liczbe zu-
zytych centymetréw po odjeciu 0,2 cm® nalezy
pomnozyé przez 2 i przez miano roztworu cyan-
ku potasu, ustawionego na nikiel. W razie, gdy
obok niklu w stali znajduje sie miedz, nalezy 1
gr takiej stali rozpusci¢ w 20 ¢m® kwasu solnego
(c. w. 1,10) i 2,5 cm® kwasu azotowego (c. w. 1,20),
zagotowadé i postepowaé jak wyzej. Do filtratu
oprocz 25 cm® kwasu solnego dodaé jeszcze 14 cmd®
1 stracié miedz siarkowodorem. Filtrat od mie-
dzi utlenié, zobojetnié amoniakiem i mianowad.
Do analizy potrzebne sa nastepujace roztwory: 1)
roztwor chlorku amonu (555 gr w 2 I wody); 2)
roztwor 2,004 g czystego niklu w kwasie azoto-
wym, doprowadzony wodg do 2 /; 3) roztwoér cy-
anku potasu (2¢ g w 2 / wody). Celem ustano-

Ze zbiorow Biblioteki Giownej AGH http:/www.bg.agh.edu.pl/



56

PRZEGLAD GORNICZO-HUTNICZY

1908

wienia miana nalezy 50 cm® roztworu soli niklo-
wej zmieszaé ze 100 cm® wody i 50—80 cme® kwa-
su solnego, zobojetnié amoniakiem a nastepnie
dodaé 1 cm® amoniaku, b cm® roztworu azotanu
srebra oraz b ¢m® jodku potasu i mianowaé cy-
ankiem potasu. 1 ¢n® §wiezo przygotowanego
roztworu cyanku potasu odpowiada w prayblize-
niu 0,0025 g7 niklu. w. K.

Nowa farba czarna jako S$rodek przeciw-
ko rdzewieniu zelaza. Na posiedzeniu Towa-
rzystwa Iron and Steel Institute, odbytem w
Wiedniu w ostatnich dniach wrzesnia r. 1907, F.
CarurLs komunikowal wyniki zastosowania nowe-
go srodka, zabezpieczajacego zelazo przed rdze-
wieniem. Wiadomo, ze przy bejcowaniu zelaza
kwasem solnym lub siarczanym otrzymuje si¢ ja-
ko wytwér uboczny w pierwszym wypadku chlo-
rek zelazawy, w drugim za$§ siarczan zelazawy.
W ostatnich czasach C. K. Wurrrine prébowal
otrzymany w wyzej podany sposéb chlorek zela-
zawy nasycaé amoniakiem a powstajacy stad osad
utleniaé zapomoca wdmuchiwania powietrza. Ta
droga powstal preparat, posiadajacy piekna czar-
na barwe z odcieniem niebieskawym, nierozpusz-
czalny zupelnie w wodzie; poddany cisnieniu w
prasie wydziela bezbarwny roztwor chlorku amo- |

| oraz Homer.

czarny, ktérego wzoér jest Fe,O,, posiada wlasno-
§ci magnetyczne; zmieszany z olejemJnianym, sta-
nowi cenny srodek przeciwko rdzewieniu zelaza.
Konstrukcye zelazne, pokryte ta farba, po uply-
wie dwéch lat okazaly si¢ zupelnie nieuszkodzo-
nemi przez rdz¢. Towarzystwo Scharon Chemi-
cal Co., bedace w posiadaniu patentu angielskie-
go, zalozylo w Derby specyalna fabryke farby
WovrrriNgA.  (Stahl und Eisen, r. 1907, \e 40).
wW. K.

Wytwérczos$é cyny na kuli ziemskiej. Cy-
na nalezy do najdawniejszych znanych ludzkosci
metali; wspominaja o nie) starozytne hieroglify
W wiekach srednich cyna miala-
szerokie zastosowanie do wyrobu mnaczyn stolo-
wych. Obecnie zastosowanie cyny do tego celu
prawie nie istnieje i cala ilo§¢ cyny idzie do po-
krywania blachy bialej, do wyrobu bronzu i in-
nych stopéw oraz papieru do opakowania herba-
ty i czekolady. Istmieje dazenie do zastapienia
cyny przez cynk.

udy cyny wydobywane sa przewaznie w
krajach o slabej kulturze i dla tego trudno jest
posiadaé¢ dokladne cyfry wytworczosci cyny; mo-
zna oryentowaé sig tylko w tym wzgledzie, przyj-
mujac pod uwage zawarte zakupy, wywodz i zapa-

nowego, z ktérego przez odparowanie mozna ' sy. Z przytoczonemi zastrzezeniami wytworezosé
otrzymaé¢ s6l te w stanie krystalicznym. Osad | eyny wynosila w latach ubieglych (w tonnach)
Rok
1897 1898 1899 1900 1901 1902 1903 1904 1905 1906
Wywodz z wysp Malajskich 45628 46685 46739 48630 53842 54571 56223 61838 59500 59375
Wytopiono w Anglii:
z rud wiasnych 4523 4721 4077 43836 4673 4462 4349 4198 4538 5000
» » zagranicznych 2850 3000 3176 3570 H67T5 6050 6400 7450 8500 9350
Sprzedaz cyny ,banka“ w
Holandyi 0043 9182 9210 12000 15240 15240 15340 11735 10260 9450
Wytopiono w Niemczech 929 1003 1481 2031 1451 3000 5060 5000 5496 6300
Australia 4120 3058 3990 3828 3928 40564 5457 5274 HT790 7000
Sprzedaz cyny ,billiton“ w '
Holandyi i na Jawie 5180 5427 5137 5913 4457 3958 3708 3251 2760 1980
Razem (w zaokragleniu) 73100 73000 73800 80300 89200 91300 96500 98800 96800 98500
Wytapiana w Anglii i Niemczech cyna po- | Belgia 2600 3100 2800
chodzi z rud, przywozonych przewaznie z Boli- | Rosya 4900 4 900 4400
wii. Wytlworczo$é cyny w przeciagu ubieglych | Wlochy 2000 2000 2500
10 lat wzrosla o 349, co daje 3,49 przecietnego Szwajcarya 1400 1300 1400
WZzrostu rocznego. Hiszpania 1200 1300 1300
Spozycie cyny w ubieglych trzech latach | Norwegia
wynositlo (w tonnach): | Szwecya 1100 900 900
Dania J
Rok Holandya 200 250 250
1904 1905 1906 Pozos. kraje Europy 900 800 800
. . o Stany Zjednoczone 37400 40800 43700
Anglia 16400 16600 18400 | Poz kraje Ameryki ~ 1000 1050 1300
Niemcy 16400 15700 15500 ' Australia 600 600 600
Francya 7000 7500 6800 | Afryka 350 400 200
Austrya 3400 3700 3700 | Auya 350 250 450
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Pozostale kraje 500 550 500

97700 101700 105 500

Poniewaz spozycie cyny przenosijej wytwor-
czo$é, przeto brak metalu pokrywany byl z za-
paséw. Glownym dostawea cyny na rynek mie-
dzynarodowy (60% calej wytworczosci cyny na
kuli ziemskie]) sa wyspy Malajskie; bogatsze zlo-
za rud jwyczerpuja sie tu jednak i w ostatnich
czasach zwrécono uwage na obfite zlfoza rud cy-
nowych w Boliwii, gdzie rozpoczeto eksploatacye
na wigksza skale.

Ceny cyny w ostatnich latach znacznie pod-
niosly sig; wynosily one (w funtach szterlingach,
szylingach i pensach za 1 tonng):

Razem

Cena
Rok najwyzsza  najnizsza
1878 65.10.0 52.10.0
1879 96. 0.0 59. 0.0
1880 102. 0.0 60.10.0
1881 110.10.0 85.10.0
1882 114.10.0 86.10.0
1883 98.10.0 82.10.0
1884 87. 0.0 72.10.0
1885 97. 0.0 74.10.0
1886 103. 5.0 91.10.0
1887 167. 0.0 99.15.0
1888 170. 0.0 75. 0.0
1889 99. 5.0 87.15.0
1890 104. 5.0 88. 7.0
1891 94. 7.0 89. 2.0
1892 103. 5.0 88.15.0
1893 95.10.0 74. 0.0
1894 7+ 0.0 60.17.0
1895 69. 0.0 58.156.0
1896 61.15.0 56. 0.0
1897 63.11.0 58.10.0
1898 86. 5.0 62.150
1899 151. 0.0 87. 0.0
1900 153. 0.0 108. 5.0
1901 140. 00 97.10.0
1902 137. 5.0 98. 0.0
1903 141.10.0 111.10.0
1904 137 0.0 115.15.0
1905 166. 5. 129. 5.0
1906 215. 0.0 161. 0.0

W Rosyi zloza rud cynowych znajduja sie

w Pitkarancie (w Finlandyi) oraz w ziemi Zabaj-

kalskiej. W Pitkarancie, ktéra dawala do 1000

}%udéw rocznie cyny, zaprzestano robét; w ziemi

abajkalskiej do wydobywania cyny nie przysta-

plono jeszcze. Spozycie cyny w Rosyi pokrywa
sig przywozem z zagranicy, ktéry wynosil:

w 1. 1904 299 000 pudéw
» » 190D 301000
. » 1906 269000 S.

Koszta robocizny wegla we Francyi. Licz-

ba robotnikédw w kopalniach wegla zaglebia Nord
we Francyi wynosila,

r. 1905 r. 1906.
pod ziemia 20 975 22 044
na powierzchni 7728 7 929

Koszta robocizny obciazyly wegiel, jak na-
stepuje:

Na 1 pud wy-

Przecietny za- dobytego we-

Wydajnosé robek roczny gla przypada
R R T o

o i . botnika pod ziemig i na po-

ziewmiy pudéw ziemig rubli Wi‘l’;;)z[fil;?eik

1887 18980 421 2,66
1890 20570 529 3,04
1895 18800 511 3,36
1900 17 830 623 4,12
1901 16 540 638 4,56
1902 15570 534 4,25
1903 17700 570 3,87
1904 17 460 633 3,95
1905 18010 566 3,87
1906 15930 558 4,33

Koszta przewozu wegla kamiennego w
Stanach Zjednoczonych.

a2l
,§ Koszta prze-
¥ | wozu wegla
= | kamiennego
Kier umnek b = ;
» R
=1 |48
Cumberland Distrikt-Wa-
shington 230 | 28 Y e
Meyersdale Distrikt-Washing-
ton 285 | 2,2 1
New River Distrikt (Quinni-
mont)-Washington 471 | 15 Y
New River Distrikt (Hawk-
mest)- Washington 516 | 1.2 y_—
Meyersdale Distrikt-New York| 586 | 1,1 i
Kanawha Distrikt (Springhill)-
Chicago 76| 1,0 s
New River Distrikt (Quinni-
mont)-Chicago 878 | 0,9 g
Meyersdale Distrikt-Chicago | 752 | 0,8 fis
Cumberland Distrikt-Chicago| 807 | 0,8 159

Wytwoérczosé rteci na kuli ziemskiej w r.
1906. Rudy rteci wydobywaja si¢ w Hiszpanii,
Stanach Zjednoczonych, Austryi, Rosyi, Meksy-
ku i Wloszech. Wytwoérczosé rteci w latach ubie-
glych wynosita (w tonnach):
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1896 564 186 218 491 1524 1035 4018
1897 532 192 294 616 1728 965 4327
1898 491 173 353 . 362 1691 10568 4128
1899 536 205 324 360 1357 993 3775
1900 542 260 124 304 1095 983 3308
1901 558 278 128 368 7h4 1031 3117
1902 556 259 191 416 1425 1208 400b
1903 567 314 183 362 914 1283 3633
1904 581 337 190 332 1020 1192 3672
1905 564 370 190 318 800 1043 3285
7 powyzszego widad. ze wytwdrezosé rieci

w ostatnich latach zmniejsza sig. To samo daje
sig zauwazyé 1w r. 1906: w Stanach Zjednoczo-
nych wytwérezosé rtecispadla z 1043 # w r. 1905
do 929 ¢ w r. 1906, w Rosyi z 19 401 pudéw do
12 819 puddw.

Z wytwoércow rteci jedynie Meksyk nie wy-
wozi jej za granicg; wywodz z innych krajow wy-
nosil (w tonnach):

1904 1905 1906
Stany Zjednoczone 672 412 211
Hiszpana 1200 1341 1481
Rosya 344 197 82
Austrya n10 521 419
Wilochy 252 224 268

Spozycie rteci na kuli ziemskiej zmniejszylto
sie. Zmniejszenie wywozu rteci ze Standw Zje-
dnoczonych tlumaczy sie zinniejszeniem zapotrze-
bowania do Japonii, ktéra sprowadzala wiele rte-
ci piorunujacej dla potrzeb wojskowych.

Rteé ma nastepujace zastosowaniu: pray otrzy-
mywaniu zlota i srebra zapomoca amalgamowa-
nia, przy zloceniu, wyrobie luster i rteci pioru-
nujacej oraz dla wyrobu barometréw, termome-
trow 1 t. p. Oprocz tego rteé ma zastosowanie
w laboratoryach chemicznych i aptekach, jako
czesé skladowa niektérych srodkéw leczniczych.
W Rosyi np. cale spozycie wewnetrzne rtect
idzie na potrzeby aptek. Na zmniejszenie spozy-
cia rteci wplywa zmniejszenie zastosowania rteci
do otrzymywania srebra oraz zmriejszenie sig

spozycia samego srebra skutkiem wprowadzania
waluty zlotej. Oproécz tego rudy rteci z powigk-
szeniem glebokosei robdt staja si¢ biedniejsze; |
wyjatek pod tym wzgledem stanowi Hiszpania,
gdzie rudy na wiekszych glebokosciach odzna- |
czaja sig wigksza zawartoscia rteci. W Ameryce |

rudy zawieraja 0,0—29 rteci. !
{

(w pudach): \

Rok

1901
1902
1903
1904
1905
1906

Nie wszystka wydobywana w Rosyi

idzie na wyréb rteci;

6163 390
6097 880
6231 430
5874 200
5131 530
4661 210

czesc

ruda

rudy wy-

wozi sig za granice w stanie surowym. Zawarto$§é
rteci w rudzie rosyjskiej wynosi 0.5—19%.
Wytwérezosé rteci w Rosyi wynosita (w pu-

dach): -
ok

1887
1888
1889
1890
1891
1892
1893
1894
1895
1896
1897
1898
1899
1900
1901
1902
1903
1904
1905
1906

3911
10 062
10202
17835
17772
20 926
12271
11 965
26 500
30004
37 600
22122
22 126
18 586
22 145
25 423
22110
20 2567
19401
12849

Wytworczos¢ wegla kamiennego na jed-

nego mieszkanca.

|
\

B Faanas ﬂ -ul4 1
348 | Bfp | Eic
Tad | BES | SE2
988 | 8.2 | 2.3
Nazwa kraju 2 %,5’ 85~ < S0
EN & £ R
8~ | §5& | =33
_ P £33 e
1) () > E e o -
55% | e | A
Stany Zjednocz. | 78595 20 275 | 258,0
Anglia \ 41450 | 16645 401,6
Niemcy 56367 | 10610 1832
Austrya | 47118 | 2486 528
Francya i 38962 2201 56,6
Belgia [ 6694 1334 199,3
Rosya 140819 1116 7,9

: _ Elektryczny wyrdb stali. Na ostatniem ze-
W Rosyi wytwérczosé rud rtgei wynosila  braniu Stowarzyszenia niemieckich hutnikow w

Diisseldortie
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Borlina mial odcezyt o postepach w sposobach
elektrycznego wytwarzania stali, ktére wpraw-

dzie nie spelnily dotad poczatkowych wygérowa- |

h .
I:v)irggly sie. Pomijajac piece elektrolityczne, kto-

re dla wyrobu stali nie maja znaczenia, prot.
Eicanorr dzieli piece elektrotermiczne na nastg-
pujace grupy: I. Piece, topiace przez rozgrzanie
pradem elektrycznym tygla, zawierajacego zelazo,
budowane przez Giropsa, malo réznigce sig od
zwyklych piecow tyglowych, szerszego zastoso-
wania dotad nie maja. II. Piece, topiace wskutek
przemiany energii elektrycznej na cieplo wsku-
tek oporu, stawianego pradowi przez cialo topio-
ne. Piec taki wybudowal Gix w Plettenberg, ko-
rzystnych wynikéw dotad jednak nie osiggnieto.
III. Piece, uzywajace do topienia pradu indu-
keyjnego, z pomiedzy ktérych piec KikLLina, wy-
budowany w Gysinge w Szwecyi, wyrabia z su-
roweca szwedzkiego dobra stal narzedziowsg przez
stapianie go z odpadkami zelaza migkkiego i in-
nymi dodatkami. Piec ten nie daje si¢ stosowad
do gorszych gatunkow zelaza, ktore oczyszcza
sig przez zastosowanie zuzla w odpowiednim skla-
dzie. W piecu tym zuzel, plywajacy po stopionem
zelazie, jest stosunkowo chlodny 1 nie moze na
goracy stal nalezycie oddzialywaé. Wada jego
jest takze duzy ubytek ciepla przez promienio-
wanie w dlugiem pierscieniowem topnisku, a
wreszcie konieczno$é pozostawienia w piecu za-
wsze pewne] ilosci zelaza, tworzacego cewke, w
ktorej krazy prad wzbudzony. IV. Piece, topigce

nadziei, ale w ostatnich czasach bardzo roz-

przy pomocy luku elektrycznego, budowane by-

waja wedlug réznych systemow, reprezentowa-
nych przez dwa typy Srassaxa i Herourra. Piec
Stassana, bedacy w ruchu w Turynie, uzywany
bywa do wytapiania zelaza z odpowiednio pray-
prawionych i przygotowanych rud lub do prze-

tapiarvia zelaza z rozmaitymi skladnikami. Co do |

pierwszego z tych dwéch zadan, niema jeszcze
pewnych rezultatéw; prelegent przypuszcza, ze
otrzymanie zadanego gatunku nie da si¢ latwo
przeprowadzié przez kombinowanie z gory sto-
sunku sktadnikéw, nie dajacego si¢ juz zmienié.
Do drugiego rodzaju pracy piec Srassaxa moze
zadawalajaco nadawaé sig, nie jest jednak nigdzie
poza Turynem stosowany. Piec Herourra, zbudo-
wany na podobienistwo przechylanego pieca Mar-

tina, przerabia materyaly o dowolnym skladzie,

pozwala przeprowadzaé wszelkie zabiegi metalur-
giczne i jeszcze wigcej wytrzymaly jest na dzia-
{fanie roztopionych metali i zuzla, niz piec mar-
tenowski. Temu piecowi prelegent przyzuaje obec-
nie rzeczywiste znaczenie w przemysle 1 dalsze
wywody prawie wylacznie do niego stosuje. Za-
stosowanie clektrycznosci do wyrobu zelaza moze
mieé¢ znaczenie dla przemystu tylko wtedy, jeze-
li: 1) daje wyroby tansze, niz zapomoca dotych-
czasowych sposobow; 2) podnosi ich dobroé¢ i 3)
pozwala na wyzyskanie zasobéw naturalnych zie-

mi tam, gdzie to nie bylo dotad mozliwe. Tym
warunkom nie odpowiada wyrdb surowca w pie-
cu elektrycznym zamiast w wielkim piecu, chyba
w wyjatkowych razach, gdy sa réwnoczesnie do
dyspozycyi doborowe rudy, wielka sila wodna,
tania robocizna przy réwnoczesnie wysokiej cenie
koksu. Takie warurki znalazly sie w Kanadzie,
gdzie z wielka <orzsscia rozwija sie hutnictwo
elektryczne. Podobne wypadki zachodza w Bra-
zylii, Chili, Arch pelagu Zachodnio- Indyjskim i
w Nowej Zelandyvi, gdzie wkrétce powstana ta-
kie huty. Jest tez prawdopodobne, ze kraje te
zamiast zwyklego surowca weglanego zaczng wy-
tapia¢ surowiec, zawierajacy mada tylko przy-
mieszke wegla. Powszechny wyrdb zelaza zlew-
nego sposobem elektrycznym jest dzi$ niemozli-
wy wobec znacznie wickszych kosztdw wyrobu,
niz przedstawiaja dzisiejsze sposoby. Bedzie to
iednakze mozliwe, skoro zaczna budowaé piece
duzych rozmiaréw, zuzywajace mniej pradu. Przy
wyrobie specya'nych drogich gatunkow stali piec
elektryczny przedstawia coraz wigce] korzysci,
gdyz koszta roboty w nim bez wzgledu na wy-
rabiany gatunek stali nie zmieniaja sie. Piec He-
ROULTA pozwala nadto przy topienin wytwarzaé
dowolnego skiadu zuzel i z jego pomoca usuwad
z zelaza wszelkie szkodliwe domieszki, jako tez
wydalaé z niego tlenek zelaza, bedacy powodem
wytwarzania sie w czasie stygni¢cia gazéw, two-
rzacych pecherze w odlewach stalowych. Na za-
konczenie odczytu prelegent przedstawil opis pie-
ca Herounta w Remscheid, ktory daje bardzo do-
bre wyniki tak pod wzgledem finansowym, jak 1
co do znakomite] dobroci wyrobéw. Dotychczas
sa w ruchu 4 piece Herourra (3 w Europie 1 w
Ameryce) a buduja huty tego systemu w Szwaj-
caryi, Austryi, Francyi i Ameryce.
Czasopismo Techniczue,

Hartowanie stali. Coraz wigcej rozszerza-
jace sie zastosowanie w warsztatach mechanicz-
nych nowych gatunkéw stali nieweglowej, wyma-
gajacej znacznie odmiennego postepowania przy
hartowaniu, niz stal weglowa, nie zawsze wycho-
dzi fabrykom na korzysé, lecz daje czesto gorsze
wyniki, niz uzywanie narzedzi z dawniejszych
gatunkow stali. Powodéw tego prawie zawsze
doszukaé¢ si¢g mozna w nieumiejetnem obchodze-
niu sie z nowym materyalem, ktéry wymaga nie
tylko stosownego postepowania, ale takze stosow-
nych urzadzen do hartowania, inaczej narzedazia,
z niego sporzadzone, nie s3 ani twardsze, ani
trwalsze od dawnych, bardzo latwo krusza sig i
wogdle ‘nie spelniaja swego zadania. Najczest-
szym powodein nieuzytecznosei takich narzedzi sa
nadzwyczaj drobne ledwie w powiekszeniu dajace
sig odrézni¢ rysy, ktore powoduja przy obrabianiu,
a czesto jeszcze weze$niej ukruszenie sie ostrza.
Powstaja one z wielu powodéw, przedewszystkiem
juz przy przecinaniu sztaby na kawatki, z kto-
rych maja byé robione narzedzia; sztab takich
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bezwarunkowo nie mozna przecinaé na zimno
dlutem, lecz albo pila, albo na tokarce lub
strugarce cienkim nozem. W tym celu stal po-
winna byé wyzarzona albo juz u dostawcy, albo
na miejscu. Nie mozna jej wyzarzaé w ognisku
kowalskiem, lecz w piecu muflowym, a dla ochro-
nienia przed utlenieniem nalezy sztaby owinaé w
papier azbestowy i ulozyé do wyzarzania w bla-
szanych puszkach w proszku z wegla drzewnego.
Proces zaleznie od grubosei sztab trwa 3—6 go-
dzin, przy temperaturze 850—900°C, poczem, prze-
rwawszy palenie, pozostawia si¢ je w piecu az
do zupelnego powolnego wystygnigcia. Po zro-
bieniu narzedzia nastgpne hartowanie odbywaé
musi si¢ réwniez z wielkiemi ostroznosciamij naj-
pierw ogrzewa sie je zwolna do 800°C, nastgpnie
dla zabezpieczenia si¢ od szybkiego utleniania w
wysokiej cieplocie podnosi si¢ szybko temperatu-
re pieca na 1200° studzisig predko do krytycznej
temperatury 800° w kapieli olowiowe]j o cieplocie
okofo 600°1 wreszcie powolnie ochladza sig dalej do
normalnej cieploty w pradzie powietrza lub w
oleju. Wazna jest rzecza dokladne zachowanie
wymaganych temperatur przy ogrzewaniu i chlo-
dzeniu, od nich bowiem zalezy twardos¢ narzedzi
i zachowanie si¢ ich pod wplywem temperatur,
wystepujacych wskutek ogrzewania sig narzedzia
w ciagu obrébki. Dla usunigeia naprezen w na-
rze¢dziu wyzarza sie je w piecu o cieplocie nie
wyzsze] nad 675° (aby go nie odhartowaé), chlodzi
sig na powietrzu lub w olejui wreszcie szlifuje sie.
Tu réwniez zachowaé trzeba wielka ostroznosé,
aby narzedzie nie rozgrzewalo sig w miejscu ze-
tknigcia si¢ z tarcza szmirglowa, bo wskutek te-
go réwniez fatwo moga powstaé nieréwne napre-
zenia 1 rysy; W miare moznos$ci powinno si¢ uzy-
waé maszyn szlifujacych na mokro. Rozréznié
trzeba obchodzenie sie z narzedziami wiecej skom-
plikowanemi (np. zlobikami) a prostszemi (nozami
tokarskimi), dla ktérych mozna zastosowaé przy
ogrzewaniu ognisko kowalskie, a przy studzeniu
tylko prad powietrza; w kazdym razie jednak ze
wzgledu na stosowane tu bardzo wysokie tempe-
ratury postepowaé¢ nalezy o wiele ostrozniej, niz
przy hartowaniu narzedzi ze zwyklej stali we-
glOWej- Czasopismo Techniczne.
Przecinanie Zelaza strumieniem tlenu. Pierw-
sze do$wiadczenia na tem polu zawdzigeza sie
Ake. Tow. goérniczemu w Creuzthal, ktére tlen
stosuje do wytapiania zastyglego zelaza w dy-
szach wysokiego pieca, udoskonalenie za$§ i dzi-
siejsze powodzenie Tow. ,Oxhydric“ w Eller. Ro-
bota polega, jak z dawniejszych sprawozdan wia-
domo, na rozzarzaniu przecinanego materyalu i
spalaniu jego czastek w strumieniu tlenu, dopro-

wadzanego pod ci§nieniem w miejsce rozzarzone,
wskutek czego nastepuje podzial. Przewdéd do-
prowadzajacy sklada sigz dwéch dysz; z jednej
wydobywa si¢ mieszanina tlenu i wodoru, sfuzaca
do rozzarzania, z drugiej czysty tlen. Przekroj w ten
spos6b wykonany jest dokiadny, gtadki, dowolnie
d%ugi, nie potrzebuje zadnych dalszych poprawek.
Zarowno twarda stal jak migkkie zelazo z rownatat-
wosciamozna przecinaé, co stanowl wyzszosé tego
sposobu nad przecinaniem mechanicznem; w ma-
teryale nie wystepuja naprezenia, gdyz rozgrza-
nie wskutek szybkosei roboty i ograniczonego
miejsca dzialania jest nieznaczne, niema tez w ze-
lazie ani chemicznych ani strukturalnych zmian,
Przecigeie blachy o grubosei 20 2/ na dlugosei
1 m kosztuje 1 marke przy cenie za 1 m® wodoru
1 m. a tlenu 3 m. Do wykonywania roboty slu-
za oprdcz uniwersalnego recznego przyrzadu rdz-
ne maszyny specyalne do obcinania rur, gléwek
nitowych. przecinania plyt, wycinania otwordéw
wlazowych w blachach kotlowych itd.
Czasopismo Techniczne.

Wytrzymato$é blach w dlugo uzywanych ko-
ttach parowych byla powodem sporu, trwajacego
kilka lat; wr. 1903inzynier alzacki MeunER orzekt
na podstawie badan wytrzymalosci i analiz che-
micznych, przeprowadzonych na blachach kotla,
zbudowanego w r. 1859, ze wskutek dlugoletnie-
go oddzialywania na blachy goracych gazdéw
zmienia si¢ ich sklad chemiczny i zmniejsza wy-
trzymalos§é, wskutek tego proponowal, aby kaz-
dy kociol byl po 35 latach uzywania ustawowo
usuniety od dalszej sluzby. Przeciw zdaniu MEeu-
NIERA podnoszono, ze ujemne wlasnosci badanej
blachy niekoniecznie mialy powdéd w dzialaniu
gaz6w, ale poprostu w tem, ze dwczesna technika
hutnicza nie umiala wyrabiaé zelaza, odpowiada-
jacego dzisiejszym wymaganiom, i blachy owe
jeszceze nowe mogly byé zle. To przypuszezenie
posrednio potwierdzily a zarazem wykazaly nie-
trafnos¢ zapatrywan Mruxiera do§wiadczenia, prze-
prowadzone przez Tow. Akec. Coquerila w Se-
raing nad blachami dwéch kotléw ~ parowych, je-
dnego zbudowanego w r. 1875, drugiego w r. 1886.
Blachy tych kotléw odpowiadaly w zupelnosci
dzisieJszym przepisom co do wytrzymalosci; po-
niewaz nadto zachowaly sig protokdély badan,
przeprowadzonych nad materyalem kotla z r.
1886, mozna je bylo poréwnaé z obecnymi wy-
nikami i okazalo sig, ze wytrzymalosé ich weale
nie ulegla zmianie. Wobec tego mozna przyjaé,
ze blachy kotléw naturalnie w normalnych wa-
runkach pracy nie ulegaja niekorzystnym
zmianom wskutek dzialania ogrzewajacych je ga-
z0w goracych.

Czasopismo Techniczne,

W;ydz;ﬁca;/hada Zjazdu przemystowcéw gérniczych Krélestwa Polskiego.
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