UKD 669.3-418-122.2:62-714

NORMA BRANZOWA BN-80
HUTNICTWO Miedz, miedZ stopowa i mosiadz 0822-14
METALI .
NIEZELAZNYCH Tasmy _ o Lomiast
do wyrobu chtodnic
Grupa katalogowa 0354
1. WSTEP — niewielkie zaciemnienia i barwy nalotowe tasm

Przedmiotem normy sa ta$§my z miedzi, miedzi sto-
powej i mosiadzu walcowane na zimno, przeznaczone
do wyrobu rurek i zeberek chtodnic.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany

a) Ze wzgledu na jako$¢ powierzchni rozr6znia sig
tasmy:

— zwyklej jako$ci — bez wyrdéznika w oznaczeniu,

— podwyiszonej jako§ci — ze znakiem P w ozna-
czeniu po wymiarze szerokosci.

b) Ze wzgl¢du na przeznaczenie rozréznia si¢ tasmy:

— na zeberka chtodnic — ze znakiem Z w oznacze-
niu po wymiarze szerokosci,

— na rurki chtodnic — ze znakiem R w oznacze-
niu po wymiarze szerokosci.

2.2. Przykiad oznaczenia

a) tasmy z miedzi stopowej w gatunku MNMF w sta-
nie twardym (z6) o grubosci 0,08 mm, szerokosci fabry-
kacyjnej 86 mm, zwyklej jakosci powierzchni, przezna-
czonej na 2eberka (Z), nawinigtej na tulej¢ o $rednicy
wewngtrznej 100 mm:

TASMA MNMF 26 0,08 X 86 Z @ 100 BN-80/0822-14

b) taSmy z mosigdzu w gatunku Mé68 w stanie re-
krystalizowanym (r), o grubosci 0,15 mm, szerokosci
doktadnej 46 mm, podwyzszonej jakoéci powierzchni
(P). przeznaczone na rurki (R) bez tulei o $rednicy
wewngtrznej rulonu 300 mm:

TASMA M68 r 0,15 X 46 PR @ 300 BN-80/0822-14

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm zwyklej i podwyzszonej jako$-
ci powinna by¢ gladka i czysta.

W zaleznosci od jakos$ci powierzchni dopuszcza sig:

a) na powierzchni ta$m zwyklej jakosci

— nieznaczne, miejscowe wady w postaci wgniecen,
zatar¢, drobnych rys, naklu¢ i ospowatosci, mieszcza-
cych si¢ w polu tolerancji grubosci,

w stanie rekrystalizowanym,

— pasmowo$¢ (smugi) tasm w stanach péttwardym,
twardym i spr¢zystym,

— drobne tuski, ktére przy kontrolnym zaczyszcza-
niu mieszczg si¢ w polu tolerancji grubosci;

b) na powierzchni tasm podwyzszonej jakoSci

— nieznaczne miejscowe wady w postaci wgniecen,
zataré, drobnych rys, naklué¢ i ospowatosci, mieszczg-
cych si¢ w potowie pola tolerancji grubosci,

— niewielkie zaciemnienia i barwy nalotowe tas$m
w stanie rekrystalizowanym,

— pasmowo$¢ (smugi) tasm w stanach péttwardym,
twardym i spr¢zystym,

— drobne luski, ktére przy kontrolnym zaczyszcza-
niu mieszczg si¢ w polowie pola tolerancji,

— chropowato$¢ tasm nie przekraczajaca:

R, = 0,32 um,
R, =25 pm.

3.2. Wymiary

3.2.1. Gruboé¢ i odchytki grubosci tasm, w mm — wg
tabl. I.

Tablica 1
Dopuszczalne | Teoretyczna masa | m? tasmy, kg
Grubosé odchytki o . .
grubosci z miedzi i n'uedu z mosigdzu
stopowe;j
0.05 0.445 0435
0,06 0,534 0.512
0,07 10,005 0,623 0.599
0,08 0,712 0.686
0,09 0.801 0,772
0.10 0.890 0,860
0.12 1,070 1,034
0.14 1,246 1,178
0,15 10.010 1,335 1,294
0.17 1,513 1,458
0.18 1.600 1,545
0.20 1,780 1.719

Do obliczenia masy 1 m? tasmy przyjeto gestosé
miedzi i miedzi stopowej 8,9 g/cm?, a dla mosigdzéw

8,6 g/cm’.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Gorniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gdérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 15 sierpnia 1980 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 28/1980 poz.-113)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.85 Naki. 6700 + 55 Zam. 3/81 Cena 2t. 5,40
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Po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym i wytworca
dopuszcza si¢ wykonanie tasm z jednostronng odchytka
grubosdcl, przy zachowaniu wielkosci pola tolerancji
tasmy.

3.2.2. Szeroko$¢ i odchytki szerokosci ta$sm, w mm.
Tasmy dostarcza si¢ o szerokosciach fabrykacyjnych
i doktadnych.

Ustala si¢ nastgpujace szerokosci fabrykacyjne:

mi¢gdzy dostawca a odbiorcg dopuszcza si¢ dostawg
tasm z innych gatunkéw miedzi stopowych przeznaczo-
nych na zeberka chlodnic, spetniajacych pozostale wy-
magania niniejszej normy.
3.7. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanie:
— rekrystalizowanym (r) z miedzi i mosigdzéw,
— poéttwardym (z4) 7z mosigdzédw i miedzi stopowej.
— poéttwardym rekrystalizowanym (z4r) z mosig-
dzow,

20,0 43,7 63.0 80,0 100,0 d (6) iedzi iedzi st ..
30,0 50.0 68.0 82.0 110.0 ) —d—— 'twar ym (z6) 7 miedzi, miedzi stopowej i mo
328 530 700 84.0 138,0 5'33 ;o“'i; dos¢ i wielko$é ziarna wg tabl. 4
8. T z — . 4.
350 600 740 860 1540 wardosc 1 wielko g ta
36,0 61,5 76,0 90,0 175,0 Tablica 4
400 620 780 960 2000 = :
Za szerokosci fabrykacyjne uwaza si¢ réwniez tasmy . Srednia
o szeroko$ciach innych nie wymienionych, a ktérych Gatu- Stan Oznacze- ) ) wiclkosc
. L, . . .. nck nie stanu HV ziarna?),
jednorazowe zamO@wienie wynosi minimum S ton. mm
Dostawe tasm o szerokosciach okreslonych (doktad- -
. . . . . . rekrystalizo- r do 70 | max 0,031
nych) nalezy uzgodni¢ mi¢dzy wytwérca i zamawia- MR | wany
Jacym. twardy 76 90130 —
Dopuszczalne odchytki szerokosci tasm, w mm — w
tabl g y & CuNiMnP pottwardy 24 80110 —
abl. <. n twardy 26%) 110+140 —
ek ryste H 70- P K 3
Tablica 2 e :vg:':z\tdllm r do 100 | max 0,031
Dopuszczalna odchytka szerokosci pottwardy z4r 70130 max 0.015
Grubos¢ przy szerokosci tasmy rekrystalizo-
. - wany
20 - 100 101 + 200 M70 pottwardy 24 105+140 —
0,05 + 0,20 10.10 10,15 twardy 26 min 120 —
rekrystalizo- r do 100 | max 0,031
3.3. Postaé. Tasmy dostarcza si¢ w rulonach, nawi- wany
nigte na tuleje o srednicy wewnetrznej 100 mm i zewne- pottwardy z4r 70+130 | max 0.015
trznej 490 mm oraz w rulonach bez tulei o $rednicy Mé63 rekrystalizo-
. . . R wany
wewngtrznej 300 mm i zewngtrznej 740 mm. Kazdy péliwardy 24 110150 _
rulon powinien stanowi¢ jeden odcinek tasmy. Diugos¢ twardy 76 min 130 —
tulei powinna byc rowna szerokosci nawinigte) taﬁmy ') Obcigzenia stosowane przy badaniu twardosci podano w zataczniku
z dopuszczalng odchytkg +2 mm. do niniejszej normy.
3.4. Prostoé¢. Tasmy powinny by¢ proste. Dopusz- ?) W przypadku tasm w stani r i 24r na grubodci taSmy powinny by¢
o v . s minimum 4 ziarna.
czalqa slerpowatosc ,tasm przeznaczonych na rurki nie ) Twardos¢ HV miedzi stopowej MNMF w stanic 26 po kontrolnym
powinna przekraczac I mm na I m, a w Pnypade wyzarzaniu w temperaturze 623 K (350°C) przez 4 min nic powinna by¢
taSm na zeberka — 2 mm na | m dlugosci odcinka | nizsza niz 110 HV.
: Wytwdrca gwarantuje spelnicnic testu termicznego.
pomlaroweg(.). , . ., . ., 4) W micjsce wymagah w zakresic HV dopuszceza si¢ przeprowadzenie
3s. Brzegl tasm powinny byc réwne i bez zadziorow. technologicznej proby ttocznoscei po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym
W przypadku tasm w stanie rekrystalizowanym dopusz- | a dostawcy (patrz Informacje dodatkowe p. 8).

cza si¢ nieznaczne zagi¢cie krawedzi powstate przy cig-
ciu tasm.

3.6. Sktad chemiczny. Tasmy dostarcza si¢ z miedzi
w gatunku M3R wg PN-77/H-82120, z mosigdzéw
w gatunkach M63, M68 i M70 wg PN-77/H-87025 oraz
z miedzi stopowej MNMF wg tabl. 3. Po uzgodnieniu

3.9. Cechowanie. Na koncu kazdej taSmy o grubosci
0,10 mm i powyzej powinny by¢ naniesione co najmniej
nast¢pujace trwale oznaczenia:

a) znak wytworcy,

b) cecha materiatu,

Tablica 3

Skiad chemiczny, %

Znak Cecha Zawarto$¢ skiadnikéw stopowych Dopuszczalne zawarto$ci zanieczyszczen
Cu+Ag Ni Mn P Bi Pb | Sb As Fe | Sn')| S | Cd")| Suma
ICuNiMnP |[MNMF | reszta | 0.20-0,40 | 0.1050,20 | 0,01+0,03 | 0,002 { 0,01 | 0.005 | 0.01 0,05 | 0051001} 005} 0.20

') Zanieczyszczenia cyny i kadmu dolicza si¢ do zawarto$ci manganu.
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c) stan,

d) wymiary (grubos$é¢ i szerokosc),

e) numer partii lub wytopu.

Do rulonéw tasm o grubosci ponizej 0,10 mm po-
winna by¢ przymocowana przywieszka lub nalepka za-
wierajaca dane wg a) + e).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy zwinig¢te w rulony nalezy za-
bezpieczy¢ przed rozwinigciem i uszkodzeniem w czasie
transportu.

Rulony uktada si¢ na lezgco. Poszczegdlne warstwy
rulonéw powinny byé przektadane materialem zabez-
pieczajgcym krawgdzie tasm przed uszkodzeniem.

Masa jednej jednostki tadunkowej brutto nie powin-
na przekraczaé¢ 1500 kg. W przypadku dostawy tasm
w kontenerach masy brutto nie ogranicza sig.

Po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym a dostawca
dopuszcza si¢ okre$lenie maksymalnej jednostki tadun-
kowej.

Do kazdej jednostki tadunkowej nalezy dotaczy¢
przywieszk¢ zawierajaca:

a) znak wytworcy,

b) cech¢ materiatu,

c) stan,

e) oznaczenie jako$ci powierzchni (w przypadku
tasm o podwyzszonej jakosci powierzchni),

f) mase¢ netto,

g) numer partii.

Na kazdej jednostce tadunkowej powinien by¢ nanie-
siony w sposOb trwaly napis lub przymocowana przy-
wieszka podajgca dane wg a) + g).

4.2. Przechowywanie. Tasmy nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych i czystych zabezpieczaja-
cych tasmy przed wilgocig i aktywnymi §rodkami che-
micznymi.

4.3. Transport. Taémy nalezy przewozi¢ krytymi, su-
chymi i czystymi $rodkami transportowymi z zachowa-
niem obowigzujacych przepisow w transporcie kolejo-
wym i samochodowym, zabezpieczajac je przed uszko-
dzeniem i szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosfe-
rycznych.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszczaé¢ na srodku
transportowym $cisle obok siebie i zabezpieczyé je
przed przesuwaniem sig.

5. BADANIA

5.1. Partia. Masy partii nie okresla si¢. Parti¢ sta-
nowig tasmy jednego gatunku miedzi, miedzi stopowej
lub mosiadzu, jednego stanu, jednakowych wymiaréw
i jednej odmiany.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan

d) wymiary, i ocena badan — wg tabl. §.

Tablica §
Lp. Rodzaj badati Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badan
1 2 3 4 5

Sprawdzenie powierz-

chni, wymiaréw, pros- na $lepo wg PN/N-03010:

przeprowadza si¢ tylko
na zadanie zamawiaja-

a) sposob pobierania probek — losowo

tosci i brzegow (3.1: b) poziom kontroli — Il ogdlny wg
3.2, 3.4; 3.5). spraw- PN-79/N-03021;
dzenic  chropowatosci ¢) wadliwos¢ dopuszczalna — 4%:

d) plan badania dla kontroli alterna-
tywnej jednostopniowej — wg tablicy

jezeli liczba rulonéw
nie odpowiadajgca wy-
maganiom 3.1; 3.2; 3.4;
3.5 przekracza taczng
liczbg  kwalifikujaca,
parti¢ nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaga-

sprawdzenic  powierzchni i
brzegow przeprowadza  sig
nicuzbrojonym okiem na diu-
gosci 3 m od konca tasmy;
wymiary tasm sprawdza si¢
przyrzadami zapewniajgcymi
wymagang dokladnosé¢ w od-

cego legtosci nie mniejszej niz niami normy;
Liczno$¢ Licz- | Liczba | Liczba 100 mm od konca; jezeli wynik pomiaru
partii nos¢ kwali- | dyskwa- | sprawdzcnie prostosci i plas- chropowatosci nie od-
prob- fiku- lifiku- kosci poprzecznej przeprowa- powiada wymaganiom
ki Jaca jaca dza si¢ wg BN-73/0800-01: 3.1, parti¢ nalezy za-
do 90 13 ) i ) sprawdzenie c.hropowaloéci kwalifikowaé .ja.ko taé.-
91= 150 2 2 3 pr‘l.cprowadz.u si¢ metodami my 0 zwyk.iej jakosci
151= 280 2 3 4 stosowanymi u wytworcy powierzchni
281+ 500 50 S 6
501+ 1200 80 7 8
1201+ 3200 128 10 11
3201--10000 200 14 15
10001 i 315 21 22
powyzej

si¢ 2 probki z partii

Do sprawdzenia chropowatosci pobiera
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vd. tabl. §

Ip.

Rodzay badad

Pobieranic prébek

Opis badan

Ocena wynikéw badan

5

3

4

S

B

Sprawdzenic  skladu
chemicznego (3.6) (tyl-
ho na zydanic zama-
wigjgeego  podane  w
samowicniu)

wg PN-79/H-04701.02 7 kazdego wy-

topu

wg PN-72/H-04720 i PN-69/
H-04740 lub innymi mectoda-
mi zapewniajgcymi wymagang
doktadnos¢

jezeli  wynik analizy
chemicznej nie odpo-
wiada wymaganiom 3.6,
parti¢ nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaga-
niami normy

Sprawdzenic twardosci
(1.8): sprawdzenic twar-
dosci po kontrolnym
wyZarzaniu tasm z mic-
dzic stopowej MNMF
— tvlko na zgdanic po-
dane w zamowicniu

w celu sprawdzenia twardosci nalezy wy-
cigé po | probee 7 jednego losowo wy-
brancgo rulonu 7 kazdych petnych i nie-
peinych 1000 kg tasm: nic mniej niz 3

probki 2. partii

wg PN-78/H-04360 i PN-79/
H-04361 oraz zalycznika ni-
nicjszej normy: pomiar twar-
dosci wykonuje si¢ w potowic
szerokodci tasmy:
powierzchnia probki powinna
by¢ plaska i wolna od zanie-
czyszczef; przy wykonywaniu
mikrotwardosci wykonuje si¢
10 pomiarédw, a przy makro-
twardosci S pomiarow: wyniki
skrajne odrzuca si¢ a z pozo-
statych  wylicza si¢ $rednig
arytmetyczng: wyzarzanic w
temperaturze 350 £5°C przez
4 min przeprowadza si¢ w pie-
cu muflowym z wymuszonym
obicgicm powietrza lub w ka-
picli solnej: probki wklada sig
do nagrzancgo picca lub soli
w temperaturze 350°C na
4 min i studzi w temperaturze
pokojowej

jezeli  wynik $redniej
twardosci nie odpowia-
da wymaganiom 3.8,
probie poddaje si¢ po-
dwojng liczb¢ prébek
pobranych z tych sa-

mych wytopéw:

jezeli sredni wynik po-
wtérnego badania nic

odpowiada  wymaga-
niom 3.8, parti¢ nalezy
uzna¢ za niezgodng 2z
wymaganiami normy

Sprawdsenic wiclkosci
siarna i Hloscl ziam na
preekroju. na zydanic
samawiajgeego (1.8)

do sprawdzenia sredniej wiclkosci ziarna
pobicra si¢ po | prébce z 3 losowo po-
branych rulonéw z partii po odwinigciu

| zwoju zewngtrznego tasmy

wg PN-66/H-04507; badanie
przeprowadza si¢ na przekro-
ju tasmy wzdtuz kierunku
walcowania:

wielko$¢ ziarna okresla si¢ wg
skali nr 4 przy powig¢kszeniu
100X%

jezeli  wynik sSrednie)j
wiclkosci  ziarna nic
odpowiada zakresowi
3.8, prébie poddaje si¢
ten sam zglad:

ocena wielkosci ziarn
metodg siecznych z po-
mini¢ciem bliZzniakow:
jesli wynik nie odpo-

wiada 3.8, parti¢ nalczy
uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

U wytworey dopuszcza si¢ pobieranie prébek do badan z rulondw przed operacja cigcia na gotowo.
5.3. Zaswiadczenie o jakoéci. Do kazdej partii tasm dotgcza si¢ zaswiadczenie jakosci oraz na Zzadanie zama-
widjyeego atest zgodnie z BN-77/0809-01.

Zaljesnik
Informacie dodathowe

KONIEC
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Zatgernik do BN-80/0822-14 S

ZALACZNIK

OBCIAZENIA DLA MIKRO- | MAKROTWARDOSCI

Grubos¢ 3 . Obciyzenic Girubos¢ , . Obcigzenic
. Zakres twardosci . . Zakres twardosci .
Lasmy HV w o granicach tasmy Hv w granicach
mm N (kGi) mm N (kG)
0.08 48+ RO 0.245  (0.025) 0.13 445 = 70 1.962 (0.2)
0.08 powyze) 80 5150 04905 (0.05) 0.13 powyvzep 70 - 11S 2943 (0.3)
0.08 powyzep 150+ 300 0981 (0.1 0.13 powyze) 1S + 230 4905 (0.5)
BN ) 9
0.06 45 5 10 04905 (0.05) 0.14 . 40 . 00 i‘%“ (0.2
0.06 powyvze) 110 - 140 09%1 (0.1) 0.4 powvze) 60 < 100 2943 (0.3)
: paws el : : . 0.14 powyzei 100+ 220 4905 (0.5)
5 = 8§ 2
0.07 45 R0 0490 (0.05) 0.1 - 40 L 1062 (0.2)
: 0.18 powyze) SS 0 ¥S 2943 (0.3)
0.07 powyzep 8O - To0 0981 (0.1 L .
S0 : 0.1s powvze) 8BS 170 4905 (0.5)
0.07 powszey 160 - 230 1.962  (0.2) T .
S 0,18 powyze) 170+ 350 98 ()
0.0% 40 + 60 0.490  (0.05) 0,16 45 + 78§ 2943 (0.3)
0.08 powszej 60 = 120 0981 (0.1) 0.16 powyzej 75 + 150 490 (0.5)
0.08 powyzej 120 -+ 180 1.962  (0.2) 0.16 powyze) 150 =+ 300 9.8 (1)
0.09 45 = 9§ 0951 (0.1 0.17° 45 + 65 2943 (0.3)
0.09 powrzej 95 5 140 1962 (0.2) 0.17 powvze] 65 = 130 4905 (0.5)
0.09 powyzej 140 + 260 2943 (0.3) 0.17 powyzej 130 + 260 98 (1)
0.10 40 < 7§ 0981 (0.1) 0.1%8 40 = 60 2,943 (0.3)
0,10 powyvzej 75 + 110 1,962 (0.2) 0.8 powvzej 60 120 49 (0.5
0.10 powyzej 110 = 190 2943 (0.3) 0.18 powyvzej 120 + 240 98 (1)
0.1 + S 98
N - 40 . [th 0981 (0.1) 0.19 3§ = 8§ 2943 (0.3)
0.1 powyze) 65 -+ 9§ 1.962  (0.2) L .
. . 0.19 powyzej §§ == 108 4905 (0.5)
0.11 powyze) 95 160 2943 (0L 019 o 105 = 210 98 1
0.1 powrze) 160 -1 300 4908 (0.5) ' powtze Ty = 2 * {
0.12 40 + SS 0981 (0.1)
0,12 powyzej 5§ + 80 1962 (0.2) 0,20 45 + 95 4905 (0.5)
0,12 powyzej 80 + 130 2943 (0.3) 0,20 powyzej 95 + 150 9.8 (1)
0.12 powyzej 130 + 260 4905 (0.5)
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zjednoczenic Gorniczo- 4. Normy zwigzane

-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-73/0822-14 i ZN-77/
MH-MN-910-04 oraz ZN-86/MH-MN-910-10

a) wprowadzono badania paramectréw chropowatosci powierz-
chni R, i R, dla tasm o podwyzszonej jukosci powierzchni,

b) rozszerzono zakres grubosci tasm i wprowadzono grubos$é
0,17 mm,

c) wprowadzono dwukicrunkowy odchytk¢ grubosci,

d) rozszerzono zakres wymiaréw fabrykacyjnych,

¢) zawgzono odchytk¢ szerokosci,

1) rozszerzono zakres produkowanych tasm chtodnicowych o tas-
my 7z miedzi stopowej,

g) ograniczono wielko$¢ ziarna,

h) wprowadzono twardos¢ HV w micjsce tlocznodci, ktdrg
umieszezono w Informacjach dodatkowych jako orientacyjng.

i) zaktualizowano pobieranie probek wg SKJ zgodnic z obo-
wigzujgcymi normami,

j) ograniczono gatunki miedzi do gatunku M3R.

3. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastgpuje ZN-77/
MH-MN-910-04 Mied? i stopy micdzi. Tasmy do wyrobu chlodnic*
oraz ZN-80/MH-MN-910-10 .MiedZ i stopy micdzi. Tasmy do wy-
robu chiodnic®.

PN-71/H-01706 Mctale niczelazne. Postacic i stany obrdbki cieplnej
i umocnicnia. Nazwy 1 oznaczenia

PN-66/H-04507 Oznaczanic wiclkosci ziarna metali

PN-79/H-04701.02 Metale niczelazne. Pobicranic i przygotowanic
probek do badania sktadu chemicznego z micdzi i stopéw miedzi

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosigdzow

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-79/H-04361 Pomiar twardo$ci metali sposobem Vickersa przy
obciazeniu ponizej 98 N

PN-77/HH-82120 MicdZ. Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
tos¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk
do probek

BN-73/0800-01 Mctale niezelazne. Potwyroby i wyroby walcowane.
Nierownosci geometryczne. Okreslenia i sposoby pomiaru

BN-74/0809-01 Mctale niczelazne. Zaswiadczenie jakoscei i atest
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6 Informacje dodatkowe

do BN-80/0822-14

5. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne
ISO 1634-1974 Wrought copper and copper alloys. Rolled flat pro-
ducts (plate, sheet, strip). Mechanical properties
RFN DIN 1791 Binder und Bandstreifen aus Kupfer und Kupfer-
-Knetlegierungen. Kaltgewalzt. Masse
DIN 17670 Blatt 1. Bleche und Binder aus Kupfer und Kup-
fer-Knetlegierungen. Festigkeitseigenschaften
DIN 17670 Blatt 2. Bleche und Bander aus Kupfer und Kup-
fer-Knetlegierungen. Technische Lieferbedingungen
USA ASTM B 36-73 Brass plate, sheet, strip and rolled bar
ASTM B 152-74 Copper sheet, strip, plate and rolled bar
ASTM B 248-74a General requirements for wrought copper
and copper-alloy, plate, shect, strip and rolled bar
W.Brytania
BS 265:1963 Cold rolled brass, sheet, strip and foil
BS 899:1961 Rolled copper. Sheet, strip and foil
ZSRR.T'OCT 20707-75 JleHTbl MeAHble W JIaTYHHblC paaHaTOpHbIE

6. Symbol wg SWW — 0551-13 i 0551-33.
7. Autorzy projektu normy: mgr inz. Jan Michalik, mgr inz. Danu-

ta Derda§ — HMN SZOPIENICE, doc. dr inz. Tadeusz Kozubowski
— IMN Gliwice.

8. Orientacyjna tloczno$¢ IE wg PN-79/H-04400

Gatunck Stan IE przy grubosci, mm
0.10 = 0.15 0.17 = 0,20

M3R r min 7.8 nic stosuje si¢ w tych
) 76 min 3,0 grubosciach na zeberka
- 74 min 5.0 nic stosuje si¢ w tych
CuNiMnP 26 min 3.0 grubosciach na zeberka

r min 7.5 min 8.0

74 min 4.5 min S0

3 . K

Mé: 74r min 5.0 min S.S

76 min 2.5 min 3.0

r min 8,0 min 8.5

Més 74 min 5,0 min 6.0

74r min 6.0 min 6.5

M70 76 min 2§ min 3.0

9. Kontrola przebi¢. Wytworca wprowadzi kontrolg przebi¢ tasm
o podwyzszonej jakosci powierzchni i gwarantuje taSmy nie majace
wigeej niz SO wykry¢ (przebic) o $rednicy wigkszej niz 0,025 p na dtu-
gosci tadmy zwinigtej w rulon o masic 50 kg.
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