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Przedmiotemn wynalazku jest sposéb konwekeyj-
nego topienia stalego wsadu oraz przegrzewania
plynnego wsadu cynkowego i urzgdzenie do sto-
sowania tego sposobu, znajdujgce zastosowanie
w przemys$le metali niezelaznych.

Znany spos6b topienia statego wsadu i przegrze-
wania plynnego wsadu cynkowego polega na do-
prowadzaniu ciepla z komory spalania do gérnych
warstw wsadu, znajdujgcego sie 'w topnisku.

W miare topienia sie lub przegrzewania wsadu,
sg dokonywane czeéciowe spusty, a rownoczednie
piec jest uzupelniany nowymi porcjami wsadu. Do-
prowadzanie ciepla od géry powoduje intensywne
tworzenie sie zgaréw na powierzchni plynnego me-
talu, powstalego ze stopionego wsadu, ktére zwiek-
szajg opdér przewodzenia do niego ciepla i powo-
duja tworzenie sie znacznej roéinicy temperatur
pomiedzy komorg grzewczg i powierzchnig wsadu.
Wyzsza temperatura w komorze grzewczej wzmaga
tworzenie sie zgaréw, a ponadio powoduje inten-
sywniejsze odprowadzanie ciepla przez wymuréwke
pieca i stwarza konieczno§é doprowadzania wiek-
szej ilodci ciepla do topienia i przegrzewania wsadu.

Topienie wsadu cynkowego opisanym sposobem
jest przeprowadzane w Dpiecu, ktéry sklada sie
z prostopadloSciennej obudowy, zamknietej skoénie
ulozonym sklepieniem, wyposazonym w kana! od-
prowadzajacy spaliny. W obudowie pieca znajduje
sie dodatkowe sklepienie promieniujgce i palniki
grzejne, usytuowane w jego czeSei gérnej, ponad
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przewidywanym poziomem topionego wsadu. Obu-
dowa pieca jest wyposazona w otwoér zatadowczy
dla wsadu i otwér spustowy do odprowadzania
stopionego cynku.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wydajnodei
topienia stalego wsadu i przegrzewania plynnego
wsadu cynkowego z réwnoczesnym zmniejszeniem
ilo$ci tworzgeych sie zgarow i strat cieplnych pieca
w czasie prowadzenia wytopu.

Cel ten osigga sie za pomocg sposobu konwekeyj-
nego topienia stalego wsadu oraz przegrzewania
plynnego wsadu cynkowego, i urzadzenia do sto-
sowania tego sposobu, wedlug wynalazku, ktory
polega na doprowadzaniu ciepla do dolnych warstw
plynnego cynku, znajdujgcego sie w mufli, podred-
nio poprzez $ciany mufli i na uzyskiwaniu prze-
grzewania plynnego cynku, ktére wywoluje wzmo-
zona konwekcje powodujges topienie stalego wsadu,
znajdujacego sie na ruszcie w gbérnej czesci mufli.

Urzadzenie do stosowania sposobu konwekeyj-
nego topienia stalego wsadu oraz przegrzewania
plynnego wsadu cynkowego, wedlug wynalazku, jest
przedstawione w przykladzie wykonania na rysunku
w przekroju pionowym.

Urzadzenie to sklada sie z obudowy 1, w ktdre]j
jest usytuowana grzewcza komora 2, polgczona
w jej gérnej czesci z kominowym kanatem 3. We-
wnatrz komory 2 znajduje sie mufla 4 o wymiarach
mniejszych od wymiaréw komory 2. Mufla 4 jest
wykonana najkorzystniej ze staliwa lub karborun-
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du i ma przegrode 5 umieszczong w jej wnetrzu.
W gornej czesci mufli 4 znajduje sie ruszt 6 dla
stalego wsadu, a ponad nim jest wsadowy otwor
z zsypowym i/lub wlewnym przewodem osa-
dzonym w $cianie obudowy 1 urzgdzenia. W mufli
4 w poblizu rusztu 6 jest otwor 8, sluzgcy do od-
prowadzania stopionego lub przegrzanego metalu.
Grzewcza komora 2 jest wyposazona w palniki
gazowe.

Sposob  konwekeyjnego topienia stalego wsadu
oraz przegrzewania plynnego wsadu cynkowego,
wedlug wynalazku, polega na doprowadzeniu ciepla
do dolnych warstw plynnego cynku, znajdujgcego
sie w mufli umieszczonej wewnatrz komory grzew-
czej urzadzenia, Cieplo jest doprowadzane posred-

..
i

nio, poprzez Sciany mufli, a uzyskiwane dzieki
temu przegrzewanie plynnego cvnku wywoluje

wzmozong konwekcje, powodujacg topienie stalego
wsadu, umieszczonego na ruszcie w gornej czesci
mufli.

Ponadto réznica temperatur, wystepujgca w dol-
nej i gornej czesci mufli powoduje wymuszenie
dodatkowego przeplywu plynnego cynku, od dotu
ku gorze, wokél przegrody znajdujacej sie we-
wnatrz mufli.

Uchodzace spalinvy z grzewczej komory do ko-
minowego kanalu oplvwajg zsypowy przewdd i gor-
ng cze$é mufli, znajdujgca sie nad rusztem, od-
dajgc im czedé ciepla, uchodzgcego na zewnatrz
urzgdzenia.

W przypadku gdy wsadem jest plynny cynk woéw-
czas w mufli wystepuje analogiczna konwekcja
oraz wymuszony przeplyw wokdl przegrody.

Zaletg sposobu konwekcyjnego topienia stalego
wsadu i przegrzewania plynnego wsadu cynko-
wego, wedlug wynalazku, jest odizolowanie topio-
nego i przegrzewanego cynku od spalin grzewczej
komory. Przegrzany cynk nie styka sie z powie-
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trzem ani zgarami. Dzieki ogrzewaniu prawie catej
powierzehni zewnetrznych $cian mufli 1 oplywowi
zsypowego przewodu oraz gérnej czesci mufli nad
rusztem, przez spaliny, uchodzgce do komina, urza-
dzenie wedlug wynalazku, pozwala na znacznie
lepsze wykorzystanie doprowadzanego ciepla do
wsadu oraz zwiekszenie wydajnosci topienia i prze-
grzewania, a ponadto na zmniejszenie ilo$ci zgaréw
i bezwladnosci cieplnej pieca.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb konwekeyjnego topienia stalego wsadu
oraz przegrzewanie plynnego wsadu cynkowego,
znamienny tym, ze cieplo doprowadza sie do dol-
nych warstw plynnego cynku, znajdujgcego sig
w mufli, posrednio, poprzez $ciany mufli, a uzyski-
wane przegrzewanie plynnego cynku wywoluje
wzmozong konwekcje, ktéra powoduje topienie sta-
lego wsadu, znajdujgcego sie na ruszcie w goér-
nej cze$el mufli.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
uchodzgce spaliny, z komory spalania, do komino-
wego kanalu oplywajg zsypowy przewdd oraz gornag
czesé mufli nad rusztem i oddajg im cze$é ciepla,
uchodzacego na zewnatrz urzgdzenia.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2 znamienne tym, ze sklada sie z obu-
dowy (1) w ktérej znajduje sie grzewcza komora (2)
z usytuowang w niej muflg (4), wyposazong w prze-
grode (5) i ruszt (6) umieszczone w jej wnetrzu,
przy czym nad rusztem (6) jest wsadowy otwoér
z sypowym i/lub wlewnym przewodem (7), osadzo-
nym w $cianie obudowy (1) urzadzenia.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym,
ze w mufli (4), w poblizu rusztu (6) ma otwér (8),
stuzgecy do odprowadzania stopionego lub prze-
grzanego cvnku.
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