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Sposéb walcowania na zimno bednarki i taSm stalowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb walcowania
na zimno bednarki i tasm stalowych, weglowych
i niskostopowych, ktéry znajduje zastosowanie przy
produkcji bednarki, cienkiej tadmy stalowej o duzej
wytrzymalo$ci oraz folii.

Dotychcezas bednarke otrzymuje sie przez walco-
wanie na goraco, przy czym temperatura pod koniec
walcowania wynosi 750—900°C. Po ochtodzeniu
w powietrzu zwiniete] w kregi bednarki, uzyskuje

2
krotnego wyzarzania miedzyoperacyjnego, ktére po-
woduje odweglenie powierzchniowe i pogorszenie ja-
kosci powierzchni taémy oraz jest powodem kru-
chosei i pekania zmeczeniowego elementéw z niej
wykonanych.

Migdzyoperacyjne wyzarzanie wplywa takze na
niekorzystng koagulacje weglikéw, utrudniajaca
austenityzacje przy dalszej obrdbece cieplnej. Po-
nadto wada opisanego sposobu otrzymywania tasm

sie w zaleznosci od zawartosci wegla w stali, bed- 10 stalowych w procesie walcowania na zimno, sta-
narke o strukturze ferrytyczno-perlitycznej, perli- nowi ditugi cykl produkeyjny, uniemozliwiajacy oet-
tycznej lub perlityczno-weglikowe]. Przed dalszg ne wykorzystanie mocy produkcyjnej walcarek i po-
przerobka plastyczng na zimno bednarke, zaleznie wodujgcy trudnosci transportowe, wynikajgce z du-
od gatunku, wyzarza sie przy temperaturze 680— zej ilosci materialu w toku produkcyjnym.
—780°C, wygrzewa w tej temperaturze przez 1—3 15 Tych wad nie ma sposéb walcowania na zimno
godzin a nastepnie studzi wraz z piecem lub w wy- bednarki i tasm stalowych wedlug wynalazku, ki<
-mienniku ciepta. Tak wyzarzona bednarka jest wal- ry polega na zastosowaniu do bednarki lub tasmy
cowana na zimno z gniotem okolo 30%., poniewaz stalowej, walcowanej na goraco, cigglego chtodzenia
podczas przerdbki plastycznej stali o strukturze ce- z predkoscig do okolo 150°Crsek, od temperatury
mentytu kulkowego i ferrytyczno-perlitycznej, na- 20 austenityzowania do-temperatury Ms + (30 + 50)°C, _
stepuje szybkie utwardzanie sie taSmy, uniemozli- wytrzymaniu w tej temperaturze a nastepnie chio--
wiajgce uzyskanie duzych stopni zgniotu. dzeniu w powietrzu do temperatury otoczenia lub
Celem umozliwienia dalszej przerébki plastycznej chlodzeniu izotermicznym w oérodku o temperatu--
na zimno, konieczne jest stosowanie wyzarzania mie- rze 450—650°C, po czym uzyskana bednarke lub |
dzyoperacyjnego, ktére polega na nagrzaniu tasmy 25 tadme o strukturze perlitu drobnego lub o struktu-.
i wytrzymaniu jej przez 1—2 godzin przy tempe- rach posrednich typu bainitycznego poddaje sie
raturze okolo 700°C i powolnym studzeniu razem walcowaniu na zimno z duzym zgniotem, wynosza-
z piecem. Czas trwania wyzarzania miedzyoperacyj- cym do okoto 80%.
nego wynosi co najmniej 24—30 godzin. Uzyskanie Sposéb walcowania na zimno bednarki i tasm.
30 stalowych o zawartos§ci wegla 0,3—1,1%¢ lub nisko--

cienkiej tasmy stalowej wymaga stosowania wielc-
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stopowych, polega na walcowaniu lub ciggnieniu
z duzym gniotem, wynoszgcym do okolo 80%, tasmy
lub walcdwki o strukiurze perlitu drobnego lub
struktur pos$rednich typu bainitycznego. Bednarke,
walcowke lub tasme stalowa o wymagane] struk-
turze, cechujgca sie duzg podatnodcig do przerdbki
plastyczne] na zimno, uzyskuje sie przez chiodzenie
ciggle z szybkoscia do okoto 150°C/sek od tempe-
ratury konca walcowania, odpowiedniej tempera-
turze austenityzowania, do temperatury zaleznie od
szybkosSci chlodzenia wynoszgcej 500—600°C lub
do temperatury M, + 50°C. Podobne struktury uzy-
skuje sie takze przez chlodzenie izotermiczne przy
temperaturze od 4506—650°C.

Tla zabezpieczenia przed tworzeniem sie marten-
zytu w chlodzonej tasmie wytrzymuje .sie jg przez
krotki czas w temperaturze nieco powyzej punktu
M, dla danej stali. Dalsze chlodzenie tasmy odbywa
sie w powietrzu. Korzystnym Jjest dla uzyskania
wymagane] szybkos$ci chiodzenia, zastosowanie po-
miedzy walcarka na gorgco i zwijarksg, komory
z natryskiem wodnym, wodno-powietrznym lub
powlietrznym.

Dilugosé komory, wydajnos¢ natryskdéw i pred-
kosé przesuwu taSmy dobiera sie w ten sposdb, by
temperatura tasmy u wylotu komory wynosita
okoio 600°C. Regulacji szybkosci chiodzenia doko-
nuje sie przez zmiane predkosci przesuwu tasmy
i zmiane wydajino$ci lub rodzaju stosowanych na-
iryskow.

Odmiana sposobu walcowania bednarki i taém
stalowych wediug wynalazku, umozliwiajaca uzy-
skanie tafm o duzej wytrzymalosci, polega na na-
grzaniu taSmy lub bednarki do temperatury auste-
nityzowania a nastepnie zahartowaniu izotermicz-
nym w ofrodku o temperaturze od 1\/IS+ 30° do
650°C. Tadme po izotermicznym zahartowaniu pod-
daje sie walcowaniu na zimno, az do uzyskania wy-
magane] jej grubosci. Otrzymana w wyniku cienka
tasma stalowa ma wysoka wytrzymalosé, przekra-
czajacg 200 kG/mm?2 Przez odpowiedni dobdr
temperatury osrodka chlodzgcego oraz wielkosci
gniotu, zastosowanego podczas walcowania, otrzy-
muje sie okre§long wytrzymalosé tasmy ze stali
w danym gatunku.

Sposdb walcowania na zimno bednarki i tasm
stalowych wedlug wynalazku, umozliwia uzyska-
nie cienkich tasm o bardzo duze] wytrzymaltosci,

ktérej nie mozna uzyskaé znanymi dotychczas
sposobami. Roéwnoczesnie wlasnosci plastyczne,
technologiczne, wymiarowe i strukturalne otrzy-

manych wysoko-wytrzymatych tasm sg znacznie
lepsze niz wilasnogci tasm hartowanych i odpusz-
czanych.

Spos6b wediug wynalazku powoduje zmniejsze-
nie ilosci zgorzeliny i wzerdw na walcéwee 1 bed-
narce a dzieki wyeliminowaniu wielokrotnych wy-
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zarzain miedzyoperacyjnych zmniejszenie zuzZycia
energii cieplnej i skrbcenie cyklu produkeyjnego
oraz otrzymanie tasmy o nieodweglonej powierzch-
ni. Dodatkowo zastosowany w sposobie wedilug wy-
nalazku duzy zgniot ulatwia rekrystalizacje, w wy-
niku czego w przypadku zastosowania dalszej
obrobki cieplnej walcowanej tasémy, skraca sie czas
wyzarzania.

Przykiad I. Tasme stalowg o grubosci 2 mm
i zawartosei wegla okolo 0,65%, chiodzi sie w spo-
sOb ciggly 1 z predkoscig 100°C/sek, od temperatury
kohica walcowania wynoszacej 800°C do tempera-
tury 600°C, wytrzymuje sie w te] temperaturze
a nastepnie chlodzi w powietrzu. Przygotowang
w ten sposéb ta$éme poddaje sie walcowaniu z gnio-
tem wynoszacym 82%e.

Przykiliad II. Tasme stalowg o grubosci 2 mm
i zawartosci wegla okolo 0,65%s, nagrzewa sie do
temperatury 830°C, po czym hartuje izotermicznie
w kgpieli olowiowe] o temperaturze 550—560°C.
Po dalszym ostudzeniu tasmy w powietrzu, wal-
cuje sie ja na zimno az do uzyskania wymagane]
grubosci, wynoszacej 0,35 mm. Wytrzymaltosé otrzy-
manej tasmy wynosi Rm = 140 kG/mm?3. Tasma sta-
lowa wykazuje blyszczaca nieodweglong powierzch-
nie o 12-tej klasie gladkosci. Zastosowanie duzego
zgniotu wynoszgcego 82%0 nie powoduje utwardze-
nia struktury ani tez naderwan brzegdw tasmy.

Przyktad III. TaSme stalowg o grubosci 2 mm
1 zawarto$ei wegla okolo 0,65%, hartuje sig izo-
termicznie od temperatury 830°C w o$rodku chilo-
dzgcym o temperaturze 500°C. Po ostudzeniu tasmy
w powietrzu, walcuje sie jg na zimno, celem otrzy-
mania tasmy o grubos$ci 0,75 mm. Uzyskuje sie
w ten sposéb tasme stalowa o wytrzymalosei
R A= 140 kG/mma?.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb walcowania na zimno bednarki i tasm
stalowych znamienny tym, Zze bednarke lub tasme
stalowg o strukturze perlitu drobnego lub posred-
nich struktur bainitycznych, uzyskanych przez cig-
gle chiodzenie z predkoscig do 150°C/sek od tempe-
ratury austenityzowania do temperatury 500—
600°C lub uzyskanych przez chiodzenie izotermicz-
ne w o$rodku o temperaturze 450—650°C, chlodzi
si¢ w powietrzu i poddaje walcowaniu na zimno
z duzym gniotem wynoszacym okolo 80°.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 stosowana
w celu uzyskania wysokowytrzymalej tasmy sta-
lowej znamienna tym, Ze bednarke lub tasdme sta-
lowag po nagrzaniu do temperatury austenityzowa-
nia, hartuje sie izotermicznie w oSrodku o tempe-
raturze od M, + 30 do 650°C, po czym taSme pod-
daje sie walcowaniu na zimno.
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