NORMA BRANZOWA BN-83/0644-51

Hutnictwo
Zamiast :
Zelaza ZN-79/0644-01
i Stali Walcédwka okragla ze stopéw niklowo-

nganowych NiMn2 i NiMnS
manganowy Gr.kat. 0322

1, WSTEP

Przedmiotem normy jest walcédwka okrggla w kregach ze stopéw niklowo-manganowych NiMn2
i NiMn5 przeznaczona do ciggnienies drutu, stosowanego na elementy lamp elektronowych.

2, OZNACZENIE

2,1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno zawierac:

- nazwe wyrobu,

- wymiar przekroju poprzecznego,

- znek stopu,

- numer normy.

2,2, Przyklad oznaczenia walcéwki okragtej w kregach o érednicy 8 mm, wyzerzonej, tra-
wionej ze stopu NiMn2:

WALCOWKA OKRAGLA 8 - NiMn2 BN-83/0644-51

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia walcéwki powinna by¢ trawiona, czysta. pozbawiona zgorzeliny, bez

pekniec¢, zawalcowar, wyplywéw, naderwar, lusek i wtraceh niemetalicznych widocznych okiem
nieuzbrojonym,

Dopuszcza sig zarysowanis, wgniecenia i inne nierdwnodéci powierzchni, o 1le ich gtebo-
kodé nie przekracza jednostronnej odchytki wymiaru érednicy liczec od wymiaru rzeczywi-
stego.

3.2, Konhce kregéw walcédwki powinny byé obcigete. Na powierzchni czolowej nie dopuszcza
8i1¢ rozwarstwiehn, pozostalodci jemy skurczowej, widocznych nieuzbrojonym okiem, Dopuszcza
sie deformacje koricéw na diugodci mniejszej lub réwnej pditorakrotnej érednicy walcdwki.

3,3, Wymiary. Walcéwke wykonuje sig@ o drednicy 7 1 8 mm z dopuszczelnymi odchylkami wy-
miarowymi + 0,5 mm, Dopuszcza sie wykonanie walcédwki o innych wymiarach nominalnych, z do-

puszczalnymi odchytkami wymiarowymi jak dla walcéwki o érednicy 7 1 8 mm,

3,4, Owalnodé, Dopuszczalna réznica wymiaréw drednic mierzona w dwéch prostopadlych do
siebie kierunkach w tym samym przekroju nie powinna przekracza¢ polowy sumy dopuszczalnych
odchytek wymiarowych,.

3.8, Sktad chemiczny, Walcédwke wykonuje sie ze stopéw niklowo-manganowych NiMn2 i NiMnS,
ktérych sktad chemiczny stwierdzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadaé wy-
maganiom PN-79/H-87046, Dopuszcza si@ po uzgodnieniu dla stopu NiMn2 zawartod¢ wegle do
0,10 %.

3,6, Kreqi walcéwki, Walcéwke dostarcza sig¢ w kregach o érednicy zewnetrznej ok,900 mm,
érednicy wewnetrznej okolo 700 mm i masie od 20 do 40 kg. W dostawie dopuszcza sig 10 %
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krygéw o masie mniojszej, jednsk2e nie mniejszej niz 3 kg. Kreg walcéwki powinien skiedad
ei¢ z jednego pasmn,

3,7, Stan dostawy, Walcéwke dostarcza sie w stanie wyzarzonym o powierzchni trawionej.

3,8, Cechowanie, Do katdego kregu walcéwki powinna byé trwale przymocowana metalows przy-
wieszka, na ktére) nalety podaé co najmniej:

e/ znak stopu,

b/ numer wytopu,

Przy taczeniu kregéw w wigzki, nalezy na przywieszce podad nastepujqce dane:
a/ znak stopu,

b/ numer wytopu,

c/ wymiar nominalny,

d/ znak wytwéroy,

o/ mase wigzki,

4, PAKOWANIE I TRANSPORY
Walcéwke dostarcza sie w kregach lub wigzkech kregéw. Kregi welcéwki wigze sig drutem w
trzech miejscach réwnomiernie rozmieszczonych na obwodzie kregu, @ naetepnie lgczy sig w wigz-
ki przez dwukrotne zwigzanie drutem, Przy zeladowaniu do wagonu wiqcej niz jednej partii wal-
céwki nalety je zebezpieczyé przed pomieszsniem,

3, BADANIA

5,1, Partia. Walcéwke nelezy badaé pertiami. Partig estanowi welcéwke pochodzqca z jednego

wytopu 1 jednego wymiaru poprzecz.iego.

5,2, Program badah, Rodzaje badan,
baded podeno w tablicy.

sposdb pobieranis prébek, opis badsh 1 oceng wynikéw

Tablice
::g::i. P:?é;::"" Opis badenies Ocenas wynikéw
Sprawdzenie 100 % przeprowadze ei@ okiem nieuzbro- | kregi walcdédwki kté-
powierzchni jonym, w przypadkech koniecznych | rych powierzchnie 1
1 kohcéw rodzaj 1 glebokoéé wad sprewdze koAce nie odpowiade-
/3.1/ 1 ei@ przy utyciu pilnike lub tar- | je wymaganiom 3,1, 1
/3.2/ czy szlifierskie) 3.2. nalezy uznaé ze
niezgodne z normg 1
usungé z partii
Sprawdzenie wy- 100 % wymisry drednicy 1 owalnodéd wal- | kregi walcéwki, kté-
nierdéw /3.3/ 4 /3.4/ céwki sprawdze si¢ za pomocy re nie odpowiadaje
sumniarki lub eprawdzisnu o do- wymaganiom p,.3.3, 1
ktednoéci pomisrowej O,1 mm,Po- | 3.4, nalezy uznad ze
miar nalotz wykonad w odlegioéci | niezgodne z normg i
250 wm od kohcéw kregu usungé z partit
Sprawdzenie sktadu wg PN-79/ | przeprowadza sig wg PN-69/H- jeteli analize wyto-
chemicznego - ane-~ H-04701/ | 04782 lub innymi metodsmi o nie | pows nie odpowiade
liza wytopows /3.%/ o3 mniejszej dokiadnoéci wymageniom p,3,5,par
tie nalezy uznaé ze
niezgodng z wymage-
nismi normy

3.3, Zadwiadczenie jakoéci 1 atest, Wytwérca zobowigzany jest wystewid dla kezdej partii

walcowki zsdwisdczenie jakosci zawierajgce stwierdzenie o 2godnoéci wyrobu z wymaganiemi

normy, a na

8/ nazwe lub znak zamawiamjgcego,

b/ numer
c/ nazwe
d/ znak stopu,

e/ numer wytopu,

i dete zamdéwienia,
lub znak wytwércy,

tedanio zamuwiajecego - atest, zawierajqcy nastopujgce dene:

f/ skiad chemiczny stopu wg snalizy wytopowsj,
9/ mase partii lub liczbe krogdéw,
h/ stwierdzenie zgodnoéci wyrobu z wymageniami noray,
i/ znek kontroli jekodci,

KONTIEC
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INFORMACJE DODATKOWE DO BN-83/0644-51

1, Instytucja Opracowujgca normg - Huta Beildon
2, Istotne zmiany w 3tosunku do ZN-79/0644-01:
- wykredlono walcéwke o érednicy 9-14 mm, a pozostawiono o érednicy 7 1 8 mm,
- obnizono dopuszczalna zawartodé wegla z 0,15 do 0,10 % dla NiMn2
3, Cecha stopu /skrécone oznaczenie gatunku stopu/. Cechy stopéw dla gatunkéw ujetych w
normie podano ponizej:

Znak stopu Cecha
NiMn2 NN2
NiMn5 NNS

4, Normy zwigzane
PN-79/H-04701/03 Metale niezelazne. Pobieranie i przygotowanie prébek do badania skiladu

chemicznego niklu 1 stopdéw niklu
PN-69/H-04782 Analiza chemiczne nikli stopowych
PN-79/H-87046 Nikiel stopowy dle elektroniki. Gatunki

S, Autorzy projektu normys inz, Jan Batike
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