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CZĘgĆ I  -  MECHANICZNA

Wstęp

W enty lato r WLE-6OOA/1 stanow iący ro z w in ię c ie  norm alnodepresyjnych typów w entylatorów  lu ­
tniow ych z o s ta ł  skonstruowany na b az ie  wysokodepresyjnego w en ty la to ra  lutniow ego WLE-6OOA, 
z k tó reg o  adaptowano w lo t p o w ie trza , kadłub w irn ik a  I ,  W irnik I ,  i  s i l n ik  napędowy, a zam iast 
kad łuba I I  zastosowano dy fuzo r z układem ło p a te k  k ierow niczych .

Sym bolfwLE-6OOA/ij oznacza; [wl -  w e n ty la to r , ] L ! -  lu tn io w y , ) E ) -  e le k try c z n y  o ś red n icy  
l u t n i  600 mm, wykonanie A, , 1 ł *- jednostopniow y.

1. Zastosow anie

W enty la to r WLE-600A/1 s łu ży  głów nie do odrębnej w e n ty la c ji  w yrobisk górn iczych  i  j e s t  do­
puszczony p rzez  M in isterstw o  G órnictw a i  E n erg e ty k i -  Departam ent Energo-M echaniczny do wenty 
l a c j i  t ło c z ą c e j  w polach  metanowych I ,  I I ,  I I I  i  IV k a te g o r i i  zag ro żen ia  metanowego oraz do 
w e n ty la o ji s s ą c e j w polach  metanowych I  k a te g o r i i  z ag ro żen ia  metanowego. Poza górnictwem wen­
ty l a t o r  może być stosowany do p rz e w ie trz a n ia  h a l  produkcyjnych i t p .

U staw ianie i  p rz e w ie trz a n ie  za pomocą w entylatorów  lu tn iow ych  musi odpowiadać przepisom  
te c h n ic z n e j e k s p lo a ta c j i  kopalń  węgla /§820 do 8 2 4 /.

W enty la to r WLE-600A/1 j e s t  dostosowany zasadn iczo  do p racy  w p o łączen iu  z lu tn io c ią g ie m  
ś re d n ic y  600 mm. Może jednak  rów nież pracować w p o łączen iu  z lu tn io c ią g ie m  śred n icy  500 mm 
bądź 800 mm po za ło ż e n iu  odpow iedniej zwężki red u k cy jn e j z 600/500 lub  600/800 mm.

2 . C h a rak te ry s ty k a  teo h n iczn a

Wydajność nom inalna,
Nominalne s p ię t r z e n ie  ca łk o w ite  A p 
p rzy  g ę s to ś c i  p o w ie trza  = 1 ,2  k g /n r
Nominalna d ługość L u tn io c iąg u  
szczelnego  % 600 mm,
Maksymalna d ługość lu tn io c ią g u  
szczelnego  % 600 mm, L
Sprawność ze sp o łu ; w e n ty la to r - s i ln ik ,  
p rzy  w ydajności n o m in a ln e j,*2 &
Moc s i ln ik a  napędowego,N 
Prędkość obro tow a,n
N a p ię c ie , U
Masa w e n ty la to ra  wraz z s i ln ik ie m  
elek try czn y m , G

320 m*3/min

202 kG/m^ 1980 N/m^

230 m

350 m

73,5  %
17 kW

2940 obr/m in 
500 V

375 kg
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3. Wykaz kom pletności dostawy

Wykonawca d o s ta rc z a  kompletny w e n ty la to r  wraz z s iln ik ie m  elektrycznym  i  skrzynką z a c isk -  
kową p ro d u k c ji Fabryk i S iln ików  E lek try czn y ch  "CELMA" w C ie szy n ie . Przy odb io rze  w en ty la to ra  
użytkownik pow inien otrzym ać:

-  zaśw iadczenie  fab ryczne s tw ie rd z a ją c e , że w e n ty la to r  j e s t  wykonany zgodnie z dokum entacją 
te c h n ic z n ą  i  że j e s t  dopuszczony p rzez  M in iste rstw o  Górnictwa i  E n erg e ty k i -  Departament 
Energo-M echaniczny do w e n ty la c ji t ło c z ą c e j  w polach metanowych 1 ,11 ,111  i  IV k a te g o r i i  za­
g ro żen ia  metanowego oraz do w e n ty la c ji  s s ą c e j w polach  metanowych I  k a te g o r i i  zag ro żen ia  
metanowego,

-  k a r tę  gw arancyjną,
-  poradnik  lub  in s t r u k c ję  o b s łu g i w e n ty la to ra .

O dbiorca pow inien zw rócić uwagę, aby w lot i  w ylot każdego w e n ty la to ra  by ł zabezpieczony 
pokrywami, co ma n a  c e lu  ochronę w nętrza maszyny p rzed  zanieczyszczeniem  w c z a s ie  tr a n s p o r tu .

4 . Opis k o n s tru k c j i  i  d z ia ła n ia

W enty la to r osiowy WLE-6OOA/1 / r y s .  2 / ma cy lin d ry czn y  kadłub b laszan y  /p o z . 5 / ,  wewnątrz 
k tó rego  j e s t  umocowany s i l n i k  e le k try c z n y  /p o z . 17 / mocy 17 kW. U staw ienie s i ln ik a  w o s i  ka­
d łuba um ożliw iają  sp e c ja ln e  wkłady /p o z . 3 i  4 /  rozm ieszczone wewnątrz co 120°. We wkładaoh. 
ty ch  są  wywiercone otw ory, p rzez  k tó re  przechodzą śruby /p o z . 16/ mocujące s i l n ik  do kad łuba . 
Do kadłuba są  przyspawane w form ie sań sta low e r u r k i ,  na k tó ry ch  w e n ty la to r  j e s t  ustaw iany 
bezpośredn io  na spągu.

W irnik w e n ty la to ra  /p o z . 7 /  j e s t  osadzony bezpośredn io  na wale je d n o s tro n n ie  wyprowadzo­
nym z s i ln ik a  e lek try czn eg o  i  zabezpieczony wpustem przed  obrotem  względem w ału. P rzed p rz e ­
sunięciem  wzdłuż o s i  w irn ik  j e s t  zabezpieczony stalowym krążkiem  /p o z . 8 / przykręconym do czo­
ł a  wału śrubam i /p o z . 2 0 /. śruby  przed  odkręceniem  są  zabezpieczone podkładką odginaną 
/p o z . 1 9 /. W irnik j e s t  wykonany z s ilu m in u , a p rzykręcona do kadłuba /p o z . 5 / obudowa w irn ik a  
/p o z . 6 /  z b lachy  s ta lo w e j wyłożonej wewnątrz b lach ą  m osiężną lub  b lach ą  ze s t a l i  n ierdzew ­
ne j g ru b o śc i 3 mm, p rzynitow aną do obudowy n ita m i m osiężnymi. Pow ierzchnia  czołowa dyfuzora 
od s tro n y  w irn ik a  j e s t  rów nież wyłożona b la c h ą  m osiężną n ierdzew ną przynitow aną mosiężnymi 
n itam i g ru b o śc i 3 mm.

Przeprowadzone p rzez  K opalnię D ośw iadczalną B arbara l ic z n e  próby i  badania  na zestaw ach 
m ateria łów : s ilu m in  -  b lach a  m osiężna lu b  s ilu m in  -  s t a l  n ierdzew na, w ykazały, że m a te r ia ły  
t e  c h a ra k te ry z u ją  s ię  wysokim stopniem  bezp ieczeństw a wobec metanu pod względem i s k i e r  mecha­
n icznych  mogących powstać w r a z ie  z a ta r c ia  w irn ik a  o obudowę.

Wlot p o w ie trza  /p o z . 1 / do w e n ty la to ra  j e s t  zabezpieczony s ta low ą s i a tk ą ,  k tó ra  ch ro n i w ir ­
n ik  przed  dostan iem  s ię  obcych c i a ł  mogących spowodować uszkodzen ie , a nawet z n isz c z e n ie  w ir­
n ik a  w c z a s ie  p ra c y . Po przeciw nej s t r o n ie  j e s t  przykręcony do kadłuba dy fuzo r /p o z . 9 /  wraz 
z układem ło p a te k  k ierow niczych .

D z ia ła n ie  w e n ty la to ra  dobrze j e s t  rozpatryw ać podczas ro zru ch u , n a j le p ie j  obrazu jącego  me­
chanikę p ra c y . W początkow ej f a z ie  po uruchom ieniu s i ln ik a  p o rc je  p o w ie trza  są  odrzucane p rzez  
ło p a tk i  w irn ik a  w k ierunku  w ylotu w e n ty la to ra . Na m ie jsce  odrzuconych mas e lem entarnych  dopły­
w ają nowe p o rc je  p o w ie trza  z k ie runku  poosiowego. Tak rozpoczyna s ię  przepływ  mający w wenty­
la to r z e  p rz e b ie g  od otworu wlotowego, p rzez  w irn ik  i  ło p a tk i  k ierow nicze  do otworu wylotowego. 
C iąg ły  przepływ  p o w ie trza  p rzez  s t r e f ę  roboczą  k o ła  łopatkowego w irn ik a  odbywa s ię  wskutek 
w ytw arzania ró ż n ic y  c iś n ie ń  za i  p rzed  w en ty la to rem . Zastosowane w w e n ty la to rz e  ło p a tk i  k ie ­
row nicze n ie  mają zasadn iczego  wpływu na d z ia ła n ie ,  gdyż s łu ż ą  jed y n ie  do popraw ien ia  spraw­
n o śc i o gó lne j pyzez wyrównywanie wypływających s t ru g  p o w ie trza . P ow ietrze  p rzep ływ ające  p rzez  
w e n ty la to r , poza uzyskiwaną ró ż n ic ą  c iś n ie ń ,  może doznawać zmiany e n e rg i i  k in e ty c z n e j ,c z y l i  
zmiany p rę d k o śc i wylotowej w stosunku do w lo tow ej. Zjawisko to  wymaga d o s ta rc z a n ia  p racy , k tó ­
r ą  j e s t  moment obrotowy pochodzący od s i ln ik a  e le k try c z n e g o . P rz y ro s t e n e rg i i  po w ie trza  w wen­
ty la to r z e  może p rz y b ie ra ć  p o s ta c ie  p rz e k s z ta łc a ją c e  s ię  jed n a  w drugą. Są to  e n e rg ia  p o ten ­
c ja ln a ,  e n e rg ia  k in e ty czn a  i  e n e rg ia  c ie p ln a .
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E nerg ia  c ie p ln a  i  część e n e rg i i  k in e ty c z n e j w p o s ta c i  zawirowań i  ruchów p u lsacy jn y ch  s t a ­
nowią s t r a t y ,  na to m iast e n e rg ia  p o te n c ja ln a  i  zasad n icza  część  e n e rg i i  k in e ty c z n e j j e s t  pozy­
tywnym skutkiem  d z ia ła n ia  w e n ty la to ra .

5. Obsługa i  użytkowanie

W enty lator musi być obsługiw any p rzez  uprawnionego e le k try k a , k tó ry  pow inien zapoznać s ię  
z t r e ś c i ą  n in ie js z e g o  p o rad n ik a .

5 .1 .  Z a lecen ia  ogólne
5 .1 .1 .  Sprawdzenie i  próbne uruchom ienie maszyny po otrzym aniu  j e j  od dostaw cy. Każdy wen­

t y l a t o r  po otrzym aniu  go od dostawcy musi być sprawdzony czy n ie  wykazuje u s te re k  lu b  uszko­
dzeń. S p ec ja ln ą  uwagę n a leży  zw rócić na część  w iru ją c ą . P rzez powolne ręczne  ob racan ie  w irn i­
ka można spraw dzić czy n ie  o c ie ra  s ię  on o obudowę. Zauważone, nawet drobne u s te r k i  wykonawca 
j e s t  zobowiązany usunąć. N astępnie  po p o d łączen iu  w e n ty la to ra  do s i e c i  e le k try c z n e j uruchomić 
go na czas  około 5 minut i  je sz c z e  ra z  spraw dzić czy w e n ty la to r  n ie  ma u s te re k . Przygotowany 
do ruchu w e n ty la to r  pow inien być przechowywany w pom ieszczeniu  zamkniętym, suchym ,odizolow a­
nym od czynników atm osferycznych w sposób w ykluczający możliwość zaw ilgocen ia  s i ln ik a  napędo­
wego.

5 .1 .2 .  Przygotow anie maszyny, m ie jsca  pracy  o raz  u rządzeń  w spó łp racu jących . W en ty la to r, 
przebadany w sposób op isany  w p k t .  5 .1 .1 . ,  j e s t  gotowy do z a in s ta lo w a n ia  w m ie jscu  p racy . S to ­
sowane do w e n ty la to ra  lu tn ie  ś re d n ic y  500, 600 bądź 800 mm powinny być skręcone sz c z e ln ie  by 
zapewnić ja k  n a jb a rd z ie j  ra c jo n a ln e  p rz e w ie trz a n ie  przodków.

W en ty la to r n ie  wymaga budowy fundamentów, może być ustaw iany  na sa n ia c h  bezpośredn io  na 
spągu lu b  może być podwieszony zgodnie z is tn ie ją c y m i p rz e p isa m i. Przykręcony do w e n ty la to ra  
lu tn ie  n a leży  rów nież podw iesić , by uniknąć zbyt dużego o b c ią ż e n ia  k o łn ie rz y  w e n ty la to ra , 
gdyż może to  spowodować p rz e su n ię c ie  obudowy i  t a r c i e  w irn ik a  o obudowę, co w k o p a ln iach  ga­
zowych J e s t  n ie b e z p ie cz n e .

5 .1 .3 .  Demontaż i  t r a n s p o r t  maszyny do m ie jsca  p ra c y . W enty la to r n a leży  tran sp o rto w ać  do 
m ie jsca  p racy  w c a ło ś c i .  Wlot i  w ylot w e n ty la to ra  pow inien być zabezpieczony pokrywami przed  
uszkodzeniem  w nętrza  w e n ty la to ra  o raz  p rzed  zan ieczyszczen iem . Ładowanie i  wyładowanie oraz 
t r a n s p o r t  maszyny n a leży  przeprow adzać w sposób w ykluczający uszkodzenie maszyny.

Przyspawane do kad łuba  sta low e sa n ie  s łu ż ą  zasadn iczo  do bezpośredniego  u s taw ien ia  w en ty la ­
to r a  na spągu. Poza tym mogą być rów nież w ykorzystane do przesuw ania maszyny w c z a s ie  t r a n s ­
p o r tu . Z r z u c a n i e  w e n t y l a t o r a  z u r z ą d z e n i a  t r a n s p o r t o ­
w e g o  n a  z i e m i ę  j e s t  n i e d o p u s z c z a l n e  i  p r o w a d z i  d o  
z n i s z c z e n i a  m a s z y n y .

Za u s te r k i  w ynikłe z winy niew łaściw ego tr a n s p o r tu  wykonawca w e n ty la to ra  n ie  ponosi odpo­
w ie d z ia ln o ś c i ,  a wydana k a r ta  gw arancyjna t r a c i  swą ważność.

5 .1 .4 .  Montaż i  ro z ru ch  maszyny w m ie jscu  p ra c y . P rzed p rz y s tą p ie n ie m  do montażu n a leży  
o d k ręc ić  pokrywy zab ezp iecza jące  w c z a s ie  t r a n s p o r tu  w lot i  w ylot w e n ty la to ra . Po z d ję c iu  po­
kryw spraw dzić czy w irn ik  obraca  s ię  lekko bez oporu , czy n ie  o c ie ra  o obudowę i  czy poszcze­
gólne c z ę ś c i  w e n ty la to ra  n ie  u le g ły  uszkodzeniu  podczas t r a n s p o r tu .  Zauważone u s te r k i  n a leży  
usunąć. W en ty la to r n a leży  zaw iesić  na obudowie s ta lo w e j lu b  u staw ić  na spągu. W r a z ie  podwie­
sz e n ia  w e n ty la to ra  na obudowie, l i n k i  s ta low e bądź łańcuchy , na k tó ry ch  ma on w is ie ć , muszą 
obejmować w e n ty la to r  po obu końcach k ad łu b a . Końce l u t n i ,  do k tó ry ch  z o s ta ł  w e n ty la to r  p rzy ­
k ręcony , n a leży  rów nież podw iesić na obudowie, by c ię ż a r  lu tn io c ią g u  n ie  o b c ią ż a ł w e n ty la to ra . 
Przy u staw ien iu  w e n ty la to ra  n a leży  pam ię tać , %e p ó łk u l i s ta  czasza  musi być zwrócona w tym 
k ie ru n k u , skąd ma być zasysane p o w ie trz e .

W c z a s ie  in s ta lo w a n ia  w e n ty la to ra  do p racy  s s ą c e j  z a le c a  s ię  p rz y k rę c ić  od s tro n y  w ylotu 
p o w ie trza  jed en  odcinek  l u t n i  t e j  samej ś re d n ic y  co w e n ty la to r . P rzy k ręcen ie  tego  odcinka 
l u t n i  powoduje w zrost s p ię t r z e n ia  s ta ty czn eg o  w e n ty la to ra . Podobną ro lę  s p e łn ia  rów nież t ł u ­
mik, k tó ry  może być przykręcony od s tro n y  w ylotu  p o w ie trza  do w e n ty la to ra  p racu jąceg o  na s sa n ie
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Montaż w yposażenia e lek try czn eg o  j e a t  op isany  w c z ę ś c i I I  n in ie js z e g o  po rad n ik a .

Przy pierwszym próbnym uruoham ianiu w e n ty la to ra  n a leży  w ykręcić korek /p o z . 21 / z gw into­
wanego otworu na obudowie w irn ik a  /p o z . 6 / ,  w c e lu  skon tro low ania  w łaściwego k ierunku obrotów 
w irn ik a  oznaczonego na ry s .  2 i  na obudowie w e n ty la to ra . W o t w ó r  z n a j d u j ą c y  
s i ę  w o b u d o w i e  w i r n i k a  n i e  w o l n o  w k ł a d a ć  p r ę t ó w  
i  i n n y c h  p r z e d m i o t ó w ,  w c e l u  s p r a w d z e n i a  k i e r u n k u  
o b r o t ó w .  W ł o ż e n i e  j a k i e g o k o l w i e k  p r z e d m i o t u
w o t w ó r  w c z a s i e  p r a c y  w e n t y l a t o r a  p r o w a d z i  d o  z n i -  
s z o z e n i a  m a s z y n y .
Po s tw ie rd z e n iu  prawidłowego k ie runku  obrotów w irn ik a , otw ór n a leży  z a ś le p ić  korkiem .

5 .2 . Obsługa maszyny

5 .2 .1 .  Uruchomienie i  zatrzymywanie w e n ty la to ra  j e s t  bardzo p ro s te  i  po lega  na odpowiednim 
w łąozeniu i  w yłączeniu  e lek try czn eg o  s i ln ik a  napędowego. Szczegółowy o p is  ty ch  czynności po­
dano w o z ę śc i I I ,  r o z d z ia ł  4 n in ie js z e g o  p o rad n ik a .

5 .2 .2 .  S terow anie i  r e g u la c ja .  W enty lato r WLE-6OOA/1 j e s t  dostosowany do pracy  w lu tn io c ią ­
gach k ró tk ic h  n ie  p rz e k ra cz a ją c y c h  350 m d łu g o śc i. Z tego  powodu n ie  p rzew idziano  r e g u la c j i  
parametrów p racy .

5.3* P rzep isy  i  z a le c e n ia  ruchowe

1. Uruchomianie w podziem iach kopalń  gazowych w enty latorów  n ie  mająoych zaśw iadpzenia  WUG 
o dopuszczen iu  do pracy  w p o lach  gazowych j e s t  surowo w zbronione.

2. W enty la to r n a leży  stosować zgodnie z jego  p rz e z n a c z e n ie m ,tj. do w e n ty la c ji  t ło c z ą c e j
w po lach  1 ,11 ,111  i  IV k a te g o r i i  zag ro żen ia  metanowego lu b  do w e n ty la c ji  s s ą c e j w po lach  
metanowych I  k a te g o r i i  zag ro żen ia  metanowego.

3. W enty la to r musi być zabudowany zgodnie z in s t r u k c ją  i  wytycznymi d la  p ro jek to w an ia  i  s to ­
sowania w e n ty la c ji  lu tn io w e j w k o p a ln iach  węgla kamiennego i  b run a tn eg o , wydaną w czerwcu 
1962 r .  p rzez  M in is te rs tw o  G órnictw a i  E n erg e ty k i -  Departam ent G órn iczy .

4 . Uruchomienie w e n ty la to ra  z s iln ik ie m  n ie  uziemionym j e s t  w zbronione.
5. Nie wolno eksploatow ać w e n ty la to ra  bez s i a t k i  ochronnej w c z ło n ie  wlotowym.
6. Tem peratura o to o z e n ia , w k tó re j  p ra c u je  w e n ty la to r  n ie  powinna p rzek raczać  +35°0. Przy 

wyższej tem p era tu rze  o to c z e n ia  moc s i l n ik a  napędowego w c z a s ie  pracy  u leg a  zm n ie jsze­
n iu .

7 . 0 każdej n iepraw id łow ej p racy  w e n ty la to ra , np. p rzy  występowaniu zgrzytów , d rgań , t a r c i a  
w irn ik a  o obudowę i t p .n a le ż y  naty ch m iast informować dozó r.

8 . Smarowanie s i ln ik a  napędowego n a leży  przeprow adzać zgodnie z wytycznymi podanymi w ro z ­
d z ia le  5 .4 .2 .  n in ie js z e g o  p o rad n ik a .

P rzep isy  i  z a le c e n ia  dotyozące o z ę śc i e le k try o z n e j podano w c z ę ś c i  I I  n in ie js z e g o  p o rad n ik a .

5 .4 . Konserwacja i  smarowanie maszyny

5 .4 .1 .  Wytyczne i  z a le c e n ia  og ó ln e . K onserw acja w e n ty la to ra  o g ran icza  s i ę  je d y n ie  do w irn i­
ka i  s i ln ik a  napędowego. P rzynajm niej r a z  na p ó ł roku n a leży  w e n ty la to r  zdemontować i  s ta ra n n ie  
o c z y śc ić . S p e c ja ln ą  uwagę n a leży  zw rócić na ło p a tk i  w irn ik a , na k tó ry o h  może s ię  osadzać p y łi  
węglowy, kamienny i t p .  Nagromadzony na ło p a tk a c h  p y ł powoduje niewyważenie układu w iru jąceg o , 
co prow adzi do przedw czesnego zu życia  ło ży sk  w s i ln ik u  napędowym. Konserwacja s i ln ik a  po lega
na okresowym smarowaniu ło ż y sk , zgodnie z uwagami podanymi w p k t . 5 .4 .2 .

5 .4 .2 .  Smarowanie. Łożyska s i ln ik a  napędowego t rz e b a  u zu p e łn iać  świeżym smarem ŁT-4 co
6 m ie s ię c y . W tymi c e lu  po ś c ią g n ię c iu  w irn ik a  z wału s i ln ik a  e le k try c z n eg o  n a leży  zdemontować 
pokrywy ło ż y sk , usunąć zużyty  smar i  po wymyciu ło ży sk  n a f tą  nałożyć św ieżą p o ro ję  smaru ŁT-4. 
I lo ś ć  smaru w komorze łożyskow ej n ie  powinna p rzek raczać  2 /3  j e j  o b ję to ś c i .  Nadmierne w ypeł-^ 
n ia n ie  komór smarem powoduje g rz a n ie  ło ż y sk , co w k o p a ln iach  gazowych może być n ie b e z p ie c z n e .
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5.5* P rzeg lądy  b ieżące  i.o k reso w e

5 .5 .1 .  P rzeg ląd  b ieżący  /c o d z ie n n y /. Sprawdzić słuchowo czy w e n ty la to r  p racu je  równomiernie 
i  czy ło p a tk i  w irn ik a  n ie  o c ie r a ją  o obudowę w e n ty la to ra . Przez d o tk n ię c ie  ręk ą  obudowy w irn i­
ka spraw dzić czy w e n ty la to r  n ie  wykazuje nadm iernych d rgań .

0 każdej n iepraw id łow ej p racy  w e n ty la to ra  lu b  o zauważonych u s te rk ach  należy  natychm iast 
informować dozór g ó rn iczy .

5 .5 .2 .  P rzeg ląd  p ó łro czn y . Do p rzeg ląd u  półrocznego  n a leży  w e n ty la to r  wymontować z lu tn io ­
c iąg u  i  zdemontować w sposób op isany  w c z ę ś c i I I .  N astępnie  dok ładn ie  o czyśc ić  w irn ik  z nagro­
madzonego osadu i  spraw dzić s ta n  tech n iczn y  ło p a te k . W r a z ie  s tw ie rd z e n ia  uszkodzenia ło p a tk i ,  
w irn ik  n a leży  wymienić. Komory ło żysk  i  łożyska  przemyć n a f tą  i  n ap e łn ić  świeżym smarem ŁT-4 
zgodnie z uwagami podanymi w p k t . 5*4 .2 .

5 .5 .3 .  P rzeg ląd  roczny . Przy p rz e g lą d z ie  rocznym, poza czynnościam i wymaganymi w p rz e g lą ­
d z ie  półrocznym , n a leży  zdemontować s i l n i k  napędowy, przeprow adzić p rzeg ląd  s to ja n a  i  pomie­
rzyć  oporność i z o l a c j i  uzwojeń. C zęśc i zu ży te , w z a le ż n o śc i od ic h  s tan u  tech n iczn eg o , n ap ra­
wić bądź wymienić.

6 . Niedomagania w e n ty la to ra  przyczyny i  sposób ic h  usuwania

I-------------------------------------------------
Niedomagania Przyc zyny Sposób usuwania

D rgania w e n ty la to ra a /  uszkodzenie łożysk  
b /  uszkodzony w irn ik  
c /  niewyważony w irn ik  
d /  s ła b e  zamocowanie w irn ik a

wymienić łożyska  
wymienić w irn ik  
wyważyć w irn ik
d o k ręc ić  śruby mocujące 
w irn ik  na wale s i ln ik a

G rzanie ło żysk a /  uszkodzone łoży sk a  lu b  
przeładow anie  smarem

b /  n iew łaściw y smar 
c /  zan ieczyszczony  smar
d /  niewyważony układ 

w iru j ący

zbadać s ta n  ło ż y sk , ew en tual­
n ie  wymienić 
smar wymienić 
smar wymienić 
wyważyć układ w iru jący

7. Demontaż i  montaż w e n ty la to ra

E le k try k  przed  p rzy s tąp ien iem  do dem ontażu, musi wyłączyć s i l n i k  napędowy spod n a p ię c ia , 
o d k ręc ić  końcówki przewodów oponowych doprow adzających prąd  do s i l n ik a ,  a n a s tę p n ie  w ykręcić 
skrzynkę zaciskow ą. Prace dotyczące demontażu w e n ty la to ra  n a leży  z lecać  wykwalifikowanym ś lu ­
sarzom , k tó rz y  pow inni zapoznać s ię  z t r e ś c i ą  n in ie js z e g o  p o rad n ik a . Prace związane z c z ę ś c ią  
e le k try c z n ą  n a leży  z lecać  wykwalifikowanym elek trykom  mającym dośw iadczenie w przeprow adzaniu 
remontów e le k try c z n y ch  s iln ik ó w  g azo szczeln y ch , przeciwwybuchowych.

Demontaż w e n ty la to ra  przeprow adzać w m ie jscu  odpowiednio przystosowanym do tego  c e lu ,  n a j ­
l e p i e j  w n a s tę p u ją c e j k o le jn o ś o i:

-  o d k ręc ić  śruby  /p o z . 13 / zd jąć  w lot p o w ie trza  /p o z . 1 / ,  dy fuzo r / 9 /  i  obudowę w irn ik a  
/p o z . 6 / .  P rzed  odkręceniem  obudowy w irn ik a  wybić k o łk i  walcowe /p o z . 1 8 /,

-  w ykręcić w kręty  /p o z . 11 / i  zd jąć  p ó łk u l i s t ą  czaszę  wlotową /p o z . 2 / ,
-  odbezpieczyć podkładkę odginaną /p o z . 1 9 /, w ykręcić śruby  /p o z . 20 / i  p rzy  użyciu  śc ią g a c z a , 

k tó reg o  k o n s tru k c ję  p rzedstaw iono  na r y s .  3 śc iąg n ąć  w irn ik  /p o z . 7 / ,
-  wykręoić śruby /p o z . 16 / i  wyjąć s i ln ik  e lek try czn y .

Montaż w e n ty la to ra  przeprow adza s i ę  w k o le jn o ś c i  o d w ro tn e j. P rzed  p rzy s tąp ien iem  do monta­
żu w szy stk ie  c z ę ś c i  s ta r a n n ie  o o z y śc ió . Zużyte o z ę śo i, w z a le ż n o śc i od ic h  s ta n u  tech n iczn eg o , 
napraw ić bądź w ym ienić.
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W o zas ie  doprow adzenia przewodów e lek try czn y ch  do sk rzy n k i zaciskow ej należy  zw rócić uwagę, 
by obro ty  w irn ik a  były zgodne z obro tam i, k tó ry ch  k ie ru n ek  oznaozono s trz a łk a m i na obudowie 
w e n ty la to ra  i  na  r y s . 2 . Do spraw dzenia k ierunku  obrotów służy  otw ór po wykręceniu korka poz .21 . 
Po s tw ie rd z e n iu  zgodności k ie runku  obrotów w irn ik a , otw ór należy  z a ś le p ić  korkiem .

Obudowę w irn ik a  lekko p rz y k rę c ić  do kadłuba w en ty la to ra  śrubam i, a dopiero  po j e j  w ycentro­
waniu względem ta rc z y  w irn ik a  wbić k o łk i walcowe /p o z .1 8 / i  równom iernie d o k ręc ić  śru b y . Z akła­
dan ie  w irn ik a  na wał n a leży  wykonać za pomocą u rząd zen ia  śrubowego. U derzanie młotem w czoło 
ta rc z y  w irn ik a  j e s t  n ied o p u szcza ln e .

Prawidłowo eksploatow any w e n ty la to r  n ie  wykazuje te n d e n c ji  do uszkodzeń. Ewentualne n ied o ­
m agania w ystępują  je d y n ie  przy niewłaściwym p o łączen iu  s i l n ik a  e lek try czn eg o  do s i e c i  lub n ie ­
w łaściw ej e k s p lo a ta c j i  i  k o n serw acji w e n ty la to ra  i  s i l n ik a .

Remont n a leży  w zasad z ie  przeprow adzić po 2 la ta c h  e k s p lo a ta c j i  w en ty la to ra  lub  w cześniej 
w r a z ie  zaobserwowania n iep raw id łow ośc i ruchu  w e n ty la to ra  podczas p racy .
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I n s t r u k c j  a

techniczno-ruchow a s iln ik ó w  indukcyjnych 3-fazow ych, asynchronicznych , 
przeciwwybuchowych, budowy o g n io szcze ln e j

S i ln ik i  g ó rn icze  obudowy o g n io szcze ln e j są  ta k  skonstruow ane, że podczas ew entualnego wy­
buchu m ieszanki gazu wewnątrz s i ln ik a  un iem o żliw ia ją  p rz e rz u t p łom ien ia  na zew nątrz . K onstruk­
c ja  kad łuba , t a r c z  i  pokryw łożyskowych j e s t  ta k  o b lic z o n a , że wytrzymuje bez uszkodzenia c i ś ­
n ie n ia  wybuchu wewnętrznego. Każdy s i l n i k  o g n ioszcze lny  j e s t  zaopatrzony  w symbol "BM" /b e z ­
p ieczny  na m etan/ o raz  numer, k tó ry  j e s t  podany w zaśw iadczen iu  WUG. Zaśw iadczenie to  j e s t  
podstaw ą do uruchom ienia w e n ty la to ra  / s i l n i k a / ,  w podziem iach kopalń  w pom ieszczeniach  ze s to  
pniem n ieb ezp ieczeń stw a  "c " .

1. Demontaż s i ln ik a

Demontaż s i ln ik a  przeprow adza s ię  jed y n ie  w r a z ie  k o n ie c z n o śc i. W szelkie prace związane 
z demontażem i  montażem siln ik ó w  napędzających  w en ty la to ry  mogą byó wykonywane ty lk o  p rzez  
wykwalifikowanego e le k try k a .

J e ż e l i  s i l n i k  u le g ł uszkodzeniu  na wskutek zw arcia  lu b  s p a le n ia  uzw ojenia , i s t n i e j e  duże 
n iebezp ieczeństw o  wybuchu, gdyż pod wpływem w ysokiej tem p era tu ry  p o w sta łe j p rzy  zw arciu , z ma­
te r ia łó w  iz o la c y jn y c h  w y d z ie la ją  Bię gazy, k tó re  wewnątrz s i ln ik a  mogą wytworzyć m ieszankę 
wybuchową. W żadnym więc przypadku n ie  wolno demontować S iln ik a  przy  otwartym p łom ien iu . Rów­
n ie ż  p rz y s tą p ie n ie  z otwartym płom ieniem  do zdemontowanego s i l n ik a ,  bez uprzedniego s ta ra n n e ­
go p rz e w ie trz e n ia  jego  w n ę trza , j e s t  n ied o p u szcza ln e .

P rz y s tę p u ją c  do w y jęc ia  w irn ik a  z s i l n ik a ,  n a leży  wpierw wyjąć wpusty z wolnych końców wa­
łu ,  a n a s tę p n ie  w najn iższym  punkcie ta rc z y  łożyskow ej w ykręcić śrubę z łbem tró jk ą tn y m  
i  zd jąć  gniazdo z nakrywką o s ła n ia ją c ą  końce p ie r ś c ie n ia  sp ręży steg o  mocującego ta rc z ę  ło ż y s ­
kową. N astępn ie  usunąć p ie r ś c ie ń  sp rę ż y s ty  z rowka. W tym c e lu ,  pod o s tro  zakończony koniec 
p ie r ś c ie n ia ,  w b ija  s ię  o s tro ż n ie  ś ru b o k rę t i  podważa p ie r ś c ie ń .  Równocześnie drugim śru b o k rę ­
tem podchwytuje s ię  podważony p ie r ś c ie ń  i  d a le j  s ię  go podważa. Czynność tę  pow tarza s ię  
wzdłuż obwodu aż do w y jęc ia  ca łego  p ie r ś c ie n ia  sp ręży steg o  z rowka. N astępn ie  n a leży  wyjąć 
ta r c z ę  łożyskową wraz z w irn ik iem , przy  użyciu  śc ią g a c z a  opartego  o krawędź kadłuba i  śrub  
wkręconych w gwintowane otwory p rz e c iw le g łe  zn a jd u jące  s ię  w ta rc z y  łożyskow ej.
N i e  w o l n o  z a c z e p i a ć  r a m i o n  ś c i ą g a c z a  o o b r z e ż e  
t a r c z y  ł o ż y s k o w e j ,  bo może to  spowodować uszkodzenie  ob rob ionej pow ierzchni 
o g n io s z c z e ln e j.

Gdy ty lk o  ta r c z a  łożyskowa wysunie s ię  z pow ierzchn i pasow ania k ad łu b a , można ze s to ja n a  
wyciągnąć c a ły  w irn ik  p rzy  użyciu  urządzeń dźwigowych. W ozaBie wykonywania t e j  czynności na­
le ż y  uważać, by n ie  uszkodzić  c z ó ł uzw ojenia s to ja n a  o raz  ło ż y sk a . W ta rc z y  łożyskow ej, po 
s t r o n ie  napędow ej, p o z o s ta n ie  zew nętrzny p ie r ś c ie ń  o raz  w ałeozk i ło żyska  walcowego. Pokrywy 
łożyskowe zdejm uje s ię  po w ykręceniu 3 śru b  6-ką^nych. Dwie z n ic h  n a leży  użyć jako  śruby 
odciskow e, w kręcając  je  w otwory gwintowane umieszczone p rz e c iw le g łe  w pokrywie łożyskow ej. 
Wraz ze zdejmowaną pokrywą łożyskową n a s tę p u je  jed n o cześn ie  ś c ią g n ię c ie  t u l e j k i  la b iry n to w e j 
z w ału.

Montaż s iln ik ó w  odbywa s ię  w k o le jn o ś c i  odw rotnej ja k  dem ontaż. W c z a s ie  montażu sz c z e g ó l­
ną uwagę n a leży  zw rócić na prawidłowe osad zen ie  ta r c z  łożyskowych w k ad łu b ie  s i ln ik a  o raz  
na prawidłowe osadzen ie  p ie r ś c ie n i  sp rę ż y s ty c h . P ie r ś c ie n ie  sp rę ż y s te  powinny być ta k  osadzo­
ne , by gniazdko z nakrywką przykryw ało ic h  końce i  rów nocześnie w chodziło  do w ycięc ia  w ka­
d łu b ie .

W c z a s ie  m ontażu, komory łożyskowe n a leży  w ypełnić świeżym smarem ty lk o  do 2 /3  ic h  o b ję ­
t o ś c i .  Z ak ładan ie  wij?nika na wał s i l n ik a  n a leży  wykonywać za pomocą u rząd zen ia  śrubowego.
W r a z ie  braku  ta k ie g o  u rz ą d z e n ia , do za k ła d a n ia  w irników  na wał n a leży  użyć t u l e i ,  k tó re j  j e ­
den kon iec o p ie ra  s i ę  o czo ło  p ia s ty  w irn ik a  a w d ru g i uderza  się!* m łotkiem . Podczas teg o  r o -
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dzaju  z a k ład an ia  w irników, d ru g i koniec wału musi być mocno p o d p a rty . U derzanie m łotkiem  bez­
pośredn io  w czoło  ta rc z y  w irn ika  j e s t  n iedozw olone.

2 . Bezpieczeństw o i  h ig ie n ą  pracy

Uruchomienie w podziem iach kopalń gazowych w entylatorów  z s iln ik a m i n ie  mającymi zaśw iad­
c z e n ia  WUG o dopuszczeniu  do pracy  w p o lach  gazowych j e s t  Burowo zab ron ione .

W szytkie p o łą c z e n ia  e le k try c z n e  mogą być wykonywane ty lk o  p rzez  wykwalifikowanego e le k t r y ­
ka. P rzed  uruchomieniem w en ty la to ra  n ależy  spraw dzić czy s i l n i k  j e s t  uziem iony.U rucham ianie 
s i ln ik a  n ie  uziemionego j e s t  n ied o p u szcza ln e .

Tem peratura o toczeńŁ a, w k tó re j  p ra c u je  s i l n i k  n ie  powinna p rzek raczać  +35°C, przy wyższej 
tem p era tu rze  moc s i l n ik a  w c z a s ie  pracy Ulega zm n ie jszen iu .

W r a z ie  zauważenia jak ich k o lw iek  u s te re k  w pracy  s i ln ik a  lu b  w e n ty la to ra , n a leży  w e n ty la to r  
na tychm iast zatrzym ać. *

Naprawa i n s t a l a c j i  e le k try c z n e j p rzez  osoby niepow ołane lu b  stosow anie n ieprzepisow ych za­
bezp ieczeń  j e s t  n ied o p u szcza ln e . W c z a s ie  p rzeg ląd u  lub  naprawy s i ln ik a  bądź jego i n s t a l a c j i  
e le k try c z n e j  n a leży  wyłączyć prąd  i  w ykręcić b e z p ie c z n ik i.

S p e c ja ln ą  uwagę n a leży  zw rócić na pewność zab ezp ieczen ia  przed  odkręceniem  s ię  zacisków 
śrubowych mocujących przewody w z łączu  ognioszczelnym . Do tego  c e lu  są  p rzew idziane podk ładk i 
sp rę ż y s te  wraz z podwójnymi nakrę tkam i.

W r a z ie  uszkodzenia  s i ln ik a  n a leży  n a tychm iast od łączyć go od s i e o i .

Nie dopuszczać do uszkodzeń s iln ik ó w , a pow stałe  nawet n a jm n ie jsz e , na tychm iast usuwać.
0 w sze lk ich  zak łó cen iach  w pracy  s iln ik ó w  n a leży  informować d o zó r.

3 . Smarowanie i  p rzeg lądy  okresowe

Smarowanie w e n ty la to ra  WLE-6OOA/1 o g tan io za  s ię  jed y n ie  do smarowania s i l n ik a  napędowego* 
Łożyska s i l n i k a  napędowego n a leży  u zu p e łn iać  smarem stałym  ŁT-4 co 1000-1500 ro b .g o d z . w i l d ś -  
c i  5-10 crn^. Po około 3000 godz. p racy  s i l n i k a ,  n ie z a le ż n ie  od u z u p e łn ie n ia  smaru w komorach 
łożyskowych, n a leży  zdemontować pokrywy łożyskow e, usunąć zużyty  sm ar, przemyć łożyska  n a f tą  
i  na łożyć  św ieżą p o ro ję  smaru. I lo ś ć  smaru w komorze łożyskow ej n ie  powinna p rzek raczać  2 /3  
j e j  o b ję to ś c i .  Nadmierne n a p e łn ie n ie  komory ło ży sk  smarem powoduje g rz a n ie  s ię  ło ży sk .

Każdy p racu jący  s i l n i k  n a leży  poddawać okresowym p rzeg lądom ,a m ianow ioiet 

a /  małemu przeg lądow i co 6 m iesięcy
b /  j e ż e l i  p ra c u je  w pom ieszczeniach  zapylonych co 3 m iesiące
o /  głównemu przeg lądow i ra z  na ro k .



cz§g(? I I  -  ELEKTRYCZNA 

Wyposażenie e le k try c z n e

1. Opis wyposażenia e lek try czn eg o

Wyposażenie e le k try c z n e  o raz  układ s terow niczy  w e n ty la to ra  WLE-6OOA/1 są  przystosow ane do 
praoy w pom ieszczeniach  o s to p n iu  n iebezp ieczeństw a  "c " .

S i ln ik  napędowy w e n ty la to ra  j e s t  z a s ila n y  napięciem  500 V, 50 Hz za pośrednictwem  w yłącz­
n ik a  kop a ln ian eg o . Obwód sterow niczy  z a s ila n y  j e s t  napięciem  13 V, a obwód ziemnozwarciowy 
napięciem  30 V. Ww. obwody są  z a s ila n e  z tra n s fo rm a to ra  isk ro b ezp ieczn eg o .

Układ s te row niczy  / r y s .  5 /  napędu w e n ty la to ra  j e s t  przystosow any do s terow an ia  zdalnego 
i  lo k a ln e g o , jednak jako  p racę  norm alną p rzew iduje  s ię  sterow an ie  zd a ln e . Rodzaj s terow an ia  
u s ta la  s i ę  p rzez  odpowiednie n as taw ien ie  p rz e łą c z n ik a  m anipulacyjnego "Ma" / r y s .  6 / .  Do s t e ­
row ania s łu ż y  łą c z n ik  roboczy warstwowy. Powrót n a p ię c ia  z a s i la ją c e g o  po zaniku powoduje w łą­
czen ie  s i ln ik a  napędowego w e n ty la to ra .

2 . Elem enty w yposażenia e lek try czn eg o

W sk ła d  zesp o łu  w enty lacy jnego  wchodzi n a s tę p u ją c e  wyposażenie e le k try c z n e  / r y s .  4 / .

Nazwa u rząd zen ia  
w spółpraouj ącego L iczba Typ K atalog

S iln ik  e lek try o z n y 1 SSJS0e-62b w opracowaniu

Łącznik roboozy stycznikow y 1 KWS0I-40-22 A paratu ra  kop.

Łącznik warstwowy 1 WP0u-10 K at.W yrób.Bydgoskich Z akł. 
Elek.M eoh.

Przewód oponowy g ó rn iczy  z a s i ­
la ją c y 50m OnG 4x6+4 mm̂ 068-4

Przewód oponowy g ó rn iczy  ste row ­
n iczy 50m

p
OnG 4x2,5 mm 068—4

2 .1 . S i ln ik  e le k try c z n y

Do napędu w e n ty la to ra  WLE-600A/1 przew idziano  s i l n i k  e le k try c z n y  asynch ron iczny , t r ó j f a z o ­
wy, budowy o g n io a z c z e ln e j.

Dane t.echniczne 
ty p ł  SSJSOe-62b 
moc znamionował 17 kW 
n a p ię o ie  znamionowe 500 V 
p rąd  znamionowy 27 ,8  A 
l ic z b a  obrotów / s y n c h r . /  3000 obr/m in
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2 .2 .  Ł ączn ik  ro b o c z y ^ s ty c z n ik o w y ,o g n io s z c z e ln y ,is k ro b e z p ie c z n y

Dane te c h n ic z n e

ty p : KWSOI-4 0 -2 2  '
p rąd  znamionowy b ezp ieczn ik ó w  50 A 
maks.moc s i l n i k a  25 kW
z a k re s  p rzekaźn ików  te rm ic z n y c h  /2 5 -3 5 /A  
n a p ię c ie  znamionowe 500 V 
n a p ię c ie  s te ro w n ic z e  13 V 
p rą d  znamionowy 40 A

Łącznik j e s t  wyposażony w a p a ra tu rę  łączen iow ą, zab e z p iec z a ją c ą , s te ro w n iczą  i  sy g n a liz a ­
c y jn ą , kon ieczną do uruchom ienia i  p racy  napędu e lek try czn eg o  w e n ty la to ra . Obudowa w yłącznika 
sk ład a  s ię  z zesp o łu  komór przyłączow ych o raz  komory g łów nej. W środkowej komorze p rz y łą c z o ­
wej zn a jd u je  s ię  p rz e łą c z n ik  k ierunku  obrotów Pko, szyny p rzelo tow e i  i z o la to r y  przepustow e.
W komorach przyłączow ych sk ra jn y ch  są  umieszczone l is tw y  zaciskowe i  iz o la to r y  przepustow e.
W komorze lew ej zn a jd u je  s ię  am perom ierz. Komory przyłączow e są  zamykane o g n io sz c z e ln ie  po­
krywami przykręconym i śrubam i z łbam i tró jk ą tn y m i.

Komora główna, wykonana w k s z ta łc ie  w alczaka, m ieśo i łą c z n ik  "z a ł-w y ł" , p rz e łą c z n ik  manipu­
la c y jn y  "Ma" /d o s tęp n y  po odkręcen iu  pokrywy/ o raz  zasad n iczą  a p a ra tu rę  s t e r u ją c ą ,  łączeniow ą 
i  z a b e z p iec z a ją c ą , zmontowaną na w spólnej wysuwanej k o n s tru k c j i  w sp o rcze j. Komora j e s t  zamy­
kana o g n io sz c z e ln ie  pokrywą, z b lokadą m echaniczną, un iem o ż liw ia jącą  o tw arc ie  pokrywy przy 
zamkniętym s ty c z n ik u .

W m ie jscu  z a in s ta lo w a n ia  n a leży  w yłąoznik u staw ić  poziomo na podwyższeniu d la  ochrony przed  
wodą. Dla zab ezp ieczen ia  w yłącznika przed  uszkodzeniam i dobrze j e s t  um ieścić  go w s p e c ja ln ie  
na te n  c e l  wykonanej wnęce. Dopuszczalne odchy len ie  od poziomu n ie  powinno p rzek raczać  15°.

W c e lu  p o d łączen ia  w yłącznika do s i e c i  n a leży  zd jąć  pokrywy komór przyłączow ych i  pod łą ­
czyć k ab e l z a s i la ją c y  do zacisków RST, przewody zaś odpływowe do s iln ik ó w  podłączyć do z a c is ­
ków UVW. Przewody s te row nicze  podłączyć do odpow iednich zacisków  lis tw y  zac isk o w ej, zgodnie 
z układem po łączeń  e le k try c z n y ch  / r y s .  6 / .  Obudowę w yłącznika n a leży  uziem ić p rzez  p rz y łą c z an ie  
przewodu u z iem iającego  do zac isk u  "0 " . Ponadto do śruby  u z ie m ia ją c e j,  z n a jd u ją c e j s ię  na zew­
n ą tr z  obudowy, n a leży  p o d łączy ć , w r a z ie  m ożliw ości, uziem iacz lo k a ln y . W szystkie metalowe 
c z ę ś c i  zna jd u jące  s ię  w zas ięg u  dotyku muszą być rów nież uziem ione.

2.3* Łącznik warstwowy o g n ioszcze lny

Dane tech n iczn e  

typ  WPOu-10
prąd znamionowy -  10 A 
n a p ię c ie  znamionowe 380 V 
maks, moc o d b io rn ik a  -  3 kW

Łącznik warstwowy pow inien być um ieszczony w .m iejscu  w ykluczającym  przypadkowe w yłączenie 
lu b  z a łą c z e n ie .

2 .4 . Przewody oponowe g ó rn icze

Dane tech n iczn e  

ty p  OnO
n a p ię c ie  znamionowe 1000 V
p rz e k ró j:  4 x 6 + 4  mm̂  -  przewód z a s i la ją c y

p
4 x 2 ,5  mm " ste row niczy

Łączenie przewodów z s i ln ik ie m  i  a p a ra tu rą  e le k try c z ą  powinno być ta k  wykonane, aby w m ie js ­
cu łą c z e n ia  n ie  występowały n a p rę ż e n ia  c iąg n ąo e . Przewody n a leży  ta k  u ło ży ć , aby n ie  były na­
rażone na n a p rę ż e n ie  m echaniczne /s p e c ja ln e  ś ro d k i o s tro ż n o ś c i  zachować w p o b liżu  szyn t r a k c j i  
e l e k t r y c z n e j / .
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3. Montaż wyposażenia e lek try czn eg o

P o łączen ia  e le k try c z n e  pomiędzy poszczególnym i elem entam i w yposażenia e lek try czn eg o  wenty­
l a to r a  wykonuje k o p a ln ia  we własnym z a k re s ie , zgodnie z p rzep isam i budowy urządzeń  e le k try c z ­
nych w podziem iach ko p a lń , u ję tym i w normie PN/E-O5O5O.

Montaż wyposażenia e lek try czn eg o  może być wykonywany ty lk o  p rzez  wykwalifikowanego e le k ­
try k a  z odpowiednimi upraw nieniam i zawodowymi. Przed p rzy s tąp ien iem  do montażu n a leży  spraw­
d z ić  czy wyposażenie e le k try c z n e  j e s t  zgodne z dokum entacją, czy n ie  ma wad fabrycznych  lub  
uszkodzeń o raz  czy w szystk ie  u rząd zen ia  są  opatrzone znakiem o g n io sz c z e ln o śc i BM. Montaż n a le ­
ży wykonać zgodnie ze sohematem montażowym połączeń  zew nętrznych przedstaw ionym  na r y s .  6 . 
Wprowadzenie przewodu oponowego n a leży  dokonać zgodnie z normą PN-57/E-O81O1 p k t. 3*1*7.3*, 
5 .1 .7 * , 5 .1 .6 .3 . ,  5 .1 .7 .3 .Po zamontowaniu przewodu wpusty n a leży  ponownie p rz y k rę c ić  do obu­
dowy.

S i ln ik  n a leży  spraw dzić czy n ie  u le g ł  uszkodzeniu  w c z a s ie  t r a n s p o r tu ,  w tym c e lu  na leży !

-  przeprow adzić og lęd z in y  zew nętrzne s i ln ik a
-  spraw dzić rę k ą  czy w irn ik  lekko s i ę  obraca
-  zm ierzyć oporność i z o l a c j i  uzwojeń induktorem  500 V, j e ś l i  oporność i z o l a c j i  j e s t  m nie jsza  

od 5 M Q, s i l n i k  n a leży  poddać su sz e n iu .

Przed zabudowaniem w yłącznika n a leży  spra?/dzić jego  d z ia ła n ie  wykonując n a s tę p u ją c e  czyn­
n o śc i!

-  zd jąć  pokrywę komory p rz e łą c z n ik a  "Pko" i  spraw dzić c a ło ść  i  kom pletność o z ę śc i w n ie j  za­
montowanych o raz  d z ia ła n ie  p rz e łą c z n ik a  zmiany k ie runku  obrotów p rzez  k ilk a k ro tn e  p rz e łą ­
czen ie  w k ie runku! praw o-lew o,

-  u staw ić  p rz e łą c z n ik  "Pko" w p o ło żen ie  "0" i  w kręoić śrubę  b lo k u ją c ą  pokrywę do oporu,
-  w tym c e lu  n a leży  n ac isn ąć  t r z p ie ń  umieszczony w pokrywie za pomocą k lu cza  tró jk ą tn e g o  /p o ­

konując s i ł ę  sp rę ż y n y /, aż do z a z ę b ien ia  s i ę  go ze ś ru b ą  blokady i  n a s tę p n ie  kluczem tym 
w kręcić  śrubę  do oporu.

W c e lu  w yjęcia  pokrywy komory głównej na leży  j ą  p rz e k rę c ić  o k ą t 30^ w lew o, n a s tę p n ie !

-  wysunąć ze sp ó ł wysuwalny, w szystk ie  c z ę ś c i  zarówno iz o la c y jn e , ja k  i  przewodzące o czy śc ić  
z k u rzu ,

-  usunąć c i a ł a  oboe np. k lo c k i ,  u sz c z e lk i  zab ezp iecza jące  na czas t r a n s p o r tu  i t p . ,
-  spraw dzić s ty k i  s ty c z n ik a  i  przekaźników ,
-  spraw dzić c z ę ś c i  iz o la c y jn e , p o łą c z e n ia  e le k try c z n e  /c z y  w c z a s ie  t r a n s p o r tu  n ie  n a s tą p i ło  

ic h  obluzow anie lu b  inne  u szk o d zen ie /,
-  dok ręo ić  w szy stk ie  p o łą c z e n ia  śrubowe,
-  na s ty k i  s ty c z n ik a  za łożyć  komory łukowe,
-  spraw dzić osy prąd  znamionowy wkładek bezpiecznikow ych wynosi 50 A,
-  spraw dzić czy p rzek aźn ik  term iczny  j e s t  nastaw iony na p rąd  28 A,
-  wsunąć do obudowy c a ły  zesp ó ł wysuwalny, s i ln ie .d o k r ę c ić  śruby  m ocujące,
-  u staw ić  p rz e łą c z n ik  m anipulacyjny "Ma" w p o ło żen ie  "2" ,
-  po łączyć  sp in acze  "Sp" zw ie ra jąc  z a c is k i  1-2 i  4 -5 ,
-  założyć i  zamknąć pokrywy komory środkowej oraz  komory głównej i  odblokować p rz e łą c z n ik  k ie ­

runku obrotów "Pko" w kręcające śrubę  b lokady,
-  z d jąć  pokrywę je d n e j z komór przyłąozow ych, zewrzeć na l i s tw ie  z a c is k i  S t1 , Bp1 o raz  dopro­

wadzić n a p ię o ie  do zaoisków RST,
-  u staw ić  rączk ę  p rz e łą c z n ik a  w p o ło żen ie  "P ", wykonać czynności łączeniow e za pomocą p o k rę tła  

łą o z n ik a  "Zał-W ył", a  n a s tę p n ie  spraw dzić czy s ty c z n ik  w yłącza w t r a k c ie  p rz e łą c z a n ia  p rze ­
łączn ik iem  "Pko" o raz  po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  k o n tro ln eg o  "Pk". Po n a c iś n ię c iu  p rzy c isk u  
"Pk" musi s i ę  ponadto zaśw iec ić  lampka k o n tro la  "ŁS".
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W szystkie te  czynności należy  wykonać w pom ieszczeniach bezpiecznych  pod względem wybucho­
wym. Po za in s ta lo w an iu  zespo łu  w entylacyjnego w m iejscu  pracy dozór ruchu e lek try czn eg o  musi 
spraw dzić czy:

-  wykonane p o łą c z e n ia  e le k try c z n e  są  zgodne z układem elektrycznym  /u k ła d  montażowy połączeń  
zew nętrznych, u s taw ien ie  „Ma" i  p o ło żen ie  s p in a c z y /,

-  oporność i z o l a c j i  s i l n ik a ,  o sp rz ę tu  e lek try czn eg o  i  przewodów łączących  ma w artość zgodną 
z p rzep isam i,

-  w a p a ra tu rz e  e le k try c z n e j i  w en ty la to rze  n ie  ma c i a ł  obcych i  zan ieczy szczeń ,
-  a p a ra tu ra  e le k try c z n a  j e s t  uziem iona zgodnie z obowiązującym i p rzep isam i,
-  k ie ru n ek  wirow ania s i l n ik a  przy u staw ien iu  p rz e łą c z n ik a  k ierunku  obrotów „Pko" w po łożen ie  "P 

odpowiada właściwemu kierunkow i obrotów  w e n ty la to ra  /k ie ru n e k  przepływ u po w ie trza  powinien 
być zgodny z kierunkiem  s t r z a ł k i  na w e n ty la to rz e /.

4 , Obsługa urządzeń e lek try czn y ch

Uruchomienie napędu w e n ty la to ra  n a s tę p u je  p rzez  p rz e k rę ce n ie  p o k rę t ła  łą c z n ik a  warstwowego
„Ł" z p o ło żen ia  „Wył" w p o ło żen ie  „Z a ł" . S ty k i łą c z n ik a  są  wtedy s t a l e  zam knięte; w normalnych 
warunkach odpowiada to  pracy w e n ty la to ra . W yłączenie napędu w e n ty la to ra  spod n a p ię c ia  n a s tę p u ­
je  p rzez  p rz e k rę ce n ie  p o k rę t ła  łą c z n ik a  „Ł" z p o ło ż e n ia  „Zał" w p o ło żen ie  „Wył". Przy zan iku  
n a p ię c ia  z a s i la ją c e g o , podczas norm alnej p racy w e n ty la to ra , a n a s tę p n ie  po jego pow rocie, n a s ­
t ą p i  samoczynne uruchom ienie napędu w e n ty la to ra . Samorozruch w e n ty la to ra  w takim  przypadku h ie  
k ry je  w sob ie  n ieb ezp ieczeń stw a , n iem nie j jednak  n iep rzew idz iany  i  nag ły  ro z ru ch  może być z a s ­
koczeniem d la  osób zn a jd u jący ch  s ię  przy w yłączniku lub  w e n ty la to rz e . Z tych  powodów na wyłą­
czn iku  powinna być um ieszczona t a b l i c a  o s trz e g a ją c a  o m ożliw ości sam orozruchu w e n ty la to ra .

Uruchomienie i  w yłączenie  napędu w e n ty la to ra  p rzy  ste ro w an iu  lokalnym  dokonuje s ię  p rz y c is ­
kiem "Zał -  Wył" usytuowanym na obudowie w y łączn ika . S terow anie lo k a ln e  j e s t  p rzew idziane t y l ­
ko do p ró b , gdyż w tym przypadku powrót n a p ię c ia  z a s i la ją c e g o ,  po jego  uprzednim zan iku , n ie  
spowoduje samoczynnego uruchom ienia w e n ty la to ra . W uzasadnionych e k sp lo a ta c y jn ie  wypadkach 
dozór w en ty lacy jny  kopalń  może zadecydować o wyelim inowaniu łą c z n ik a  warstwowego "Ł". Wówczas 
n a leży  po łączyć ze sobą z a c is k i  "S t 1" i  "S t 2 " , a p rz e łą c z n ik  m anipulacyjny "Ma" u staw ić  w po­
ło ż e n ie  "s te ro w an ie  z d a ln e " . S terow anie napędu w e n ty la to ra  w tak im  wypadku odbywa s ię  za po­
średnictw em  p rz e łą c z n ik a  k ie ru n k u  obrotów "Pko". W r a z ie  a w a r i i ,  bez względu na ro d z a j s te r o ­
w ania, można wyłączyć napęd w e n ty la to ra  p rzez  n a c iś n ię c ie  p rzy c isk u  b loku jącego  rączkę  p rz e łą ­
czn ik a  "Pko" o raz  p rzez  p rz e s ta w ie n ie  rą c z k i  p rz e łą c z n ik a  w p o ło żen ie  "0 " .
Samoczynne w yłączen ie  podczas pracy  norm alnej może n a s tą p ić  w r a z i e :

-  zan iku  lu b  spadku n a p ię c ia  do w a r to śc i 0 ,6  U^,
-  przerw y w obwodzie głównym lu b  sterow niczym ,
-  z a d z ia ła n ia  p rzek aźn ik a  term icznego ,

Po długotrw ałym  p o s to ju  w e n ty la to ra , p rzed  załączen iem  w yłącznika pod n a p ię c ie  n a leży :

-  spraw dzić i n s t a l a c j ę  e le k try c z n ą  usuwając u s te r k i ,
-  spraw dzić czy p rz e łą c z n ik  "Pko" zn a jd u je  s ię  w p o ło żen iu  "P" o raz  ozy łą c z n ik  "Ł" zn a jd u je  

s ię  w p o ło żen iu  "Wył",
-  p rz e łą c z n ik  m anipulacyjny  ustaw ić  w p o ło żen iu  "1 " ,
-  za łączy ć  w yłącznik  pod n a p ię c ie ,
-  uruchomić w e n ty la to r  i  spraw dzić czy k ie ru n ek  przepływ u po w ie trza  w l u t n i  j e s t  zgodny z k ie ­

runkiem  s t r z a ł k i  na w e n ty la to rz e .

S i ln ik  w e n ty la to ra  j e s t  zabezpieczony p rzed  skutkam i p rz e c ią że ń  za pomocą p rzekaźn ika  t e r ­
micznego z ryglow aniem , a p rzed  Bkutkami zwarć bezp ieczn ikam i topikowymi o d z ia ła n iu  opóźnio­
nym. Z a d z ia ła n ie  p rzek aźn ik a  term icznego  powoduje zablokow anie układu stero w n iczeg o . Ponowne 
w łączen ie  wymagh in te rw e n c j i  o b s łu g i .
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Uwagi ruchowe

-  Uruchomienie w podziem iach kopalń gazowych urządzeń e lek try czn y ch  n ie  p o s iad a jący ch  zaśw iad­
czen ia  fabrycznego o raz  t a b l i c z k i  z w ybitą  na n ie j  cechą "BM" j e s t  surowo w zbronione,

-  zab ran ia  s ię  o tw ie ra n ia  o s ło n  ogn ioszczelnych  przy  otwartym ogn iu ,
-  przystępow anie z otwartym płomieniem do zdemontowanego s i ln ik a  bez uprzedniego starannego  

p rz e w ie trz e n ia  jego  w nętrza j e s t  n ied o p u szcza ln e ,
-  zab ran ia  s ię  dokonywania jak iohko lw iek  zmian w uk ład z ie  p o łączeń  e lek try czn y ch ,
-  zab ran ia  s ię  wykonywania doraźnej naprawy uszkodzonej opony przewodów gó rn iczy ch ,
-  dokonywanie w sze lk ich  napraw, przeglądów , uzu p e łn ień  w a p a ra tu rz e  e le k try c z n e j j e s t  dozwolo­

ne ty lk o  osobom uprawnionym do tego  p rzez  dozór k o p a ln i i  może być przeprowadzone po uprzed­
nim o d łączen iu  n a p ię c ia  od badanego u rząd zen ia ,

-  jako  p racę  norm alną p rz y ją ć  układ do s te ro w an ia  zdalnego ; w łąozać i  w yłączać s i l n ik  jed y n ie  
za pomocą łą c z n ik a  "Z a ł" ,

-  na łą c z n ik u  stycznikowym um ieścić ta b l ic z k ę  in fo rm u jącą  o m ożliw ości samorozruchu w en ty la ­
to r a ,  np. "Uwaga samorozruoh"

-  z a le c a  s ię  stosow anie  uk ładu  k o n t r o l i  przepływ u p o w ie trza . W tym c e lu  n a leży  na końcu l u t ­
n i  za in sta lo w ać  p rzek aźn ik  przepływ u po w ie trza  w spó łp racu jący  z układem sygnalizu jącym  
brak przepływ u.

5. P rzep isy  i  z a le c e n ia  do tyczące BHP

PTEK

PN/E-O5O5O
PN-57/E-O81O1

PN-64/E-O615O

PN/E-O81O7
PN-64/E-O6OOO

-  P rzep isy  T echnicznej E k s p lo a ta c ji  Kopalń W ęgla.Zbiór G órniczych Przepisów  
B ezpieczeństw a i  H igieny P racy .

-  P rzep isy  budowy urządzeń e lek try o zn y ch  w podziem iach kopalń .
-  E lek try czn e  u rząd zen ia  przeciwwybuchowe d la  górn ic tw a węglowego. P rz e p isy  

k o n stru k cy jn e .
-  Ł ączn ik i mechanizmowe na znamionowe n a p ię c ie  do 1000 V prądu przemiennego 

i  do 1200 V prądu s ta łe g o . Wymagania i  badan ia  te c h n io z n e .
-  U rządzenia i  obwody e le k try c z n e  isk ro b ezp ieczn e  w k o p a ln iach .
-  Maszyny e le k try c z n e . Ogólne wymagania i  badan ia  te c h n ic z n e .

6 . P rz e p isy  i  konserw acja  w yposażenia e lek try czn eg o

P rzeg ląd Zakres i  wymagane czynności
1 2 .

Tygodniowy

Ł ącznik roboczy styoznikow y

-  spraw dzić s ta n  elementów zn a jd u jący ch  s ię  w komorze głównej 
łą c z n ik a  styoznikow ego

-  szczeg ó ln ą  uwagę zw rócić na s ty k i  główne s ty c z n ik a , na ic h  zu­
życie  i  równomierność z a łą c z a n ia .

K w artalny

a /  S i ln ik  e le k try c z n y

-  przeprow adzić og lęd z in y  zew nętrzne i  oczyszczen ie  s i ln ik a ;  
o g lęd z in y  mogą wykazać konieczność da lszeg o  spraw dzenia s i l ­
n ik a  w s ta n ie  zdemontowanym,

-  pom iar o p o rn o śc i i z o l a c j i  uzwojeń s i l n i k a ,
-  spraw dzić s ta n  styków o raz  d o c ią g n ię c ie  w szy stk ich  śrub  kon tak­

towych i  mocujący oh,
-  zbadać s ta n  przewodu uziem iającego
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1 2
b /  Łącznik roboczy stycznikow y

-  spraw dzić s ta n  w szy stk ich  zespołów
-  usunąć w szystk ie  uszkodzen ia , np. p ęk n ięc ie  l i s tw  zaciskowych 

i  iz o la to ró w  przepustow ych, wykonać konserw ację w y łączn ika , a 
m ianow icie :

S ty czn ik :

-  s ty k i  główne o czyśc ić  z pow stałych nalotów  m ied z i. W r a z ie  ic h  
zużycia  na łą c z n ą  głębokość 5 mm /d la  obu w spó łp racu jących  
styków / n a leży  je  wymienić re g u lu ją c  po wymianie ta k , aby z a łą ­
c za ły  m ożliw ie je d n o c z e śn ie ,

-  s ty k i  pomocnicze s ty c z n ik a  o c z y śc ić , spraw dzić d o c isk  i  pokryć 
c ien k ą  w arstw ą w azeliny  bezkwasowej,

-  pow ierzchnie czołowe elek trom agnesu  i  p o z o s ta łe  dostępne c z ę śc i 
o czy śc ić  z brudu i  py łu  suchą szm atą / f l a n e l ą / ,

-  sp raw d zić ,czy  ruchome c z ę ś c i  s ty c z n ik a  n ie  z a c ie r a ją  s ię  o raz  
czy n ie  u le g ły  mechanicznemu uszkodzeniu  c z ę ś c i iz o la c y jn e . 
Łożyska i  przeguby n ao liw ić  c ie n k ą  warstw ą o liw y,

-  s i l n i e  nadpalone komory łukowe wymienić na nowe.

P rzek aźn ik i

-  spraw dzić p r z e jś c ia  na s ty k ach , o czy śc ić  pow ierzchnie stykow e, 
i  pokryć c ien k ą  w arstw ą w azeliny  bezkwasowej,

-  spraw dzić s ta n  elementów g rze jn y ch  p rzek aźn ik a  c iep ln eg o  i  jego 
n a s ta w ia ln o ść .

P rz e łą c z n ik  "Pko"

-  o czy śc ić  i  pokryć c ien k ą  w arstw ą w azeliny  bezkwasowej s ty k i  
główne,

-  n ao liw ić  ło żyska  i  c z ę ś c i  zamka.

B ezp ieczn ik i

-  spraw dzić s ta n  bezpieczników  obwodu s te ru ją c e g o , a w r a z ie  ic h  
p rz e p a le n ia  n a leży  je  wymienić.

P łaszczyzny  o g n io szcze ln e

W szystkie pow ierzchn ie  ogn io szcze ln e  zn a jd u jące  s ię  w komorze 
g ó rn e j, środkowej o raz  w komorach przyłączow ych o czy śc ić  z kurzu 
c z y s tą  szm atą i  pokryć c ie n k ą  w arstw ą w azeliny  te c h n ic z n e j .

C zęśc i ruchome

W szystkie c z ę ś c i  ruchome, a w sz c z e g ó ln o śc i sw orznie i  o s ie  b lo ­
k u jące  posmarować w aze lin ą  te c h n ic z n ą .

śruby

W szystkie śruby  zn a jd u jące  s ię  w obwodzie n a leży  w ykręcić a otwo­
ry  gwintowane o czy śc ić  i  pokryć w aze lin ą  te c h n ic z n ą ; śruby ponow­
n ie  założyć i  s i l n i e  d o k rę c ić .

Uwaga

Czynności wymienione w ru b ry ce  "P rzeg ląd  k w arta lny" n a leży  wyko­
nać po każdej a w a r i i .

S i ln ik  e le k try c z n y
Roozny Główny p rz e g lą d  s i ln ik a

-  zdemontować s i l n i k ,
-  wyjąć w irn ik ,
-  p rzeg ląd n ąć  s to ja n  i  pom ierzyć oporność i z o l a c j i  uzw ojeń,
-  p rzeg ląd n ąć  w irn ik , a sz c z e g ó ln ie  uzw ojen ia ,
-  p rzeg ląd n ąć  ło ż y sk a , wymienić smar w komorach łożyskowych,
-  odnowić po k ry c ie  ochronne.
Wskazane j e s t  p rzeprow adzenie próby wyrobu zgodnie z p rzep isam i 
normy PN-64/E-O6OOO
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7. Niedomagania, u szk o d zen ia ,ich  przyczyny
i  sposób usuwania

Niedomagania Przyc zyny Sposób usuwania

S i ln ik  e le k try c z n y

S iln ik  n ie  ru sza  po z a łą o z e -  
n iu  do s i e c i

Uszkodzenie w l i n i i  z a s i l a j ą ­
c e j ,  b rak  n a p ię c ia  w jed n e j 
fa z ie  / s i l n i k  b rzęczy /

Sprawdzić czy b e z p ie c z n ik i n ie  
są  p rzep a lo n e .
Sprawdzić n a p ię c ie  s i e c i  w l i ­
n i i  z a s i la ją c e j  -  za b ezp iecz ­
nikam i, za w yłącznikiem  i  na 
zac isk ach  s i l n ik a .

Zbyt n is k ie  n a p ię c ie  na za­
c isk a c h

Zmierzyć n a p ię c ie  z a s i la n ia .  
Usunąć przyczynę powodującą 
spadek n a p ię c ia .

Brak s ty k u  na zac isk ach O czyścić pow ierzchnię styków, 
zacisków  przy  b ezp ieczn ik ach , 
w yłącznikach  i  na ta b l ic z c e  za­
ciskow ej s i l n ik a .

Łącznik roboczy stycznikow y

P rz e p a la n ie  s ię  b e zp iecz ­
ników lu b  d z ia ła n ie  zabez­
p ie c z e n ia  term icznego  przy 
w łączen iu  s i ln ik a  do s i e c i

Zwarcie lu b  p rz e c ią ż e n ie Wyjąć b e z p ie c z n ik i,  spraw dzić 
obwody s iło w e , usunąć zw arcie 
lu b  przyczynę p rz e c ią ż e n ia .

W yłącznik n ie  da je  s ię  za­
łączy ć  z d a ln ie  a n i lo k a ln ie

Przerw a w obwodzie s te ro w n i­
czym

Sprawdzić s ty k i  przekaźników
PU PS1, PT, p rz e łą c z n ik a  "Ma"* 
Sprawdzić s ta n  bezp .rad iow ych .

Przerwa w obwodzie cewki 
s ty c z n ik a

Wymienić uszkodzoną cewkę.

W yłącznik w yłącza samo­
czynnie  podczas pracy

Z a d z ia ła n ie  p rzek aźn ik a  
c iep ln eg o

S praw dzić ,czy  n ie  ma c i a ł  ob­
cych w w e n ty la to rz e . Usunąć 
przyczynę p rz e c ią ż e n ia . Spraw­
d z ić  s ta n  ło ży sk .

O bniżenie n a p ię c ia  s i e c i  po­
n iż e j  60 % nap.nom inalnego

Usunąć przyczynę powodującą 
spadek n a p ię c ia

Łącznik  roboczy warstwowy

W yłącznik n ie  d a je  s ię  
wyłączyć łączn ik iem

Zwarcie w przew odzie łą c z ą ­
cym łą c z n ik  z w yłącznikiem

Usunąć zw arcie
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8. Wykaz elementów wyposażenia e lek try czn eg o

Nazwa / t y p / K atalog s z t
/mb/ Producent

S i ln ik  e le k try c z n y  tró jfazo w y  asynchro­
n iczny

SSJSOe-62b
17 kW, 500 V
Skrzynka zaciskowa żeliw na 
o g n io szcze ln a  z wpustem WPO-29

K arta  
k a ta lo g o ­
wa w opra­
cowaniu

1 "Celma"
C ieszyn

Łącznik roboczy stycznikow y, o g n ioszczelny  
isk ro b ezp ieczn y

KWSOI 40-22
Zakres p rzekaźn ika  o iep lnego  /25-35/A
Prąd znamionowy 40 A
Wpusty kablowe

1 x WPO-33
1 x WPO -  29
1 x WPO -  25

A paratu ra
K opalniana

1 "A pator"
Toruń

Łącznik roboczy warstwowy
WPOu-10

Dane 380 V, 10A
Z wpustem WPO -  25

K atalog
Wyrobów
Bydgoskich
Zakładów
El-M ech.

1 "Belma"
Bydgoszcz

Przewód oponowy gó rn iczy
OnG 4x6+4 mm̂

K atalog  
068-4 
Przewody 
E le k tro -  
E nerge- 
ty c  zne

5 Om zamawiaćł 
"C en trokabel"
Bytom

Przewód oponowy g ó rn iczy
OnG 4x2,5

K atalog
068-4
Przewody
E le k tro -
E nerge-
ty c  zne

5 Om zamawiać
"C en trokabel"
Bytom

9 . Wykaz elementów za lecanych  jako  zapasowe

Nazwa -  typ Oznaczenie Producent Uwagi

Komory łukowe s ty c z n ik a  St4 St A pator
T ran sfo rm ato r bezp ieczeństw a Tr A pator
Wkładki topikowe BU-Wto 60/50 B Apena -  B ie lsko
Żarówka 24 V, 3 W, E 10 Lk Telam -  Warszawa



CZĘŚĆ I I I  -  KATALOG CZĘŚCI

W entylator lu tn iow y e le k try c z n y  

Rys. 2

C zęści sp e c ja ln e

Poz. Znak c z ę śc i Liozba sz tu k  
w maszynie Nazwa c z ę śo i Ci ężar 

kO /sz t
1 2 3 4 5
1 066-51-6 1 Człon wlotowy 24,20
2 G66-51-9 1 Czasza wlotowa 2 ,20
3 G66-51-7 2 T u le jk a  dystansow a 1 2 ,40
4 066-51-8 1 T u le jk a  dystansow a 11 1 ,10
5 066-51-5 1 Obudowa s i ln ik a 43,60
6 G66-51-3 1 Obudowa w irn ik a 36,40
7 066-51-1 1 W irnik 26,60
8 066-51-10 1 Krążek zab ezp iecza jący 0 ,20
9 G66-53-1 1 Człon k ierow niczy 52,50

C zęści handlowe

11 PN-58/M-82144 3 Wkręt M6xl2 0,01
12 PN-59/^-82012 3 Podkładka s p rę ż y s ta  6,1 0,01
13 PN-58/^-82117 36 Śruba Ml2x35 0 ,10
14 PN-58/M-82144 36 N akrętka M12 0,01
15 PN-59/M-82O29 41 Podkładka s p rę ż y s ta  12,2 0,01
16 PN-58/M-82109 5 Śruba M12xl30 0 ,10
17 Wykonanie 

"CELMA" Cieszyn 1 S iln ik  e le k try c z n y  SSJS0e62b 180,00
18 PN-57/M-85O12 2 Kołek walcowy 10n6x20 0,01
19 PN-59/M-82012 1 Podkładka odginana 85x30 0,01
20 PN-58/M-82117 2 Śruba MBx22 0,01
21 Wykonuje "DEHAK" 1 Korek M35x1,5 0,01
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