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@ Sposdéb wytwarzania drutéw i tasm ze stopu o wtasnoéciach nadprzewodzacych, polegajacy
na przesyceniu wlewka, jego przerébee plastycznej na goraco przez walcowanie lub wyc1skame w
otulinie miedzianej lub aluminiowej, a nastgpnie poddaniu go przerébce plastycznej na zimno z
lub bez miedzyoperacyjnego wyzarzama rekrystallzujqcego odpow1edmo przez wielostopniowe
ciagnienie lub walcowanie oraz co najmniej jednym wyzarzaniu starzejacym, znamienny tym, ze
w koricowe] fazie przerdbki plastycznej na zimno uzyskany poiwyrob poddaje si¢ wyzarzamu
starzejgcemu _]Can lub wielokrotnemu i dodatkowej, co najmniej jednokrotnej operacp iskreca-
nia lub przeginania, ktdra realizuje si¢ przed, lub pomu;dzy albo po wyzarzamu starzejacym,
przy ‘czym w kazdej operacp skrecania Tub przegmama wykonuje si¢ 50 do 15000 cykli z
amplituda nie mniejszg niz + 0,5% i czgstotliwoécig nie mniejszg niz 1 cykl/s.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania drutéw i tasm ze stopu o wtasnosciach nadprzewodzdcych polegajgcy
na przesyceniu wlewka, jego przerdbce plastycznej na goraco przéz walcowanie lub wyciska-v
nie w otulinie miedzianej lub aluminiowej, -a nastepnie poddaniu go przerdbee plastycznej
na zimno z lub bez migdzyoperacyjnego wyzarzania fekrystalizujqcego odpowiednio przez wie-
lostopniowe ciggnienie lub walcowanie oraz co najmniej jednym wyzarzaniu starzejacym,
znamienny tym, 2ew koficowej fazie przerdbki plastycznej na zimno: uzyskany
péiwyréb poddaje sig wyzarzaniu starzejacemu jedno lub wielokrotnemu i dodatkowej co naj-
mniej jednokrotnej operacji skrecania lub przeginania, ktdrg realizuje sie¢ przed lub po-
miedzy albo po wyZarzaniu starzejgcym, przy czym w kazde] operacji skrecania lub przegina-
nia'ﬁykbnuje sig 50 do 15 000 cykli z amplitudg nie mniejszg niz + 0,5% i czgstotliwodcia
nie mniejsza niz 1 cykl/s.

¥ % ¥

Frzedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania drutéw i tasm ze stopu o wtasnosciach
nadprzewodzgcych znajdujacych zastosowanie w elektronice.

WlasnoSci elektryczne stopéw nadprzewodzgcych okredlone sg przez takie wielkosci jek
temperatura krytyczna, natgZenie pola magnetycznego i ggstosé pradu krytycznego, O wias-
nosciach elektrycznych gotowego wyrobu wytwarzanego ze stopu nadprzewodzgcego decyduje
typ struktury materialu uzysksny podczas obrdbki cieplnej i przerdbki plastycznej jakim
poddawany jest stop.

Znany sposdéb wytwarzania drutdéw ze stopu o wktasnosSciach nadprzewodzacych polega na
przesyceniu wlewka, ktéry nastepnie walcuje sig lub wyciska na goraco w otulinie miedzia-
nej lub aluminiowej. Uzyskany pdélwyrdéb w postaci prgtdéw poddaje sig¢ przerdbcee plastycznej
naz zimno przez wielostopniowe ciggnienie z lub bez wyZarzania migdzyoperacyjnego do uzys-
kania drutu o pofrednim wymiarze $rednicy ockoo 4 mm. Drut ten nastepnie poddaje sig dal-
szej redukcji przekroju przez wielostopniowe ciggnienie na zimno., Frzed stopniem ciggnie-
nia na gotowy wymiar, pStwyréb poddaje sie wyzarzaniu starzejgcemu, za$ gotowy wyrdb pod-
daje sig koricowemu wyZarzaniu starzejgcemu., Frzyktadowo drut o Srednicy 0,3 mm w otulinie
miedzianej wytworzony znanym sposobem ze stopu zawierajacego niob w ilosci 55,5% wagowych,
reszta tytan, podczas realizacji ktdérego wyzarzanie starzejace prowadzono w temperaturze
375°C w ciggu 80 godzin, a koncowe wyzarzanie starzejgce w temperaturze 300°C w ciggu
3 godzin, posiadat korzystng wartoé¢ ggstosci pradu krytycznego wynoszgca 590 A/mm2 w tem-
peraturze 4,2 X i polu magnetycznym o indukeji magnetycznej & T.

Istota sposcbu, wediug wynalazku, polegajacego na przesyceniu wlewka, jego przerdbce
plastycznej na gorgco przez walcowanie lub wyciskanie preta w otulinie miedzianej lub alu-
miniowej a nastgpnie poddaniu go przerdbce plastycznej na zimno z lub bez miedzyoperacyjne-
g0 wyzarzania rekrystalizujgcego odpowiednio przez wielostopniowe ciggnienie lub walcowanie
oraz co najmniej Jednym wyzarzaniu starzejgcym, polega na tym, 2e w koncowej fazie przerdb-
ki plastycznej na zimno, uzyskany pdrwyrdb poddaje sie wyzarzaniu starzejacemu jedno lub
wielokrotnemu i dodatkowej co najmniej jednokrotnej operacji skrgcania lub przeginania,
ktérg realizuje sig przed lub pomiedzy albo po wyzarzaniu starzejgcym, przy czym w kKazde]
operacjli skrgcania lub przeginania wykonuje sig 50 do 15 000 cykli z amplitudq nie mniej-
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szg niz + 0,5% i czestotliwoécig nie mniejszé niz 1 cykl/s.

Sposdb wytwarzania drutéw i tasm ze stopu o wiasnosciach nadprzewodzgcych, wedtug wy-
nalazku, przez wprowadzenie dodatkowej operacji skrecania lub przeginania do znanego proce-
su wytwarzania drutéw i tadm ze stopu nadprzewodzacego pozwala uzyskaé wyroby o korzystnym
typie struktury co wplywa na zwigkszenie ggsto$ci pradu krytycznego a tym samym na poprawe’
jakodci wyrobdw.

Frzedmiot wynalazku przedstawiony jest w:przykladowym wykonaniu drutu ze stopu nadprze-
wodzacego zawierajacego nicb w ilosci 55,5% wagowych, reszta tytan. o
Sposdéb polega na tym, Ze przesycony w trakcie odlewania wlewek o Srednicy 30 mm i dlug0501
250 mm poddano przerdbce plastycznej na goraco przez walcowanie w temperaturze 850 % do
uzyskania prgta o érednicy 4 mm, Frgt ten umieszczono-w rurce miedzianej, a nastepnie wraz
z rurkg poddano go wielostopniowemu ciggnieniu na zimno bez mig¢dzyoperacyjnego wyzZarzania
rekrystalizujgcego do uzyskania drutu w otulinie miedzianej o Sdrednicy gotowego wyrobu
wynoszacej 0,3 mm, BezposSrednio po ciggnieniu do gotowego wymiaru drut poddano dwustronne-
mu skre¢caniu wykonujge 2500 cykli z czestotliwoscig 1 cykl/s i amplitudg odksztalcenia
+ 1,5%, Fo wykdnaniu operacji skrgcania drut poddano wyzZarzaniu starzejgcemu w temperaturze
375%C w ciggu 80 godzin, po czym ponownie skrgcano go obustromnie wykonujac 1100 cykli z za-
chowaniem tej samej wartosci czqstotliﬁoéci 1 amplitudy odksztaXcenia jak przed wyzarzaniem.
Nastgpnie drut poddano koricowemu wyzarzaniu starzejgcemu w.temperaturze 300°C w ciggu 3 go-
dzin, Gestosé pradu krytycznego drutu w otulinie miedzianej o Srednicy 0,3 mm, wytworzone-
go w ten sposéb, wynosi 694 A/mm2 w temperaturze 4,2 K i polu magnetycznym o indukcji mag-
netycznej réwnej 4 T.
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