NORMA BRANZOWA
BN-73
HUTNICTWO 0892-03
METALI Cyna i stopy cyny
NIEZELAZNYCH Tas . Zamiast

asmy 1 pasy BN-67/0892-03
Grupa katalogowa III 531)
1. WSTEP Na powierzchni tasm i pasbw dopuszczalne s3:

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
tasmy i pasy z cyny oraz stopow cyny.
1.2. Normy zwiagzane
PN-70/H-01702 Metale niczelazne, Wyroby. Opa-
kowania i pakowanie
PN-70/H-04705 Badanie skladu chemicznego olo-
wiu, cyny i ich stopoéw. Pobieranie probek
i przygotowanic srednicj probki laboratoryjnej
PN-67/H-04790 Analiza chemiczna cyny
PN-67/H-04791 Analiza chemiczna stopéw cyny
PN-60/H-82204 Cyna
PN-63/H-87204 Stopy cyny. Gatunki
PN-68/H-92920 Spoiwo cynowo-olowiowe
przemystu spozywcezego. Prety, druty i folia
PN-64/M-69410 Spoiwo cynowo-olowiowe do luto-
wania
BN-69/0800-04 Mectale niezelane. Polwyroby i wy-
roby. Wady powierzchniowe. Nazwy i okreslenia

dla

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia
a) tasmy z cyny w gatunku Sn0, o grubosci
0,20 mm i szcrokosci 50 mm:
TASMA Sn0 0,20X50 BN-73/0892-03
b) tasmy ze stopu cyny w gatunku C97, o gru-
bosci 0,50 mm i szerokosci 100 mm:
TASMA C97 0,50 X100 BN-73/0892-03
¢) pasa z cyny w gatunku Snl o grubosci
0,30 mm, szcrokosei 30 mm i dlugosci 300 mm:
PAS Snl 0,30X30X300 BN-73/03892-03
d) pasa ze stopu cyny w gatunku LC63, o gru-
bosci 0,20 mm, szerokosci 20 i dlugosci 200 mm:
PAS LC63 0,20X20X200 BN-73/0892-03

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm i paséw powinna byc
czysta 1 gladka, bez zawalcowan, tusck, pecherzy,
glehokich rys, wiracen obcego metalu oraz prze-
$witow majacych charakter skupisk.

1) Symboic wg SWW: 0559-13; ¢359-14; 0559-23; 0559-24.

a) nieznaczne miejscowe wady w postaci odci-
skow i drobnych rys nie przekraczajacych pola to-
lerancji grubosci,

b) mate plamy po oliwie i smarach nie przckra-
czajgce 10% powierzchni tasmy lub pasa.

Nazwy wad — wg BN-69/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Grubo$é i szeroko$é, odchylki grubosci
i szeroko$ci taSm i pasow w mm — wg tabl. 1.

Tablica 1
Dopuszczalne S o Oricnta-
odchylki Szerokosc cyjna
Grubosé teore-
tasm tyczna
i pasow gru- S$ZOTo- tas . masa 1 m?
bosci kosci asm pasow tasm lub
pasow z cyny
0,10 4 . . 0,73
0,15 10,01 10-:-160 | 10-+-300 1,10
0,20 " 1,46
625 | 2002 | 4o 1,83
0,30 2,19
0,40 +0,03 2,92
0,50 20+ 160 3,65
0,60 + 4,38
070 | 0,04 5,11
40,8
0,80 o 0n 5,84
0,90 +0.05 20 :-300 6,57
1,00 7,30
1,20 +0,07 8,76
1,40 10,22
+1,0
1.60 . 11,68
180 | +0,08 202100 13,14
2,00 14,60
2,20 + - 16,06
250 +0,10 +1,5 18.%5
Do obliczenia masy 1 m2 preyjcto gestoSé cyny
rowna 7,30 g/cm?,
W przypadkach technicznic uzasadnionych, po
uzgodnicniu zamawiajacego z wylworey, dopuszera
si¢ produkeje tasm i pasow o innyceh wymiarach.

Zjednocrzenie Gorniczo-ITatnicze Metali Niczelaznyeh METALE
Ustanowiona przez CGeneralnego Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Iutniczego M. tali
Niczelaznyeh METALE dnin 10 kwictnia 1973 r. jako norma obowigzujgca w zakresic
;:mdukcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1973, poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
Druk ukonczono w styczniu 74, Obj. 0,50 a. w. Naklad 6 3004 50 cge.

1973, Wptyw do WN 1573,

Oddano do sktadu Cena zt 2,40

GrZGraf. 4115 - 20.9.73.
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3.2.2. Dlugos$é tasm i pasow. Dlugosé tasm po-
winna wynosi¢ co najmniej 2 m. Pasy dostarcza
si¢c o dlugosci do 1000 mm. Dopuszczalna odchytka
dlugosci pasow nie powinna przekracza¢ *5 mm.

3.3. SzerokoSci fabrykacyjne tasm. Tasmy do-
starcza sie w szerokosciach fabrykacyjnych lub
okreslonych (dokladnych). Przewiduje sie naste-
pujace szerokosci fabrykacyjne: 20; 40: 80
i 160 mm dla grubosci 0,15--0,90 mm oraz 25; 50;
75 i 100 mm dla grubosci 1,00--2,50 mm.,

Szerokosci okreslone (dokladne) nalezy uzgodni¢
miedzy wytworcg i zamawiajgcym.

3.4. Prostosé¢ i plaskosé. Pasy powinny by¢ pla-
skie. Odchytka od plaskosci nie powinna przekra-
cza¢ 6 mm na 1 m. TasSmy powinny by¢ proste.
Sierpowatos¢ tasm nie powinna przekraczac
5 mm na 1 m dlugosci.

3.5. Brzegi taSm i paséw powinny by¢ réwne
i bez zadziorow. Przy tas$mach o grubosci do
0,25 mm dopuszcza sie $lady zagie¢ powstale przy
cieciu. Pasy powinny by¢ obciete pod katem
prostym. Dopuszczalna odchylka od ksztaltu pro-
stokatnego powinna miesci¢ sie w granicach od-
chylek wymiarow szerokosci i dlugosci.

3.6. Sktad chemiczny. Tasmy i pasy wykonuje
sie z cyny wg PN-60/H-82204 w gatunku Sn0, do-
puszcza sie gatunki Sn00, SnlA i Snl, oraz ze sto-
pow cyny C97 lub C83 wg PN-63/H-87204 jak
rowniez ze stopow cyny wg PN-64/M-69410 lub
PN-68/H-92920.

3.7. Cechowanie. Tasmy i pasy o szerokosci po-
wyzej 20 mm, grubosci 0,20 mm i powyzej powin-
ny by¢ oznaczane trwale co najmniej przez:

a) znak wytworcy,

b) ceche materiatu,

¢) numer partii.

Do rulonéw tasm i paczek pasow o szerokosci
20 mm i ponizej oraz grubosci ponizej 0,20 mm po-
winna byé¢ przymocowana przywieszka podajaca
dane wg a)--c).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. TaSmy. Tasmy powinny byé¢ nawiniete na
walki drewniane lub tulejki tekturowe, metalowe
lub ze sztucznego tworzywa. Srednica tulejki po-
winna wynosi¢ 55100 mm.

Zakres S$rednicy zewnetrznej rulonow nalezy
uzgodni¢ migdzy zamawiajgcym i wytwoéreg. Diu-
gos¢ tulejki powinna by¢ réowna szerokosci nawi-
nietej tasmy z dopuszczalng odchylky 2 mm.
Pojedyncze rulony powinny by¢ owiniete papie-

rem krepowym — czola zabezpicczone krgzkami
z tektury o grubosci 2--3 mm, a calos¢ owinieta
papicrem pakowym. Tak opakowane rulony umie-
szcza sie do dopasowanych suchych skrzyn, wyto-
zonych wewnatrz papierem asfaltowym lub para-
finowanym. Wolne miejsca powinny by¢ wypel-
nione weing drzewng lub papierem.

4.1.2. Pasy. Poszczegbélne pasy powinny by¢
przekladane papierem o gramaturze 30--50 g/m?.
Paczki o masie do 10 kg usztywnia sig¢ z obu stron
tekturg o grubosci 2-+3 mm, o wymiarach odpo-
wiadajgcych wymiarom paséw i owija papicrem
pakowym, zaklejajgc jego brzegi. Paczki pakuje
sie w suche drewniane skrzynie wylozone we-
wnatrz papierem asfaltowym lub parafinowanym.
Za zgodg zamawiajgcego pasy dostarcza sie nie
przekladane papierem.

4.1.3. Napisy na opakowaniu. Kazdy rulon lub
paczka powinny by¢ zaopatrzone w przywieszke
lub napis, zawicrajace co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) ceche materialy,

¢) wymiary,

d) mase netto,

e) numer partii,

f) numer normy,

h) napisy ostrzegawcze: ,,Nie rzucac¢”, ,,Chroni¢
przed wilgocig”.

Kazdg skrzynie, ktorej masa brutto nie powin-
na przekracza¢ 80 kg, nalezy zaopatrzy¢ w przy-
wieszke zawierajacg co najmniej:

a) nazwe wytworcey,

b) ceche materiatuy,

¢) wymiary,

d) mase brutto,

¢) mase netto,

{) numer partii,

g) numer normy,

h) napisy ostrzegawcze: , Nie rzucac¢”, ,,Chronic
przed wilgocig”.

4.2. Przechowywanie. Tasmy i pasy nalezy
przechowywaé w suchych pomieszczeniach, za-
bezpieczajac je przed korozjg i zanieczyszczeniem,
przy czym tasmy i pasy z cyny — w temperaturze
nie nizszej od 18°C.

4.3. Transport. Tasmy i pasy nalezy przewozi¢
krytymi, suchymi i czystymi srodkami transporto-
wymi -— zabezpieczone przed uszkodzeniem
i szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycz-
nych. Tasmy i pasy z cyny nie powinny by¢
transportowane w temperaturze nizszej niz 18°C.
Jednostki tadunkowe nalezy umieszcza¢ na srodku
transportowym, scisle obok siebie i zabezpieczy¢
je przed przesuwaniem sie i silnymi wstrzgsami
podczas transportu.
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5. BADANIA

5.1. Partia. Partie stanowig tasmy lub pasy wy-
konywane z jednego gatunku materiatu i jednako-
wych wymiaréw o masie nie przekraczajgccj
300 kg.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek,
i ocena wynikow badan — wg tabl. 2.

opis

5.3. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii
tasm lub paséw dolgcza sie zaswiadczenie jakosci,

zawierajgce stwierdzenie zgodnos$ci z wymagania-
mi normy oraz co najmniej:

a) znak wytworcey,

b) nazwe wyrobu,

¢) ceche materiaty,

d) wymiary,

e) numer i mase partii,

f) numer normy.

Na zgdanie zamawiajgcego dostarcza sie atest,
zawierajacy wyniki badan przewidzianych normg
i wymaganych zaméwieniem.

Tablica 2
Rodzaje badan Pobicranic probek Opis badan Ocena wynik6w badan
Sprawdzenie powierz- do sprawdzenia powierzchni,’ brzeg(')\fv,
chni i brzegéw (3.1 wymizfr()w, pro§toéci i plasko$ci nalezy nicuzbrojonym okiem
i3.5) pobraé¢ losowo liczb¢ rulonéw lub paczek
wg tablicy
Dopuszczal- jezeli liczba rulonow
Liczba ru- Liczba ru-| pg3 liczba ru- lup paséw nic odPo—
lonéw lub lonéw lub | 19n6w lub pa- wymiary tasm i pa- \\tladaJacych .oddzml—
paczek w paczek po- czek nic od- sébw sprawdza si¢ f'“(‘ wymaganiom .wg
partii branych powiadaja- przyrzadami  zapew- .l.l., 3.4, 3,2 lub 3.5 jest
] ] do préb cych wyma- niajacymi wymagang wigksza od dopusz-
Sprawdzemf:* . v\.rymla- ganiom dokladnosé; pomiar | czalnej liczby, partig
réw’ .prostc?scn i pla- gruboéci i szcrokogei | nalezy uzna¢ za nie-
skosci (3.2 1 3.4) do. 20 5 1 wykonuje sie w trzech zgodng z wymagania-
ZIT 63 15 dowolnych miecjscach; | Mi normy
64+160 25 8 prosto$é i plaskos¢ —
Z kazdego wybranego rulonu nalezy | Wg BN-66/0800-01
odwingé¢ 1+3 m, a z kazdej paczki na-
lezy pobraé¢ 1 pas.
Sprawdzcnie  skladu wg PN-67/1-04790 lub Jciz:;:icz\::ipll;icar;zl;?:
chemicznego (3.6), tyl- PN-67/H-04791 lub in- wiada \iymaganiom
ko na zadanic podanc wg PN-70/I1-04705 nymi. 'motod-ami za- wg 36, partic nalezy
e pewniajgcymi wyma- o X
W zamowicniu gana dokladnosé uznaé¢ za niczgodng z
wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/0892-03

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/0892-03

a) zaktualizowano i uzupelniono tre$é¢ p. 1.2,

b) przeredagowano i usci$lono tabl. 1 zgodnie z ak-
tualnymi potrzebami odbiorcow — wprowadzono zakresy
dla szeroko$ci ta$m i pasow, zawg¢zono odchylki grubosci
i szerokosci,

c¢) wprowadzono wymiary fabrykacyjne dla tasm,

d) wprowadzono wymagania dotyczgce prostosci tasm

i pas6w oraz plasko$ci pasow,
e¢) wprowadzono wymagania dotyczgce brzegéw tasm

i pasow,
f) uaktualniono tresé¢ p. 3.6.
2. Odpowiedniki w normach zagranicznych

NRF DIN 1707 Weichlote fiir Schwermetalle Entwurf, Ok-
tober 1971
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