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@ Sposob utylizacji pytéw przemystowych poprzez sporzadzenie masy 1 jej formowanie, zna-
mienny tym, Ze popioly przemystowe, miesza si¢ z woda z dodatkiem $rodka wiazacego, po
czym z powstalej masy formuje si¢ ksztaltki pod ci$nieniem korzystnie od 33 do 37 MPa, wy-
grzewa si¢ je przez okoto 0,5 godziny w temperaturze 500°C, a nast¢pnie spieka w tempe-
raturze od 1100 do 1200°C od 2 godz. do 3,5 godzin.
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Sposéb utylizacji pytéw przemystowych

Zastrzezenie patentowe

Spos6b utylizacji pytéw przemystowych poprzez sporzadzenie masy i jej formowanie,
znamienny tym, ze popioly przemystowe, miesza si¢ z woda z dodatkiem $rodka wigzacego,
po czym z powstatej masy formuje si¢ ksztaltki pod cisnieniem korzystnie od 33 do 37 MPa,
wygrzewa si¢ je przez okoto 0,5 godziny w temperaturze 500°C, a nastgpnie spieka w tempe-
raturze od 1100 do 1200°C od 2 godz. do 3,5 godzin.

* %k

Przedmiotem wynalazku jest sposob utylizacji pyléw przemystowych, powstajacych
w procesie spalania wegla kamiennego w elektrocieptowniach.

Pyty te sg sktadowane zwykle w wyrobiskach gorniczych.

Znany ze zgloszenia nr P.-309 747 sposob lokowania popiotéw lotnych w pustkach po-
eksploatacyjnych, zawodnionych lub trudnodost¢pnych polega na tym, ze podsadzanie wyro-
biska gorniczego rozpoczyna si¢ od dolnych rejonéw wyrobiska i rurociagami wtlacza si¢ pod
ci$nieniem, co najmniej o 1 atmosfere wigkszym niz ci$nienie panujgce u wylotu rurociagu,
materiat drobnofrakcyjny, zwlaszcza popioty lotne, ktoére miesza si¢ z woda. Zasolong wode
pobiera si¢ z zawodnionych zroboéw kopalnianych, natomiast nadmiar wody odprowadza si¢
z odwiertow wykonanych w gérnych rejonach podsadzanego wyrobiska. W koncowym etapie
podsadzania do mieszaniny podsadzkowej dodaje si¢ substancje wigzace.

Znany ze zgloszenia nr P.- 303 024 sposéb utylizacji popiotéw lotnych polega na tym, ze
popiot w ilosci od 70% do 99% masowych miesza si¢ z cementem w ilosci od 1% do 30% maso-
wych, a nastgpnie dodaje si¢ do mieszanki statej wode¢ lub wodny roztwér modyfikatora do
uzyskania wilgotnosci nie przekraczajacej 24% masowych i mieszanke te poddaje si¢ granula-
cji, wytworzone granule sezonuje si¢ w warunkach powietrzno-suchych, w temperaturze po-
wyzej 280K przez czas od 0,5 do 25 godzin, przy czym czas ten skraca si¢ korzystnie przez
podsuszanie. W koncowej fazie technologicznej granule poddaje si¢ utwardzeniu poprzez
naparzanie niskoprezne w temperaturze od 350K do 395K, w czasie od 4 do 16 godzin lub
przez autoklawizacj¢ w temperaturze od 380K do 500K w czasie od 2 do 14 godzin, przy ci-
$nieniu od 0,15 do 1,20 MPa.

Ze zgloszenia P-311 501 znany jest sposob wytwarzania kruszywa z popiotow elektrownia-
nych. Sposob dotyczy spiekania popiotéw elektrownianych z pozostatoscia wegla do 10%, w pie-
cu szybowym, przy przeciwpradowym ruchu wsadu w stosunku do przeplywu gazéw, przy
wspomaganiu cieplem paliwa gazowego.

Ze zgloszenia nr P.-313 210 znany jest sposob wytwarzania kruszywa oraz elementow
budowlanych z odpadowych popiotéw elektrownianych, polegajacy na tym, ze z tego samego
zarobu, korzystnie o potsuchej konsystencji, poprzez posrednie procesy homogenizaciji i leza-
kowania, nastgpuje proces kompaktowania, w trakcie ktérego poprzez brykietowania i roz-
drabnianie wytwarza si¢ kruszywo sztuczne, a poprzez ci$nieniowe formowanie wytwarza si¢
elementy budowlane. ,

Z polskiego opisu patentowego nr 158 682 znany jest sposob wytwarzania bezpylowych,
skladowalnych mas z popiotéw lotnych, ktére pochodza ze spalania paliw kopalnych, lub
z drobnoziarnistych lub mialkich pozostatosci po obrobce rud i/lub wegla polegajacy na tym,
ze popioly lotne lub pozostatosci sa mieszane z hatdami ilastymi i/lub mediami typu soli az do
utworzenia mieszaniny odpornej na wymywanie.

Z polskiego opisu patentowego nr 166 419 znany jest rowniez sposob wytwarzania kru-
szywa z popioldow lotnych, ktéry polega na tym, ze stosuje si¢ 80-90% wagowych popiotéw
1 0od 10% do 20% wagowych spoiwa mieszanego, skladajacego sie z cementu, wapna palone-
go i gipsu, korzystnie w proporcji wag. 3:2:1, przy czym cze$é popiotéw w ilosci korzystnie
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od 13% do 20% wagowych miele si¢ na sucho ze spoiwem, a nast¢pnie z uzyskanej mieszanki
formuje si¢ granulki z dodatkiem wody.

Roéwniez z polskiego opisu patentowego nr 169 449 znany jest sposob wiazania, zawie-
rajacego metale ciezkie, pylu z filtrow w potfabrykaty ceramiczne, w ktérym miesza si¢ pyl
z filtréw z gling i woda, formuje z tej mieszaniny wilgotne poifabrykaty i wypala si¢ je w tem-
peraturze pomidey 900°C a 1100°C, a do mieszaniny dodaje si¢ jeden lub kilka topnikow
i doprowadza si¢ ja do temperatury wypalania ponizej punktu migknigcia, przy czym rodzaj
i 1lo$¢ topnikdw oraz temperaturg dobiera sig tak, ze otrzymu)e si¢ fazg stoplonq prowadzaca
do zeszklenia pétfabrykatu, w ktorym zostaja trwale zwiazane metale cigzkie i ewentualnie
ich zwigzki.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu zagospodarowania pylow piecowniczych,
tak aby uzyska¢ produkt, bezpieczny dla srodowiska.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym, Ze popioly przemystowe, zwlaszcza ze
spalania wegla kamiennego miesza si¢ z wodq z dodatkiem $rodka wigzacego, po czym
z powstalej masy formuje si¢ ksztaltki pod ci$nieniem korzystnie od 33 do 37 MPa, wygrzewa
si¢ je przez okoto 0,5 godziny w temperaturze 500°C, a nastepnie spieka w temperaturze od
1100°C do 1200°C przez 2 do 3,5 godziny.

Ksztaltki formuje si¢ poddajqc materiat korzystnie jednoosiowemu $ciskaniu.

W powstalym spieku tworza si¢ nierozpuszczalne fazy co powoduje zmniejszenie wymy-
walnosci metali cigzkich ze skladowanego materiatu. Tak powstaly produkt mozna bezpiecznie
skladowa¢.

Przyktad

Z pytu przemystowego w ilosci 90% wagowych i wody z dodatkiem OPTAPIX-u PS 94
w ilosci 10% wagowych sporzadza si¢ mase, formuje si¢ cegle, poddajac materiat jednoosio-
wemu naciskowi 35 MPa. Otrzymang cegle o wymiarach 10 x 10 x 10 cm ogrzewa sig¢ do
temperatury 500°C z predkoscig 5°C/min i wygrzewa w tej temperaturze przez 30 min.
w celu odparowania srodka wiazacego 1 wody, a nastepnie podnosi si¢ temperature z predko-
scig 2°C/min do temperatury 1150°C i spieka w tej temperaturze przez 3 godziny.



	Bibliography
	Claims
	Description
	Abstract

