
NORMA BRANŻOWA BN-B::>/C-652-05 
Hutnictwo 

żelaza i Stali 

Ta1h1a walcowana n11 zimno ze stali 
BW14G Gr, kat. 0324 

1, WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy - Przadmiotam normy jest taśma walcowana na zimno ze stali BW14G 
przez~aczona do wyrobu płytek sze6ciok,tnych. Norma obejmuje równlet podatawowa wymagania 
i badania dla półwyrobów. 

2, OZNACZENIE 

2,1, Przykład oznaczanie ta6my walcowanej na zimno o grubo6ci 3,35 •• i szerokości 

100 mm ze etali w gatunku BW14G: 

TAŚMA STALOWA 100 x 3,35 - 9W14G - BN-92/0652-05 

3, WYMAGANIA 

3.1. Półwyroby 
3.1.1. Skład chemiczny - wytopowy i kontrolny atali BW14G powinien odpowiadać wyma­

ganiom podanym w tablicy 1. 
Tablica 1 

Pia rwie- Zawarto6ć piarwiaatka wg Dopuszczalna zawartość piar 
atak analizy wytopowaj wiastka wg analizy kontrol-

% naj, ?; 

c 0,10 do 0, 16 0,10 do 0,18 

Mn 0,4D do 0,70 0,35 do 0,75 

Si •ex 0,13 •ax 0,15 
p max 0,020 •ex 0,020 

s •ax 0,020 •ax 0,020 

Cr Ila X 0,15 max 0,15 
Ni •ex 0,20 •ex 0,20 

Cu •ax 0,20 •ax 0,20 

Al 11at 0,03 do 0,09 0,02 do 0,08 

3.1.2, Makrostruktura półwyrobów /k,siak/ sprawdzana prób• gltbokiago trawienia nie 
powinna wykazywać śladów ja•y usadowej, p•charzy, P•kni,ć, rozwarstwiań i wtrocań nie­
metalicznych, Pozoatała wady, oceniana wg PN-57/H-04501, nie powinny przekraczać klas 

podanych w tabl,2. 

HUTA WARSZAWA 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytut Metalurgii żelaza zarzodzaniam 
nr 7/82 z dnia 29.04.1982 r. jako nor•• obowiozuj~ca od dnia 1.10,92 r. 
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2 BN-82/0652-05 

Tablica 2 

Wady Nr tablicy nr klaey 
PN-57/H-045(11 /•ax/ 

- rzadzizna środkowa I 2 
- rzadzizna ogólna II 3 
- kwadrat likwacyj ny V 6 
- kwadrat środkowy VI 2 
- kwadrat przybrzatny VII 2 

3.1.3. Wyniki badań półwyrobów odnoaz, ai, do wezyetkich kr,gów ta•• pochodz,oych z da­
nego wytopu. 

3.2. Taś11a 

3.2.1. Powierzchnia. Powierzchnia taśay powinna być gładka i wykazać 111ataliczny połyak, 
Niadopuezczalna •• rozwarstwiania, wtr•cania szamotowa, zawalcowania, łueki w poetaci ci,g­
łaj i w akupiekach, zgorzelina, 

Dopuezczalna a, wgł,biania, ryey, ślady po walcach, wgniecenia i wypukłości oapowato6ć 

i pojadyńcza łuski o wyaoko6ci nie przakraczaj,caj połowy dopuazczalnaj odchyłki grubo6ci, 
nalot tlenków. Dopuazcza •i• inna uzgodnienia •i•dzy wytwórco i odbiorc, ta6•y, 

3.2.2. Brzegi taś•y - Taśma doatarczana jaat z brzaga•i obcittY•i. Brzegi ta6• nie powinny 
wykazywać p9kni9ć i naderwań o gł,bokości wi,kszaj od dopuszczalnych odchyłek dla szerokości. 
Rozwarstwiania na brzegach ta•• •• niadopuazczelna. Dopuszcza ait grat w granicach 0,2-0,3 1111. 

3.2.3. Końce taś•y. Końca ta6•y katdego krtgu powinny być obcitt• proatopadla do brzegów 
taśmy, baz zagitć i zadziorów. 

3.2.4, Wymiary. Taśmy dostarcza sit o azaroko6c1 100_0 ,6 •• i grubo6ci 3,3!_0 , 1 ••. wzgl9d­
nia 2,9_0 , 1 ••. 

3,2,5. Materiał taśmy. Właaności mechaniczna ta611y badanych na próbkach w etanie wytarzo­
ny• powinny odpowiadać wymaganio• podany• w tabl.3. 

Tablica 3 

Warunki R111 Ato % 
wytarzania MPa •in. 

65o0 c /12 godz./ 
studzenia 315 - 410 28 
z piacain 

3.2.6. Wielkość ziarna ferrytu sprawdzona na próbkach w stania wytarzony• powinna odpo­
wiadać nr 6-9 wg aksli PN-66/H-04507. Udział ziarna nr 6 nie powinien przekraczać 30 %. 

3,2.7, Wtrecania niemetaliczna /tlenkowa iaiarczkowa/ nie powinny przekraczać wialko6ci 
wzorca nr 3 wg akali PN-64/H-04510. 

3.2.8. Siarpowatość /odchyłka do prostoliniowości brzegów/ na długo6ci 1• nie powinna 
przekraczać 3 mm. 

3.2.9, Stan dostawy. Taśmę dostarcza ait w kr,gach w stania nietarzonym. 
3.2.10. Cechowania. Do katdego kr,gu taśiny lub wtozki nalaty dołtczyć trwale przyinocowa-

n, przywieszkę zawiarajoc, nast,pujoca dana• 
a/ znak wytwórcy 
b/ gatunek atali 
c/ nu11ar wytopu 
d/ wy1111ar taśmy 
a/ znak kontroli tachnicznaj wytwórcy. 
Znaki powinny być wyratna i trwała. 
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4, OPAKOWANIE I TRANSPORT 

4,1, Opakowania i zabezpieczenia przed korozJę, Tasmę dostercze się w etanie opakowanym 

jutt względnie papierem i jutt. 
Taśmę należy zabezpieczyć przed korozjo przez pokrycie olejem, 
4,2, Wielkość kręgów, Taśma powinna być zwinięta w kręgi, 3eżali nie uzgodniono inaczej, 

średnica wewnętrzna kręgu nia powinna przekraczać 500 mm, zaś masa kręgu 250 kg, 
4,3, Transport, Taśmę należy przewozić w krytych środkach transportowych, 

5, BADANIA 

5.1. Partia. Partię atanowio taśmy o jednakowych wymiarach nominalnych ze stali pochodzt­
caj z jednego wytopu, aklaayfikowanago zgodnie z wymaganiami punktu 3,1,2. o masie co naj­
mniej 3 ton, Po uzgodnieniu dopuszcza się mniejazo masę partii, W przypadku dzielenia wyto­
pu przez wytwórco na kilka partii, dostawa wszystkich partii z wytopu powinna być zakończo­
na w citgu 30 dni. Przy wyayłce oetatniaj partii z danego wytopu należy zaznaczyć w ateśc1e1 

Wytop Nr,,,,,,,,,,,,,, zakończony", 
5.2. Rodzal badań. Pobierania próbek, przeprowadzania badań i ocena wyników badań - wg 

tabl,4, Próbki należy pobierać po odciociu poczotkowego i końcowego zwoje kręgu. 
5.3. Ooana partii i poatepowenia z partii uznani za niezgodni z wymaganie•i normy. Partię 

należy uznać ze zgodnt z wymaganiami normy, gdy wazyatkia badania dedzt wynik zgodny z posta­
nowieniami normy, Wytwórce me prawo partię uznano za niazgodnt z wymaganiami normy, przeaor­
tować lub poprawić wg uatalań z przedatawicielem zamawiaj,cago i przedstawić ponownie do od­
bioru, Wynik drugiego odbioru jest ostateczny. 

5,4, Zaświ1dcz1nia Jakości - ataat, Do każdej partii należy dołoczyć zaświadczenia jako-
ści - ataat zawierajtce1 

a/ nazwę lub znak wytwórcy 
b/ nazwę zamawiajocago 
c/ numer i datę zamówienia 
d/ wy•iar taś•y 

e/ •••• /wagę/ partii 
f/ znak atali 
g/ nu•ar i skład chemiczny wytopu 
h/ wyniki badań półwyrobów 
i/ wyniki badań taśmy przepisanych niniejazo normę 
j/ numer niniejszej normy, 
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Rodzaj 
b•d•ń 

Oglodziny po­
wi•rzchni 
brzegów i 
końców U6• 

Spr•wdzenie 
wy•i•rów 

::tpr1wazen1a 
akładu ohe­
micznago 
/analiza 
wytopowe/ 

Liczb• próbek po­
br•nych do b•d•ń 

100 % krogów 
Przy •Pr•wdzeniu 
przez przadet•wi­
c i•l• z•mawi•l•­
cego oglodzinom 
podd•j• 1io 10 % 
krtgów ta6my 'Z 
partii, jednak 
nie mniej nu: 5 
krtgów z p•rt11 

BN-82/0652-05 

Tablicp 4 

Sposób prz1prow1-
dzeni9 bedań 

Nieuzbrojonym okiem 

Przy użyciu uniwer­
ealnych przyrztdów 
pomiarowych z dokłed 
no6c10 0,1 mm dla 
ezeroko6ci i 0,01 mm 
dla grubo6ci te6my. 
Pomiar grubo6ci ta6-
my przeprowadza ait 
w odległo•ci nie 
mniej1zej niż 5 mm 
od brz1gów ta6my 

wg rn• 7':1/H•u„uu„ d h 
w czaaie odlewa- Według po anyc norm 

/pkt 2 informacji 
nia stali. Próbki dodatkowej/ lub in­
do aprawdzenia Al nymi metodami o nie­
pobiera •it z pół- mniejszej dokładno-

________ w_y_r_o_b_ó_w _____ ~ lici wykona n i• 

Sprawdzanie 
ekłedu che-
11icznego 
/analiza 
kontrolna/ 
-na żłdania 
za111awiajoce­
go lub w 
przypadkach 
teohnicznia 
uzaeadnionych 

Sprewdzenia 
makrostruk­
tury 

Sprawdzenie 
włellno6ci wy­
t rzy•ało6cio­
wych 

Wg PN-65/H-04006 
wykonuje aio jad­
"' próbę na prób­
ce pobranej przez 
skrawania całego 
przekroju poprze­
cznego półwyrobu 

Próbki pobiera ei~ 
z półwyrobów /kę­
eów/ wg PN-57/H-
04501 w postaci 
tarcz poprzecz­
nych po jednej od 
strony głowy i od 
strony stopy z 
jednego wl·swke 
każdego syfonu 
lub z każdego 
wlewka od strony 
głowy przy odle­
waniu z góry 

6 próbek z wyto­
pu 

wg PN-57/H-04501 

Próbę rozcięgania 
przeprowadza się na 
próbkach podłużnych 
baz główki wg PN-
80/H-04310, wycię­
tych z wyżarzonych 
odcinków ta6my wg 
parametrów podanych 
w tabl.3. Próbki 
pobiera się z do­
wolnego końca kręgu 
w połowie szeroko­
llc i taśmy 

Ocen• wyników b•dań 

Krogi nie odpowiadajoca wy111ag•niom 
3,2,2., 3,2,3., 3.2.4., nalały uau­
noć z pert ii, W przypadku 10 % kontro 
li przez przadatawiciala zamawiajłc•­
go, gdy choć jeden z bad•nych krogów 
nie odpowiada wymaganiom 3.2.2,, 
3,2.3., 3.2.4,, pertit należy uznać 
za niezgodno z wymaganiami normy i 
zwrócić do prza1ortoweni•. Wedy po­
wierzchni nie atanowił powodu do uzna­
nie partii /krogów/ za niazgodnt z wy­
maganiami normy, jateli wybr•ki okre6-
lone wzorcami płytek z tytułu W9d po­
wierzchniowych taśmy nie przakraczajt 
3 ~ powierzchni dlugo6ci peema tallmy 
w krogu. Ooant wad powierzchniowych 
można dokonać za loaowo pobranych 

próbkach o dlugolloi 1 m. Jeżeli ilo•6 
niadopuazczelnych wad powierzchniowych 
/okralllonych wzorcami płytek/ nia prze 
kracze powi1r1chni 8 płytek ••••oio­
kłtnych, oc1niant partio uznaje ait za 
zgodno z wymaganiami nor111y, W przypad­
kach apornych decyduje ilollciowa oce­
na wad powi1rzchniowych dla krtgów, z 
których pobrano próbki 

Wyniki anelizI oha111icznej, wytopowaj i 
kontrolnej pó wyrobów odnoezo lit do 
wezyatkicn partii wykonywenych z dane­
go wytopu, Jeżeli wyniki nie odpowia­
dajo wymaganiom 3.1.1. partit nalały 
uznać za niazgodno z wymagania111i nor­
my i zwrócić do przeeortowenia. Spo­
sób sortowania należy uzgodnić z przed 
stawicialem zamawiaj,cego w celu po­
nownego przedetawienia partii do ana­
lizy kontrolnej 1kładu chemicanego 

Jeżeli wyniki badań nie odpowiadaj• 
wymaganiom 3,1.2, wytwórcy przy1ługu­
je prawo przesortowania wytopu zgod­
nie z zaeadami technologicznymi obo­
w1,zuj,cymi w zakładzie lub w inny 
eposób uzgodniony z przedstawicielem 
zamawi•j•cego. W przypadku otrzyma­
nia wyników niezgodnych z wymagania­
mi 3.1.2. dla więcej nit 30 % kęsisk 
z danego ayfonu /lub wytopu/, wezyst­
kie kę~ieke z danego syfonu /wytopu/ 
należy.uznać za niezgodne z wymaga­
nia111i normy. 

Jetali wyniki nie odpowiadajo wymaga­
niom 3.2.5. badania nalety przeprowa­
dzić na podwójnej liczbie próbek 
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Rodzaj 
badań 

Sprawdzanie 
wialkolłci 
ziarna ferry­
tu 

Sprawdzania 
wt rocań nia­
•etalicznych 

Liczba próbek 
pobranych do 

badań 

6 próbek z wyto­
pu 

~ ~ krtgów, lecz 
nie 11niaj nit 2 
krtgi z partii 

BN-92/0652-0':i 

Spoeób przepro­
wadzenia badań 

Próbę nalety prze­
prowadzić na prób­
kach podłutnych 
pobranych z wytarzo­
nych odcinków taśmy. 
Wielkość ziarn okre­
śla aię na wypolero­
wanych próbkach tra­
wionych w 4 ~ elko­
holowy111 roztworze 
HN03 pod 11ikroskopam 
przy powiększaniu 
około 100-krotnym, 
porównujfC je za aka­
lt wzorców wg PN-66/ 
H-04507 

Badania nelaty prze­
prowadzić na próbkach 
podłutnych o długości 
15 mm pobranych za 
lłrodka azarokości 
taśmy. Oględziny szli­
fów nietrawionych 
przeprowadza aię pod 
11ikroakope• przy oko­
ło 100-krotnya powitk­
azaniu, porównujtc ze 
skalami wzorców na 
tlenki i siarczki wg 
P~-64/H-04510. 

cd. tablicy 4 

Ocena wyników badań 

Jeteli wyniki nie odpowiadajo wyma­
ganiom 3.2.6. badania naloty prze­
prowadzić na podwójnej liczbie pró­
bek 

Jatali wyniki nia odpowiadajo wy•a­
ganiom 3.2.7. badania nalaty prze­
prowadzić na podwójnej liczbie pró­
bek. 

W przypadku uje•nych wyników badań powtórnych choćby na jednaj próbce, partio nalaty uz­
nać za niazgodnt z wy•aganiami niniejszej normy, e wytwórcy przysługuje prawo przesorto­
wania 1 przedstawiania do ponownych badań jako nowej partii. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-82/0652-05 

1. Inatytucla opracowultca normę - Huta Warszawa 
2. N2r111y zwigzana 

5 

PN-79/H-04004 Analiza chemiczna a tali i staliwa. Pobierania i przygotowania próbek do ana li-
zy wytopowaj 

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna eta li i staliwa. Pobierania i przygoto-nia próbek do wyro-
bów, 

PN„78/H-04010 Analiza cha1111czna surówki, taliwa i stali. Oznaczania całkowitej zawartości 
węgla. 

PN-79/H-04012 Analiza che•iczna surówki, tal iwa i stali. Oznaczania zawartości manganu 
PN-74/H-04013 Analiza che11iczna surówki, tal iwa i stali. Oznaczania zawartości krzemu 
PN-79/H-04014 Analiza che•iczna surówki, teliwa 1 stali. Oznaczanie zawartości fosforu 
PN-78/H-04015 Analiza cha•iczna surówki, taliwa i stali. Oznaczania zawartości siarki 
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna aurówki, taliwa i stali. Oznaczania zawartości chromu 
PN-81/H-04024 Analiza chemiczna surówki, taliwa i stali. Oznaczania zawartości miadbi 
PN.-81/H-04022 Analiza chamic zna taliwa i atali. Oznaczania zawartości glinu 
PN-80/H-04310 Próba statyczna rozciogania metali 
PN-57/H-04501 Badanie makrostruktury atali. Próba głębokiego trawienia 
PN-66/H-04507 Oznaczania wielkości ziarna metali 
PN-64/H-04510 Oznaczania atopnia zanieczyszczenia etali wtręcaniami nia111atalicznymi 
PN-73/H-92327 Taśmy za atal1 niskowęglowej 
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