Hutnictwo

NORMA BRANZOWA

BN-B2/CH52-05

2eleza i Stali

Tadma walcowana na zimno ze stali

BW14G

Gr.kat, 0324

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy - Przedmiotem normy jest tasma walcowana na zimno ze stali BW14G
przeznaczona do wyrobu plytek szesdciokatnych. Norme obejmuje réwniez podstawowe wymagania

i badanie dla pélwyrobédw.

2,1, Przyktad oznaczenia taémy walcowanej ne zimno o grubodci 3,35 mm i szerokodci

2, OZNACZENIE

100 mm ze stali w gatunku BW14G:

3,1, Pélwyroby

3,1,1, Sklad chemiczny - wytopowy i kontrolny stali BW14G powinien odpowiedaé wyma-
ganiom podanym w tablicy 1.

3, WYMAGANIA

Tablice 1

TASMA STALOWA 100 x 3,35 - BW14G - BN-82/0652-05

Pierwia-
stek

Zawartoéé pierwisstka wg
analizy wytopowe}
%

Dopuszczalna zawartoédé pier-
wisstka wg analizy kontrol-
nej, %

Mn
Si

Cr
Ni
Cu
Al met

0,10 do 0,16
0,40 do 0,70
max 0,13
max 0,020
max 0,020
max 0,15
max 0,20
max 0,20
0,03 do 0,08

0,10 do 0,18
0,35 do 0,75
max 0,15
max 0,020
max 0,020
max 0,15
max 0,20
max 0,20
0,02 do 0,08

3,1,2, Makrostrukturs pélwyrobdw /kesisk/ sprawdzana prébg giebokiego trawienis nie

powinna wykazywaé éladéw jamy usadowej, pecherzy, peknieé, rozwarstwien i wtraceh nie-
metalicznych, Pozostale wady, oceniane wg PN-57/H-04501, nie powinny przekraczac klas

podanych w tabl.2,

HUTA WARSZAWA

Ustanowiona przez Dyrektors Instytut Metalurgii Zelaza zarzedzeniem
nr 7/82 z dnia 29.04.1982 r. jako norma obowigzujace od dnia 1,10.82 r,
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Cens 37,30
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2 BN-82/0652-05

Teblica 2
Nr tablicy nr klasy
Wady PN-57/H-04501 /max/
- rzadzizna drodkowa 1 2
- rzadzizna ogélne II 3
- kwadrat likwacyjny v 6
- kwadrat érodkowy VI 2
- kwadrat przybrzezny VII 2

3,1,3, Wyniki bedeh péiwyrobéw odnoszg sie do wszystkich kregéw tadm pochodzgcych z da-
nego wytopu.

3,2, Taéma

3,2.1, Powierzchnia, Powierzchnia tadmsy powinna by¢ gladka i wykazaé metaliczny polysk.
Niedopuszczalne s rozwarstwienia, wtrgcenia szamotowe, zawalcowsnia, tuski w postaci ciag-
lej 1 w skupiskach, zgorzelins.

Dopuszczalne sg wgtebienia, rysy, élady po walcach, wgniecenia 1 wypuklodci ospowatodé
i pojedyricze tuski o wysokodci nie przekraczajgcej potowy dopuszczelnej odchylki grubodct,
nalot tlenkdw., Dopuszcza sie inne uzgodnienia miedzy wytwérce i odbiorcy tasdmy,

3,2,2, Brzegi tadmy - Tedme dostarczana jest z brzegami obcietymi, Brzegi tadm nie powinny
wykazywaé peknieé i naderwan o gtebokodci wigkszej od dopuszozalnych odchytek dla szerokosdci.
Rozwarstwienia na brzegach taém sg@ niedopuszczalne, Dopuszcza sig¢ grat w granicach 0,2-0,3 mm,

3,2,3, Kohce tadmy, Konce tadmy kazdego kregu powinny byé obciete prostopadle do brzegéw
tedmy, bez zagigc i zadzioréw,

3,2,4, Wymiary, Tadmy dostarcza sig o szerokodci 100-0.6 mm i grubodci 3.35_0'1 mm, wzgled-
nie 2,9 g5 4 ®m.

3,2,5, Material taémy, Wiasnodci mechaniczne taémy badanych ne prébkach w stanie wyzarzo-
nym powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w tabl.3,

Tablica 3
Warunki Rm Ao %
wyzarzania MPa min,
650°C /12 godz./
studzenie 315 - 410 28
2 piecem

3,2,6, Wielkodé ziarna ferrytu sprawdzona na prébkach w stanie wyzasrzonym powinna odpo-
wiadaé¢ nr 6-9 wg skali PN-66/H-04507. Udzial ziarnas nr 6 nie powinien przekraczaé¢ 30 %.

3,2,7, Wtrgcenia niemetaliczne /tlenkowe isiarczkowe/ nie powinny przekracza¢ wielkodci
wzorca nr 3 wg skali PN-64/H-04510.

3,2,8, Sierpowatoé¢ /odchylka do prostoliniowodéci brzegéw/ na diugoéci 1m nie powinna
przekraczac¢ 3 mm,

3,2,9, Stan dostawy, Tadme dostarcza sie w kregach w stanie niezarzonym,

3,2,10, Cechowanie, Do kazdego kregu taémy lub wiazki nalezy dolaczyé trwale przymocowa-
ne przywieszke zawierajace nestepujace danees

a/ znak wytwércy

b/ gatunek stali

c/ numer wytopu

d/ wymiar tedmy

e/ znak kontroli technicznej wytwércy.

Znaki powinny byc wyraine i trwale.

Ze zbioréw Biblioteki Gtéwnej AGH http://www.bg.agh.edu.pl/



BN-82/0652-05 3

4, OPAKOWANIE I TRANSPORT

4,1, Opakowanie i zabezpieczenie przed korozjga. Tasme¢ dostarczas sie w stanie opakowanym
jutes wzglednie papierem i juta.

Taéme nalezy zabezpieczy¢ przed korozje przez pokrycie olejem.

4,2, Wielkod¢ kregqéw, Tadma powinna byé zwinigta w kregi. Jezeli nie uzgodniono inaczey,
érednica wewnetrzna kregu nie powinna przekraczac¢ 500 mm, zad masa kregu 250 kg.

4,3, Transport, Tadmg nalezy przewozié w krytych érodkach transportowych,

5, BADANIA

P A

5,1, Partja, Partie stanowig tadmy o jednakowych wymiarach nominalnych ze stali pochodze-
cej z jednego wytopu, sklasyfikowanego zgodnie z wymaganiami punktu 3.1.2. o masie co nsj-
mniej 3 ton., Po uzgodnieniu dopuszcza sig¢ mniejszg masg partii. W przypadku dzielenis wyto-
pu przez wytwérce ne kilka partii, dostawa wszystkich partii z wytopu powinna byé zakonczo-
na w ciegu 30 dni., Przy wysylce ostatniej partii z danego wytopu nalezy zaznaczy¢ w atescie:

Wytop Nr .............. 2akohczony",

5,2, Rodzaj bsdan, Pobieranie prébek, przeprowadzenie badan i ocena wynikéw badarn - wg
tabl.4. Probki nalezy pobieraé¢ po odcigciu poczatkowego i korhcowego zwoja kregu.

5,3, Ocena partii i postepowanie z partig uznang za niezqgodng z wymaganiemi normy, Partie
nalezy uznaé ze zgodng z wymeganiami normy, gdy wszystkie badanis dadzq wynik zgodny z posta-
nowieniami normy, Wytwérce me prawo partie uznang ze niezgodng z wymaganiami normy, przesor-
towaé lub poprawié wg ustaled z przedstawicielem zamawiajgcego i przedstawié ponownie do od-
bioru, Wynik drugiego odbioru jest ostateczny.

5,4, Zadwiadczenie jskodci - atest, Do katdej partii nale2y dolgczyé zaéwiadczenie jako-
éci - stest zawierajgce:

a/ nazwe lub znak wytwércy

b/ nazwe zamawiasjgcego

c/ numer i date zsméwienis

d/ wymiar tadmy

o/ mase /wage/ partii

f/ znek stali

g/ numer i skiad chemiczny wytopu

h/ wyniki badat pdéiwyrobéw

1/ wyniki badah tadmy przepisanych niniejsze norme

j/ numer niniejszej normy,
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Tablica 4
Rodza} Liczba prébek po- Sposéb przeprowa-
badan branych do baden dzenis baden Ocens wynikéw badah

Ogledziny po-|
wierzchni
brzegéw 1
koAcdw tadm

100 % kregéw

Przy sprawdzeniu
przez przedetawi-
ciela zamawiejg-

Sprawdzenie
wymisaréw

BSprawdzenie
sktadu che-~
micznego
/analiza
wytopowe/

cego ogledzinom
poddaje sie 10 %
kregéw tadmy z
partii, jednak
nie mniej niz 5
krogéw z partit

Niesuzbrojonym okiem

Przy utyciu uniwer-
salnych przyrzedéw
pomiarowych z dokiad<
noédcig 0,1 mm dla
szerokoséci 1 0,01 mm
dla gruboédci tedmy,

Pomiar gruboéci tad-
my przeprowadza sie
w odlegtodci nie
mnto]azog niz 5 mm
od brzegéw taémy

Kregi nie odpowiadajgce wymaganiom
3.2,2,, 3,2,3., 3.2.4,, nalety usu-
ngé z partii, W przypadku 10 % kontro
11 przez Rrgodetawiciala zamawiajgce-
go, gdy choc¢ jeden z badanych kregdw
nie odpowiada wymaganiom 3.2.2,,
3,2.3., 3.2,4,, pertig nalety uznaé

za niezgodng z wymaganiami normy i
zwréocié do przesortowsnias., Wady po-
wierzchni nie stanowig powodu do uzna-
nie partii /kregéw/ za niezgodng z wy-
mageniami normy, jeteli wybraki okreé-
lone wzorcami plytek z tytuiu wad po-
wierzchniowych tasmy nie prrzekraczeje
3 % powierzchni diugoéci psema tadmy
w kregu, Ooonz wad powierzchniowych
mozna dokonac za losowo pobrenych
prébkach o diugodci 1 m, Jegeli iloéé
niedopuszczalnych wad powierzchniowych
/okredlonych wzorcami plytek/ nie prze
kracza powierzchni 8 piytek szedcio-
katnych, ocenisng partie uznaje sie ze
zgodne z wymaganiemi normy, W przypad-
kach spornych decyduje iloéciowa oce-
na wad powierzchniowych dla kregéw, =z
ktdrych pobreno prébki

Wg PN-79/A-D2004
w czesie odlewa-
nia stali., Prébki
do sprawdzenia Al
pobiera sig z péit-
wyrobéw

Sprawdzenie
sktadu che-
micznego
/analiza
kontrolna/
-na tedanie
zamawiajace-
go lub w
przxpadkach
technicznie
uzasadnionych

Wg PN-65/H-04006
wykonuje sie jed-
na prébe na préb-
ce pobranej przez
skrawanie catego
przekroju poprze-
cznego péiwyrobu

Wediug podanych norm
/pkt informacji
dodatkowsj/ lub in-
nymi metodami o nie-
mniejszej dokiadno-
éci wykonania

Wyniki .nultzx chemicznej, wytopowej 1
kontrolnej pdiwyrobéw odnoszg sie do
wszystkich partii wykonywanych z dane-
go wytopu, Jezeli wyniki nie odpowia-
83j9 wymaganiom 3.1.1, partie nalezy
uzne¢ zes niexgodna z wymaganiami nor-
my i zwrécié do przesortowania, Spo-
sdb sortowania nalety uzgodnié z przed
stawicielem zamawiajgcego w celu po-
nownego przedstawienia partii do ana-
lizy kontrolnej skiadu chemicznego

Sprawdzenie
makrostruk-
tury

Prébki pobiera si

86w/ wg PN-57/H-
04501 w postaci
tarcz poprzecz-
nych po iednoj od
strony gtowy i od
strony stopy z
jednego wlewka
kazdego syfonu
lub z kazdego
wlewka od strony
glowy przy odle-
waniu z géry

z p6éiwyrobdw /kq-ﬁ wg PN-57/H-04501

Jezeli wyniki badah nie odpowiadaje
wymaganiom 3,1.2, wytwércy przystugu-
je prawo przesortowania wytopu zgod-
nie z zasadami technologicznymi obo-
wigzujacymi w zaktadzie lub w inn
sposéb uzgodniony z przedstawicielem
zamawiajgcego. W przypadku otrzyma-
nia wynikéw niezgodnych z wymagania-
mi 3,1,2, dles wigecej niz 30 % kesisk
z danego syfonu /lub wytopu/, wszyst-
kie kegiska z danego syfonu /wytopu/
nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaga-
niami normy,

Sprawdzenie
wlaénodci wy-
trzymatodcio~
wych

6 prébek z wyto-
pu

Prébe rozciggania
przeprowadza si@ na
prébkach podiuznych
bez gtdéwki wg PN-
80/H-04310, wycie-
tych z wyzarzonych
odcinkéw tadmy wg
parametréw podanych
w tabl,3, Prébki
pobiera sie z do-
wolnego kohca kregu
w potowie szeroko-
4ci tadmy

Jezeli wyniki nie odpowiadaje wymaga-
niom 3,2.5. badaenia nalezy przeprowa-
dzié na podwéjnej liczbie prébek
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cd,tablicy 4

Rodze Liczba prébsk Sposéb przepro-
badaﬁJ pobranych do wadzenia badanh Ocena wynikéw badafh
baden
Sprewdzenie 6 prébek z wyto- | Prébe nalezy prze- Jezeli wyniki nie odpowiadaje wyma-
wielkodct pu prowadzi¢ na préb- ganiom 3.2.6. badania nelezy prze-
ziarna ferry- kach podiuznych prowadzi¢ na podwéjnej liczbie pré-
tu pobranych z wyzarzo- bek

nych odcinkéw tasmy.
Wielkodé¢ ziarn okre-
4la sie na wypolero-
wanych prébkach tra-
wionych w 4 ¢ alko-
holowym roztworze
HNO3 pod mikroskopem
przy powigkszeniu
okolo 100-krotnym,
pordwnujec je ze ska-

wzorcéw wg PN-66/
H-04507

Sprawdzenie H % kregdéw, lecz | Badania nalety prze- Jezeli wyniki nie odpowiadaja wyma-
wtrgceh nie- |nie mniej niz 2 prowadzié¢ na prébkach |ganiom 3,2,7. badania nalety prze-
motalicznych | kregi z partii podtuznych o dlugodci |prowadzié na podwéjnej liczbie pré-
15 mm pobranych ze bek.

érodka szerokodci
tadmy, Ogledziny szli-
féw nietrewionych
przeprowadza si@ pod
mikroskopem przy oko-
to 100-krotnym powiek-
szeniu, poréwnujac ze
skalami wzorcéw na
tlenki 1 siarczki wg
PR-64/H-04510.

W przypadku ujemnych wynikéw badan powtérnych chocby na jednej prébce, partie nalezy uz-
na¢ za niezgodna z wymaganiami niniejszej normy, a wytwércy przysluguje prawo przesorto-
wania 1 przedstawienia do ponownych badah jako nowej partii.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-82/0652-05

1, Instytucja opracowujaca normg - Huta Warszawa

2, Normy zwigzane
PN-79/H-04004 Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek do aneli-

zy wytopowe]
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie prébek do wyro-
béw,
PN-78/H-04010 Analiza chemiczne suréwki, 2eliwa 1 stali, Oznaczanie celkowitej zawartodci
wegla,
PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa 1
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surdédwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartodéci fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i steli, Oznaczanie zawartodci siarki
i
i

stali, Oznaczanie zawartodci manganu
stali, Oznaczanie zawartosdci krzemu

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa stali, Oznaczanie zawartosci chromu
PN-81/H-04024 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali, Ozneczanie zawartodéci miedbi
PN-81/H-04022 Analiza chemiczna 2eliws i stali, Oznaczanie zawartodci glinu
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

PN-57/H-04501 Badaenie makrostruktury stali. Préba glebokiego trawienia

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkoéci ziarna metali

PN-64/H-04510 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia stali wtraceniami niemetalicznymi
PN-73/H-92327 Taémy ze stali niskoweglowej
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