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WSTEP

Sekcja Normalizacji Rur Kamionkowych przy Komisji Techniki
Sanitarnej Polskiego Komitetu Normalizacyjnego na posiedze-
niach w dniach 16 i 30 listopada oraz 7 grudnia 1936 r.,
11 stycznia, 20 i 23 kwietnia 1937 r. uchwalita 8 norm rur
i ksztattek kamionkowych kanalizacyjnych. Normy te zostaly

zatwierdzone przez Plenum Komitetu w czerwcu 1937 r.






B-1500
B-1501
B-1502
B-1503
B-1504
B-1505
B-1506

B-1507

SPIS RZECZY

Wstep

Rury kamionkowe kanalizacyjne.

Warunki techniczne wyrobu i odbioru .

Prostka. Kielich .

Rewizje. Tréjniki.

tuki .

Syfony

tuski. Plytki wyktadzinowe

Zwezka. Korek. Osadnik $ciekowego
wpustu podwérzowego

Wpust boczny. Wpust gérny. Spéd

str.

11
16
18
20
23

27
29






Rury kamionkowe kanalizacyjne PN
Warunki techniczne wyrobu i odbioru B-1500

I. Wiadomosci ogélne.

Rury i ksztattki kamionkowe, wykonane wedtug nizej podanych
przepiséw, stuzq gtéwnie do budowy kanalizacji miejskiej, do-
mowej i przemystowej, wymagajacej sieci szczelnej i odpornej
na dziatanie kwaséw, zawartych w wodach sciekowych, w wo-
dach gruntowych oraz w gruncie.

Wyroby te mogq byé stosowane réwniez i do innych celéw
(np. do wody stonej, do wéd kondensacyjnych, do kwaséw

itp.).
ll. Surowce i produkcija.

Mase kamionkowq otrzymuje sie przez zmieszanie i przero-
bienie z woda kilku gatunkéw zmielonych glin, posiadajacych
cechy silnej przyczepnosci czgsteczkowej, wysokiej plastycz-
noéci i jednorodnosci.

Do powyzszej mieszaniny dodaje sie $rodki schudzajace w ta-
kiej ilosci i jakosci, azeby:
a) ogélny skurcz masy nie przekraczat 12°%o,

b) rury w paleniv mialy dostateczng wytrzymato$é¢ pod
obcigzeniem w piecu,

c) byto ulatwione otrzymanie czerepu kamionkowego.

Sktad masy kamionkowej, szkliwa oraz temperatura palenia
(nie mniej 7 st. S.) powinny byé tak dobrane, azeby umozli-
wiaty otrzymanie:

a) wlasciwego kamionkowego czerepu,

b) gtadkiego i mocno przylegajacego szkliwa,



c) wyrobéw, odpowiadajacych normom

PN/B-1500 = 1507.

Sktad chemiczny czerepu kamionkowego bez szkliwa powi-
_ nien zawieraé:

Al2 Os nie mniej 20°%
SiD . . 65%
RO  nie wiecej 10°/ (przy Al O3 + SiO2 = 100°)

i posiadaé wiasciwoéci fizyczne:

a) punkt zamykania poréw powinien byé o 4 st. S. nizszy
od temperatury palenia,

b) ogniotrwatosé zwykiq nie nizej 26 st. S.

Rury proste powinny byé produkowane za pomocq wyttacza-
nia z prasy, ksztaltki wprost z prasy lub przez lqczenie od-
cinkéw wyciénigtych z prasy, a ksztattki skomplikowane przez
formowanie reczne lub odlewanie.

ill. Wyglgd zewnetrzny.

Rury i ksztattki kamionkowe powinny mie¢ ztom écisly, twardy
i spieczony, lecz niezeszkliwiony; powinny byé one poza tym
wolne od peknigé, babli i zluszczen. Za dopuszczalne nalezy
uwazaé odchylenia, wynikajace z charakteru produkeiji, a nie
majace zadnego szkodliwego znaczenia, w szczegélnosci:

1. siatka na powierzchni szkliwa;

2. wzdecia zamkniete i ptaskie o powierzchni do 12 cm?
i wysokosci do 4 mm;

3. wycieki zelaza, powstate z topigcych sie skupien ze-
laza lub pirytu, tworzqce ciemne szaro-niebieskie pla-
my lub wglebienia do glebokosci 0,2 grubosci $cianki
i powierzchni krazka o ¢ 5 mm. Jezeli jest wiecej
niz jeden wyciek, powinny byé one rozlozone na jed-
nej polowie rury;

4. zacieki szkliwa i rozplyniete krople szkliwa, plytkie
oderwania na kielichach, powstale na skutek dotyku
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‘w piecu, oraz nieszkliwione (bez polewy) siyki bosych

koncow i kielichéw;

rézny kolor szkliwa na catosci lub czesci rury: zélty,
zielonkawy itp.;

odpryski na zewnetrznej stronie, nie glebsze od
0,2 gruboséci scianki, powstate na skutek ziaren tlenku
wapnia i jego pdzniejszych przemian chemicznych; od-
pryskéw takich moze byé na catej powierzchni najwy-
zej 4 sztuki;

powierzchowne rysy na zewnetrznej stronie oraz
drobne szparki na kielichu i bosym koncu, o ile nie sq
dtuzsze od 35 mm i nie glebsze od 3 mm;

.koronka”, czyli plytkie rysy na obwodzie wewnetrznej
i zewnetrzne] powierzchni rury przy przejsciv kielicha
w rure.

Rury i ksztattki kamionkowe powinny byé w zasadzie proste,
posiadaé przepisane wymiary, dokladng forme i jednakowq
gruboéé¢ $cian w przekroju poprzecznym.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw teoretycznych podane

sa w tablicy PN/B-1501.

Poza tym dopuszczalne sq nizej podane odchylenia, mia-
nowicie :

a)

gdzie:

b)

réznica grubosci $cian rury lub kielicha w dowolnym
przekroju (prostopadlym do osi) dopuszczalna jest
wedlug wzoru:

8 —'sy = O1s

s — teoretyczna gruboéé scianki wg PN/B-1501,

s, i s, — najwieksza i najmniejsza grubo$¢ scianki
w badanym przekroju;

.owalnoéé”, czyli réznica $rednic rury lub kielicha

w tym samym przekroju poprzecznym (prostopadtym
do osi) dopuszczalna jest wedlug nizej podanej tabelki



jednak sptaszczenie takie rury i kielicha powinno znaj-
dowaé sie w jednej pltaszczyznie osiowej.

Srednica nominalna 3 70 waln os¢ e
rury dla rury dla kielicha
D. D =D Di' — D1”
100 + 200 mm < 0,04 D, < 0,04 Dq
250 = 500 mm < 0,03 D, < 0,03 Dy
gdzie:
Dk — nominalna $rednica rury wg PN/B-1501,
D; - = . kielicha . PN/B-1501,
D." i D." — najwieksza i najmniejsza $rednica rury

w badanym przekroju,

Di" i Di” — najwigksza i najmniejsza $rednica kielicha
w badanym przekroju.

Przy uderzeniu miotkiem stalowym wagi 0,25 kg rury powinny
wydawaé charakterystyczny czysty dzwiek.

tuski kamionkowe, spody i pltytki muszg byé po stronie ze-
wnetrznej porowkowane. Rury i ksztattki przed wypaleniem
powinny mieé wyciéniety znak fabryczny oraz $rednice nomi-
nalne.

iV. Nasigkliwosé.

Kawatek rury z obustronnym szkliwem i nieuszkodzonym cze-
repem o powierzchni, zblizonej do kwadratu okoto 100 cm?,
wysuszyé do statej wagi w temperaturze + 110° i po ostu-
dzeniuv do temperatury + 16 — 20° zwazyé¢ (C.).

Prébke te wlozyé do naczynia z zimng wodq destylowang
i odpowietrzonqg tak, azeby zanurzenie prébki wynosito '/4 jej
wysokoéci. Po dwéch godzinach stopniowo dolewaé wode tak,
azeby catkowite zanurzenie nastapilo w przeciagu dalszych
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4.ch godzin. Potem préobke te nalezy gotowaé w ciagu 3-ch
godzin od chwili zagotowania, uwazajac, azeby prébka nie
dotykata rozgrzanego naczynia i byla stale zanurzona w wo-
dzie.

Naczynie z préobkg nalezy nastepnie ostudzi¢é do temperatury
+ 16 + 20° Po ostudzeniu prébke nalezy wyjaé, daé wo-
dzie $ciekngé i obetrzeé starannie wilgotng Iniang $cierkq,
po czym zwazyé (C,).

Uwaga: Wage stalg (C:) uznaje sie za ustalong, o ile
réznica dwéch nastepujacych po sobie po 6-ciu go-
dzinach wazeh nie rézni sie od siebie wigcej niz
1 gram. Doktadno$é samej wagi, uzytej do waze-
nia, powinna byé nie mniejsza niz 0,5 g przy ob-
cigzeniu 1 kg.

Nasigkliwoéé¢ (W) nalezy okresli¢ ze wzoru:

Cw—'cs
=100
C

s

W =

Nasigkliwoéé powinna byé zawarta w granicach 3 +~6°9o.

V. Odpornoéé na kwasy i tugi.

1. Kawatki rur o powierzchni okoto 100 ¢cm?2, zanurzone na
stojaco do potowy w jednym z nastepujacych rozczynéw:

a) kwas solny HCI (1:1),

b) kwas siarkowy H,SO, (1:1),

c) kwas azqtowy HNO, (1:1),

d) 5°%o-owy tug potasowy KOH lub amoniak NH,OH

i trzymane w ciagu 48 godzin w temperaturze pokojowej, nie
powinny wykazywaé zadnych widocznych zmian ani w szkliwie,
ani w czerepie.

2. Straty przy dziataniu na sproszkowang prébke kamionki
3°%0-owym kwasem solnym HCIl przez 6 godzin przy tempe-
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raturze 40° lub 3°%0-owym kwasem siarkowym H2SOus przez
48 godzin przy temperaturze 20° nie powinny przekraczaé
0,5%0 pierwotnej wagi.

Prébke powyzszg otrzymuje sie ze sproszkowanej kamionki,
jako pozostatoé¢ pomiedzy sitami nr 3,15 mm i nr 2,00 mm

wg PN/A-401.

VI. Scieralnogé.

Probe na $cieralno$é¢ przeprowadza sie na kawatku kamionki
ze szkliwem przy pomocy strumienia drobnego czystego piasku
kwarcytowego™®) o wielkosci ziaren, zawartych pomiedzy sitami

nr 200 i nr 500 wedlug PN/A-401.

Piasek taki jest pedzony przez dysze powietrzem pod ciénie-
niem 3 atn na powierzchnie o » 60 mm w ciagu 2 minut.

Strata wytartej prébki powinna byé zawarta w granicach

0,20 + 0,40 cm®/cm? wytartej powierzchni.

Uwaga: Typ aparatu do badania $cieralnosci podany jest
w podreczniku: .A. MESNAGER. Matériaux de
constructions”, Dziat .Pierres” wyd. 1923. Sir. 59.

Aparat ten jest produkcji fabryki .Tonindustrie
G. m. b. H.” w Berlinie.

VIl. Wytrzymalo$é na obcigzenie zewnetrzne.
Préb dokonywa sie na prasie, najwlasciwiej na prasie hy-
drauliczne;j.
Prasa powinna byé tak zbudowana, aby mozna bylo:

a) stwierdzi¢ doktadno$é wskazan,

b) sprawdzi¢ prawidtowo$é obcigzenia,

") Do czasu znormalizowania piasku przyjeto piasek kwarcytowy
wislany z okolic Warszawy.

-
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c) ofrzymaé réwnomierne obciqzenie bez drgan z szyb-
koscig 500 kg/min,

d) obserwowaé rure w czasie badania.

Rure kamionkowq (p. rysunek nizej) bez zadnych widocz-
nych uszkodzen uktada sie w korycie na warstwie wilgotnego
mulastego piasku, w razie potrzeby zabezpieczonego od géry
lislwami od rozsuwania sie, przy czym minimalna gruboéé
warstwy piasku pod kielichem powinna wynosi¢ 50 mm, a pod
rurg 100 mm z tym, ze piasek dobrze ubity obejmuje /4 ze-
wnetrznego obwodu badanej rury. Z géry — w kluczu na
catej dlugoéci rury lqcznie z kielichem utozyé odpowiednio
do kielicha wycigty klin z drzewa bukowego o szerokoéci
w miejscu styku z rurq 75 mm, a u géry réwny szerokosci

stopy belki zelaznej | . ’

Klin powinien by¢ dobrze dopasowany do rury za pomocq
podktadek i klinow z miekkiego drewna lub warstwy filcu.
Na klin ustawia sie z géry belke zelaznqg (__I_ NP 24 = 32) dla
otrzymania obcigzenia réwnomiernego na catej dlugosci. Ob-
cigzenie P powinno wzrastaé réwnomiernie, bez drgan z szyb-
kosciq 500 kg na minute.

Po osiagnieciu cisnienia:

3500 kg na 1 m rury o ¥ 100 do 250 mm
3800kg . . . . . . 300 . 500 mm
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pozostawié rure pod tym obciazeniem (P) w ciagu 5 minut,
podirzymujac osiagnigte ciénienie.

Rura badana nie powinna wykazaé zadnych rys, peknieé
i uszkodzen szkliwa.

VIl. Szczelnos$é i wytrzymalo$é na wewnetrzne
ci$nienie hydrauliczne.

Rure bez zadnych widocznych uszkodzen, przeznaczong do
tych badan, nalezy na przeciag 48 godzin zanurzyé w czystej
wodzie wodociagowej, po czym po obeschnigciu powierzchni
zewnetrznej zakryé szczelnie krazkami z uszczelnieniem z obu
koficéw z pominieciem kielicha, $ciskajac érubami wzdluz osi
tylko tyle, aby uzyskaé¢ podczas préby potrzebng szczelnoéé.

Rure potozyé prawie poziomo; do jednej pokrywy powinna
byé przymocowana w dolnej jej czesci rurka do potaczenia
ze zbiornikiem i pompgq hydrauliczng, w drugiej za$ pokrywie,
w goérnej jej czgéci — rurka do odpowietrzenia.

Po napetnieniu rury wodq nalezy rure polaczyé ze zbiorni-
kiem, w ktérym poziom wody powinien byé stale 3 m ponad
osiaq badanej rury.

W tym stanie rura w ciggu 48 godzin powinna wykazaé zu-
pelng szczelnoéé. Wystepowanie oddzielnych kropel, albo
pocenie sie rury nie uwaza sie¢ za nieszczelnos¢. Za nie-
szczelnoéé uwaza sie natomiast stale wydostawanie sie kropel
na powierzchnie rury, obserwowane w ciagu 2-ch ostatnich
godzin.

Jezeli wynik préby na szczelnoéé jest dodatni, przystepuje sig
do préby na wewnetrzne ciénienie hydrauliczne, przetaczajac
rure do pompy hydraulicznej. Nastepnie wpompowuje sig
wode w ciqgu 20 sekund do osiagnigcia ci$nienia:

4 atn dla rury o ¢ 100 do 300 mm
B g e PR R0 A BT mmal

Ciénienie to podirzymywaé nalezy w ciagu 10 =+~ 60 sek.

S o

-
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Rura badana nie powinna wykazaé rys, peknig¢ lub wuszko-

dzen.

iIX. Préby odbiorcze.

Na zadanie zamawiajgcego moga byé przeprowadzone naste-
pujace czynno$ci, mianowicie:

1.

Badanie wymiaréw, wygladu zewnetrznego i dzwieku.
Odbiorcy przystuguje prawo takiego badania wszyst-
kich rur i ksztattek. Miejsce badania ustala umowa.

Badanie laboratoryjne wiaéciwosci, przepisanych w p.
IV, V, VI, VI i VIl niniejszej normy u dostawcy
w wytwérni lub u odbiorcy, o ile posiada urzgdzenia
przepisane normq B-1500, w braku ich w jednym
z zaktadéw naukowych, wybranych za obopéing zgoda.

Probki powinny byé wybrane i ocechowane komisyjnie
przy udziale wytwércy i odbiorcy, po czym w stanie
nieuszkodzonym dostarczone do zakladu badawczego
wraz z protokétem komisyjnego wyboru prébek. Za-
ktad powinien stwierdzi¢ w orzeczeniu, ze prébki
otrzymano w stanie nieuszkodzonym oraz ze znaki
komisyjne jak pieczecie i plomby, podane w proto-
kéle, sq w nalezytym stanie.

Do badan laboratoryjnych wybiera sie 0,2°0 z rur,
vznanych za dobre na mocy wygladu zewnetrznego,
lecz nie mniej niz 2 sztuki.

Wyniki badan przyjmuje sie érednie z dokonanych
badan.

Koszty badan laboratoryjnych tacznie z wszelkimi in-
nymi kosztami i wartosciq badanych rur ponosi od-
biorca, o ile dostawa jest mniejsza od 20 ton wagi
towaru netto. Przy wiekszych dostawach koszty po-
nosi: dostawca w razie ujemnego wyniku badan,
a odbiorca w razie wyniku dodatniego.
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Odbiorca powinien przyjaé 5°o rur i ksztaltek z tolerancjami
wiekszymi o 25°6 od dozwolonych w normach.

X. Warunki dostawy.

Rury i ksztaltki kamionkowe sprzedaje sie na sztuki.

Przy przesytkach wagonowych rury przegradza sie deskami
i przeklada materialem, zabezpieczajacym od uszkodzen pod-
czas transportu (stoma, welng drzewnq itp.).

Mniejsze przesytki wysyta sie bez opakowania, a na wyrazne
zgdanie odbiorcy w klatkach drewnianych.

Ryzyko uszkodzehn przy dostawach wagonowych pozostawia
si¢ do umowy; przy wysytkach drobnicowych ryzyko ponosi
odbiorca.

XIl. Postanowienia koncowe.

1. Jezeli pomiedzy dostawcq i odbiorcq nie zostaly umé-
wione z géry dodatkowe wymagania co do wykonania
i dostawy rur, wéwczas obowiqzuja wylqcznie przepisy
niniejszej normy.

2. W okresie przejsciowym, jeéli nie zastrzezono inaczej
w umowie, odbiorca powinien przyjmowaé rury i ksztatt-
ki kamionkowe, odpowiadajgce normie PN/B-1500,
lecz majgce inne wymiary i ksztalty zasadnicze, pod
warunkiem, ze w kazdej dostawie dawne wyroby da-
dzg sie tagczyé miedzy sobg i z wyrobami wedtug
norm PN/B-1500 do 1507, tworzqc szczeline na sznur
przynajmniej 10 mm szerokosci.

Okres przejéciowy dla prostek ustala sie do 1 pazdziernika
1938 r., a dla reszty wyrobéw do 1 lipca 1940 roku.

f



11

Rury kamionkowe kanalizacyjne PN

Prostka )— Kielich B-1501

Wymiary w mm

Prostka

Rys. 1.

Szczegét kielicha

5=6 rowkow

aokrgglend [~ 0 — * G+9 rowkdw
“«

b==~13 I

Rys. 1a.

Sposéb oznaczania prostki o $rednicy nom.
D. = 150 mm i dlugoéci uzytkowej L = 600 mm:

PROSTKA 150 X 600 PN/B-1501
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s
10 HOO(IIme 760,
Bt i
%u 4L Szczegot A

Y
1000 (It 606)
Rys. 2.
Szczegol A
(Przekrdj X-Y) 1 B. Listwa
s [0
Oaczyt krzywizny . K”
1 C. Klin porniarowy
S o ST o] N o) Q—% L
| )
|
| rura
: 100 -
Rys. 2a.
Uwagi:
1.

Krzywizne .k” rury kamionkowej (p. rys. 2 i 2a)
mierzy sig:

na dlugosci 800 mm przy rurze o dlug. L =1000 mm,

400 mm . v o o L= 600 mm,
poczawszy od punktu, potozonego w odlegtoéci 110 mm
od bosego kornca, i najdalej do punktu, potozonego

w odlegtoéci 160 mm od wierzchu kielicha.
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Podane w tablicy liczby wymiarowe krzywizny odnoszq sie do
dlugoéci pomiarowej 800 mm, dla mniejszych dtugoéci liczby
te powinny byé proporcjonalnie zmniejszone.

2. Prostopadio$é obciecia bosego konca rury (p. rys. 3)

D200
100 ”
'S b 20’1 B

i i

E7CEl

400

Rys. 3.

sprawdza sie przy pomocy katownika teowego, wsta-
wionego do wnetrza rury tak, aby listwa A przylega-
ta do wewnetrznej powierzchni prostej $cianki rury,
wzglednie opierala sie w 2-ch punktach na wewnetrz-
nej powierzchni wklestej écianki rury, a listwa B doty-
kata konca rury.

obcigcia, podanego w niniejszej tablicy.

Konstrukcja teownika oraz wymiary listew A i B, jak réwniez
wspornika C, uwidocznione sq na rysunku.

3. Badanie $rednicy rury lub kielicha nalezy przeprowa-
dzaé w czesci nierowkowanej zwykla metréwka lub

\
‘ Odlegtos¢ .f” nie powinna woéwczas przekraczaé wymiaru
|
\
\
\
|
\
\
|
\
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za pomocq krzyzaka (p. rys. 4), dopasowanego do
danej $rednicy z uwzglednieniem dopuszczalnych tole-
rancyj, przy czym jedno ramie krzyzaka ma wymiary
maksymalne, drugie zas minimalne.

+ p
IBE
5
N Sy .-ﬁ_d
Ramie Dymin. i
—.m-‘—
Q‘ r E
| S
Dp max.
Rys. 4.

Krzyzak powyzszy, wprowadzony do rury, powinien
ramieniem minimalnym wej$é do rury i oprzeé sie ra-
mieniem maksymalnym, przy czym miejscowe odchy-
lenia w postaci grudek, zaciekéw, skaz itp. nie sq
brane pod uwage.

Warunki techniczne wyrobu i odbioru PN/B-1500.
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Rury kamionkowe kanalizacyjne PN

Rewizie YX—  Trsjniki jﬁ_ B-1502

Wymiary w mm

Rewizje Tréjniki

/,;

0
g//q,(} l2

Sposéb oznaczania tréjnika 45° o $rednicach nominalnych

przelotu D, = 150 mm i odnogi Di = 100 mm:

TROJNIK 45° 150 X 100 PN/B-1502
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D. D 20 I, *) 1,") L
45 250 250 600
100 100 90 200 150 600
45 300 300 600
125 125 | o9 220 ! 160 600
e 45 I 290 ‘ 280 600
2991 90 | 270 | 170 600
g Ea | =45 330 330 | 600
90 | 270 170 | 600
S BRI T R R 380 | 600
e G el R e
o iras { 390 | 400 600
| 90 250 | 200 600
0 | 4 | 3% 210 600
B i Ll SRR 220 600
200 | 48 440 450 600
90 250 220 600
| 4B l 430 | 480 600
s00 '] oo | amoihis0 | feon |
SETSY g T 500 500 | 600
! . 90 250 250 | 600
45 500 550 500
350§ 2000 ] “oo 240 280 600
45 530 | 570 600
400 ! 200 90 240 | 300 600
{ 45 580 | 620 800
el 200 90 340 | 330 800
45 800 660 800
500 | 200 | o, 340 360 800
*) Wymiary I, i |, sq wymiarami orientacyjnymi.
Warunki techniczne wyrobu i odbioru PN/B-1500.
Gruboséé¢ scianek, kielichy i tolerancije PN/B-1501.
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Rury kamionkowe kanalizacyjne PN

boki Y B-1503

Wymiary w mm

tuki

i -—~50—*‘
-t

Z
|
JS
\®o

&

Sposéb oznaczania tuku 90° o $rednicy nominalnej
D,= 100 mm:

tUK 90° 100 PN/B-1503
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B R a0 L
1020 221/, 400
o0 765 30 400
510 45 400
150 90 380
765 30 400
125 510 45 400
4
‘ 1020 221/, 400
[85 | 765 30 400
‘ 510 45 400
‘ 170 90 420
|
\
| 1020 221/, 400
; 765 30 400
200 | 510 45 400
‘ 200 90 470
j
| 1020 221/, 400
250 | 765 30 400
|
|
1 1020 221 400
300 | 765 30 400
1020 221 400
350 765 30 400
|
1020 221/ 400
400 | 765 30 400
| 1020 221/, 400
450 765 30 400
? 1020 221/, 400
500 | 765 30 400
Warunki techniczne wyrobu i odbioru PN/B-1500.
Grubos¢ $cianek, kielichy i tolerancje PN/B-1501.
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Rury kamionkowe kanalizacyjne PN
Syfony )’\f \C/\ B-1504
Wymiary w mm
Syfon poziomy
100 . B8 A —y
£
L————l R £
R R £, S}
‘ A ¥

Sposéb oznaczania

.
sytfonu poziomego o ¢ nominalnej D, = 150 mm:

SYFON POZIOMY 150 PN/B-1504

| |
D, A B R a
' ;
150 800 640 ‘ {7024 145
= 3 [— 7![_ PESEE———
200 | 920 760 ‘ 200 | 125
l |




Syfon poziomy z rewizjq
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Sposéb oznaczania

syfonu poziomego z rewizja o ¢ nom. D, i Dy = 150 mm:

SYFON POZIOMY Z REWIZJA 150 PN/B-1504

[

. R’ h

|

150 | 150 850 690 530 290 175 170 30

200 | 200 1010 | 850 655 330 226 200 30

!
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Syfon skosény

Sposéb oznaczania

syfonu sko$nego o ¢ nom. D, = 150 mm:
SYFON SKOSNY 150 PN/B-1504

D. R a

=L RN i A T T

200 200 ‘ 125

Sposéb oznaczania
syfonu skosnego z odnogq o ¢ nom.
,D" i Dt = 150 mm:
SYFON SKOSNY Z ODNOGA 150 PN/B-1504

? i' 1 I
Vel . W T N e B
150 150 | 170 | 115 | 160 | 230 | 170
Warunki techniczne wyrobu i odbioru . . . . PN/B-1500.

Grubos¢ scianek, kielichy i tolerancie . . . . PN/B-1501.
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Rury kamionkowe kanalizacyjne| PN

tuski </ B-1505

Ptytki wyktadzinowe

Wymiary w mm

t us ki

Rys. 1.

Sposéb oznaczania tuski dla profilu okragtego

o $rednicy 125 mm i <C 90°:

LUSKA 90° 125 PN/B-1505



Dla profilu Cieciwa . :
ek o R e *)__ N Dtugosé

Slewace ‘oqugle- = b dld o ‘ dla & It

19] e ‘goo() ' <L 90 ‘/3;1200

| | |

250X 375 125 62,5 88 108 98 1 131 18 500 i 1000
300X 450 150 75 106 130 118 1577 19 500 i 1000
35040525 175 87,5 124 162 1137 183 20 500 i 1000
400 X 600 200 100 141 173 157 209 21 500 i 1000
500X 750 250 125 177 2007 196 262 22 500 i 1000
600X 900 .

600 ~ 1100 300 150 212 260 236 314 25 500 i 1000
700 X 1050 \ -
700 X 1950 350 175 247 | 303 275 367 28 500-i 1000
800 X 1200 | ;
800 ¥ 1400 400 200 283 | 346 314 419 30 500 i 1000
900 X 1350 ;
900 % 1575 450 225 318 390 353 471 33 500 i 1000
1000 X 1500 ;
1000 X 1750 500 250 354 433 393 524 35 500 i 1000
) ITieoreiycznu dlugoéé mierzona po tuku wewnetrznym tuski.

- e o O

144
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Tolerancije

Szablon

I x4 w 2%
< | Kin pormia.

Klin porniarowy __*
SEs e NS E R .
[ ] |
100

Rys. 2.

Pomiaru tolerancyj tuski dokonuje sie w sposéb nastepujacy :
szablon o wymiarach teoretycznych w postaci segmentu wkta-
da sie do tuski prostopadle do osi podiuznej, przy czym mo-
ga zaj$¢ dwa wypadki (p. rys. 2/1 i ll):

1) w wypadku !, gdy szablon przylega do tuski w p. B,
kliny pomiarowe wkiada sie jednoczeénie w punktach
A i C tak, azeby wchodzily mozliwie na jednakowa
atebokosé; wymiar ,t’ przyjmuje sie jako éredni
z obu klinéw.

2) w wypadku I, gdy szablon opiera sie na tusce
w p. A i C, mierzy sig tymze klinem pomiarowym
wymiar ,f° w p. B.
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Tolerancije
Dla R L e T e
t f L s
i
62,5 + 100 - D .. + 10 =
AL - ; Nt 10
i >
1256 -+150 3 6 =10 >
R L SR clols ol A R Uy |l S| PR A e o.
(o]
175 =250 4 8 | =10 1 3
|
Ptytki wykladzinowe
£
. R
Rys. 3.

Sposéb oznaczania plytki wykladzinowej o diugosci
| =500 mm:

PLYTKA WYKLADZINOWA 500 PN/B-1505

| i b s
500 ‘
U (O VN L
Tolerancije
+ 10 + 10 -5

Warunki techniczne wyrobu i odbioru

PN/B-1500.




2F

Rury kamionkowe kanalizacyjne

Zwezka )<

Osadnik $ciekowego wpustu podwérzowego

Korek j

PN

B-1506

Wymiary w mm

Zwezka

600

Sposéb oznaczania zwezki o $rednicy nom. Do = 125 mm

i wylocie D's = 100 mm:

ZWEZKA 125 X 100 PN/B-1506

Dk D Grubosé scianki

125 100 18
100 19

150 T i - 5 MR
125 19

200 150 21

250 200 22

300 200 25
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Sposéb oznaczania
korka dla rury o $rednicy nom. D, = 150 mm:

KOREK 150 PN/B-1506

Korek , 1
Dla rury | 1 ‘ :
"——_4 o v D | A ; S | Sy h
*i__ Ql} ! ‘ |
L 100 | 134 17 | 25 | 60
bzt 125 | 161 | 18 | 25 | 60

1560 | 188 | 19 | 25 | 70

el 200 | 292 | 21 | 25 | 70
!

250 | 294 | 22 | 25 |70

I
-

Syfon skosny 2 odinogq 150 PYB—1504

Sposéb oznaczania
osadnika $ciekowego wpustu podwérzowego:

OSADNIK PN/B-1506

Warunki techniczne wyrobu i odbioru . . . . PN/B-1500.
Kielichy i tolerancie . . . . . . . . . . . PN/B-1501.
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Rury kamionkowe kanalizacyjne PN
Wopust boczny. Wpust gérny. Spéd. B-1 507

Woust girmy {D %

Wymiary w mm

p— @ ——

I

|
|

™
| - |a
[ @
RS
P/.‘" N\ |
;@“ \L\ "\
- 5 - /"
\ ¢

a

*) Uwaga:

*) Uwaga:

Lewy lub prawy wpust oznaczamy,
wody.

Sposéb oznaczania:

1) wpustu bocznego
lewego®) o ¢ 200 mm
dla kanatu l-ej klasy
o gruboéci s$cian

140 mm™**):

Wpust boczny le-
wy 200 o diug.
osi | = 250 mm
dla kanalu l-ej kl.
PN/B-1507

2) wpustu gérnego o
¢ 200 mm dla kanatu
l-ej klasy o grubosci
$cian 270 mm **):
Wpust gérny 200
o di 0si =300 mm
dla kanatu I-ej kl.
PN/B-1507

3) spodu dla kanatu
l-ej klasy:

Spéd kanalu | ki
PN/B-1507

patrzac w kierunku biegu

Kanaly murowane wykonywa sie o grubosci écian 140 lub
270 mm; odpowiednio do tego stosowane sg wpusty boczne
o dilugosci osi | = 250 i 500 mm oraz wpusty gérne o diu-

goscit ositie—"150=i8 300 mm.



Warunki techniczne wyrobu i odbioru PN/B-1500,

ey

K'%a“n "9 %0y Wymi
. ymiary
Wy- Sredsi| == > ‘- Dtugos¢
! W rzucie Promier
szcze- | .o | Wymiary AXB dla kanatu ( ) Ao b osi
gblnie- — B :
nie podwyzszo- =6
] normalnego oy a b B I o
Woust 200 1kl 600X 900 1 600X1100 420 380 900 250/500 69°
boZzn 200 1., 700X1050 | 700X1250 420 380 1050 250/500 6970
(lew Y 200 1., 800X1200 800X 1400 420 380 1200 250/500 69°
|uby 200 IV . 900X1350 900X1575 420 380 1350 250/500 69°
by 200 V. 1000X1500 1000X1750 420 380 1500 250/500 690
A 200 | VI. 1100X1875 | 420 | 380 1550 250/500 69°
200 1 kI 600X 900 ‘ 600X1100 280 270 220 150/300
200 I, 700X1050 700X1250 280 270 270 150/300
Whpust 200 I, 800X1200 800X 1400 280 270 320 150/300
gérny 200 IV. 900X1350 | 900X1575 280 270 360 150/300
200 V. 1000X1500  1000X1750 280 270 400 150/300
200 \ 1100X1875 280 270 440 150/300
wysoko$é podstawa
{ 3
Ikl 600X 900 600X1100 210 500 150 130 200
Spéd Il. 700X1050 | 700X 1250 300 500 175 150 270
. 800X1200  800X1400 300 500 200 170 340
IV. 900X1350 900X1575 300 500 235 200 450
V. 1000X1500 @ 1000X1750 300 500 250 220 470
Vi. | 1100X1875 300 500 215 240 480
Kielichy i tolerancie PN/B-1501,

o€
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