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Przedmiotem wynalazku jest sposéb impregno-
wania wyrobéw azbestowo-cementowych, znajduja-
cych zastosowanie jako ksztaltki elektrotechniczne
oraz cienkoScienne piyty dachowe, ostonowe i rury
wysokoci$nieniowe.

Znany spos6b impregnowania wyrobdw azbesto-
wo-cementowych polega na uzyciu w celu impreg-
nacji zywicy silikonowej. W tym celu uformowane
wyroby po ich wstepnym zwigzaniu i stwardnieniu
suszy si¢ w temperaturze od 170° do 190°C przez
okres 16 godzin, a nastepnie studzi do temperatury
okolo T0°C. Po ostudzeniu zanurza sie wyroby
w zywicy silikonowej o temperaturze 20°C, przy
czym czas zanurzenia wyrobéw wynosi 144 godziny.
Wyroby wyjmuje sie z roztworu i suszy w tempe-
raturze 200°C przez okolo 4 godziny w celu zahar-
towania. Impregnacje zywicg silikonowg mozna
réwniez przeprowadza¢ pod ciSnieniem i wtedy
okres impregnacji skraca sie¢ do 30 minut. Opisany
wyzej sposéb jest skomplikowany i czasochionny.

Celem wynalazku jest uproszczenie i ulatwienie
impregnacji wyrobéw azbestowo-cementowych. Cel
ten osigga sie przez impregnowanie uformowanych
wyrob6w stopiong siarkg o temperaturze od 130°
do 170°C. Po impregnacji usuwa sie nadmiar siarki
z powierzchni wyrobow.

Zaletg sposobu impregnowania wyrobdw azbes-
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towo-cementowych wedlug wynalazku jest uzZycie
do impregnacji wyrobéw, niewymagajacych susze-
nia. Ponadto impregnacja siarka w poréwnaniu
z impregnacjg Zywicg silikonows przebiega w znacz-
nie krétszym czasie 1 wynosi od 1 do 3 godzin
w zaleznoSci od grubo$ci wyrobow.

Przyktad. Ksztaltke ptaskg o grubosei 6 mm
zanurza sie w kapieli stopionej siarki ¢ temperatu-
rze okoto 150°C przez okres 2 godzin. Po ustaniu
pienienia sie siarki, ksztaltke wyjmuje sie z kapieli,
usuwa z jej powierzchni nadmiar siarki, a nastep-
nie studzi do temperatury otoczenia. Impregno-
wana ksztaltka wykazuje nastepujgce wtasciwosei:
wytrzymatoéé na zginanie — 748 kG/em?, nasigkli-
wosé — 0,46%, wytrzymato§é dielektryezng -—
3,23 kV/mm i oporno$§¢ wiaSciwg powierzchniows
— 100,6 G Q.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb impregnowania wyrobdéw azbestowo-ce-
mentowych, znamienny tym, ze uformowane wyro-
by azbestowo-cementowe impregnuje sie stopionag
siarkg o temperaturze od 130° do 170°C, a po impre-
gnacji nadmiar siarki usuwa sie z powierzchni
wyrobéw.
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