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Sposéb przygotowywania masy na trzony piecéw martenowskich
i ich wykonywania

Patent trwa-od 7 stycznia 1961 r.

Sposéb przygotowywania masy na trzony ple-
cOw martenowskich i ich wykonywania mana
celu zwlekszenie trwalodcitrzondw iskrécenie
czasu przeznaczonego na ich naprawy, jak tego
wymaga intensyfikacja procesu wytapiania sta-
1.

Przy obecnym sposobie naprawy trzondéw w
plecach martenowskich do naprawy uzywa sie

spieczonego ziarnistego dolomitu wzglednie mie-

szaniny spieczonego dolomitu i magnezytu o
granulacji od 5 — 25 mm. Okresowa naprawa
trzonu przy tej metodzie trwa okoto 10 godzin

*) Wiasciciel patentu os$wiadezyl, ze wsp6l-
twoércam?! wynalazku sg dr mgr inz. Aleksan-
der Schillak, prof. dr inz. Jerzy Konarzewski,
mgr inz. Jerzy Kaniut, inz. Zbigniew Smietan-
ko, inz. Zbigniew Jurzykowski, mgr inz. Alfred
Kittel i mgr inZz. J6zef Goérecki.

i wymaga warstwowegs narzucania pddénych
wyzej materialéw na trzon pieca martenowskie-~
go oraz ich warstwowego natapiania. ‘
Trzon wykonany w ten sposéb, wytrzymuje
od 18 — 25 wytopdw w zaleznosci od wymaga-
nego rodzaju i skladu chemicznego wytapia-
nych stali, jak réwniez przyjetego procesu tech-
nologicznego wytopu.
~ Stosowanie dolomitu prazonego do napraw
trzonu jest korzystne tylko w tym przypadku,
kiedy ze wzgledu na spiekalno$é, mozna otrzy-
maé¢ dolomit ankierytowy. Odpowiednia bo-
wiem jego spiekalno$¢ na trzonie jest wtedy
wilasciwa, gdy w jego skladzie znajduja sie
tlenki Zelaza w granicach od 4 — 79,.
Dolomity o niewielkich zawartosciach tlen-
kow zelaza, lub ze $ladami tlenkéw zelaza, nie
nadajg sie do napraw trzondw, a to z uwagi
na ich wiasnie maly spiekalnosé i z uwagi na



to, ze przy narzucaniu na trzon bez stosowania
duzych iloei zuzla wyplywaja. Natapianie trzo-
nu dolomitami z duia ilofcia zuzla, powoduje

z kolei gwaliowny spadek ognictrwalodci, co.

w konsekwencji zmniejsza okres ekspioatacji

trzoenu (Zywolnost itrzoau).

. Diugetrwaloéé naprawy trzenu polega na
tym, ze po nasypaniu kazde] warsiwy dolemitu
nastegowalo wypalanie trwajgce okolo 2 godzin.
W miejzce opisanege powyze] sposobu naprawy
trzcnéw wprowadza sie nastepujacy sposéb we-
dtug wynalazku, ktérego zasadniczg cecha jcst
stosowanie do naprawy trzoudw, podstawowych
tworzyw w stanie surowym (naturalnym), &
wiec dolomiiu surowego oraz magnezytu suro-
wego o granulacji od 0 — 10 mm i zawartodci
[i0: do 12% oraz kamienia wapiennego i zu-
#la martenowskiego w ilo$ci od 6 do 1G%e.

Z uwagl na stosowanie magnezytu o stosun-
kowo duzej zawarto$ei Si0:2 — skiad rnieszaniny
na trzon naleizy tak dobraé, aby w przeliczeniu
na substancje wyprazong (na irzonie w piecu)
zawartosé SiOz wynosila od 3 — 12%, wolnego
Ca0 od 2—15%, a zawartos¢ MzO co najmniej
40%, za$§ stosunek :

CaO MgO

.

Si0: + Al:Os + Fe:Cs

miescié sie powinien w granicach od 3,5 — 6,0.
Mieszanina ta gwarantuje odpowiednia trwa-
1088 przy dobrych zdolnosciach masy do spie-
kania sie.

Dohér mieszanki i jej skiad jest taki, ze gwa-~
rantuje minimalne zuzywanie si¢ {rzonu, a
to dzieki duzernu bogactwu MgO w tej mie-
szance, Suchg mieszanke dolomitowg przygoto-
wang wedtug wynalazku, narzuca sie w spcséb
ciagly, recznie lub mechaniczne, stale rogpb-
czynajac od strony prawej trzonu w lewg, lub
odwrotnie, ale nigdy na przemian, az do nasy-
pania ilo$ci potrzebnej dla uzyskania wyma-
ganej gruboscei trzonu, po czym dopiero rozpoczy-
na sie natapianie trzonu. W trakcie narzuca-
nia warstwy tym sposcbem nastepuje rdéwno-
czesne wypalanie sie mieszanki (rozkiad we-
glandw), co daje w efekcie skrécenie czasu na-
prawy trzonu. Sposdéb ten pozwala ponedto
stosowaé do naprawy trzondéw dolomity o mniej~
szych zawartoSciach Fe,O;, a wiec 0 znacznie
szerszym asortymencie, anizeli przy stosowaniu
dolomitu prazonego, od kitorego wymaga sie
okredlonej zawartoSci Fe:Qs, gwarantujgcej po-

o Sposdb wedlug zastrz.

rzebng spiekalnoéé na frzonach. Sposdb fen po-
siada wice znaczne walory ekonomiczne, gdyz
proporowana mieszanka, w stosunku do stoso-
wanyeh normalnie surowcedw prazonych do
naprawy trzonéw jest tafnsza 0 45 — 60%, a
W‘ytrzymaloéé trzonéw wezrasta przy jej sto-
sowaniu od 30 — 40%.

Stosowanie dolemitu surowego lacznie z ma-
gnezytem surowym ma ten plus, Ze umozliwig
dobranie mieszanki bogatej w MgO, a wiec
o duzej stosunkowo ogniotrwalosci, przy czym z
‘uwagi na stosowanie dolomitdw surowych nie
jest wymagane, by dolomity te stanowily dolo-
mit ankierytowy.

Mieszanka bowiem zioZona z surowych we-
glandw wapnia i magnezu, wypalajgc sie na
trzonie pieca martenowskiego, nasyca sie na
trzonie w okresie prazenia tlenkami zZelaza
fzn., w czasie, kiedy material ma jeszcze duze
zdolnosci chionne.

Prazony natomiast dolomit znacznie wolniej
chionie tlenki Zelaza anizeli w stanie surowym.

W konsekwencji pozwala to na stosowanie
mniejszych dodatkéw ~zuzla martenowskiego
do mieszanki, dzieki czemu uzyskujemy wyzszg
ogniotrwalo$é anizeli w poprzednich przypad-
kach, a tym samym diuiszg eksploatacje trzonu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowywania masy na trzony pie-
cow martenoivskich, w ktorych jako podsta-
wowe tworzywa stosuje sie dolomity, magne
zyty 1 kamiedi wapienny w stanie surowym
znamienny tym, ze ich granulacja wynosi
od 0 — 10 mm, a zawarto§é SiOs do 12%y,
natomiast zawarto§é zuzla martenowskiego
wynosi od 6 — 10%o.

i znamienny tym,
ze skilad mieszaniny tworzyw nalezy tak
dobraé, aby w przeliczeniu na substancje
wyprazong {(proéba irzonu) zawartosé krze-
mionki (SiC2) wynosila od 3 do 12%, wolne~
go wapna (CaO) od 2 — 15% i zawartosé
tlenku magnezu (MgO) co najmniej 40%, zas
stosunek

CaO Eh MgO

Si0z + Al:Os + FesOs



miescié sie powinien w granicach od 3,5 do

Sposbéb wediug zastrz. 1 i 2 przy Kktérym
mieszanke narzuca sie w sposéh ciggly, re-
cznie lub mechanicznie, znamienny tym, ze

narzucanie dokonuje sie od strony prawej
trzonu w lewa lub odwrotnie, ale nigdy na

przemian, az do nasypania iloci potrzebnej
dla uzyskania wymaganej grubogei trzonu,
po czym dopiero rozpoczyna sie natapianie

irzonu.
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