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Latwowybijalna masa

1

Przedmiotem wynalazku jest latwowybijalna masa for-
mierska lub rdzeniowa, przeznaczona dla celéw odlew-
niczych.

Obecnie stosowane w odlewnictwie masy formierskie
i rdzeniowe, sporzadzanc na bazie piasku kwarcowego
-z dodatkiem szkla wodnege jako materialu wiaZacego,
s samoutwardzalne lub utwardzane przez przedmuchiwa-
nie dwutlenkiem wegla. Zasadnicza niedogodnodcia mas
‘zawierajgcych szklo wodne jest znaczny wzrost wytrzyma-
loéci mechanicznej masy w procesie odlewania powodujacy
zla wybijalno$é odlewu z formy. Ponadio niedogodnodc
tych mas stanowi silne przywieranie masy do powierzchni
-odlewu oraz brak podatnosci.

W celu polepszenia wybijainodci form stosuje sig réznego
rodzaju materialy rozluZniajace takie jak: pyl weglowy,
melas¢ lub pak. Materialy te rowniez nie zapewnizjg dobrej
wybijalnodci mas, gdyz nie zapobiegaja ponownemu wia-
zaniu szkla wodnego po nadtopieniu w wysokich tempera~
turach. ’

Celem wynalazku jest opracowanie latwowybijalnej masy
formierskiej lub rdzeniowej, pozbawionej wad znanych mas,
sporzadzonych na bazie piasku kwarcowego i szkla wodnego,
‘takich jak: utrudniona wybijalno$é i zta podatnosc.

Istote wynalazku stanowi masa formierska lub rdzeniowa,
skladajgca sie z piasku kwarcowego i szkla wodnego, za-
wierajaca jako $rodek ulatwiajacy wybijalno$é masy, weglan
‘wapnia w iloéci od 0,5 do 259, ciezarowych masy.

Dzigki wprowadzeniu w sklad masy $rodka ulatwiajacego
‘jej wybijalnos¢ w postaci weglanu wapnia otrzymuje sie
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masg, odznaczajgcg si¢ dobra i latwg wybijalnodcia, malg
przyczepnoscia do modeli i rdzennic oraz podwyiszona
podatnodcig. Zjawisko dobrej wybijalnoéci zachodzi do-
piero po ostygnieciu odlewu, co z odlewniczego punktu
widzenia jest korzystne, gdyz weglan wapnia nie powodyje
zmniejszania si¢ wytrzymaloéci rdzeni lub form w tempera-
turze zalewania metalem. Ponadto, w zaleznodci od ilodci
wprowadzonego w sklad masy weglanu wapnia osigga sie
mase, o dowolnie Zgdanej wybijalnosci, co pozwala na szero~
kie stosowanie masy, zwlaszcza do wykonywania odlewéw
o skomplikowanych ksztaltach. Zalety te umozliwiaja
szersze zastosowanie mas ze szklem wodnym, w miejsce
znacznie droZszych i toksycznych mas sporzadzanych
w oparciu o spoiwa organiczne.

Przykiad I. Masa formierska, wedlug wynalazku
zawiera nast¢pujgce skladniki, podane w Y, cigiarowych
piasek kwarcowy 93,5
szklo wodne 6
weglan wapnia 0,5

Przyklad II. Masa rdzeniowa, wedlug wynalazku
zawiera nastgpujgce skladniki, podane w 9 cigzarowych:
piasek kwarcowy 84 .
szklo wodne 6
weglan wapnia 10

Srednia wytrzymaloéé na $ciskanie rdzeni sporzadzonych:
z masy wedlug i;rzykladu I zmniejsza sie¢ okolo 4-krotnie,
a dla rdzeni sporzadzonych z masy wedlug przykladu
II Skoto 30-krotnie, w poréwnaniu z wytrzymaloscia



106 510

3
rdzeni przygotowanych z masy skladajacej si¢ z piasku
kwarcowego 1 69, ci¢zarowych szkla wodnego. Wytrzy-
malo$¢ te wyznaczono dla rdzeni przetrzymanych w ciagu
5 minut w temperaturze 1100°C a nastepnie ochlodzonych
do temperatury pokojowej.

4
Zastrzezenie patentowe
£ atwowybijalna masa formierska lub rdzeniowa spo--
rzgdzona na bazie piasku kwarcowego i szkla wodnego,
znamienna tym, ze zawiera jako $rodek ulatwiajacy:
wybijalnoéé masy weglan wapnia w iloéci od 0.5 do 25%
cigzarowych masy.
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