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Srodek do wytwarzania powloki rozdzielajgcej anizotropowej
blachy elektrotechnicznej
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Przedmiotem wynalazku jest $rodek do wytwa-
rzania powtoki rozdzielajgcej anizotropowe] blachy
elektirotechnicznej, znajdujacy zastosowanie w pro-
cesie wytwarzania tych blach.

Znane z opiséw patentowych USA nr 4165990
i 4207123 $rodki do wytwarzania powtloki rozdzie-
lajacej zawierajag wyrazone w % masy s$rodka
tlenki zelaza w ilosci 15—80%, tlenek krzemu w
ilogei do 40% i tlenek magnezu w ilos$ci co nuj-
mniej 20%. Znane =z opiséw patentowych USA
nr 2253455 1 2430425 $rodki do wytwarzania po-
wloki rozdzielajgcej zawierajg amorficzny kormn-
pleks tlenkdéw magnezu — dwullenku krzemu
o stosunku molowym od 1:25 do 14:1. Niedogod-
roécia treh srodkow jest stosowanie w nich krze-
mionki koloidalnej uzvskiwanej na drodze skom-
plikowanej i pracochlonnej przerobki chemiczne]

Ceilem wrynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionej niedogodnosci.

Istotg wynalazku, jest $rodek do wytwarzania
powloki rozdzielajgcej nizotropowej blachy elek-
trotechnicznej, stanowigcy wodna zawiesing frud-
notopliwych tlenkow, jako jej podstawowy skiad-
nik, w ktérej obok tlenku magnezu do 50% wago-
wych stanowi ziemia okrzemkowa, zawierajaca co
najmniej 63% wagowych amorficzne] krzemionki,
tlenek aluminium w ilo$ci do 10°%e wagowych, tle-
nek zelaza w ilosci nie wiekszej niz 5% wagowych
i tlenek wapniowy w ilosci nie przekraczajace]
0,5% wagowych, przy czym ilo$¢ nierozpuszczal-
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nych w wodzie alkalidw nie przekracza 1% wago-
wo ziemi okrzemkowe] ma wymiary nie wieksze
niz 3 pm.

Zaleta powloki rozdzielajacej anizotropowej bla-
chy elektrotechnicznej, wytwarzanej ze $rodka
wedlug wynalazku, w stosunku do znanych powiok
sa wyzsze o okolo 20% wilasnosci elektroizolacyjne
powloki ceramicznej, powstajacej z powloki roz-
dzielajgcej pod wplywem procesu technologicznego
wytwarzania blach elektrotechnicznych, oraz niz-
sza o okolo 10% stratnos¢ blach elektrotechnicz-
nych i wyisza o okoto 5% ich indukcja magne-
tyezna.

Ponizej podano przykiad wytwarzania powloki
rozdzielajacej anizotropowej blachy elektrotech-
niczne] ze sSrodka wedlug wynalazku, w procesie
wytwarzania tej blachy oraz przyklady wplywu tej
powloki na wtasnosci elektrotechniczne anizotro-
powych blach elektrotechnicznych w zaleznosci od
rodzaju stali i udzialu procentowego ziemi okrzem-
kowe] w stosunku do tlenku magnezu.

Przyvktad I. Stal krzemowa o zawartosci
3,0%0 Si, 0,005% C, 0,008% Mn, 0,028 S, 0,004%0 Al

Po przewalcowaniu stali na gorgco do grubosci
2 mm, a nastepnie na zimno do grubosci 0,30 mm
oraz jej odwegleniu do zawartoéci 0,005% C, na
blache nalozono warstwe zawiesiny wodnej zawie-
rajacej tlenek magnezu 1 ziemie okrzemkows
o nastepujacym udziale magowym skladnikéw:
85%e amorficznej krzemionki, §% AlyOs, 3% FeiOs,
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0,5% CaO, 0,8% nierozpuszczalnrch w wodzie al-
kalidw. 90% ziarn ziemi okrzemliowej miale wy-
miary nie wigksze niz 3 um.

Blache z nalozong na nin warstwg wysuszono w
atimesferze powictrza wic

aeratuvze €73 K, wocza-
lokie rozdzielajocg w ilosel
L0 g/m2 po czym olache z naniesions na nig pe-
wloka zwinieto w krag i wilozono do szczelnei ko-
s

adu 15 Pa, powoll

i wytrzymano
w te] temperaturze przez 10 godzin, Nasigpnie do
komosy picca wprowadzone wodor wilosei waruri-
kujacej cidhienie w komorze pieca rowne 1026 riPa

1

4
i vyeszono temperature do 1443 X 1 w te tem-
peraturze wyzarzano blache przez 24 godz., po

czym temperaiture w komorze pieca obnizono do
323 K, w miejsce wodoru wprowadzono azot, a nas-
tepnie krag blachy wyjeto z komory pieca, przy
czym w czasie procesu technolegicznego powloka
rozdzielajaca, po reakceji jej skiadnikow z krzemem’
i glinem zawartymi w blasze, wytworzylo powioke
cheliiroizolacyjng polaczona trwale z podlozem.

zvskane wissnoscel elektrotechniczne tej blachy

w  zaleznosci od udzialu procentowego ziemi
ckrzomkowe] w stosunku do tlenku magnezu w

powicce rozdzielajascej ilustruje tabela 1.

Tabhels 1

Tndulcja magne-| SHEsHO”

Zawartost w Stratnog¢ P blachy (wikg),' tvezaa T blachy fzalecyy-

Lo powlece roz- przy czestotliwescel pradua 33;:1;\' namagne- na r:”__
dziclajgce] przemiennego 50 Hz sowaniu jej po- WI?:U

w /s wagowych | § indukcji megnetycznej T| lem magnetyez- <_elek.cro-

nym o natezeniu 1101?”]'

nej, w

— . jednost-

tlenku | ziemi | kach

nezy, 1.6 7 15 7T LT T |1000A/mM? 2300AMME wraied-
120 nych

1 160 _ 0,42 1,01 1,53 1,78 1,88 0,60

2 G5 5 0,42 1,00 1.52 1,78 1,86 0,50

‘ 3 S0 10 0,41 0,98 1,46 1,80 1,88 0,30
I 4 80 20 0,42 0,95 1,41 1,82 1,80 0,28
i 5 50 50 0,41 0,94 1,34 1,84 1,92 0,36

Przyktad II. Blache wytworzono ze stali Przyktad Iil. Blache wytworzono ze stali
krzemowej o zawartosci 3,0% Si, 0,03 £, B krzmowe] o zawcortosei 3,1% Si,  0,098% C,
0,085%s Mn, 0,026%0 S, 0,003%s Al. Warstwa zasioso- e Mn, 0,022%8S, 0,002% Al. Warstwa zastoso-
wanej zawiesiny wodnej z:wierala tlenek magnhe- e} zawiesiny wodnej zawierala tlenek magnezu
zu i ziemiz okrzemkowsg o nastgpujecym udziale i ziemie okrzemkows o nastepujacym udziale wa-
wagowym jej skiadnikéw: 80% amorficznej krze- goviym jej skladnikéw: 82% amorficznej krzemion-
wionki, 9,5% A1LO: 4,3% FelOs 0,5% CaO, 09575 40 ki, 6% ALO; 2% FeyQs, 0,5% CaO, 0,8 Y% nieroz-
nierozpuszczalnyeh w wodzie alkaliow. 90%6 ziarn puszezalnych w wodzie alkalidw. 95% ziarn ziemi
ziemi okrzemkowe] mialo wymiary nie wigksze niz okrzemiowe] mialo wymiary nie wicksze niz 3 um.,
3 opm.

Uzyskane wlasnosdci elektrotechniczne wyitworzo- Uzyskane wiasnoéci elektrotechniczne wytworzo-
nej blachy w zaleznosci od udzialu procertowego 4 nej blachy w zaleznodel od udzialu procentowego
ziemi okrzemkowe] w stosunku do tlenku magnezu ziemi okrzemkowej w stosunku do tlenku magnezu
w powloce rozdzielajacej ilastruje tabela 2. w powiloce rozdzielajgcej ilustruje tabela 3.

Tabela 2
Wtasnose
B Indukcja mag- | clektro-
Zawartosé w po- Stl‘é.ltnObC'P blachy netyezna T bla- | izolacyj-
. (w/kg), przy czgstotli- chy przy na- |naotrzy-
L.p. whoce rozdzie- wosci pradu przemien- magnesowaniu manej
lajace] o0 50 Hz i indukeji | ; nlem ma nowloki
w % wagowych neeo > . . jej polem magne-| D¢ ‘
magnetycznej T tycznym o na- | elektro-
tezeniu izolacyj-
nej, w
jednost-
tlenkuy ziemi I kach
magnezu ! okrzem~| 10 T 15T 1,7 T |1000A/m2 2500A/m? wzgled-
MgO kowej ‘ nych
o2 3 4 6 7| 8 9
10 10 —_ 0,42 0,98 1,41 1,34 1,91 0,39
2 90 10 0,41 0,95 1,38 1,84 1,91 0,35
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c.d. tabeli 2
1| 2 | 8 | 4 ] s | s 7 | 8 | 9
3 80 | 20 0.41 ! 094 | 138 1.8 92 | 0,32
4 50 1 50 043 | 099 1,40 1,84 o1 | 042
Tabela 3

T - o -

|1 |2 3| 4| 5 k 6 7 ' 8 / 9

| i | | i {

L] T R oo | 148 1,82 1,90 } 0.34
2 9% | 5 l 0,42 0,98 1,45 1,82 1,90 0,23
3 90 Wl 042 0.96 1,40 1,83 191 0,18
4 30 20 0,42 0,96 1,40 1,84 1,92 0,16

|5 50 | 80 0,41 0,97 1,40 1,84 192 0,34

!

Zasirzezenie patcecntowe

Srodek wylwarzania rozdzielajace]
anizotropowych blach elektrotechnicznych, stano-
wigcy wodna zawiesine tlenkdéw {rudnotopliwych
jako jej podstawowy skladnik, znamienny tym, Ze
zawiers obol tienku magnezu, do 30% wagowych
zierni okrzemkowe], w ktérej amorficzna krzemion-
ka stanowi co najmniej 65% wagowych, tlenku

do powloki

20

aluminium w ilo$ci nieprzekraczajagcej 10% wago-
wyeh, tlenku zelaza w  iloSci nieprzekraczajacej
5s wagowych, tlenku wapniowego w ilosci nie-
przekraczajacej 0,5% wagowych, przy czym ilos¢
nierozpuszezalnych w wodzie alkaliéw nie przekra-
cza 1% wagowo ziemi ckrzemkowej, zas co naj-
mniej 90% ziarn ziemi okrzemkowe] ma wymiary
nie wicksze niz 3 pm.
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