Publikacja ze zbioréw Biblioteki Gtéwnej AGH w Krakowie

Il b

UCZELNIA
AGH BADAWCZA

Biblioteka Gtéwna
= ) AGH w Krakowie

Digitalizacja dorobku naukowo-badawczego Profesorow AG w Krakowie
w latach 1919-1945. Czes¢ 2

projekt dofinansowany ze $rodkéw budzetu panstwa, przyznanych przez Ministra Nauki w ramach
Programu Spoteczna Odpowiedzialno$¢ Nauki I - modut: Wsparcie dla bibliotek naukowych

01.12.2024-31.07.2026
BIBL/SP/0003/2024/02

¥

(2 Ministerstwo Nauki
% S

i Szkolnictwa Wyzszego

Spoteczna
Odpowiedzialnosé
Nauki I







1
i










6Lt

GG000G0000060000000000GC00000008000000000008300G20006
AR ADEMNIT A GORNTICZAN ¥ KRAXRONLIE
000003ON0000T000000CA00000CHUGINC0000000000000000D00

BIBLIOTEKA GLOWNA AGH
AKADEMIA GOPN 20 HUTNICZA
w URAKDWIE
BIBLIOTEK M"”“I I”
1000315668

PROGRAY SPRAVWOZDANTIA
e ek b ys Rk

s T s R O s A SN B R i
ntoryl 5

Prof, H.FEorwin . Krukowaki.

£ N\
\\
™ 41 X
~J 4
0 5
NN
% T o
V) ey 71./1_@/.___
Voo

Nakladem Sesicji Wydawnicze] Stowarzyszenia
Studentdéw Akademji Cdrniczej % Krakowie

192 3 5.

J o :
e Akc. Nr. 909 %




Program poniZszy ma né celu zbleranie danych do obowig-
sujgeone sprawozdrnis 3 ostatnle] odbytej przed ukonczeniem studjdw
prazivhi.omz ma studyd 4o prrygotowania slg do pracy dyplomows].

Pazaiom program %en moke byé poiytecanym przy kazde) ine-

8] prokyoe.Ruratajsge uwagy pocsatkujgcego huitnike ng_gzczegsly to-

canicine i gospedarcse,charakieryzujgue nrzedsigblerptwo,
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Koty sig staraé 3zczegolnie o zdobycle danych liczbo-

greh,moyaeyeh spravdzad Ind doryrowad Liczby pedans w podrgesznikach,
. szgsio nles uwzglednielaco ortainich zdebyezy techniki,lub sderotnie
pudajacych 2byt opiimictvosznls rezuitaty rcekismownne ursez wynalaz-
chw. nlho mogace byé osiggmigte priy wyjgtkowo pomyslinych warunkach
lokalaych.

Zalace sle ukindanis sprawszdania na miejscu podczas sa-
msj prakbyki,lscz poniewa? brak czasu mois stangé temu na przeszko-
dzis.paledy prowadzid connjmniej dzienmnik spastrzeieﬁ podiug progra=-
mua, edkiadainge na péiniej uporzadkowanie notatek i1 ostateczng redake-
cie? sprawozdania. Gromadzac szkice i rysunki naleiy zwracaé uwage
przedewszystkiem na rysunkl wykonewcze i szczegé&y zwykle w litera-
turzs isspotykane.

Y. Wadomodci ogélne o przedsigblorstwie. Charskter i pro-

dukecja huty. Foloienié goomraficzne. Dojazd. Deta powstania. Wyszcze-

gilnienie oddziatow huty. Plan huby,naszkicowsuy lub praskcplowanye.



gie tu . #armkl odfbioru § ceza rasadnicga.

s

Wa planie pokazaé obrdt tworzym 1 wytwordw /plan 7abrykacii/. Kapde

tax zak?:adowy przedsigbio]mtwa. 11céé robotnika. Kolonje rehotnicze

i urzednicze.
-

II. Wytaplaue eurow*‘% -
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A. Matsrisly;

foks. Pochodzenis koksu., Fiasncdci flsycirs. twanledd, paromtnsdd,olels

X086 kawnlkow,ilosé mineratu,wage L nd. 8kisd cbembciny koksu 4 poe
3
Gdy koksowanie cdbywa sis rn m;éﬂ geus  Produlsia kolsoend,
Ticzha 1 systen piacéxv koksowych. Wymlary kangr. Urzodzenic pomoeni-
rze do Zadowania wogls wyindowaris i gacxsnia hokeu. Wiasnofeld flip-
cqac i eheminzne wgels, Wisgzanio ﬁmch ga'i;uni*:é‘aﬁ wgrla. Ubljanie 3
innae zadblegl w celu ulePs:«:‘mia kokru, Praca priy plscach. (zas troge
nia jednej opcmcji, Produite ubcczne. Zuiytkowanie gazéw,sicmd izh
i warto$é opatowa. Koszt wiasny koksu i z czego sig skIade.
Rud y. Ich pochodzenie., 9kiad pf;d wzgledem minevalogiczaym i che-
micznym'. Wiasnoéé fizyczna. Waga 1 mz. Rerunki odbloru redy. Noray
zawartodéci Fe i Mn. Kontrola przy odbiorze. Brunie pré:b geéncralnych.
Srednia cenma roczna ruc. Przygotowarie rud. Drobienie recgrne lub me-

chaniczne; jego koszt. PraZonie rud. Plece do pragenia. Typ i wydaj-

noéé piecéw. Paliwo stosowaneo. Wydatek paliwe. Koszt pratenia. Stra-

L]



ta as wadze Priy pra2: ... Sk3ad rudy prazonej w pordwnaniu z suro-
wa

Torn3s kr Ich pochoduenis 3 sgkiad pod wzgledem chemicanym i mi-

neralogis nym. Barvnki odoiovy i cenw

Materiaxy ognictrwaie. Ich rochadzenie I rodzejs. Wymiary cegly. Ra-
runki odbioru i cena. |

Gdy cegielnia jest ra miejscu: Produkcjs cegielni., Urzg-
dzenle cegielni. Materjaly svrowe,ichh skiad 1 pochodzenie Maszyny .
stosorang o drobisnia;miegzanina,fonmogania i prasowania. Plece do

zypalania. Liczba ich,system 1 wymisyry. Robota pirrzy piecach. Czas

wraanda ledned cperaciici Laidwyista Leuperature prafenia. Pomiary tem |
. W

poratury. Vwwdatek pallwa. Koszt wiasny cegir.

Sh st e S

e d el kle nd oo a

Plan cddziadu wieikoplecewsge. Frzestrzen zajmowana. Esta-
xady 1 tory kolejowe. Skimdy maﬁurja&év surowych. Wielkec$€ normalna
zapaséwh Profil wymiary i produlicja k=zdsgo pleca. Szczeg51y budowy
waszczegélnych czeScl pieca: trronu,gert], spadku i szybu. Fandament
piéca* Grunt pod fundamentsem. koteris: ogaictrway i uzbrojenie.Prze-
wody powietrzne.dysze i fommy, Ferey do srustu surowca i 2uils.Chio-
dzenie ¢écisn. Przyrzzdy do zasilania i chuytania 5220w, Przewody ga-

o, 2 i s il T A S e S
20w3. Sposob dostarciania matsrjalow do piecow. Podnosniki. Wagony

tbty i ich wymiary.

.um ———

-
|

!

.

Ly e l?



a

A it

Ogrzowacze powletrza. System,liczba,wymiary. Fundamenta
1 uzbrojenie. Zawory. Powierzchii. ogrzewubrﬁiéiar kraty. Iampszaﬁup‘é
ra dmuchu. Przowcdy pewietrza zimg@gﬂ i gorgnegs. Srediica przawad&w,
poxgczenia 1 wyloienio. Czas okresiw pﬁwieﬁrznage 1 gazowege. W miare
moznosei bilans cleplny cerzewscza.

Ozyszczende gazew, Sposcby 1 wvaiki. Czyszezonie wstepne
i ostateczne. Zawsctodd pyiu v L mY paza prasd i_po oczyszezeniu., Zu~
zycie wedy i energii na 1060 ﬁ3 gazu. Kosziv c3yaiczenlia. Gospodarka
gazowae

Ursadzenia do leawu gasi. Powierschnle kall odlewniczaj.
Odwozeniec 2usla 1 surcwca. ¥apgony. Granulacia zudlia. Zastosowanie
iuzla.

Douchazy. u*mtem licrba wymiary i moc. Hale wmassiyn. Liczba
obrotdw nommalne i nejwiecksze. Tloéé powistrsa dostarczemego na minuts,
Najwigksse prairodé powietrsze. Chsrcktevystyks silnika parowege lub ga-
zowego 1 turbodmuchevy. Prz; silnikach pavowyeh ro shod pary,priy gazo=
wych rozchéd gaza. |

Koty parows. Syciem ich,liczta. Powisrichnia kotiosni. Ko-
min. Powlerzchaia cgrzewania kobidw cayvuych w stosunku de 1 horny proa
dukcii dziennej wielkiego praca. Chicdzenlie wody kcnﬁééﬁcyjﬁeiu

Wodociagi. Ilodé wody do chrodzenia Seian L ra inne poivze-

by.



Laberatorjus chemiczne. Urzgdzenie. Roboty dokonywane. a
Metody analisy. Porsonal vkwalifikowany i pumocniczy.

G- Prace nrer wielkich piocsach, Fraca normalna. Rodzaj sue

N,

vegrce wytaplancszo. Ouliczanie nspdaru. Opessby wypuszczenia surowea
i iuﬁia. i w jakich cdviepach czasu. Zatykanie otwor: spustowego.0d- |
8%epy czasu sadawenis nabojow. Kierowsale 1lodcis i temperaturs dmu- |
cha. Zmiaps form & czas ich sduidby. Obsuga przy Coroperach. Cbjawy 1
"z3mnege biegu i sposeby powruvitu d¢ biegu normalnegn. Zaburzenla |
% wielkin plecu. Przejdécie od jodnege rodzeju surowca do druglego. |
Robety prey pussczaniu wieliieece plecs w bieg, Svsienie pleca.Pier- ¥
wsze naboje. Okrcs poczatkowy bieru 1 praed docie dc biogu normalae- |

g0, Zmiany zachodzgce w skiadzie (uzla i surewca. Caszenie pieca.

Zawieszanis bisgu na pewien czas./dokowanis/. |

Resultaiy technicznse i ekxonomiczne. Dzienns produkcia. T

@ydatek koksu przy roinych gatunkach surowca na : tonne. Wydatek
_ topnika ne 1 tonne surovca. Procentowe wydsjnoéé surewca. Bilans J
aieplny wielkisgo pieca. EKosit wiaony surowca 1 2 ciegoe sig skiae %

3 # .
¢ie Zminapa rezultatow prsy rmisnie stosowanych tworzyn,wytapianes-
20 surowca 1 stapu pleca,

Klesylikecja surowca,.preylgta w hucie. Sortowanis surowca

1d3gs-0 oa skiad. £ilad chemicany,edpo¥isdajscy roznym vedgajom i

PRAUTY s SUPRUA. Gazy wilkopiocowo,ich skiad,iledé L zagptonouanie
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Dozor technlieczny i personal »oboczy pray wielkich plecech. Liczbe
robotnikéw‘zatrudnionych prIy poﬁzazegélnyah czyunodciach. Spasgb
nagrodzenia 1 wysokodé zarcbkie,

IIT. Btalowria mortsnowsza.

R I I

A, Materjaiy:

Surowiec .pochodzenis jego,sk¥ad cherliezny,cons i wavaslkd
odbioru. Zelasiwo,pochedzenie,rodzai 1 coua. Jeriowenie ielsstess
Skrop wiasny. Stosunek iloSciowy materiaidw powyissych.

Rud a. Pochodzenle,skiad L cena.

Wapien i dolomit. Warunki odbilcru i sposdb szacowanis.

Meksymalne zawarto$é krzemionki,.Cens.

Spat fluorowy.

Masierjaly dodetkowe: Zelazojkrzem,ielazo-mangan.glin.Pocho-
dzenie,skXad cena. .

Metorjaly oguictiwule 3ak pray wytapianiu surowcs. Ich wox-

&
todé porownawcza.pray zastosowaniu o jednego colu.

B, Urzadszienia.

Ylan 1 przekr5j stalowni. g

. 4 N &
Picce martenowskis,Szczegoly budowy trzonu,dcian 1 sklepic)

- nia. KsztaXt cegly do sklepienia. Gowice i rozmieszczenie kanaZow .

powleirzaych i gazowych. Komory rsgenftorcws i fuiloWe; ich ksztabtl
!
Snoscb budowy xraty. Cegla stosomuns do réinyeh cuofci pleca. Wyo |



il ;
senis t¥Eonv masy ogniotrwaig.

G?bms wymiary pimc&z mertenomskich: powierachnia trzonw i
1lof€ me, prrypadajecs ne 1 t. wsadu Stosunek dlupodcl do szeroked~
ci. Wysckodd shiepisnin asd trzonom zpodrodku pfzastrzsni TOHOCZE ) o
Dugndé 4 pochyleniu kanalow gazowych i pewistranych. Prsekrojo ich
v cw.?. Etosunei tych przekm}é‘w do 1 t, wsadu. Glighokosé kgpield
matulows]. Okna piécéa: liezdbe 1 wielkodé. Obistosd komds i waga kre-
ty v stosunku do 1 %, wezdu,

G Usbrojonic ralazne piacgﬁu Bischa i plyty lane. Stojakl i
€ciggds do umosowania fcian,gtowic regsneretords i.d.%. Zawory roze
dzielcze 1 inne. Dekizdnsié dzlzIr-la zawordw. Xamwai; gosowe. Komin,
jego wymiary.

Generatory. Ich sysiem,wymiary i licste. Pelime stosowane.

Bielkodé kewadkdw. Tlodé paliwa praegasevynsnego e debg i przypede-

jgca na 1 e preckroiu na godzing.Grubodd werstsy wgglowsi. Cisnienle
powietrze i pary wodnej. Energja mschaniczna de wyiweczania wiatru.
Teupercture ghzu,skiad L wartods opalows. Zawxrteﬁé‘ﬂlgodi v grfmd.
Strata C w Zuzlu i poplele. SposS‘n isdowaria generatora i dowdz pa-
2iwa. Nczydzcssnie rusztdw. Szkic mechenizmdw do obracania rusztow

L potrachpu energ)e mechunicine. Pryebijsnie masy spireczone) :z géry
¥ lans gausratora.

Fasgyny do indowsnis piacé'w martengwskich ich urzsdgenie

-
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Pojemnoéé korytek. fadowanie rgczna.

Urzadzenia do déstarezania materj&léw ra pomoct roboczy
Eadzie rozlewnicze.Kenal odlawniczy.

%6rawie [suwnlce/. Liczbe ich i nodnodé.

Mzot do rozkuwania préb»

Urzadzenis febryki deolomitowei. Ropuiaki,ich wymlery i sy=
dajnodé. Maszyny do droblenis i potrzebns energie.

C. Robota przy plecach martenowskich. Normeiny przebleg

wytopu 3 oznaczernlem czasu poszczsgélnych czyﬁh@éci i okfeséi.POprsr
wianie trzonu, iadowanie wsadu. Okrssy tspienia i gotowania stali.
Pr6by dla sgdzenia o przobiegu opsveeji. Doprowadzenie stall do po-
z2gdanego skiadu. Spuat stalli. Peeahilanis i xatykanie otworu spus-
towego. Robota przy mieszalnlku. Nsmiar /dedatok precentowy wgpibn
nie i rudy/. Dodatsk £rodicdw od%leniajacych,naweglajgcych 1 innych.

Spusty zuzla. Regulowaais témperatury w piecu. Okrasy dziads-
nia jednej pery regeneratordw.

Odlewanie blokdw, Przygotowanis kadzil odlewniczaj,niyt,form
i syfondw. Liczba & wage blokdw. Wymiary form jak diugo siuza 1 2z cie-
go sy odlewane, Zablegl w ceiu zmniejszenia jomy wiadowsj i1 uniknie.-
cia pgcherzy w stall. Wyjmcwanie blokow z form.

Pray biegu nienormelnym zwrdcié uwage na prryczyny jego i

zepoznaé sie rze Srodkumi zarodczemi,jakie sie stosvjg. Remont kaps



T—
telny pieca. Szczagélowy oplis tej roboty. Ile wyﬁopéw dai pice po
stainim remoncie i jakie czedci pieca zostaly najwigcej zniszczo-
nc. Retapiania trmena 1 puszezanie piaca w bieg.
Rczu;taty techniczns i ekonomiczne Wydetek wgria a 1 ton-
ne blokow dobrych. Liczbe wytopéw na dobg. Produkcja miesigezne jedne~
go pleca. Ilodg procentowa blokow dobrpch i skrabu. Zgar iub przyrost
stalli w stesunku do wsadu metalswego. Zmiane rezvltatow przy zmianie
stosunku surowca do rudy i skrgpu we wsadzie przy ré%nych rodzajach o-
trzymywanej stali oraz zaleinie od stanu pieca przy paczafku i konecu
kampanji. Klasyfikecje stali przyjete w hucie. Skiad chemiczny i wias-
no$ci mechaniczne kazdego rcdzaju stali. Sklad zuzla martenowskiego.
Ilosé jego na tonne stali i zastosowanie zZuila
Kogakr przerébki martenowekiol 1 2 czegu slg skiladeja. Dozor
techniczny 1 personal roboczy. Liesba robotnikow,zajetych pray réznych %
robotach. Sposdb wynagradzarisa od fenny,na dniéwkq,premje, Tysokodé
zarobkow.

IV. Stalownis konwertocrowa.

fbessencroeska i tomasowska,

Przaznaczsnie gtalowni: biokl d¢ walicoweniz czy odlewy sta-

>

- 2 _ 3y & /
lowe Wyazczegolniernie obrzymywanych sdlewow. Recana produkcia “okew

1 odlewdy

-

A- Matorjaly surowa procgsu konwertorowego jakx w rozdziale



III. A.

B. Rozplanowanie gléwnych i pnomocniczych urzgzdigen fabryki
Konwerdory, kopulaki-mieszalnik,ksmpresr:y i i. Plan 1 ?rzekréj i
Budowa konwertora. Podzia ne czgdel skiadcwe: hedm,czgdé §roﬁknwag
i dolna, Urzadzenia dla igczernia ich w jedng ceXcdé. Dno konwer- |
tora. Sposéb doprowadzania powietrze i prserywania dopiywu powlie=
trza przy obrocle. Wyloienie cegig lub masg ogniotrwazg., Motor i
urzadzenie do obracanis konworiora. Moc i wymiary. Jydatak wodj nae
dobg przy motorze hydraulicznym. Wymiery konwertora. Chigtodé w stﬂ
sunkn do wlewanecge surowca. Dysze i przekr&j wszystkich dysz w sto-
sunku do pojemncécli konwertora. Mieszalnik,aystem jego i pt:);‘semnoéc.‘."1

Xopulaki. Lliczbs i miary. Liczba dysz,og§lnv ich przekr5j 5

s » Py o . .
i przekroj ra 1 tonne surowca przetapianego na godzing. Wyiozenie

ogniotrwate. Wentylator do dmuchbewa. Tiofé powietrze w m3 na kg.
spalonego koksu. Zgar. Dodatel wapienia. Kompresory. $rednice Cy
lindrow parcowych i powietrznych. Skok i liczdu obrotdw na minuteg.
Obliczanie iledci powietrza ma podstawie liczby ohrotdw,podiug cza
su operacii i skiacdu metalu. Pordwnsnis obliczen,otrzymanych réinq

i
mi sposobami. Przewcdy powietrzne. |

4 s
Urzgizenle do dostarcaania piynnego surovca 1 meterjalow |
Qodatkowych. Kadzle rozlewrnicze Ranax odlsawnicsy

|

€. Rodbota przy korwertorach, ¥raebieg nermulng. Czyruofel |




* okresy poszczegélne. Charakterystykq okresow podiug obserwacjl
wizsnych. Czas dmuchy i przerwy. Liczba wytopéw na dch3g. Frzebieg
nisnormalny,o ils sie¢ zdavrzax. Cechy jego, Sposéb okreflsnia konce
operacii. Pery motalu. Dezoksydacja i naweglanie. Zwykis dodatkl
materjaziw w tym celu.

Sposoby napeiniania form. Czas pozostawania stali v formach.
Wyjmowanie blokdw z form. Uprzgtanle form & ponowne przygotowanie
ich do odlewdw. Bymiary 1 wags blokSw.AOkres stuzby czefel ogniotrwa-
iych konwertora i w szcsegolnofci dra.

Remont konwortora. Zamiana den. Odnowienis $cian. .Suczenis
i rozgrsewanie onwertora. Czas i wydstek paliwa w tym celu,

Rezultety technicaue i ekonemiczne; Wrde jnodd renwertordw 1 J
sgat. Ilofé skrepu procentowo. Co sie robi se skrapem. Ilodé procen-
towa blokdw dobrych i niezdatnych. Czem si¢ wyreia niezdatnodé. Ilodé .
Zuzla,sktad jego 1 zastosowanie.

Koss# wlasny stali. Z czego =ig sk¥ade: materjaly,pidcca robo-
cza, fomy,ensrzic i.t.4. Klasyfikacja wyrabianej stali,przyieta na
hucie. 8klad chemiczny,stosownie do prreznuoraniz mataly, Pr5by me—
chaniczne.

Persopal techniczay i reboczy : podzizien np= pc:znzegélne

cyynncéci . Sposob Wynagradrauis zz prace.
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V. Elektrostalownia.
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Przeznaczenle stali,wyrabiane’ ne hucie. Bloki,odlewy 1 sztaby.
Rozplaacwanie place dw,mIotcw i urz%dzen pomocniczych. Produk- y
cja miosieczana.

A, Materijs vy,

Surowiéc 1 stal. Sk2ad chemlczny. Iane metele: chrom,@oltra@. j
nikiel.mangan i.t.d. Topniki. Srodki duoksydujace i odslarczajgce.
Katarjaly ogniotrwaie do wyiozsnia rdinych czgécl plera. Flektrody, !
ich pochodzenie,rodzaj,cena 1 wyalary. Prad elekiryczny, jego pocho-
dzenis : cena. Transformacja _ | 4

B Fiece elskiryceng

fystem. Szezezdty vudowy trzona. fcian i sklepieriy Dhsade
elektrod. Fymiary vieca 1 pojeanosé @ tonnach wsadu. Stustwena sila
pradu i napigcie. Przyraady regulu)sce prad. Transic.metory i tabli.

ce rozdzielcze. Mechanizm do obracenia pisca. Urzadzenia do fadowania |

g AN RF s s *
materjatow i odlswania stali. Mioty 1 ich sila. Picce grzewcze.

C. Robota przvy piecach elektrycznveh.

Przebieg normalny jednego wyicpu. Czynnofel i poszczegﬁlne
ckresy z oznaczeniem c¢czasu cod poaczatku radowenia do wylania stali do
form, Odnawianie trzcnu. Wymiary i wsga otrzymywanych blokow. !
}
Przorobka blokdw na sztaby stalows. Czyszczenie blokéw,ogrze- |
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- wanie i kucls lub walcowsnia,

Reésultety techniczns i ekonomiczne. Liczba wytopdw na Aobg.
Produkcja missigezan. Wydajnosé piéca i zgar. Ilodé skrapu. Liczba
wytopﬁw bez remontu kepitalnago. Wytrzymao$é sklspienia w liczbie
wytapéwa Hydatek epergil w kilowat-godainach na 1 tonne stali. yda.
ek elekirod w kg. na tonne stali.-

Koszty wyvobu elektrostall L z czsgo sie skladajg. Osobno
dla siali v blokach 1 sztabuch,

Klagyilracja mrrabilanei stali. Sktad chemiceny,stosownis do
przeznasczenia stalil. P?éty mechaniczna 1 badaria metalograficzne,po~
Znezone z obrobky termiczng,.

Personal techniczny 1 vobonzy. %oosdh wvnegredzenia. Wysokofé
zarchicow,

VI, #alcownia.

Aysokosé produkeji réﬁnych gatunkgw zelaza wediug rrzyjete]
na hucle nomentlatury /progrem walcowni/.

Rozplanowanie piecow,walcafek,silnikow i urzgdzer pomocni-
czych.

A. Wa lcarki.

Klasyfikacja i charakterystyka. Liczba klatek walcowych w kai~

dej walcarce. Liczba walcow w klatkach. Srednica waledw i liczba obro-
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téw na minutq.

Szczogily budowy melcerek. Wwnlary i sszkics,lub rysunkl wy~
konawcze, Fundamenty i piyty podstawows. Stojakl. Falcs. Muterisk
walcow. Przekiadnie, Sorseg}s i walki tscznikowe. lawy i klorowni-
cB.

8ilniki. Rodza] siloika. Praca maksyralma. Charakierystyka
silnika parowsge 1 Srednica cylindrdw,skok,liczba obrotow,cisnienie
pary. frednica i waga kola rozpedowego. Rozchod pary. Kotly pasowe.
fBystem 1 powilerzchnia ogrzewalna.

| Crarakierysiyka 2ilnikow elektrycznych, Przekindnia ruchdw
motrra do walcow. Przenofniki hebnowe, kelejki powietrzne,wizki
do p{zawoéenia. Flektromagnesy. Prostownice i prawidia. Pomosty do
chtodzenla Zelaze walcowanego. Pity i noiyce.

B, Tlecs griowcze.

Wymiary. Budows trzonu. Pochytceéé trzonu. Wysokos$é skle-
pienia. Wielkodd wsadu. Urzadzenis i wymiary paleniska. Rekupera-
tory. Jary grzeWcze lub piece wgigbne. Plece do wyzarzania blachy.
Urzgdzenia do Zadowania blokéw i cigzkich baiwanek.

C. Robota przy nlecach i walcarkech,ogobno dla kaidego zas~

potu,a wigc przy walcowaniu baiwanki,szyn kolejowych i belek, zela-
za handlowego,blachy grubej i cienkiej,drutu i.t.d. Wymiary i wa-

ga blokdw lub baiwanki,*adowanych do pieca. Stan w jakim ida do
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pireca fgorace lub stmme/. Liczba blokéw.znajdujapych sig w piscu
jedneczednie. Czas przs ywania w piecu.

Liszba przepustéw przez walce po jednam ogrzaniu. Kalibro-

wanis walcow. W miars mozncéci otrzymenic gykrojéw /szablondw/ do
walcowania uksstaltowniklw. Difigoéé walcowanych szyn i sztab. Tem-
pereturs walcowania,poczatkowa i koncowa. Regulowanie temperatury
w plecu._?omiafy temporatur. Rezultaty techn.:.zne 1 skonomicizns,.
Produkcja walcarki na dobe w tonach. Ile siz otrzymuie na 200 cze-
dci wsadu do pisca : 1. Zelaza zdeinego, 2. 2elaza niezdatnego,
3. oboinkdw. Wysckodé zearu. Wydetek paliwa na 1 tonns zelaza wal-
coranege. Sk*ad chemiczny i wiasnofcl mechaniczne zelazs wel. wa-~
NCLO. Préby i badenia technologicons i metalosraficzrne.

Ticzba robotnikiw prezy piscach,walsarkach i.%.d. Fogrly

walcowania i z czego sie¢ skiadaja.-
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