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1. Wstep

Symbol oznacza Elﬂomba:_jn eglcmy o cyfrowym oznaczeniu

typu mc

2. Zastosowanie

Kombajn weglowy KW=l rrzeznaczony Jest do mechanicznego urabiania

i ladowania wegla na przenosnik odstawy w Scianowym systemie eksplo=-
atacji. Najkorzystniejsze warunki pracy znajduje kombajn w poktadach
grubosci 0,9 do 1,5 m, poziomych lub zalegajgeych z upadem do 150,
r2y srednio wytrzymaYtym stropie dopuszczajscym powierzehnie nisza-
budowang ok. 6-8 m2 i twardo$ci urabianego wegla wg skanli Protodizkarowa
ok. 1,6.

Duza moc silrnika gtdwnego, zastosowanie uchwytéw dwunozowych w lari=
cuchu wregbowym oraz ciggnik hydrauliczny, ciggly charakter posuwu,
pozwalajg na mrace kombajnéw KW-1 w weglach twardych, zwieziych

i trudnourabialnych,

Wy posazenie elekiryczne kombajnu odpowiada wymaganiom przepiséw EE=LT
i Jest dopuszczone do pracy w pomieszczeniach gazowych o stomiu nie-
bezpieczeristwa "¢".

Kombajn jest aterowany zdalnie napieciem obnizonym 42V. Zalsczanie

i wytsczanie silnikéw kombajnu, tj. silnika gtSwnego i silnika Zado=-
warkl odbywa sie za pomocg wyiacznika samoczynnego, urtchamiznego
przyciskami sterowniczymi "2" - 0", mieszeczgcymi sig@ 2z przodu cigg-
nika. WyXgcznik samoczynny znajduje sie w chodniku przyscianowym i po-
teczony jest z kombajnem przewodem oponowym gérniczym typu OG.

3. Dane tecmiczne

Silnik giéwny, typ: S5KW2-114b
moc ciggla 60 kW
moc godzinows 95 kW

liczba obrotsw 1470 Y/min
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Silnik adowarki, %typs SZDSp—-54f
moc clagta 30 kw
licgba obrotdw 1465 1/nin

Napiccie znamionowe silnikdw 500 V

@2gbokoéé zabioru 1600 lub 1900° mm

Wysoko$é zabioru (po obrysie nosy
wrebnika konturowego) 750=~830-980=1130 mm

Wysoko$é podcinania wrebnikiem

plonowymX 900 - 1200 1lub 1150~1340=1540 mm

Predkosé posuwus
robocza (lina podwé jna) od 0 do 1,65 m/min
menewrowa (lina pojedyricza) od © do 3,30 m/min

Predko$é skrawania nozys
wrebnika konturowego 2,65 m/sek.
wrebnika pionowego 1,75 n/sek.
terdzi kruszace] 1,54 m/sek.
tarcz = kruszacych @ 560 3,2 m/sek,
tarcz kruszgcych £ 700 4,0 m/sek.

Predkoéé Yaricucha zgrzeblowego Yadowarki: 1,82 m/sek,

Liczba obrotéw $limakowego usiwaka wrebowins 398 1/min

Maksymalna sita pociagowa:
przy ruchu roboczym {lina podwdjna) 18000 k&
przy ruchu manewrowya (lina pcjedyrcza) 9000 kG

8rednica liny (Rr = 180 kG/rmnz) 17,5 mm

Pojemnos$é bgbna 1inowego 50 m

Prugosé komba jnus
w potozeniu roboczym 5000 mm
w potozeniu do zjazdu, z Yadowarks 7900 1lud 85007 mm
w potozeniu do zjazdu, bez adowarki 5500 1ubdb 5300xmm

Szeroko$é kombajnu w poXozeniu do zjazdu 926 mm

Wysoko$é zadowarki ' 705 mm

Ciezar kombajnu (w zaleznosci od wykonania) 7500 do 8000 k&

x) Dane cznaczone gwiazdks odnoszg si¢ do kombajnu IW=1 w tzw.s
«Wykonaniu na specjalne zycsmenie zamawiajacego® (patrs czesé IIT
poradnika str 147)
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4. Qpia budowy i dzistania zespo¥sw (rys.l.)

Komba jr Ki-l sklada siq' z nastgpujacych zasad-dczych zespoibw:
L) Ciagnika

R) Silnika elektrycznegc wraz z osprzetenm

¢) G2owicy z uswwakiem wrebowin

B) Bapedu iaricucha wrebowego i serdzi kruszscej

E) Wremmika konturowego z tarcuchem wrgbowym
F) Zerdzi kruszacej z tarczami

G) Zadowarki z silnikiem elektryczhym

H) #63 kombajnu

Na gpecjalns zycsenie zamawiajacezo mroducent dostar:za kombajzy KW=l
2 plonowym wrebnikiem ociosowym.

Gzbwre zespoly komb&jnu poXaczone sg ze sobg 2zs pomocg Srukb,po od-
kreceniu ktérych moszna %e zespoly Zatwo oddzielié od sisbie, a tym
gamym rogmontowaé kombajn na zwarte, gabarytowo-nieduzb, ozedod
skdadove, wygodne do tranaportu podziemmego. .

Sisgnik (rys.2 1 rys.1€).

Glagnik s¥uzy do nadawania komdajnowl posuwu roboczego lud mesewro-
wego. Moze byé réwniez wykorsystany do sszeregu czynnesci pomoni-
czych, towarzyszgcych przeprowadzaniu kombajnu z polcéen'ia robocze-
g0 w .manewrowe i na odwrdét. !

Posuw kombajJnu odbywa sie mrzes newijanie liny pocisgowej na beben
oiggnika. Lina jest jednym korcem zamocowana do beilns, drugim zad do
stojake rozporowago (rrzy posuwie manewrowym) lub - po przejsciu
przes krazek zwrotny, przymocowany do stojaka rozporowego - do ucha
gacze powego ciagnika (przy posuwie roboczym).

Ciygnik zbudowany jest w ten sposéb, Ze poszczegdlne jego zespoly
mieszcza sig w czterech oddzielnych komorach stal iwnego xadztuba
(poz.161), a mianowicie: ‘

1) Komora gérna - mieéci w sobie naped hydrauliezny
2) Komora dolna - stanowi kadiub cztero-stomiowej mrzekladni sebatej
napedzajacej beben linowy za posrednictwem sprzegia kIowego,




2500 (2800)

I

|
BT S5

o)

E et
T

17

900- 1200 (150~ 1340-7535)

|

| 1]

|

750-830~980- 1130

i

T T +

-
£ ST

s
el

Kombajn weglowy K W-! .

++-$«

Rys. 1




tadowarka

Naped taricucha wrebowego  Glowica Silnik gtdwny Ciggnik
i zerdzi kruszacej

25 £ £0 L (£

Schemat kinematyczny kombajnu KW-1
Rys.2

Kwi=1



- 14 =

3) Komora przednia - miesci w sobie pare czotowych kéx zebatych,
przenos zacych naped od silnika giéwnego kombajnu - na pompe
hydrauliczng ciggnika.

4) Komora boozna ~ stanowi catkowicie wyodrgbniong pnioszczelng

pregestrzer, mieszczgcyg w sobie naped mrzeiscznika £ kierwnku
obrotéw silnika giéwnego, aprzeglo mrzelotowe 1 przyciski ster=
rownicgze 2" 0% X", :
Dojécie do komory zamyka pokrywa (poz.253), rrzykrecona $rubami
z Ybem tréjkatnym (poz.316). Do odkrgcania tych $rudb upowasznie-
ni sa jedynie odpowiednio kwalifikowani pracownicy (siusby elek-
trycznej).

Dla zapewnienia nalezytego nabiegania liny na bgben oraz prawilzo-

wego prowadzenia jej wzdiuz sciany, po obu stronach bgbna osadzone

s na osiach (poz.182) krazki linowe (poz.181). Krasek po stronie

wlotu przewodu (gasilajacego kombajn), ustalony jest osiowo przez

dolna czeéé uchwytu rrzewodu (poz.219). Czedé gérna uchwytul poz.220),
pozaczona zgawiasowo z dolng czesciag uchwytu - po odpowiednim dokre~
ceniu nakretki skrzydetkowej (poz.296) - tworzy zacisk,dostatecznie
zabezpleczajgcy przewdéd zasilajgcy, przed wyrwaniem go ze ziacza ka=-
blowego.

Na zewngtrz ciggnika wyprowadzone sg nastepujgce uchwyty, diwignie

i przyciski sterujace (rys.l):

na" -~ uchwyt zmiany predkosci posuwu
«b" - uchwyt zaworu sterujgcego

nO" = K" = 2" - przyciski sterownicze

c" - diwignia do luzowania bebna

n8" - uchwyt przelscznika kierunku obrotéw silnika giéwnego
wE" - korbka przetgczmika kierwnku obrotéw silnika Iadowarki
n8" - dZwignia blokujaca.

Uchwyt ,a" (rys.16 poz.'239) oraz uchwyt ,b" (poz.184) znajdujq sie

na gérnej pokrywie (poz.163).

Przyciski ,0" - K" =  Z" znajdujg sig na przedniej (czoowej)scia-
nie ciggnika, w jej gérnym odsadzeniu za bgbnem, obok zXszcza kablo-
wego. Stuzg one do odiaczania (przycisk ,0") i zalaczania ( pumycisk,2")
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ailr {kbéw kombajnu oraz do kontroli (przycisk ,K") lampek sygnaljy =

2viieych atar nagrzaria vzwejeri silnikéw,

Diwignia .c" (poz.248), stuzaca do lugowania bebna linowego,znajdu~
je sie na przedniej Scianie ciggnika, ponizej bebna i krgzkéw lino-

wych.
Uchwyt .e" (poz.218) umieszczony jest na gdrnej) $ciance komory ognio-

szczelnej.
Korbka ,f" (poz.238) snajduje sie nad gérng pokrywg cisgnika. Jest
one osadzona na czopie wyprowadzonym 2z gérneJ komory silnika giéwne-

80.

Ciagnik pogczony jest z silnikiem g¥éwnym kombajnu przy pomoecy oéwiu

§rudb dwustromnych M24 (poz.284) i centrowany na styku czotowych
ptaszczyzn kadluba silnika 1 kadluba ciggnika.

Centrowanie stanowi cylindrycznie odsadzona pokrywa na sScianie silni-
ka, wechodzgca w odpowiednie gniazdo w kadlubie ciggnika, Ciggnik kom-
bajnu KW=1 jest nieznacznie gmienionym ciagnikiem wrebiarki WSH=60
gseryjnie produkowanej w kraju.

Zmiany polegaja na dostosowaniu szerokosci i wysokodci kadiuba cigg-

nika do tychse wymiardw w nowym silniku, w tym celu ciggnik komba jnu
K¥-1 ma przykreconetz boku-listwy (02.228 4 237),a od doiu-rame
(poz.160). Ponadto zallepiono w zaworze sterujgcym kanaly odprywowe

do

silnika hydraulicznego zawrgbiania (mieszczgcego sig w growicy

wregbiarki WSH-60).

4.1.1.Naped kydrauliczny (rys<? i rvs.15).

Zastosowanie napedu hydraulicznego w ciagniku daje nastepujace korsyd-

cits

1.

2

Da

Ciagly regulacje predkosei posuwu od 0 do 1,65 badz 5,5 m/min,

Uniezzleznienie kierunku obrotéw bgtma linowego od kilsrumku obro=-

téw silnika elektrycznego kombajnu.

Bardzo dobre zabezpieczenia mechanizméw ciggnika przed przecigze-

nism.

Mozl iwo4é mechanicznego cdwijania liny i 2atwego luzowania bebna,
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5. Zmiejszenie iloSci stopmi w przzkiadni ciggnika.

Naped hydrauliczny w cigzniku kombajnu K-l stancwig mastepujace
trzy zespoty:

A. Pompa hydrauliczna o zmiennej mimoérodowosdci.,
B. Zespdl zaworowy.

C. Silnik hydrauliczny wraz z zaworem sterujacym.

A. Pomps hydrauliczna (rys.? i rys. 15),

Pompcr hydrauliczna jest pompg typu lopatkowego, o zmiennej mimo$ro-
dowosci, Sklada si¢ ona z mastepujscych zasadniczych elementdw: ka-
diuba, watu i wirnika wrag 2z fopatkami, ¥ 2eliwnym kad¥ubie pompy
(poz.25) wytoczone sa: kanaly, doprowadzajace i odprowadzajsce olej,
cylinder wimika oragz dwa gniag_c_la, w ktérych wmontowane sg kadluby
zaworéw przecigzeniowych (poz.27').‘

Kad¥ub pompy osadzony jest przesuwnie w odpowiednim wytoczeniu ka-
dtuba ciggnika, a przesyw kadiuba pompy (zmiana mimoSrodowosci pom-
py) nastepuje za pomeccs nakretki ( poz.6), Sruby (poz.5) i uchwytu,a®
rys.l. Wa? pompy {102.11) utozyskowany w kadlubie ciggnika poprzes
tuleje¢ (poz.24) 1 gniazdo 2ozyskowe (poz.8), napedzany jest od sil-
nika giéwnego kombajnu za pomocs pary czoloﬁych k62 zgbatych (poz.179
rys.16 i poz.12 rys.15).

Na wielowypuscie walu pompy osadzony jest wlirnik (poz.2) z promie-
niowo wysuwnymi dziewigcioma IOpétkami (poz.1).

fLopatki te na obu swych koricach majg cylindryczne wystepy na ktére
nagadzone sg kamienie 4lizgowe (poz.23).

Tor kamieni stanowi cylindrycznie wytoczony rowek w pierscieniach

( pozel5) osadzonych w cylindrze kadluba pompy. Dzieki temu,ze pier-
§cienie te sg centrycammie osadzone w cylindrze pompy, 2cratki wirni-
ka stale przylegajs do $cianek oyiindra, niezaleznie od mirodrodowos-
ci pormpy tzn, od przzsunigcia csi wirnika w stosunku do 2si eylindra
pompy. Doitre przylecanie kazdej Zopatki do gladzi cylindra zapewnia
plytka (poz.17), luifmo osadzona w lopatoe i wypychana na zewnztrz si-
3 odérodkowy obracejycepo cig wirnika,
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B, Zcspdl zaworowy (rys.3 i rys.l15).

rompa zasysa 1 tloezy ole] przezzcspél zaworowy do slastycznego
przewodu opancerzonego (ycz.74), ktéry jest polsczony z zeworsn
sterujgeym silnika hydraulicznego. Zespéi zaworowy poltaczony Jjest

z pomps, 2a poSrednictwem dwSch wystajgeych krééesw (poz.42),dok¥ad-
nie pasowanych w kadiubie pompy, W Zeliwny kadtub (poz.38) zespolu
zawarowego wmontowane sg dwa piytkowe zawory ssavme (poz.20)i dwe
grzybkowe zawory toczme (po2z.37). Zawory te polsczome sg ze sobg
uktadem kanadw w kadiubie 2zespoiu.

Zastosowanie dwéch zaworéw ssawnych i dwdch tiocznych uniezaleznis
ticczenie oleju do przewodu opancerzonego {poz.74) od kierunku obroe
téw silnika elektrycznego.

Przy znianie kierunku obrotéw silnika elektrycznego zmieniajg sig
role kanaléw ssawnych i tZocznych (zmiana kierunku przeptywu oleju),
a w zespole zaworowym rozpoczyna prace drugi zawér ssawny i drugi

tioczny.

C., Silnik hydrauliczny (rys.3 i rys,15).

Silnik hydrauliczny ciagnika jest silnikiem typu lopatkowego,o0 kon-
strukeji wirnika i Zopatek podobnej jak w pomple hydraulicznej.Moz-
na w nim wyodrebnié nastepujace zasadnicze elementys kadiub, zawdr
sterujgcy, wal napedowy, oraz osadzony na nim wirnik wraz z Yopat-
kami,

Zeliwny kadtub (poz.7l) stanowi wspding obudeowg dla wirnika silnika
(p02.63) 1 zaworu sterujacego (poz.48).

W kad?ubie tym oprdcz cylindra wytoczone sg: gniazdo dla czopa roz-
dzielcze z0 zaworu sterujgcego, otwdér doprowadzajacy olej z pompy
hydraulicznej oraz otwory odprowadzejace olej (przewidziane do zasi-
lar:ia hydraulicznego silnika napedu zawrg¢biania w giowScy wrgbiarki
WSH-60}. Otwory te poisczeme 83 ze sobg ukladem kanaléw wydrgzonych
w kadlubie (patrz rys.3 i rys.15).

Zawdr sterujecy (poz.48) stuzy do kierowania oleju tloczonego przez
ponpe bgdZ do silnika hydraulicznego bgdZ tez z powrotem do zbiorni-
ka olejowego (w przypadku pracy cisgnika na biegu luzem).



.

- 19' -

Sterowanie odbyﬁa sie¢ przez obrét zaworu i polega na potacseniu

Jego wycieé z odpowiednimi kanatami w kadtubie (patrz poZozenie
saworu sterujacego na schemacie napedu hydraulicznego).

¥aX silnika hydraulicznego (poz.67) uchlwycony jest w dwéch tozys-
kach stozkowych (poz.105 i poz.107), osadzonych w gniazdach o~
syskowych (poz.57 i poz.70).Gniazda te centrowane sa w dolne]
(poz.51) i gdrne j(poz.64)pokrywie silnika,a te z kolei w jego ka~-
d*ubie.

Poniewaz obie pokrywy sz mimosrodowe,tzn.maja kolnierze do centro-
wania w kad¥ubie silnika przesuniete w gstosumku do otwordw pod
gniazda *ozyskowe o mimoérodowo$é ezb mm, wal silnika wraz z wire
nikiem i topatkami jest réwniez mimedrodowo usytuowany wzgle¢dem osi
cylindra w kad*ubie silnika. Wirnik silnika’'(poz.63) osadzony jest
na wale (poz.67) za pomocs wpustu ( poz.139). Prytki (poz.60)topatek
(poz.62) wimika dociskane sa spreszynami( poz.61) do gltadzi cylindra,
Na wystajacym czopie waiu silnika osadzone jest na wpusScie (poz.134)
czotowe koto zgbate o zgbach prostych (poz.55) przenoszace naped

z silnika hydrauliczmego rzez czterostomiows, czotowg przekiadnie
zebatg na beben linowy ciggnika.

Pompa t}oczy olej do zaworu sterujacego opancerzonym przewodem elaj-
tyemym( poz.74). Przewdd ten jest polaczony z kadlubem zaworu steru-
jacego (silnika hydraulicznego) poprzez obudowe zaworu przecigzenio-
wego (poz.86), chroniscego silnik mwrzed przecigzeniem, Przecigzenio-
wy zawdr silnika hydraulicznego (poz.85), umieszczony jest na wlocie
oleju do zaworu sterujgcego, Jest on zaworem grzybkowym ze sprezynsg
dociskows (poz.87), wyregulowang na ciénienis 25 atn. Ciénieniu temu
odpowiada maksymalna si*a obwodowa na bebnie linowym (a tym samym na-
cigg w linie pociggowej) wynoszsca 9 t.

Dla ewentualnego wykonania pomiaru cisnienia oleju (irzeptywajacego
przez zawdr sterujacy) malezy z przedniej Scianki kadiuba cisgnika
wykrecié korek zadlepiajacy (poz.131l), a nastemie wkrecié korcéwke

‘manometru do korka (poz.45). Do miejsca podigczenia manometru olej

doptywa przewodem stalowym (poz.73).

Dziatanie i sterowanie napedu hydraulicznego (patrz schemat napedu

hydraulicznego rys.® i zestawienie napedu rys,15).

Silnik elektryczny napedza wak pompy hydrsulicznej przy pomocy pary

czotowych ké% zebatych, W zaleznosei od kierwmku obrotsw waiu silnika
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elektryeznego olej zasysany jest do cylindra pompy hidrzulicznej
przez jeden z dwéch piytkowych zawordw ssawnych, umieszczonych

W Zespole zaworowym pompy. Nastemie troczony jest yrzoz jeden

z dwdch grzybkowych zawordw tocznych zespoiu zaworawée;o,do elas-
tycznego © przewodu opancerzonego, a Stad-do zaworu sterujacego
gilnika hydraulicznego. Z kolei, w zzleznofci od ustawienia zsworu
sterujacego, olej kierowany jest lgdZ do silrika hydraul iczn=go
rrzy ruchu roboczvm lub r.neswrowym cisgnika, badZ tez z powrotem
do zbiornika oleju przy biegu luzem cigemika, Zawdr sterujgey moze
byé uatawiony v nastemujgeych pieciu résnych porozeniachs

ioienic 1 - Iosuw (ratrz schemat rys.3). Olej pod cidnieniem kie-

Towany jest do silnika hydraulicznego £ prawej strony i naciskajac
n= rorntki wirniks wprawia w ruch wal silnika w kierunku lewwvm.,PRo-
tosenie to na pokrywie gérme]j cisgnika oznaczone jest litersg , L"
(rys.1).

To2oZonie 2 - Tosw.0lej kierowany Jjest do silnika hydraulicznegn

g lewej strony i wprawia w ruch wa¥ silnika w kierunku prawym, PoXo-

senie to na pokrywie gérnej ciygnika oznaczone Jjest liters ,P'.

Bosenie 3 - Bieg luzem. Olej kierowany jest do zbiornika oleju

rzez otwdr, mmajdujacy sie w kadrubie zaworu sterujgcego. Bedaca
uprzednio rod naciggiem lina pociggowa kombsjnu jest nadel napigta,

Wwiozenie 4 i 5 -~ DziaYanie zawordw bezpieczeristia.

Z uwwagi na zaslepione kanaty odptywowe w kadiubie zaworu sterujsce-
go w porozeniach 4 i 5 wzrasta cis$nienie oleju, co powoduje jego
rrzceclew przez zawory bezpileczeristwa, W zwigzku z tym w yaoz_g_z_eni;zcé

4 1 5 nie nalezy ustawiaé zaworu s terujscego.

Obroty wirnika w silniku hydraulicznym zmieniajg sig¢ w zZalesznosdci
od wydajnosci pompy. Zwiekszenie wydajnodci pompy (predkosci posu-
wu ciagnika) odbywa si@ przez obrét uchwytu ,a" (rys.l) w kierunku
przeciwnym do kierwnku ruchu wskazdwek zegara. W czasie tego obrotu
otrzymuje sig¢ przeswniccie kad}uba pompy wzgledem walu, a tym samym
zmiang mimosrodowosci pompy i zmiang jej wydajnosci.

Diwignie sterujgce naped hydrauliczny zabudowane sg w gérnej pokr;=-
wie cigenika. Obrst uchwytu "a" mozliwy jest tylke po uprzednim



uniesieniu whwytu przy wyczuwalnym oporze o ok.1l0 mm w gdére, Fowrst
uchwytu na poprzedni poziom, a zarazem blokowanie jego poozenia

w nowym gnieZdzie (odpowiadajacym nowemu biegowi) odbywa siq samo-
czynnie,

Przestawianie zaworu sterujacego silnika hydraulicznego odbywa sig
dzwignig "b" (rys.l), mrzy czym jakiekolwiek manewrowanie tg diwig-

nig jest dopuszczalne tylko po uprzednim ustawieniu uchwytu "a"

. W _poXozeniu "QO", Przy obrocie dzZwigni wyczuwalne sg cztery poXoze-

nia odpowiadejace potozeniom: 1, 2, 4 1 § zaworu sterujacego.
FoYozenie "1" oznaczone "L" odpowisda lewym - poXozenie zag "2v oma-
czone "P" prawym - obrotom bebna linowego. Potozenie dZwigni "b" od-
powiadajsce biegowi luzem ciagnika( potosenie ¥3" zaworu sterujaccgo)
nie jest wyczuwalne i ustala sie go przez ustawienie dZwigni “b"

w porozeniu posrednim pomiedzy ®L" a "M,

Dwa dalsge poYozenia diwigni "b" uiywane sg w przypadku stosowarnia
cisgnika we wrebiarce WSH-60 do sterowania kierurnku zawrebiania,

4.1.2.Cztcrostomiowa przekladnia zebata czolowa sprzesona belmem linowym
( rys.2 4 rys.16).

Jak widaé 2ze schematu kinematycznego kombajnu (rys.2), silnik hydraue

liczny ciggnika napedza bgbem linowy porrzes czterostomiows mrzeklad-
nie zetatyg 1 sprzegto klowe dociskane Sprgéynq.

Zestawienie wszystkich ké} zebatych ciggnika podaje ponizsza tabliea,

Tbalica két zebatych cigemika, .

Oznaczenia na Tlo4é zebdw Modut e s Nr pozycji
schemacie rys.2 | z m/mm/ Rt katalogu
Z1 20 4 ¢10-31B341b 179
22 20 4 G10-31BE12b 12
Z3 15 9 Gl0-31BD13Db 5%
74 | 60 5 (10-31BFla 209
z5 15 6 G10-31BF2a 207
26 55 6 G10-313G2a 202
27 15 8 610-31BG3a 204
r8 54 8 G10-31BH3a 169
29 15 10 G10-21BH4b 174
710 45 10 G10-31BJ4 198




Czterostomiowa przekladnia zebata wmentowsna Jest w dolng komore
kadtuba ciggniks,

XoYo %4 (poz.209, rys.16) wspSipracujace z koYem zgbatym 23 ( poz.55
rys.15) ‘silnika hydraulicznego, oraz dalsze kota: Z5 (p0z.207),26
(p02z.202) i 27 (poz.204), utozyskowane sg na ztozeniach rolkowych
(poz.264 i po2.262) toczacych sie po osiach (poz.206 i, poz. 188)
osadzonych w kad¥ubie ciggnika,

Kota zeba*te: 28 (poz.169), 29 (roz.174) 1 210 (poz.198) oszdzone sg
na Yozvskach §lizgowych (poz.171 i poz.199).

Wszystkie osie przek¥adni, (poz.173, 188, 206) zabezpieczone sg przed
otrotem i1 samoczynnym wyswaniem si¢ 2z gniazd kadXuba.

KoXo 210 (poz.198) osadzone jest obrotowo na wale (poz.201) na kté-
rym zamocowzny jest betem linowy (rpcz.193).

Koo zebate (poz.198) od strony bebna ma na swej piadcie wyfregowane
ktv, ktére wspStpracujg z kiami przesuwnego wyprzegnika (poz.197),
ctanowige razem sprzeglo kicwe umozliwiajace od2aczanie napedu beb-
na od zek}adni. Wysprzeglanie bebna (luzowanie bebna) stosuje sie
przy recznym odwijaniu liny.

Wyrrzegnik =)rze¢gta ossdzony jest suwliwie na w'ielowypustowej czesci
waiu napgedowego bebna i podeczas rrzenoszenia obrotdw na beben jest
stale dociskany sprezvng (poz.196) do kota (poz.198). Sprezyna(poz.196)
jedrnym sweim koricem prowadzona jest na piadcie wyprzegnika (1oz.197)
i opiera si¢ o koInierz tego wyprzemika, drugim z:¢ - przez piers-
cieri oporowy (10z.194) - opiera sie o bileznig wewnetrang Yosy-keo

( poz.260), osadzonego w obsadzie (poz.195). Do luzowania bgbna siu-
%y déwienia "¢" (rys.l), ktéra nalezy obrdcié w kievunku przeciwnym
do kierumku ruchu .\;skazé'sek zegara (tj.w zire). Déwiemig "c" nalely
zablokowas w girnym potozeniu przez obwarcie dfwigni g (rys.l),tm.
rrzez wyswiecie jej z gniazda w kodlubie. Dla ponownego zalocz-ria
betna naleiy lekkc wmiedé dZwimmie “e", zumkngé déwignie "da* i opuf-
cié diwienie "c", a dziegki strezynie {poz.116) 2zaYaczerie nastopi sa-
moczynnie.

W cigaiku kembsinu Fr=l line z bebna mesre clwijsé nic tylke recznie
! po uprzednim zluzowaniu btebna w sposdt opisany poprzednic),ale riw-

nies mecharicznie rrzez napedzenie bgbna w kierunku przeciwmym do
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ruchu roboczego. ¥ tym celu nalesy dfwignie "b' (rys,l) przestawié

2z polozenia "L" w poYozenie “P' lub na odwrdét, w 2zalesnoSci od te-
go, przy jakim pozoseniu déwigni odbywa*o si¢ nawijanie liny n2 be-
ben.,

¥ przypadku odwijania d¥uzszego odcinka liny, naleiy stosowaé recz-
ne odwijanie liny, gdyz podany upi'zednio sposdb jest niewskazany

z uwegi na zbyt powolny ruch bebna.

Diwignia "e" wylsczajgca sprzegio klowe przenosi ruch na wyrrzeenik
(poz.197) mzez czop (poz.249) ustalony érubg (poz.234),wa2(ypoz.251)
i ramiona (po02.250) z kamieniami (poz.252).

Déwignia blokujsca "g" (poz.245), w potozeniach: zemknigtym i otwar-
tym ustalana jest smrezynks dociskows (poz.247) z gniazdem (poz.245).
Przymocowanie liny pociagowej (poz.328) do bebna ciggnika odbywa sig
za pomocs, stozkowego zacisku linowego (poz.168), osadzonego odpowied-
nio do kierunku roboczych cbrotéw bebna ($ciana prawa lub lewa) =

w prawym lub lewym gnieZdzie stozkowym bebna. Drugi koniec liny 2za-
kericzony jest sercdwks (poz.230).

Przy przebulowie kombajnu KW-1l na przecivmy zabidér w samym ciagniku

nalezy tylko zmienié miejsce umocowania stetkowezo 2zacisicu linowego.,
Pwstate elementy ciggnika nie wymagajg przebudowy.

4.1.5.Baped rrzelscznika kierunku obrotdw_:zilnika gtéwnego (rys.16).

Neped przotzcznika kierunku obrotéw silniks gidwnego kombajnu mied-
¢l sie w bocznej, ognicszczeine] komorze kadiuba ciagniks, przeiscz-
nik za$ w kadlubie eilniks. Styki na watku napsdowym przeigcznika
wruchamisne sg przez obrét uchwytu "e" (rys.l) po=przez obsadg wal-
ke {0z.215), watek (poz.212), stozkowe koo zebate (1oz.221),walek
zebaty (poz.223), sorzegietko kiowe [pez.224 i poz.225) oraz pozio-
my watek (poz.226).

Pionowy walek (po2.212) ulozyskowsny jest §lizgowo w obsadzie(poz.213)
rrzytwierdzoned do ksdluba cisgnika Srubemi (pez,334). Stsilcue ko-
Yo zgbate (poz.221) osaizone na wpufcie (10z.321) ustalone jost
osiowo nakretks keronowsg ){(poz.324) z zawleczks { poz.300).Watek ze-
bty (poz.f?!.‘j»)* wrozyskowany jest Slizgowe w lozysku (voz.222 )przy-
krocengm do écianki korory osnioszezelnej srubami (poz.32%). Waiek
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ten osiowo ustalony jest pierscieniem spres ynujacym (poz;325).
Srzegletko klowe (poz.224 1 225) sprzega ze sobg walek zgbaty
(p0z.223) 1 walek (poz.226), ktsSry drugim swoim koricem - juz

w obszarze ognioszczelnej kemery silnika g¥Swnego - polaczony jest
analogicznym sprzggietkiem z watkiem napedowym przetgecznika kierune-
ku obrotdéw.

Dla wniemozliwienia zbyt szybkiego przelaczania kierunku obrotdw
silnika g¥éwnego obsada przelacznika (poz.213) ma w swej $rodkowe]
czgscl przysmwang piytke rozdzielczg.

Dla nadania okreslonego kierunku obrotom silinika nalezy uchwyt "e"
z potozenia zerowego (silnik wyksczony) podniesé do géry i rrzesu~
naé ponad wystajaca prytke w adanym kierunku (w prawo lub@lewo).

G¥owica (rys.2 i rys,17).

¥ kad¥ubie glowicy znajduje sig przek¥adnia sebata, ktéra po zredu-
kowaniu obrotéw przsnosi naped z silnika gidwnego na mespdt napgdu
¥aricucha wrebowego i Zrrdzi kruszacej oraz na wrebnik pionowy i usu=-
wak wrebowin., Obrotowe csadzenie w SlularZe gtowicy zespoi! napedu
taricucha wrgbowego 1 zerdzi kruszsce) zapewnia ratwe i szybkie spro-
wadzanie organu urabiajgcego korbajnu (tj. wrebnika konturowego,zer-
dzi i wrebnika pionowego) z poicsenia roboczego w porozenie do zjase
du i na odwrét. 8przegio zehate umieszczone miedsy g¥owica a zespo-
Yem napedu %arcucha wrebovego i zerdzi kruszgcej, stusy do odigcza-
nia napedu na organ uratiajgcy kombajnu.

Prgenissienie napedu ol silnika gidwnego kombajnu na koto 220
(poz.391), napedsajacego Zespdt napedu ladcucha wrebowego i zerdzi
kruszacej, odbywa sie¢ poprzez dwustomiowg przekladnie czoXowych
k§ zebatycht Z,,, Z,., Zogs 1245 (rys>2) 1ub (poz.372, 424, 420

1 383 rys,.17).

Naped usuwaka wrebowin odbywa si¢ natomiast przez dalsze dodatkowe
dwustomiowe przeXozenie czolowych két zebatych:

Zygr Zqqs Zqg 1 29 (ryse2) 1ub (poz.385, 435, 436 1 448 rys.17).

Kota (poz.435, 436 1 448) bezpodrednio napedzajsce usuwak wrebo—in
osadzone sg razem 2 kadiubem (10%.450) w prawym lub levym gniefdZie
przedniej $ciany kadiuba growicy (roz.360), w zaleinoéci od tego czy



kombajn Jest zmontowany na prawg czy lewg Sciang. Z tych samyech
wzgledéw na wale (poz.416) usuwaka wrebowin osadzony Jest lewy
(poz.418) ludb prawy $limak (poz.417). Osadzenie to jest suwliwe

i zabezpleczone nitem (poz.557) przed obrotem. Nit ten zabezpiecza
révnie? usuwak wrebowin przed przeciszeniem, gdyz ulega scigeiu
mrzy nadmiernej sile obwodowe] na wale usuwaka. Poniewaz podczas
zjazdu kombajnu, wat ze $limakiem usuwaka wrgbowin (poz.416,417

i 418) musi byé wymontowywany, osadzenie tego walu na czopach korie
cowych umozliwia jego szybki demontasz.

Kotki walcowe (poz.554) wprasowane na obu korcach walu $limaka
(poz.416) wehodzg w cdpowiedrie gniszdes na wale napedowym( poz.449)
oraz czopie podporowyr (pz.414) i po ustalemin cafowyx tedo ostat-
niego (za pomoes sworznia poz.4ll) - dostatecznie pewnie osadzaisg
wat $1limaka w obu pedporach. B wyciggnieciu sworznia ustalajacego
(poz.411) § wysunieciu w kierwnku od growiey czopa pod porowe go
(poz.414), wat usuwaka wrebowin wraz ze $limakiem daje sie bardzo
tatwo wymontowaé.

Sterowanie smrze¢glem zgbatym umieszczonym miedzy growicg kombajnu
KW~-1l, a zespoem napedu }arcucha wrebowego i zerdzi kruszacej, ode
bywa sig recznie uchwytem "d" (rys.l, poz.368 na rys,17) umieszczo-
nym na gérnej pokrywie (poz.369).

Sprzegniecie ruchowe glowicy z zespolem naﬁedu taricucha wrebowego

i zerdei kruszace]j Jest mozliwe tylko w poXozeniu roboczym komba j-
nu, tj. w porozeniu wrebnika konturowego-prostopadtym do osi wzdlusze
nej maszyny. Przed wigczeniem sprzqgla zgbatego, organ urabiajacy
kombajnu musi byé zadlokowany w poozeniu roboczym. W tym celu na=-
lezy przez obrét w prawo, sworznia blokujacego (poz.440), ustalié
kadtub napedu (poz.600 rys:;18) w okularze gtowicy (poz.360 rys.17).

Sworzer bloknjacy (poz.440) stuzy réwnies do podobnego blokowania
komba jnu w poYozeniw do zjazdu, tj. w potozeniu wrebnika konturowe-

_go wzdtuz osi maszymy.

Przeniesienie ruchu od uckwytu sterujgcego "d" na przesuwne koo
zebate sprzegla (pez.391) odbywa sie za pomocs odpowiednio skonstruo-
wenego wyprzggnika., Dla ochrony przed zanieczyszczeniem, kwadrato-
wy otwér w uchwycis (tulei) wyprzegnika (poz.462) ostonigty jest



przystona (poz.459 ).

Wizczajec sprzegto przsz obrdt uchwytu klucza (poz.368) w kierun—
ku rzecimym do ruchu wskazdwek zegera, ti. w lewo, nalezy uprzed-
nic weisngé w giab tuleje (poz.452) na ok.8 mm i pokonujac erdr
sprezyny {poz.464) wyprowadzié koiek blokujacy ( po2z.461)z gniazda
blokujacego w pokrywie { poz.46C).

Fo obrocie uchwytu o ok.25,5° kotek ten natrafia na drugl otwér blow
kujacy w pokrywie (poz.460). iolozeniu temu od powiada wiaczone

: sprzegto migdzy gkoﬁicq a zespolem najpedu Zaricucha wrebowego i ser—
dzi.

Przy wyigczaniu sprzegia postepewanie jest cdwrotne.

W pozycji wisczonego lub wyisczoas o gprzegt mchwy$ wyprzagnika
(poz.462) powinien zawsze wrécié do poYozsnia wyjiciowego, tj.gér-
ng swg powierzchnig zrdéwnaé sig z powierzehnig pokrywy glowicy.jes-
1i %o nie nastapl to wiwczas albo syrzegdec nie znajduje sig jeszeze
we wluSciwym polozeniun, albo ul~sla zniszcgeniu sprezyna wypmrzgegni-
ke (poz.454) i nalezy jg wymienié.

Przenied fenie ruchu z tulei wyprzegnika (pz.462) na jego widelki
{poz.451) odvywa sia praez: walek (poz.46€) 2e sworzniem zalieraja-
cym (sc2.465), dfwignie (mz.304) i mz:gudbowo rolgczony z ta diwig-
nig 1 widelkemi drasek [ poz.430). 0$ obrotu wideiek stanowi sworzer
{r0z.571), mocujacy widetki w odpowiednim uchu obe jmy lozyskove]
(p02.452). :

¥aped od wideiek przenosi sie wzez obudows 1oizyskowa (poz.567),
sworzer ( poz.381), nakrgtke specjalng (pez.592) i syresynujacy wew-
netrzny pierécies.csadezy (ppz.SZS) na przesuwne kolo sprzegra ze-
batego (poz.301), osadzons na wiclowypuscie walka (poz.382 ., Prawi-
dlowe wyregulowanie wyniardw d?ugosciowych wspélpracujgcych elemen-
t6w wyrrzesnika zapewnia odpowiednia komstrureja rrzegubhdw lgczg-
eych (poz.470, 471, 472, 475 1 589), drazka (pz.430) oraz dajace
sie regulows wzajemne poigczonie nakrelii sypeclalnej (poz.?92) ze
sworzniem ( pcz.381).

Wktadka (poz.36l), wchodzaca w odpewiednie wylrezowania w sworzniu
{poz.381) i w nakratce sgecjalned {poz.592), zabezpiceza zwintowane

potaczenie tych elementdw przed samoczynny:: cdkrgcaniem sie,
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Wat d$rodkowy (poz.382) gtowicy drgzony wewngtrz dla wyprowadszenia
elementéw wyprzegnika, osadzony Jest w Yozyskach poprzes piasty
osadzonych na nin ké* zebatych (poe.383 i 385), pray czym ZYozysko
od strony silnika elektryczne (poz.491) osadzone jest w dzielonym
gnie’dzie z prsykrecons obejms 2ozyskows (pos.4,2). Obejma ta mo-
cuje réwnies Yozysko (pcz.498) walu (10%.423). Drugie Yozysko
(p0z.499) tego walu mocuje obejma (po02.427). Z kola sebatego(poz.424)
osadzonego na wale (poz.423) naped przenosi sie na dwukieruﬁkowa,
smarujgcyg jomin Tebatg w gtowicy, osadzong na wspornikowej pokry-
wie bocgznej (102.401). Wirniki pompy (po2.397 i 403) sg bardzo do-
kiadnie wykonangmi kozami zebatymi, czozowymi, o zgbach prestych,
Czory wirnikéw osadzone 93 na Yozyskach §lizgowych ( poz.3T74 i 379)
ciasno wprasowanych w pryty boczne (r0z.375 i 378) pompy. Boczne
plytki uszczelniajace (poz.377) wykonans z brazu, zapewniajg nale-
zyte zamkniecie przestrzeni rcboczej pompy miedzy praszczyznami
cZotowymi wirnikéw, '

Samonastawny suwak sterujacy (poz.404), zalesnie od kierunku odbro-
téw silnika elektrycznego, odsiuania 1lud przymyka jeden z “udch line
natéw tioczacych w kadtubie pompy (poz.402). Zasysanie clein z kn-
ry dclnej kadluba growicy do pompy odbywa siq przes siatlkowy riltr
(poz.456), nasadzony na tuleje otworows ( poz.455).

Pklad smarowania w glowicy jest tak rozwisgany, ze pompa smarujaca
mras 2z mecujacs Jg pokrywa wsupornikows (p0z.401) stanowi montazowe
oddgielny zespé}, Kunal odprowadzajacy olej pod cisnieniem jest wy-
wiercony w $cianee kadluba gowicy (poz.360), a wsidirrasujace

z nim przewody rurowe (poz.408 i 454) sa potaczone ¥réjnikiem(poz.4(8;
i przymocowane do kadluba giowicy obejmg (;0z.421)., Takie rozdzis-
lenie elementdw ukiadu smarowania ma te zaletg,.ze kazdorazowe wy-
montowanie pompy 2z kadiuba glowicy nic wymaga zadnych czynoosci
przy rczlgczaniu przewoddw olejowych, lecz sprowadze sie jedynie do
odkrgcenia odmiu Srub (poz.551), mocujacych pokrywe pompy (poz.401)
i wyciggnigcia tej pokrywy wraz z pomps na zewngtrz,

Prawidlowe zaze¢bienie koxa napgdowego pompy (poz.373) 2z koiem wspdi-
racujacym (poz.424) zapewnia cdpowiednie centrowanie pokrywy(poz.401)
w kadtubie glowicy oraz podkladka regulujsca (poz.40C).



Oméwione powyzej elementy gowicy zmontowane sg w staliwnym kadiu-
bie (poz.360) uksztattowanymw przedniej swej cze$ci w tzw. okular,
dla obrotowego umocowania zespotu napedu arcucha wrebowego i Zer-
dzi kruszgcej. W kad?ubie znajdujg sie réwniez boczne komory dla
przeprowadzenia przewodu oponowego od silnika giSwnego do silnika
Yadowarki. Dla Yatwiejszego przeprowadsania tego przewodu przez ka-
dub giowicy, przewidziane sg boczne otwory w komorach kadiuba mray-
stonigte zaslepkami (poz.384). Przy wejsciu do kadluba glowicy, prze-
wéd oponowy uchwycony jest specjalnym prowadzeniem (poz.428),a po
wyjéciu z kadluba przechodzi przez odpowiednis podtrzymke( poz.439)
przys pawang od doiu okulara.

Growica poYaczoma jest z silniki€aC PP pomocy ofmiu érub dwustrom-—
nych M24 (poz.563) i odpowisdniego centrowania na styku czotowych
ptaszczyzn kadluba silnika i kadiuba gtowicy. Centrowanie to stano-
wi eylindrycznie odsadzona pokrywa na Scianie silnika géwnego,wcho-
dzaca w odpowiednie gniazdo w kadtubie gtowicy. Uszczelka (poz.371)
zabezpiecza potgcgenie przed przeciekaniem oleju.

Zestawienie kiY zgbatych gtowicy podaje ponizsza tablicas

Tablica k3% zebatych growicy

i v Tlod6 zebéw | Modul QT Nr pozyeji
Tys .2 z o/ mm/ katalogu
Z1l 21 6 G11-8Bl6a 372
712 39 6 G11-8BA4a 424
z13 28 6 G11-8BEA4a 273
Z14 22 8 Gl1-8BA3a 420
215 21 8 G11-8BB4a 283
Z16 35 4 Gl11-8BB%a 385
217 59 4 G11-8BC8a 435
Z18 25 4 G11-8BCl0a 436
z19 31 4 G11-8BC9a 448
220 18 6 G11-8B3Bla 391
Wirniki pompy G11-8BEASH 403
smarujscej: i 3 G11-8BEA6D %97
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4.3. Naped aficueha wrgbowego i serdzi kruszacej (rys.2 i rys.18).

Zéspﬂ napedu Yarcucha wrebowego i zerdzi kruszsce] stanowi mon-
tazowo oddzielng caYo$é. WspSlpracuje on z gtowica kombajnu, re-
dukujgc przenoszome przez nig obroty i momenty do wartosci koh-
cowych, zatozonych dla poszczegélnych elementéw organu urabiajg-
cego kombajnu tj. arncucha wrebowego, ée:_rdzi kruszgcej i piono-
wego wrebnika ociosowego.

Obrotowe osadzenie zespolu w okularze gtowicy umozliwia Zatwe

i szybkie sprowadzanie organu urabiajgcego kombajnu z ,potozenia
roboczego" w , potozenie do zjazdu" i na odwrét. Znajdujgce sie po-
migdzy glowicg i zespolem rozlaczne sprzegto zgbate (poz.391 rys 17)
oraz (poz.616 i 617 rys,18)» ‘zapewnia nélezyte sprzegniecie kine-
matyczne migdzy przekladnig giowicy i przekYadnig zespoiu napedu
Yaricucha wrebowego i zerdzi kruszgcej.

Dwustomiows, przekladnie redukujgcg stanowi napedzana przez sprze-
go zebate (poz.616 i 617) przekladnia obiegowa (poz.632,610 i 631)
oraz para stozkowych k6} zebatych (poz.639 i 645) o zebach prostych.

¥ jarzmie (poz.630) przek¥adni obiegowej zmontowane sa nastepujace
elementy przek¥adni: koXc sYonec2zne w postaci uzgbionego walka
(poz.632), trzy satelity (poz.610) wraz z osiami (poz.607),piers-
cieniami odleglofciowymi (poz.608 i 611), i igietkami (poz.609),
Yozyska (poz.681, 682,1 684), pierscienie odleglosciowe (poz. 622

i 623), krazek oporowy (poz.726). Napedzane od jarzms (poz.630)ata-
kujace koto stozkowe (poz.639) drugiego stomia przek?adni, zamoco~
wane jest w jarzmie za pomocg wpustéw (poz.6.0), oczkowej Sruby
éciagajacej (poz.638), kirka przetykowego (poz.729) i nakretki ko-
ronowej (poz.730). CaXo$é wraz z g¥éwnymi Yozyskami (pos.663)staro-
wi montazowo oddzielny podzespS% napedu. :
Podzespst ten osadzony jest w staliwnym kad}ubie (poz.600) napedu
2arcucha wrebowego i zerdzi kruszacej w ten sposéb, ze giéwne Zo-

. sysko (p0z.683) od strony gtowicy znajduje siq@ bezpoSrednio w sa-
mym kadYubie, drugie za$ (poz.683) od strony zerdzi w specjalnej
obudowie Yozyskowej (poz.634), centrowanej w kadtubie. Odpowiednie
wyfrezowania w kolmierzu obudowy, w miejscu dwu skrajnych, dolnych
érub mocujgcych (poz.711) umozliwiajg demontas,obudowy, a nastemie
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kota stozkowego (poz.639) - bez konieczmosdci uprzedniego wybud owa-
nia catego napedu z okularu gtowicy.

Koxo wewnetrzne (poz.65l) przektadni obiegowej, ciasno pasowane

w kad¥ubie napedu jest zabezpieczone wpustem ( poz.700) przed obro-
tem.Koto to jest osiowo ustalone pierécieniem odleglosdcicwym
(poz.633) i obudows *ozyskowsg (poz.634).

Drugim podzespotem napedu arcucha wrebowego i zerdzi kruszacej,
stanowigcym montazowo oddzielng calo$é jest podzesp5t bezposred-
niego napedu z2erdzi kruszecej. Podzespdt ten miesci sie w staliw-
nym kad}ubie (poz.601). Jest on centrowany na obudowie Yozyskowej
(poz.634) i wraz z nis przykrecony srubami (poz,711) do kediuba
(poz.600). Odpowiednie wyfrezowania w kolnierzu kad¥uba (poz.601)
w miejscu érud (poz.7ll) ulatwisja demontaz podzespotru. Konstruk-
cyjnie podzespdt rozwigzeny jest w ten sposéb, ze w plagzczyinie
poziomej (réwnolegtej do spagu) jest catkowicie symetryczny, Dzie-
ki temu przy zmienie zabioru (z prawego na lewy, lub na odwrdt),
przebudowa zespotuv napgdu %aricucha wrebowego i Zerdzi kruszacej
sprowadza si2 40 obrdécenia o 180° podzespotu znajdujacego sig

w kadtubie (poz.601),

W kadlubie podzespolu (poz.6Cl) wmontowane sa nastepujsce zasadni-
cze czyfci: wal uzgbiony (poz.655) napedzajacy za podrednictwem
sprzegta zebatego (poz.657 i 660) zerdZ kruszaca,ko¥o stozkowe
(poz.645), wieniec sprzegta zebatego (poz.657), pét-sprzegto zeha-
te (poz.660) z wielowypustowsa piasts mocujacs czop zerdzi krusza-
cej rozyska (poz.685), oraz przynaleine pokrywy zamykajace,piers-

cienie spresynujace, pierscienie uszczelniajace 1 4druby mocujace.

Koo stozkowe (poz.645) jest osadzone obrotowo na wale (poz.655).,

a przeniesienie napedu nastopuje przez ptytke zabezpieczajacs
(poz.65C), chronigcg przekladnic stozkowa przed zniszczeniem wsku-
tek przecigzenia,

FKonstrukeja kota zglatezo (poz.645) i watu (poz.655) unozliwia zas—
tarienie powyZej orpisanego zabezpieczenia przecisieniowego,sztywnym
polaczeniem tych dwich czedci przez osadzenie w istniejaecych gniaz-
dach dwéch wpustédw o wymiarach 12 x 20 x 110 mm,

Wieniec sprzegtowy (0%.657) nagadzony; jest swobodnie na wapS¥ira-
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cujace 2z nim wierice zebate (czedeci poz.655 i poz.660), a osiowo

zad ustalony jest pierScienjami dystansowymi (poz.643).

Ostona uszczelniajgca (poz.656) zabezpiecza przekladnie przed dos-
tawaniem sie zanieczyszczer poprzez polgczenie wielowypustowe,

Do pokrywy zamykajacej (poz.651) przykrecony jest Srubami (poz.552
rys.17) stojak podporowy (poz.412 rys.17) usuwaka wrebowin. Prawi-
dtowe zazgbienie wspSimracujacych két stozkowych (poz.639 i poz.
645 rys.18) zapewniaja podkiadki regulacyjne (poz.637 1 653).Ko-
¥o taricuchowe (gwiazda %aricuchowa) (poz.61%), napedzajsce 2aricuch
wrebowy wrebnika konturowego osadzone jest na jJarzmie przekadni
obiegowej (poz.630) za pomocg wpustu (poz.717) 1 osiowo zabez pie-
czone za pomocg pokrywy uszczelniajacej (poz.614 )nakrecane na
jarzmo przekladni obiegowej. Pokrywa labiryntowa (poz.612),pierscie=-
nie uszczelniajgce (poz.680, 716 i 722), oraz prytki uszczelniajace
(poz.615) zapewniajs nalezyts szczelno$é tego potaczenia, Komstruk-
cja sprzegla zebatego (poz.616 i 617), ktére przenosi naped od gto-
wicy kombajnu na zespSt napedu larcucha wrebowégo i zerdzi kruszg-
ce), zezwala na przenoszenie ruchu nawet przy pewnej niewspStosio-
wosci pSisprzegiel (poz.616 rys.18) i (poz.391 rys.17). Jest to moz-
liwe dzigkil swobodnemu, wahl iwemu osadzeniu zewnetrznego wiereca ze-
batego sprzegta (poz.617) miedsy kotem (poz.616) a krazkiem oporo-
wym (poz.619), Dzielona tuleja (poz.618) dodatkowo wigse i ustala
kadub napedu Yarcucha wrgbowego i serdezi kruszacej (poz.600)z ka-
dtubem glowicy ( poz.360 rys.17), niezaleinie od sworznia blokujsce-
go (poz.440 rys.17) w okularze gtowicy. Tuleja ta jednym swoim kor-
cem centrowana jest na odpowiednim odsadzeniu w kadiubie gowicy,

a drugim uchwycona jest w dwudzielnej obejmie (poz.602 i 603),przy-
kreconej do kad}uba napedu ( poz.600). Staliwny kadiud (poz.600) na-
pedu %arcucha wrebowego i zerdzi przystosowany jest nie tylko do
obrotowego (wokS§% osi pionowej) umocowania napedu w okularze gtowi-
¢y, ale umozliwia réwnies proste i odpowiednio wytrzymate umocowa-
nie wrgbnika konturowego kombajnu. Zamocowanie to odbywa sig w od-
powiednic uksztaltowanych prowainicach kadruba (gérnej i dolnej).
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Tablica k6% zebatych napedu *ancucha wrebowego i serdzi kruszace].

Omacsenie . | mos¢ zebow | Moauz e ¥r pozyejl
Tys.2 z n/ mm/ katalogu
721 -18 6 611-8C12a 617
z22 18 6 Gl1-8Clla 616
223 14 6 G11-8CAla 632
224 19 6 G11-8CA2a 610
225 -52 6 611-8CA3a 631
226 13 10 @11-8CA4a 639
z27 21 10 G11-8€D3Db 645
728 40 4 611-8CD2b 655
229 -40 4 G11-8CD5 657
230 40 4 G11-8CB4 660

4.4. Wrebnik konturowy (rys.19).

Wrebnik konturowy 2 ancuchem wrebowym, zerdZ kruszgca z tarczami
kruszacymi oraz pionowy wrebnik osiowy speiniajg w kombajnie role
organu urabiajacego. FPoruszaiscy s5ig w provadnicach wrebnika kon-
turowego uzbrojony nozami tarcuch wrebowy, wycina w caliznie bolk
wegla, ktéry nastepnie zostaje rozciety i rozdrobniony przez %erdZ
kruszacq i zatadowany *adowarka kombajnu na Scianowy rzenodnik .
odstawy. Wrebnik konturowy zbudowany jest jako nitowarc-skrecana
rama w ksztatcie lezgcej poziomo litery "U", Ramionz litery stano-
wig dwie poziome (g5rna i dolna) mrowadnice wreblniika okredlajace
jego dlugos$é (zabisr), pionowe zas zamkniecie litery tworzy taw.
prowadnica kabigkowa wrebnika, okreslajaca jego wysoko$é ( wysokodé
zabioru). Kazda z poziomych prowadnic wribnika tj. gémma i dolna,
zaréwno na 2zabiér 1,6 m jak i na zabiér 1,9 m, - sktada sig z dwéch
réwnoleg¥ych blach - gérnej i dolnej (poz.750, 751, 752, 753, 760,
761, 762 i 763), potaczonych nitami (poz.773) ze znajdujacs =ig
miedzy nimi listwa (poz.754, 755, 764 i 765), do ktérej przykreco-
ne sg wkretami ( poz.770) hartowane $1izgi (poz.756, 757, 758).

W obszarze prowadzenia arcucha wrebo.ego, blachy prowadnic ns ca-
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lej swe) dXugodci sg hartowane powierzchniowo.

Dla kazdej 2z czterech wysokosci wrebnikxa konturowego (750-8%0-980-
1130 mm) przewidziana jest oddzielna prowadnica kabigkowa, réznig-
ca sie od pozostalych wysokoécis samego kabaka (poz.777, 781,785
lub 789), diugoécig Slizgu w Srodkowej partii prowadnicy (poz.778,
782, 786 lub 790) orasz iloscig wkratéw (poz.772). Kazda prowadnica
kablgkowa sklada sie z nastepujgacych czesci: staliwnego kabigka .
(poz.777, 781, 785 1ludb 789), dwéch $lizgéw Iukowych (poz.759),61iz-
gu prostego (poz.778, 782, 786 lub 790), kompletu wkretéw mocuja"-
cych $lizgi (poz.770 i 772) z nakretkami (poz.809) i podktadkami
spresystymi (poz.810) oraz kolkéw ustalajacych (poz.802) $lizgi tu-
kowe,

Foraczenie prowadnic katigkowych z gérng i dolng prowadnicg wrebni-
ka jest rozlaczne i odbywe sie¢ za pomocg oémiu Srub M16 ( poz.805),
zabezpieczonych podkradkami odginanymi ( poz.806) oraz czterech kox-
kéw ustalajacych (poz.807).

Zamocowanie wrebnika konturowego w kadfubie napedu Yaricucha wrebo-
wego i zerdzi kruszgce] (poz.600 rys.18) rozwigzane jest w ten spo-
séb, 2e prowadnica dolna wrebnika wchodzi besposrednio w od powied-
nie prowadzenie w dolnej prowadnicy kadluba napedu, prowadnica za$
gérna w zalezno$ci od wysokoSci wrednika, laczy sie z kadtubem na-
pedu za posrednictwem od powiednich nakiadek (poz.775, 779, 783 lub
787). Sruby napinajace (poz.767) wkrecone sg w nakretki (poz.766)
i osadzone w dolnej i gérnej prowadnicy wrebnika, Przez wysuwanie
ludb wcigganie tych prowadnic umozliwiajg prawidowe napigcie arcu-
cha wrgbowego. Napinanie ludb luzowanie odbywa sie przez pokrecanie
czworokatnych 2béw tych $rub, wystajacych 3 obejm ustalajacych
(po2.769), po uprzednim odchyleniu (przez odkrecenie jednej ze 4rubd
poz.808) wkladki zabezpieczajacej (poz.768). Obejmy ustalajace
(poz.769) dociagniete $rubami (poz.804) zamykajs w swym cylindrycz-
nie wytoczonym gnieZdzie wewngtrznym odpowiednio uksztattowany koz-
nierz 4rub napinajgacych, zezwalajac jedynie na obrét tych srub,

a przeciwdziatajge ich ruchowi wzdiluznemu,

Kazdej wysokoSci wrebnika konturowego od powiada inny $lizg kieruja-
cy (poz.776, 780, 784 lud 788) przykrecany f$rubami ( poz.800) tylko
do kad}uba napedu, arcucha wrebowego i zerdzi kruszgcej( przy wreb-
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niku o wysoko$ci 750 mm), lub do tego kadiuba i do odpowiedniej
naktadki (poz.779, 783, 787, przy wreblnikach o wysokoéci pomad
750 mm). S1lizgi te sg staliwnymi odlewami z biesniami pod %arcuch
wrgbowy napawanymi twardym s pawem.

Dla przeciwdziatania niepozgdanemu wchodzeniu wrebnika w spgg ludb
w strop w czasie urabiania kombajnem, mozna do dolnej lub gérnej
prowadnicy wrebnika przykrecié specjalng poze (poz.774), ustalons
dwoma przyspawanymi do niej kozrkami. Do blokowania 2arnicucha wrebo-
wego w ramie wrebnika podczas zjazdu stuzy przetykowy sworzen
(poz.771) wochodzgecy w jeden 2z trzech otworéw nawierconych w gérnej
i dolnej blasze kazdej prowadnicy.

Zaricuch wrebowy (rys.6, rys.20).

faricuch wrebowy wrebnika kentuwrowego jest ZXaricuchem dwunozowym,jed-
noprzegubowym i jednoXubkowym. Zaricuch jest wywasony podtuznie,Skia-
da sie on iz okreSlone] dla danej wysokoscl i drugoSci zabioru licz-
by uchwytéw dwunozowych ( poz.834, 8%3, 832, 831 i 830) oraz ogniw
wewnetranych (ubkéw poz.835) potaczenych ze sobs cylindryeznymi
sworzniami (poz.839), zabezpieczonymi przed wypadnigciem pierécie-
niami sprezynujacymi (poz.83%6). Gniazda nozowe w uchwytach nozowych
sg nachylone wzgledem osi %aricucha ‘o od powiednie katy, tworzsc réw-
nomierny wachlarz tych nosy w strzalce arcucha,

Przedstawiony na schemacie (rys.6) dziewigecioposycyjny uklad nozy

w rarncuchu wrebnika konturowego, zalecany jest Jedynie dla wegli
dobrze urabialnych. Jest to ukYad tworzacy arcuch wregbowy kombino-
wany tj. sk¥adajscy sie 2z 6 uchwytéw dwunoéow;z;:h w strzalce, Przy
czym w uchwytach(poa.1 i 2) zaklada sie po jednym nozu, natomiast

w pozostatych po dwa noze,

Dla wegli zwigzXych i trudnourabialnych *aricuch powyzszy nalezy
zastgpié peinym *aricuchem utworgonym z pieciu uchwytéw dwunozo-
wych w strzatce (poz.l, 2, 3, 4 15 rys.6) 5 tym, 2e we wszystkich
uchwytach za wyjgtkiem poz.l zakada si¢ po dwa noze.

Dla wegli migkkich i atwo urabialnych dopuszcza sie stosowanie Yan-
cucha wrebowego z pominigciem co drugiege wechwytu dwunozowego w kas-
dej strzaice (poz. 2 i 4). W miejsce tych uchwytéw naleiy w rarcu-
chu zamontowaé tzw., uclwyty zewnetrzne (poz.1224 rys.26)z laricucha
zgrzeblowego Yadowarki.
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Noze wrebowe (poz. 838) sg ustalane w gniazdach uchwytéw érubami
dociskowymi (poz. 837). Sruby te muszg byé zawsze wkrecane w uchwyt
nozowy od strony natarcia ostrza (patrz rys.20).

Duze znaczenie dla nalejyte] pracy ZXaricucha wrebowego ma nie tyl-
ko prawidiowo dobrany ukiad nozy, stan i jako$é tych nozy orag
rrawid?owe ich umocowanie $Srubami dociskowymi, ale réwniez prawi-
dtowe napigcie ancucha i nalezyte ustawienie poszczegélnych nozy
w uchwytach nosowych., Przy prawidXowo napigtym }adcuchu powinno

byé mozliwe odciggniecie ancucha od $Slizgu kierujgcego na ok.20mm
(rys.4). Prawidtowe ustawienie poszczegdlnych nozy w gniazdach
uchwytéw nozowych wymaga wysunigcia ich na jednakows wysokosé.W tym
celu nalezy posltugiwaé sig specjalnym szablonem (rys.5),utatwiajg-
cym szybkie i dok¥adne ustawianie noiy wrebowych w jednakowe) wyso-
kosci 40, 45 1lub 50 mn ponad powierzchnig¢ uchwytéw nozowych.Prgy
wysunigciu nozy na wysoko$é 45 mm, usyskuje sig szczeling wrgbowg
wysokodei 120 mm.

%erdz krusgaca (rys.7, rys.21).

Zadaniem zerdzi kruszgce] jest rozcinanie i kruszenie na mniejsze

kesy bloku wegla wycinanego z calizny przez wrebnik konturowy,

W sklad ‘2Zespolu zerdéi kruszace] wchodzgq nastepujace elementy:

1) %erdZ kruszaca (poz.850 lub poz.851) drugo$ci Zaleznej od diu-
gosel zabioru. Na zerdzi sg rogmieszczone gniazda dla nozy kru-
szacych (poz.852). Zerds ma wyfrezowania dla wpustéw (poz.854,
855 lub 856) i jest zakoriczona czopami podporowymi. Z jednej
strony serdZ jestv osadzona w zespole napedu Iaﬁcucha'wrebowego
i zerdzi kruszacej ( polsczenie wielowypustowe ), a z drugie)
w obudowie zerdzi (poz.871, przykreceanej Srubami (poz.898) do
prowadnicy kablgkoweJ wrebnika konturowego.

2) Tarcze kruszace Srednicy (po obrysie nozy) 0 560 mm lub £ TOOms
(po2.861, 862). Ilodé tarcz i rosmieszcmenie na zerdzi jest za-
lesne od wlasciwo$ci urabianego wegla (rys.7).

3) Obudowa mocujsca (poz.871) z Zozyskiem barytkowym (poz.881),

kraskiem oporowym ( poz.867), pokrywa zamykajacs ( poz.868):spo-
kryws labiryntows (poz.865) i pierscieniem labiryntowym({ pos.870).
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Komplet nozy kruszacych (po2z.852) z nakretkami koronowymi
(poz.890) oraz komplet nozy wrebowych (poz.860) tarecz kruszgoych
ze Srubami dociskowymi (po2.858). Dzieki temu, ze tarcze krusza-
ce s§ dzielone, mozna je osadzaé ne wpustach w dowolnym miejscu
serdzi, bez usuwania znajdujacych si¢ na zerdzi nozy kruszgcych.
Calgq prawie prace rozcinania i kruszenia wykonuje ta poiowa tar-
czy, na ktérej przynitowane sg uchwyty nozowe (poz.859,863 i 864)
z nozami. Druga potowa tarczy jest tylko czeécig piasty w ktdérej
dodatkowo osadzone s dwa noze wrebowe, Taka konstrukcja tarcz
kruszgcych zmnilejsza szeroko$é kombajnu w jego pozoZeniu do zjaz-
du, przy czym na czas zjazdu mozna wymontowaé wspormiane dwa no-
e wrebowe, Suwliwe wielowypustowe osadzenie 7erdzi w zespole
napedu aricucha wrebowego i zerdzi kruszace] oraz sztywne pokg-
czenie jej drugiego koriea poprzez obudowe Yozyskows (poz.871)
z prowadnicg kabXagkows wrehnika konturowego, zezwala na réwno-
czesny wzdiusny ruch wregbnika i serdzi przy napinaniu i luzowa-
niu Yancucha wrebowego. Stosowanie tarcz kruszgeych frednicy
f 560 mm badZ P 760 mm uwarunkowane jest urabialnoscig wegla i wy-
sokoscig wrebnika konturowego. Przy wrebniku najnizszym wysokodci
750 mm, stosuje sie tylko tarcze Srednicy @ 560.mm. Liczba tarcz
kruszgcych na 3erdzi moze sig¢ zmieniaé od 1 do » w zaleznofci od

urabialnodci wegla.

Wrebnik pionowy (rys.22)

Na specjalne zyczenie zamawiajgcego, zaklad produkujgcy wyposaza
kombajny KW~1l w pionowy wrebnik ociosowy, przeznaczony do podci-
nania *aty przystropowej na wysokosci 900 - 1200 mm lub 1150-1340-
1540 mm od spagu. Wysoko$é tego podcinania zalezy od dzugosci
wrebnika, a ta z kolei zalezy od dlugosci jego obsady (poz.945
lub 946) i nesady zlozonej z czedcit (poz.937, 943, 954 i 942 lub
po3.938, 944 i 954). Wrebnik pionowy stosuje sie tylko wéwczas,
gdy %ata przystropowa nie odpada samoczynnie, Przy kombajnie wy-
posazonym w pionowy wrebnik ociosowy, obudowe o0zyska zerdzi kru-
szgcej (poz.871 rys.21l), zwana réwniez obsads mocujacg, zastgpio-
na jest obudows ozyskows wrebnika pionowego (poz.953 rys.22).

Na koncu serdzi kruszscej, *tuz przy tej obudowie, osadzone jest

na wpuscie (poz.947) ko2o aricuchowe (poz.940) napedzajace karcuch



wrebowy wiwbnika pionowego. Wrebnik konturowy i zexrdi kiusagea
komba jau pogostajg bez zmian, a nowa obudowa zerdzi jest praykre-
cona do prowadnicy kablgkoweJ wrebnika konturowego, tymi samymi
érubami co poprzednia. Konstrukeyjnie oba rodzaje wrebnikéw ociow
sowych réznigcych sig dugoécigq rozwiszane sg prawie identyczanie.
Wrebniki te, tj. nizssy na wysoko$é podcinania 2aty prazystropowe]
900 - 1200 mm i wyzszy dla wysokoSci podcinania 1150 - 1340 - 1540mm,
utozyskowane sg za pomocg tych samych elementdw (poz.971, 948,950,
949, 953 i 951). Oba wyposasone sg réwniez w Zarcuch wrebowy tej
samej konstrukeji (poz.920, 921, 922, 923, 924, 925,932, 933, 934,
935, 936 i 987) mnapedzany tym samym kolem *ancuchowym ( poz.940)

1 oba umozliwiajg regulacje wysokosci podcinania obrotowg obsadg
(p02.945 lub 946), blokowansg w poszczegilnych swych porozeniach
sworgniem (po2.926). Obsade tg mozna obracaé wzgledem obudowy Zo=
sysk zerdzi o katys 16° - 80°,

Wrebniki réimig sig natomiast dlugodcis wysiegu obsad ( poz.945)1udb
poz.946) wehodzgcego w nasady, dtugodcig tych nasad, diugofcis Zarne
cucha wrgbowego oraz tym, %2e wrebnik wyzszy ma jeszcze dodatkowsg
mozliwoéé regulacji wysokosci podcinania. Mozna w nim mianowicie
skracaé odleglo$é nasady wrebtnika od osi obrotu koxa arcuchowego
(p02.940) przez wyjecie.jednej albo obu wkiadek oporowych (poz.942),
o ktére opiera sig eb Sruby napinajacej (poz.930). Oczywisdcie na-

lezy przy tym odpowiednio krdgﬁgﬂigﬁg%hjﬁgEWy 0 jeden albo dwa
cztony podzialtowe (na jegensuchwyt nozowy i tubki *aczace). Uzysku-
Je si¢ w ten sposéd makéymlna, wysokoéé podeinania Yaty (mierzong
od spagu) réwng 1535, 1340 ludb 1150 mm. iardcuch wrebowy wrebnika
ociosowego wykonany jest jako jednoprzegubowy, dwulubkowy o normal-
nym ll-pozycjowym ukiadzie nozy.

Sk¥ada sig¢ on z uehwytéw nozowych, o° (p02.925) 7° (poz.924) 15°-
(p02.923) 23° (po8.922) 31° (po2.921) 39° (poz.920) oraz Tubkéw
¥aczacych (poz.936), zmitowanych z tymi uchwytami. Tylko jedna pa-
ra Yubkdéw (poz. 934 1 935) potaczona jest z uchwytami nozowymi za
pomocs, kwretéw (poz.986), a to w celu umozliwienia szybkiego rozpi-

nania aficucha prged zjazdem kombajnu., Do napinania %aricucha situzy
druba napinajaca (po2.930), wspétpracujaca z nakretka (poz. 939).
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Pozy kombajau (rys.23)

Kombajn Kii-1 spoczywa na przykroconych od dofu kombajnu trzech plo-
zach, na Lktérych rrzesuws sig po spegu. Jedna proza ( poz.1004)znaj-
duje sig pod ciagnikiem, druge (poz.1l003) pod glowicy, a reenin
(poz.1000) pod okulsrem gtowicy. Trzecia proza jeat roxaczona prze-
gubowe sworzniem (pcz.1023) z ptoza 1003 i jest przykrecona 4o oku~
lara poprzez ctojsi (poz.1001). Proza fa za pomocs ogniwcwego Yaicu-
cha (poz.1006) Zaczy kombajn z tadovzrks. Dla uzyskenia mozliwis
najmiejszego nacisku jednostkowsgo na spag, plosy kombajnu wykonane
sg w formie ryt o duzej powierzchni styku ze :=rsgienm.

Prozy (poz.1003) i (poz.1004) wykonane sg ze stzliwa, ploza zas

{ poz.1000) wykonana jest z blachy stalowej z yrzyspawanymi staliwny-
mi uchami koricdwymi. Do stalivmeso stojaka (pcz.,1C01l) za pomocy uclkwy-
tu (poz.1005) urocowana jest rura stalowa (poz.1002), osZaniajgca [ze~
wéd oponowy silnika Yadowarki na odcinku przylegania tego przewodu do -

okularu giowicy.

Iadowarks (rys.24)

-Zadaniem fadowarzi jest Jadowanie urobionago komtajnem wegla na dcaa-

nowy przencoénik cdstawy, oraz dodatkowe kruczaenie wigkszych kesdw we-
gla przed wyrzuceniem ich na przenodnik, Konstrukcyjnie i montszowo
stanowi ona zupeinie oddzielny zespsl, polaczony z plozg ( poz.1000
rys.2%) kombajnu za pomocg %akcucha (poz.1006 rys.2%), oraz z ramg
wrebnika konturowego (patrz rye.8) lins (poz.1106 ry=.24), przechodzg-
cs [rzez specjalny zacze; grzcbicniowny roz.1061.

Zmieniajac d2ugosé Zaricucha Igczgeezo 1 liny isczgcej reguluje sie
odlegtosé tadowarki od organu urabdiajacego kombajnu, stosownie do za-
chowania sie ¥aty mzystropowej. Pr2y urabianiu weggla Zle odchodzace-
go od stropu nalezy odlegtosé ta zwigkszyé.

fadowarka kombajnu KW=l sktada sig z nastepujacych zasadniczych ele-

mentéw:

1. ptyty podstawowej (poz.1040) dla zabioru 1,6 m lub (poz.lC41l dla

zabioru 1,9 m. ’

2. prowadnicy dolrej (po2z.1058 lub pcz.1059) zalesnie od dlugofci za-
bioru z dolng Srubg napinajacsg,
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3. podstawy (poz.1080) dla przek¥adni i silnika napedowego z przy-
krscong do tej podstawy wyrzutnig (poz.1055).

4. przekladni zebatej (rys.25)

5. prowadnicy kablakowej skadajacej sig z: kabgka (poz.1042)31iz-
géw Yukowych (poz.1043) i 4lizgdw prostych (poz.1060),

6. prowadnicy gérnej (poz.1044) lub poz.1045) zaleznie od drugosci
zabioru,

7. Yarcucha zgrzeblowego (rys.26) oraz

8. wyposazenia elekirycznego, obejmujacego silnik napedowy, przycisk
bezpieczeristwa "wyl" i przewdd zasilajscy = pS2sprzegiem witykowym.

f¥yta podstawowa (poz.1040 lub poz.1041) jest wykonana z 20 mm bla=
chy, odpowiednio wygigtej od strony caliziy. Do blachy jest przykre-
cona prowadnica dolna (poz.1058 lub poz.1059), kabtak (poz.l042)oraz
obsada sworznia mocujzcego ( poz.1078) aricuch taczacy Yadowarke

z piozg kombajnu.

Na prowadnicy dolnej umieszezonz jest przekladnia tadowarki, zmonto-
wana na wspilnej podstawie (02,1080) 2z silnikiem elektrycznym.
Podstawa ta ma moznosé osiowego przesuwu wzdiuz dolnej i gérnej pro-
wadnicy Yadowarki w czasie rdwnomiernego pokrecania obydwdch érub na-
pinajscych przy rivnoczesnym poluzowaniu $rub ustalajacych (poz.1091
i poz.1074), osadzonych ww:ituznie wyfrezowanych gniazdach prowadnic.
D¥ugoéé tych wyfrezowar dostosowana jest do zakresu przesuwu prze-
k¥adni Zclowarki, jej silnika i podstawy oraz odpowiada zatoone]
mozliwoSci napinania lub luzowania lafcucha zgrzeblowego. Zarcuch ze
zzrzebZami jest prowadzony w nieruchomej ramie konturowej Zadowarki,
utworzonej z dolnej i gérnej prowadnicy oraz prowadnicy kabZgkowe]j.
faricuch napedzany kotem 2arcuchowym przesuwnej przekYadni zehatej da-
je 3is *atwo napinaé i luzowaé w zakresie jednej podziazki 2airicucha
tj. na dtugosé 75 mm.

Nakretki (poz.1067 i 1062) drud napinajacych *aricuch csadzone sg
nieruchomo w cylindrycznych gniazdach dolnej i gérnej prowadnicy,

a kommierze oporowe tych érub sg uchwycone obrotowo w obe jmach (Zo-
zyskach) przykrgconych, dla “ruby gérnej do kadiuba przekladni,a dla
fruby dolnej -~ do podstawy tej przekiadni.



Sruby napinajgce ss zabezpieczone nakladkami ( poz.1072) przed samo-
czynnym obrotem, Przekiadnia adowarki jest poZaczona z silnikiem
napedowym sprzeglem aricuchowym (poz.1065 i 1066). iaricuch drabin-
kowy sworzniowy typu DS40.
Prowadnice Yadowarki (gérna, dolna i kablgkowa) sg rozwigzane podob-
"nie jak prowédnice wrebnika konturowego i podobnie jak tamte skiada-
ja sie z blachy gérnej i dolnej, listw Sérodkowych; kabigka, $lizgdéw
prostych i tukowych oraz wkretéw bezposrednio wkrecanych w listwy
prowadnic, lub 2 nakretkami.
0d strony Yadowania w obszarze ograniczonym obwodem imiicucha zgrze-
btowego, adowarka osionigta jest blachami osonowymi (poz.1048 lub
1049 1 1050 lub 1051), przykreconymi do katownikdéw mocujacych( poz.1069)
i do podstawy przekadni, Otwory nawiercone w blachach osionowych
w poblizu gérnej prowadnicy, przewidziane sg do przymocowania dysz
zraszajacych. Z tyiu Yadowarki do kadluba przektadni jest przykreco-
na 4rubami (poz.1100) podstawa (poz.1968) przycisku bezpieczeristwa
"Hy2", umozliwiajgcego w razie naglej koniecznofci, réwnoczesne wyia-
czenie obu silnikdéw napegdowych tj. gidwnego i Iadowarki.

4.9.1, Przekladnia Yadowarki (rys.25)

PrzekYadnia Yadowarki jest przekladnig tréjstomiowsa, czotowo-stozko-
wa, @ schemacie kinematycznym podanym na rys,2. Elementy przek¥adni
mieszcza sie w staliwnym kadlubie (poz.11%0 i 1131), ktSry w gérnej
swej czgdcil przymocowany jest pwesuwnie do gérnej prowadnicy zadowar-
ki. Naped z silnika elektrycznego przenosi sie przez sprzggio %arcu-
chowe na walek uzgbiony (poz.113%3), a stad przez kols zgbate(poz.1154,
1156, 1140, 1153 1 1146) na kolo Zarcuchowe (poz.1152) napedzajace
Yaricuch zgrzebiowy.

Boczne pokrywy przekladni (poz.1132 i 1138) sg wykorzystane do przy-
mocowania $§lizgéw prowadzgcych laricuch zgrzeblowy z kola %arcuchowego
na prowadnice¢ gérna. Kotki ustalajace (poz.1196) zabezpieczajg te po-
krywy przed jakimkolwiek przesunigciem.

Z uwagl na konieczno$é przystosowania przek}adni *adowarki do pracy
na prawym i lewym zabiorze, czopy walu napedowego (poz.1151) kola 2an-
cuchowego sg symetrycznie wyprowadzone z obu stron kaduba przekiad-
ni., Czop wolny, znajdujacy sie po przeciwnej stronie kola ZXaricuchowe-
g0, ostoniety jest tuleja odlegtoSciows (poz.l143) ustalajaca Zozysko
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(poz.1172), a oprécz tego przykryty jest ostons zewnetrzng (poz.
1144). Przy zmianie zabioru na czopie tym osadza sie kolo %aficucho-
we i pokrywy labiryntowe (poz.1150 i 1148) z pierscieniem filcowym
(poz.1149). Puleja zas$ (poz.1143) i osiona (poz. 1144) przechodzsg na
czop przeciwny.

Wykaz k6% zgbatych przek¥adni adowarki ujety jest w tablicy.

Tablica k6 zebatych przekladni }adowarki

Oznaczenie na Nosé Modu Nr pozycji
schemacie zZgbéw m/ mm/ Rys. Nr katelogu
rys, 2 Z
231 21 4 Gl1-8NA2a 1133
Z232 38 4 Gl 1-8NA%a 1154
233 10 7 Gl1-8Na4a 1156
234 Yo S 7 G11-8NA5a 1140
235 18 6 | G11-8Ka6a 1153
236 38 6  G11-BNATa 1146

4.9.2.1aficuch zgrzeblowy Yadowarki (rys.26)

4.10.

Pod wzgledem konstrukcyjnym larcuch 2zgrzeblowy *adowarki rozwigzany
jest podobnie jak ZYaricuch wrgbtowy wrebnika konturowego. Jest to wiec
réwniez Zarcuch jednoprzegubowy, jednoiubkowy, podiuznie wywazony,
Ré6mi sie¢ od tarcucha wrgbowego jedynie tym, ze zamiast uchwytéw no-
sowych wmontowane ma tzw. ogniwo zewnetrane (poz.1224) oraz cztery
lub pieé zgrzebetr (zaleznie od glgbokodci zabioru, a wiec od dIugos-
ci Yadowarki i Yaricucha). Zgrzebla %arcucha ( poz.1220) sa uzbrojone
kotkami kruszacymi ( poz.1221). Ogniwa wewnetrzne (poz.1223) arcucha,
sworznie laczace (poz.1222), oraz pierécienie zabezpieczajace sg te

same co w Zarncuchu wrebowyn.

Urzgdzenie zraszajace (rys. 27)

Zadaniem urzgdzenia zrasgzajacego jest zmiejszenie ilosci pytu we-
glowego powstajscego w czasie pracy kombajnu, a tym samym poprawie-
nie warunkéw higieny 1 bezpieczeristwa pracy w eksploatowanym przodku
weglowym.

W dolnym chodniku przysScianowym, w niewielkiej komorze ustawia sie
ze3pél pompowy (poz.1239)~ Sklada si¢ on z umieszezonych na wspSlnej
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ramie silnika elektrycznego (moc N=4 i obrcty n = 1460 1/min)

i pompy wirnikowej typu S12 (wydajno$é 4 = 20 1/min 1 ciénienie
1%;15 atn). Pompa zasysa wode ze zbiornika, zasilanego z wodnej
sieeci kopalnianej i tioczy przewodem gumowym ( poz.1299 i 1292)

do miejsca pracy kombajnu, a osobnym odgalg¢zieniem ( poz.1297) =
do miejsca przesypu urobku z przenoénika $cianowego na przenod-
nik pod$cianowy. Woda za pomocg odpowiednich dysz ( poz.1259 lub
1274 oraz 1275 lub 1276)-(rodzaj dyszy zalesy od wydabku; przy
duzym zapyleniu stosuje sig dysze o wiekszym przekroju) zostaje
rozpylona i zraszajgc urobek przeciwdziala nadmiernemu tworzeniu
sie¢ pytu weglowego. Dysze zamontowane na przesypie (o wylocie

g 1,7 1lub $ 2,2 mm) sg dyszami ptaskimi, tj. o ptaskim rozrzucie
rozpylonej wody. Na obu odgazezieniach zraszajacych przed dysza-
mi sg umieszczone filtry szczelinowe, zatrzymujace zenieczyszcze-
nia o ziarnie przekraczajecym 0,5 mm. Ne odgatezieniu za$ domro-
wadza jacym wode do kombajnu, filtr przykrecony Jjest z tyiu zado-
warki do Yap przekladni za pomocs uchwytu ( poz.1249 i 1250).Bu-
dowa filtru jest nastepujgca:

W selivnym kadlubie (poz.1245) filtru zamknietym od géry pokryws
(poz.1243) zawieszony jest na obrotowym trzpieniu (poz.1241)zes-
pSt blaszek (poz.1272) przedzielonych podktadkami (poz.1271),.Zes-
p6% blaszek stanowi ruchomg czesé filtru'szczelinowego. 0d dotu
blaszki sg zabezpieczone plaskownikiem (poz.1257), zanitowanym
na dwSch trzpieniach (poz.1255 i 1258) wkreconych w pokrywe fil-
tru. Pomiedzy blaszki (poz.1272) wchodzs zgrzebka (poz.1270),roz-
dzielone podkiadkami (poz.1269) i osadzone wraz % tymi podkYadka-
mi na trzpieniu (p0z.1255) o kwadratowym przekroju. Zanieszysz-
czona woda przedestaje sig przez otwSr wlotowy w pokrywie do
szczelinowej komory kadiuba filtru i stad - po przejsciu przez
pierécieniowe szczeliny w pakiecie blaszek (poz.1272) i podkia-
dek (poz.1271) - juz jako oczyszczona, wyprywa otworem wylotowym
tej pokrywy do przewoddéw zasilajgcych dysze zraszajace.
Oczyszczenie filtru odbywa sie przez obrét trzpienia (poz.1241)
za pomoca pokretia (poz.1240),co powoduje,ze zgrzebia(poz.1270)
zgarniajg z obracajgcych sie blaszek (poz.1272) nagromadzony na
nich osad.0Osad opadajge gromadzi sie w dolnej czedei komory ka-
dfuba, skad - pdptwarciu kurka spustowego( poz.1246) = jest usuwa-
ny na zewngirz,Oczyszczenie filtrow, powinno odbywaé sie nie rza-

dziej, jak raz na zmiane,
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Dysze zraszajgce, znajdujgce sie na adowarce kombajnu sg przykre-
cone do blach osionowych adowarki za pomocs podtrzymek (poz.1264,
1265, i 1267).

Révmiez dysza znajdujgca siz na napedzie Xarncucha wrebowego i zer-
dzi kruszacej, zraszajgca szczeline wrebowa, umocowana jest za po-
mocag specjalne] podtrzyniki( p0z.1232) przykreconej do kadiuba napedu.
Przy zmianie ociosu, wraz 2z przebudowg 2adowarki i wrebnika konturo-
wego, nalezy odpowiednio przebudowaé zamocowanie elementéw urzadze-

nia zraszajacego (filtr, przewody i dysze na kombajnie).

5. Obs%uga kombajnu

Przeglad i prébne wruchomienie kombajnu .

Przed opuszczeniem pod ziemig, nalezy bezwzglednie przeprowadzié ra
powierzchggp('np.w warsztatach kopalnianych), szczegétowy przeglad
kombajnu. Fo zmontowaniu kombajnu na 3gdany ocios oraz na 2adang
dtugo$é i wysoko$é zabioru nalezy kombajn prébnie uruchomié, Jest to
konieczne z uwagi na to, ze usuniecie ewentualnych usterek czy usz-
kodzeri jest znacznie %atwiejsze na powierzchni niz na dole kopalni.

# szczegSlnosci nalezy na powierzchni kopalni:

1. stwierdzié czy jakakolwiek czg$é kombajnu nie ulegia mechanicz-

nemu uszkodzeniu;

2. sprawdzié czy do wnetrza kadiuwba ciggnika i giowicy nie dostatly
sig zanieczyszczenia w postaci: obcych ciaz stazych, pyZu lub wo-
dy. W razie stwierdzenia zanieczyszczer nalezy kadiub danego zes-
potu oprdznié z oleju, przedmuchaé powietrzem éprqionym, a nage
temie przemyé nafts, powtdrnie przedmuchaé i przemyé rzadkim

olejem {wrzecionowym 2);

5. sprawdzié czy kombajn zmontowsny jest na prawidiowy ocios i na
prawidXowg dtugosé oraz wysoko$é zabioru, tzn. czy montaZ ten od-
powiada warunkom mracy na wytypowanej Scianie weglowej. W razie
stwierdzenia niezgodno$ci montazu z warunkami pracy komba jnu na
dole, nalesy kombajn przebudowaé na zgdany ocios, czy teZz Zgdansg
d¥ugo$é lub wysoko$é zabioru. (patrz rozdz.5.2);
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przed prébnym uruchomieniem komba jnu nalezy - zgodnie z instruke
cjg smarowania podang w rozdziale 7.l1. napemié wiadciwym olejem
czy smarem wszystkie pmkty smerowe maszyny, wyszczegSlnione na

rys.l0 oras spramizié prawidlowo$é polgczer wszystkich przewoddéw

hydraulicznychj;

podtaczyé kombajn do elektryczne] sieci zasilajacej poprzez wy-
*acznik samoczynny typu KWS0-350. PrEedsiewzigé niezbgdne Srodki
dla zapewnienia bezpieczeristwa ludzi w trakcie przeprowadzania
mrébnego uruchamiania kombajnu.

Napiecie gasilania powinno odpowiadaé napigciun znamionowemu sile
nikéw napgdowych kombajnu tj. 500 V;

mébne uruchomienie kombajnu rzeprowadzié w nastepujacej kolej=
noscis

a) dfwignie "a" zmiany predko$ci posuwu ciagnika (patrz rys.l)
nastawié na ™0™, diwignig "b" zaworu sterujgcego na lewe lub
prawe obroty silnika hydraulicznego, dZwignig ™d" wykgczyé
sprzegio zebate glowicy , mezelgeznik kierunku obrotdw silnie
ka Yadowarki nastawié korbks "f"™ na “O";

b) rekojedcig "e" nastawié na rrawe lub lewe obroty przescznik
kierunku obrotéw silnika giéwnego. Prryciskiem "Z" uruchomié
silnik g¥Swny kombajnu, obserwujac czy réwnoczedinie zadwiecie
*a sie lampa oéwietlajgca kombajn,

g) przy uruchomionym silniku g¥éwnym skontrolowaé mrace ciagnie-
ka kombajnu na poszczegllnych Jjego biegach.

Prébg powtérzyé przy zmienionym kierwmku obrotéw bebna i zmie-
nionym kierunku obrotéw silnika giéwnego komba jnu.

d) skontrolowaé zatrzymywanie sie silnika gléwnego i réwnoczesne
gadnigeie reflektora, po nacifnigciu mrzycisku "O" na ciggni-
ka komba jnu badZ przycisiu bezpieczerstwa "iyt™ mieszczgcego
sig z tyXu }adowarki.

Smrawdzié réwniez czy po wylsczeniu silnika g}dwmego i nasta-
wieniu jego przetscznika kierunku obrotéw na 70" (tj.w poXoze-
niu $rodkowym) silnik pozostaje nieruchomy mimo naciskania
przyciska *zn,
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e) przed ponowmym uruchomieniem silnika gidwnego przestawié na
prawe lub lewe obroty przelscznik kierunku obrotéw silnika *a-
dowarki i po uruchomieniu kombajnu sprawdzié czy po nacisnieg.
ciu przycisku "O" na ciggniku lub przycisku "Wyi™ z tylu a-
dowarki, nastepuje rdwnoczesne wyigczenie obu silnikéw.

Przy zanikajgeych obrotach silnika gdwnego skontrolowaé wig-
czanie sprzegta zebatego gXowicy przenoszgcego naped na zarncuch
wrebowy i zerdZ kruszacy.

f) sprawdzié czy, po wruchomieniu silnikéw, mrzestawienie re¢kojed-
ci ktéregokolwiek przekgcznika kierunku obrotdw powoduje zatrzy-
manie obu silnikjdw.

g) sprawdzié prace kombajnu na biegu luzem przy réwnoczesnym ruchu
wszystkich jego zespodw, tj. ciagnilkm, growicy, napedu Xaricucha
wrebowego i Zerdzi oraz Yadowarki.

h) sprawdzié przeprowadzenie zespotu napedu lareucha wrebowego
i 2erdzi kruszgcej kombajnu z pozozenia "roboczego™ w porozenie
"do zjazdu" 1 na odwrét (patrz rozdz.5.7.)

Je$li w trakcie prdbnego uruchamiania kombajnu dadzg sie zauwazyé
jakie§ usterki, uszkodzenia czy nieprawid*owoéci montazowe, to na-
lezy Jje natychmiast usungé i powtérzyé prdby ruchowe. W szczegdlno-
$ci nalesy zwrdcié uwagg na odgosy pracy elementédw ruchowych kome
bajnu i na ich grzanie sie (przekladnie, %osyske, arcuchy, &liz-
gl itp), na szczelno$é polaczer poszczegdlnych zespordw (jakiekole
wiek wyciekanie oleju czy smaru jest niedopuszczalne) oraz prawi-
dtowe dziaYanie wsgzystkich dZzwigni i uchwytéw sterujgecych.

Specjalng wage nalezy réwnies zwrdcié na prace wyposazenia elek-
trycznego kombajnu, a zwlaszcza na niezawodne dzialanie ukradu zdale

nego sterowania (patrz czes$é II poradnika).

Przebudowa kombajnu do pracy przy zmienionej wysokofci Hz diugof-

ci Ig zabioru oraz przy zmienionym ociosie.

Jezeli zamawlajgcy nie wyrafa specjalnego syczenim, zak¥ad produ=

kujacy dostarcza kombajny KW-l w tzw. “wykonaniu zasadniczym“/ patrz
wstep do Cz.III poradnika), tj. zmontowane na prawy ocios, dla diu-
godci zabioru 1,6 m 1 dla wysokosci 830 mm. Réwnoczesnie wraz z kaz-



dym kombajnem producent dostarcza jako jego dodatkowe wypossazenie,

komplet elementéw wrebnika konturowego ( prowadnice kabXakowe poz.

777, 778, 781, 782, 785, 786, 789 i 790 nakadki poz.775, 779,783,
787 oraz §1izgi poz.776, 780, 784 i 788), umozliwiajscy stosowanie

komba jnu KW~1l réwnies przy wysokoéciach zabioru 750 mm, 980 mm

i 1150 mm.

Przebudowa wrebnika konturowego kombajnu na jedng z powyzej poda-

nych wysokodci zabioru, nie nastrecza zadnych trudnosci i moze byé

wykonana nawet ma dScianie weglowej.

Wykaz elementéw wrebnika konturowego dla poszczegdlnych wysokodci

zabioru kombajnu 2z uwgglednieniem dugodci zabioru, podaje tabliea.

Tablica czgSci potrzebnych do przebudowy wrebnika konturowego kom=-

bajnu KW-1 dla poszczegélz;ych wysokosei zabiloru:

Nazwa czedci

Wysoko$é zabioru H, /mm/

750 mm 850 mm 980 mm 11%0 mm
Pozyc ja katalogu (nr rys. lub znak czeéei
N Prowadnica |
~ 8 | gérnas |
¢ © | Blacha dolna|750/611-8DAla I
'~ | Blacha gérna|752/G11-8DA2a |
§ u | Listwa 754/G11-8DA3 Jak dla wysoko$ci zabioru
| Slize 756/G11-8DA4a H, = 750 mm !
O | Slizg 758/G11-8Da5a l
& Prowadnica |
= dolna t |
24 Blacha dolna |760/G11-8DBla !
Blacha gdrna|762/G11-8DB2a |
Listwa 764/G11-8DB3 |
Slizg 756/G11-8Da4a |
Slizg 758/G11-8DA5a
Prowadnica
kabtgkowa:
5 g Kabiak 777/G11-8DC1a |781/G11-8DDla |785/G11-8DEla |789/G11-8DFla
o S1lizg 778/611-8DC9 [782/G11-8DD9 [786/G11-8DES |790/611-8DF9
% 3. Slizg 759/611-8DC3 [759/G11-8DC3 |759/G11-8DC5 |759/G11-8DC3
N : Foza! 774/G11-8DG
L s Jak dla wysokosci zabioru
o H, = 750 m
E‘;" 5 Nakladka ¢ 775/G11-2¢109 [779/611-8D12 [783/611-8D13 [787/G11-8D14
o S Slizg @ 776/G11-8D15a |780/G11-8D16a |784/G11-8D17a [788/611-8D18a
s,
1}
N
1




Wysoko$é zabioru H_/mm/

Nazwa czesci 750 mm 830 mm 9680 mm 1130 mm

Pogzycja katalogu (nr rys. lub znak eseSci

Prowadnica
grnat | 751/G1l1-8wal
Blacha dolna
Blacha gérna|753/G11-87A2
Listwa 755/ G11-8WA3 Jak dla wysokodci zabioru
- Slizg 757/G11-8WA4 H, = 750 mm
H $1izg 758/ G11-8DA5a
o4
< 8 | Prowadnica
N s dolna s
S~ | Blacha dolna|761/G11-8WB1
o Blacha gérna|763/G11-8WB2
3" | Listwa 765/G11-8WB3 Jak dla wysoke§ci zabioru
M ] BLi=mg 757/G11-8W A4 H, = 750 m
: Slizg 758/611~8DA5a

Z tabeli widaé, %e przebudowa wrebnika konturowego kombajnu na za-
biér o diugosci 1,9 m, niezalesnie od wysokoséci tego zabioru, spro-

wadza sie jedynie do wymiany gérnej i dolnej prowadnicy tego wrebni-
ka., Prowadnice takie wras # zerdzisg kruszgos dla zabioru 1,9 m za-
k¥ad produkujgcy kombajny dostarcza na specjalne zaméwienie.

Bardziej skomplikowang od oméwione] powyzeJ przebudowy wrebtnika kon-
turowego, Zwigzanej ze zmiang wysoko$ci i dXugoéci zabioru kombajnu,
Jest przebudowa KW-l celem przystosowania go do pracy przy zmienio=-
nym ociosie. Przy przebudowie tej w poszczegélnych zesporach kombaj-

nu nalezy:

d. w_ciggnilu (rys.16):

1. Odwingé line 2z betna, wybié jeJ stozkowy uchwyt zaciskowy( poz.168)
z dotychogzasowego gniazda w bebnie i zamocowaé go w gniezdzie prze-
cimym.

2. Nawingé 2 powrotem ling na beben w kierunku przeciwnym do dotych-
czasowego nawinigcia, a zgodnym Zze 2zbieznodcig stozkowego zacisim
w bebnie.

B. w_growigy, napedzie %arcucha wrebowego i Zerdzi, w wrelniku kontu-
rowym oraz w serdzi kruszace] (rys.1l7, 18, 19, 21):

1. Rozlaczyé sprzegto wiykowe na radowarce i potéwke sprzegia z prze-~
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. wodem oponowym wyprowadzonym z giowicy utozyé ma silniku g¥éwmym

24

5.

6.

Te

k_ombajnu.

Odla,,cz;yé dysze zraszajgcs przykrecons do kadtuba napgdu Xaricuchowa-
g0 Zerdzi kruszgcej i razem z podirzymks tej dyszy i przewodem za-
silajgcym utozyé na radowarce. Od¥gczyé ladowarke od kombajnu,przez
wyjecie sworznia (poz.1079 rys.24) mocujgcego Zarcuch aczgcy pryte
podstawows ladowarki z prozg kombajnu oraz przez wyjecie sworznia
(p0z.1064 rys.24) mocujgcego line, aczacs ladowarke z wrgbnikiem
konturowym kombajnu.

Odkrecié Sruby noskowe mocujgce obudowe zerdzi kruszgcej do wrebni-
ka konturowego i zerdt te, wraz z obudows, tarczami kruszgcymi i no-
sami, wymontowaé 2z kadiuba napedu zerdzi, przez catkowite wysunigcie
Jjej 2z wielowypustowego gniazda.

Bluzowaé nastemie nakretki koronowe nosy kruszgcych na zerdzi,
obrscié noze o 180° umocowaé je dokrecajac nakretki koronowe.Obrd-
cié wszystkie noze o 180° 1 przestawié Sruby dociskowe w tarczach

kruszgecych Zerdzi na strone przeciwns.

Bluzowaé rancuch wrebowy wrebmika konturowego, roziaczyé go przez
wybicie jednego ze sworzni tgeczgcych i wyjgé 2 prowadnic wrebnika
konturowego.

Wykrecié korek (poz.409 rys.l7) zabezpieczajacy sworzern ustalajaocy
(£02.411 rys.17) usuwaka wrebowin i w;}jqé z gniazd podporowych wat
§limaka (poz.416 rys.17) ze $limakiem (poz.417 lub 418 rys.17) po
uprzednim wzdtuznym przesunigciu czopa podporowego (poz.414 rys.l17),
w kierunku od gowicy. Wybié koiki(poz.554 i 557 rys.l7) z czopa wa-
Tu $limaka (po stronie glowicy). Z watu zdjaé dotychczasowy $1limak,
natozyé nowy $limek, odpowiadajgcy nowemu ociosowi i ponovnie wbié
kotki (poz.554 i 557).

W gémej i dolnej prowadnicy wrebnika konturowego wykrecié z nakre-
tek $ruby napinajgce i wysungé na zewngtrsz catg rame wrebnika,

Odkrecié szesé Srub (poz.7ll rys.18) mocujacych kadtub mrzekradni
zerdzi do kad¥uba napedu tarcucha wrebowego i zerdzi krus zgcej
postugujge sig dwoma $rubami odciskowymi M20, wyjad caty zespdl mie-
szczacy sig w kadiubie. Obrécié zdjety zespst o 180° w ptaszczyinie
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komierza mocujgcego 1 ponownie przykrecié go do kaduba napedu
faricucha wrebowego i zerdzi kruszacej.

Odkrecié $ruby mocujace $1izg rasdcuchowy (poz. 776, 780, 784 ludb
788 rys.19). do kadtuba napedu Iaficucha wrgbowego i zerdzi kru-
szgcej, ewentualnie do jego nakiadki i zamontowad go po przeciw-
nej stronie gwiszdy Zarcuchowej.

Odkrecié trzy Sruby i zdjgé ostong (poz.605 rys.18) wraz z blachg
(poz.604), Odkrecié $ruby mocujgce $lizg dolny (poz.606 rys.18)
zdjaf go 1 przykrecié ma miejscu dotychczasowego zamocowania osZo-
ny (poz.605).

Oslone za$ preykrecié z kolei na miejscu dotychczasowego zamocowa~
nia poslizgu dolnego.

Odkrecié cztery $ruby mocujace stojak (poz.1001 rys.23) do okularu
gxowicy 1 dwie $ruby mocujace ten stojak do prozy (poz.1000 rys.23).
Wyjaé sworzer aczscy (poz.1023 rys.23), przestawid proze (poz.1000)
na drugg strone¢ kadXuba giowicy i ponownie porgczyé jg sworzniem
(p0o2.1023) z piozg gowicy kombajnu. W tym nowym potozeniu prozy
(p02.1000), przykrecié stojak (poz.1001) do okularu gtowicy i do

tej ptozy.

Wykrecié Sruby mocujace obejmy (poz.769 Tys.19) $rudb napinajgeych
taricuch do kadruba napedu }arcucha wrebowego i zei'dzi (‘u do?cu)oraz
do jego nakadki (u gdry), zdjaé te obejmy wraz ze Srubami i prazy-
krecié je po drugiej stronie kadiuba napedu Zaricucha wrebowego

i Zerdzi kruszacej.

Odkrecié v?azystkie $ruby gérnej pokrywy giowiey, zdjaé te pok-rywe
i z watu (pos.436 rys.17) przektadni usuwaka wrebowin zdjaé esad-
czy pilerdcier sprezynujscy (poz.560 ).0dkrecié sszesé Srub(poz.556
rys.17) mocujacych kadub przektadni usuwaka wrebowin (poz. 450
rys.17) do kad¥uba gowicy 1 mrzy pomocy Srub odciskowych wyjaé
zespt nepedu przekiadni usuwaka wrebowin, mieszczaey sie w tym
kadtubie. B®zostajgce w trakcie tego demontazu w kadiubie glowicy,
koo zebate (poz.435 rys.l7), przetosyé na drugs strone waiu
érodkowego (poz.382 rys.l7), i umiescié w osi gniazda mamknietego
pokryws, (poz.438).

Po odkreceniu érub (poz.546) majscych usunaé z gniazda pokrywe,
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(poz.4%8) wraz z uszczelks (poz.437) wyjety zaé uprzednio zespdi
przek¥adni usuwaka wrebowin zamontowaé w tym gnieidzie pokrywe
(poz.438) wraz z uszczelks (poz.437) mrzykrecié w miejscu dotych-
caasowego osadzenia tego zespotu. Koto zgbate (poz.435) nasadzié
na czop walu (poz. 436) i zabezpieczyé piericieniem sprezynujgcym
(p02z.560) po czym przykrecié gbrns pokrywe gowicy.

Odkrecié sruby mocujace stojak ‘podporowy (poz.412 rys.l7) na po-
krywie kad¥uba przekladni zerdzi kruszgcej obrécié go o 180°

w plaszeczyinie podstawy i ponownie przykrecié. Wymontowaé ze sto-
jakn watek podporowy (poz.414 rys.l7) i zamontowaé go z przeciw-
nej strony. Zamontowaé wal usuwaks wrqebowin w gniazdach podporo-
wych i ustalié go osiowo przez wkrecenie korka blokujgcego(poz.409).

Wymontowany uprzednio wrebnik konturowy obrécié o 1800, tak aby
poprzednia dolna prowadnica wrebnika stata sie gérng, a gérna -
dolng i wprowadzié wrebnik w prowadnice napedu Zaricucha wrgbowego
i zerdzi kruszacej, wkrgcajac przy tym obie Sruby napinajace w na-
kretki osadzone w gérnej i dolnej prowadnicy wrebnika, Zamon towaéd
zerdz kruszgcg {v kadtub przekzadni ferdzi, a nastemie obudowe

tej zerdzi przykrecié do kadtuba wrebnika konturowego.

Przykrecié podtrzymke dyszy zraszajscej do kadluba napedu Yaricu- -
cha wrebowego i zerdzi (po drugiej stronie w stosunku do poozenia

dotychczasowego ).

Wprowadzié w prowadnice wrgbnika konturowego %arhcuch wrgbowy,zaXo-
%yé go na koXo 2*aricuchowe napedu zarcucha wrebowego i zerdzi kru-
szgcej, potaczyé oba konce tego tarcucha, a nastemie, za pomocg
$rub napinajgecych raricuch, wyregulowaé prawidlowy Jjego nacisg.

Wychodzgey z silnika giéwnego i przechodzacy przez kadiub glowicy
kombajnu przewdd oponowy, zasilajgey silnik Yadowarki, przetozyé
tak, zeby przechodzi on teraz przez drugi uchwyt mocujacy,przyspa-
wany od spodu okularu growicy (poz.439 rys.17) czyli przez uchwyt
znajdujgcy sie w przeciwnej stronie osi wzd*uinej kombajnu ,
PrzeYozenie przewodu wymaga odigczenie jego zy% od poiéwki sprze-
gia wtykowego Zadowarki.
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w Yadowarce (rys.24).

Odkrecié wszystkie $ruby mocujace elementy urzgdzenia zraszaja—
cego (rys.37) na Yadowarce, tj. &ruby mocujace podtrzymki dysz
do blach osionowych, sSruby mocujgce uwchwyt wspormikowy filtru

szczelinowego oraz Sruby mocujace uchwyty przewoddw.,

Pluzowaé Zarcuch zgrzebtowy *adowarki, rozisczyé go przez wybi~
cie jednego ze sworzni 1gczgcych i wyjaé z mowadnic adowarki,

Odkrecié éruby mocujace blachy osionowe (poz.1048 lub 10493 )oraz
(poz.1050 lub 1051), zdjaé blachy oraz zdjgé $lizg,(poz.1056
lub 1057), odkrgcajac $ruby mocujgce.

Odkrecié cztery sruby (poz.1116). mocujgce gérns obejme 4ruby na-
pinajace) do kadtuba przek¥adni Yadowarki i sze$é $rub(poz.1109),
¥aczgeych gérng prowadnice tadowarki z prowadnicg kablakows.0d-
krecié ponadto dwie Sruby (poz.1091) Xscsace prowadnice gdérng

2 kadiubem przek?adni i mieszczgce sie w dwsch wzdfuinych wyfre-
zowaniach tej prowadnicy, po czym 2zdjgé prowadnice wraz z urzg-

dzeniem na pinajgcym.

. Odkrecié cztéry éruby i zdJjgé obsade sworzmia mocujacego(poz.1078)

Odkrgcié Srube Ygczacy wyrzutnie adowarki z pryts podstawows
oraz dziewieé Srub mocujgcych wyrzutnie do podstawy przektadni
i silnika %*adowarki., Zdjgé wyrzutnie.

Odkrecié cztery druby (poz.1119) mocujace dolng obejme éruby napi-
najacej do podstawy napedu Yadowarki oraz cztery $cuby(poz,1075)

¥aczace przesuwnie te podstawe z prowadnicg dolng *adowarki.Zdjaé
2z prowvadnicy dolnej podstawe wraz z silnikiem elektrycznym i prze-

k*adnis,.

Odkrecié dwie Sruby (poz.1194 rys.25) krgska oporowego koia aricu—
chowego przek}adni %adowarki. Kolo zdjgé $Sciggaczem z watu nape-
dowego. Odkrecié $ruby mocujsce i zdjaé pokrywe labiryntows (poz.
1148 rys.25), a z przeciwnej strony przek¥adni zdjsé ostone waku
(poz.1114) i tuleje odlegodciows (poz.1143). Przelozyé kolo ari-
cuchowe (poz.1152) z pierdcieniem labiryntowym (poz.1150),uszczel-
nieniem filcowym (poz.1149) i pokrywa labiryntows (poz.1148) na
drugi czop walu napgdowego przektadni, tj. w miejsce dotychczas
tam bedacej tulei odlegtodiciowej i osony, a czesSci te zmontowad
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ro stronie dotychczasowego osadzenig ko*a 2arcuchowego.

0d gérnej i dolnej prowadnicy odigczyé katowniki mocujace( poz.1069)
rys 24) blachy ostonowe i przykrecié je w analogicznych miejs-
cach po przeciwnej stronie prowadnic. Od podstawy przek?adni

i silnika od}aczyé podtrzymki przewodu oponowego (poz. 1070 i 1071)
i przymocowaé je po drugiej stronie podstawy.

Odkrecié Sruby %aczece prowadnice dolng z prytg podstawowg ado-
warki oraz dwie $ruby (po2z.1113 rys.24) isczace te ptyte z kabia~
kiem. Odkrecié od ptyty podstawowej zaczep grzebieniowy(poz.1061)
Przesungé réwnolegle prowadnice dolng wraz 2z kablgkiem na drugsg
dtrong pryty podstawowej i ponownie przykrecié ja Srubami w nowych
otworach mocujgeych, przestawiajgc réwnoczeénie i odpowiednio mo=-
cujae w nowych otworach grzebieniowy zaczep liny. W nowym poZoze-
niu prowadnicy dolnej, poxgczyé srubami mocujgcymi kabigk Yadowar-
xi z ptytsg podstawows.

Umocowaé na prowadnicy dolnej podstawe (poz.1080 rys.24) wraz z sil-
nikiem i przekradnig. Przykrecié do podstawy wyrzutnie Zadowarki,
Y¥sczae ja réwnoczesdnie z prytg podstawowg. Umocowaé po przeciwne]
od dotychczasowej - stronie obsade sworznia mocujacego (poz.1079),
osadzié w niej aworzer, a aworzer (poz.1064) mocujgcy ling tadowar-
ki przestawié na drugg strong prowadnicy dolnej. Podtrzymke przewo-
du zasilajgcego zamocowaé do podstawy przekZadni i silnika oraz

przykrecié do tej podstawy dolng obejme Sruby napinajacej.

Na przek*adnie *adowarki natozyé prowadnice gérna, potsczyé jg dru-
bami z kabzgkiem i kadtubem przek¥adni Yadowarki oraz przykrgecié
$rubami gérng obejmgéruby napina jgcej do kadtuba przekiadni. ZaXo-
3yé i przykrecié blachy osXonowe Yadowarki do katownikéw mocujgeych
Jje do podstawy przek?adni i silnika, przy czym dotychczasows przed-
nig blache ostonows (poz.1050 lub poz.1051) zastgpié blachg wzy-
stosowang do nowego ociosu. W miejsca dotychczasowego $lizgu
(po2.1056 lub poz.1057) przykrecié do podstawy przek¥adni i silni-.

ka nowy €lizg, odpowiadajacy zmienionemu ociosowi.

tanicuch zgrzeblowy zatosyé w prowadnice Yadowarki i na koo larcu~
chowe, po czym poXgczyé jego korice i wyregulowaé Srubami napinajg-
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cymi jego prawidlowy naciag.

Przykrecié srubami mocujgecymi elementy urzgdzenia zraszajgcego
umieszczane na ?radowarce.

Przestawié zawieszony na pokrywie kadiuba przekiadni Yadowarki
przycisk bezpieczernstwa "ilykX" w porozenie umozliwiajgce dojscie

do "guzika" przycisku od ty*u adowarki.

Trans port kombajnu do miejsca pracy.

Kombajn przed opuszczeniem pod ziemie nalezy rozmontowaé na zes-
poty, nadajace sig do *atwiejszego transportu doiowego, a miano-
wicies
l. Ciggnik wraz z silnikiem g*déwnym, gZowicg i napedem 2Zaricucha
wrebowego oraz zerdzi kruszace].
Jesli warunki lokalne nie zezwalajg na transport tych zespoidw
w jednej calosSci, nalezy opuszczaé na d6% oddzielnie: ciggnik
wraz z silnikiem g%éwnym oraz gtowice wraz z napgdem %aricucha

wrebowego i zerdzi kruszgcej.
2. Wrebnik konturowy.
3. %Iaricuch wrebowy bez nozy.
4. Zerds kruszaca z tarczami kruszgeymi bez nozy.

5. Tadowarka kompletnie zmontowana 2z przynaleznymi do niej elemen-

tami urzgdzenia zraszajacego.

€. ZespSt pompowy urzedzenia zraszajacego 2z wzewodami zasilajgcy-

mi.
T. Wytacznik samoczynny 2z przewodami oponowymi.

Przy {rensporcie kombajnu w stanie rozmontowanym, nalezy wszystkie
obrobione ptaszczyzny stykowe, czopy waidw i otwory starannie za-
bezpieczyé przez przymocowanie oston drewnianych.

Z dostarczonych do przodku zespoidéw, naleiy zmontowaé kombajn

w chodniku podécianowym, sprawdzié i ewentualnie uzupelnié jego smae-
rowanie, po czym uruchomié prébnie na biegu luzem ({zgodnie z posz-
czeg6lnymi punktami rozdzddiu 5.1), a nastemie weciggnaé za pomocsy
cigmmika i liny pociggowej na $ciane.
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W dolnej vmece sciany nalezy prze prowadzié korcowy montaz kombe j-
nu tzn. zamontowaé wrebnik, zerdZ kruszgcs i Yarhcuch wrebowy, po~-
Yaczyé ?*adowarke z kombajnem oraz podtaczyé zraszanie,

B ukoriczeniu kompletnego montazu maszyny, nalesy przeprowadzié
ostateczne, koricowe prétme uruchomienie kombajnu (zgodnie z pun=-
ktami rozdz.5.1.).

Przygotowanie Sciany weglowej do urabjania kombejnem.

Dla zabezioieczenia normalnej eksploatacji komba jnu gwprantujace]
wykonywanie cyklu na dobe, nalesy odpowiednio przygotowaé nie
tylko samg Sciane weglows i wszystkie urzadzenia bezpodrednio
zwiszane z pracg kombajnu, ale réwnie? drogi odstawy urobku, dro-
gl dostawy materiaxdw pomocniczych i elementdéw obudowy, sprzet
pomoeniczy, narzedzia, wyposezenie dodatkowe itp.

W szczegélno$el nalesys

1. Wyprostowaé $ciane mrzed wprowadzeniem kombajnu do ruchu. Pra-
ce; kombajnu.na Scianie prowadzonej nie w linii rprostej jest
niedopuszczalna glys moze spowodowaé uszkodzenie przenoénika,
a ponadto utrudnia bgdZ nawet umiemozliwia prawidXowg prace
¥adowarki komba jnu. ;

2. Ustalié system obudowy i bezwzglednie® go przestrzegaé.,
Fieprostolinijne ustawianie stojakéw, jest niedopuszczalne.
Zaleca sie¢ stosowanie obudowy stalowej, ktéra umozliwia zwiek-
szenie wydajnodci przodkowej. Obudowa stalowa zezwala bowiem
nie tylko na azybsze budowanie Sciany, ale - w pqréwnanin Z obu=

dowg drewniang - eliminuje pracochtonny transport drewna wymaga-

Jacy dodatkowej obsady ludzkiej.

W razie koniecznosci stawiania stojakdw miedzy komba jnem a prze-
nodénikiem odstawy, stojaki powinny byé stawiane fcisle wedtug
linii prostej w odlegosci 1 m od czota Sciany.

3. Jako fcianowy przenoénik odstawy stosowaé przenoénik zgrzeblowy,
dwularicuchowy wydajnosci nie miejszej niz 100 t/h. Zaleca sie
stosowanie przenoénikéw pancernych typu "Slask™.

4. Wykonaé w dolnej czedeci éciany komore (wneke) o odpowiednich wy-
miarach dla umozliwienia pﬁeprowadzenia organu urabia jacego
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kombajnu, tj. wrebnika konturowego i %erdzi oraz tadowarki z po-
Yozenia do "zjazdu'" w porozenie 'robocze',

Wymiary dolnej wneki powinny wynosié 3 do 4 m dXugoéci oraz po-
nad 1,6 lub ponad 1,9 m szerokodci (w zaleznosci od giebokodci
zabioru) w gtgb $ciany., Wykonywanie specjalnej komory w gdérze
éciany jest niecelowe, nieurobiony bowiem kombajnem koricowy od-
cinek Sciany mozna po odstrzeleniu wybraé racznie pod koniec,

badZ po zjezdzie kombajnu.

5. Umiedcié transformator zagsilajgcy kombajn i wyigcznik samoczynny
w takiej odleg?o$ci od najbardziej oddalonego odcinka Sciany, aby
spadek napigcia mierzony pomigdzy transformatorem & silnikami elek-
trycznymi kombajnu nie przekraczat 10 ¢ napiecia znamionowego(50V).
Zbyt duzy spadek napiecia powoduje przegrzewanie sig silnikéw,mo-
ze byé powodem ich czgstego wylaczania w czasie pracy kombajnu

i nie pozwala na stosowanie wigkszych szybkoici posuwu maszyny.

6. Dbaé o niezawodne dzia*anie odstawy od miejsca urabiania az do szy-
bu. Nalezy wige zabezpieczyé dostateczng dla odstawy iloéé présmych
wozéw i ich wiasciwy obieg, tak aby zapewnié ciggodé pracy kombaj-
nu. Z rozpoczg¢ciem zmiany wydobywcze] na $cianie kombajnowej,zapas
préznych wozéw nie powinien byé miejszy od 60 wozéw., Jest to uza-
sadnione tym, ze wydajnoéé kombajnu osiggana przy bezawaryjnej pra=-
cy jest bardzo duza i przekracza zwykle 50 t/h(w zaleznodci od ped-

kosci posuwu maszyny oraz od diugosci i wysokosci zabiorli)

T. Doprowadzié wode¢ do urzgdzenia zraszajacego w ilosci gwarantujgce]
ciggtg prace zes poiu pompowego podczas pracy kombajnu. Iloéé ta nie
moze byé mmiejsza od 20 1/min. 0 ile moznodci, wode nalezy doprowa-
dzié do chodnika podécianowego, poniewaz z uwagi na kierunek posuwu
roboczego kombajnu, zasilanie zraszania z tego chodnika jest wygod-

niejsze i tatwiejsze.

8. Polgczyé Sciane z kopalniang siecig telefoniczng.
Ze wzgledu na decydujgce znaczenie prawidlowo funkcjonujacej odsta-
wy dla pracy kombajnu, konieczne jest zainstalowanie telefonu przede
-wszystkim przy wysypie do wozéw kopalnianych. W przypadku bowiem
nienadgzania z dostaws mrésznych wozéw, zakZScer w odbiorze peimych
itp. stwarza to mozliwo$é natychmiastowej interwencji.
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W chedniku pod$cianowym umieécié w specjalnej skrzyni komplet
czgSci wymiennych do kombajnu oraz komplet niezbgdnych narzedszi
i przyrzgdéw potrzelmych do demontazu maszyny.

Z czeéci wymiennych nalezy stale mieé w przodku i uzupeimiaé

w miare zusycia przede wszystkim:

a) dwie liny érednicy 17,5 mm i dtugoéci 50 m (poz.328) dla ciag-
nika kombajnu;

b) uchwyty nozowe, ogniwa wewnetrzne, ogniwa zewnetrzne, sworznie
taczgce i sprezynujgce pierdcienie zabezpieczajgce dla Zarcue
cha wrebowego i zgrzeblowego oraz zapasowe uchwyty nozowe dla
tarcz kruszgeych zerdzi kruszgcej. W mazypadku stosowania pio-
nowego wrebniks ociosowego, réwniez komplet uchwytéw nozowych
i ubkdw dla rarcucha wrebowego tegoz wrebnika.

c) nalezycie 2zaostrzone noze wrebowe oraz noze kruszgce;

d) kotki §cinajgce zabezpieczajgce $1imak usuwaka wrebowin oraz
przecigseniowe prytki zabezpieczajgce przekadnie stozkowsg zer-

dzi kruszgcej.

Czynnodci przygotowawcze przed rozpoczeciem wrabiania i Yadowania

komba jnem.

Do obstugi kombajnu mogg byé dopuszczeni tylko pracownicy, ktdérzy
przeszli specjalne przeszkolenie.

Kombajnista i jego pomocnik powinni posiadaé wysokie kwalifikacje
zawodowe i dobrg znajomo$é budowy maszyny, jej obstugi i konserwa-
cji.

Na zmiande wydobywczej, przed rozpoczgciem urabiania i Yadowania
kombajnem, kombajnista i jego pomocnik powinni s prawdzié gotowosé
maszyny do pracy. W tym celu nalezy sprawdziés

1} stan oleju i smaru w poszczegélnych pumktach smarowych kombajnu
i w razie potrzeby uzupeinié go, zgodnie z instrukcjg smarowania
r0zdz.T.l.

2) nalesyte zablokowanie zespoiu napedu Xaricucha wrebowego i serdzi

kruszacej w okularze gtowicy;
wazygtkich :
3) dziatanieTuchwytéw sterowniczych kombajnu, przyciskéw zdalnego
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sterowania "Z% "0" oraz przycisku bezpieczeristwa "Wyi" znajduja-

cego sie z tyiu adowarki;

stan nozy wrebowych w ZIancuchu wrebowym wrebnika konturowego

i wrebnika ociosowego, W uchwytach tarcz kruszgcych oraz stan no=-
53y kruszgecych zerdzi. Noze s tepione badZ uszkodzone wymienié pmrazy
czym zuzycie liniowe nozy z wk*adkami ze spiekdw twardych nie po-

winny przekraczaé 1 mm.

prawidtowe zamocowanie nozy wrebowych w uchwytach nozowych,tj.
wtadciwe ich wysunigcie z uchwytéw (wg szablonu) i ustalenie $ru-
bami dociskowymi oraz prawid¥owy uk?ad nozy w poszczegdlnych
strzatkach" tarncucha, ' zgodnie ze schematem rys.6. Kierunek strza-
tek musi byé zgodny 2z kierunkiem ruchu %aricucha. Prawidowy kieru-
nek biegu Zarcucha wrgbowego jest wdwczas gdy *arcuch doXem wybie-

ga ze szczeliny wrebowej, a gdrg wchodzi do szczeliny.

rrawid¥owe napiecie Yaricucha wrebowego wrebnika konturowego

i wrebnika pionowego oraz %arncucha zgrzebowego Yadowarki,

Przy prawidlowym napigciu Zaficuchdw (rys.4) powinny daé sie one od=
chylaé o ok.15 = 20 mm na przestrzeni migdzy kotem *arcuchowym

a wlotem do prowadnicy wrebnikowej. NaleZy pamietaé, %e prawidowé
napigety arcuch 2zmniejsza zuzycie ko*a *arcuchowego, $lizgéw i pro-
wadnic oraz usuwwa niebezpieczeristwo klinowania i zrywania sie Zarn~
cucha. Zbyt silnie napigty Zaricuch powoduje duze straty mocy na
tarcie, a wywigzujace sig przy tym ciepto powoduje z kolei odpusz-
czanie 2ahartowanych elementdw wrebnika i *ancucha, co prowadzi

do szybkiego ich zuzycia.

rrawvidowe dzlatanie urzgdzenia zraszajacego.

B sprawdzeniu stanu gotowodci kombajnu do pracy, kembajnista i jego
pomocnik mogg prace rozpoczgé, pamigtajac o kazdorazowym nalezytym
umocowaniu liny pociggowej kombajnu do stojaka rozporowego i o ra-
widXowym uruchomieniu (zgod.nie z rozdz.5 Cz.II poradnika) silnikdw
na pedowych komba jnu.

Przy rozpoczgciu pracy nowym kombajnem, w celu nalezytego dotarcia
elementéw ruchowych, a zwiaszcza przek¥adni zebatych, nalezy  bez-
wzglednie przestrzegaé zasady, zeby przez pierwsze 10 dni pracy ma-
szyny pracowaé tylko przy nizszych predko$ciach posuwu.
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5.6. Wrebienie i Yadowanie kombajnem.

5.6.1. Przygotowanie kombajnu do pracy.

Uruchomienie kombajnu bez wnikliwej analizy warunkséw $cianowych

i bez przystosowania kombajnu do tych warunkéw Jjest niedopusz-
czalne i prowadzi w praktyce do znacznego obnizenia eksploatacyj-
nych wskaznikéw kombajnu. Zastosowanie wrebnika odpowiedniej wy-
sokoéci i gtebokodci zabioru, dobdr wiadciwego ukradu nozy w zar=
cachu wrebowym, odpowiednia liczba i $rednica tarcz kruszacych
na zexrdzi krﬁszqoej oraz oddalenie Yadowarki od wrebnika kontu-
rowego kombajnu ma decydujece znaczenie. Juz pierwsze dni pracy
kombajnu w $cianie pozwalajg zwykle stwierdzié eczy przygotowanie
jego organu urabiajgcego oraz oddalenie Zadowarki od tego organu
jest prawidlowe.

I tak np. w zalesnodci od grubofci pokradu dobiera sig nastemjg-
ce wysokodci wrebnika konturowegos

Grubodé pokradu (m) Wysokosé wrebnika konturowego(m)
0d 0,9 do 1,0 m 0,75 m
" 10 de 1,15 m ' 0,83 m
7 Mrcdlse o, RS e st 0,98 n

Dla wegli Zle odchodzgeych od stropu, nalezy racze]j pozostawiaé
grubszg tace przystropowg i do jej podcinania zastosowaé wrebnik
pionowy. Gigbokosé zebioru w dusej mierze zalezy od zachowania
sie stropu.

Przy stiropach mocnych, zezwalajqcych na duze odsionigcie, stoso=-
waé mozna zabidr 1,9 m; nalefy sig jednak przy tym liczyé z ko-
niecznoécig ograniczenia predkosci posuwu komba jnu.

UkZad nozy w %aricuchu zalezy przede wszystkim od twardoéei i awig~-
z¥oSci urabianego weggla. Rrzy weglach trudnourabialnych nalezy
stosowaé 9-pozycjowy ukrad nozy, dla wegli zag$ miekkich, zZatwo-
urabialnych przej$é na uktad T-pozycjowy.

Szczegdlng uwage nalesy zwracaé na noze zewngtrzne w stirzatkach
taficucha. Jezeli zuzycie tych nozy bedzie znacznie szybsze od po-

zostatych. mozna w uk*adzie Zarcucha zwiekszyé liczbg noiy zewng=-
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trznych kosztem nozy Srodkowych.

Z uwagi na sortyment wegla nalezy, gdy tylko to jest mozliwve,sto-
sowaé jak najmiejszg liczbe i érednice (tj. 560 mm) tarcz krusza-
cych.

Przy rozpoczynianiu pracy kombajnem na nowej $cianie, nalezy zase
tosowaé tylko dwie tarcze kruszgce Srednicy 560 mm, osadzone na
zerdzi zgodnie z rys.T. Jesli nie da to 2gdanego efektu i wycho-
dzaey 2z wrebnikas konturowego blok wegla bedzie dzieliz sie na zbyt
duze kesy, kidrych adowarka nie potrafi rozkruszyé i zaXadowaé,
nalezy wéwczas osadzié na serdzi trzecig tarcze. W szeczegdlnych
mwzypadkach, dla zwigzlych, itwardych i trudnourabialnych wegli mos-
na zastosowaé nawet cztery tarcze kruszsace.

Réwmies. zwigkszony zabidr wymaga zwykle dodatkowej tarczy (rys.T)
Tarcze kruszgce srednicy 700 mm nalezy stosowaé przy najwyzszych
wrebnikach, tj. wysokoseci 980 i 1130 mm. Nalezy pamigtaé, ze zwig-
z¥osé i wrabialnodé wegla moze sig zmieniaé w miare postepu Sciany
wraz ze zmiang tzw. cisnienia eksploatacyjnego. Zwykle nastepuje
to po pierwszym zawale na écianie. Przy pracy na nowo otwartych
fécianach, gdy cifénienie eksploatacyjne jest niewielkie, dla polep-
szenia urabialnosci wegla zaleca sig tzw. wsteme strzelanie
wstrzasowe, polegajace na odstrzeliwaniu przed kombajnem kilku
Iyb kilkunastu otwordw révmomiernie rozmieszczonych na caej diu-
gosSci £ciany.

Oddalenie fadowarki od organu urabiajgcego mozna regulowaé przesz
wydiuzanie lub skracanie *ancucha i liny zgczgecych *adowarke 2z kom—
ba jnem. Przy weglach £le odchodzgcych od stropa, odlegtodé te na-
lezy zwiekszyé, pamietajgc jednak przy tym o stanie i zachowywaniu
sie stropu, poniewaz wraz ze zwiekszaniem odlegod$ci %*adowarki od

wrebnika kombajnu, wzrasta powierzchnia ods*oniecia stropu.

5.6.2.Uruchomienie kombajnu.

Rozpoczynajac urabianie i radowanie kombajnem, naleZy zawsze przed

uruchomieniem *aricucha wrebowego, zerdzi kruszgcej i *adowarki,

ostrzee umdwion syenatem znajdwjsce sie w poblisu kombajnu osoby.

-

Wigczanie 1lub wylgczanie napedu }arcucha wrebowego i zerdzi krusza-
cej odbywa sig 2a pomocg uchwytu "d" rys.l znajdujacego sig na gbr-
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nej pokrywie g¥owicy. Manewrowanie tym uchwytem jest dopuszczalne

tylko przy zanikajgcych obrotach silnika g*dwnego, albo przy sil-

niku wieruchomionym.

5¢6¢2.1. . Uruchomienie organu urabiajacego.

W celu uruchomienia organu urabiajgcego kombajnu, po uprzednim
wigczeniu sprzegla zebatego pomiedzy growicg a napgdem Zarcucha
wrebowego i zerdzi kruszacej (2za pomocg uchwytu "d" rys.l. na po-

krywie gérnej growicy) nalesys

1) Przestawié diwignie od¥aczmika Y0d" w wylaczniku samoc zynnym
KWS0~350 na pozycje "Zaxaczone".

2) Przestawié uchwyt "e" rys.l przelscznika kierunku obrotéw sil=

nika giéwnego na zadany kierunek obrotdw.

3) Przeprowadzié kontrole lampek sysnalizacyjnych steminagrzania
uzwojen silnikéw, naciskajac przycisk "K" rys.l, umieszczony
na ciggniku, ponad ostonigtym prazyciskiem zazgczajgcym "™Z%v,

Po nacisnieciu przycisku "K" powinny zaswiecié sie wszystkie
cztery lampki sygnalizacyjne umieszczone na czotowej $ciance
gérnej komory silnika gZdvmego.

Do kazdego z silnikdw kombajnu przynalezg dwie lampki kontrol-
ne, jedna-swiecgca kolorem biaiym a druga=-czerwonym. Przy nor-
malnym stanie nagrzania uzwojer silnikéw lampki nie Swiecs.Gdy
uzwojenie silnikéw na skutek przecigzed osiggnie temperature
80 - 100°¢C zaswiecajg sig samoczynnie lampki koloru biaego,gdy
nagrzanie osiagnie granice obcigzenia cieplnego, odpowiadajacy
temp.115°c, zaswiecajg sig samoczynnie lampki koloru czerwone—
g0 .

4) Facisngé przycisk zalsczajacy "2". Jeéli Zaricuch wrebowy nie
biegnie w zadanym kierumku, nalezy nacisngé przycisk odzgcza=-
Jacy "0" lub przycisk bezpiecznika "Wyi" znajdujgcy sig z tyim
tadowarki, przestawié przelscznik kierunkdéw obrotéw silniim
g¥éwnego i ponownie nacisngé prazycisk "gv,

Silnik giéwvmy i silnik radowarki mzy pracy kombajnu uruchamia-
ne sg réwneoczeénie. Zatrzymanie tylko Jjednego z silmikéw przy

pracy drugiego lub uruchomienie drugiego przy pracy pierwszego,




jest niemozliwe bez uprzedniego wylgczenia (przyciskiem "O"lub

"Wyt" 2z tyiu Yadowarki) catego kombajnu. Uruchomienie jednego
tylko silnika kombajnu (gifwmego lub }adowarki) jest mozliwe
poc ustawieniu w pozycji zerowej przeigcznika kierunku obro-

téw drugiego silnika.

5¢6+2+2.Uruchamianie adowarki.

Przy uruchamianiu }adowarki kombajnu nalezy:e

1,

Przestawié korbke "f" rys.l lub (poz.2%38 rys.l6) przetaczni-
ka kierunku obrotéw silnika adowarki na zgdane obroty tege
silnika.

Przeprowadzié kontrole lampek sygnalizacyjnych stanu nagrsa-

nia uzwojerd silnikdw,

Nacisnaé przycisk zaXaczajgey "Z". Jesli rarncuch zgrzebiowy
Yadowarki nie biegnie w zadanym kierunku nale%y nacisngé
przycisk "O" lub przycisk bezpieczersiwa "WyX" z tyiu tado-
warki, przestawié przeXacznik kierunku obroitéw i ponownie
nacisngé przycisk "Z", Jeéli przy uruchsmianiu silnika(sil-
nikéw) kombajnu, arcuch wrebowy lub zgrzebXowy nie rusza
przy naciskaniu przycisku "Z", a jedynie szychaéd buczenie
silnika g¥éwnego lub silnika %adowarki (albe obu réwnoczed-
nie), nalezy natychmiast zaprzestaé dalszego wigczania tych
silnikéw i odrazu nacisngé mrzycisk "O".

B zostawienie silnikdw w stanie "buczenia™ grozi przepale-

niem ugwojer. Nalezy rdéwniez pamigtaé, ze jakiekolwiek ma-

nowrowanie uchwytami przelscznikdw kierunku obrotdéw silnika

g¥Swnego lub silnika Yadowarki powinno odbywaé sie w stanie

bez napigciowym tzn. po uprzednim nacisniegciu przycisku"o"

lub przycisku bezpieczerigtwa "Wy*"™ umieszczonego z tyiu Ya-

dowarki.

5.6.2.3.0ruchamianie ciggnika

Przy uruchamianiu posuwu kombajnu nalegys

1) Ustawié uchwyt "a™ rys.l lub (poz.239 rys.1l6) zmiany pred-

koéci posuwu w potozZenie wOn,

2) Przestawié uchwyt "b" rys.l lub ( po2.184 rys.16)hydraulicz-



4)

I

nego zaworu sterujscego cisgnika na zgdane (zgodne z ociosem)
obroty bgtna linowego. Lekkie i nie wymagajace duzej sity ma=-
newrowanie tym uchwytem jest moZzliwe ftylko przy miejszych na-

ciggach w linie pociggowej kombajnu.

E'Zyé iskiem "Z™ uruchomié silnik g*3wny kombajnu (lub oba sil=-

niki réwnoczednie).

B uruchomieniu silnika giéwnego stomiowo praestawiaé uchwyt
zmiany predkosci posuwu na odpowiedni bieg roboczy. Famietaéd
przy tym nalezy, 3e w okresie pilerwszych dziesigciu dni pracy
nowego kombajnu pracowaé mozna tylko na bilegach nizszych,
Przetgczanie posuwvu kombajnu na wyZzsze biegi robocze nalezy
prowadzié stomiowo i ostroznie tak, Zeby nie powodowaé nagiych
przecigzed mechanizméw maszyny. Szczegdlng uwage nalesy rdwniesz
zwracaé na kazdorazowe zacigganie liny pociggowej kombajnu,Li-
na ta,zamocowana jednym swoim koricem w bebnie ciggnika a drugim
po przejsciu przez krgsek zwrotny przy stojaku rozporowym -do
kadfuba maszyny lub de ucha podstawy ciggnika (jest to tzw., po-
suw na podwdjng line"), nawijajeac sie na beben, powoduje posuw
komba jnu dopiero po wywolaniu w niej odpowiedniego naciggu,czy-
11 po tzw. "zacisgnieciu". Z uwagi na niebezpieczerstwo wyrwa-
nia zabudowanego na fdcianie stojaka rozporowego mocujgcego line

pociggowe kombajnu, nie wolno nikomu - zardwme przy zacigganiu

tej liny jak i nastemie podczas utrzymywania w niej naciggu

roboczego = znajdowaé sie w poblizu tego stojaka. Rodczas po-

suwvu kombajnu uskoki oraz inne nierdwnosci pok}adu nalesy

przejezdzaé maszyng tylko przy najniszszych predkosciach posuwu.

W czasie urabiania kombajnem nie nalezy dopuszczaé do catkowi-
tego nawinigcia sig liny na beben ciggnika, lecz wylgczad posuw
w odlegZodci ok. 3 do 4 m od stojaka rozporowego. B zZluzowaniu
bebtna nalezy odwingé line i-ulozong wzdXuz ociosu-ponovmie za-
mocowaé do rozpory ustawionej w takiej odlegtoéci, aby na begb-
nie pozostato 2,5 do 3 zwojéw liny. Ma to na celu zabezplecze-
nie przed wyrwaniem liny z uchwytu w bgbnie, przy ponownym jej

zaciaganiu.



Przvy wylgczaniu posuwu kombajnu nalezys

1) Uchwyt zmiany predkosci posuwu nastawié na "O".

2) Uchwyt hydraulicznego zaworu sterujscego cisgnika przestawié
w potozenie przeciwne do dotychczasowego tzn. w potozenie od-
powiadajgce zmienionym obrotom bebna linowego i na krdétki mo-~
ment wigczyé uchwytem zmiany predko$ci posuwu kombajnu. Fape~
dzany w odwrotnym kierunku bgben szybko zluzuje ling.

3) Przyciskiem "O" wyXgczyé silniki napedowe komba jnu.

Bigdy nie wolno bez uprzedniego zluzowania liny pociggowej i nas-

tawienia uchwytu zmiany predkosci posuwu w potozenie “O", wigczadé

gilnika gidSwnego kombajnue.

Kazdemu wiec wyZgczaniu tego silnika gidéwnego powinno towarzyszyé
réwnoczesne luzowanie liny pociagowej i 2zerowe nastawienie uchwy-
tu zmiany predkosci posuwu.

W kombajnie XW~1 line 2z bebna ciggnika odwijaé mozna mechanicznie
badZz recznie. Odwijanie mechaniczne odbywag sie silnikiem elektrycz-
nym po uprzednim przestawieniu uchwytu zaworu sterujgcego na prze-
civne obroty bgbna. Odwijanie regczne moze sie¢ odbywaé tylko mrzy
poluzowanej sposobem mechanicznym linie pociggowej bo tylko wtedy
mozna beben ciggnika wysprzegiadléwigniag ,c" rys.l lub (poz.248
rys.l6). Diwignie (poz.248 rys.16) wysprzegajaca sprzegto krowe
bebna, podczas recznego odwijenia liny pociggowej nalezy ustalié

W potozeniu wysprzegajacym za pomocg dZwigni oporowej (poz.245
Tys.16).

Uswnigcie dZwigni oporowe]j (poz.245 ) z pod dzwigni wysprzegajg~
cej (poz.248) powoduje, ze sprezyna dociskowa (poz.196 rys.l6) sa-
moczynnie wtacza sprzegio zgbate bebna.

5.Te«Przeprowadzenie kombajnu z potogenia "roboczego™ w polozenie do

"ziazdu", zjazd kombajnu w _ddét S$ciany i ponowne sprowadzenie go
w polozenie “robocze" (rys.9).

B skoriczeniu urabiania na catej drugosci Sciany, kombajn naleiy
przeprowadzié z potozenia roboczego w pozozenie do 2jazdu, po

czym przetransportowaé go na poczgtek Sciany do uprzeinio przygo-
towanej wngki. We wnece trzeba ponownie sprowadzié go w polozenie

robocze dla rozpoczgcia nowego cyklu pracy.



Dla przeprowadzenis kombajnu z poXozenia roboczego w poozenie

trans portowe, zwane potozsniem "do zjazdu", nalesye

1) Zluzowaé line podiagows rrzez rzestawienie dfwigni hydraulicz-
nego zaworu Sterujacego cigemika na przecivme obroty bebna 1li-

nowego. Wybié stojak rozporowy mocujacy line.

2) Weraczyé silniki napedowe lkombzajnu i ustawié mrzesezniki kis-
rwnku obrotdw silnika g¥évmego (silnike Yedowarki) w moloieniu
non (frodkowym).

W wyZeezniku TiS0-350, znzjdnjgeym gi2 na chodnilu przyéciano-
wym przestawié diwignie z potozenia "ZaXaczone"™ w porozenie
"Odigczone". Roztgsczyé sprzeglo, wtykome na Yadowarce i poidwke
tego sprzegia od strony giowicy wraz z przewodem oponowym pozo-
%yé na silniku g¥éwnym, pozostalg za$ cze$é sprzegla urozyé

wewnatrz tadowarki tuz za jej silnikiem napedowym.

3) Wymontowaé wat usuwaka wrebowin ze $limakiem i uXosyé go na ka-
dXubie silnika gZdwnego.

4) Odisczyé podirzymke dyszy zraszajgscej przykrecons do kaduba
napedu tancucha wrebowego i 3erdzi kruszgcej., Podtrzymke wraz
z dyszg i zasilajacym jg przewodem wodnym utozyé na radowarce
komba jnu.

5) Przysunaé nieco radowarke do kombajnu (recznie) i nastemie -
przez wyJjecle sworzni Z*aczacych Yadowarke: 2z Yarcuchem yo stro-
nie %5z kombajnu i 2z ling po stronie ociosu-odlaczyé od resz-

ty maszyny.

6) Odlaczons od kombajnu kadowarke obricié w praszezyinie rodsta-
wy i przesunsé w d5% Sciany réwnolegle do ezotas Scizny na odle-
g¥oéé 5=-6 m od maszwmy, w sposdb jak rodano na rys,9 mwlosenie I,
Do tego celu nalezy posturyé sie ling ciagnika, wykorzystujge
jego naped.

Silnik g¥dwny i ciggnik uruchamiaé zgodnie z podanymi pornrzed-~
nio zaleceniami. Z uwagi na roztgczone sprzegXo wtykowe, na

przevodzie ovonowym zasilajgcvm Yadowarke, prze}sczmik kierun-

ku obrotdw silnika Zadowarki musi byé podczas zjazdu kombajnu

stale ustawiony w poozeniu "0", bowiem w takim tylko poozeniu

tego prze*gezmika mozliwe jest uruchomienie silnika gxdvmego

komba jnu.
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7) W celu zmiejszenia wymiaru gabarytowego organu urabiajacego na=-

9)

10)

139

lezye

Ostroznie wigezajac silnik gidwny, tak ustawié tarcze na zerdzi

‘kruszacej, aby Sciecia tarcz byly zwrdcone w kierunku od wrgb-

nika konturowego i aby wszystkie lezaly w plaszczyZnie pionowej,
réwnolegtej do ramy wrebnika. B®lozenie tych tarcz nalezy usta-—
1ié sworzniem blokujgcym Zarcuch wrebowy, osadzajgac go w jednym

z trzech otwordw gérmej prowadnicy wrebnika konturowego.

Odkrecié obejme tulei mocujacej kadtub glowicy z ked*ubem napedu
Yadcucha wrebowego i zerdzi kruszacej, rozigczyé i zdjaé poxdwki
tej tulei oraz wylaczyé sprzegio zebate, Xgczgce growice komba j=

nu 2z zespotem napedu tarcucha wrebowego i zerdzi kruszacej.

Odkrecié sworzer blokujacy kadXub napedu }adcucha wrgbowego

i zerdzi kruszacej w okularze glowicy. Obrdcié reecznie lub po-
stugujge sig ling eiggnika wrebnik konturowy w potozenie réwno-
legte do osi wzdXuinej kombajnu i ponownie sworzniem blokujgcym
zablokowaé wrebnik wraz z catym zespotem napgdu ¥aricucha wrebo-
wego i zerdzi kruszace]j (potozenie II rys.9). Jeseli komba jn wy=
posazony jest w pionowy wrebnik ociosowy, nalezy przed sprowa-
dzeniem wrebnika konturowego w poozenie do zjazdu, rozpiaé Zarie
cuch wrgbowy wrebnika pionowego i zdjaé z obsady (po odpowiednim

jeJj obrdceniu) wrebnik wraz z *ar¥cuchem.

Ustawié stojak oporowy przéd odsunietg uprzednio od kombajnu a-
dowarks i zamocowaé do niego ling pociggows kombajnu ( pooszenie
III rys.9). 2 uvegi bowiem na make naciagi w linie podczas
"zjazdu", transport kombajnu wzdiuz $Sciany odbywa sig "pojedyri-
czg ling", tzn. w normalnym ukradzie liny pocisgowej, zamocowa=
nej jednym koricem do bgbna linowego, a drugim do stojaka rozpo-
rOWe go.

Fastemie nalety przesunaé kombajn na nowe pole robocze, ustawié
go tuz za Yadowarks i posczyé z nig w pozycje zjazdows jak na
rys.3 pozozenie IV. W tej pozycji, prowadnica kablgkowa wrebni-
ka konturowego kombajnu pcha przed sobg adowarke, zwrdcong rari-

cuchem zgrzebowym do czola Sciany.

Tak ustawiony kombajn transportowaé na najwiekszym biegu cigg-
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nika wzdiuz Sciany do wneki, przy czym line pociggowg nalezy
prowadzié tuz przy wrebniku konturowym. Pdczas "zjazdu" kom-

bajn alezy bezwzglednie unikaé czagstego Yagczania i wi
gzania silnika g¥éwnegp, czyli tzw, " jazdy na przyciskach
sterowmicgych,

Manewrowaé kombajnem nalezy tylko za pomocg uchwytu hydraulicze
nego zawoxun sterujgceso ciagnika, edpowiednie luzujgec i nawijae
jac line pociggows.

P dojechaniu do wnegki, z ktérej kombajn ma rozpoczgé nowy cykl
racy, nalezy ponownie sprowadzié go z polozenia transportowego

w potozenie robocze.

Tok postepowania przy tej operacji jest edwrotny jak mrzy przepro-
wadzaniu kombajnu z polozenia roboczego w transportowe. :

6+ Przepisy pracy kombajnem

Do samodzielnej pracy przy obsiudze kombajnu wolno dopuszczaéd
kombajniste, dopiero po szczegéowym poinstruowaniu go przez
obznajomionego z maszyng instruktora oras poprzeeggzaminowaniu
przez wyzszy dozdr maszynowy.

Bdezaa pracy, kombajnista powinien bezwzglednie przestrzegaé po-
dane ponizej przepisy obstugi maszyny i bezpilecseristwa mraey.

Przepisy obsiugi kombajnu.

1. Bezwzglednie przestrzegaé prawidiowego smarowania wssystkich
zespotéw kombajnu, zgodnie s instrukcjg podang w rosds.T.l.
Stosowaé tylko zalecane oleje i smary, wolne od Jakichkolwiek
zanieczyszczefi /weglem, pytem, wodg itp/. Kategorycsnie zabra~
nia sig pracowaé kombajnem niemalezycie smarowanym, choéby tyl-
ko w jednym jego sespele. Nalezy pamigtaé, 2e mprawidlowe smaro-
wanie Jjest podstawowym warunkiem bezawaryjnej pracy kombajnu.

2. Uwaznie sprawdzaé stan nezy wrebowyeh i nozy tarcz kruszgeych,
Netychmiast wymieniaé stepione i zuzyte noze. Praca bowiem ta-
kimi nozami zwigksza nacigg w linie pociggowej kombajnu i po=
woduje wsrost zapotrzebowania moey.

5+ Uwaznie sprawdzaé stan nozy kruszgeych na jserdzi kruszgcej,wy-
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mieniaé noze zuzyte i uszkodzone. Praca kombajnu nawet bez jede
nege tylko noza kruszacego na zerdzi Jest niedopuszczalna.W tym
bowiem miejscu blok wegla jest atakowany bezposrednio samym wa=-
tem zerdzi, co stwarza duze opory posuvu i powoduje nadmierny

wzrost naciagu w linie kombajnu.

Na zabudowanie stojaka rozporowego trzeba wybraé miejsce,gdzie
spag 1 strop jest dostatecznie moeny. Gniazdo w stropie musi za=-
pewniaé nalesyte oparcie dla stawianego stojaka i musi byé tak
usytuowane, aby stojak rozporowy byt pochylony swym gérnym korni-

cem w kierunku maszyny.

Bezwzglednie przesirzegaé zalecer, dotyczgcych prawidtowego
uruchamiania silnikéw napedowych kombajnu, podanych w rozdzia-
le 5.6. Stale obserwowaé wskazania lampek kontrolnych sygnali-
zujgeych stan nagrzania uzwojenl silnika giéwnego kombajnu i sil-
nika adowarki. Unikmé czestych wigeczer silnikéw oraz nadmier-
nego przecigzenia, spowodowanego pracg re 2byt dusych pred-
ko$ciach posuwu. Systematycznie oczyszézaé kadtuby silnikbw,
zwtaszcza silnika gitdwnego, 2z miatu weglowego i innj,-ch zanie-
czyszczer, gdys zanieczyszczenia utrudniajg nalezyte chlodze~-
nie silnikdw,

Obserwowaéd zachowanie sie wrebnika konturowege kombajnu.
Niedopuszczaé do wchodzenia Muciekania®™ wrebnika w spgg lub

w strop lub tez do podcinania nim kamienia, np. w przypadku na-
gtego zmiejszenia sig wysokosci pokradu, wystapienia uskolkdw,
nierdwvnosci spagu, stropu itp.

Przy zwigkszeniu sie powyzej 60 mm, grubosci warstwy pozostawia-
nego w spgsu wegla, nalezy zwigkszyé wysuniecie zewngirznych no-
%y w ZYardcuchu wrebowym, tj. nozy o kacie wychylenia 540. Przy
nadmiernym wchodzeniu wrebnika w spgag, nalezy pioze wrebnika
zamocowaé pod dolng prowadnicg i proze odpowiednio wyregulowaéd.
Przy wchodzeniu wrebnika w sirop, gdy wysuwanie skrajnych nosy
w Yarcuchu wrebowym nie daje rezultatu, poze te nalezy zamoco-
waé na gérnej prowadnicy i rdwniez odpowiednio wyregulowaé.Przy
zaklinowaniu sie wrebnika w weglu, nalesy go odkopaé kilofem.

W zadnym przypadku nie wolno strzelaé nad wrebnikiem lub na si-
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Ye wycisgaé ling ciggnika.

Obserwowaé zachowywanie si¢ ZXadowarki. W przypadku wspinania sie
jej do &ry, nalezy zmienié na zaczepie grzctimiowym potozenie
liny chéqcej *adowarke z wrebnikiem konturowym, przekiadajsc
Jja na wyzszy grzebieri. Oddalenie Yadowarki od wrebnika kontu-
rowego nalezy regulowaé w zaleznosci od edchodzenia raty przy-
stropowej, ziickszajac je wraz z trudniejszym odchodzeniem Za-—
ty od stropu, ale nie przekraczajgc bezpiecznego odsXoniecia

stropu w granicach 6 do 8 m2.

Obserwowaé nacigg taricucha wrebowego wrebnika konturowego oraz
taricucha zgrzebiowego %adowarki, regulujgc go w razie potrzeby |
dwoma odpowiednimi drubami napinajgeymi. Napinanie jedng tylko
$rubg Jest niedopuszczalme, zwlaszcza %aricucha wrebowego wreb-
nike konturowego. Spowodowaé to moze skos$ne ustawienie sie pro=-
wadnicy kabigkowej, a tym samym nadmierne obcigzenie i grzanie

sig Zozyska Zerdzi kruszgcej po stronie calizny.

Obserwowaé zachowywanie sie¢ liny pocisgowej kombajnu i jej pra-
wid Yowe nawijanie na beben ciggnika. Lina powinna nawijaé sie
réwnomiernie na ca*ej szeroko$ci bebna przy stale obracajgcym
sie krazku linowym. 2
Slizganie sie liny po nieobracajgecym sie krazku jest niedopusz-
czalne, poniewaz powoduje szybkie zuzywanie sie¢ 1 niszczenie,
zardwno liny jak i krgzlka.Przy zblizaniu si¢ kombajnu do stoja-
ka rozporowego nalezy wyzaczyé poswr kombajnu w odlegiosSci co-~
najmiej 3 do 4 m od stojaka, aby przez nawijanie liny do same-
go korica, nie spowodowaé jej zaklinowania na bebnie. Przy prze-
stawianiu stojaka rozporowego nie odwijaé z bebna liny do same-
go korica, lecz pozostawié co najmniej 2 do 3 zwoi na bebnie, Przy
mniejszej ilosci pozostawionych zwoi, lina moze podczas zacig—

gania ulec-wyrwaniu z uchwytu zaciskowego bebna,

Predkodci posuwu kombajnu dobieraé w zaleznosci od dajacego sig
odréznié stuchowo obcigzenia silnikéw napedowych maszyny. Przy
znacznym przeciszeniu silnikdéw, nie wolno dopusScié do catkowite~-
go spadku obrotéw. Nalezy wdwczas natychmiast wyzsczyé posuw,
a gdy i to nie pomaga, to momentalnie przyciskiem "O"™ lub przy-
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ciskiem bezpieczeristwa "WWyi" na Yadowarce, unieruchomié kom-
bajn i révmoczednie zluzowaé line pociggowe (patrz rozdz.5.6).

Bez uprzedniego poluzowania liny i ngstawienia posuwu komba jnu

ng "O" ponowne wigczenie silnikdw napedowych jest niedopuszczal-

nee.
Przy przecigseniu ciggnika nie wolno rdwniez dopuszczaé do diu-
gotrvarej rracy (stukania) zawordw bezpieczeristwa. Nalezy na-

tychmiast pfzejéé na nizsze redkosci posuwu, lub wyigczyé po-

suw i poluzowaé line.

11) Przy zatrzymywaniu kombajnu, z wyJjatkiem nagtych, awaryjnych
przypadkéw, nalezy przede wszystkim wylsczyé posuw maszyny
i dopiero po uptywie ok. minuty wyzZaczyé silniki.

12) Przy zauwazonych przeszkodach w pracy kombajnu, a zwlaszcza a-
dowarki, pomocnik kombajnisty lub ktéryé z gérnikéw stawiaja-
cych za kombajnem obudowg, powinien natychmiast zatrzymaé kom-
bajn przez nacisnigcie umieszczonego z tyru *adowarki przycis-
ku bezpieczeristwa "Wyi",

13) Pdczas urabiania kombajnem, nalezy wstuchiwaé sie w odgtosy
rracy przekfadni maszyny. W przypadku pojawienia sie¢ odgZoséw
nienormalnych (np.zgrzytéw, stukéw, uderzerd itp).nalezy natyche

miast zatrzymaé kombajn, znaleié i usungé przyczyne.

14) Uwaznie obserwowaé i chronié przed uszkodzeniem przewdd opono-
wy, zasilajgecy kombajn. FPomocnik kombajnisty, w miarg posuwu
kombajnu, powinien recznie przewdd ten odpowiednio podciggaéd
‘i uk¥adaé.

15) Przewodu oponowego nie nalezy uktadaé w jeden zwéj, lecz w tzw,
6semke. Uk¥adanie przewodu w jeden 2z2wéj, powoduje duze straty
w napieciu zasilania kombajnu, grzanie sie przewodu, ktére mo-

ze nawet spowodowaé zapalenie sig¢ gumowej opony przewodu.

6.2. Przepisy bezpieczeristwa pracy

1. Przed uruchomieniem ktdregokolwiek silnika kombajnu, kombajnis-
ta musi sprawdzié czy nie ma nikogo w poblizu organu urabiajg-
cego i adujgcego, oraz musi okrzykiem lub uméwionym sygnatem

ostrzec o zamierzonym uruchomieniu kombajnu.



Telo

ALy

w TE

2. Nie wolno uruchamiaé kombajnu przy braku albo nienalezytym do-

kreceniu choéby tylko jednej Sruby z Zbem tréjkginym.
5. Nie wolno pracowaé¢ przy wadliwie dziazajgcym zdalnym sterowaniu.
4. Nie nalezy pracowaé kombajnem bez sprawnie dziaXajscego urzadze-
nis zraszajscego.
5. Nie wolno smarowaé kombajnu bedacego w ruchu.

6. Wszelkie naprawy kombajnu wolno wykonywaé tylko przy roziaczo-
nym sprzggle wiykowym na przewodzie oponowym, zasilajgcym kom-
bajn.

7. Uwazaé, aby podczas odwijania lub luzowania, lina schodziia
z bgbna prosto i nie tworzyia petli, bo przy ponownym zacigga-
niu, petle takie mogg byé przyczyng powaznych wy padkdw,np.ob-
ciecie korczyn, a zawsze sg powodem przedwczesnego niszczenia
liny.

7. Konserwacja kombajnu

Prawidtowa praca i trwaXo$é kombajnu zalesy nie tylko od odpowied=-
niej obstugi ale rdéwnies od nalezytej konserwacji. Konserwacja

sprowadza sie przede wszystkim do prawidifowego smarowania maszyny,
natychmiastowego usuwania zauwazonych usterek i uszkodzen oraz do

prze pisowo prowadzonych przegladdw okresowych i remontdw.

Smarowanie kombajnu (rys.10)

Ogdlne zalecenia

Do smarowania nalezy uzywaéd oleje i smary zalecane] jako$eci i ilos-

ci.

Pojemosé kadIubdw ciggnika, growicy, napgdu *arcucha wrgbowego

i gerdzi kruszgce] oraz przek*adni Yadowarki jest wystarczajaca do
Jednorazowego napeinienia ilosciy oleju, zabezpieczajge prawidiowe
smarowanie przez dtusszy okres pracy.

B napeinieniu kadtubéw, nalezy tylko okresowo uzupeiniaé ubytek
podczas kontroli stanu oleju w poszczegSlnych zespoach kombajnu

jak réwniez w czasie okresowych ptzegladdw maszyny. Nie nalezy na-
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lewaé zbyt dujo oleju, powoduje to bowiem nadmierne grzanie sieg
przektadni zebatych i Xozysk oraz nadmierne opory ruchu. Zalecany
poziom oleju w poszczegdlnych zespotach kombajnu jest przewajsnie
ustalony korkami przelotowymi, a korki wlewowe siuzg do jego uzu-
peiniania. Przed kazdorazowym odkrgceniem korka wlewowego, nalesy
bardzo starannie oczyScié miejsce wokétr niego, aby - po odkrece-
niu korka bgdz w czasie nalewania oleju - zanieczyszczenia nie
dostaty si¢ do wmetrza przek*adni.

Nie wolno rdwniez dopuszczaé do zanieczyszczenia samych olefjdw

i smardw, Nalezy chronié je przed weglem, wods, pytem, kwasami itp,

T.l.2.Instrukcja smarowania

Rozmieszczenie poszczegdlnych punktéw smarowych kombajnu uwidocz-

nione jeat na rys.l0. Rnkty te smarowaé nalezy nastepujaco:

Cisgnik
Rinkt 1 - Naped hvdrauliczny i przekiadnia zebata cigsmika.

Otworem wlewowym 1 w pokrywie gdrnej cisgnika wlewaé do jego wne—
trza ok. 95 1 oleju turbinowego II odpowiadajgcego mM/C-96059,1le p-
kogé 4-5°E przy temp. 50°C, temperatura zaptonu nie nizej 18000,
temperatura krzepniecia nie wyzej SOC.(Ozmczenie oleju wg CHI:
olej turbin.4). Olej nalezy wlewaé przez sitko wrosiane do pozio-
mu ok.30 mm od gdérnej krawedzi pokrywy ciggnika.

Raz na kwartat olej turbinowy nalezy poddaé badaniu na starzenie
sie i w razie potrzeby wymienié.,

Kontrole stanu oleju w ciggniku i ewentualne jego uwzupeinienie,na-

lezy przeprowadzié codziennie, przed rozpoczgciem pracy kombajnu.

Rinkt 2 - Para czolowych ké% zebatych napedzajgcych pompe hydrau-

liczng ciggnika.

Otworem wlewowym 2 po odkreceniu korka napeiniaé komore przeklad-
ni olejem do spre¢zarek powietrznych, Srednim odpowiadajgecym m/Cc-
~96073, wtasnodeit lepkosé 9-12°F przy temp.50°C, temperatura za-
ptonu nie nize}j 20000, temperatura krzemiecia nie wyzej SOC.RJ-
trzebna ilosé oleju wynosi ok.l kG. Pziom oleju sprawdzad korkiem
przelewowym umieszczonym z boku ciagnika - codziennie przed rozpo-
czecien mracy kombajnu.i w razie potrzeby ilodé oleju uzupeinié,
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W razie braku oleju sprefarkowego, dopuszcza sie stosowanie oleju
maszynowego 6 zmieszanego ze smarem maszynowym 2, w takiej propor-
cji, ktéra zapewni lepkosé ok.10°E w temp.SOOC.

Punkt 3 - Krazki linowe ciggnika. Przez smarowniczki kulkowe umiesz-

czone na kraskach wtiaczaé prasks smarowniczg w kanaly smarowe
smar maszynowy 2, odpowiadajacy M/ C=96130, wiasno$cils temperatu-
ra kroplenia nie nizej 85°C, pc ugniataniu w temperaturze 25°c,
220 - 280 stomi penetracji. Smarowanie przeprowadsal przed kazds
zmiang roboczg kombajnu, przy uiyciu ok.0,015 kG smaru na kazdy
krgzek.

Silnik g¥dwny.

Punkt 4 - Fozyska wirnika silnika giévmego

Dwva razy do roku ( po ok. 1500 godzinach pracy), po dokladnym oczysz-
czeniu 41 przemyciu oba Zozyska wirnika napeiniaé smarem :1T%, odpo-
wiadajgeym ™/ C-96134 o nastepujgeych wtasnoseiachs temperatura
kroplenia nie nizej 180°G, po ugniataniu przy 25°C, 180 - 260
stomi penetracji.

Wymagana ilo$é smaru wynosi ok. 0,7 kG na jedno *ozysko silnika,

GYowica.

Rinkt B - PrzekZadnia zebate gtowicy. Znajdujgcg sig w kadiubie

gXowicy przekladnie zebats smarowaé olejem maszynowym 6 odpowiada-
jacym B/C-96071 o wtasno$ciachs lepkaéé 4,98-7,07°E przy temp.
50°C, temperatura zaptonu nie nisej 19000, ‘temperatura krzemie-
cia nie wyzej #5°C. Olej ten w 1losci ok.30 kG wlewaéd do growicy
przez umieszczony w grnej pokrywie otwér wlewowy 5, do poziomu
korka przelewowego umieszczonego z boku gtowicy.

Kontrole poziomu oleju przeprowadzaé codziennie przed rozpoczeciem
pracy kombajnu 1 w razie potrzeby uzupemiaé Jjego ilosé.

Pmkt 6 - Przek¥adnia zebata usuwaka wregbow_in.otworem wlewowym 6
smarowaé przekladnig olejem maszynowym 6, w ilosci ok.0,5 kG.Stan
oleju uzupeiniaé codziennie przed rozpoczeciem pracy kombajnu,do-
lewajac ok. 0,15 kG.
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Punkt 7 - Pierdicienie uszczelniajgce przesuwnego péY-sprzegka ze-
batego.

Co trzeci dzier mracy kombajnu, 2za pomocg praski smarowniczej

wprowadzaé przez smarowniczkg kulkowsg 7 ok.0,1 kG smaru maszynowe-
g0 2.

Poniewaz dostanie sig¢ do smarowniczki wymaga uprzedniego zdjgcia
tulei centrujgcej kadub gowicy 2z kadZubem napedu }arcucha wrebo-
wego i zerdzi kruszgcej, smarowanie przeprowadzaé przed przebudows
kombajnu, 2z pofozenia transportowego w po%ozenie robocze, tuleja ta

bowiem jest wdwczas zdemontowana.

Pmkt 8 - Yozysko $lizgowe usuwaka wrebowin.

Co trzecl dzied pracy kombajnu po odkreceniu korka 8,wprowadzaé do
obudowy %*ozyska ok.0,15 kG smaru maszynowego 2.

Pinkt 9 - Okular kadiuba gowicy. Nalezy smarowaé go co trzeci dzient

pracy kombajnu smarem maszynowym 2, witlaczajgc ten smar prasks smae
rowniczg, przez smarowniczki kulkowe wkrecone z obu bokdw okularu.

Wymagana ilosé smaru wynosi ok.0,4 kG na obie smarowniczki.
¥aped *aficucha wrebowego i zerdz:{ kruszace].

Pinkt =10 - Przekiadnia obiegowa napedu.

Przek¥adnie nalezy smarowaé olejem maszynowym 6, wlewajac go otwo-
rem wlewowym 10 do poziomu korkdw przelewowych, wkreconych w obie

boczne sciany kadiuba napedu. trzema ilo$é oleju wynesi ok.l0 k.
Foziom oleju kontrolowaé codziennie korkami przelewowymi ( prawym lub
lewym)-zaleznie od ociosu, przed rozpoczeciem pracy kombajnu i w ra-

zie potrzeby uzupeiniaé jego ilosé.

Pmkt 11 - Przekadnias stoskowa napedu serdzi.

P odkreceniu érub pokrywy gérmej kad¥uba napedu zerdzi, przeklad-
ni¢ napeiniaé olejem maszynowym 6, wlewajac go otworem wlewowym 11
w iloSci ok.2,5 kG (do wysokodci ok.50 mm od dna kad¥uba). RBziom
oleju kontrolowaé codziennie, przed rozpoczeciem pracy kombajnu

i w razie potrzeby, ilodé oleju uzupeinié.

Amkt 12 - fosysko podporowe zerdzi kruszacej w obudowie serdzi.

Przez wkrgcong w obudowe zerdzi smarowniczke kulkows 12 wttaczaé
prasks smarowniczg smar ¥T-3 w iloSci ok.0,35 kG, przed kasdorazo-

wym cyklem roboczym kombajnu.
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Zadowarka

Bkt 13 - Przek¥adnia zebata }adowarki

Fo odkreceniu korka 13, napeiniaé przez otwdr przekadnie olejem
ma 82 ynOW ym 6, w 1losci ok.15 kG do poziomu korksw przelewowych
umieszczonych w bocznych fcianach kad*uba przekladni. RPoziom ole-
ju kontrolowaé korkami przelewowymi (prawym lub lewym zaleznie od
ociosu) codziennie, przed rozpoczeciem pracy kombajnu. W razie po=

trzeby ilosé oleju uzupeinié.

Pmkt 14 - ¥ozyska wirnika silnika Yadowarki.

Obydwa *ozyska wirnika napeiniaé smarem ET3 dwa razy do roku (po
ok.1500 godzinach pracy)}, po doktadnym oczyszczeniu i przemyciu.
Ilosci smaru ok.0,25 kG na jedno Zozysko.

Bmkt 15 - Sruby i nakretki napinajace wrebniks komturowego i %a-

dowarki.

Smarowaé smarem maszynowym 2 raz na tydzied w ilosci ok.0,1 kG
smaru na jedng érube napinajgeg. Srubg napinajgeq taricuch wrekyi-
ka pionowego smarowaé podebnie., Przed ké.Zdorazowym smarowaniem no-—

lezy $ruby napinajgee doktadnie oczyscié.

Runkt 16 - Iarcuch wrebowy i Zaricuch zgrzebXowy *adowarki.

fadcuchy nalezy tak smarowaé, aby po ich uruchomieniu nastgpizo
rozprowadzenie smaru w prowadnicach. Najlepiej = przez kilkakrot-
ne polewanie dostemych miejse nieruchomego *arncucha i nasteme
Jego uruchamignie. Nie stawia sig¢ specjalnych wymagar co do gaturiu
smaru zaleca sig usywanie oczyszczonych §ciekéw olejowych z dodat-
kiem miatu weglowego. Wymagana ilo$é smaru wynosi ok.0,5 kG smaru
na Jjeden 2ancuch.

Smarowanie nalezy przeprowadzaé codziennie przed kazdorazowym cy-
klem roboczym kombajnu. tj. przed kazdorazowym rozpoczynaniem ura-
biania na $cianie.

faricuch wrebnika smarowaé podobnie,

Funkt 17 - Urzgdzenie zraszajgce

a) Zofyska wirnika silnika elektrycznego pompy S12,

Dwa razy do roku (po ok.1500 godzinach pracy)napeiniaé smarem LT3



obydwa Zozyska wirnika, po dok*adnym oczyszczeniu i przemyciu.

Tlo$é - ok. 0,15 kG smaru na jedno %ozysko,

b)Iosyska pompy S12.

Co trzeci dzien pracy urzgdzenia zraszajgcejo,napeiniaé smarowni-
ce kapturowe Yozysk pompy smarem ET3 w ilosci ok.0,15 kG smaru‘na
jedns smarownice (po uprzednim wttoczeniu reszty smaru przez po-

krecenie kapturdw).

Te2. Przeglgdy okresowe i remonty kombajnu.

Prawidowa eksploatacja kombajnu obejmuje rdévmiez jego okresowe
przeglady i remonty.
Wchodzg tut

1) Przeglad codzienny, przed rozpoczeciem pracy kombajnu, obejmujg-

ey czynnoéci ujebe w poszczegdlnych punktach rozdziazu 5.5.

2) Przeglad tygodniowy pokrywajacy sie w zasadzie 2z przegladem co~-
dziennym i obejmujgcy ponadto:

a) sprawdzenie stanu przekladni zgbatychs
gtowicy i przekladni stozkowej napgdu zerdzi kruszscej (po
zdjeciu odpowiednich pokryw)

b) sprawdzenie stanu prowadnic wrebnika konturowego i *adowarki,
§lizgdw, blach osZonowych sworzni *geczgcych i mocujgcych,$érub
mocujgcych itp.

¢) sprawdzenie stanu przewoddw oponowych, zasilajgcych silniki

na pedowe kombajnu, sprzegiet wtykowych i osion sprezynowych.

d) sprawdzenie stanu przewoddw wodnych zXazczek kurkdéw i dysz

urzgdzenia zraszajacego.

Co tygodniowe przeglgdy kombajnu powinien przeprowadzaé dozdr maszy—
nowy. Musi on zwrdcié przy tym szczegdlng uwage rdwniez i na sposdb
konserwowania kombajnu przez jego obsiuge.

Zauwazone podczas przegladu usterki i uszkodzenia muszg byé jak naj-
szybciej uswnigte, a czesci zuzyte 1 grozgce przy dalszej pracy kom-

bajnu catkowitym zniszczeniem, nalezy bezwzglednie wymienid.

Przeglad miesieczny. Oprdcz tych samych czynnoéci co w przegladzie
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codziennym i tygodniowym obejmuje on réwniezs

L))

b)

c)

d)

e)

sprawdzenie w ciggniku stanu napgdu hydraulicznego i przewoddw
hydraulicznych ze 2ztgczami, przy zdjetej pokrywie gdérnej ciggni-
ka!

sprawdzenie zuzycia sprzegla klowego bebna linowego, przy Scigg-
nigtym bebnie z watu napedowego,

sprawdzenie stanu przekladni stozkowej i sprzegiel *sczgcych na-
pedu przetrgcznika kierunku obrotéw silnike gidwnego, przy zdje-
tej pokrywie bocznej ciggnika,

sprawdzenie stanu przelgcznika kierunku obrotdéw silnika gidwnego,
przy zdjetej bocznej pokrywie silnika,

sprawdzenie stanu przeXscznika kierunku obrotéw silnika tadowar-
ki oraz pozostatej aparatury elektrycznej, zmajdujacej sig w ko=
morze gdrnej silnika gidwnego, przy zdjete] pokrywie gérnej ko-
mory. Sprawdzenie stanu wylacznika KWS50-350.

Przeglgd kwartalny. Poza czynnodciami wchodzacymi w zakres przegla-

du codziennego, tygodniowego 1 miesigcznego, obejmuje on réwniez:

a)

b)

c)

wymianq zuzytego oleju w ciggniku, giowicy, napedzie Zaricucha
wrebowego i zerdzi oraz w przekiadni %adowarki, po uprzednim do- -
k¥adnym przemyciu tych zespoldw olejem wrzecionowym 2 od powiada-
jacym B¥/C~96070.

Olej w komorze napedu hydraulicznego ciaggnika nalefy poddaé bada=—
niu na starzenie i réwniez wymienié w razie potrzeby.

sprawdzenie i regulacje zawordw bezpieczerstwa w ciagniku, po
uprzednim wkreceniu manometru w korek poz.45 rys.l5.

szczegdrows kontrole stanu rozysk, k% zebatych, uszczelnied i tp.
w poszczegélnych zesporach kombajnu wyszczegdlnionych w p.  a*

Kontrole te nalezy przemrowadzaé dopiero po praemyciu 2zes poidw

olejem wrzecionowym, & przed napeinieniem nowym olejem.

Przeglad gXdwny. Po urobieniu ok.25000 m $ciany weglowej (tj.po

ok.8=9 miesigcach pracy), kombajn nalezy wycofaé z ruchu i przesiaé

do

warsztatu kopalnianego lub remontowego (zaleznie od stomia zu-

sycia maszyny), celem dokonania szczegdtowego przeglgdu wszystkich

elementéw maszyny, poXgczonego z demontazem i wymiang czedci zusy-

tych 1 uszkodzonych.



8.1.

Stopiern zuzycia i przydatnosé ruchows poszczegdlnych elementéw kome
bajnu nalesy okreslaé na podstawie danych, ogdlnie przyjetych

w praktyce warsztatowo-remontowej.

8. Demontaz i montaz kombajnu.

Zalecenia ogé'lne

Demontaz i montaz kombajnu powinien byé przeprowadzany przez odpo-
wiednie wykwalifikowany personel i w nalezycie wyposazZonym warszta-
cie dotowym lub powierzchniowym. Tylko w razie bardzo drobnych usz-
kodzer maszyny lub koniecznosci przebudowy komi)ajnu na zmieniony
ocios, bgdZz zmiany wysokosci lub d*ugosci zabioru, moZma przeprowa-
dzaé demontaz i montaz kombajnu w miejscu jego pracy. Przy demonta-

su i montazu nalezy przestrzegaé nastepujacych zalecert

1. przed rozpoczgciem demontazu oprésnié z oleju kadtuby zespoidw
demontowanych,

2. przy zdejmowaniu k6t zebatych, Yozysk piast i innych elementéw
clasno pasowanych na watkach lub oeiach, uzywaé Sciggaczy lub
pras o odpowiedniej sile dzia%ania. Przy zdejmowaniu elementdw
z otworami dla $rub odeciskowych lub $ciggajacych, Sruby te bez-
wzglednie stosowaéd, '

5. clasno pasowane ozyska nasadzaé na czopy, watki, osie i piasty
po nagrzaniu w kgpieli olejowej do temp.ok.80°c. Przy osadzaniu
Yozysk w ciasne pasowanych oprawach podgrzewaé oprawy w takie]
kg pieli,

4. bezwzglednie unikaé ¢ zw. "montazu czy demontasu na site". Naj-
czgscie)j prowadzi te do uszkodzenia danej czedci, a przy tym
nadmierne opory montazu badZ demontazu mogg byé wynikiem nie pra=-
widowo prowadzonych prac,

5. montowaé nalezy tylko c¢zgsci nieuszkodzone, gwarantujgce od powied-
nig trwazofé oraz starannie oczyszczane i nasmarowane, |

6. przed rozpoczgciem montazu poszczegdlnych zespodw kombajnu przy-
gotowaé na stanowisku montazowym wszystkie oczyszczone i1 przemyte
czedci danego zespotu oraz starannie oczyszczony kadiub. Wazyst-

kie powierzchnie pasowane, oraz $lizgowe nalesy przy montazu nas-
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marowaé smarem staiym lub ciek}ym, & poszczegdlne Yozyska wypeinié

zalecanym smarem(patrz instrukcja smarowania rozdz.7.l.)

' 8.2.Demontaz i montaz ciggnike (rys.15 i rys.16).

Dla odgczenia ciggnika od pozostalych zespoidw kombajnu nalesy:

1) odkrecié nakretki poz.282 odmiu frub dwustronnych poz.284 ,%a-
czgeych ciggnik z silnikiem gZdwnym komba jnu,

2) po odkreceniu érub mocujacych 2djaé boczng pokrywe silnika gidw-
nego i odrsczyé poszczegdlne zyty przewodu oponowego od zaciskdw
przeXgeznika kierwnku obrotdw., Wybié kolek ustalajgcy pSi-sprze-
gietko krowe, przenoszgce ruch walka poz.226 napedu przekacznika
na styki przetacznika kierunku obrotdw,

3) odsungé ciagnik od silnikas g¥dwnego na odlegZodé ok. 100 mm,zez—
walajgcg na catkowite wysuniecie kola zebatego silnika gidwnego,

. wspd¥pracujgecego z korem napedowym pompy hydraulicznej.

8.2.1. Demonta’ i montaz napedu hydraulicznego (rvs.15).

Z uvagi na to, ze zardwno pompa Jjak 1 silnik hydrauliczny napedu sg
zespotami wyjatkowo odpowiedzialnymi, wymagajgcymi specjalnych kwali-

fikacji od personelu remontujacego demontaz i montaz tych zespoidw

na kopalni jest niedopuszczalny.

W razie uszkodzenia, nalezy zespoly te w ca*ofci wymontowaé z cigg-
nika kombajnu i przes?aé do specjalnych warsztatdw remontowych.
Opisany ponizej demontasz 1 montaz pompy i silnika hydraulicznego,

podano jedynie dla wyzej wymienionych warsztatdw,

8.2.1.1.Demontas pompy hydrauvlicznej.

1) 2djaé uchwyt poz.184 (rys.l6) zaworu sterujgcego, odkrecié 16 &rub
(poz. 287) mocujgoych gérng pokrywe (poz.163) cigenika orasz
zdjaé te pokrywe. Odkrecié korek spustowy (poz.286) i oprésnié
kadiub ciggnika z oleju.

2)-Odgiqé rodk¥adke (poz.102 rys.15) i odkrecié nakretke Yozyskows
(poz.101) 2z czopa wau pompy, przy Yozysku (poz.103).

3) Po odkreceniu ¢rub (poz.123) mocujscych gniazdo Zozyskowe(poz.8),
wycisngé na zewngtirz za pomocg frub odciskowych wkrgcanych w kot-
nierz tego gniazda, wat pompy (poz,ll) wraz z osadzonym na nim

gniazdem *ozyskowym ( poz.8),kotem zgbatym (poz.12) i pozostatymi
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czeiciamis poz.100, 1265, 122, 14, 9, 10, 124, 101 i 102.

4) P odgieciu podkadki (poz.102) i odkreceniu nakretki ustalajg-
cej poz.101), zdjaé z wymontowanego watu (poz.ll) koto zebate
(poz.12), wyjaé wpust (poz.124) i wal ten wycisnaé z gniazda o-
syskowego (poz.8).

5) Wymontowaé osadzone w gniezZdzie ozyskowym (poz.8) Yozysko
(poz.100), pierscienie spresynujsce { poz.125), plerfcier uszczel=-
niajacy (poz.122) oraz tuleje odlegtodciows (poz.1l4), zachowujge
widoczng na rys.l5 logiczng kolejnod§é demontazu tych czedci.

6) Odkrecié czapke (pos.30) przewodu elastycznego (poz.74). z kréé-
ca (poz.32) i przewdd ten odxasczyé od pompy, zdejmujgc réwnoczes-
nie podktadki (poz.31).

7) Odkrecié trzy $ruby (poz.280 rys.16) mocujgce pokrywe pompy
(poz.3 rys.15) i za pomocg §ruby (poz.5) wysunaé na zewngtrz wraz
z tg pokryws kadlub pompy (poz.25) oraz kompletnie zmontowany
w nim wirnik pompy (poz.2) 2z przynalesnymi czedciami.
Pdczas tego demontazu, kadtub pompy swoimi dwoma pasowanymi
¢tworami dolnymi, schodzi z odpowiednio wystajgcych przewoddw

(poz.42) zesporu zaworowego.

Uwaga: Opiseany w p.1,2 i 3 demontaz wazu pompy poz.ll oraz ujety
w p.6 1 7 demontaz kadtuba pompy (poz.25 ) jest dopusz—
czalny w kopalni celem wysytania uszkodzone]j pompy do S pe—

cjalnego warsztatu remontowego. Réwniez dopuszezalnym w wa=-

runkach kopelnianych jest montaz tych elementdéw, odbywajg-
cy sie w odwrotnej kolejnosci jak demontaz. Nalezy Jjednak
tak zabezpleczyé miejsce montazu, aby nie dopudcié do prze~
dostania sig¢ nawet najdrobniejszych zanieczyszczen do wne-
trza ciggnika.

Kontynuujge ale jusz w specjalnych warsztatach dalszy demontaz pompy,

nalezy:

8) Wybié koek ustalajacy (poz.120), odkrecié nakretke (poz.4)i zdjaé
ze Sruby (poz.5) pokrywe pompy (poz.3). Wykrecié z nakretki(poz.6)
§rube (poz.5), a po wykreceniu wkretu zabezpieczajacego (poz.126),
wykrecié nakretke z kadtuba pompy (poz.25).
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9) 2djaé pierscienie osadcze sprezynujsce (poz.129) i wyjaé z gnizd
w kad¥ubie pompy korpusy (poz.27) obydwdch zaworéw przecigzenio-
wych., B wykrgceniu gniazd grzybkowych (poz.29), wyjaé z korpu-
séw grzybki (poz.28) i sprezyny (poz.26).

10) Odkrecié 10 $rub mocujscych (poz.121) jednej z dwéch mimo$rodo-
wych pokryw (poz.22) kad*uba pompy i postugujgc sie dwoma éruba-
mi odciskowymi, zdjgé te¢ pokrywe razem z pierdécieniem %ozyska
(poz.13), krazkami (poz.104), piericieniem (poz.l16),kamieniami
(poz.23) i nakretks (poz.7) z wkretami zabezpieczajacymi( poz.128).

11) Wykrgcié wkrety zabezpieczajace (pez.128), odkrecié nakretke
(poz.7), zdjaé z pierscienia Zozyska (pez.l3) pokrywe (poz.22)
oraz po zdjeciu z rolek *ozyskowych pierdcienia (poz.16),wyjaé
rolki z biezni pierscienia (poz.13). Z plerécienia (poz.16) wy-
jaé kamienie (poz.23). Pierécier tem i kamienie przechowywaé sta-

le razem aby nie dopuscié do pomieszania sie kamieni z piericie-

nia lewego 1 prawego, gdyz wowczas prawidlowy montaz pompy byZ-
by niemozliwy.
12) Wysungé z cylindra kadXuba pompy wirnik (poz.2) i z jego promie-
niowych rowkéw wyjaé ropatki (poz.l) wraz z prytkami (poz.17).
13) Analogicznie jak w p.10 i 11 wymontowaé z kadtuba pompy pozosta-

¥5 pokrywe (poz.22) wraz z pozostalymi czeéciami (poz.16, 13,16,
2%, 104 i 128).

8.2.1.2.Demontaz zespotu zaworowego

Wymontowanie zes potu zaworowego 2z ciggnika kombajnu wymaga uprzed-
niego wymontowania pompy hydraulicznej oraz cztero-stomiowej prze-
kradni zebatej ciggnika, przenoszgcej naped od silnika hydraulicz-
nego na beben linowy.

Demontas pompy nalezy przeprowadzaé zgodnie z p-ktem 1,2,3%,6 i 7
rozdziaiu 8.2.1.1.,demontaz zas przekladni, zgodnie z p-ktem rozdz,
8.2.2,

Nastemie nalezy:

1) Wykrecié kréciec (poz.32) z kaduba zesporu zaworowego (poz.38)
oraz zdjgé podkradki uszczelniajace (poz.33).

2) Odkrecié od spodu cisgnika trzy 4ruby (poz.280 rys.l6) mocujsce



3)

4)

5)
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zeapbt zaworowy do dna kaduba ciggnika i nastemie przez otwér
w miejscu osadzenia obsady Yozyska (poz.195 rys.l6) bgma lino-
wego wydobyé zespdt na zewnstrz. Wyjgé rdwniez podkladke uszczel=-
niajace (poz.25).

Odkrecié korki (poz.34) zawordw trocznych wraz z podkadkami
uszezelniajgeymi (poz.33) oraz wyjaé z gniazd w kadtubie zespotu
sprezyny zaworowe (poz.36) i grzybki (poz.37).

Odkrecié kadtuby ( poz.18) zawordw ssawnych wraz z podk¥adkami
uszeczelniajaeymi (poz.19) oraz wyjaé prytki zaworowe (poz.20)
i spresyny (poz.21) z gniazd w kad*ubie zespotu zaworowego.

Zdjaé z przewoddw (poz.42) tulejki (poz.4l) ograniczajace maksy-
malng mimodrodowod$é pompy i po odkreceniu nakretek (+02z.40)zdjaé
z kadtuba zespotu (poz.38) przewody (poz.42) i podktadki (poz.39).

8.2.1.3.Demontaz silnika hvdraulicznego.

(Patrz wstep do rozdziatu 8.2.1).

1)

3)

4)

Odkrecié i wyjaé na zewngtrz kadiub zaworu przecigzeniowego
(poz.86) wraz z podkadks uszczelniajace (poz.83), mieszczacy
kompletnie zmontowany zawdr oraz wyjgé opancerzony przewdd elas-

tyczny (poz.T74) wraz z okuvrkami (poz.75).

Zdjaé osadczy pierdciert sprezynujacy (poz.149), wyjaé z korpusu
zaworu (poz.86) obsade zaworu (poz.89) i po wykreceniu wkretdw
zabezpieczajacych (poz.148), wykrecié gniazdo zaworu (poz.84).

Z obsady zaworu (poz.89) wyjaé hgrzybek (poz.85), smrezyne(poz.87)
oraz podkradke(poz.88). 7

Odkrecié nakretki koXcowe (poz.79) przewodu (poz.73), przewdd
od¥sczyé od dwuzraczek (poz.80), a dwuztgczki wraz z podkiadkami
uszezelnigjgcymi (poz.81) wykrecié ze zigcza (poz.47)i z korka
(poz.45).

Odkrecié cztery $ruby (poz.306) mocujgce silnik hydrauliczny do
kad¥uba ciggnika i silnik ten kompletnie zmontowany wydobyé na
zewngtrz. Dla przeprowadzenia tej czynnosci, nalezy wykrecié

z pokrywy (poz.68) wkret (poz.143), a2 na jego miejsce wkrecié
odpowiadajacg gwintem Srube oczkows.
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5)

6)

7)

8)

9)

-89 =

Uwaga ¢

Opisany w p-kcie 1,3 i 4 demontaz silnika hydraulicmego jest
dopuszeczalny na kopalni celem wysylania uszkodzonego silnika do

specjalnego warsztatu remontowvego.Montas tego silnika, 6d’bywa,ja,-

oy sie w kolejnofci odwrotnej jak demontas, jest rédvmiez dopusz~
czalny w warunkach kopalnianych, 2le mrzed tym nalesy zamontowaé
w kad¥ubie ciagnika o3 I(poz.206 rys.16) czterostomiowej prze-
k¥adni zebatej napedzajscej beben linowy, wraz z wszystkimi czeb-
ciami osadzonymi na osi , 0§ te nalezy ustalié prytks zabezpie-
czajaca (poz.185) przykrecang 4rubg ( poz.287).

Kontynuunjac, ale tylko w warsztacie specjalistycznym, dalszy de=-
montaz 8ilnika hydraulicznego, nalezy:

Odkrecié sze$é Srub (poz.1l44), mocujsecych pokrywe zaworu steruja-
cego (poz.72), wyjaé na zewngtrz kulke ustalajacs (poz.los), jej
smrezyne (poz.82) oraz czop zaworowy (poz.48).

Odkrecié érube (poz.13%2) zdjaé krazek oporowy (poz.56) i koo
zebate (poz.55) oraz wyjaé wpust (poz.134).

Odkrecié szesé Srudb (poz.136) mocujscych pokrywe (poz.53)szdjad
pokrywe i po wykreceniu wkretu dociskowego (poz.135), wykrecié
nekretke( poz.52) 2 gniazda Yozyskowego (poz.57). .
0dkrgcié osiem $rub (poz.137) mocujaeych gniazde Yozyskowe(pos.57),
zdjaé gniazdo wras g zewnetrang biezniag Yozyska (po2.105)1 biez-
ni¢ t¢ wymontowaé, Odkrecié nakretke (poz.54) 1 zdjaé z walu
(poz.67), wewnetrms bieznie *ozyska (pos.105) wrag z koszykiem.

Odkrecié sze$é Srub (poz.142) mocujacych pokrywe (poz.68)1zdjqé
Ja.

Wysuwa jac osiowo wal (poz.67) silnika w kierunku od pokrywy gér-
nej (poz.64), wymontowaé go z osadzonego w cylindrze silnilawir-
nika (poz.63), zdejmujgc uprzednio z czopa walu Yosysko stozkowe
(poz.107) wraz z pier$cieniem oporowym (poz.66). B wyswmieciu
watu (poz.67), wyjaé z niego wpust (poz.139).

Odkrecié 13 érudb (poz.138), mocujacych dolng pokrywe silnika
(poz.51) i1 po wysunieciu z kotka ustalajgcego (poz.147) zdjaé ja
wraz z nakretks (poz.65), wkretem (poz.141), tuleja (poz.69)
i rolkami (poz.106). D zdjeciu pokrywy (poz.51) wykrecié z ka-



- o

d¥uba silnika (poz.71) korek zadlepiajacy (poz.50) z podkYadks
uszezelniajgea (poz.49).

10) 2djaé z wirnika pierscies (poz.59), a nastemie wyjaé z niego
kamienie (poz.58). Nie dopuscié do pomieszania sie¢ kemieni le=-
'wego i prawego piericienia.
Wysungé z cylindra silnika wimik (poz.63) wraz z osadzonymi
w nim Yopatkami (poz.62), spresynkami (poz.61) i Yopatkami(poz.60)
i czefci te wyjgé z wirnika. Todczas wysuwania wirnika, cylindry-
czne wystepy Yopatek od strony pokrywy gérnej silnika (poz.64)
wychodzg, réwnomiernie z odpowiednich otworéw w kamieniach( poz.58),

a przy ponownym montazu silnika, muszg w te otwory trafiaéd.

11) Odkrecié wkrety zabezpieczajsce (poz.141) i po odkreceniu nakregt-
ki (poz.65), zdjaé z tulei (poz.69) dolng pokrywe silnike(poz.51).
Z biesni tulei (poz.69) wyjaé rolki *osyskowe (poz.106). Tak samo
zdemontowaé rolki po stronie pokrywy gdmej (poz.64).

Montas napedu hvdraulicznego nalezy przeprowadzaé w odwrotnej ko-

lejnosci anizeli podano w poszczegdlnych punktach demontazu zes po-
¥Sw napedu, zachowujge jedynie nastepujace kolejno$é montowanych

zes po¥Sw

1) Zespét zaworowy 2) pompa hydrauliczna 3) silnik hydrauliczny.
ZespSt zaworowy nalesy montowaé przed montazem czterostomiowej
przekradni zebatej cigenika, a silnik hydrauliczny dopiero po
zmontowaniu pierwszej osi tej przekadni (poz.206 rys.l6) wraz

z wszystkimi przynalesnymi do o3i czgSciami.

8.2.2.- Demontaz i monta? przekladni zebatej ciggnika (rys.16).

8.2.2.1.Demontaz II osi,

1. Odkrecié 10 érub (poz.306) z podktadkami (poz.281), mocujacych
boczng pokrywe montazows ciggnika (poz.243), zdjaé te pokrywe oraz
przynalesng do niej uszczelke (poz.244).

2. Odkrecié 4rube (poz.287) z podkradks (poz.281), mocujaca prytke
zabezpieczajgca (p0z.229) osi (poz.188). Wykrecié z osi wkret za-
$lepiejaecy (poz.288) i za pomocs Sruby demontazowej wyjaé ja
Zz gniazda w kad*ubie ciggnika. Przez boczny otwér montazowy w ka-
d*ubie ciagnika, odsonigty przez zdjecie pokr ywy (poz.243) ,wydo~
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byé na zewnatrz mpmre két zebatych (p0z.202 i 204) wraz z osadzony-

mi w niej zYozeniami rolkowymi (poz.262), tuleja odlegloséciows

(poz.203) i pierécieniem oporowym (poz.189). B wyjeciu, czedci te

rozmontowad,

3) Wykrecié wkrety zabezpieczajace (poz.291) obsady osi (p0z.205)

i obsade te wybié z gniazda w kadlubie ciggnika,

8.2.2.2.Demontaz waiu bebna linowego.

1.

2.

4.

B wyktgczeniu dZwignig (poz.248) smrzegta k¥owego w bebnie lino-
wym odwingé z bebna catkowicie line pociggowg (p0z.328) i wyjaé
ja po wybiciu zacisku (poz.168) z gniazda w praszczu bebna stoz-

kowego.

Odkrecié §rube (pz.251) z podktadks (poz.2%2), mocujacs obroto-
wo diwignie (po2.245), wyjaé diwignie z gniazda w kadtubie cigg-
nika i wymontowaé z otworu gniazdo sprezyny (poz.246),oraz sams
sprezyne (poz.247).

Odkrecié $rube (poz.234) z podkradks (poz.232), ustalajacs czop
wyrprzegnika (poz.249), zdjaé osadczy pierscierd sprezynujsey
(pz.339) i po wyjeciu czopa (p0z.249) wyjaé pierscier uszczel-
niajacy (poz.540).

Odkregcié 10 $rub (poz.287) z podkladkami ( poz.281) mocujacych
obsade Yozyskows (poz.195) do kadtuba ciggnika i nastemie, po-
stugujac sig¢ Srubami odciskowymi wkrecanymi w koinierz oﬁsady,wy-
nontowaé obsade¢ z gniazda centrujacego w kadXubie ciagnika,a wraz
z nig caty zespst kompletnie zmontowanego watu bebna (poz.201)

z wszystkimi osadzonymi na nim czefciami. Koo zebate (poz.198),
ktére zsunawszy sie z waru (poz.201) pozostaje podczas tego de-
montazu w kad*ubie, wydobyé na zewngtrz. Zdjaé rdwniez z wyto-
czenia w kadiubie ciagnika uszczelke (poz.233).

Odkrecié wkrety zabezpieczajace (poz.291) i wybié z kadtuba ciag-
nika obsade (poz.200).

Z obsady te] wymontowaé nastemie bi'eznie zewnetirazng Yozyska
(poz.261) wraz z koszykiem.

Z czopa watu (poz.201) zdjgé bieznig wewngtrzng *ozyska(poz.261),
Z
zas 2z kolaml?S, po wykreceniu wkretdw zabezpieczajgcych(poz.313),
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mnewke $lizgows ( poz.199).

7. Obracajgc watem wyprzegnika (poz.251), a wraz z nim ramionami
(poz.250), w kierunku od obsady (poz.195), wyprowadzié kamie-
nie ramion wyprzegnike (poz.252) z rowka wyprzgenika (poz.197),
a sam wyprzegnik zdjgé z wielowypustu walu (poz.201).

Razem z wyprzegnikiem zdjsé réwniez spresyne (poz.196).

8. Dla demontazu watu wyprzegnika (poz.251) z gniazd }ozyskowych
w obsadzie Zozyskowej (poz.195), jedno z ramion wyprzegnika
(p0z.250) zsunaé catkowicie z wpustu (poz.341), po uprzednim
odkreceniu Srub ustalajgeych (poz.%42), wyjaé wpust, a nastep-
nie powtdrzyé te czynnodci przy drugim ramieniu wyprzegnika.
Fo wyjeciu z watu (poz.251) obu wpustéw (poz.341), wysunaé wa-
tek z gniazd Yosyskowych obsady (poz.195). Z ramion wyprzegni-
ka wyjad sworznie (poz.543) i zdjaé kamienie (poz.252).

9. Odkrecié Srube (poz.280) z podktadks (poz.281), mocujgca pokry-
we bgbna (poz.190), pokrywe zdjaé i po wykreceniu wkretéw
(poz.288) zadlepiajscych otwory demontaéowe_w bebnie linowym
(poz.193), zdjaé 4ciagaczem beben z waru (poz.201).

B zdjgciu bebna wyjaé z waitu wpust (p0z.309).

10. Odkrecié szedé érub (poz.312) z podkradkami (poz.303), mocuja-
cych pokrywe (poz.192), zdjaé pokrywe i wyjad z niej pierfciesf
uszczelniajsey (poz.311).

Zdjaé tuleje odlegtodciows (poz.191) z watu (poz.201), a nastep~
nie wal ten wraz z Yozyskiem (poz.260) i pierécieniem oporowym
(p0z.194), wyjaé z obsady Yozyskowej (poz.195).

Zdjaé osadzone ns wale Yozysko (poz.260) i pier$cier oporowy

( p0z.194).

8.202.5 .Demontaz III osi.

1) Odkrecié $rube (poz.330) z podk¥adks (poz.281), mocujses ptyt-
ke (poz.236), zabezpieczajacs o$ (p0z.173), wykrecif z osi wkret
zaflepiajacy i za pomocg Sruby demontazowe] wyjad of g gniazda
w kad¥ubie ciagnike. Przez otwSr centrujgey w kadZubie ciagnika,
porrzednio juz wymontowanej obsady Yozyskowej (poz.195)i poma-
gajae sobie przez bocmny otwsr zamyksny pokryws (pz.243),wvydo-
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byé na zewnatrz pare kit zebatych (poz.169 i 174) wraz z osa-
dzong penewks 5lizgows (poz.171), zabezpieczons wkretami( ppz.290)
oraz podktadke (poz.170). P wyjeciu wspomiasnej mry ké,koxa

te

i panewke (poz.171) rozmontowaé.

8.2.2.4. Demontaz I osi.

1)

2)

Wymontowaé silnik hydrauliczny zgodnie z p.1,2,5 i 4 rozdz.
8.2.1.5.

Odkrecié érube (poz.287) z podk*adka 281, mocujecs prytke
(poz.185), zabezpieczajacs of (poz.206). Wyjeé of z gniaz-
da w kadYubie ciagnika. Bocaym otworem montazowym w kadiu-
hie, zamykanym pokryws (poz.243), wydobyé na zevmatrz pmere
k6% zebatych (poz.207 i 209), wraz z oszdzonymi w piadciekola
(poz.207): ztozeniami rolkowymi ( poz.264), tulejg odlegtos-
ciowg (poz.208) i pierécieniami oporowymi (poz.211).Czesci

te rozmontowad& po wyjeciu. Pozostawione w kadtubie ciggnika,
w czasie dotychczasowego demontazu, Yozysko (poz.263)wydobyé

réwniez na zewngtrz.

Montas czterostomiowej przek?adni zebatej ciggnika, nalezy

przeprowadzié w odwrotnej kolejnosci.

8.2.3. Demontas i monta? napedu przegcznika kierunku obrotdéw silnika

gkéwnego.

1.

Odkrecié 16 $rubdb wierdcowych (poz.316) 2 podk*adkami( poz.304),
mocujacych boczng pokrywe (poz.253). B zdjeciu pokrywy i po
odkreceniu dwdch érub (poz.323) z podktadkami (poz.304),zdjgé
Yozysko wsporcze (poz.222)wraz z osadzonym w nim waXkiem ze-
batym (poz.223), z piericieniem osadczym (poz.325). P zdje-
ciu pierdcienia (poz.325) wyjaé waXek z Xozyska (poz.222).

Odkrecié dwie Sruby (poz.332) 2 podktadkami (poz.333),mocuja~

ce nakladke smrezynujgcs (poz.216). Zdjaé te nak¥adke z obsa-
dy watka. Odkrecié cztery $ruby (poz.332) przytwierdzajace ku~
lise (poz.217) do obsady przetscznika (poz.213) i zdjaé kulise,

Wykrecié z otwordw w obsadzie watka (poz.215)s dwie éruby docis-
kowe (poz.214) i zdjaé déwignie (p0z.218), a z czopa watu (poz.
212) zdjaé obsade walka (poz.215). ‘
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B wyjeciu wpustu ( poz.320) wycisngé z obsady przetacznika
(poz.213) watrek (poz.212), wraz z osadzonym na wpuScie (poz.321)
kotem zebatym (poz.221), zabezpieczonym nakretks koronows ( poz.
324) z zawleczks (poz.300). B wyjeciu zawlecski i odkreceniu
nakretki (poz.324), 4ciagnaé koto (poz:221) z warka (poz.212)

i wyjaé wpust (poz.321).

4. Z wytoczenia w obsadzie przetscznika (poz.213) wydobyé piers-
clent uszczelniajacy (poz.319), a samg obsade, po odkreceniu
czterech 4rub wiericowych (poz.334) z podktadkami (poz.3%3),wy-
jaé z gniazda w kad}ubie ciggnika,

?

Montas napedu przekscznika kierunku obrotéw, silnika gY¥Swnego

odbywa sie w odwrotnej kolejnosei.

8.2.4.Demontas i montaz uchwytdw sterowniczych na pokrywie gérnej cigg-
nika.

8.2.4.1. Demontaz uchwytu hydraulicznego zaworu sterujascego.

1.2djaé gérng pokrywe cisgnika (poz.163 rys.16) zgodnie z p.l
rozdziatu 8.2.1.1.

2.0dkrecié trazy 4ruby (poz.306) z podkiadkami (poz.281),mocujace
pokrywe (poz.183), zdjaé pokrywe i wyjad z niej piericies usz~
czelniajgey ( poz.307).

8¢2.4.2. Demontas uchwytu zmiany predkoéci posuwu.

1. Wykreoié cztery wkrety ( pz.331), mocujace pSipierfcienie
(p02z.165) do pokrywy gémmej (p0z.163). Zdjad pSipierscienie
i wyjaf z gniazda w pokrywie (poz.163) ramie (poz.164)z korkiem
zadleplajacym (poz.166) 1 kompletnie zmontowanymuchwytem zmiany
redko$ci posuwur poz.239, 240, 241,1 242,

2. W razie potrzeby np. w przypadku uszkodzenia sprezyny (poz.241)
dla catkowitego demontazu uchwytu nalezy od géry roznitowaé
sworzed (poz.242).

Montas uchwytéw sterowniczych osadzonych na gérnej pokrywie
cigenika przebiega w kolejnosci odwrotnej.
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8.2.5., Montay 1 demontay kraskéw 1linowych.

8.3.

1) Odkrecié éruby (poz.287), z podkiadkemi (poz.281 i 293),mocu-
jace na jednej osi (poz.182) pokrywe ustalajsca (poz.180),a na
drugiej dolng cze$é uchwytu kabla (poz.219). Uprzednio odkrecié
nakretke skrzydetkows (poz.296), otworzyé gérna cze$é uchwytu
(poz.220) i wyjaé kabel.

2) Odkrecié $ruby ustalajace (poz.302) z podkradkami (poz.281)i pc
zdjeciu z o0si (poz.182) krazkéw linowych (poz.181), wybié osie
z odpowiednich gniazd w kadubie ciggnika, a ze zdjetych krgs-
kéw linowych wykrecié, dla ewentualnego oczyszczenia kanaXdw,

smarowe zawory kulkowe ( poz.301).

Montas krgzkdw linowych przebiegea w kolejnofci odwrotnej.

Demontas i montaz growicy (rys.17).

Dla odlaczenia gtowicy od pozostatych zespoiéw kombajnu nalezy:

1) Odtsczyé radowarke od glowicy i wrebnika kombajnu przez wyjecie
sworznia (poz.1079 rys.24), mocujgcego taricuch ptozy gowicy
z plyts podstawows radowarki i sworznia (poz.1064 rys.24), 1a-
czgcego dolng prowadnice Yadowarki z ling zaczepiong do wrgbni-

ka konturowego komba jnu.

2) Roztaczyé sirzegto wiykowe na przewodzie oponowym zasilajaeym
silnik *asdowarki. Z poidwki sprzegia od strony gtrowicy wymonto-
waé przewdd oponowy.

Z przewodu, na odcinku od *adowarki do growicy, zdjgé osione
sprezynows (poz.429). Odkrecié dwie Sruby (pos.569) mocujace
prowadzenie kabla (poz.428) do kadtuba growicy (poz.360).

3) Odkrecié nakretki (poz.565) odmiu $rudb dwustronnych (poz.563)
Yaczacych growice 2z silnikiem gdvmym komba jnu.

4) Odkrecié cztery éruby (poz.804 rys.l9) z pokiadkami ( poz.803),
mocujace obejmy (poz.769) $rub napinajgeych (poz.767), gémej
i dolnej prowadnicy wrebnika konturowego. R wykreeceniu $rud
napinajgecych z prowadnic, wymontowad wrebnik po uprzednim roz-
pieciu i zdjeciu Zaricucha wrebowego oraz wymontowaniu zerdzi

kruszgcej .
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6)

7)

8)

9)

10)
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Wymontowaé 2z gniazd podporowych wat usuvaka wrebowin w sposdéb
nastepujacy: po odkreceniu korka (p0z.409) i wyjeciu sworznia
ustalajacego (poz.411) sworzeri (poz.414) przesunsé osiowe

w kierunku od gtowicy kombajnu tak, aby wat usuwaka (poz.416),
wraz z osadzonym na nim $limakiem (po2z.418) (lud 417 zaleznie
od ociosu), dat sie swobodnie wyjaé z gniazd podporowych, mocu-
jaeych jego czopy kuliste.

Wylaczyé sprzegto zebate pomiedzy gtowicyg a zespotem napedu
¥arcucha wrebowego i zerdzi. Odkrecié dwie $ruby (poz.701 rys.18)
z podktadkami (poz.702), zdjaé obejme (poz.602) i po odkreceniu
dwSch §rub (poz.620) rozozyé i zdjad dzielons tuleje (poz.618)
usztyvniajacs podczas mracy wrebnika kadlub zespoXu napedu tar-
cucha wrebowego i zerdzi kruszscej z kadiubem gtowicy (poz.360
rys.17).

Odkrecié 16 $rud (poz.546) z podkradkami (poz.533), mocujgacych
dzielony pierscied (poz.393), taczacy kadtub (poz.600 rys.18)
gespotu napedu *aYicucha wrebowego i zerdzi kruszsgce]j 2z okularem
growicy (poz.360 rys.17). Wyjaé poszczegélne segmenty plerécie-
nia (po2.393) z rowkas osadczego w kadtubie napedu (poz. 600
rys.18).

Przez obrdt sworznia blokujacego (poz.440 rys.l7) o pelny skok

w kierwnku przecivmym do ruchu wskazdwek zegara (w lewo), Wypro-
wadzlé go z gniazda blokujacego w kadtubie napedu (poz.600 rys.18)
a nastemie, po odkreceniu $ruby ustalajacej (p0z.580), sworzer
wyjaé 2 okularu w kadiubie gowicy.

Wyjaé z okularu kadtuba giowicy.(poz.360) caty zes p§* napedu
Y¥aricucha wrebowego i zerdzi kruszacej.

Zdjaé cztery spreszynujace pierécienie osadecze (poz.544) zaslepek
(poz.384), zamykajacych boczne otwory montazowe w kad*ubie gto-
wicy i odswajac stomiowo silnik gdwny od tego kadtuba,prze-
ciggaé réwnoczeénie przez kanary w tym kadtubie przewéd 0G, a3
do catkowitego wydobycia na zewngtrz,

W przymdku roz?geczenia Zzesporéw kombajnu bez koniecznoici nas—
temego przebudowania na zmieniony ocios podany w p-ktach 2 i 10

sposSb postepowania mosna uproscié, a mianowicies
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z poidwki sprzeg?a od strony gtowicy nie wymontowywaé przewo-
du oponowego, i nie zdejmowaé oston sprzeionych (poz.429)ani
prowadzenia kabla (poz.428).

b) od*aczyé zyly przewodu oponowego silnika Yadowarki od saciskdw

w gniezdzie gérnej komory silnika gZdéwnego.

c)

odsuwajgc stomiowo silnik g¥éwny od kadiuba gtowicy wyprowa—
dzié przewSd oponowy z gérnej komory silnika ( pozostawiajac
go w kana¥ach kad¥uba growicy).

11) Odkreeié 21 $rub (poz.532) z podkradkami (poz.533), mocujgcych

8.3.1.

gd
po
kr

g pokrywe gtowicy (poz.369). Wyjaé uchwyt (poz.368), zdjaé
krywe wraz 2z wkrgconym w nia korkiem wlewowym (poz.365)i przy-
econg do niej trzema grubami (poz.585) pokrywa wyprzegnika

(poz.460) 2z ostong (poz.459) i pierécieniem uszczelniajacym
(p0z.503). R zdjeciu pokrywy czesci te wymontowaé, Odkrecié ko-

re

De

k spustowy (poz.542) i omrdznié kad¥ub growicy z oleju.

monta%z usuwaka wrebowin.

1)

3)

B odlgczeniu usuwaks od gXowiecy w sposéd podany w rozdz.8.3.
p~kt.5, wybié z jego czopéw korki (poz.554), wybié nit prze-
cigseniowy (poz.557) oraz zdjaé £limak (poz.418 lub 417)i tu-
leje kulista (poz.415.

Odkrecié cztery Sruby (poz.552) 2z podktadkami (p02.553),mo=
cujgce stojak podporowy usuwaka wrebowin (poz.412) do pokrywy
kad¥uba przekradni zerdzi, zdjaé stojak i po odkreceniu dwdch
$rub (p0z.520) z podkradks (poz.521), mocujacych krasek zabez-
pieczajacy (poz.522), wyjsé sworzerd (poz.414) i wybié ze sto-
Jaka (poz.412) tuleje $1izgowa (poz.410).

Odkrecié szedé srub (poz.556) z podkradkami ( poz.533) mocuja~
cymi kad¥ud (poz.450) i po zdjeciu z watrka uzebionego( poz.436)
osadczego pierécienia sprezynujacego (poz.560), wyciagnaé ka-
dfub wraz ze zmontowanym w nim ostatnim stomiem pmrzekzadni
zebatej, napedzajgce] bez odrednio usuwak wrebowin, KoZo ze~
bate (p0z.435), ktére podczas demontazu pozostaje w kadtubie
growicy wydobyé na zewmgirz. 2djaé réwniez podkradke uszczel-

niajaca(poz. 446).



4) Odkrecié trzy $ruby (poz.555) z podktradkami (poz.553), mocuja-
ce pokrywe (poz.419), zdjaé pokrywe i po odkreceniu nakretki
Yozyskowej (poz.495) i zdjeciu podk*adki (poz.496), wyjas z %o-
zyska (poz.497), osadzonego w kadiubie (poz.450), watek uzgbio-
ny (poz.4%6) wraz z Yozyskiem (poz.500) i wpustem (poz.578).

B wyjeciu watka (poz.436) wpust wyjaé, a *ozysko (poz.500)
deiganald,

5) Odkreci& pieé $rub (poz.559) 3 podkiadkemi (poz.553), mocujacych
pokrywe labiryntows (poz.443) i oprawe Yozyskowa ( poz.445).
Wybié koek ustalajgcy (po2.558) i zdjaé 3 warka (poz.449)pier-
Scief ladbiryntowy (poz.442) oraz pokrywe labiryntowa ( poz.443)
3 pierScieniem uszczelniajgcym ( poz.501). B zdjeciu pokrywy

pierécier ten wyjaé.

6) Za pomocs dwdSch 4rub odciskowych wkrecanych w koinierz oprawy
Yozyska (poz.445) wymontowaé z kadruba (poz.450) wat (poz.449)
wrag z wszystkimi osadzonymi na nim czeSciami. Po zdjeciu spre-
zynujacego pierscienia osadczego (poz.583) zdjaé 2 walu Yozysko
(p03.502), koXo zebate (p0z.448), wpust (poz.584) piersciefi od-
legtodciowy (poz.447)s oprawe tozyska (poz.445) drugie Yozysko
{ p0z.502) oraz pier$cier (poz.444) z pierScieniem uszczelnia-
jacym (poz.581). Po zdjeciu pierscienia (poz.444) wyjad pleri-
cief uszczelniajacy (poz.581).

8.3.2. Demontaz uk}adu sterujgcego pdisprzegiem zebatym gowicy.

1. Zdjaé gérng pokrywe growicy zgodnie z p~ktem 5 rozdz.8.3, wy-
jaé tuleje (uchwyt) wyprzegnika (poz.462) z kolkiem blokujacym
(poz.461) oras sprezyng odciskows (poz.464).

2. Wyjad zawleczke (poz.573) i zdjaé podkadke (poz.5T72) sworznia
(poz.571). Wymontowaé sworzer i wydobyé na zewnatrz drgzek
(poz.430) wraz 2 wszystkimi zmontowanymi na nim czedciami:
(poz.463, 465, 466, 470, 471, 472, 473, 587, 568 i 589).

Dla roamontowania tych czedel nalesry? odkrecié nakretke spe-
cjalng (poz.470) wraz z podkladks (473), zdjaé z gatrki przegu-
bu (poz.471) widerki wyprzegnika (poz.431) i po odkreceniu na-
kretki (po%.589) oraz gairki (poz.471), zdjaé nakretke (poz.470).
Pdobnie nalezy rozmontowaé mrzegub kulisty, drgska (poz.430)
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mocujgcego na drugim czopie déwignie wyprzegnika (poz.394).R

zdjeciu tej déwigni z gatki przegubu (poz.471) wybié z niej wa-
tek (poz.466), z watka wyjaé wpust (poz.588), a po wybiciu ko~
kéw (poz.587 i 463), zdjaé z watka podkadke oporows (poz.465).

3) Demontaz dalszych elementdw sterujgeych pSisprzegtem zebatym
(poz.391) growicy osadzonych na sworzniu mrzeswnym (poz.381)
przeprowadzéé zgodnie z opisem podanym w p-keie 1,2,3 i 4 rozdzia-
Tu B8.3:5. i

8.3.3. Demontez pompy smarujgcej.

1. Odkrecié osiem $rub (poz.551) z podkladkemi ( poz.533), mocujg-
cych pokrywe pompy (poz.401) i za pomocg $rub odciskowych,wkre-
canych w ko¥nierz pokrywy wymontowaé jg na zewngtrz wraz z kom-
pletnie zmontowang pompg smarujgeg. Wraz z pokryws pompy 2djaé
réwnies podktadke ( poz.400).

2. Odkrecié nakretke Zsczacs ( po0z.407), oraz dwie $ruby pasowane
(p02.399) zabezpicczone podkiadkami (poz.550) 1 zdjaé komplet-
nie zmontowans pompe z pokrywy (poz.201).

3. Odkrecié z kolanka (10z.453) tuleje otworows (poz.455) kosza
ssgcego pompy i po odkreceniu nakretki (poz.457), zdjaé z tu-
lei filtr siatkowy (poz.456). Wykrecié nastemie 2z kadiuba
pompy (poz.402) kolanka (poz.45%) i zdjaé uszezelki (poz.454).

4. Z warka( poz.403) napedzajgacego pompe zdjaé osadezy plericier
sprezynujacy (poz.537) oraz koto zebate (poz.373). B zdjeciu
ko*a z czope watka, wyjaé wpust (poz.536).

5. Z kadtuba pompy (poz.402) wykreeié Iacznik kolankowy (poz.395)
2 uszczelks (poz.405), korki (poz.540) z uszczelkami (poz.541),
oraz wkrety ustalajace (poz.396). B wykreceniu tych wkretdw
wyjaé =z kadtuba pompy suwak sterujacy (poz.404).

6) Odkrecié nakretki (poz.548) dwdch $rub pasowanych (poz.398),
oraz cztery nakretki wkretéw (poz.549), %aczgeych boczme pryt-
ki uszczelnia jace (poz.377) i boczne pryty zamykajgce (poz.375
i 378) 2z kad*ubem pompy (poz.402), rozdzielié te czedeci i wy-
montowad z nich watki zebate (p0z.397 i 403) pomyy.
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Z boeznych piyt (poz.375 i 378) wyjaé réwniez tuleje Yozysko-
we (poz.374 i 379) tych watkdw. Z pryty (poz.375) zdjaé osad-
czy pierfcier sprezynujacy (poz.539) i pierécief uszczelnia-
jaey (poz.538). :

8.3.4.Demontaz watu I stomia przektadni zebatej growicy.

1.

2.

Wymontowaé przewdd smarujacy(poz.434) zgodnie z rozdz.8.3.6.
Odkrecié trzy éruby (poz.568) z podkradkami (poz.533) $ruby
(poz.574) z podktadka (poz.533) i dwie Sruby (poz.575)z pod-
k¥adkami (poz.576), mocujace dzielome obejmy (poz.427 i 432)
*ozysk waru (poz.423), 2djaé obejmy, a nastemie wymontowad

z gniazd podporowych wat (poz.423) wraz z wszystkimi osadzo-
nymi na nim czgdciami (poz.561, 420, 577, 433, 422, 498, 424,
426, 499, 566 i 567).

7Zdjad z wymontowanego wa*u osadeczy pierscier sprezynujacy(poz.
561) i ustalone nim koYo zebate (poz.420), a po wyjeciu wpus-
tu (poz.577) zdjaé piericieri odlegro$ciowy (poz.433),piers-
cied ustalajgcy (poz.422), *ozysko (poz.498) i drugi pierscient
ustalajacy (poz.422).

Z drugiego czopa waku (poz.423) zdjsé osadczy piericied spre-
zynujacy (poz.566), i ustalone nim ¥ozysko (poz.499),pierscied
odleg¥oéciowy poz.426 i koo zgbate (poz.424). B zdjeciu kola
wyjaé wpust (poz.567).

8.3.5.Demontaz watu II stomia (érodkowego) przektadni zebatej glowicy.

Demontaz ten wymaga uprzedniego wymontowznia z okularu gowicy

zespotu napedu Yarcucha wrebowego i zerdzi kruszacej zgodnie z pm-
ktem 7,8,9,%0 i 11 rozdz.8.%. oraz zdjecis widetek (p2z.431)z obu-
dowy Yozysk (10z.367). W tym celu wystarczy wyjaé sworzer (poz.571)
i widetki te nieco wychylié.

Nastemie nalezy?

1) Odkrecié osiem $rub (poz.545) z podk*adkami (poz.533), mocujacych

obudowe Iozysle( poz.386) i pokrywe (poz.387) do kadruba growicy.
Za pomocy srub odciskowych wkrecanych przez pokrywe (poz.587)
w koXnierz obudowy (poz.386), wymontowaé wraz 2z obudows komplet—

nie zmontowany zespét walu wielowypustowego (poz.382)z wszystki-
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2)

3)

4)

5)
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mi osadzonymi na nim i w nim czefciami przynalesnymi.

Dla rozmontowania tych czesci nalezys odkrgcié nakrgtke *ozys-
kows (poz.494), zabezpieczong podktadka (pz.49%), zdjaé z czo-
& sworznia (poz.581).obudowe (poz.367) wraz z Yozyskami

(0z.492) 1 pierdcieniem osadezym (poz.534), po wyjsciu pier=-

Scienia Yozyska te wymontowaé.

Wyciskajac sworzer (poz.381) w kierunku do péisprzegia zgbate—
go (poz.391), zdjaé pS¥sprzegto z waiu wielowy pustowego( poz.382)
a wraz z nim wymonfowaé 2z watu nakretke specjalng (p0z.392).R
wyjeciu z pdtsprzegra zebatego (poz.391) osadczego pierscienia
sprezynujacego (p0z.525), nakretke te wraz ze sworzniem wyciag-
ngd 2z gniazda pStsprzegia.

Po odkregceniu fruby (poz.52%) z podkradksg (poz.524) i wyjeciu

z gniazda w nakrgtce 1 w sworzniu wk*adki zabezpieczajgce]
(poz.%61), wykrecié sworzed (poz.381) z nakretki.

Wymontowaé z obudowy (poz.%86) pokrywe (poz.387) i po wyjeciu

z niej osadczego pierécienia sprezynujacego (pz.529), wymonto-
waé pierécienie odlegtosciowe (poz.364 i 390) oraz pierScienie
uszezelniajgce (poz.527) z gniazda zajdujacego sie w tej po-
krywie.

zdjaé z waru (poz.282) osadezy piericiert smezymujacy( pz.531)
i ustalone nim koto zebate (poz.385) wraz z Yozyskiem (poz.490)
i obudowg (poz.386). B zdjgciu ustalajacego pierécienia osad-
czego (poz.53%0) z piasty kora wyjaé z gniazda Yozysko wraz

Zz obudowsg.

Z watu (poz.382) zdjaé osadezy pierdcied sprezynujacy (poz.531)
oraz koYo zgbate (poz.383) wraz s Yoiyskiem (poz.491). B zdje~
ciu pierscienia osadczego (10z.543) $ciagnag Zozysko z piasty
koza (poz.491).

Demontas przewoddw hydraulicznych.

Dla demontazu przewoddw hydraulicznych w kadiubie giowicy, nalezy
mrzez odkrecenie nakretek (poz.407) odisexmyé trsjinik (poz.268) od
przewodéw (poz.408 i 434). Przewsd (poz.408) trzeba nastemie wy~

krecié z gniszda w kadtubie glowicy, a prsewdd ( poz.434) wymonto-

waé, po odkreceniu éruby (poz.562) (z podk¥adks poz.547),mocujace]
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obejme (poz.421).
lontas growicy nalezy przeprowadzaé w kolejnodci odwrotnej,zacho~-

wu)jgc nastepujgcy porzadek montazus
1) wat II stomia 2) wat I stomia 3) pompa smarujaca z przcwo-
dami 4) uklad sterujgcy 5) usuwak wrebowin.

8.4. Demontaz i montas zespotu napedu aricucha wrebowego i Zerdzi kru-

szacej (rys.18).

Dla odXgeczenia tego zespoiu od resziy kombajnu nalezy wymontowaé
go z okularu giowicy, zgodnie z p-ktem 7,8,9,10 i 11 rozdz.8.3.

8.4-1.Demontaz przekiadni stozkowej napedu Zerdzi kruszecej.

Demontaz ten nie wymaga uprzedniego wymontowywania cazego zespoiu
napedu farcucha wrebowego i zerdzi kruszacej z okularu giowicy.Na-
lezy jedynie wymontowaé z tego okularu sworzer blokujacy (poz.440
rys.17), zgodnie z p-ktem 8 rozdz.8.3.

1) Odkrecié korek spustowy (poz.627) z uszczelks (poz.628)i oprés-
nié kadtub zesporu (poz.600) z oleju.
Odkrecié szedé Srudb (poz.711) (z podkradkami poz.712 i 713)mo-
cujecyeh kadiub przekradni napedu zerdzi (poz.601) do kadiuba
(po2.600). Bstrugujsac sig $rubami odciskowymi, wkrecanymi w koZ-
nierz kadtuba (poz.601), wymontowaé kadXub wraz z kompletnie
zmontowanymi w nim czesciami (patrz przekrsj C-C rys.18).
Podczas demontazu podstawié pod zespét naczynie dla uchwycenia
resztek oleju pozostatego w kadiubie (poz.601).

2) Odkrecié osiem wkretéw ( poz.738) mocujacych pokrywy (poz.644)
i zdjaé pokrywy wraz z uszczelkami (poz.654).

3) Odkrecié cztery Sruby (poz.709) z podkiadkami (poz.710),mocuje~
ce pokrywe (poz.651) i zdjaé te polryve.

Uwagas: W przypadiu Sciecia podczas pracy kombajnmu przecigzenio-
wej plytki zabezpiecczajacej (poz.650), dla jej wymiany
nalezy zdjaé pokrywe (poz.651) i odkrgeié dwie Sruby
(poz.705), mocujsce krazek zabezpicczajacy (poz.649).

4) Wkreeajae koinierz obudowy Zozyska (poz.646) $ruby odciskowe,
wymontowaé z kadtuba wras z obudowg wal uzebiony (poz.655)z osa-
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dzonymi na nim wszystkimi czesciaml pzynalesznymi.

5) B wyjeciu waru (poz.655), odkrecié Sruby (poz.705) zabezpie-
czone podktadke (poz.737), zdjaé krazek zabezpleczajacy
(poz.649) i osadezy pieréciert sprezynujacy (poz.734),zciagnaé
koto zebate (poz.645) wraz z osadzonym na nim Yozyskiem
(po0z.685) w obudowie (poz.646). Zdjaé Yozysko, a nastemie,po
wyjeciu pierécieni (poz.648 i 647), wymontowaé je z obudowy
(poz.646). Z2djas z waru (poz.655) osadczy pileréciled sprezynu-
jacy (poz.734), rozysko (poz.685) i pierscieri odlegXoSciowy
(poz.643).

€) Odkrecié cztery sruby (poz.709) 2z podkradkami (poz.710)mocu~
jace pokrywe (poz.658). Wkrecajac w kotnierz pokrywy $ruby od=-
ciskowe, wymontowaéd 2z kadtuba wraz z tg pokryws pSisprzegio
zebate (poz.660) z osadzonymi na nim wezystkimi przynaleiznymi

CZQS'C iami.

7) B wymontowaniu pé¥sprzegta (poz.660), zdjaé z niego osadezy
rierdcied sprezynujacy (poz.734), tuleje labiryntows (poz.659),
pokrywe (poz.658) z piericieniem uszczelniajgcym (poz.642
i 7%5), Yozysko (poz.685) i plersciert odlegrosciowy (poz.643).
Z pokrywy (poz.658) wyjaé pierécienie uszczelniajace (poz.642)
i 735), & po odkreceniu trzech érub (poz.736) z podkadkami
(poz.T706), zdjaé ostone (poz.656) z pS¥sprzegla zebatego.

8) Z kad}uba (poz.601) wyjaé osadezy pier§cier sprezynujacy
(poz.73%9) i awobodnie osadzony w kadtubie zewnegtrzny wieniee
smrzegta zebatego (poz.657).

9) Wyjaé zawleczke (poz.731), odkrecié nakretke koronowa( poz.730)

i za pomocg Sciggacza wymontowad z jarzma przekadni obiegowe j
atakujace koo stozkowe (poz.6%9). P wymontowaniu koa, wykre-
cié wkrety (poz.732) i wyjaé z jego piasty wpusty (poz.640)
oraz zdjaé z niej podkladki regulujace (poz.637).

8.4.2.Demontas sprzegta zebatego i kota ZXaricuchowego.

Da demontazu tych elementéw nie jest konieczne uprzednie wymontowyr=
wanie cazego zespoiu napedu ?*aricucha wrebowego i Zerdzi kruszace]

z okularu g¥owicy. Nalezy jedynie rozpigé %aricuch wrebowy i zdjaé
go z gwiazdy *aficuchowej {po-.613).



Nag

temie naleziy:

1)

3)

4)

Wytgczyé sprzeglo giowicy i wymontowaéd obejme tulei mocujgecej
(poz.602) oraz samg tuleje (poz.618), zgodnie z p-ktem 9 roz-
dzia*u 8,3, Nestemie po odkreceniu dwdch $rud (poz.703)z pod-
k¥adkemi (poz.702), zdjaé podstawe (poz.603) z kadruba zespolu
(poz.600).

Odkrecié dwie sruby (poz.709) (zabezpieczone drutem poz.720),
zdjaé krgzek oporowy (poz.619), wieniec zewngtrzny sprzegia ze-
ba tego (poz.617) oraz-postugujgc sie Sciggaczem - 2z2djaé z waiu
(poz.632) pStsprzegto zebate (poz.616).

Odkrecié drube (poz.718) z podkradks (poz.710), zabezpieczajg—
cg przed samoczynnym odkreceniem sie pokrywy uszczelniajgce]
(poz.614) z jarzma przek¥adni obiegowej (poz.630). Odkrecié te
wkrywe z jarzma i -po zdjgciu - wymontowaé z niej pierscien
uszczelniajacy (poz.722) i pierdciert filcowy (poz.680).

Z czopa watu (poz.632) wyjaé wpust (poz.721) oraz zdjaé piytke
uszczelniajacg (poz.615).

Za pomocs $ciagacza zdjaé z jarzma przcktadni obiegowej( poz.630)
koo Yaricuchowe (gwiazde) (poz.613) 1 wyjaé z niego piericied
filcowy (poz.624).

8.4.5. Demontaz przek¥adnil obiegowej.

De

montaZz i montaz tej przektadni, aczkolwiek mozliwy bez uprzed-

niego wymontowywania kadtuba (poz.600) z okularu growicy(poz.360

rys.17)» powinien jednak odbywaé sig, po uprzednim wymontowaniu

ka

diuba z gXowicy kombajnu, & to z uwagi na wygodniejszy demontaz

oraz wymaganeg dokradnos$é montazu. Kolejno nalesy:

1)

2)

'Hymbntowaé przektadnie stozkowg napedu zZerdzi kruszgecej oraz
sprzegto zgebate i koXo %arcuchowe, zgodnie z poszezegdlnymi
pmktami rOZdZia&O’w 8.4.1. i 804020

Odkrecié wkrety (poz.724), mocujace pokrywe (poz.636),zdjaé
pokrywe 1 posiugujac sie srubami odciskowymi 2djaé z Yozyska

{ 02z.683) obudowe (poz.634) wraz z osadczym pierécieniem spre-
zynujacym (poz.733). B zdjgciu obudowy pierdcier wymontowad.
Z kadtuba zespoiu (poz.600) wyjaé pierscier odleglodciowy

(poz.633).
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4)

59

6)

)

8)
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Odkrecié pieé¢ Srudb (poz.714) z podktadkami (poz.715),mocuja~
cych pokrywe uszczelniajgca (poz.612), zdjaé pokrywe i wyjaé
z niej pierfcier uszczelniajacy (poz.716).

Postrugujac sie cieglem mocujecym (poz.638) jako $Sciggaczem
wymontowaé z kedtuba zespotu ( poz.600) jarzmo rrzektadni obie-
gowej (poz.630), wraz z wszystkimi osadzonymi w nim elementami

przek¥adni, Ygcznie z giéwnymi Yozyskami noénymi (poz.683).

% jarzma przek¥adni obiegowej wyjaé wpust (poz.717),zdjaé pryt-
ke uszczelniajaecg (poz.625)y oraz osadczy pieréciert sprezymuje~
ey (p0z.725) i ustalone mim Zozysko (poz.683).

Zdjaé z jarzme przektadni obiegowej pierscieddt (poz.641),usta-
lajacy osie (poz.607) satelitéw (poz.610).

Za pomocg $rub demontasowych wkrecanych w te osie wymontowaéd

je 2 jarzma (poz.630), a2 same satelity (poz.610), wraz osadzo-
nymi w nich pierécieniami (poz.608 i 611) oraz igietkami tozys-
kujacymi (po2.609) wyjaé na zewnatrz. Czesci te wymontowad

z poszczegSlnych satelitdw.

Przez otwory trzech gniazd w jarzmie (poz.630), w ktdrych sg
osadzone osie satelitéw (poz.607), wyciskaé -przez plerscier
odlegoéciowy (po%.629)-pozostate Yozysko przek¥adni(poz.683),
a% do catkowltego zejscia 2z czopa. ¥ozysko to wraz z plerdcie-
niem (poz.629) zdjas z piasty jarzme (poz.6%2), wyjaé koZek
przetykowy (poz.729) i osadzone na nim ciegno ($rube)(poz.638).

Wyciskajac z jarsma przek¥adni obiegowej wal uzebiony (poz.632)
w kierunku od pSisprzegia zebatego (poz.616) (tj. w kierunku

od g¥owicy) wymontowaé wat wraz 3 ozyskiem (poz.684),krgzkiem
zabezpieczajacym (poz.726)y podkadke (poz.727), $rubami(pz728)
bie‘mis wewnetrzna tosyska (poz.682) i pierfcieniem odleglo$cio=-
wym (poz.622).

B wymontowaniu watu, czefcl te zdjad z jego czopSw. Z gniazda
Yozyskowego w jarzmie przekadni obiegowej wyjaé osadczy pier-
Sclefl smrezynujacy (poz.723) oraz ustzlone nim *ozysko( poz.681),
plerécier odlegro$ciowy (poz.623) i bieznie zewnetrzng wraz '
z koszykiem ozyska (poz.682).
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MontaZ zespoiu napedu *arncucha wrebowego, i Zerdzi kruszacej

nale?y mzeprowadzilé w kolejnosci odwrotnej, zachowujae naste pu-
Jacy porzsdek montazus

1) mrzek¥adnia obiegowa 2) sprzeglo zebate i kelo Zaficuchowe
3) przekladnia stozkowa napedu zerdzi.

Demontaz i montaZ organu urabiajgeego kombajnu(rys.19,20,21 i 22)

Szczegdtowy opis demontazu elementéw organu urabiajgcego komba j=
nu tj. jego wrebnika konturowego (rys.19), laricucha wrebowego
(rys.20), zerdzi kruszacej (rys.21l) i wrebnika ociosowego(rys.22),
pominieto z uwagi na Yatwo$é i prostote tego rodzaju prac.Kolej~-
noéé demontowanych zespodéw jest nastepujacas 1) wrelnik pionowy.
2) zerdZ kruszaca 3) wrebnik konturowy.

Demontaz i montay p¥5z kombajnu (rys.23).

Z tych samych powoddéw co w rozdz.8.5. szczegdtowy opis demontazu
i montazu p*5z pomictof sprowadza sig on do okrecenia (przykrece-
nia) wszystkich $rub, po podniesieniu kombajnu w sposéb umozli-
wiajgey dostep do Srub.

Demontzs i monta Yadowarki (rys.24).

Dla odigczenia 2adowarki kombajnu nalezy wykonaé czynnofci wymie—
nione w p-kcie 1 i 2 rozdz.8.4. a sam demontaz i montaz przeprowa-

@zaé zgodnie 2z poszczegdlnymi punktami rozdz.5.2.3.

Demontas i montaz przekadni zebatej *adowarki (rys.25).

Dla wymontowania przekadni zg¢batej 2z Yadowarkl kombajnu nalezy:

1) Poluzowad, po czym - przez wybicie jednego ze sworzni tacza-
cych - rozpigé ?%aricuch zgrzebtowy Yadowarki w poblizu koza

Yaricuchowego przekradni.lozpiete korce Zafcuchs zdjaé z iola
Yaficuchovego.
2) Odkrgcié cztery Sruby (poz.1116 rys.24) przymocowujsace obejme

gérnej éruby napinajscej do kadtuba przekladni oraz dwie Sru-
by (poz.1091 rys.24), %aczace ten kadtub z gérng prowadnicg
Yadowarki.

3) Odkrecié dwie $ruby (poz.1100 rys.24), mocujsce przycisk bez-
pieczeristwa "wyX" do podstawy (poz.1068).
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4) Odkrecié szedé Srudb (poz.1097), mocujsceych przekradnie *ado-
warki do podstawy (poz.1080 rys.24). B rozpieciu %aficucha
( po2.1110 rys.24) i rozigczeniu sprzegta aczacego rzektad-
nie z silnikiem napedowym, wymontowaé Jg na zewngtrs.

Demonta samej przek¥adni naleiy przeprowadzié nastepujgco:

1) Odkrecié korek spustowy (poz.1197)rys.25) z podk¥adks usz-
czelniajacyg (poz.1134) i opréznié kad¥ub przekiadni z ole-

ju.

2) Odkrecié dwie $ruby (poz.1100 rys.24) (z podkradkami poz.
1101) mocujsce podstawe przycisku (poz.1068)ys.24)do pokryvy
przek¥adni (poz.1139 rys.25) i zdjed podstawe.

Odkrgcié éruby (102z.1203) mocujace krazek sabezpieczajsey

W
S~

(po®.1202), zdjeé krazek, a nastemie tarcze sprzegia
( p02z.1066 rys.24). Z csopa walu uzebilonego (poz.1133)wy-
jag wpust (poz.1200).

4) Odkrecié pieé Srudb (poz.1199) zp podkradkami (poz.1195),
mocujaeych pokrywe labiryntowa (poz.1136 rys.25) oraz tu-
leje koinierzmows (poz.1135) do kad¥uba przek¥adni i wymon-
towaé z niego wal uzebiony (poz.1133) wraz z wezystkimi
osadzonymi na nim czgSclami. Nastemie 2za pomoecg tulei ko~
nierzowej (poz.1135), zdjad z waru (poz.1133) bieé:ni\.g zZew=-
netrzng Yozyska (poz.1170) wraz z koszykiem rolkowym i tu-
lejg labiryntowg (poz.1137),oraz piericienie uszezelniajg~
ce (p0z.1198).

Po zdjeciu tulei (poz.1135) czesci te z niej wymontowad,

a %z czopiw watu (po2z.1133) zdjaé biecsnie wewnetrzne Yosysk
(p0z.1170). Z gniazda w kadtubie mrzekadni wymontowaé bies~
nie zewnetrzng i kosz-yk drugiego tozyska (poz.1170).

5) Odkrecié pigé $rub (poz.1199) z podkZadkami (poz.1195),mo-
cujacych pokrywe (poz.1139) i zdjaé pokrywe. Odkrecié dwie
éruby (poz.1194) mocujace krazek zabezpieczajacy (poz.1210)
kota rardcuchowego (poz.1152). Zdjaé koto z watu napedowego
przek¥adni. Odkrecié wszystkie Sruby mocujgce boczne pokry-
wy (poz.11%2y 1138, 1148 1 1144) do kad*uba mrzektadni
i zdjaé te pokrywy.
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Odkrecié dziesieé nakretek (p0oz.1191) érub (poz.1190 i 1193)
taczacych dolng ( poz.1130) i gdma (poz.1131) czeéé kadtuba
vrzek¥adni i zdjeé gdmma czesé kadruba. Z kota *aricuchowego
zdjaé piersicied labiryntowy (poz.1150), a z pokrywy labirynto-
wej (poz.1148) wyjaé pierscier filcowy (poz.1149).

6) Wiyjaé z gniazd waktek uzebiony (poz.1157) wraz z wszystkimi
osadzonymi na nim czeiciami. Odkrecid dwie éruby (poz.1203)
mocujace krazek i za podrednictwem tulei koinierzowej( poz.1155)
zdjaé 2z watru (poz.1157) Yozysko (poz.1173). 2 waku tego zdjaé
nastemie koto zgbate (poz.1154), wpusty (poz.1212) i Yozysko
(10z,1171). 2 tulei koimierzowej ( poz.1155) wymontowaé YoZysko
(p0z.1173) i podkladki regulujace (poz.1156).

7) Wyjaé z gniazd Yozyskowych waek uzebiony (poz.1153) wraz
z wszystkimi osadzonymi na nim czefciami (poz.1140,1171,1204,
1205 i 1194). Fo wyjgciu watu czedci te 2zdjaé z niego.

8) Wyjaé z gniazd wat napedowy (poz.1151) z wszystkimi osadzonymi

na nim czedciami ( poz.1143, 1172, 1146, 1207, 1147, 1148 i 1149).

Czeécl te po wyjeciu waXu zdjgé 2z niego.

Montas przek¥adni Yadowarki.Nalezy przeprowadzaé w kolejnoéeci od-

L]
wrotnej.

Demontas i montaz urzadzenia zraszajacego (rys.27).

Szczegdtowy opis demontazu i montazu urzadzenia zraszajacego pomi-

nieto z uwagi na to, %e dostatecznie jasno wynika on z rys.27.Jeé-

11 chodzi o demontas i montas zespoXu pompowego poz.l239 rys.27,
a zwaszcza Jjego pompy typu S-12, to z powodu jej skomplikowanej

budowy i wymaganej precyzji i dok}adnofci montazu, prace te powi-
nien prze prowadzaé zak*ad produkujacy wymienione maszyny bsdZ od-

powiedni warsztat remontowy.

Wykaz czefci zapasowych i narzedzi specjalnych.

Wykaz czesci zapasowych.

Uzytkownicy kombajnéw KW=l dla utrzymania ciggrego ruchu tych ma-

‘- szyn na kopalniach, winni zaoptrzyé sie w nastepujgce czedci za=

pasowe, ktére nalezy zamawiaé w Centralnej Sktadnicy C.Z.G.i E -

Katowice, ul.rFowstarcdéw 17.
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N wyss Pz, Tlo4é
Lp Nazwa czesdci (znak czesci) |katalogu szt.
‘ciagnik (rys.15 i 16)
1. | Koo zgbate zm20, mwi : G10-=31B34b 179 1
2 |KoXo zebate 2=20, m=4 G10-%1BBI2b 12 I
Przewdd elastyczny opancerzony
P 32/44 x 110 | 74 1
4 | Pierdcief uszczelniajacy A 45/60x125t|M313-5 240 |
5 | Plerécies uszczelniajacy & 40/62x125t|M313-5 307 F
6 | Plerdcieri uszezelniajacy A 50/70x125t|M313-5 285 1
GYowica (rys.l1l7)
1 |Roo zebate zml8, mwb ¢11-8BBla 391 1
2 |muleja G11-8BC20a 410 ;!
3 |0OsZona sprezynowa kabla Gll-34=-31 429 5
4 |Wkret dociskowy M8x15 W/M-82272 526 1
5 |Pleréciefi uszczelniajacy A90/120x14St|HM313-5 527 2
6 |Plerécieri osadczy sprezynujacy 78 RI-58/M-85111 525 3
7 | Pierécied uszczelniajacy 4 75/100x125H1313-5 581 1
8 |Kotek walcowy Plénbx70 -57/M-85021 554 2
9 |NWit 10 x 65 ™/ 1-82905 557 5
10 [Tuleja ozyskowa G11-8BEABa 374 1
11 |Tuleja %ozyskowa G11-8BEAT 279 5
12 |Piericierd uszczelniajscy Bl6x35x6 PN-57/M-86960 538 1
Naped wrebnika i 3erdzi (rys.18)
1 |Wax z koem zgbatym zal4,m=6 G11-8CAla 632 1
2 |Koo zebate (satelit) 2=19, m=6 6¢11-8CA2a 610 3
3 |Koto zebate stozkowe 2=13, m=10 €11-8CA4a 639 1
4 |RoZo zgbate stozkowe zw2l, mwlO G11-8GD%b 645 1
5 |Koto zgbate 2-18, m«b G11-8C11a 616 1
6 |wieniec sprzegla 2zmsl8y m=b6 G11-8Cl2a 617 1
znitowany z pilerdcieniem’ 811-8C13e 621 1
7 Frytka Scinajgca G11-8¢D19a 650 10
8 |0§ satelity G11-8Ca6a 607 3
Igieiks oZyskowa G1l1-8CaT 609 306
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1—-
10 | Plerécieni uszczelniajacy
a 90/120 x 1St H313-5 722 i
11 | Pierécieri uszczelniajaey
A 165/190 x 14 St M313=5 716 1
12 | Pierdécieri uszczelniajgey
A 130/170 x 14st M313-5 5 1
13 | Picrdcier osadezy sirezynujgey 200 w | B¥-58/M~85111 129 1
14 | pierécier osadezy sprezynujacy 110wm | BV-58/M-85111 723 1
15 | Pierécieri osadczy sprezynujacy 140 z | B-58/M~85111 725 1
Wwrebnik konturowy (rys.19)
1 | 5ruba napinajgca M50 G11-8DAT7 767 2
2 |Nakretka napinajaca 430 G11-8Da6 766 2
2 | Slizg Xukowy G11-8DCH 59 6
faficuch wrebowy (rys.20)
‘1 | Bchwyt noza poz.l G11-8GN1la 834 2
2 |Uchwyt noza poz.2 G11-8GliIa 833 2
3 |Uchwyt nota poz.3 G11-8GN1la 832 2
4 |Uchwyt noza poz.4 G11-8GR1a 831 2
5 |Uchwyt noza poz.5 G11-8GXNla 830 4
6 |Ozniwo wewnetrzne G11-8KD3a 835 10
T | Sworzet G11-8X¥D5 839 10
8 |Plerdcien zabezpieczajacy G11-8ND6 83%6 20
9 |8ruba dociskowa M20 ¢G10-1BB10b 837 40
10 [¥5% wrebowy G11-8G¥10 838 50
berds kruszaca (rys.21)
1 |N6% kruszacy 4 G11-8H2 852 50
2 |Uchwyt nozowy 7° ¢11-8HB3a 864
3 |Uchwyt nosowy 11° G11-8HB4a 863 2
4 |Uchwyt nozowy 33° 611-8HB5a 859
5 [Nit NP 16x65 EI/M-82906 895 15
Uchwyt noza Nr 1 G11-8RCla 925
2 |Ochwyt noza Nr 2 G1ll-8R(C2a 924 1




e

3 |Velwyt noeza Nr 3 G1l1-8RC3a 923 K
4 |Uchwyt noza Nr 4 Gl1l-8RC4a 922 1
5 |Uchwyt no%a Nr 5 G11-8RCHa 921 2
6 |Uchwyt noza Nr 6 G11-8RC6a 920 2
7 | Zubek do %arcucha G11~-8RCTa 934 1
8 [XIubek do aficucha 6¢11-8RC8a 936 6
9 |Zubek do *aricucha €11-8RC9%a 935 1
10 |Nit NP 16 x 65 B/M-82906 987 30
PrzekYadnia radowarki (rys.25)
1 [Wazek uzebiony ze2l, med G11-8N2b 1133 1
2 |Watek uzebiony z-10, m=7 ¢11-8N4i4a 1057 1
3 |Koxo zebate 2=32, m=7 G1l1-8Ng5a 1140 1
4 |Pokrywa labiryntowa G11-8XWAl8a 1136 2
5 |Tuleja labiryntowa G11~8NA19a BT &
6 | Plerécier uszezelniajacy A55/78x125t | M313-5 1198 2
Zafcuch Yadowarki ( rvs,.26)
1 |Zgrzebo G11-8NDla 1220 2
2 |0gniwo zewvmetrzne G11-8¥D2a 1224 5
2 |Ogniwo wewnetrzne G11-8ND3a 1223 )
4 |Koxek Gl1-88D4 i221 2
5 |Sworzei 611-8ND5 1222 2
6 |Plersciefi G11-8ND6 1225 4
9.2. Wykaz narzedzi specjalnych
Lp Nazwa czedei (Iz‘aiyiégéci) Ii:::ﬁ

1 Przyrzsd prowadzgey 1line 31.1-214 Al

2 |Klucz grzechotkowy @ 24 Gl0-1K i

3 |Kuez caworokgtny @ 20 G07-83 1

4 |Klucz do $rub trsjkatnych G07-78 1

5 Sprawdzian do nozy wrebowych 1-914 1

6 |Olejarke ok.0,5 1 RUSH s

7 |Skrzynka narzedziowa GOT7-48 1
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10.0kres gwarsncyjny .

Okres gwarancyjny udzielany przez zak¥ad produkujacy kombajny XKW-1,
wynosi 6 micsigcy od daty dostarczenia maszyny na kopelnig. W tym
okresie zak¥ad produkujscy kombajny zobowigzuje sie do bezplatnych
napraw i wymiany wszystkich czefci uszkodzonych z winy producenta.

W przypadku, gdy uzytkovmik'kombajnu nie dotrzyma warunkdw jego
eksploatacji, 2zastrzezonych w dokumeniach dostawy kombajnu, zakrad
mwodukujgecy jest zwolniony 2z odpowicdzialnedei, wynikajacej 2z tytu-

u udzielonej gwarancji. ~

11.Typowe niedomagania i uszkodzenia czedci mechanicznej i hydraulicz-

nej kombajnu, ich mrzyczyny oraz sposdb usuwania,.

Gi¥dwnymi przyczynami zakiScer w normalnej pracy kombajnu moge byé
1) Nieprawidiowa i niefachowa obsiuga i eksploatacja kombajnu.

2) Brak nalezytej konserwacji maszyny, a zwlaszcza nie przestrzega-
nie prawidowego jej smerowaniz 1 terminowych przeglgddw oraz na-—

praw.

3) Niedopuszczalne przecigzanie silnikdw napedowych kombajnu, wyni-
kajace z nicodpowiednio dotrane] predkodci posuiu meszyny do zmie-

niajgeych sie w $cianie opordw urabiania,

Pnrnizsza tablica obejmuje zestawienie typowych niedomagan’ i uszkodzen
czeéci mechanicznej i hydraulicznej kombajnu, ich przyczyny oraz spo-

séb usuwania,
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Niedomagania

Prayczyny

Sposdéb usuwania

Ciganik

Wyciekanie oleju
na zewngtrz cigg-
nika.

Nieszczelnoéci w potacze-
niach pokryw, p*aszczyazn
stykowych, korkdsw, uszko-
dzone uszczelki.,

Dokrecid Sruby mocujg-~
ze korki wlewowe i prze-
lewowe, wymienié uszko=-
dzone uszczelki,

Po wiaczeniu posu~
wu koMbajn nie prze-
suwa sie

a)Uszkodzenie hydrauli-
cznego przewodu O pane—
cerzonego lub niesz-
c3elne jego podXgcze-
nie do pompy badZ zaworu
sterujgcego.

b)Uszkodzenie pompy hy-
draulicznej Jjak
w p=kcie 3.

a) Zdjaf gérna pokrywe
ciggnika,sprawdzié
stan przewodu i je-
g0 potaoczerl, uszko-
dzony prsewdd wymie-
nié.

b) mtr’ p-kt 50

Nie obraca sie wa
pompy hydraulicznej

Uszkodzenie przekZzadni ge-
batej w rrzedniej komorse
ciggniks na skutek wadli-
wego smarowania. /

Od?aczyé ciggnik od sil-
nika, wymienié usskodzo-
ne lkoxa zebate, smarowad
przektadnie zgodnie

z instrukecjg smarowania,

|2.

B wtaczeniu posuwu,
kombajn nie posuwa
sie, a zawdr bezpie-
czelstwa stuka.

Za duzy nacigg w linie
pociagowe j spowodowanys

a) nadmierng predkodcisg
posuwu.

b) Nadmiernymi oporami
ruchu, np.wskutek za-
haczenia kombajnu
o obudowe, ueiekania
wrebnika do s pagu lubd
stropu i urabiania
kamienia, tepe noze
itp.

a) Zmiejszyé predkosé
posuwu.

b) Sprawdzié csy kombajn
nie jest blokowany
obudowg, uswmeé rae~
szkode., Wyregulowad
nalezyte prowadzenie
wretnike konmturowegzo
w caliZnie.

Wymienié noze wrebo-
we .

5

Stukanie zawordw
bezpieczerfistwa przy
normalnych nacig~-
gach w linie pocig-
gowve] tJj.mniejssych
od 8,5 t.

.

Wadliwie wyregulowane zawo-
Ty bezpieczefistwa w nape-
dzie hydraulicznym cigg=
nike.

Afkrecid v odpowiednie
gniazdo ciggniks manometr
1 wyregulowad zawory begz-
rieczeristwa nz Zgdane
cisnienia (pompa 30 atn,
silnik 27 atn).

Przy wytgczomym
sprzegle ktowym beb-
na linowego beben
obraca si¢ ciegzko

i 2z oporami,

Zenieemyszczenie szczeli-
ny pomiedsy dolng pltassz-—
czyzng betna i pokryws
tozyskows.,

Podniesé beben Scisga-
czem i oczyscié zmenie-
czyszczone powierzchnie,




LY

Niedomagania

Przyczyny

Sposdb usuwe-
nria

7.

Krazki linowe nie
obracaja sie lek-
ko i bez oporu

Wytoczenia kraskdw za-
nieczyszczone lub za-
tarte wskutek braku

Zdjaé krazki z osi,oczys-
cié je, wygtadzié powierz-
chnie zatarciaz oraz dobrzew

smarowania nasmarowad.
GXowica
8., Wyciekanie oleju
na zewngtrz giowicy Jakaw apail jak w p.l

B wrgczeniu lub
wytaczeniu sprze-
g%a zebatego,tule-
Ja wyprzegnika

z gniazdem czworo-
katnym dla uchwytu
sterujacego nie po-
wraca do potozenia
wyjéciowego tj. do
poziomu gérnej po-
krywy gtowicy.

a)Sprzesgto nie znajdu-
je sie we wtadciwym
potozeniu wskutek za~
nieczyszczenia zewne-
trznej tulei zebate]

b)Zniszczona spre4yna
wyprzegnika

a) Wytgezyé sprzegto
i oczyscié tuleje
zewnmetrzng -

b) Zdjaé gbérng pokrywe
gXowicy i wymienié
sprezyng wyprzegni-

10.

Przy wigczonym sSprze-—
gle zebatym podczas
przenoszenia ruchu
na ZXancuch wrebo-
wy i zerdZ kruszaes
sprzegto to samo-
czynnie sie wylagcza.

a)8cicty kotek blokujacy
tuleje z gniazdem cazwo=-
rokstnym.

b)7neeczne wyrobienie (wy-
biciz) smiazda blokuje~

cego koYek w pokrywie

wymrzegnika lub wyro=-

bienie samego kotka

c)8ciecie wktadki bloku-
jacej nakrgtke pSisprze-
gta zebatego lub luzowa~
nie sie Sruby mocujacej
te wkradke do sworznis
wysuwajacego i wciggaja-
cego pdtsprzegto zebate.

Odkrecié Sruby mocujg-
ce pokrywe wyprzegnika
do gérne] pokrywy go-
wicy ,wymontowaé tuleje
wyprzegnika i wnitowaé
w nig nowy kozek bloku-

Jacy.

B demontazu jak wy-
zej, sprawdzié stan
gniazda i kotka blokue
jacego i w razie po-
trzeby wymienié czesci
Zuéyte.

Wymienié uszkodzone
elementy i ponownie
wyregulowaé specjalng
nakretks prawidiowy
skok péisprzegta zeba-
tego.

b)

c)

11.

Przy uruchomionym
silniku g¥éwnym pom—
PA 2zebata glowicy

w ogdle nie smaruje
d1ub smaruje be.siabo
(tj.ze zmiejszong
wydajnodcis).

Zanieczyszczony kosz ssg~
cy pompki lub zanieczysz-
czone przewody hydrauliczd
ne.

Odkrecié z boku giowicy
§ruby mocujace koimiersz
podstawy pompy, wysmazé
pompe na zewngirz

i oczysecié wkrecony do
niej kosz ssacy.
Sprawdzié czy przewody
hydrauliczne nie sg za=-
nieczyszczone 1 w razie
potrzeby oczysicié.
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Niedomagania

Przyczyny

Sposdb uswvania

12 Przy uruchomione]

gYowicy kombajnu $limak
usuwaka wrebowin nie
obraca sie.

Sciecie nitu ustalajace~
go $limak usuwaka na wa-
le usuwaka,

Usungé $ciety nit,osa-~
dzié nowy i romitowaé
go.

Naped rarcucha wrebowego i serdzi kruszgce]

13 Wyciekanie olenu na

zewnatrz zespoiu.

jek w p.l

jak w p.l

14. B wigczeniu sprze-

g¥a zebatego miedzy
gtowics a zespotem
i po uruchomieniu
tarficucha wrgbowego,
zerdZ kruszgca nie
obraca sie.

Sciecie ptytki zabezpie-
czajgce] przekradnie
stozkowg napedu zerdzi
przed przecigzeniem.

Z2djaé, po wymontowaniu
§1imaka usuwaka wrebo-
win, pokrywe kadiuba
przekladni zerdzi od
strony usuwvaka, usungé
$cietg prytke zabezpie-
czajacg i zaXozyé nowsg,

Iadowarka

15

. zewngtrz przekradni

Wyciekanie oleju na

jak w p.l

Jak w pl.l

16

Przy uruchomionym
silniku Yadowarki,Zari-
cuch zgrzebowy nie
porusza sie,

Zerwanie ZXaricucha opasu-
jacego tarcze sprzegia
}*a¥icuchowego miedzy sil-
nikiem i przekadnisg

Zanitowaé zerwany Zan-
cuch lub, gdy zostaZ on

zerwany pa. Sl%?ézniu za-~

pinajacym, SWOT Zen .

faricuch wrebowy wrebtn

ika konturowego i Zarcuch

zgrzebtowy Yadowarki,

17

Uruchomione %aricuchy
racujg nierédvnomier-
nie z g¥osnymi uderze-
niami i stukami o noze
taricucha wrebowego za-
haczajg o kadiub nape-
du %aficucha wrebowego
i 2erdzi kruszgce].

Za mato napiety Zarecuch.
2le dokrecone Sruby do-
ciskowe nie ustalajg na-
le%ycie nozy wrebowych,

ktére zbyt wysuniete za-
haczaja o kadtub.

Srubami napinajgcymi wy-
regulowaé prawidXowy na-
ciggz ZYaricuchdw.Poluzowa=
ne no%e wrebowe po pra-
widlowym wysunieciu

2 uchwytsw ustalié nale-
szycie Srubami dociskowy-
mi.

18

B uruchomieniu pompy
agregatu zraszajgcego
przy dostatecznym do-~
pYywie wody zasilajg-
ce] dysze zraszajgce
nie dzia%ajg lub roz-
pylajg b.s%abo.

a) Zanieczyszczone wylo-
ty dysz.

b) Uszkodzone (przeciete)
przewody zasilajgce
dysze.

¢) Za mate cis$nienie pom-
ry wodnej.

a)P odkreceniu dobrze
oczysScié.

b) Sprawdzié stan prze-
wodu 2zasilajacego micdz
pompg i dyszami.
Uszkodzone przewody
wymienié.

¢ )Sprawdzié cidnienie
tXoczenia pompy wod-
nej i w razie potrzebdy
oddaé pompe do remontu.
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1. Wypesazenie elektrvcane kombajnu K@=l

Wyposazenie elektryczne kombajnu K‘é(-l stanowig: g

‘a) gtéwny silnik elektryczny, napedszajacy organ urabiajsey
i cigmmik. i

b) silnik elektryczny napedzajgcy *adowarke
e) amratura Yaczeniowo — zabezpiecsajsoa.

Wyposazenie elektryczne kombajnu Jest ognioszczelne i depuszczo- : ‘ 5
ne przez Wyzszy Urzgd GStniczy, do pracy w pomieszczeniach gazo-
wych kopalfi o stomin niebezpieczedstwa "c’. \

2. Silnik elektryczny grdéwny, rvs.ll..-

Silnik jest budowy ognioszczelnej wg HE~17 i ™W-56/E-08101,
2 izolacjs uzwojenia Xlasy "B". Typ silnikas SKW -~ 114b.
Silnik jest chrodzony powietrzem za pomocs przewietrznika(pozd341)
osadzonego na wale wirnika od strony przeciwmapedowej P (patrz
rys.11). System ch¥odzenia zimkniety. 7 lewej strony i na gérze
silnika znajdujg sie komory ognioszczelne mieszezgce w sobie
aparature elektryczng podang w rozdziale 4.1. (rys.14).
Komory te osioniete sa pokrywami (poz.1337 i 1350) przymocowany-

; , mido kad¥uba érubami (poz.1384)°z wpuszczonymi rbami trdjkatny-
mi,

" 2.1, Dane techniczne silnika elektrycznego gibvmego.

Lp. . Okreslenie Jedn . Wielkosé| Uwagi
iz Moc godzinowa silnika kw 95
2 Moc cigg?a silnika Ky €0
’ Obroty silnika jrzy obcigzeniu znamionowym min™! |, 1470
4 Napigcie znamionowe v 500 uzwojenie|
w tréjkat
5 Prgd znamionowy In A 132
6 Prad biegu jalowego Io A 4
7 Prad rozruchowy Ir ] 4 136
8 Moment zmamionowy Mn kGm 63 2
9 Moment rozruchowy Mz ¥ ' KGm 165
10 lNr_ | - ~2,62
Mn
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Silnik elekiryczny gtowny
Rys. 11
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Lp Okreslenie Jedn, | #ielko$é |Uwagi
o - | ~55
12 Sprawvnoéé - 7 % 92
13 Ws p5¥czynnik mocy - cos ¢ - 0,9
14 8rednica wewnegtrana stojana mm 285
15 Srednica zewnetrzna stojana mm 420
16 DPrugodé mkietu stojana mm 490
17 Licsba %Xobkéw stojana ; - 48
18 Liczba %Yobkéw wirnika - 40
19 Szczelina powietrzna mm 0,85
20 Ciezar silnika k& 1630
21 &ednica drutu nawojowego DNSS
mm g 2,4
22 | @p? wirnika xem? | 11,25

2.2 Demontaz i montas silnika elektrycznego.

2.2010%3@013 wirniks

Odkrecié wkret dociskowy (poz.1397) i zdjgé tuleje labiryntows
(po%.1354) oraz wpust (poz.1381) 3 watu od strony napedowej N sil-
nika.

Nastemie 2a pomocg dwdch érubokretéw wyjaé pierécief sprezysty
(02.1342) moeujaey tarcze Yozyskows ( pos.1%43) strony przeciwna-
pedowej P

Do dwdch gwintowanych otworéw w tarczy Yozyskowej strony P, wkre-
ca sie dwie Sruby g uchem i przy ich pomocy wyciaga sie kompletny
warnik (pos.1340), pomagajac sobie Sciagaczenm umocowanym w dwSch
nagwintowanych otworach tarczy Yozyskowej ¥ (poz.1351).

2.2.2.Wyjecie uzwojonego pakietu blach stojanﬁ.

Odkrecié wkrety dociskowe (poz.17%86) ustalajace potozenie pakietu
blach stojana.

Odigczyé od zaciskdw mrzeXgcznika kierunku obrotdéw przewody 1acza-
ce uzvojenie stojana.

Wyciagngé uzwojony pakiet blach stojana (poz.1339) za pomocs odpo=-
wiedniego przyrzadu rozpreinego, wiosonego w Srodek pakietu.
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2.2.3.50zenie uzwojonego pmkietu blach stojana.

Wrozy& uzwojony pakiet blach stojana (poz.1339) do kadluba,vsu-
wajac go strong z przewodami Xgczacymi.

Nalesy zwrdcié uvage, aseby nawiercenia dla wkretdw dociskowych
(poz.1%86), ustalajacych porozenie blach stojana wrdcilty w swe
przednie poozenia,

Wkrecié wkrety dociskowe (poz.1386).

2.2.4.W*ozenie wirnika.

Montazu nalesy dokonaé w kolejnofci odwrotnej nis podano w rozdz.
AL,

Szczegdlng uwage zwrdcié nalesy na prawidZowe osadzenie pierécié;
nia syresystego (poz.1342) w rowku kadtuba.

W tym celu lekko wbija sie piericierd (poz.1342) w rowek, zaczyna-
jac w porowie (na gdérze kad}uba) zblizajac sie stomiowo do jego

konicdw,

2.2.5.Wymiana piericieni uszczelniajacyvch ( poz.1395).

2.5,

Nalesy zdjaé tuleje labiryntowe (poz.1745 i 1354) i wraz z pokry-
wami Yozyskowymi (poz.1347 i 1352) wyjaé pierécienie uszozelniajg~
ce (poz.1395).

Wybié zuzyte piericienie (poz.1395) z obuddw  pokryw Yozyskowych
(poz.1347 i 1%52). Za%ozyé nowe pierécienie uézczelniaj@ce w ten
sposdb, aby sprezynki dociskowe byxy widoczne od strony tulei la-
birymtowych.

Przed natozeniem na war tulei labirmtowych wypeinié je smarem o=
Zyskowym ¥T-3%. Zwrdcié przy tym naleiy uwage, na umocowanie pokryw
Yozyskowych (poz.1347 i 1352), tak aby otwsr na odptyw oleju znaj-

dowat sie w najnisszym miejscu.

Konserwacja silnika.,

Wirnik silnika ma dwa 2oZyska toczne: od strony napedowej N - Zo-

léysko walcowe typu NU-2318 (poz.1372), i od strony gas przeciwna-

vedowej P - ¥ozysko kulkowe typu 6315/63 (poz.1371). Zozyska te,
nalezy dwa razy w roku dok*adnie oczy$cié,,wymy& w benzynie i na-
peinié smarem ¥T-3, a pierécienie uszczelnianjace (poz.1395 wymie—

nié na nowe,
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Przy otwieraniu komér, w ktérych mieSci siq aparatura elektrycz-
na, nalezy zwracaé wwage, aby nie dostaly si¢ do nich réinego ro-
dzaju zanieczyszczenia oraz - aby powierzchnie stykowe pokryw

i komér nie zostaty uszkodzone mechanicznie,

Wszelkie wigksze uszkodzenia powierzchni stykowych mogs byé powo-
dem nieprzydatnofci silnika do pracy w kopelniach gazowych. Przed
powtérnym zamocowaniem nalezy oczyScié dokladnie powierzchnie sty-
kowe pokryw i komdr oraz pokryé je clenka‘ warstiwg wazeliny, Bkry-
wy muszg byé przykrecone dok}adnie »stJstkimi érubami ( poz.1384)
z ktérych kazda powinna posiadaé podktadke sprqzynuaqca( poz.13%85)
Uzwojenie silnika nalezy chronié przed wilgocis i olejem.

Po duzszych postojach silnika, nalezy zbadaé stan izolacji uzswo-
jenia a w razie zawilgocenia wysuszyé.

Celem polepszenia warumkdw chtodzenia nalesy - podcgas pracy kom—
bajnu co pewien czas oczyszczaé gérna powierzchnie silnika z osia-

dajgcego py*u i miatru wegglowego.

Silnik *adowarki, rys.l2

Silnik Yadowarki ma réwniez budowe ognioszczelng wg BE-17 i HI-56/
-E=08101, i izolacje uzwojenia klasy '"B%, Typ silnike:SZ2DSp-64f.

Silnik ma mreewietrzanie 2zewnegtrzne wiasne., Powietrse 2zasysane jest
przez przewietrznik zewnetrzny (poz.l464) i wyrzucane wzdluz use-
browania kadzuba. .

Przewietrzanie to jest bardzo intensywne i skuteczne.

Na géz"ze silnika umieszczona jest skrzynka zaciskowa (poz.1471),
obracalna co 90°. %ebrowany kadXub (poz.1458)przed uszkodzeniami

- i zasypmniem 3eber drobnymi kawatkami wegla jest chroniony plasz-

czem (poz.1461), wykonanym z blachy stalowej. OsXona przewietrzni-

ka (poz.1462) jest spawana z grubej blachy stalowej.



Silnik tadowarki
Rys. 12
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Lp Okreslenie Jedn. |wielkoéé| Uwagi

Moc ciggta silnika kw 30

Obro_ty silnika przy znamionowym -

obeigzeniu min 1465
3 |Napiecie znamionowe v 500 |uzwojenie

w gwiazde
4 | Prad znamionowy In A 43,8
5 | Prad biegu jatowego Io A 18,4
6 |Prad rozruchowy Ir A 232
7 |Moment znamionowy Mn kGm 20,2
8 |Moment rozruchowy MNMr kGm 42,8
9 i £ ~2,12
10 Jr - 593
In
11 [Sprawnodé -1 % 90
12 |Wspétczynnik mocy - cos ¢ - 0,83
13 |Srednica wewnetrzna stojana mm 200
14 |Srednica zewngtrzna stojana mm 327
15 |DTugoéé pakietu stojansa mm 295
16 |Eiczba zZobkdw stojana - o 26
17 |Liczba %¥obkéw wirnika - 30
18 |Szczelina powietrzna mm 0,7
19 |Cigsar silnika ] 345
20 |Srednica drutu nawojowego mm DNSS
£1,7

21 |ep? wirnika KGm 2 1,375

Demontaz i montez silnika elektrycznego *adowarki.

Wyjecie wirnika,

Celem wyjecia wimika (p0%.1459) - po odkreceniu trzech $rub (poz.1603)
zdejmuje sie os¥one przewietrznikas ( pz.1462) oraz jdciggamy przewie-

trznik (poz.1464). Fastemie za pomocg dwdch Srubokretséw wyjmuje sie
pierdcier smrezysty (poz.1457) mocujacy tarcze ozyskows strony prze-
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ciwnapedowej P (poz.146%), po uprzednim wykrgeeniu éruby z tbem
tréjkatnym (poz.1608) i usunieciu gniazda zabezpieczajacego
(p02.1469). B usunigciu wpustu (poz.1451) z kofica walu strony
napedowej, do dwdch gwintowanych otwordw M16 w tarczy Zozyskowej
(p0z.1463) od strony P, wkreca sie dwie $ruby z uchem za pomocs,
kto’fych wyciaga sie ze stojana (poz.1460) kompletny wirnik( poz.1459)

bez koniecznosci rozbierania u¥oiyskowanie.

3.2.2.Wyjecie uzwojonego pakietu blach stojana.

Odkrecié frube z uchem (poz.1602), nastemie wykrecié wkret docis-
kowy ( poz.1601), ustalajacy porozenie pakietu blach stojana.
Odxgczyé od zaciskéw skrzynki zaciskowej (poz.1471) przewody *acza-
ce uzwojenie stojana.

Wycisenaé uzwojony pakiet blach stojana (poz.1460) za pomocs odpo-
wiedniego m2zyrzadu rozpreznego, wiozonego w $rodek pakietu.

3.2.3.W2ozenie uzwojonego pakietu blach stojana.

WYosyé& uzwojony pakiet blach stojana (poz.1460) do kadXuba,wsuwajac
go- strong z przewodami *aczacymi.

Nalezy zwrdcié uwage, aby nawiercenie dla wkretu dociskowego(poz.]ﬁOl)
ustalajacego potozenie blach stojena wrdci*o w swe poprzednie poZzo-
zenie.

Wkrecié wkret dociskowy (poz.1601) i $rubg z uchem (poz.1602),

502-4-?’1026!15.6 Vh'imika.

Montazu nalezy dokonaé w kolejnodéci odwrotnej niy podano w rozdzia-
le 3.2.1.

Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na prawidowe osadzenie pieréciemria
sprezystego (p02.1457) w rowku kad*uba.

W tym celu lekko wbijamy pierécier (poz.1457) w rowek, zaczynajae

w potowie (na gdrze kadXuba) zblizajge sie stomiowo do jego koredw,

.5. Xonserwacja silnika ZXadowarki.

\N

Wirnik silniks ma dwa Xozyska toczne: od strony napedowej N - %osys—
ko walcowe typu NU-312 (poz.1501), od strony zaé mrzeciwnapedowej P-
Yozysko kulkowe typu 6312 (poz.1502). Zozyska te nalezy dwa razy
w roku dokladnie oczyscié, wymyé w benzynie i napeinié smarem IT-3.
Nalesy zwrdcié uwage, aby powierzchnie stykowe pokryw nie zostaty



&
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uszkodzone mechaniecznie, gdyz moze to byé powodem nieprzydatnod-
ci silnika do pracy w kopalhiach gazowych,
B dtuzszych postojach silnika, nalezy zbadaéd stan jego izolacji

uzwojenia, a w razie zawilgocenia wysuszyé.

Aparatura Igczeniowo - zabezpieczajaca.

4.1.Amratura elektryczna umieszczona w silniku gZdéwnym kombajnu.

10.

W sk%ad aparatury wchodzg:
(pozycje zestawienia odpowiadajg oznaczeniom roszczegdlnych ele-

mentSw aparatury na rys.l3%a).

1. Przetgcznik kierunku obrotéw (poz.l) typ FKO-160-2a, 160A,500V

ze stykami pomocniczymi, siuzy do zmiany kierunku obrotéw sil-

nika gidvmego.

2. Przelgcznik kierunku obrotéw (poz.2) typ PK0O-160-2a, 1604,500V

ze ctykami pomocniczymi; siusy do zmiany kierunku obrotéw sil- .

nika *adowarki,

3. Transformator oéwietlenia (poz.3) typ T0-100, 500/24V, 100VAS

stuzy do zasilania obwoddw ofwietleniowych i sygnalizacyjnych,

4. Listewka (poz.4) 2z bezpiecznikiem transformatora.

5. Listwa zaciskowa (poz.5) 3 x 2504, 500V.

6. Listwa zaciskowa (poz.6) 3x 254, 500V.

7. Przekanik termiczny (poz.7) typ N154-II-1000 o zakresie regu-

lacji 35 do 454, zabezpieczajgecy silnik *adowarki przed przecia~

zeniem.

8. Przekaznik pomocniczy (poz.8) typ RU-220, 24V z czterema styka-

mi zamykajgcymi o trwalej obcigzalnodeci 0,34, dla sygnalizachi
gwietlnej nagrzania silnikSw.

9. Z¥acze kablowe (poz.9) typ AZ-7-50, 1204, 500V, dla wyprowadze—
nia do silnika Yadowarki przewodu oponowego $rednicy zewnetrzne j
# z=41 mm,

Avarat sygnalizacyjny (poz.10) typ AS=1l z czterema lampami 24V,

11. Skrzymka zaciskowa (poz.1l) typ $KW8001-2 dla wyprowadzenia do
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Rozmieszczenie aparatury elek




lampy oswietlenia miejscowego - przewodu oponowego $rednicy

zewnetrzne) fz = 21 mm.

12, Przewody i konodwki dla dokonania potgczed migdzy poszczegdl-

nymi aparatami elektrycznymi.

4.2.Aparatura umieszczona na kombajnie

Oprécz apsratury wymienionej w rozdz.4.l. na kombajnie zamocowane

sg nastepujace elementys (pozycje zestawienio wedtug Trys.l3).

1. Zxgcze kablowe (poz.1) typ AZ-7-60, 2004, 500V, zamocowane za
pomocg 4 Srub M10 2z wpuszczonymi ¥bami trdjkatnymi w gérnej le-

wej czedci ciggnika, 2 wpustem dla przewodu oponowego 0G,4 x 50

+3 x 4 mm2, 4rednicy zewnetrznej @z & 58 mm.

2. Kopelniany przycisk sterowniczy (poz.2) "zatr-wyi-zal" typ

KPOw-2, 24, 500V, mamocowany w gérnej lewe] czesci clagnika,
obok zZXacza kablowego.

3. Kopalniana lampa oéwietleniowa (m0z.3) z zaréwka 25V, 24V,z wpus-

tem dla przewodu oponowego 0G, 4 x 2,5 mm2 éredniecy zewnetrzne]
¢2 = 21 am.

4. Sprzegto wtykowe ognioszczelne (poz.4) Srednio-wtykowe,typ SWO/WS -

-100, 1004, 500V, w wykonaniu specjalnym z wpustem dwuwlotowym
od strony wtykowe] sprzegla, dla Zsczenia 'przewodéw o ponowych
typu OG $rednicy zewmetrzned fz = 41 1 21 mm, : .

5. Kopalniany przycisk ognioszczelny (p0z.5) typ PSO-2, 24, 500V,
w wykonaniu specjalnym tylko z przyciskiem 'wyz".

6. Przewdd ovonowy gérniczy (poz.6) typ 06, 4 x 16 + 3 x :-_,7;5 mm?’k-
' ¢ Yadowarki
drednicy zevnetirzne) Pz = 41 mm; stuly do masilania silnif:gt dla

ochrony za$ przed uszkodzeniem mechanicznym zaopatrzony Jest

w spirale z drutu stalowego.

7. Przewdd oponowy zérniczy (poz.7) typ 06, 4 x 2,5 mm'?, édrednicy

zevmetrznej Pz=21 mm; stuzy do przytaczenia przycisku sterowni-

czego i lampy oswietleniowe].

4.%. Aparatura umieszezona poza kombajnen.

Oprdcz aparatury elektryczmej, wymienionej w rozdziatach 4.1 1 4.2
w skl¥ad wyposazenia elektrycznego kombajnu wchodzgs (pozycje odpo-
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wiadajg oznaczeniom na rys.l3).

Kopalniany wytgeznik stycznikowy (poz.8) typu KWS0-350, 2004,

500V w wykonaniu specjalnym ('bez zabezpieczenia ziemozwarciowe-
g0), sterowany zdalnie napieciem obnizonym 42V, w ukadzie szef-
cio-zytowym.

Wyposazony jest w nastepujgce elementy:

a) stycznik 2004, 500V,

b) odkacznik 3504, 500V,

¢) transformator 500/7580/42V,

d) przekaznik blokujacy,

e) mrzekaznik sterujacy,

f) przek¥adnik pradowy,

g) przekaznik termiczny o zakresie regulacji 130-220A
h) bezpieczniki mocy 200A

i) amperomierz.

Wyigcznik sktada sie¢ z trzech zasadniczych zespoxsws

obudowy, zespoiu amratwry %gczeniowo-sterowniczej i zabezpiecza-
Jacej oraz wpustéw kablowych. Obudowa wykonana jest z blachy sta-
lowej 1 dzieli sie na cztery komory ognioszczelnes

a) komore gtéwna, w kitdrej znajduje sie aparatura rgczeniowo-ste~
rownicza i zabezpieczajgea,

b) komore $rodkows wyposasong w od¥scznik i amperomierz z przekia
dnikiem,

c) dwie komory przytgczowe wyposazane w zaciski.

Komora gidwna jest zamykans ognioszczelnie pokryws na zawiasach za
pomocg diwigni, ktéra jest zblokowana mechnicznie i elektrycanie

2z od}gcznikiem, znajdujacym sie w komorge gdérnej w ten sposéb, %e
otwarcie komory gidwnej jest jedynie mozliwe, gdy odka‘cznik. Jest
w potozeniu "O".

Réwnie? przezgczenie odlgcznikiem jest jedynie mozliwe w stanie
bezpradowym to znaczy, gdy stycznik jest w stanie '"wyi", a po ot-
warciu komory gtdéwnej, %adna czesé w niej sie znajdujaca, nie jest
pod napieciem. 7

Komory boczne i Srodkowa sg zamykane pokrywami, prazykreconymi $ru-
bami z 2bem trdjkgtnym, umieszczonmymi w gniazdach wniemozliwiajg~
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cych dojScie do Srub przy pomocy zwykiych kluczy i narzedzi.
ZespSt aparatury gczeniowo-sterowniczej i zabezpieczajgce]j gmon-
towany jest na wysuwalnej p¥ycie z zespotem zas§ obudowy poXsaczony
jest elektrycznie przewodami gietkimi. Dzieki temu do g‘zeglqdl}
zespSt ten mozna czgsciowo lub catkowicie wysumegé z komory gidw-

neje.

Sprzegcto wtykowe (poz.9) ognioszczelne, siedmio-wtykowe, typ

SW0-200, 200A, 500V, z wpustami dla przewodu oponowego typu 0G,
ARl 50 B ) mm2, $rednicy zewnetrznej ¢ z=58 mm.

Przewdd oponowy (poz.10) gérniczy typ 0G, 4 x 50+ 3 x 4 mm2,§red-

nicy zewnetrznej Pz = 58 mm, do zasilanis i sterowania kombajnu.
Przed uszkodzeniem mechanicznym, przewdd oponowy na kombajnie,za-

bezpieczony jest za pomocg spirali z drutu stalowego.

Montas aparatury elektrycznej.

Montaz w wytwdrni.

Wszystkie elementy aparatury przewidziane do zabudowy w kombajnie,
montuje fabryka. Fabryka dokonuje réwnies wszelkich potgczer elek-
trycznych miedzy poszczegdlnymi zespotami i elementami aparatury.

HMontaz nalezy wykonaé wedXug ukadu polgczed elektrycznych rys.l4.
Przy montazu aparatuwry nalezy Scisle przestrzegaé mrzepiséw HWE-1T7
oraz HR-10.

Za zgodno$é prawidXowego wykonania potgczeri elektrycznych z dokumen-
tacja, odpowiedzialni sg gatwierdzenl przez WUG ins pektorzy fabrycz-
ni. Do ich obowigzkdw nalezy takze zaopatrzenie gotowego kombajnu

w znak ognioszczelnodci, stwierdzajgcy przystosowanie cazosci wypo-
sazenia elekirycznego do pracy w pomieszczeniach gazowych kopaln

o stomiu niebezpieczeniatwa ve".

JMontaz w kovalni

W kopalni wykonuje sie poXaczenia poszczegdlnych elementdw aparatury
niezabudowanych w maszynie, a wchodzgcych w sk%ad ca*oéci wyposaze-

nia kombajnu. Do nich nalezas
a) kopalniany wylscznik stycznikowy (rys.l3poz.8)

b) sprzegio wtykowe, ognioszczelne (rys.13 poz.9).
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Oprécz tego, kopalnia we wlasnym zakresie dokonuje polgczedi pomig-
dzy tymi elementami, ktdre dla celdw transportowych zostaty uprzed-
nio odmontowane lub odlaczone elektrycznie.

Przelgczenie poszczegdlnych elementdw do caxodci urzadzenia musi
byé przeprowadzone przez kwalifikowanego elektryka, zgodnie 2z ukla-
dem poigczen elektrycznych wg rys.l4.

Przy montasu 1 wszelkich doraznych naprewach aparatury elektrycz-
nej uzywaé wolno tylko specjalnych, do tego celu przeznaczonych,na-
rzedzi.

Kombajn musi byé zasilany z osobnego transformatora przewoinego mo-
cy 200 kV4, wyposazonego w wylgcznik zapadkowy 2z urzadzeniem do cig-
gtej kontroii stanu izolacji przewodu zasilajgcego. _
Przed pierwszym uruchomieniem kombajnu, po zZmontowaniu go w miejs-

cu pracy, dozdr ruchu elektrycznego powinien sprawdzié czy:

1. izolacja silnikdw i osprzetu elekirycznego jest zgodna 2z przepi-

sami WE-10 § 30 ( atan izolacji sprawdzié za pomocs induktora);
2. napiecie sieci jest odpowiednie;

3. przekaznik termiczny silnika Yadowarki kombajnu - w gdrnej komo-
rze silnika gzdwnego - nastawiony jest na prgd znamionowy tego
silnika tj. 404;

4. rrzekaznik termiczny w wy*aczniku samoczynnym jest nastawiony na

sunaryczny rrad znamionowy obu silnikdéw tj. 1854;

5. w osprzecie elektrycznym i wytgczniku samoczynnym nie ma cial

obcych i zanieczyszczenr;

6. wszystkie pokrywy komér ognioszcéelnych sg nalezycie przykrecone

wszystkimi drubami;
T. szk¥o lampy nie jest uszkodzone;
8. wyXgcznik samoczynny i silniki sg uziemione, zgodnie z przepisa-

Yo sprawdzeniu powyZej podanych zalecer, kombajn nalesy uruchomié
prétnie na biegu luzem, dla: zbadanla prawidzowego dziatania catod-
ci urzadzenia 1 przeprowadzeéenia kontroli lampek, sygnalizujacych na-

grzanie uzwojen silnikdw,
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Wskazane jest, aby dozdr kopalni po otrzymaniu kombajnu z fabryki,
prze prowadzi* w warsztacie mechanicznym na powierzchni wsteme
dby dziarania ca*osci urzadzenia,z bezposrednim udzialem perso-
nelu, ktédry w przysztofci bedzie stanowiz obszuge komba jnu.,
Uzatwi to obs}udze zapoznanie sie z ukiadem i 2zasadg dzialania

apratury elektrycznej kombajnu,

Konserwacja aparatury elektrycznej.

Przynajmniej raz na dwa tygodnie nalejy sprawdzié stan catej apa-
ratury. 7 tym celu nalezy: odkrecié Sruby mocujace i zdjsé pokry-
wy komdr silnika, mieszezgcych aparature elektryczng. Styki prze-
Yacznik3dw kierunku obrotsw silnikéw oczydcié suchymi rakutami.Sty-

k3w obwoddw giSwnych nie wolno smarowaé. Dokrecié poluzowane na-

kretki i wkrety. Przekrgcajsc raczkami napgddw przekacznikdw kie~
runku obrotiw, sprawdzié prace napeddw oraz prawidZowod$é zachodze-
nia na siebie stykdw. Czefci ruchome przeiacznikdéw w miejscach wu-
Yozyskowania nasmarowaé lekko smarem bezkwasowym. W orzypadku po-
jawienia sie na stykach przelscznikdéw kierunku obrotéw 5laddw opa=
lenia (w ﬁ)ostaci drobnego operlenia), styki nalezy lekko wygtedzié
pilnikiem, '

Sprawdzié prace rrzyciskdw sterowniczych "Zaz-Wyz", "¥'" oraz przy-
cisku bezpieczeristwa "WB",

W razie stwierdzenia zuzycia lub zniszczenia pewnej czedci 2 para-
tury nalezy jg wymienid. Elementy aparatury dostarczajgnazamiwienie

fabrykl mrodukujgce aparaturg elektryczng.

5. Sposdb obstugi komba jnu.

(Oznaczenia odnoszs sie do rys.1l4).

Uruchomienie komba jnu. ,

# celu uruchomienia kombajnu, po prawid?owym jego zmontowaniu wg

rys.1l4 nalezy:

a2) przestawié dZwignie odtacznika "04" w wytgczniku KWS0-3%50 na '
pozycje '"zataczone"; ;
b) mrzelaczniki kierunku obrotéw 1 IKC i 2O silnika gidwnego i Xa-

dowarki, nastawié na 7adane kierunki obrotdw;

c) sprawdzié czy w zasiegu czesci wirujacych kombe jnu (wrebnika, ta-
dowarki, uswaka miatu) nie =zajduje sie obsZuga, narzedzia bads
inne przeszkody;
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d) ostrzec zatoge unéwionym sygnalem o zamiarze uruchomienia kom-

bajnuy

e) przeprowadzié kontrole lampek sysnalizujacych nagrzanie silni-
kéW (patrz p.5.2.);

f) nacisngé przycisk sterowniczy "Zai".

Silnik géwny i silnik Yadowarki zostajg uruchomione réwnoczesdnis,
Zatrzymanie tylko jednego silnika, przy pracy drugiego bgdZ uru-
chomienie drugiego przy pracy pierwszego - bez wylaczenia calego
komba jnu Jest niemozliwe.

Stan zaYgczenia kombajnu sygnalizuje lampa odwietleniowa miejsco-
wego LO, ktéra zaswieci sig .z chwils pojawienia sie napiecia na

maszynie.

Kontrola lampek sygnalizujscych.

W celu przeprowadzenia kontroli lampek sygnalizujscych stan na-
grzania uzwojend silnikdw, nalezy po uruchomieniu kombajnu,nacis-
ngé przycisk sterowniczy "X". Lampki powinny Swiecié do chwili

zwolnienia naciskanego przycisku,

Zmiana kierunku obrotdw.

W celu uzyskania zmiany kierunku obrotéw silnikéw nalezys

a) zatrzymaé kombajn przez nacidniecie przycisku sterowniczego
"Wyt", umieszczonego na ciggniku maszyny bads przez nacifnie-
cie wytacznika bezpieczedstwa "WB™,"§yi" zainstalowanego na

Yadowarce

b) przestawié przetscznik kierunku obrotéw silnika, ktérego kie-
runek obrotédw ma ulec zmianie, w potozenie odpowiadajgce g~
danemz kierunkowi otrotdwg

c) nacisngé przycisk "Zai"m, powodujgcy ponowne uruchomienie kom-

bajnu.

Zatrzymanie kombajnue.

Wytgeczenie kombajnu nastgpi przy:

a) nacisnieciu przycisku sterowniczego "Wyi" umieszczonego na

ciggniku,
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b) nacisdnigcin wyiacznika bezpieczefistwa "WBW,"Wyi"M umieszczone-
go na Zadowarce.

c) zmianie polozenia prze¥gcznika kierunku obrotéw 1O lub 2FKO,
bedz przestawienie odigcznika 04, na wyigczniku samoczynnym,
Uwagat Sposoby wyigczenia kombajnu podane w punkcie 'e" moga byé
stosowane tylko awaryjnie.

raca jednego silnika.

Uruchomienie jednego tylko silnika - g}5vmego lub Yadowarki - moz-—
liwe jest po przestawieniu Jego przeigcznika kierunku obrotéw na
pozycjg, odpowiadajaca zadanemu kisrunkowi obrotéw, przy réwmo-

czesnym ustawieniu drugiego przeiscznika w pozycje '"wyiaczone".

Jdazda powrotna kombajnu.

Jazda powrotna kombajnu odbywa sie przy pomosy silnika giéwnego-
komba jnu.

B odigczeniu ¥adowarki i przygotowaniu do transportu czesci me-

chanicznej maszyny nalezy¢

a) przetacznik kierunku obrotéw silnika Yadowarki przestawié na
pozycje "wyigczone'.

b) roziaczyé sprzegto przelotowe SK na Yadowarce.

c) czgéé gniazdowg sprzegta umieécié na czedci wrebowej kombajnu,

zwracajgc uwage aby gniazda nie ulegaly zanieczyszczeniu.

d) czeéé wtykows sprzegia umiescié na radowarce, zabezpiecszajac
przed ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

W czasie zjazdu wzdluz Sciany, naleiy sterowaé ruch kombajnu tyl-
ko przy pomocy diwigni zaworu sterujgcego.
Sterowanie przyciskiem "Za-Wyi" jest niedopuszcsalne, gdys powoe

duje to przedwczeane zuzycie stycznika w wy*sczniku samoczynnym.

Samoczynne wyXaczenie.

Samoczynne wylgczenie moze nastgpié na skuteks

a) sadziaXania przekaznika termicznego Pr silnika adowarki.
b) zadziarania przekaZnika termicznego FP w wylgczniku samoc zyn-

nym.
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¢) rrzepalenia bezpiecznikdw w obwodzie gidwnym lub sterowniczym.

e) zaniku lub spadku napiecia w sieci, do wartodci okolo 604 na-

piecia znamionowego. .

Opis technivzny zdalnego sterowania kombajnu.

Na rys. 14 przedstawiono ukZad pb?cqczeﬁ elektrycznych kombajnu KW-1, |
Ze wzgledu na wigkszg przejrzystosé, zasade dziaXania obwodéw
sterowniczych kombajnu wyJjasniono w oparciu o ideowy ukiad poig-

czen, pokazany rdwniez na tym rysunku.

Zdalne sterowanie kombajnu wykonuje sie przy pomocy przyciskdw
sterovmiczych "Zai-Wyi" zainstalowanych na maszynie. Zastosowanb

tu ukrad ze statg kontrolg zyly uziemiajacej, ktéra na odcinku wy-

Ygoznik-kombajn wigczona jest do obwodu sterowmiczego.

6.1. Uruchomienie samego silnika gidwnegzo kombajnu.

Yo ustawieniu odtgcznike Od w wyXaczniku samoczynnym na pozycje
nZatgczone", zamyka sie jego styk pomocniczy, powodujac zadziata—
nie przekasnika blokujgcego, zasilanego z transformatora 'I"b-500/42‘7.

Styk pomocniczy 5-6 przekaznika P przygotovuje do zadzialania
obwéd przekaZnika sterujscego It.

PrzeXacznik kierwnku obrotéw silnika gZdvmego 1¥O, przestawiony
jest na #sdany kierumnek obrotéw, natomiast 'przetscznik 2PKO zna j-
duje sie w pozycji Wiykr,

Naciskajge przycisk sterowniczy "Zai® powodujemy zadziatanie rze=-
kaznika sterujacego Bt w obwodzie.

Zacisk 42V transformatora Tb, bezpiecznik B2, styk 2-% przekazni-
ka fermicznego P?, styk 3-4 odtgcznika 04, uzw’rrojenie mrzekamika
sterujacego Bt, styk 5-6 przekaZnika blokujscego P, sprzeglo
mwzelotowe SP przycisk sterowniczy "zai"m, przycisk s.ferowniczy
"WyZ",styk pomoeniczy 9~11 przelgeznika 1O, styk pomocniczy
11-Z przeigeznika 27O, sprzegio SP, zacisk Z transformaiora Th.
B zadziaaniu przekasnika sterujacezo Pt, mpzestawiajg sie je-
go styki pomocnicze, z kiérych styk 12 zamykn obwdd stycmika St,
natomiast styk 6-8, bocznikujacy styk "Zarv, podtrzymuje dzialanie
przekainika po zwolnieniu przycisku.

Silnik zostaje zaXaczony na napigcie 500V. Zaswieca sig lempa
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odwietlenia miejscowego. Nastepuje rozruch silnika,

Uruchomienie samezo silnika Z*adowarki.

Przygotowanie do pracy samego tylko silnika Yadowarki odbywa sie
analogicznie Jjak przy pracy semego silnika gxdwnego, z tg risnicyg,
ze przestawia sie na kombajnie na zadany kierunek przeigcznik kie-
runku obrotdw silnika *adowarki 2FKO, pozostawiajge w vozycji wy—
Ygczonej przergcznik kierunku obrotdw 1O silnika gidwmego.

Przy nacisnieciu wmrzycisku sterowniczego "Zait", powoduje sie za-
dziatanie przekaZnika sterujgcego Pt w obwodzie takim samym jak
w p.6.1. na odcinku - od zacisku 42V transformatora Tb, do styku
"Wyt przycisku sterowniczego « a nastemie przez styk pomocniczy
9-10 przetscznika kierunku obrotdw 1O, styk pomoeniczy 10-12
przeigcznika kierunku obrotdw 2MO, styk 12-13 przekaznika termi-
cznego Pt, sprzelto przelotowe ST, styki wytgcznika bezpieczefi—
stwa WB, sirzegto przelotowe SP, do zacisku Z transformatora Tb.

6.%. Wykgczenie.

Przy nacisnigciu przycisku sterowniczego "Wy'", badZ przy wylacze-
niu awaryjnym lub samoczynnym, nastepije przerwa w obwodzie zasi-
lania przekaZnika sterujacegzo Rt. Przekaznik zwalnia, powodujec

od2gczenie stycznika czyli - wyZoczenie silnike spod napiecia.



7. Pyrowe niedomagania i uszkodzenia czesci elektrvcznej kombajnu,

ich mrzyczyny oraz sposoby usuwanis.

Najczesciej spotykane niedomagania oraz ich przyczyny ujete zostaly

W tablicy .

Niedomagania

Przyczyny

Usuwanie niedomagani

1) Kombajn pomimo prze-
pisowego zaXaczenia
nie rusza

a) Przerwanie 3yty ste-
rujgcej w przewodzie
0 ponowym

b) Zie styki elementdw
obwodu sterowniczego.

c) Zte styki przyciskdw
"Zat-Wyi" lub przy-
cisku wy*aczajgcego
bezpieczenstwa "Wb"

d) Przepalenie bezpiecz-
nikdw g¥évmyeh w wy=
YTaczmiku samoczynnym.

e) Przepalenie bezpiecz-
nika zabezpieczajace~
go transformator ste-

Tujagy "Tb,

2) B z=laczeniu,
silniki kombajnu
nie ruszajg i bu-
czsg,

0 ile ogledziny nie wyka-
%2g uszkodzenia przewodu,
nale%y go zbadaé przy po-
mocy induktora,bgds mier-
nika izolacji, z zachowa-
niem przepiséw WME-17

§41 p.12b.

Styki opalone starannie
oczysScié. Styki przepmlo-
ne wymienié,

Jjowe. w punkcie "b".

Sprawdzié bezpisczniki,
uszkodzone wymienié.
Bez pieczniksiw nie wolno
reperowaé lub zakladaéd
mocniejszych.,

Wymienié bezpiecznik,

a) Przepalenis bezpiecz=-
nika w wyacaniku
w Jednej fazie.

b) Przerwanie jednej iy~
1y predowej W przewo-
dzie oponowym Yszcza-—
cym wytgcznik samo--
czynny z komba jnem
kub w kablu, %aczacym
wytgecznik g transfor-
matorem przewomym.

Wymienié przepalony bez-
piecznik,

0 ile ogledziny nie wy~
kazg uszkodzenia przewo-
du, nalezy go zbadaé
rrzy pomocy induktora
badZ miermika izolacji,
przy zachowaniu przepi-
séw jak w p-kcie 1 poz.u.

3) B wigczeniu jeden
z silnikdw nie rusza
- buczy.

a) Zte styki w przekacz-
niku kierunku obrotdw
danego silnika.

Oczyscié badZ wymienid
wypalone siyki.

s
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Niedomagania

Przyczyny

Usuwanie niedomagar

b) Jeseli nie rusza
silnik Yadowarki,
przerva jednej zyty
pragdowej W przewo-—
dzie oponowym,tscza-
cym przetgecznik kie-
rumku obrotdw z sil-
nikiem *adowarki.

0 ile ogledziny nie wy-
kare uszkodzenia prze-
wodu, nalezy go zbadad
przy pomocy induktora,
badZz miernika izolacji
z zachowaniem nrze pisdw
jak w p.l poz.a.

4)

Kombajn w czasie
mracy zostaje wy-
tgczony.,

Zadzia¥snie - na skutek
drugotrwaXego przeciaze-
nia - przekaZnika termi-
cznego w wylgezniku sa-
moczynnym bgdZ przekai-
nika termicznego silni-
ka Yadowarki.

Foczekaé ok.5 min. az

do och*ocdzenia bimetali,
po czym powidrnie kombajn
uruchomié za pomoce, przy-
cisku sterujgcegomZazn,
Obserwowaé prace silni-
kéw, o ile przecigZenie
wystepuje stale, nalezy
zmm ie jszyé predkosé po-
suwu kombajnu.

5

Lampa o$wietlenia
mie jscowego nie

a) Przemlony bezpiecz-
nik zabezpieczajacy

Wymienié przepalony bez-
piecznik. Nie wolno bez-

dwiecd. transformator odwie- piecznika reperowaé lub
tleniowy. zakradaé moeniejszego.

b) Przepalona zaréwka Wymienié zaréwka.
oswietleniowa.

c) Uszkodzony przewsd 0 ile ogledziny nie wy-
O ponowy kazg uszkodzenia przewo-

du, nalezy go zbadaé mrzy
pomocy induktora bads
niernika izolacji,

d) Rozbite szklo lampy, |Nie zaXaczaé, dopski
przez co automatycz- | szkio nie zostanie wy-~
nie lampa zostaje wy- | mienione.

Yaczona.
6) Zadwieci si¢ lamm Uzwojenie silnika(sil- Nalezy zmiejszyé pred-

sygnalizacyjna ko-
loru biatego,silni-
la g¥dvmego lub 1a-
dowarki(badZ obu)

nikdw) na skutek prze-
cigzenia, os%qgne?ko tem—
perature 100 C.

Silnik 2zbliza sig do
granicy obcigsenia
cieplnego.

ko$é posuwu kombajnu.

7)

Zadwieci sie lampka
sygnalizacyjna kolo-
ru czerwonego,jedne-
go 2z silnikdw kom-—
bajnu (badz obu).

Uzwojenie silnika (sil-
nikéw) osigeneo,na sku-
tek przecisienia tempe-
ratune "115%6¢

Silnik osiggna* granice
obcigzenia cieplnego.

Nalezy natychmiast

zm ie jszyé predkoéé po-
suwu kombajnu, dalsza
bowiem praca z peinym
obcigzeniem moze spowo-
dowaé spalenie uzwojerd
silnika.
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8. Przepisy ruchowe.

l. Silniki & tym samym i mechanizmy - kombajn nalesy wigczaé i wy-
Ygczaéd jedynie za pomocs przyciskdw "Zat-Wyivm, z wyjatkiem ruchu
manewrowego kombajriu. W tym przypadku predkos$é jazdy kombajnu
(az do zatrzymania wiscznie) nalezy sfer owaé za pomocs diwigni

zaworu sterujgcego.

2. Zabrania sie dokonywaé Jjakichkolwiek zmian w aktualnym uk¥adzie
potgczen.

3. Wykonywanie wszelkich napraw, przegladéw lub uzupeiniedl w: 2ari=
cuchu wrebowym, wrebniku, zerdzi i tarczach kruszgcych, raricuchu
Yadowarki, silnikach czy aparaturze elektrycznej, dozwolone jest
tylko osobom upowaznionym, po uprzednim rozigczeniu najblizszego
swurzegta przelotowego w gl:Sv.rnym rzewodzie zasilajacym.

4.- Sprzegro przelotowe mozna rozigczaé tylko w stanie bezmnapiecio-
‘wym( po uprzednim odtsczeniu doprywu pradu) w wytaczniku samoczyn-

nym.



Poradnik Nr 75

KOMBAJN WEGLOWY

TYPU

KW-1

CZESCm
WYKAZ CZESCI WYMIENNYCH

Uwaga:

Przy zamawianiu czeséci wymiennych nalezy podaé:
1. Serie¢ maszyny.
2. Pozycje wykazu czeéci (kolumna 1).
3. Znak czesci (kolumna 2).
4. Nazwe czesci (kolumna 4).






II1.

Przy zamawianiu catego lkombajnu nalezy podaé dane umozliwiajace
fabryce odpowiednie prazygotowanie maszyny, dla aktualnych warune
kéw mracy na lopalni, tzn. podaé Zzgdang wysokosé i drugosé zabio-
ru, oraz czy kombajn ma byé zmontowany na lewy czy prawy 2zabidr.

Zaklad produkujgcy rozgranicza dwa wykonania kombeajnu.

I) wykonanie zasadnicze

II) wykonanie na specjalne zyczenie
zamawia jacego.

Wykonanie zasadnicze obejmuje kombajn KW-1 zmontowany na mrawy za-—

bidr, o gtgbokodfci Lz= 1,6 m i wysoko¢ci Hy = 830 mm, bez pionowe-
go wrebnika ociosowezo. Fabryka dostarcza wraz z kombajnem komplet
prowadnic kabigkowych, $lizsdw i nakladek dla pozostaXych wysokod-

ci wrebnika konturowego tj. dla Hz =« 750 mm, 980 mm i 1130 mm,

Wykonanie na specjalne syczenie. Na specjalne zamdwienie fabryka

moze dostarczyé kombajn KW-l zmontowany:

a) na zabidr lewy z wrebnikiem i innej wysokosei Hz, przy glebokos-—
ci zabioru Lz = 1,6 m.

b) na zabidr lewy lub prawy z wrebnikiem na zgdang wysoko$é Hz przy
gtebokosci zabioru Iz = 1,9 m

c) z wrebnikiem rionowym wysokodci podecinaniz 9C0 -1200 mm, lub
1150 = 1340 - 1540 mnm.
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Naped hydraul iczny

Rys 15

Czedci specjalne

Tloéé
Ibz.(Nr rysunku :zzzg_ NaZWé czesci
znak czeéci) Sane |

1 2 2 4

1 | Gl10~-31BB8a 9 1o atka

2 | 610-31BB3 1 [@tmik

3 | G10-31BB20 1 Rkrywa

4 | 610-31BB18 | 1  Nakretka

5 | G10=31BBl3a 3 $ruba

6 | G10-31BB19b 1  Nakretka

7 | G10-31BBT 2 | Nakretla

8 | G11-26-36 1  Gniazdo lojyska

9 | G10-31BBl7a 1 ‘Os¥ona

10 | 610-31BB16 1 |Plerfcied

11 | G10~31BB2a 1 |Wal

12 | G10-31BB12b 1 |RoZo zebate 2a20; med
1% | €10-31BB4b 2 | Plerécief Yozyska
12 | 610-31BB14 1 [Puleja odlegrodciowa
15 | G10-31BB15 1  Uszczelka
16 | G10-31BB5D 2 Piérdcien
17 | G10-31BB9b 9 |Ptytka

18 | G1l0-31BA3 2 KadZub zaworu

19 | G10-31BA4 2 | Pdkladka

20 | G10-31BA5 2  |Fytkazaworu

21 | G10-31BAba 2 Sprezyna

22 | @10-31BBba 2. |pkrywa

Tworzywo Cicéar
kG/szt.
. et
5 6

atal U 1 0o8an
stal U 1,8
seliwo 3,60

¢ stal s,
stal 0,40
brgz | 0,30
stal | 0,06
stal ? 0595
stal ; 0,01
stal | 0,02
stal U ? 15720
stal U { 1,30
stal U | 0,13
stal | 1,40
karton i
stal U | 0,20
stal U | 0,0025
stal ; 0,49
miedz | 0,01
stal U | 0,015
stal U 0,014
zeliwo 0,66




g 2 :
23 | G10-31BB10b
24 | 610-31BB25
25 | 610-%1BB1b
26 | G10-31BB24a
27 | 610-318B21
28 | 610-31BB23
29 | G10-31BB22a
30 | 610-31BAl7a
31 | G10-31BA16
32 | @10-31BAl5a
33 | G10-31BA8
34 | 6G10-31BAT
35 | G10-%1BA2a
36 | G10-31BA9a
37 | G10-31BA10a
38 | G10-31BAla
39 | G10-31BA12a
40 | 610-31BAlla
41 | 610-31Ba14a
42 | 610-31BA13a
43 | G10-31BD45
44 | e10-31BD24
45 | G10-31BDJ2
46 | G10-31BD27
47 | 610-31BD26
28 | G10-31BD24e
29 | 610-21Bp39
50 | G10-31BD23
51 | G10-31BD2b
52 | 610-31BD8a
53 | G10-31BD7
54 | G10-31BDl4a |
55 | G10-31BD13b
56 | G10-31BD12
57

610-31BD6

5 4 5 : 6
| i tras | 0,006
1 | Tuleja | stal | 0,29

T Kadtudb ; Zeliwo | B0

2 Sprezyna f drut -0,08

2 Kor pus zaworu stal 0,145
2 Kulka zaworowa stal U 0,02

2 Gniazdo zaworu stal U 0,028
i Gzapka przewodu stal 0,26
2 Pdk¥adka miedZ 0,005
it Rréciec stal 1,50
3 Podktadka miedZ 0,01 :
2 | Korek stal 0,21 |
1 Podktadka miedz - 0,03 .|
2 Sprezyna drut.

fortep.| 0,01 |

2 Grzybek stal U 0,22 :
1 | zmarw seltwo | 1130
2 FodkZadka stal 0,01

2 | Nakretka stal 0,26

2 Tulejka ! stal 0,10 |
2 Przewdd stal l 0,20 !
z Podkradka miedz 0,01 |
1 | mdkladka uszozelniajsca | mieds 8,00
b ! Korek ! stal 0,16

i Podk¥adka uszczelniajgea miedZ | 0,02

1 ZXacze stal 0,3

1 Czop Zaworowy stal 6,20

af Podk¥adka uszeczelniajgea miedz : 0,01

ili Korek stal 0,20

1 PTokrywa dolna zeliwo 2,0

1 Nakretka stal 0,75

1 Blkrywa stal 0,68

1 | Nakretka stal 0,12
1 Koo zebate Z=15, mwH stal U 1,0

1 Krgsek stal 0,06

1 Gniazdo Zozyska stal 1,10




! 2
58 | G10-31BD20b
59 | 810-31BD19b
60 | 610~-31BD18b
61 | G10~-31BD17a
62 | G10-31BD16a
63 | G10~-31BD15
64 | GL0-31BD3b
65 | G10-31BD5
66  G10-131BD21
67 | G10-31BDlla
68 | G10-31BD10
69 | G10-31BD4b
70 | G10-31BD9
71 | G10-31BD1b
72 | G10-31BD22
73 | G10-31BD4la
74 -
75 | G10-31BN2
76 ; G10-31E71
7 i G11-5449

| 78 | G10-31BD36

E 79 ; @10=-31BD40

| 80 | G10-31BD29

| 81 | G10-31BD28

| 82 ? G10-31BD25a

|

! 8% | G10-~31BD55

| 84 | G10-31BDSla
85 ! G10-31BD52
86 | G10-31BD49
87 | Gl0-31BDS3a
88 i G10-31BD54

g | G10-31BD50a

[ T—
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4

Kamien

Pierdciend

Prytka

Sprezyna dociskowa
o patka

Wirnik

Pkrywa gdérna
Nakretka

Plerscier oporowy
Wak :
Pokrywa

Tuleja

Gniazdo tozyska
Kadzub

Pokrywa

Przewdd

Irzeﬁéd o pancerzony

£ 32/44x110
Okuwka

ZYscze

Korek zadlepiajacy
Bdktadka uszczelniajsca
Nakretka

Dwuztgczka

PBdktadka uszczelniajgea

Sprezyna

B dk*adka uszczelniajgca
Gniazdo zaworu

Grzybek f 25

Kadxub zaworu

Sprezyna

Podkradka

Obsada zaworu

5 6
zeliwo 0,015
stal U 0,8
‘stal U 0,005
stal U 0,001
stal U 0,25
stal 5,60
zelivo 3,20
stal 0,30
stal 0,04
stal U 546
stal olsTte,
stal U 0,85
stal 3,40
teliwo 23,0
stal 1,00
stal 0,09
gume 0,2
stal 0,2
stal 0,6
sta% 0,25
miedZ 0,01
stal 0,05
stal 0,05
miedZ 0,01
drut
fortep. 0,1
miedZ 0,01
stal U 0,1
stal U 0,05
stal 1,30
drut
fortenp. 0,08
stal 0,07
stal 0,47
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I1o%yska toczme i dodatki

wg katalogu "CBEET/S56™

1 2 5 ' 4 2 6
100 | 3207 2 l lozysko kulkowe dwurzedowe 25
| B35/ T2x27 stal 0,48 |
101 | RS 2 | Nakretka M25 x 1,5 stal 0,025 |
102 | MBS ' Rdkladka zabezpieczajaca stal 0,005 |
103 | 3305 tozysko kulkowe dwurzgdowe . :
B 25/62 x 25,4 . atal 0,37 |
1104 | Rz4x6 Rolka %o%2yska cylindryczna l
5| | krdtka stal 0,00058 |
(105 | 32308 Iosysko stozkowe 40/90x35 | stal 0,98
1106 | RZ5x8 Rolka Yozyska cylindryczna : ,
| krétka 5x8 | stal 0,0012
108 | 32307 Iozysko stozkowe 35/80x33 | stal (o E
108 Kulka Yozyska § 17 i stal 0,01 !
Czesci handlowe
120 | W-57/1-58021 KoXek walcowy /n 6x36 stal 0,08
121 | ®-57/M~82302 Sruba z 1bem z gniazdem M6x20 | stal 0,006
122 | M=313-5 Plericied uszczelniajacy
» | A50xT72x12 St ' stal AT
123 | W-57/4-82302 | §ruba z Tbem z gniazdem M10x20 stal T | 0,02 |
124 | B/M-85044 | Wpust ryzmatyozny zaokraglony ’f |
petny 8x10x32 | stal f. 50255
125 | ®W~58/M-85111 Piericied osadezy sprezynuja- |
cy Ty ; stal 0,018 ;
126 | W-55/M-82272 1 | wkret M6x10 | stal 0,01 |
127 | BN-55/M~82272 1 | wkret M8x15 C atal 0401 Y
128 | ™-55/M~82272 4 | wkret M5 x 12 stal 0,01 l
129 |- W-58/M-85111 2 Pierscierl osadezy sprezynu-
Jacy 5w stal 0,0025
130 | IN=-55/M-82276 2 Wkret dociskowy M4x6B stal 0,01
131 | M=902-42 1 Korek R 1/4" stal ! 0,06
132 | M-58/M-82118 .| Sruba z Ybem 6-kt MI2x35 stal I 0,04
[135 | v/n-82008 1 | Podk¥adka smrezysta 13 stal I 0,00




stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal

| stal

stal

[ stal
. stal

1 2 3 e
134  BY/M-85044 1 | Wpust zaokraglony peiny
10x8x32

135 & M-55,/1-82272 1 | wWkret dociskowy M6x12B
136 ®-57/M-82302 . 6 | Sruba z tbem z gniazdem M6x25
137  B-57/M-82202 Sruba z tbem 2z gniazdem MBx18
138 ' W-5T/M~82302 13 | Sruba 2z ibem z gniazdem M1Ox25 |
139 = BY/M=85044 1 | Wpust zaokraglony peimy

‘ 12x8x70
140 | ®-57/1/82302 12 $ruba z Ibem z gniazdem M8x45
141 | B-55/M=-82272 6 Wkret dociskowy M6x15B
142 B-57/11-82302 6 | Sruba z Ybem z gniazdem M6x15
143 ' W-55/M-82272 1 Wkret dociskowy 1M16x10B
144 | W-58/M-82118 '. 6 Sruba z Ybem 6~kt M10x18
145 | B/11-82008 { 25 g Pdkiadka sprezysta 11
146 | W-57/M-85021 i i Koxek walcowy 5 né x 50
147 | W=57/1-85021 | 1 Kotek walcowy 5né x 36
148 | B-55/M-82272 | 1 | Wkret dociskowy M4x8B
149 | W-58/M-85111 . g Pierscier osadezy spresynuijg-

e

cy 56 w

. stal

[

—
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Gigamik
Rys.16

Czesci specjalne

160
161
162

163
164
165
166
167
168
169 |
170 |
171
172
1S
174
175
176
177/
178
179!
180 |
181
182
183
1824
185
186

187:

188

G11-3442
G11-26-37a
@10-31B13

G10~31B12b
610-31BL1
G10-31BL6
G10~31H. 7
£10-31B33
£10-56330
G10-31BH3a
G10-31BH6a

G10-21BHE5b

G10-31BH2a
610-%1BHla
G10-31BH4b
G10-51BHS
611-26-48
611-26-49
611-26-47
G10-31B34b
310-31B22
610-31B21a
610-31B20
610-31B14
G10-31B28
§10-%1BF8
G10-31B15

610-31BG8a
G10-31B64

Pt

T N T Tt o T GV o O Y S Sy S St v S0 O Sy R O Y (G T I~

g 5 6
Ramg ciggnika stal 118,07 |
Kadiub staliwo [379,47
Uszczelka papler
bakieliz. 0,01
Pokrywa gémma staliwo | 39,0
Ramie korbki zeliwo 0,74 !
Rxpierscied stal 0,20 4
Korek stal 0,10 4
Podkladka @ 324/44x2 skéra 0,01
Stozek zaciskowy stal (0755
Koo zebate zw54, M » 8 stal U 26,0
Bdkiadka $ 100/60x6,5 braz 0,3
Panewka P 75/60x103 ¢ braz 1,95
Obsada sworznias 1 stal U 1,3
0$ 11T ? stal U 4,654
KoXo zebate zal5, msl0 f stal U 1554
Fodk¥adka odginana ﬁ stal | 0,04
Tulejka | stal | 0,05 %
Wpust i atal - | -0;08 4
Tulejka stal 0,14
Koto zebate z=20, m=d ! stal U 1,40
Pokrywa ; stal 0,45
Rolka linowa ? stal 28,0
0¢ rolki linowej | stal 20,0 1
P krywa l zeliwo 2,8 |
Diwignia zaworu { stal 1,0
Zabezpieczenie waiu f stal 0,05
Uszczelka papier‘ l
: bakieliz, 0,01
PBdktadka zabezpieczajgca | stal 0,05 ’
04 TI 2,3 !

stal U




2

190
191
192
193
194
195
196
197

198
199
200
201
202
205
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
212
215
216
217
218
219
220
221
222

J
!
1610-31B65a
¢10-31BJ12
G10-31BJ10
¢10-31BJ9

G10-31BJ11
1610~318J8

G10-31B76a
¢10-31BJ7a
G10-31BJ5

|G10-31B74
610-31BJI3b
610-31BJ2a
610-31BJ1a
610-31BG2a
610-31BGT
610-31BG3a
610-31BG6a
G10-31BE3a
G10-31BF2a
G10-31BF7
G10-~31BFla
G10-31B31
610-31BF4a
611-26-38
G11-34AAA
G10-31BE14
610-31BE®
@10-31BE6a
G11-344A3a
G10-344AB
@11-34A5
G11-3446
11-26-34
11-26-44

L = L & N S I = I = B I (G

L R e e o T T T B e e N T S T S e I I I S R R S )

Plersciefl oporowy
Pokrywa

Tuleja odlegXosc iowa
Bkrywa Yozyska
Beben

PierScienl oporowy
Obsada *ozyska
Sprezyna

Wyprzegnik z otworem wielod

wpus towym
Koo zebate z=45, m=10

| Ranewka b 85/100 x 78

Obsada oZyska

' Wat wielowypustowy

Koo zebate zzH5, m=b
Tuleja odlegtodciowa
Koo zebate 2215, maed
Obsada sworznia

0§ I

Koo zebate z=15, m=b
Tuleja odlegtosciowa
Kop zebate z=60, m=H
Bdktadka P 14/22x2
Piericier oporowy
Wa

Obsada przelgcznika

| $ruba dociskowa

Obsada waiu

Nak¥adka sprezynujsca
Kulisa

DZzwignia przetacznika

Uchwyt kabla (cme$é dolna)
Uchwyt kabla (cze$é gdrna)

Kota zebate zZm20, mw?
¥ozysko wsporcze

2
braz
stal
stal
stal

staliwo

stal

stal iwo

stal

stal
stal
braz
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
skérs
brag
stal
stal

1]

U
U

d d

adddddd

stal ©

stal
stal
stal
stal

staliwo

staliwo

i

stal U

stal

0,13
1,0
0,72
4,50
48,0
0,75
49’0
£33

16,5
36,40
1,%
1,6
25,0
16,1
0,28
8,5
0,6
1,4
2,09
0,11
11,0
0,003
0,1
0,5
2,54
0,012
0,52
0,09
0,52
1,87
2,80
1,60
0,20
1,90

- ——
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T 2 3 g 5 6
223 | G10-31BET 1 | Wal zebaty z=l0, ms3 stal U 0,60
224 | G11-26-42 1 | Tarcza sprzesia stal 0,08
225 | G11-26-41 1 Sprzegto stal 0,23
226 | G11-26=39 1 Wat przelacznika stal 0,94
227 | G11~-8-20 2 Ostona sprezynowa kabla stal 0,9
228 | G11-26-52 3 Listwa (prawa) stal 0,50
229 | G10-21BGY 1 Zabez pieczenie waiu stal 0,02
230 1610-56329 poz.1 1 | Sercéwka stal 0,92
231 jG10-5lB52 1 $ruba N16x95 stal 0,24
232  Gl0-31B30 2 Podkradka @ 16/25 x 1 skdra 0,005
233 | G10-71B716 1 | Uszezelka i papier

_ bakieliz. 0,01
234 | G10-31B29 1 Sruba M16x80 stal 0,11
275 | G11~-8410 1 Os¥ona sprezynowa kabla stal 1,88
236 | G10=31BHT 1 Fodkladka stal 1,08
937 | G11-26-53 1 | Listwa (lewa) gtal 0,45
238 | G11-344%a 1 | Korba stal 1,3
239 |.€10-31BL3a 1 | vetwyt stal 0,11
240 | G10-31BL2 1 | Tuleja stal 0,06
241 | G10-31B1Sa 1 Sprezyna stal U 0,004
242 | 61031812 1 | Sworzet stal 0,07
243 | 310-%1B18a 1 Pkrywa boczna staliwo 14,0
242 |G10-21B19 1 | Uszczelke papier

bakieliz., 0,01

245 | G10-31B27 1 | piwionia stal 6,7
246 | G10-31B25 1 Gniazdo srrezyny stal 0,04
247 | G10-31B26a 1 | Sprezyna ; stal 0,01
248 | G10-%1B35a 1 | Déwignia stal 1,6
249 | G10-31B24a 1 Czop wyprzeoniks stal 0,85
250 | G10-31BJ14 2 Ramie wyprzegnika staliwo 1,20
251 | @10-31BJ15 1 -} wazx stal 1,8
252 J G10-31BJ1%a 1 ¥amienl wy przeonika brgz g,12
253 | G10-31B16b 1 Pokrywa boczna staliwo |16,5
254 | G10~31BJ17 1 | Uszezelka papier |

b

bakieliz. 0,01

E
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Tozyska toczne i dodatki wz katal."CBKET/56™

1 2 5 4 5 6
260 | NJ222 fozysko o rolkach cylindrycz={
nych # 110/200x38 | ‘stal @ 4.7
261 | NJ211 g tozysko g 55/100x21 stal U 0,66
262 = Z¥ozenie rolkowe Z40x60x60 stal U 0,48
263 | 51207 1 ozysko oporowe 35x62x18 stal W 0,22
264 | Fr 3 z TIT.53 r. 2 | 2z¥osenie rolkowe stal U 0,54
gzeSci handlowe

280 | IN-58/M-82117 7 | Sruba z bem 6-kt M16x35 stal 0,09
281 | My/M-82008 62 | Pdkladka spresysta 17 stal 0,01
282 | BI/M~82146 8 Nakretka f-kt M24 stal 0,204
zeai Pi/M-82008 10 Podk¥adka sprezysta 26 stal 0,03
284 | B/u-82129 8 | Sruba dwistronna M24x70 stal 0,28
285 | M-313-5 1 | PMerécied uszozelniajacy :

; A50/70 x 12 st stal 0,11
286 | SR-40 2 | Korek rvrowy Rl x 15 stal 0,25
287 ; B-58/11-82117 35 | S8ruba z tbem 6-kt M16x30 stal 0,08
288 | HI-55/M-82272 4 | wiret 16 x 20 resigdz | 0,03
289 | BN-57/1-85021 %3 | EKorek walcowy 10m6 x 20 stal 0,013
290 | R-55/1M~82272 o Waret dcciskowy M6x12 stal 0,002 |
291 | BY-55/M-82272 6 | Wkret dociskowy M8x10 stal 0,003
292 | m-58/11-82118 6 | Sruba z Ybem 6-kt M16x35 stal 0,086
293 | BY/1~-82011 1 | PRdkadka 17B stal 0,01
294 | B/H-83005 | Sworzerd 16x100/95 stal 0,18
295 | MN-57/11-85021 1 | Rotek walcowy 4n6 x 20 stal 0,004
296 | B/M-82439 1 NVakretka skrzydetkowa M16 stal 0,08
297 E W/ 1~82425 3 Sruta oczkowa M16x80 stal 0,16
298 | M/M-83005 1 Sworged 16x60/55 stal 0,12
299 | B/M-82007 2 Fodkradka do wkretdw 17 atal 0,005
300 | BI-58/%-82001 3 Zawleczka 4x30 stal - 0,003
301 | Bi/M-86042 2 Zawdr smarowy = 0,05
302 | PN/M-82304 2 Sruba dociskowa M16x30 stal 0,06
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2

203
304
305
306
307
308
309
310
311

212
213
214
545
216
AT
318
219

331

M/M~82229

BV M=8 2008
M-57/U=-€5021
BI-58/M-82117
M-313-5
™-57/M=85021
™,/ N-85044

™M-57/M-85021
H313-5

M=58/N=8211T
H-55/1-82272
m/M-85044

W-58/M-82110
N-5%/M-82450
M-55/M=82272

{SR=41

M313-5
B/M=85044
m/M-85044

W-58/1~82110
™|-58/M~82110
B/M=-82149

™-58/M~85111

W-55,/1-85021
W-55/M-85021
W-57,/M-80208

W-58/M-82118
/1-82207

1

oo NN

50m

oW N Oy

4

B T UEEUUENEIS SR

Wkret MthZ)O' :

PodkZadka sprezysta 13
Kotek walcowy 13h8x36
8ruba z *bem 6-kt M16x25

Hyesiehgeggreiniaacy

Kozek walcowy 13n6x28

Wpust zaokraglony peiny
28 x 16 x 80

Ko*ck walcowy 8h8x20

Plersciefl uszczelniajacy
A130/170x14st

8ruba z Ibem 6=kt M12x30
Wkret dociskowy M6x8
Wpust zaolrazlony 12x8x45
Sruba z tbem 6=kt M16x40
Sruba wiedcowa M12x25
Wkret dociskowy M12x15
Korek rurowy R 1/4"

Plerécied uszczelnia jacy
A25/40x10St

Wpist zaokraglony peiny
8xTx25

Wpust zmaokrgslony peiny
6x6x10

Sruba z tbem 6-kt M24x75
Sruba 2 Ybem 6-kt M12x40
Jakretka koronowa M16

Piericied osadezy spresy-
nujgcy 258

Kozek walcowy 4h8x24
Kotek walcowy 16n6x35

Lina przeciwswita 4ypus
6x3741 Ppl7,5T0c2 180

orut B 2 x 36000
Sruba z Ybhem 6-kt 116x20
Wkret M6x15

- G 6
stal 0,053
stal 0,004
stal 0,03
stal 0; OF
stal 0,04
stal 0,03
stal 0,26
stal 0,008
stal 0,44
stal 0,041
stal 0,0013
atal - 0,03
stal 0,094
stal 0,04
stal 0,01
stal 0,03
stal 0,2
sfal 0,011
gtal 0,005
stal 0,37
stal 0,05
stal i 0,004
stal | 0,002
stal : | 0,008
atal Q0=
stal 40,0
stal 3 1,08
stal l 0,077
stal | 0,003

I




2

| RI~58/1-82105
Y/ M=-S2008
| BT-57/M-82450
W-S6/1-£2118
B/H-82012
RN-57/1G-85061
B/H~E5024
-58/M=-65111

MZ13w5

P/ 1185044
B/ 1M=-827307%
B/ H-87003

A — e ——

oN |

I o N

Sruba wiercowa MBx15

Rckiadka 11x20

cy fCw

A25/60 x 125t

4 2

&ruba z Zbem 6=kt MBx22 stal
Fodkladka sprezysta 8,5 stal

stal
Sruba z tbem 6-kt M1Ox20 stal

stal
Krgz ek zabgzPieczajqcy 45 stal
Wpust zaokraglony peiny 8xTx40| stal
Plerscienl csadezy spreszynuja.-

stal
Plericied uszczelniajacy .

stal
Wpust zaokrgglony peiny 8x7x€3| stal
3ruba dociskowa ML6x25 stal

stal

Sworzen 14h11x40




- 158 -

GXowicsa
Rys.l7-

Czes$ci specjalne

2 e > 4

360 |@11-886 fzii éjg 1 mdZub growicy

361 |G11-8BBl5a 1 | Wktadka S
362 |611-8BC26 2 | Uszczelka @ 32/ 21x2
%63 | G11-8BC24 2 | Korek

364 |G11-8BBl3a 1 | Plerécied ofllegtosciowy
265 |1-464 poz.l 1 %Wkrgt zamyka jacy R2"
366 |1-464 poz.3 1 | Uszczelka

367 | @11-8BB9a 1 | Obudowa Yozyska

%68 | @07-83 1 | Uchwyt sterujecy (klucz)
369 | Gl1-8B%¢c 1 | Pokrywa gdma giowicy
370 | G11-8B17 2 | Zadélepka

371 - 1 | Uszczelka B 120/90
372 | G11-8Bl6a | 3 KoXo zebate z=21, m--6
373 | 611~-8BEA4a | 1 | Eolo zebate z=28, mb
374 | G11-8BEASa 1  Tuleja YoZyskowa

375 | G11-8BEA3D 1 Pytka boczna

376 | G11-8BEA1%a 1 Korek R 1/2%

377 | G11-8BEA2a 2 | Prytks uszeczelniajeca
378 | G11~8BEA9a 1 | Ptytka boczna

379 | G11-8BEAT 5 | Tuleja Yozyskowa

%80 - | 2 | Uszczelka $45x34x2
381 | G11-8BBSb | 1 | sworzes

382 | G11-8BBTa 1 | Wet wielowypustowy
383 | G11-8BBJa 1 | Koo zebate zw2l, m=8
384 | G11-8B13b 4 | Zaglepka

385 | G11-8BB%a 1 Koo zebate zw35, m=d
386 | G11-8BBl2c 1 Obudowa ozyska

387 | G11-8BB14a i1 RBokrywa

388 | G11-8BB17 i 1 | Uszczelka

389 | G11-8BB16 | 1 | uszczelka

!

5 6
< LIRS T

staliwo 550
stal | 0,01
klingeryt 0,01
stal 0,07
stal 03047
Zeliwo 0,4
skdra 0,08
staliwo 0,32
stal 158
stal 33,6
stal e
tektura 0,1
stal U Pl
stal U 2,65
bregz 0,04
stal 1,6
stal 0,03
raz 0,65
stal 1,49
braz | 0,06
tektura | 0,01
stal U | 1,35
stal U | Tyl
stal U 9,82
stal 0,55
stal U 5,23
staliwo 1595
staliwo 8,97

' tektura 0,01

| tektuta | 0,01
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1 2 3| 4 5
290 |G11-8BB35 1| Plerécies odlegXodciowy fotal
391 |G11-8BBla ! Koo zebate z=l8, m<b stal U
392 |G11-8BB10a 1| TFakretka specjalna staliwo
393 |{611-8B1%a 1 Pierscieri dzielony stal
394 {G11-8BD3a 1 Déwignia staliwo !!
395 |611-8BEZa 1 facznik kolankowy | stal §
396 |G11-8BEAl2a 2| wWkret ustalajacy R 3/8n | stal |
397 (G11-8BEAEY 2 Wal z koiem zebatym pompu- | ;
Jjacym 2Z=ld, msg> stal U
798 |G11-8BEA1Za 2| &uva pasowana M10x76 stal !
299 |G11-8BE15 2 $ruba pasowana istal E
200 | G11-8BE10a 1 PodkYadka | papier
{ bakieliz,
201 |G11-8BEB 1| rokrywa pngy | staliwo |
402 1Gl1-8Bzdlc Kadiudb pomrpy stal t
403 | G11-8BEASH Va2 napedzajacy 3 kotem ze~ ! i
; batym z=l4, ms3 gstal iR
404 |G1l1-8BEAlla 1 Suwak sterujacy }stal il
405 {G11-8BE11 1| Uszczelka fibrowa fibra |
406 |G11-8BE12 4| Uszczelka fibrowa fibra . |
407 |G11-8BE8a %2l Wakretkn rgczaca stal }
408 | G11-8BESa 1 Przewsd rurowy stal i
409 |G11-8BC55 1| Korek stal l
410 |G11-8BC20a 1| Tuleja brag !
211 |{Gl1l-8BC2la 1 Sworzen stal U ?
412 [G11-8BCZa - 1{ stojak stalivo |
413 |G11-8BC25 1 Pdktadka regulujsca stal |
414 |G1l-8BCl8a 1 Sworzeil 5 |stal U
415 |G11-8BC1Tb 1| Tuleja kulista stal U
416 Gl1-8BCl2a 2 Wat $limaka {stal U
417 |G11-8BCAa 1] S$limak prawy | stal
418 |G11-8BCBa 1| $limak lewy 'stal i
419 |[G11-8RCH 1l Pkrywa staliwo
420 |G11-BBAZ%a 1 Koo zgbate z=2?, m=8 istal U
421 |G11-8BE14 1 Obe ima {stal
- 222 |c11-63a8 "2 |  Plerécien ustalajacy £120/138x4lstal

10,8

0,5
0,025

0,42
0,14

0,01
15,60
5,60

0,50
0,04
0,01
0,01
0,02
0,1

0,08
0,26
0,27
4,2

0,07
1,47
0,25
5,62
9,24
9,24
0,82

{ 10,0

0,03
0,22




”

e T

1 | 2 3 4 5 6
423 | G11-8BA5 1 | wez atal u g
424 | G11-8BA4a 1 | RoZo zebate z=%9, m=6 stal U 9,67
425 | G11-8BE16 1 | Rorek stal 0,03
426 | G11-8BAT 1 Piericiert odlegoéciowy stal 0,07
427 | G11-8B8a 1 Pkrywa staliwo 4,1
428 | 6G11-8B44 1 | Prowedzenie kabla stal : 8%
429 | G11-34-31 25 | Ostona kabla stal’ - f osTe
430 | ¢11-8BD2 1 | Drasek stal | 0,58
431 | 611-8BD1a 1 | wigerki stalivo | 1,20
432 | G11-8B7a 1 | pokrywa staliwo | 8,7
4%% | G11-8BA6 1 Plersciet odlegtodciowy stal g 0,15
454 | G11-8BE6a 1 Przewsd rurowy wygiety stal 1 0,5
435 | G11-8BC8a 1 Koto zgbate z=59, mm4 stal U %75
436 | G11-8BC10a | Wa¥ 2z kotem zgbatym z=25,mss stal U 3,50
43T | G11-8B20 & Uszczelks tektura 0,1
438 | G11-8B10 1 | Pokrywa stal 2,8
4%9 |611-8B12a 2 | Uchwyt stal g
440 1 G11-8B14 al i Sworzef blokujzcy stal U 4,7
441 |G11-8B15 1 | Tuleja stal U 1,3
442 |G11-8BC14 1 | Plerscied labiryntowy stal 0,97
44% | G11-8BCl%a 1 | Bkrywa ladiryntowa stal b 1,87
444 | G11-8BC15 1 | Plerscied stal i 0,47
445 |Gl1-8BG6D 1 | Oprawa Zozyska stalivo | 1,65
446 |G11-8BC27 1 | Uszczelka Geltbara | 0,02
447 |G11-8BC16 1 Piericied odlegtodciowy stal 0,58
448 |G11-8BC9a 1 | Yoo zebate zz3l, med stal ¥ 2,70
449 |G11-8BC11b 1 | waz stal 4,60
450 |G11-8BC3b 1 | Kadiub staliwo | 13,0
451 {G11-8BC28 X } Uszczelka tektura 0,01
252 |G11-8BC29 4 ’ Uszczelka tektura 0,01
453 |G11-8B31a 1 | Tolanko stal 0, 20
252 2 2 | Uszozelka f30/24x2 ' fitra 0,01
455 [G11-8BEG% al E Tule & otworowa stal 0,20
456 [G11-8BLEG2 1= F Piltr stal 0,05
457 |611-8BECy 1 | Nakretka . stal 0,02

|

;




L ) i ERL Ry

1 2 3 4 5 €
458 | G11-8EECS 1 Sitko : stal 0,01
459 G11-SED12 1] mkryw stal 0,02
460! G11-8BD5 : Pokrywa stal 1,10
461 | 311-8RD11 1 | Rolek Ylckujacy - stal 0,01
462 | G11=2ED6 T Uclwyt walka stal U 0,83
£63| @11-£BD10 1 | .Sworzed stal © 0,03
464 | G11=5BL9 1 Syreszyna stal 0,10
465 | @11-2BD8 1 | PRodkiadka stal 0,10
466 | G11-6EDAa 1| wax stal 1,10
467 | 611-8BDT7 1| Tuleja 561 1wo 0,23
468 | G11~EBET 1| Tréinik | staliwo 0,60
269 | 611-£3E9 i <P Zan ook b apet 0,05
470 | G11=8BD14 2 Nakretka specjalna stal 0,5
471 | G11=£BD13 2 | Gatka przegutu  stal 0,08
472 | G11-8BD16 4 | Podkiadka ustalajaca stal 0,005
473 | G11-8BD15 2 | Foakiadka stal 0,01
I02yska toezrme 1 dndatki
wg katalron TCREKET/S6M
490 | 22220 1 fotysko barytkdwe £100/180x16| stal 5,15
491 | 22218 1 | Zozysko taryrkowe § 90/160x40| stal 2,55
492 | 6002 2 Ycszysko kulkowe f20/42x12 stal 0,063
493 | MBS 1 Rdk¥adka zebata stal 0,0035
492 1 XM P Nekretia tozyskowa stal 0,019
495 | X6 1 | Fakretka osyskewa stal 0,023
496 | MB6 3 Pdkadka zebata : stal 0,0078
497 | 6207 1 | Zosysko kulkowe £325/72x17 stal 0,293
1498 | 22312 1 ¥osysko barylkowe £60/150x46 stal 3,00
4991 22310 1 fozysko bary¥kcwe £50/110x40 stel 1,90
500 | 6308 1 totysko kuikowe B40/90x23 stal 0,633
501 | 17 s Pler§cied filcowy P75/94x7 file 0501
502 | 6213 2 fozysko kulkcwe $65/120x23 stal 0,41
503 | 8 1 | Plerécied filcowy @§35/48x5 file 0,01




- 162 =

Sruba z Ybem 6=kt M10x20
P dktadka odginana 1lx20
Krgzek zabezpieczajgey 50
8ruba z Ybem 6-kt M6x15H
Podkladka sprezysta 6,5
Pierdcieri osadczy s prezy-—

Pierécient uszczelniajgey

Smarownica kulkowa R 1/8"
Piericienl osadezy spreiy-

Plericied osadczy sprezy=-
Plersciefi osadezy s presy~

8ruba z Ibem 6-kt M16x25
Podkradka sprezysta 17
Pierfcier osadezy sprezynuja--

Wpust pryzmatyczny zaokrsglo-
Wpust pryzmatyczny zaokrgglo-
Pierécier osadczy spre=-
Pierdcienl uszczelniajacy
Piersciedl osadczy sprezy-

Korek rurowy R 3/8wx12
Bdktadka uszczelniajaeca 17

Pieréciefi osadcay sprezy~

1 2 4
Gzesci handlowe

520 | W~58/M=82117 2
521 | B/M=82012 1
522 | RE=5%/MG-85061 1
523 | BN=58/M-82105 1
524 | #/M<82008 1
595 | BN~58/M-85111 T

nujacy 78 w
526 | W-55/M-82272 1 Wkret dociskowy M8x15
527 | M312~5

A90/120x14
528 | M308-4
529 | WM-58/M-85111

nujgcy 120w
5%0 | B-58/M~85111 1

nujgcy 1003
531 | W-58/M-85111 3

nujacy 703
5%2 | H-58/M-82118 21
533 | ®/M~82008 78
534 | W=58/M-85111 ¥

cy 42w
535 | B/M-85044 1

ny peiny 16x10x70
536 | B{/M~85044 1

ny pedny 5x5x25
537 | BI-58/M-85111 1

zynujacy 17z
538 | BI=57/M-86960 1

: B18x35x6

5%9 | M-58/M-85111 1

nujacy 25w
540 | SR-41 3
541 | ZR-57/MGiE~13/558] 3
542 | SR=40 2 Kbrek rurowy R17x15
54% | W~58/11~85111 1

nujgcy 903
544 | W-58/1-85111 4

Piericien osadczy sprezy-
nujacy 115w

5 6
stal 0,023
stal 0,01
stal 0,11
stal 0,005
stal 0,001
stal 0,02
stal 0,0046

- 0, 21
cynk 0,0046
stal 0,077
stal 0,054
stal 0,022
stal 0,073
stal 0,009
stal 0,005
stal 0,076
stal 0,004%
stal 0,001

b 0,05
stal 0,003%
stal (o155
kKlinger.,, 0,001
stal 0,02
stal 0,042
stal 0,074
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1 2 3 4 5 6
545 | HN-58/1-82110 8 | Sruba z Ybem 6-kt M16x45 T stal 0,102
546 | HW-58/1-82118 22 Sruba z Ibem 6-kt M16x28 stal 0,077
547! BN/M-82008 10 Podktadka sprezysta 11 stal 0,003
548 | B/M~-82146 6 | Nakretka 6-kt M10 stal 0,012,
529 | mM/M-82227 4 Wkret M10 x 80 stal 0,051
550 | =/1-82011 > | Rdkradka odginana 19B stal 0,009
551 | m-58/M~82105 8 | 8ruva z rbem 6-kt M16x30 stal 0,079
552 | W=58/M~-62101 4 Sruba z tbem 6-kt M12x40 stal 0,049
553 B/M-82008 14 Fodktadka syrezysta 13 stal 0,004
554 | MW-57/M~-85021 2 | Korek walcowy 16n6x70 stal 8,114
555 | H-58/M-82105 3 Sruba z Tbem 6-kt M12x30 stal 0,041
556 | B-58/M-82110 6 Sruba z *bem 6-kt K16x40 stal 0,094
27557 | BY/M-82905 1 NVit NXw 10x65 stal 0,005
| s58| m-57/u-85021 1 | Rozek walcowy 8n6 x 70 stal 0,028
559 | Bi-58/M-82101 5 8ruba z rbem 6-kt M12x35 stal 0,045
560 | Rl-58/M-85111 1 Fiericien osadezy sprezy—
nujgey 352 stal 0,004
561 | PN-58/M~85111 ¥ Pierscie® osadezy spresy-
nujgcy 60z stal 0,01%
562 | H=58/M~82105 1 Sruba z rbem G-Ikt MIOx25 stal 0,026
563 | B/M-82125 8 &ruba dwustronna M24x75 stal 0,306
564 | B/M-82008 9 | medktadka smesysta 26 stal 0,028
565 | B/M-82125 8 Nakretln 6-kt 124 stal 0,104
566 | ®~58/M-85111 1 Pieréciedl osadezy smrezy-
nujscy 50z | stal Q50
5§7 B/4-85044 1 Wpust pryzmatyczny zaokraglo-|
; ny peiny 16x10x40 stal 0,043
568 | W-58/1~82110 3 Sruba z Zhem 6-kt M16x60 stal 0,126
569 | mM~58/1-82105 2 $ruba z Ybem 6-kt 1 2x25 stal 0,037
570 | B-57/¥~85021 2 | Kotek walcowy 13n6x28 stal 0,051
571 | ®/M-8%002 i Sviorzer 16x80/75 stal. 0,132
572 | B/M-82006 1 Podk¥adka 174 stal 0,015
575 | Bl58/1-82001 ! Zawleczka 4x35 stal 0,004
574 | B1=58/M-82110 1 Sruba z *bem G-kt 10.6x110 stal 0,205
575 | W~58/M-82110 2 S&ruba z tbem 6~kt H20x90 stal 0,285
576 | B/ E~-82008 2 Podkradka sprezysta 21 stal 0,016
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2 4 5 6

577 | W/M-85044 Wpust mryzmatyczny zaokrae

glony pelny 16x10x50 stal 0,055
578 | M/M-85044 1 Wpust pryzmatyczny zaokrg~
: glony peiny 10x8x36 stal 0,018
579 | M308-4 2 Smarownica kulkowa typ

D,xR 3/8n alumin| 0,006 |
580 | A/M-82303 1 Sruba dociskowa M24x50 stal 0,212
581 | M313=5 1 Plericien usgeczelniajgey

A75/100x125t - 0;17
582 | HN-57/M-85021 1 | Kotek walcowy 16n6x40 stal 0,066
583 | M-58/1~85111 1 Plerscier osadezy spresy-

nujgcy 653 stal 0,018
584 | R/M~85044 1 Wpust pryzmatyczny zaokrg-

glony peiny 18x11x40 stal 0,054
585 | H-58/M~82105 3> | &ruba z Tbem 6-kt M10x15 stal 0,021
586 | BI/M-82981 1 | NitokoZek 2x10 stal 0,002
587 | M-57/M-85021 1 Kolek walcowy 6nbx28 stal 0,006
588 | R/M~-85044 1 Wpust gryzmatyczny zaokrgglo-

ny pelny 12x8x63 stal 0,045
589 | BY/M-82154 2 | Fakretka 6-kt niska 100 stal 0,0086
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FNaped *adcucha wrgbowego i zerdzi lruszgcej

Rys. 18

Czesci specialne

L ; RIS
600 | G11-8CHC 1 Kadtub napedu stalivwo. 200
601 ] G11-8CD1b il Kadtub napedu - staliwo | 65,0
602 | 11-8C10a 1 Obejma tulei mocujgecej staliwo | 2,0
603 | G11-8C28 1 | Podstawa ozyskowa staliwo = 2,5
604 | G11-8C19%a 1] Blacha ostony stal 3,75
605 | G11-8C21 1 | Ostona afcucha stal 5,50
606 | 611-8G18g 1 $1izg dolny abal U § o O8N
607 | G11-8CAba 5 0§ satelity stal @ 3,00
g 608 | G11-8CA1T 6 Pierécied ustalajgcy stal ¥ 0,2L
609 | G11-8GA7 306! Igla Yozyskowa stal U 0,004
610 | G11-8C4A22 % Koo zebate z=19, m=b6 stal U 4,70
- 611 | G11-8C48 3 Pierécien odlezZosciowy stal U 0,02
612 | Gl1-8(4 & 1 Bokrywa uszezelniajgea staliwo 4,26
613 | G11-8C6a 1 Gwiazda Zaficuchowa stal U 26,95
614 | G11-807a 1 Pokrywa uszczelniajaes staliwo | 5,10
615 | @11-8C8 1 | Pryta uszozelniajaca mosigdz | 0,01
616 | G11-8C1lla 1 Koo zebate 218, meb gtal U Bl
617 | @11-8C1l2a 1 Wieniec sprzegia zebatego
z=18, m=6 stal © 4,64
618 | G11-8C15a 2 Tuleja mocujgea staliwo 24l
619 1 G11--8C14 1 Rrezek stal ¥ 0,40
620 | @11-8C17 2 | Sruba | stal 0,10
621 { G11-8C1%a 1 Pierscien sprzeg?a zebatego stal U 0,30
622 | G11-8TA38 1 | Pierscier odlegZodciowy skhl 0,12
623 | G11-8CA39 1 Pierécier odlegloiciowy stal 0,17
¥ 624 1 Plersicierl uszczelniajgcy
# 180/194 x 7 file 0,10
625 | G11-8C5 % Prytka uszczelniajzea mosigdz 0,01
' 626 1 Uszczelka ¥ 250/290 x 1,5 papier 0,001
627.1 1~464 poz.2 4 Korek spustowy R1m Zel iwo 0,26
628 | 1=464= 10z .4 2 Podkladka uszczelniajaca g32x2 | skira | 0,005




629

630,

631,
632
633
634
635
636
637

639 |
640
621
642i
643 |
644
645
646
647
648

649 |
650 |

651
652
653
€5

655
656
657

658

659
660

G11-8CA9
G11-8C4il8a

G11~8CA3Db
¢11-8CAla-
G11-8CAlla
611-8CA12a
311-809
611-8CA41%a
G11-8CA15
€11-80A14
611-8CAZa
@11-8TA16
G11-8CA10
@11-8CB16
G11-3CBl1a
611-8CBl5a
G11-8GD3b
G11-8TD6a

§11-8CD20
¢11-8CD1%a
G11-8CD7a
811-8CD17
§11-8CB20
@11-8CD19
611-8CD2b
G11-8CB14
G11-8CB5

G11-8CB8a
G11-8CB9a
@11-80B4
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4

Pierscierd odles¥obciowy

Jarzmo wzekiadini obiegowe

Wieniec 2zgbaty 2=52, m=b

Wa% z kolem zebatym z=14,mab
Pierécierni odlegosciowy
Obudowa Zozyska

Tule ja

Pokrywa gbudowy ozyska
Podkiadka regulujgea

Ciegmno

Ko*o zebate stozkowe zz1%,me=l0
Wpust zaokrgglony

Pierscier zabezpieczz jacy
Plerécief uszczelniajacy
Plerscied odlegZosciowy
Bkrywa

Koto zebate stoilowe Z=21,m=10
Obudowa Yozyska

Plerdcied § 200/180x1
Pierficied O 200/130x0,3
Krgrek zabezpieczajacy

Prytlka $cinajsca

Pokrywa

Pdkradka uszczelniajgea
dkradka ustalajgea

Podk¥adka uszczelniajoca

Wat z koZem zebatym z=40,m=.
OsZona

Wieniec sprzegia zebatego
z=40, mz4

Pokrywa uszczelniajaca
Tuleja labiryntowa

Piasta sprzegXa zebatego

|
|

e —

5 6
stal ¥ 0,25
staliwo
stopowe | 42,0
stal T 155
stal U 12,5
stal 5,2&
staliwo | 35,0
stal U 0,75
stal (o a Erg
mos iz dz ¢, 0%
stal U 0,25
gtal T 6,00
stal 0,20
stal U 0,70
file 0,01
stal 0,2%
stal 1,82
atal U 9,00
staliwo 2,30
stal 0,01
stal 0,01
stal 0,58
stal U 0,2
staliwo 4450
karton 0,01
mosigdz 0,01
karton 0,01

| stal U 16,20
stal 0,96
stal U 8,50
staliwo 4,50
stal 2,90
stal U 120

b



680
681

682
683
684
685

20
6212

NJ2l2
22228
22310

| "\')')'3')

e vmi. G

702
705

705
706
707
708
709
710
711
712
715
744
15
716

717

718

704 |

= ——

—

700 f Hr/v-85044

701 ‘ mW-58/11-82101

R/N-82008
PI-58/11-82118
IN-57/11-85021
BI-58/11-82118
BY/17.82008
BT, 1-82146
mW-58/11-82118
m-58/1-82118
P/ M-82008
7-58/1-82110
A/ 11-82008
m/m-s 2006
B-58/11-82118
7/ 15~8 2008
M312-5

B/M-85044

m-58/11-82118
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AN =Ny

10

O\ ™0 O N

1
1

- O

LR N IO IO A DN

4 5 6
i i AR
Iozvyska toczme i dodatki

wg katalogu "CBRXLT/56"

Pierdcier filcowy $90/111x8,5 | file L 0,1
¥ozysko kulkowe zwykie '

# 60/110x22 stal | 0,783
foszysko kulkowe P60/110x22 { stal | 0,847
%ozysko baryrrowe B 140/ 250::683 stal. i14,50
¥ozysko baryrkowe P50/110x40 { stal 1,9
Fosysko barylkowe $110/200x5 BL stal ‘l Ty4

Czedéci handlowe

"pxpt pryzmtyozny zaolcr'?,glon

2451 4%80 stal 0,179
&ruba z Ybem 6~kt M20x1T70 stal 0,477
Podladka coresysta 21 | stal 0,016
&ruba z Ibem 6-kt H20x5C | stal 0,185
Xotek walcowy 20nfx45 | stal G0y
8ruba z Ybem 6=kt M12x75 ; stal 0,044
Podkladka srrezysta 13 | atal 0,002
Nakretks 6=kt M12 | stal 0,016
8ruba z Zbem 6=kt M20x40 | stal 0,18
Sruba z Ybem 6=kt M16x50 ' stal 0,102
Podk¥adka sprezysta 17 E stal 0,009
Sruba z Ybem G-kt M2/x100 | stal 0,353
Podktadka spresysta 26 ‘ .stal 0,028
PockZadka 254 ' stal 0,034
&ruba z lbem 6=kt M10x25 stal 0,0259
Podk¥adka sprezysta 11 stal 0,0027
Pierscier uszezelniajscy i

4165/190x125t e 0,25
Wpast pryzmatyczny zaokra— |

glony peiny 28x16x100 stal 0,29
S§ruba z bem 6-kt 1116x25 stal 0,086
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stal

h: 2 3 o4 5 6
719| B/M-82905 6 Nit ¥Xz 10x40 stal 0,25
720 - | Drut g 1,5 x 150 stal 0,02
721 | BY/M~-85044 3 Wpust ryzmatyczny zaokra-~

' Zlony petny 20x12x80 stal 0,114
722 | MA13-=5 1 Plez:écier'z uszczelnia jgey
490/120x145t 0,15
723 | ®-58/M-85111 6 Yierdciend osadezy spres. 110w | stal 0,064
724 | B7/1i-82253 6 WkrelL M8 x 15 stal 0.066
725 | B-58/M-85111 1 | Plerdcier osadezy sirezymuja-
cy 140z stal 0,11
726 | RN=-53/MG-85061 i Krgzek zabezpieczajacy 50 stal 0,11
727 | BI/M-82012 1 Podkradka odginana 11x25 stal 0,01
728 | AN-58/11-82118 2 Sruba z tbem 6-kt I10x20 stal 0,03
729 | W-57/M-85021 1 KoXek walcowy 20m6x13%5 stal 0,545
730 | PN/M~-82149 -l HWakretka 6-kt koronowa M20 stal 0,076
731 | M~58/M~82001 1 Zawleczka 4x40 stal 0,003
732 | B/M-82227 2 Wkret z Ybem walcowym MBx20 stal o,onﬂ
733 | H=-58/M-85111 1 Plerdcieri osadezy spreszynujs- :
: cy 250w stal 0,242
734 | BI-58/11-85111 3 Piericied osadczy smrezynuja~ .
cy 110z stal 0,082
735 | M513«5 il Piersciefl uszczelniajacy
A1%0/170x14St - 0,01
736 | W-58/M-82118 3 | Sruba z Ibem 6-kt M12x30 stal 0,04
737 | W/M-82012 1 Todk*adka 13x50 stal 0,01
738 | ™/M-82209 8 Wkret M12x20 stal 0,03
739 | WM-58,/M-85111 21 Pierfcief osadesy smresynu~
Jaecy 200w 0,0195




752

755
754
755
T56
157
758

(5%
760

761

762

763

764
765

766
767
768
769
770

771

— :

' 2

§om e e ———— e

611-8Dala
EGll—BWAl

iGll—SD&za
I

G11-8Va2
G11-8DA3
G11-8WA3

G11-8DA4a
G11-8WA4
' G11-8DA5a
'G11-8DC3
' G11-8DBla

i
i

|
' @11-8%B1

| 11-8DB2a
|

G11-8WB2

| G11-8DB3

611-8WB3

G11-8DA6

. G11-8DAT

G11-2E88
611-2D26
G11-8DC4 poz.5

G11-8D19
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Wrebnik kenturowy
Rvs.19

Czefei srecjalne

4

dla 1Lz =& 1900

dla 1z = 1600

'dla 1z = 1900

éListwa prowadnicy gérmej

'dla Lz = 1600

Listwa prowadnicy gdérnej
Idla 1z = 1900

‘$S1izg dla Lz =« 1600
81izg dla 1z = 1900
Slizg

4lizg Yukowy

Blacha dolna prowadnicy dol-
nej dla Iz = 1600

(Blacha dolna prowadnicy dol-
mej dla Iz = 1900

lBlacha gérne prowadnicy dol-
jpej dla 1z = 1600 '

Izlacha gérna wowadnicy dol=-
ej dla Lz = 1900

'Listwa prowadnicy dolnej dla
!LZ - 1600

EListwa prowadnicy dolnej dla
ilz = 1900 .

;Nakrgtka napina jgeca M30
8ruba napirajgca M30

WkXadka zabezpieczajgca
Obejma $ruby napinajace]

Tkret M12x175 dla Lz = 1600
: - " = 4dla Lz = 1900

Sworzen

Blacha dolna prowadnicy gdrne}

Blacha dolna prowadnicy gdrne]

Blacha gdrna prowadnicy gdrnej

e

stal

stal

‘atal

‘Blacha g6rna prowadnicy gdérnej |
‘stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal

!stal

Istal

satal

stal
stal
atal
stal
stal

stal
stal

stal

g4 d 4d d

<

dd

]

Bk B -

' 109,08

109,90

6

42,85

50,15

59,20
67,78

02,82

1,08
1,92
1,73
5,12

60,37
68,20
45.03‘
50,70

92,45

1,20
1,56
0,10
2,75

0,14
0,14

0,3
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1 2 3 N 5 6
772 ' G11-8DC4 poz.4 6 | Wiret M12x% dla: Hz=750 ""syia'i"iim"o,-@
7 | Wkret M12x95 dla: Hz=830 stal U
10 Tkret M12x95 dla: Hz=980 stal U
' 12 Wkret M12x95 dla: Hz=11350 gstal ©
77% G11-8DA8 poz.2 | 102 | Nit NP 13x85 dla: L2=1600 stal 0,09
118 | Nit NP 13x85 dla: Lz=1900 stal
774 G11-81G i 1 | Froza stal 3,43
775 611-2C109 ,' 2 | Naktadka dla Hz = 750 atal 5,7
776 G11-8D15a | 1 8lizg  dla Hz = 750 staliwo 22,5
777 G11-8DC1Db 3 1  Xabtsk dla Hz = 750 staliwo 79,50
778 G1l1-8DCY 1 Slizg dla Hz £ 750 gtal U §: 5,65
779 ' 11-8D12 1 | Nakladka dla Hz = 830 staliwo @ 61,30
780 G11-8D16a 1 $izg dla Hz = 830 stalivo = 25,3
781 G11-8DDlb 1  Kabiak dla Hz = 830 staliwo 84,50
782 G11-8DD9 X S1izg dle Hz = 830 stal U 4,90
78% G11-8D13 1  Nakladka dla Hz = 980 | staliwo 128,54
784 G11-8D17a 1 Slizg dla Hz = 980 | staliwo | 41,2
785 G11-8DElb 1 | Kablak dla Hz 980 | staliwo | 90,60
786 G11-8DE9 | 1} 81izg dla Hz = 96D stal U 120
787 611-8D14 | 1  Nakadka dla Hz = 1130 staliwo 150,80
788 @11-8D18a | 1. Nize dle B om 1130 stalivo | 48,2
789 G11-8DF1b 1  FKabisk dla Hz = 1130 staliwo Po9,so
790 |G11-8DF9 1 31izg dla Hz = 1130 1 stal ¥ { 9,75
AREEREEE, R S R a0, R A e s b LSRR | oS8 ar|
7 R Czesci handlowe
800 W-58/M-82101 | ; $ruba z Ybem 6-kt M20 x 1ooT
: , | dla Hs = 750 stal 0,30
| 4 dla Hs -~ 830 stal
5 | dla Hz « 980 i Hz = 1130 stal
801 m/M-82008 12 | Podk¥adka sprezysta 21
| dla Hz = 750 stal 0,015
14 | dla Hz = 830 stal |
15 | dla Hz = 980 1 Hz = 1130 atal
802 | W-57/-85021 4 | Fokek walcowy 20n6 x 50 stal ' 0,13
803 | HV/M-82011 4 | Podk*adka odginana 21A stal 0,01
804 iIN-SB/M-BZlOl 4 | $ruba z rbem 6-kt M20 x 80 stal 0,26

| o m—————




805
806
807
808
809

810

811
812

813

812

{ 2

| m-58/U-82110

; W/M-82011
N-57/M~-85C21

| M-58/M=82105
PN-58/M-82123

’/M~-82008

W-58/M-82001
W-58/M-82101

W-58/M-82101

W-58/M~82101

10

10

' 1z = 1600

' Lz = 1900 i Hz & 1130

| 1z = 1600 i Hz = 750 |
Iz = 1600 i Hz = 830
1z = 1600 i Hz 5 980
1z = 1600 i Hz = 1130
1z » 1900 i Hz = 750
Lz = 1900 1 Hz = 830
| Lz = 1900 i Hz = 980

. Sruba z Ybem 6-kt M20x130

" Sruba z Ibem 6-kt M16x65

Podkradka odginana 17B
KoTek walcowy 16méxT0
Srubz z Ybem 6-kt M8 x 20

Nakretka 6-kt HM12 dla
1z = 1600 i Bz s 750

i Hz = 830
Lz = 1600 1 Hz = 980
1z = 1600 i Fz = 1130
Iz = 1900 1 Hz = 750
1z » 1900 1 Hz = 830 |
1z = 1900 1 Hz « 980 |

-

Podk¥adka spresysta 1% dla:

12 = 1900 i Hz = 1150
Zawleczka 5 x 40

Sruba z *bem 6-kt M20x50 1
dla Hz = 750 i ’

dla Hz = 830

Sruba z Ybem 6-kt }M20x90
dla Hz =« 980 i Hz & 1130

6

0,134

0,008
0,115
0,01

0,01

0,004

0,01
0,18
0,38

0,28
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Inicuch wrebowy

stal U

stal U

| 821 U

PP —

f stal U

stal

, stal

Rys. 20
CzesSci specjalne
1 2 3 4
830 |G11-8GN1a 6 | Uclwyt nosa mz.5 dlas
lz £ 1600 1 Hz = 750, 830,
980, 1130
oraz Lex 1900 i Hz»750,980
7 1z « 1900 1 Hz = 980, 1130
831 {G11-8GN1la 6 Uchwwyt noza poz.4 dla:
Ls = 1600 1 H3 =« 750, 830,
980, 1130
oraz Lz z 1900 1 Hz = 750,830 '
7 1z = 1900 i Hz 5 980, 1130
832 |G11-80Nla 6 Uchwyt noza poz.> dlacs
I = 1600
i iz =« 750, 830, 980, 1130
oraz Lg & 1900 i Hs = 750,830
7 Lz = 1900 1 Hz =« 980, 11%0
833 |G11-8GNla 10 Uchwyt noza poz.2 dlas
Lz g 1600 i Hz = 750
12 Iz = 1600 1 Hz = 830, 980,
1130, oraz 1z = 1900
i Hz 5 750, 830,
14 Iz = 1900 i Hz =z 980, 1130
834 [G11-8GN1la 6 Uchwyt noza poz.l dlas
Lz = 1600 i Hz = 750
orag Iz = 1900 i Hz < 980
5 1z £ 1600 1 Hz =~ 830
7 1z « 1600 i Hz = 980
8 Lz = 1900 1 Hz z 750,113%0
0 | ap 190045 =410,
835 |311-8ND3a Ognivo wermetrzne dlas
34 1z = 1600 1 Hz & 750
35 | 1z = 1600 i Hz = 830
3T Iz = 1600 1 Hz = 980
39 Lz = 1600 1 Hz =110

stal
stal
stal U
stal

! stal

stal

3,80

5,80

3,80

5,80

| 1,32
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836

837

838

839

G11-8ND6

G10-1BB1lOb

G11-8GN10

G11-8WD5

%8
59
41
43

68
70
T4
18
76
18
82
86

52
53
55
o7
56
57
62
64

52
50
55
57
56
57
62
64

68
70

4
Iz = 1900 i Hz = 750
1z = 1900 i Hz = 830
Lz = 1900 i Hz = 980
Iz = 1900 i Hz = 1130
Pierdcied zabezpiccza-
Jecy dla:
Lz g 1600 i Hz = 750
1z = 1600 i Hz = 830
1z = 1600 i Hz = 980
Lz = 1600 i Hz = 1130
Lz = 1900 i Hz = 750 .
Lz = 1900 i Hz = 830
Lz = 1900 i Hz = 980
1z = 1900 i Hz = 1130
8ruba dociskowa M20 dlag
Lz = 1600 i Hz = 750
Lz = 1600 i Hz = 830
1z « 1600 i Hz = 980
1z = 1600 i Fz = 1130
1z = 1900 i Hz = 750
Iz = 1900 i Hz = 830
Lz ~ 1900 i Ez = 980
Lz = 1900 i Hz =1130
NSz wrobowy cdla¢
1z = 1600 i Bz = 750
1z = 1600 i Hz = 830
| 1z = 1600 i Hz = 980
Iz = 1600 i Hz =1130
| 1z = 1900 i Hz = 750
Lz « 1900 i Hz = 830
Iz = 1900 i ¥z = 980
1z = 1900 i Hz «l130

Sworzerl dlac

1z = 1600 i Az » 750
| 1z = 1600 i Hz = 830

i

]

stal U

stal U

stal U

stal

stal U

7 1,32

—

0,01

0,15

0,25

0,295




el 5

1 2 3 4 6
839 G11-8KD5 stal U 0,295

74 | 1z = 1600 i Hs = 980 '

78 | 1z = 1600 1 Hz =1130

76 | 1z 5 1900 1 Hz = 750

78 | 1z « 1900 i Hs = 830

82 | 1z = 1900 i Hz = 980

86 | Lz = 1900 i Hz 21130
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Zerds kruszaca

RYS.Zl

Czesdci specjalne

2 8 2 3 4 N s 5 6
850{ Gll-8H1 1 ZerdZ kruszgca dla Lz=1600 stal U 91,20
851 G11-801 1 | Zerdz kruszgea dla Lz=1900 stal U | 106,00
852% G11-8H2 30 : Né# kruszgey dla: Lz =1600 stel U 0,67
RS B 36 | W84 kruszacy dlas 13 1900
855! G11-8HB6 4 Sruba pasowana dla:Lz=1600
6 Sruba pesowana dls?Lz=19500
854  Gl1-8H3 Wpust zaokrsglony wyciskany
16x28x510 dla 1z=1600 stal 1,50
855 : G11~833 1 Wpust zaokraglony wyciskany
; 16x28x410 dla Lz=1900 stal 1,22
856 ' G11-8HA 4+ Wpust zaokraglony wyciskany
: 16x28x310 dla Lzzl600 stal 1,06
2 dlaiz=1900
857 Gl1-8HB2a Potowa piasty tarcay
P 2 | dla Iz = 1600 stal 7,50
. % 3 | dla 1z « 1900
858 ' G10~1BB10b ! Sruba dociskowa M20 dls:
: 14 ! 1z £ 1600 i Hz = 750 i 830 stal U 0,15
| 16 | 1z » 1600 1 Hz = 980, 1130
: 21 | 1z = 1900 i Hz = 750, 830
24 ' 1z = 1900 i Hz = 980 i 1130 2
859 ;G-ll-BHBBa 4 : Uchwyt noZowy 3,’:",~°d.la Lza1600 stal ¥ 15
' 6 | Tehwyt nozowy 23°dla 1z=1900
860 | cos-18 | N6z do wrebiarki mrosty dlas
E 12 | 1z = 1600 i Hz 5 750, 830 stal 0,30
| 14 | Lz = 1600 i Hz = 980,1130
f 18 | Iz « 1900 i Hz = 750, 830 ¢
| 21 | 1z = 1900 i Hz = 980,1130
861 gGll—BHCl { Tarcza kruszaca f 560 dlats
; ; 2 | Lz 21600 i Hz = 750, 830 stal 15, 40
: | 3 | 1z 2 1900 i Bz = 750, 830




1

T

|
|

2

862 {Eil-sHBi

&
}

i
863 | G11-8HB4=

865
866
867

. 868

N—

869
870
871

880

881

890

G11-8HB3a

G11-8H4A2
G11-8H26
G11-8HAS
G11~8HA3

C11-8HA4
G11-8HAla

22314

B/M-82149

891 | m/58/M-82001

| 892 | B/H-82149

L

= N

I R I

o

W AN N AN
N O o O

2+4 |
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4

i"]!za.rcza. kruszaca B 700 dla:

Iz = 1600 i Hz = 980, 1130
1900 i Hz = 980, 113C
Uchwyt nozowy 11° dlacs
1z « 1600
1z = 1900
Uchwyt nozowy 7° dlat
| 1z = 1600 i Hz =980, 1130
1.2 « 1900 i Hz =« 980, 1130
Pieréciefi labiryntowy
Podkradka
Krgzek zabez pieczajacy
. Pokrywa
. Paktadka 6 28/18x2
Pierdcien labiryntowy
Obudowa Yozyska zerdzi

Lz

1 20%yska toczne i dodatki

| wg katalogu "CBKZT/56"

| Pierdcien filcowy @ 85/104x7
Zozysko barytkowe § 70/150x51

Czeéci handlowe

Nakretka 6-kt kor.obr.M20 dla:
1z = 1600

{ Lz « 1900

| Zawleczka 4x40 dla:

| Lz = 1600

' Lz = 1900
Nakretke 6-kt kor.obr.M24 dlae‘
L2 45 1660

I 1z = 1900

— e — —

stal U

stal U

stal
pa pier
stal U
staliwo
skdra
brez

staliwo

file

stal

| stal

stal

355

2,3
0,01
0,38
2,6
0,01
1,2
14,2

0,01
4,35 l
0,076
0,0045 |

0,13
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il — l i 1 H B 1

1 l 2 3 .4 5 6

893! m-58/M-82001 ' Zawleczka 5%50 dlas ' BT
! 4 Lz = 1600 , stal 0,061
% 6 Iz = 1900

894! m/M-82227 | 6  Wiret M18x18 dla Lz = 1600 stsl 0,01
| 7  Wret M18x18 dla Lz = 1900

895, m/M-82906 Nit NP 16x65 dla:
- ' , 16 Lz z 1600 i Hz = 750, 830 f stal 0,13

20 1z » 1600 i Hz = 980, 1130

24 | 1z 51900 1 Hz = 750, 830
. %0 Iz « 1900 i Hz z 980, 1130 |
896 M308-4 ' 1 Smarovmica kulkowa : i
typ Dy x R 3/8n ' cynk 0,02
897 SR-40 1 Korek rurowy R 3/8"x12 |  stal 0,03 .
898 M/M-82407 4 Sruba noskowa M20x75 f stal 0,19
899 RI-58/1-82143 4  TNakretka 6-kt M20 . stal 0,06
900 I/M~-82008 4 Podk¥adka spresysta 21 { stal 0,016
901 M-57/M-85021 2  FKoxek walcowy 16n6x50 | stal 0,08
902 - W-58/M-82118 12 Sruba z Ybem 6-kt M12x25 stal 0,0%7
przewierconym na ﬁ be)
903 N-58/M-82118 2 Sruba z Ybem 6-kt M16x40
przewierconym na @ 2 stal 0,095
904 1  Drut § 1,6 x 120 . stal 0,01
905 : 1 , Drut ¢ 1,6 x 600 stal 0,02
i } i iy o




921

922
923
924
1 925
926
1927
928
929
930
931

1932

933

934
2

G11-8RC5a

G11~-8RC4a
G11-8RC3a
G11-8RC2a
G11-8RCla
G11-8RB4

G11-8RBSa
'G11-8RBb6a

G11~8R7

G11-8DA8 poz.2

¢10-1BB10b

Go8-18

|
|611-8RCTa

¢11-8RC9a

SIS

N H RSN NN W

o)
= NN

24
18

16
15
14
12

15
14
13
11

gk L e

Wrebnik pionowy
Rys.22

Czesci specjalne

4 , Jr 5 . ol
Uchwyt noza Nr 6 dlas ; {
Hp = 1535, 1340 1 1150 stal | 4,38
dla Hp = 900 ’
Uchwyt noza Nr 5 dla:
Hp = 1535 stal U 4433
Hp = 1340 |
Hp = 1150 1 900 t |
Uchwyt noza Nr 2 stal O | 4,33
Uchwyt noza Nr 3 stal U 4,35
Uchwyt noza Nr 2 atal T 4,57
Uchwyt noza Rr 1 stal U { 4,35
WaX stal U | 0,35
Tuleja stal U 0,25 |
Tule ja stal U 0,15
Podkradka g 17/25x2 skdra | 0,01
8ruba napinajsea stal U | 1,90
Nit NP 13 x 85 dlas
| Hp = 1535, 1340 i 1150 stal 0,09
| Hp = 900
8ruba dociskowa dlas
Hp = 1535 stal U ¢,15 |
Hp g 1340
Hp = 1150
Hp = 900
B5% do wrebiarki mprosty dla: !
Hp = 1535 { stal " 0,30
Hp = 1340 |
Hp = 1150
Hp = 900 i
. Fubek do arcucha atal T 0,83 |
fubek do Zaricucha stal U ': 0,83
|-

R



”ﬁ'_‘!ﬁ -~
X | 2

n-.-—.-.—‘
936 | G11-8RCBa

937 | G11-8RA3

938 |G11-85A2

939 icll-eae
940 | G11~8R6
941 Gl1-~8RAZ

942 G11-8RA5

943 | G11-8RA1

944 |G11-8S41
945 | G11-8RBL
{
946 |G11-85B1
947 | G11-8R10
948 ' G11-8HA4
949 | G11-8HA3
950 | G11-8HAS
951 G11-8RB3a
952 | G11-GHA6
953 G11-6RB2
954 |G11-8RA2

955 |G11-8543

s

28 |

26

24 |

20

H B N
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2 |
Iubek do *aficucha dla:

Hp = 1535

Hp = 1340

Hp = 1150

Hp = 900

Listwa dla:

Hp = 1535, 1340 i 1150
Listwa dlza: Hp = 900
Nakretka

Koo }aricuchowe

S1izg

Wktadka oporowa dlat
Hp = 1525 {
Hp = 1340

Blacha gdrna dla

Hp = 1535, 1340 i 1150
Blacha gdrna dla Hp = 900
Obsada wretnika dla

Hp = 1535, 1340 1 1150
Obsada wrebnika dlac:

Hp = 900

Vpast 28x16x126

Pierfcier labirymtowy

B krywa

Rrgsek zabezpieczajgey
Pokrywa

Podkradka !
Obudowa zerdzi

Blacha dolna dlac:

Hp = 1535, 1340 i 1150
Blacha dolna dla Hp= 900

stal ©

stal ¥
stal U
stal U
8tal U
8tal U

stal

stal U
stal U

staliwo

staliwo
stal
braz
staliwo
stal U
stal
papier
staliwo

8tal U
stal U

10,34
6,95
0,90

16,40

2,73,

21,45

15,0

26,0

| 26,3

0,44
1B
2,60
0,38
3,05
0,001
42,0

19,75
5,60
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¥osyska toczne i dodatki

wg katalogu "CBKIT/56"

1 2 D 4 o 6
970 | 19 i Pierdcied filcowy 85/104x7 file 0,01
971 | 22314 1 fozysko barytkowe @70/150x51 stal 4435
Czesci handlowe
980 | ®W/M-8230 1 Sruba dociskowa M12x35 stal 0,04
981 | M308~4 1 Smarownica kulkowa typ
D 11:3/8“ cynk 0,02
982 | W-58/M~82118 2 Sruba z Ybem 6-kt M16x40
przewierconym na g 2 stal 0,095
983 | m-58/M-82118 12 Sruba 2z Ybem 6-kt M12x25
przewierconym na f 2 stal 0,037
984 1 Drut ¢ 1,6 x 600 stal 0,03
985 | W~58/M-82118 1 Sruba z Ybem 6-kt M16x25 stal opie |
dla: Hp = 1535 i 1340
986 | B/M-82251 2 Wkret M16 x 45 stal 0,07
987 | B/M-82906 28 Nit NP 16 x 62 dla:Hp = 1535 stal 0,1
26 Fit NP 16 x 62 dla:Hp = 1340
24 | Nit NP 16 x 62 dla:Hp = 1150
: 20 Wit ¥P 16 x 62 dla:Hp = 900
988 | PN/M=-82227 1 Wkret M8 x 20 stal 0,01
989 | SR-40 1 Korek rurowy R 3/8% x 12 stal 0,03
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Fozy
R Se2%e

Czesel specjalne

1 2 3 4 2 6
1000({G11-8P2a 1l Proza stal 52,75
1001 {G11-8F1 1 Stojak staliwo| 14,60
1002 [611-8-21a 1 |Ruwra kablowa stal 4,80
10031{G11-8-23 1 Proza pod gowice staliwo| 127,5
1002 G11-8;228 1 Froza pod cisgnik. staliwo| 162
1005 |G11-2B62 1 Uchwyt stal 0,51
1006 |G11-2B66a 1 Faricuch stal 0,99

Czes$ci handlowe
1020 | ¥-58/M-82105 1 Sruba z Ibem 6=kt M20x30 stal 0,14
1021 | BV/M~82008 7 Pdktadka sprezysta 21 stal 0,015
1022 | B-58/M-82101 2 Sruba z Ybem 6-kt M20x55 stal 0,20
1023 | B/M-832005 1 Sworzefr 32x209/220 stal 1,60
1024 | B/M-82004 2 Pdk¥adka obr.32 stal 0,06
1025 | B-58/M-82001 2 Zawleczka 8x50 stal 0,025
1026 | W-58/M-82101 4 | Sruba z Ybem 6-kt M20x50 stal 0318
1027 | ;¥-58/M~82105 24 Sr{ma z Ybem 6-kt mzdx4o stal 0',16
1028 | BY/M-82011 24 Bdkladka 21B stal 0,01
1029 | BY/M~83005 1 Sworzer 32x159/170 stal 1,27




~ 4855

Yadowarka
Rys.24
Czeéeci specjalne

1 3 4 5 6
1040|G11-81Ca 1 Fryta podstawowa dla

Lz = 1600 stal 269,04
1041 |G11-8TE 1 Tryta podstawowa dla Lz= 1900 | stal 343,74
10421G11-8LD1 1 K=btak staliwo 68,00
104%|G11-8DC3 4 Slizg stal U 3,20
1044])G11-8LAD it Prowadnica gdrna dla Lzz 1600| stal 174,23
1045}G11-8TAa 1 Prowadnica gdrna dla lz= 1900 | stal 199,97
1046|G11-8 N23a 8 $1izg boczny dla:

1z = 1600 i Lz = 1900 stal T 1,80
1047|611-876 4 | $1izg boczny dla Lz « 1900 stal U 1,47
1048|G11-8L4a 1 OsYona dla 1z = 1600 stal 26,99
1049|G11-8T4a 1 OsZona dla Lz = 1900 stal 31,20
1050|G11-81L5 ak OsYona prawa stal 1%,25
1051} G11-8L60 1 OsZona lewa stal 13,85
1052] G11-8L6 4 81lizg boczny dla 1z « 1600 st2l U 2,18
1053|G1l1~8024 8 81izg boczny 4la Lz = 1900 stal U 0,90
10541 G11-8K20 2 Sruba narina jaca stal 1,90
1055|611-8NLg 1 Wyrzutnia Yadowarki stal 32,50
1056|G11-8N15b 1 Prowadnica prawa staliwo| 19,75
105 7| G11-8K60= 1 Prowadnica lewa staliwo| 19,75
1058] G11-81LBb 1 Prowadnica dolna dla Lz=1600 gstal 195,77
10591 G11-8TBa 1 Prowadnica dolna dla 1z=1900 stal 229,79
1060{G11-8NF2 2 Slizg stal U 2,80
1061}G11-81L12 1 Zeczep liny stal 6,17
1062)G11-8N25 p§ Nakretka girna stal 0,94
1063|G11-8U1 12 | Zacisk stal 0,10
1064|G11-8N28 1 Sworzen stal 0,60
1065{G11-8N21b 1 Tarcza sprzegta silniks stal U 5,60
1066]G11-8N22 1 Tarcza sprzegla przektadni stal U 2,92
1067|G11~-8N26 1 Nakretks dolna stal 1,16
1068|6G11-8L105 X Bdstawa rzycisku stal 241
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1 2 3 4 5 6
1069|G11-8N33 3 Ratowik dla Lz = 1600 stal 0,70
5 Katownik dle Iz = 1900 stal
1070|611-8N31a % Fodtrzymka kabla stal 0,70
1071|611-8L27 1 Rdtrzymka kabla stal (38
1072|G11-88%0 ~* 2 NakZadka zabezpieczajgea stal 0,10
10751G11-8N1%a 2 Tokrywa YoZyska staliwo 1,45
1074|611-8N18 1 Podstawa Yozyska stal 2,50
1075 |G11-8K34 4 Sruba M20 x 70 stal 0,23
1076 |611-8N11 2 Iaticuch stal 0,50
10771G11-8N17 1l Podstawa *ozyska stal 2,80
1078 |G11-8N10a 1 Obsada sworznia stal 8,21
1079 |G11-8N27 1 Sworzet stal 0,96
1080 |G11-8K8a 1 Podstawa staliwo 115,00_
Czesci handlowe
1090 | BY/M~82209 52 Wkret M12x30 dla Lz = 1600 stal 0,031
i 72 Wkret M12x30 dla Lz = 1900
1091 | WN~-58/M-82105 Sruba z Ybem 6-kt M16x35 dla:
9 | 1z = 1600 stal 0,086
11 Lz = 1900
1092 | N-58/M-8 2143 7 Wokretka M16 dla Lz = 1600 stal 0,0%2
11 Nakretka M16 dla Lz « 1900
1093 | B,/ M-82008 Fodk¥adka sprezysta 17 dlas
: a7 Lz = 1600 stal 0,009
. 66 Lz = 1900
1094 |WN-5T7/M~85021 2 Rolek walcowy 16méx45 stal U 0,076
1095 |W-58/¥-82101 16 Sruba z ¥bem 6-kt M16 x 40 stal 0,094
1096 |W-57 M-85021 KoZek walcowy 20mé6 x 45 stal U 0,119
1097 |W-58/M=82101 Sruba z Ybem 6-kt M20x55 stal 0,193
1098 |M-58/M~82143 20 Nakretka 6-kt M20 dla Lz=1600 | stal 0,061
22 Nekretka 6-kt M20 dla ILz=1900
1099 |B%/M-82008 Fodkradka syrezysta 21 dla:
30 Lz = 1600 stal 0,016
22 Lz = 1900




= 8L .

1 2 3 4 5 6
1100 | B-58/M-82105 2 Sruba z ¥bem G-kt M10x20 stal 0,024
1101 | B/M~82008 4 Podktadka syprefysta 11 stal 0,01
1102 | BV/M~82006 2 Pdk¥adks Bll stal 0,006
1103 | M-58/1-82105 2 Sruba z Ybem 6-kt M10x20 stal
1104 | W-58/M-82144 2 Nakretka 6-kt M10 stel
1105 'm| Drut 6 1 x 1000 stal 0,01
1106 | F¥=57/11-80207 “%,5m | Line przeciwzwita typu:

' 6x19 ¢ 1Pp 141 06z 160 stal 2,4
1107 | m=-58/M-8214% 12 | Wakretks 6okt M12 stel 0,016
1108 | B1-58/M~82105 Sruba z tbem 6-kt M16x20 dla
8 lz = 1600 stal 0,066
12 1z = 1900 stal
1109 | Fg-58,1-82101 12 Sruba z Tbem 6=kt M16xT75 stal 0,139
1110| mW-5 /1-84104 1 Zaficuch 40x280 sworzniowy ze
sworzniem ditugim stal 1,4
1111 | ®/M--82207 28 wkret M12 x 65 stal 0,061

1112| m,/M~82008 o8 Podkladka smrezysta 13 stal 0,004
1113{ W-58,1-82101 2 Sruba z Ybem 6-kt M20 x 160 stal 0,411
1114 W/ M-82407 10 8ruba noskows M20x60 stal 0,155
1115 | m-58/1182101 Z Sruba z Ibem 6-kt M20x65 stal 0,214
1116 | IN-58/M-82101 4 Sruba z tbem 6~kt M16 x 65 stal 0,126
1117| m-58/M-82105 4 Sruba z }*bem 6=kt M8 x 20 stal 0,014
1118 | BY/M~-82008 4 P dk¥adka spresysta 8,5 stal 0,002
1119 | A-58/M-82101 2 8ruba z Ybem 6=kt M16 x 100 stal 0,172
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1 2 3 4 5 6
Przek¥adnia Yadowarki
Rys. 25
Gzeéfci sapecjalne
1130|611-88AAb 1 | Eadzub czeéé dolna staliwo | 52,50
1131|Gl1-8N&Lb 1 Kad¥ub czeéé gdrna staliwo 28,50
1132| G11-8NA10 a Pokrywa ze $lizgiem rrawsa stal 6,70
113%| G11-8¥A2b 1l Wal uzehiony z=21l; m=d stal U 3,20
1132 5 Uszegzelka § 33,5/45x1 tektura 0,02
1135]|611--8FA17 1 Tuleja koInierzowa stal 0,96
11%6| G11-8NA18a 1 Fokrywa labiryntowa stal 1,16
1137|611-8F419a 1 | Twleja labiryntowa stal 0,34
1138| G11-8NA11 1 Pokrywa se $lizgiem lewa stal 6,70
1139| G11-8NaAléa . Pokrywa staliwo 1,18
| 1140] G11-8KR452 1 ¥oto.zebate z=32, mm] stal ¥ 5,90
1141|G11-8NA22 1 Piersciefi ustaiajacy stal 0,08
1142| G11-8NA4AT 245 Fodktadka regulujaca
B 13%0/120x2 stal 0,02
1143} G11-8NA20 1 Tuleja odlegtosciowa stal 0,80
1142| 611-8N4A12 1 OsYona walu staliwo 5950
1145| G11-8WA21 1 Pieréciedl ustalajacy stal 0,14
1146 G11-8NATa 1 Kolo. zebate zw38, m=6 stal U 8,00
1147]| 611=-8N423 1l Pier$ciefi odlegtosciowy stal 0,138
1148| G11-8NAl5 1 Fokrywa labiryntowa stal 1,70
1149 b} Plerécief filcowy $100/120x8,5| file 0,06
1150| G11-8N4A14 1 Piericieri labiryntowy stal 1,00
1151| G11-8NAS8a 1 Wal stal U 15,40
1152| 11-8N49a 1 | ewiazda (koto) *aficuchowa stal U 9,00
1153| 611-8KAba 1 Wat uzebiony z=l8, mwb stal U 7,76
1154| G11-8RA3a 1 KoXo zebate zz38, med stal U 5,40
11551 G11-8NA15 ik Tuleja koInierzowa stal 2,14
1156| G11-8NA48 2-5 | Bdktadka regulujgea $95/110x1| stal 0,02
1157} G11-8NA 4= 1 Wal uzgbiony z=10, m=T7 stal © 4,55
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Yozyska toozne i dodatki

wg Katal ."CBKET/56"

1 2 3 4 g 6
1170 |NJ209 2 ¥ozysko o rolkach cylindry-

cznych § 45/85x19 stal 0,437
117122312 3 Zosysko barytkowe @ 60/130x46 | stal 3,00
1172| 22314 2 ¥ozysko barytkowe B T0/150x51 | stal 4,35
117322310 1 fozysko barvikowe § 50/110x40 | stal 1,90

Czedci handlowe

1190| ™/M-82134 8 8ruba dwustronna M16x85 stal 0,149
1191 | W-58/M-82143 10 Nakretka 6-kt N16 sta 0,0%3
1192 | BY/M-82008 10 Fodk¥adka sprezysta 17 stal 0,009
1193 | mW-58/M-82101 9 Sruba z Ybem 6-kt M16x65 stal 0,126
1194 | B-58/M-82118 30 $ruba z Ybem 6-kt M12x30 stal 0,041
1195 | mV,/M--82008 32 Pdktadka spresvsta 13 stal 0,004
1196 | M-57/1-85021 2 KoZek walcowy 17n6x28 stal 0,032
1197|SR=-40 5L Xorek rurowy R 1wx15 stal 05155
1198 [M313=5 2 Pierdcierd uszczelniajaey

455/78x125% stal 0,11
1199 | M-58/M-82118 10 Sruba z Ybem 6=kt M12x35 stal 0,044
1200 | BY,/M-82012 2 Podk¥adka 11x20 stal 0,005
1201 | W-58/M-82118 6 8ruba z Ybem 6-kt M10x25 stal 0,026
1202 |RN~53/MG-85061 2 Krgzek zabezpieczajacy 50 stel 0,10
1203 | B/M-85044 1 Wpust zrokrsglony peiny

12x8x40 stal 0,028
1204 |RN-57%/M6-85061 Krazek z2bezpieczajaey T0 stal 0, 36
1205 | BM/M-82012 RdkYsdks odcinana 13x30 stal 0,01
1206 | M/M-55044 Wpust zaokraglony pelny

16x10x50 stal 0,055
1207 | W/ M-85024 o vpust zaokrsglony peiny 16x10x70stal 0,076
1208 | IN-57/M~85021 2 | Kozek walcowy 10n6x28 stal 0,019
1209 B‘Y/M-SSGM 2) Wpust zaokrsglony peimy

16x10x80 stal 0,087
1210 |RN=53, MG ~85061 ? Krazek zabezpiecz:jacy 80 stal 0,48

e
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0 2 > 4 3 6
1211 | BY/M~82012 2 Todlersdia odginana 13x35 stal 0,01
1212| m/M-85044 2 Wmust zookraglony pelmy
12x9%50 : stal 0,04%
1213 |RE-5 3/MG-85061 Krgsek zabezpieczajacy 60 stal 0,22
1214 | B/M-82012 Podkradka odginana 11x25 stal 0,007
faficuch zgrzeblowy radowarki
Rys. 26
Czedci specjalne

1220|611~-8XDla 4 Zgrzebio astal 8y 2
1221|G11-8ND4 8 Kotek stal 0,15
1222| G11-8ND5 68 Sworzes dla 1z = 1600 stal U 0,3

76 Sworzedl dla Lz « 1900
1223| G11~-8KD%a Ogniwo wewnetrzne dla:

34 Lz = 1600 stal U 1,32

58 Lz = 1900
1224|G11-8ND2a Ogniwo zewnetrzne dla:

%0 Lz = 1600 stal U 2,15

24 Lz = 1900
1225|G11-8ND6 68 Pieréciert dla Lz = 1600 gtal 0,01

76 1z = 1900
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1 p) 4 5 6

Urzgdzenie graszajgce

Rys.2]
Czesdcl specjalne
1230|1-251 poz.2 36 Foxbwka zacisku % el iwo
ciggl. 0,07

1231 |G11-2TB1 2 Poléwka clwytu stal 0,195
1232|611-22J2 1 Pryta 2z podstawks stal 0,56
1233 |611~2TH23 % | Rgezka stal 0,23
1234|G11-27¢C2 1 | Uehwyt stal 0,30
1235(611-2TD 2 ¥or pus mosisdz 0,025
12%6|G11~2TD2 2 Nakretka mosigds 0,041
1237{G11-27C1 1 Koticbwka mosigdsz 0,38
1238|G11-2TH19 13 KofieSwka wielostozkowa mosigdz 0,08
1239|G62-1a I ZespSY pompowy:

a/ Pmpa typu S12:p-18at,

Q = 20} /min.
b/ Silnik elektr.sNw4, kW,
n = 1460 obr/min.
o/ Rama
11240|G11-2TH4 2 Pret stal 0,02

1241(G11-2THS 2 Drazek stal 0,10
1242|G11-2TH3 2 Prawik mosigds 0,0%
12435|Gl11-2THL 2 Pokrywa filtru mosigds 1,56
12441G11-2TH27 2 Kor pus tgcznika mos iads 0,09
1225|611-2TH? 2 Korpus filtru %eliwo 2,50
1246|G11-2TH25 2 Turek s pus towy mosigds 0415
1247|G11-2TH26 2 Raczka stal 0,23
1248|G11-2TH28 2 Fodktadka stal 0,01
1249 |G11-2TH22 2 Uchwyt filtru stal 0,54
1250| G11-2TH20 2 Praskownik stal 0,29
1251|6G11-2TH1S8 2 PlerScient’ mosiadz 0,005
1252| G11-2TH24 4 Uszczelka B 12/18 x 4 skéra 0,005
1253%| G11-2TH9 4 Pierdcieri § 12/18 x 2 mosiadg 0,004

..
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1 2 e 4 5 6
1254 |G11-2TH16 2 Podk¥adka zabezpieczajaca mos igdz 0,01
1255 |G11-2TH6 2 Kolek ustalajscy mos igdz Ur 0,04
1256 |611-2TH10 2 Kras ek mosigdz 0,04
1257 |G11-2TH8 2 Fraskownik mos igdz 0,02
1258G11-2THT 2 | Rotek ustalajacy mosiads Ul 0,03
1259 |G1li-2TM3 S Prytka rozpylajgca braz 0,01
1260 |G11-2TM2 5 Kierovmica strugi bras 0,011
12611611-2TM4 2 Pierécied sprezynujgey bras 0,002
1262 - 5 TodkYadka B 16/22 x 2 skéra 0,002
1263(G11-2TM1 5 Kadtub bras 0,06
1264(G11-27K5 3 | Zubka stal 0,16
1265 | G11~-2TK3. 3 | widexki stal 0,09
1266}G11~-2TK4 % Koficdwka wielostoskowa mosisdz 0,10
1267|611-2T80 3 | Uohwyt atal 0,13
1268|G11-2TH13 2 BYpiersciend mosiads 0,03
1269|611-2TH14 124 PodkIadka mosigds 0,001
1270|611-2TH15 110 Zgrzebto mosigds 0,001
1271 |G11-2THLT 108 Podkradke mos 1ads 0,004
1272|6G11-2TM1 2 110 Blaszka mosiasdz 0,005
1273|G11-2TH11 2 Blaszka mosigds 0,05
1274|G11-2TN 5 Dysza zraszajgeca bres 0,08
1275 |611-2TD3 2 Dysza f 1,7 stal U 0,04
1276 |G11-27E3 2 | Dysza B 2,2 stal U 0,04
1277|611-2TN o Kor pus moziads 0,41
1278 |G11-2TJ4 1 Kor pus mos igds 0,22
1279 |G11-2T14 2 Uchwyt przewodu stal 0,02
Caesci handlowe

1290| - 2 PrzewSd gumowy B 16/25%0,6m guma 0,35
1291 - 1 PrzewSd gumowy @ 16/25x1,lm guma 0,64
1292| - 1 Przewéd gumowy B 16/25x220m guma 128,0
1293 - 2 Przewdd gumowy P 16/25x0,35m | guma 0,20
1294 | \/M~82008 36 Podk¥adka sirezysta 9 stal 0,002
1295 | W~58/M~82105 36 Sruba z %bem 6-kt M8x30 stal 0,017
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1 2 3 4 5 6
1296 |Katalog.Nr A1500 o Rurek nufowy D15 mosigdz 0,90
str.123 fig.4528

1297 - zewid gumowy P 16,25x%m guma i )
1298 | Bv/H-74396 4 Trjnik 1/2" BO zelivo

ciagl. 0,35
1299 - 1 Przewdd gumowy B 16/25x20m Suma 1148
1300 - 1 Przewsd gumowy $ 16/25x3,2m guma 1,86
1301 | IN-58/4-82105 3 Sruba z Ybem 6-kt 1M20x30 stal 0,142
1302| W/M-82008 3 Pdkladke sprezysta 21 stal 0,016
1303 | B/ M=T4423 4 Z¥sczka wkretne 1/2n MOZZ #eliwo

ciggl, 05015
1304 | ®/C~43358 5 Rakrgtka dociskowa 16 £eliwo

ciagl. 0,12
1305 | ®|/6-43354 2 Koricdwka jednostozkowa

prosta 16 stal 0y 20

1306 R A1 Przewsd gumowy @ 16/ 25x0,25m guna 0,25
1307 | BI/H=-74416 a tuk 1/2" FOZ seliwo

ciaggl. 0,19
1308 | m/M-82145 14 Nalkretka M0 stal 0,011
1309 | ™/M-82011 2 fodkradka 114 | stal _ 0,004
1310 | M-58/M~82105 2 Sruba z Ybem 6-kt W16x35 stal 0,086
1311 | m/M-82008 4 Podk¥adka spresysta 17 stal 0,009
1712 | B¥-58/11-82101 3 Sruba z Ybem G-kt M10x35 stal 0,031
1313 | B7/M-82008 9 Podktadka sprezysta 11 . stal 0,003
1314 | IN/¥-82012 3 Podkradka 11x30 stal 0,010
1515 | B1-58, M~8210° 6 &rubaz Ybem 6~kt M10x30 stal 0,029
1316 | B/®-82006 3 Podk¥adka 13B stal 0,011
1317 | =58,/ 1-82101 3 8ruba z Ybem 6-kt }10:45 stel 0,026
1318 | ®/M=82006 1 Podk¥adka 234 skéra 0,003
1319 [BT/M-82154 2 NWakretka C-kt niska M24 stal 0,057
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Silnik elektryezny g¥dwny - rys.ll
1 2 3 4 5
CzeSci specjalne
1331 |SKW~2101~-1 3l ¥ stal
1332|sz 412 1 Oznaks "BM" mosiads
1333|152z 95 1 Oznaka klasy izolacji ™B"| mosigds
1334|Ca 9640 1 Tabliczka znamionowa mosigdz
1335 | S'W=-1101~0  § Xad*ub staliwo
1536 |611-8=30 1 Pryta odlegZoiciowa stal
1337 | SKA=-1133=24 i Pokrywa gérna staliwo
1%3%8 | SKW=-1311-3M 1 Pokrywa zadlepiajgca zeliwo
1339 | SKW-1000~1A 1 Stojan stal-miedZ
1%40| SKW2-2000-1 i Wirnik stal-miedz
1341| SKW2~5450=2 il Przewietrznik stal
13421 SKW=4229~3% 2 PierSciend smresmujacy stal
1343 |SKW=-4101-1 1 Tarcza Yozyskowa P staliwo
1344|5W2-5101~2 i Pokrywa *ozyskowa wewmne-
trzna zeliwo
1345 | STK=4501-3 Tuleja labiryntowa stal
1346 |SWZ~5201~4 Tuleja ustawnicza stal
1347 | SK#-%301-2 1 Tkrywa Yoszyskowa zewe
netrzna zeliwo
1%48 | SW2-~-510%3~% it Pokrywa uszczelniajgea
: : zewnetrzna P zeliwo
1349 8KW-2524-4 2 Plerécief za2bezpieczajg-
: ¢y osadczy stal
1250 |SKW=1131~2 1 Pkrywa boczna staliwo
1751 |SKW=5101-1 1 Tarcza tozyskowa ¥ staliwo
1352 |SKY-3301=2 1 Dkrywa Yozyskowa zewe
netrzna Zzeliwo
1353 | SKW-5103=5 - Blkrywa uszczelniajgca
zewmetrzna N zeliwo
1254 |SKW-3501=3 1 Tuleja labirymtowa N stal
1355 |SK?=5201=3 1 Tuleja ustavmicza W stal




1 2 3 4 5 6 g
Yosyska toczne
Gebiloz
15371{6315/¢C3 1 Tozysko kulkowe stal 3,02 x
1372|NU~2%18 1 ¥o07ysko rolkowe stal 6 1)) X
Czesci handlowe
1380{ ®-58/M-85111{ 1 Piczricied osadezy spre-
Zynujacy 70z stal 0,0043
1781| mW/1-85044 2 Wpust zaokraglony pel-
ny 16x10x70 stal 0,039
1382| m/M-85044 1 Wpust zaokraglony pek-
my 10 x 8 x:63 stal 0,025
1783 | W-58/M-85111| 1 Pierdcier osadezy s mre-
swmujacy 10z stal 0,0012
1384 | ®-5%/11-82450|41 8rubs wiedicowa 3-kt A
obr .M16x35 stal 0,058
1285 | B/M-82008 41 Pdkiadka sprezysta 17 |satal 0,0095
1386| ™M/M-82276 3 Tkret dociskowy M16x30 stal 0,036
1387| B/M-82227 6 Wkret z Ybem walcowym "
M8 x 22 stal 0,012
1388| M-53%/M~£2450(16 druba wiericowa 3=kt &
obr.}10x30 - stal 0,028
1389| B/M-82008 16 PodkYedke sprefysta 11 stal 0,00275
1390 ) Uszczelka P 200/230x%,5 |file 0,01
1391 | M-82221 6 Tkret z Ybem walcowym
M8x65 stal 0,0275
1392| B7/M-82008 18 odkiadka sprezysta 8,5 |sotal 0,0017
1393| M-58/M-85111| 1 Plericied osadczy sprezy-
nujgecy 110z stal 0,008
1%392| ®W-57/H-85021| 1 Kotek walcowy 5h8 x 50 stal 0,0078
1%95| mM-57/M-86960| 2 Piericie’ uszezelniaja-
ey B £ ©5/110x13 skéra 0,15 x
1796 -~ 2 st 6 10500 atsl 0,324
1597 | B/K-82276 % Tkret docickowy M10x15 stal 0,0066
1598| B/M~8222 6 Wkret z Ybem walcowym
M8 x 22 gtal 0,012
1399 W/1-82209 2 ikret z Yvem paskim
stozkowym M10x15 stal 0,(262
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1 2 3 4 5
CzesScli specjalne
1451|cz 7952 1 Wpast 16x10x109,5 stal
1452 | SZpS64-2101~2 | 1 W2 stal
1253 |S2DS64-2501-4 | 1 Tuleja labiryntowa stal
1454 |SZDS64~3301-3 | 1 Pokrywa Yoiyskowa
zewng trzna zeliwo
1455 | SZps64-3521-44) 1 Tuleja stal
1456 | S2DS64~%101-1 | 1 . Tareza Yozyskowa N % el iwo
1457|52DS6~1171=34 | 2 Pierdcien sprezysty stal
1258|52D56-1101-04 |1 Kadtub zeliwo
1459 | S2D864-2000-2 | 1 Wirnik zelazo-
: aluninium
1460|S2DS64~1610-2 |1 Stojan Zelago—
mied?Z
1461|SZDS6~11%6-34 |1 Ostona kadXuba stal
‘| 1462]|SZDs-6 4240-3 |1 Ostona mrzewietrznika atal
146%152D5624-4101~1 |1 Tarcza Yozyskowa P 5 eliwo
1464 |9ZDS64-5420-2 | 1 Przewietrznik stal
]?465 SZDS64~3%01-3 |1 Pokrywa Yozyskowa zew-
netrzna zeliwo
1466|3ZDSE4~3501~4 | 1 Tuleja labiryntowa stal
146718z 95 2 Oznaka YBM" mosisdz
1468 Cz 200311214 i 6niazdo uziemiajgce stal
1469 |32DS6-5905~4 |2 |. Gniazdo zabezpieczajace | stal
1470 |C27677 1 Pabliczka znamionowa cynk
1471 |SZDS~8030-1 A Skrzynika zaciskowa el iwo
1472 |SZDS~8551~5 5 Zacisk mos iadz
1473 |Cz 11053 & 3ruba dawus tromna stal
1474 |S2D8~8%39 1 Nalkretka dociskowa mos igdz
1475 |SZDS35~-8337-5 |1 Uszczelks, guma
1476 |SZD375-837%8=5 |2 Podk¥adka stal
1477 |SZDS~B549-5 fi Gniazdo mosigdz
1478 [S2DS=-8672-5 ? Tzolator zaciskowy dolny | tXoczywo
1479 |SZ2DS-86351~5 3 Izolator zaciskowy gdrny | tloczywo




BET 7, e

1 ? 3 4 5 6
1450} SZDS~8539-5 3 Criazdo mosizdz
1481} SZTS=8151-2 1 Kor pus zeliwo
1482| S2T5~3231-2 1 okryva »eliwo
1483| 2D 6~8336-5| 2 Mocovmik stal
fozyska toczne -
Ceviloz
1501 XU-312 Iozysko rclkowe stal 1,83
1502| €312 Lozysko kulkowe stal 14
Czeéci handlowe
1601 B-55/M=-R2276( 1 Wkret dociskowy K20x32 stal 0,06
1602| BI/M=82472 ¢ | 1 Sruba z uchem.M20 stal 0,45
1605| IN-58/M-82118] 8 81vta 2z tbem 6-kt M10x25 | stal 0,025
1604| a7/1:-8 2008 13 FodkYadka srrezysta 11 stal 0, 0027
1605| I, -8 2006 8 ®akradka 114 stal 0,0056
1606| PI7/¥~-85041 1 Upust dciety peny
1€x1Cx40 stal 0,018
1607| By/¥-85111 b Pierdciert osadezy sire-
tysty €0 stal 0,012
1608| B7--5%/M~-82450]| 2 Sruba wieficowa 3=kt 4
- otr. 10 x 15 stal 0,023
1c09| m/M~82146 3 Nakretka 6=kt M8 stal 0,0064
1610| B/M~32146 1 Nokretka  6-kt 110 stal 0,0116
1611| pa/M-82006 | 1 Todlradks 114 rosigdz 0,006
1612| Iy 'M-8.116 1 Nakretka 6-kt M10 mosigdz 0,011¢€
1615 i -5a/M.82:18 | 3 Sruba z bem 6-kt IM10x35 | stal 0,03
1614 | T, M=-82146 3 Falkretks €-kt M8 mosigdz 0,00€4
1615| 77/ M-8 2006 3 Podktadka 8,54 mosiadz 0,0031
1616| 77/ M-820¢8 |10 Podkradks sypresysta 8,5 |[stal 0,0017
1617| H-57/1~82450 | 4 &ruba wieticowa 3-kt &
obr.M8x18 stal 0,012
1618| BY/11=82227 2 Wkret M8 x 25 stal 0,013

=g



"= 195 -~

Naped hydrauliczny ciggnika

Rys.15

[

w_a:_%—_ .M

UL UL
=

vao\l
AW

® omom o
AT

&

5 6oV
C

C=E '
{Obrmgo'uleuo)

\'ﬁﬁ—

( Obrdcony: G0°w prawo)

72/

2% B

\
/
\ \ .
IAI
7
R L
w 7
\nw\\
777
7
1
/]
-t * 7
BN R

N Tk

_ A
7

7
4 Z
\\ \ 74/
A
A
AT —2=
% 9

ol

4

2/ lzg e N







284 2 163 se¢ s 166 205 167 26 21281

303,304 mmaz ma mmmmmmmg&ma 20 Zxaz 20 190

J:-!\ fz‘.“t i
i o
v =

PR
: ‘:—*_;..u-q
i r—““ i ]
% ﬁﬁ— JILD 1

204 295 (1

88

o |
t\‘ﬂ&ﬁ bRL | S Nh : ] 7
8 77 TR T T 7Y 7777/ Ll
\ / ”/4"/ 1 | “ 3 &
280281 75 202174201 29017372 {71 170299 169 lc’

:
Tuky
7
7 ]
i
|
; el
Z 7

AT Z
NN

%

||||IIIIII|||I||IIIIIIIIIII||||| |
I

T

l
||I|I
i

\4

a_

\,__S_./ v

Ciggnik  Rys. 16

TP IIIL S

L LLL ALl

N a,mm/i.‘/

Ki-1






N "\’“”—’%%’ﬁ %ﬂff%%ﬂ— f* WA 3

1 T

e T \ : R #-, ——
NW=" N 272 SN
2 ;

A 931 403 |

i o Y s, | NAE | am
B R =

' 401 “F=
&A 2 /V)?‘A\/A\f;\///x %/ 070K, HBBIAIAES I ITE 2

wg\ﬁx\&\m%u 3 /) s am 37 951533 @W\m

/‘“‘ff“f“ NI

A 4 4%
~@/¢%* #—«@w

: ¢ L e sohas R B Glowica
| E S S e ns pon fnnm e weamanalV R0 B

Kini~ !






/
SN

i

W4 PATEITE S RN

-l

. - . Naped taricucha wrebowego
— | Zerdzi kruszqcej

% ' m/m/_»/ - Rys. 18







22032

Uktad montazowy wrebnika dhugesci zabioru L£1600i.1900 oraz wysokosci zabioru H>830 mm

bR e s i

e
_{_,___ 1 3 E
-+

U

Bsr = 33 F T 55y ‘=ﬁﬁ“ﬁﬁﬁ%€ﬁﬁff
b g e T S = R LQ@«:
H ¢ L

=T F L F

{H%_._ % - 2 +—+ g 4 e _;__P_.' _;__4:1\-\/\'

T =
| ' \ | /

LA rU)

: //}///// i l RN m%_;_ _/_m = = == e
TREE NHN =
NN\ I | \i :/
Ukfad montazowy wrebnika  diugosci zabioru Lz 16001900 oraz wysokosci zabioru Hy730 mm P /__Q
: s o
e B f‘x i

¥ _ ‘ l
de——————u  pirehnik konturowy Rys.18

kW=






830

833

832 834 31
A A
\
832 \83 \830 834

t.ancuch wrebowy
Rys.20

83






B aiake ol

®Q’J

o~ < @

| E
4 &
i
f
|

Uktad nozy w fauyfm*fgww

-
O § ) R IR
s g R Sk
\ \
¢ g % A : \\\ \1
Uktad nozy w karczy $560dla qg'lso,-aaa‘«\ N 4} \
2 s ' S te

L

|
IA

wiX 7=

~
(*4
J
Y

%

S\ -

N1

S

= 'i.;

=

S22\l o

N ) % |
NN /{ 7 /:: |

F ‘71 -
k\k %
F TR

Zerd? kruszqca

Rys.21

/

INNNNANLNANNA T







946

5,

48
Kw=1

S

e R e i T

e e 1 A N\ //\ V\\\\/:__ //Aﬂ'lvl? AN N LIS ﬂ

=t lZ..Vm__\ kv.}/,f | BERER) Nae
GLENNN N NI i \ \\\\\\\m

|

N s T T %

R TIIII SIS A IS IR IS I RIS EIIIIIIIIIIILIFIETIIIHITIIT

o)
3|

U
|y
3

3 =47

20¢

o

- =

——

Uktad nazy w larcuchu wrebnika pionawego diatp=900

e W

4

e

Uktad nozy w loricuchu wrebnika pionowego diaHp=1535  Uklad nozy w arcuchu wrebnika pionowego dla H,

wrebnika pionowego dl Hp=150

e

:+

Uktad nozy w fancuchu

pionowy
Rys.22

Wrebnik













L e .

ot 2 ,_,g e & t g e
‘\‘ v " © { s 7; it
. D O 3 ‘l‘

7

o o] A :\\m g o7 mw_wz.@z/z/mm;mJ \ms S m
t adowarka Rys.24

Ki-1



it
T A e i




~2¥5. -

D

/
\\
\\
/
T
0
¢ 6
Z
Si7at
o o

RO L N RN 11941192, {93 Vi o
202 \ N DA \ ,, ‘
L S | B 3 ) S0 15 Ly 4 A
RN W R o . LA |
'20! \\ ¥ \ A » / E IS /T =] ‘
\\\ L .~ it @ _! \\ . J_/ i /' | \\ : / 1Al
200 — i L | e g § . 3 % j
e } S pEEAs \ | ; ( i
1137 s, = A

; s \ et \. \\,.
ﬁsiuae/./ / L&ee \1135 A ir70 1198 " 11981104  flo4.1g5

{@xﬂ%\ o =

—'5-1 g 4 //
° G e /39-7 -
1214 o O g °~~ " Przektqdnia tadowarki
 f208

- Rys.25




b
‘JL'{!i 4\

ey

£
)
b
4.
he)
R
:
¢
{




i
>

e o)

e
4

W
=P

%

 S— '

—
fe

—_—

Gt

©

8 Eh/ava\ T
/
|/
Schemal karicucha zgrzeblowego dla L, =1900
; ‘:i';:’:::4::::::::::::1:::4
I
no
3
:¢!€i¢|5'$%¢‘.%%r... ,
) KT ™ Schemal rozstawu zgrzﬁe: o8 tancuchu zgrzeblowym kadowarki
} lllllljlllllllllllll llllll |3Linl|||1
g
14 . :
/ }E% t.ancuch zgrzeblowy tadowarki
obf
27 RyS 26
NN :
v
_:;é/\/k_







TN

|
b
i

1240 f24f g#
R
| o

1294
s

/
i

i ot il e

fae

Urzqdzenie
- zZraszajqce

Rys.27










BIELIOTEKA

BIBLIOTEKA GLOWNA AGH

273837

1000




	Treść
	Spis rysunków
	CZĘŚĆ I OPIS - OBSŁUGA - EKSPLOATACJA
	1. Wstęp
	2. Zastosowanie
	3. Dane techniczne
	4. Opis budowy i działania zespołów
	4.1. Ciągnik
	4.2. Głowica
	4.3. Napęd łańcucha wrębowego i żerdzi kruszącej
	4.4. Wrębnik konturowy
	4.5. Łańcuch wrębowy
	4.6. Żerdź krusząca
	4.7. Wrębnik pionowy
	4.8. Płozy kombajnu
	4.9. Ładowarka
	4.10. Urządzenie zraszające

	5. Obsługa kombajnu
	5.1. Przegląd i próbne uruchomienie kombajnu
	5.2. Przebudowa kombajnu do pracy przy zmienionej wysokości Hz długości Lz zabioru oraz przy zmienionym ociosie
	5.3. Transport kombajnu do miejsca pracy
	5.4. Przygotowanie ściany węglowej do urabiania kombajnem
	5.5. Czynności przygotowawcze przed rozpoczęciem urabiania i ładowania kombajnem
	5.6. Wrębienie i ładowanie kombajnem
	5.7. Przeprowadzenie kombajnu z położenia "roboczego” w położenie do "zjazdu", zjazd kombajnu w dół ściany i ponowne sprowadzenie go w położenie "robocze"

	6. Przepisy pracy kombajnem
	6.1. Przepisy obsługi kombajnu
	6.2. Przepisy bezpieczeństwa pracy

	7. Konserwacja kombajnu
	7.1. Smarowanie kombajnu
	7.2. Przeglądy okresowe i remonty kombajnu

	8. Demontaż i montaż kombajnu
	8.1. Zalecenia ogólne
	8.2. Demontaż i montaż ciągnika
	8.3. Demontaż i montaż głowicy
	8.4. Demontaż i montaż zespołu napędu łańcucha wrębowego i żerdzi kruszącej
	8.5. Demontaż i montaż organu urabiającego kombajnu
	8.6. Demontaż i montaż płóz kombajnu
	8.7. Demontaż i montaż ładowarki
	8.8. Demontaż i montaż przekładni zębatej ładowarki
	8.9. Demontaż i montaż urządzenia zraszającego

	9. Wykaz części zapasowych i narzędzi specjalnych
	9.1. Wykaz części zapasowych

	10. Okres gwarancyjny
	11. Typowe niedomagania i uszkodzenia części mechanicznej i hydraulicznej kombajnu, ich przyczyny oraz sposób usuwania

	CZĘŚĆ II ELEKTRYCZNA
	1. Wyposażenie elektryczne kombajnu KW-1
	2. Silnik elektryczny główny
	2.1. Dane techniczne silnika elektrycznego głównego
	2.2. Demontaż i montaż silnika elektrycznego
	2.3. Konserwacja silnika

	3. Silnik ładowarki
	3.1. Dane techniczne silnika ładowarki
	3.2. Demontaż i montaż silnika elektrycznego ładowarki
	3.3. Konserwacja silnika ładowarki

	4. Aparatura łączeniowo-zabezpieczająca
	4.1.Aparatura elektryczna umieszczona w silniku głównym kombajnu
	4.2. Aparatura umieszczona na kombajnie
	4.3. Aparatura umieszczona poza kombajnem
	4.4. Montaż aparatury elektrycznej
	4.5. Konserwacja aparatury elektrycznej

	5. Sposób obsługi kombajnu
	5.1. Uruchomienie kombajnu
	5.2. Kontrola lampek sygnalizujących
	5.3. Zmiana kierunku obrotów
	5.4. Zatrzymanie kombajnu
	5.5. Praca jednego silnika
	5.6. Jazda powrotna kombajnu
	5.7. Samoczynne wyłączenie

	6. Opis techniczny zdalnego sterowania kombajnu
	6.1. Uruchomienie samego silnika głównego kombajnu
	6.2. Uruchomienie samego silnika ładowarki
	6.3. Wyłączenie

	7. Typowe niedomagania i uszkodzenia części elektrycznej kombajnu, ich przyczyny oraz sposoby usuwania
	8. Przepisy ruchowe

	CZĘŚĆ III WYKAZ CZĘŚCI WYMIENNYCH
	Napęd hydrauliczny
	Ciągnik
	Głowica
	Napęd łańcucha wrębowego i żerdzi kruszącej
	Wrębnik konturowy
	Łańcuch wrębowy
	Żerdź krusząca
	Wrębnik pionowy
	Płozy
	Ładowarka
	Przekładnia ładowarki
	Łańcuch zgrzebłowy ładowarki
	Urządzenie zraszające
	Silnik elektryczny główny
	Silnik ładowarki


