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5P038B UDAROWO-PRIZRYVANIGO GWINTOWANIS

Przedmiotem wynalazku jest sposéb udarowo=-przerywanego gwintowania, majscy zastosowa-
nie zwfaszcza przy nacinaniu gwinidw w materiazach trudno skrawalnych w przemy$le maszyno-
wym, hutniczym, okretowym, lotniczym itp. ]

Stan techniki. Znany sposdéb gwintowania wibracyjnego z drganiami osiowymi o czestot-
liwodci ultradZwiekowej, polega na natozeniu w kierunku osiowym, na przedmiot lub narze=-
dzie dodatkowego ruchu drgajgcego 2z okreslong czestotliwosScig. Spoadh ten realizuje sie w
dwéch wersjachs

a/ przez nakladanie ruchu drgajgcego na obracajgce sie narzedzie gwintujace

b/ przez nakradanie ruchu drgajgcego w kierunku osiowym na obrabiany przedmiot, przy

czym narzedzie gwintujgce wykonuje ruch obrotowy i posuwowy.

Wadg opisanego sposobu jest wymdég zastosowania bardzo kosztownych urzgdzed wymuszajz-
cych drgania oraz brak mozliwodci stosowania na obrabiarkach uniwersalnych. Ponadto w
pierwszej wersji sposobu wadg jest mala zZywotnosé wezlas wrzecionowego obrabiarki a przede
wszystkim o2ysk przejmujgcych obcigzenia od siX drgajgcych. Zas$ w drugiej wersji sposobu
wadg jest konieczno$é ograniczenia wymiarodw gwintowanego przedmiotu. Inny 2znany sposéb
gwintowania wibracyjnego 2z drganiami skretnymi polega na tym, Ze drgania skretne wykonywa-
ne 8§ przez przedmiot obrabiany podczas gdy narzedzie wykonuje jedynie ruch obrotowy. Jest
to istotns wadg tego sposobu, gdyz pozwala on na gwintowanie przedmiotdéw o niewielkich za-~
barytach.

Znany Jest réwniez sposdéb udarowo-przerywanego gwintowania z drganiami osicwymi lub
skretnymi, przy czym wykonuje sig go w dwdch wersjach:

a/ uchwyt do obrdébki udarowo-przerywanej obraca sig wok6: pionowej osi, zas obrabiany
przedmiot Jest nieruchomy. Posuw gwintownika reslizuje sig przez samo wcigganie
gwintownika w obrabiany detal. Gwintowanie takie przeprowadza sie pa wiertarkackh.

b/ Uchwyt umieszcza sig w osi poziomej na obrabiarkach typu rewolwerowego.

Wads opisanego sposobu jest ograniczony zakres jego stosowania do przedmiotdéw o nie-
wielkich wymiarach, posiadajscych otwory gwintowane poioZone w osi przedmiotu.

Istota wynalazku. Sposdd udarowo-przerywanego gwintowanpia polega na wprowadzeniu w
ruch obrotowy gwintownike, przy czym gwintownik dodatkowe wprawia sig w zsynchronizowany
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ruch przerywany, impulsowy osiowo-obwodowy 2 czestotliwoscig od 60 do 100 Hz. Zalets spo-
sobu udarowo~przerywanego gwintowania, wedXug wynalazku, jest uzyskanie zwigkszenia efek-
tywnosci gwintowania w materiaach trudno skrawalnych w stosunku do znanych metod. W wyniku
oddziazywania ruchu przerywanego, impulsowego osiowo-obwodowego nastepuje nieznaczne po-
wickszenie zarysu bruzd gwintu oraz rozdrobnienie widrdw materiaiu obrabianego, co po-
lepsza w znacznym stopniu prace narzedzia, zmniejszajgc rownoczesnie jego zuizycie wytrazy-
matosSciowe oraz przeciwdziata zakleszczaniu sig¢ narzedzia.

Przykitad I. Sposdb udarowo-przerywanego gwintowania stali chromowej o
twardosci 42 HRC polega na tym, ze gwintownik M30 wprowadza sie w ruch obrotowy z pred-
koscig 6 obr./min., po czym gwintownikowi dodatkowo nadaje sie zsynchronizowany ruch
przerywany, impulsowy osiowo-obwodowy o czestotliwosci 60 Hz, przez caly czas gwintowania.

Przykztad II1. Sposdb udarowo~-przerywanego gwintowania zeliwa utwardzo-
nego o twardosci okolo 40 HRC polega na tym, Ze gwintownik M30 wprawia sie w ruch obro-
towy z predkoscig 8 obr./min., po czym gwintownik dodatkowo wprawia sig w zsynchronizo-

wany ruch przerywany, impulsowy osiowo-obwodowy o czegstotliwosSci 83 Hz, przez caly czas
gwintowania.

Zastrzezenle patentowe

Spostb udarowo-przerywanego gwintowania polegajscy na wprawianiu w ruch obrotowy
gwintownika, zZpnawomienny tym, e gwintownik dodatkowo wprawia sie w zsyn-

chronizowany ruch przerywany, impulsowy osiowo-obwodowy 2z czestotliwosScig od 60 do
100 Hz.
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