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Polskie Normy et T

Warunki techniczne wyrobu i odbioru zeliwnych | ~PN.
rur wodociggowych '?‘é'm
(do 10 at cisnienia roboczego). /B ~—
§ 1. Warunki ogélne. v IYIN B

Warunki podane nizej sq wazne dla rur wodociggowych, t. j. prostek i ksztaltek o ci$nie-
niu roboczem najwyzej do 10 af. Warunki te nie obejmujg rur stosowanych w przewodach dla
pary, gorgcych cieczy, gazéw, kwaséw lub alkaljow.

§ 2. Jakos¢ zeliwa.

a) Mieszanina materjatéw przetapianych w zeliwiakach, wzglednie w piecach ptomiennych.

Do wyrobu rur wodociggowych, t.j. prostek i ksztaltek, nalezy stosowa¢ tylko taki dodatek
druzgu zdrowego, aby zeliwo miato ztom szary, drobnoziarnisty, zwigzty, bez pgcherzy i porowatosci
i byto o tyle migkkie, aby dato sig obrabia¢ pilnikiem i scinakiem, aby uderzenie miotkiem o brzeg
rury powodowato tylko lekkie zagl¢bienie, ale w zadnym razie nie odpry$nigcie kawatkéw. Wresz-
cie zeliwo prostek i ksztattek winno by¢é wolne od niebezpiecznych naprezen, powstatych pod-
czas odlewu.

Do mieszaniny nie wolno dodawaé druzgu spalonego, wzglednie przerdzewiatego.

Bezposredni odlew rur wylacznie z wielkiego pieca jest niedopuszczalny.

Zawarto$¢ siarki nie powinna przekracza¢ 0,15%.

Uwaga. W poszczegélnych wypadkach sktad chemiczny zeliwa moze by¢ ustaleny przez
odbiorcg w porozumieniu z dostawcag.

b) Wytrzymatos¢ Zeliwa na gigcie.

W celu sprawdzenia jakoS$ci zeliwa, nalezy bada¢ je podczas wyrobu rur; prébom na giecie
sq poddawane odlewane z zeliwiaka prety o $rednicy d = 30 mm i dtugosci L = 650 mm.

Prety probne nalezy odlewaé w formach wysuszonych, pionowo z dotu, bez szwéw, z tego
samego zeliwa, z ktérego sg odlewane rury.

Pret polozony na zaokraglonych (promieniem » = 5 mm) krawedziach graniastostupéw
(o kgcie 60°), rozstawionych na odlegtosci / = 600 mm i stopniowo obcigzany posrodku ciezarem
P do 500 kg, winien da¢ strzatke ugigcia f nie mniejszg niz 7 mm. Przecigtny wynik préb trzech
pretéw zdrowych stuzy za podstawe do oceny.

§ 3. Sposdob odlewania prostek i ksztattek.

Prostki kielichowe lane sg bez szwéw, w formach wysuszonych, kielichem na dét. Tylko
prostki mate, do 80 mm ¢ , mozna odlewa¢ dowolnie, badz kielichem na dét, badz do géry, w kazdym
jednak razie pionowo. Nadlewy winny by¢ tak wysokie, aby gérny koniec rury nie posiadal pgcherzy
i zanieczyszczen w zeliwie. Prostki kolnierzowe oraz ksztaltki kolnierzowe nalezy odlewaé bez
otworéw na Sruby; otwory te sg wiercone w odlewie gotowym; przylgi na kotnierzach sq obrabiane
w warsztatach mechanicznych. Podczas odlewu ksztaltek nalezy unikaé stosowania podpinek, dla-
tego tez ostoja rdzenia powinna by¢ mocna, a sam rdzen nalezy dobrze umocowywaé w formie,
aby nie mégt by¢ podniesiony, wzglednie wygiety, podczas odlewu. Ksztattki sg odlewane lezgco,
z tego powodu grubos$¢ ich $cianek jest zwiekszona o 20% kosztem $rednicy wewnegtrznej.

Po odlaniu, nalezy prostki, wzglednie ksztaltki, pozostawi¢ w piasku na pewien czas, za-
leznie zreszta od wielkosci odlewu; nie wolno wyciagaé prostek i ksztattek z formy w stanie czerwo-
nym, a to w celu uniknigcia niejednostajnego tezenia zeliwa i powstawania w niem naprezefi nie-
bezpiecznych,

§ 4. Znak firmy i znaki do uzytku statystycznego.

Kazda prostka i ksztaltka winna mie¢ na kielichu lub ponizej kolnierza wypukle odlany
znak fabryczny, rok wykonania, $rednicg, jako tez guzik na kielichu, wzglednie ponizej kolnierza, do
stemplowania wyprébowanych i przyjetych prostek i ksztaltek.

§ 5. Jakos$¢ odlewu prostek i ksztattek.

Prostki i ksztaltki winny posiada¢ gtadkg powierzchnig wewngtrzng i zewnetrzng, bez gu-
z6w lub wgtebien, bez tusek i miejsc porowatych, oraz bez dziur wypetnionych piaskiem i innemi
zanieczyszczeniami. Wzbroniona jest naprawa prostek i ksztaltek zapomoca wbijania w otwory
ofowiu, gwozdzi i kitu, lub zalewania miejsc uszkodzonych i otworéw ptynnem zeliwem. Wymiary
kielicha i obrzeza majq odpowiada¢ normom przepisanym. Otwory dla Srub w prostkach i ksztatt-
kach kolnierzowych winny by¢ dokladnie rozstawione i wywiercone. Przekré6j rury prostopadly do
osi winien przedstawia¢ w kazdem miejscu doktadny pierscieni o jednakowej grubosci.

§ 6. Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw normalnych.

1) Dopuszczalne odchylenie diugosci prostek wynosi -+ 15 mm, przy ksztaltkach zag do
-+ 2% ich dtugosci budowlanej.

2) Dopuszczalne skrzywienie w prostce na calej diugoéci nie moze by¢ wigksze ponad
4 mm na kazdy m biez. rury, przy ksztaltkach za$ najwyzej 5 mm na m biez. ksztattki.

3) Srednica wewngtrzna Kielicha i $rednica zewngtrzna obrzeza na bosym koricu prostki,
wzglednie ksztaltki, nie powinna odbiegac od $rednicy normalnej, przy rurach od 40 do 400 mm ¢
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o 1,5 mm, przy rurach od 500 do 600mm ¢ o 2 mm, przy rurach od 700 do 1200mm ¢ o 3 mm;
dla ksztattek zas sgq dopuszczalne odchylenia o 50% wigksze, niz dla prostek.

4) Mimosrodowo$¢, t. j. potowa réznicy grubosci $cianek najwigkszej i najmniejszej w jed-
nym i tym samym przekroju e = ——‘%——L nie moze przekracza¢ 209 $redniej grubosci badanego .
przekroju dla rur o $rednicy do 300 mm wih. i 15°/, dla rur o $rednicy powyzej 300 mm, czyli nie

P S, + 8, 1 ! P 2 ik
moze by¢ wigksza ponad <100 X 20 &= 5 (8; + 8y), wzglednie <100 X 15 =
= 0,075 (S, + 9,) na dtugosci najwyzej 200 mm.

5) Miejscowe odchylenia od wilasciwej grubos$ci $cianek sa uwazane za dopuszczalne,
jesli na diugosci najwyzej 200 mm nie przekraczajg 20% grubo$ci normalnej $cianki.

6) Odchylenia od grubosci $cianki na calej dtugosci rury nie moze by¢ wigksze niz 5%
grubosci Scianki normalne;j.

7) Wadliwie odlane kofice bose z obrzezem mozna przy rurach o $rednicy 300 mm i wigcej
odcigé na tokarce i w plytko wydrazonym rowku naciagna¢ na goraco obrecz z zelaza kutego
0 przekroju potkolistym.

Rury w ten spos6b poprawiane moga mie¢ dtugosci nastgpujace: 3 m; 3,5m; 4 m; 4,5 m;
5 m; 55 m. Jednak w calem zamoéwieniu, na kazda $rednice moze przypadaé¢ najwyzej 5% rur
obcigtych z nasadzong na bosym koficu obraczka, o ile to zresztg bedzie przewidziane w umowie.

§ 7. Dopuszczalne odchylenielod wagi prostek i ksztattek.

Normalna waga kazdej prostki i ksztaltki jest okres§lona w odpowiednich normach. W rze-
czywistosci réznica nie powinna przekracza¢ dla prostek + 5%, dla ksztaltek 4= 102 od wagi nor-
malnej. (Dla obliczenia wagi teoretycznej cigzar wtasciwy zeliwa zostat przyjety 7,25 kg/dem?). ‘

§ 8. Préba hydrauliczna.

Wszystkie prostki oraz ksztattki do $rednicy 400 mm (wiacznie) podlegaja prébie cisnienia ‘ .
hydraulicznego 20 at manometrycznych, ksztaltki za$ o $rednicach powyzej 400 mm — 15 at
manometrycznych. Podczas proby, trwajgcej najmniej od 2 do 5 minut, uderza si¢ umiarkowanie
mlotkiem zelaznym wagi okolo 1 kg po prostce, wzglednie ksztaltce, pozostajacej pod
cisSnieniem wody, w celu wykrycia naprezen szkodliwych, powstalych podczas tgzenia. Cisnienie
(wg. manometru) nie powinno przytem opadac.

Prostki i ksztattki powinny wytrzyma¢ prébe bez oznak przeciekania. Préba hydrauliczna
jest wykonywana przez odiewnig przed smolowaniem prostek, wzglednie ksztaltek; przy odbiorze
zas rur przez delegata kupujacego, moze odbywac si¢ réwniez i po smotowaniu rur, o ile w umo-
wie nie zastrzezono wyrazZnie przyjmowania rur w stanie niesmotowanym.

§ 9. Smotowanie prostek i ksztattek.

Prostki i ksztaltki, po doktadnem oczyszczeniu z piasku, wzglednie z rdzy, sg powlekane
goracq odwodniong smolq pogazowq. Prostki i ksztaltki sq nagrzewane do temperatury 100—150° C'
i zanurzane do gorgcej kapieli smotowej, pozostajac w niej okoto 5 minut; z rury wyciggnigtej
sko$nie z kapieli wyplywa nadmiar smoty.

~Piece do nagrzewania rur i ksztattek powinny by¢ tak urzadzone, by cata rura mogta by¢
nagrzana jednostajnie do wymaganej temperatury; nalezy przedewszystkiem zwazac na to, by plo-
mieri ogniska nie dzialal bezposrednio na rurg. W razie konieczno$ci smotowania prostki, wzgled-
nie ksztaltki, poraz drugi, nalezy przedtem dokladnie oskroba¢ i oczysci¢ jej powierzchnig. ‘

Rury $wiezo smolowane winny po ochtodzeniu mie¢ wyglad gtadki, szklisty i nie powinny
by¢ lepkie. Powloka smolowa winna by¢ elastyczna, nie moze tuszczy¢ sig i odpada¢ wskutek ‘
zmiany temperatury, badz lekkiego uderzenia. | .

§ 10. Odbidr rur przez nabywce. !

a) Odbi6r prostek i ksztaltek przez nabywce lub jego delegata winien by¢ wyraznie prze-
widziany w umowie.

b) Nabywca lub delegat bada wymiary, jakos$¢ odlewu i smotowania i jest obecny przy
prébach wytrzymatosci zeliwa.

c) Warunki techniczne wyrobu rur wodociggowych, t. j. prostek i ksztaltek, zawarte w po-
przednich paragrafach, obowigzuja tylko wtedy, jesli w umowie nie ustalono innych warunkow.

d) Wszystkie niezbgdne przyrzady do pomiaréw i préb oraz prasy hydrauliczne sg dostar-
czane przez dostawce tak samo, jak i niezbgdna przy prébach obstuga.

e) Nabywca, nie majacy zamiaru wysta¢ delegata do odlewni, moze zada¢ poswiadczenia
od dostawcy, ze rury zostaly wykonane wedtug norm, ustalonych’przez Polski Komitet Normaliza-
cyjny, i ze prébe hydrauliczng wytrzymaly.

f) Koszta drugiej préby hydraulicznej na miejscu przeznaczenia, obcigzajg odbiorce.
Préba powinna byé wykonana zapomoca przyrzadéw, ktorych dzialanie jest bez zarzutu. Dostawca
moze by¢ obecny przy prébie na wlasny koszt. Prostki i ksztattki, ktore nie wytrzymaly drugiej
préby, winny by¢ zastgpione przez nowe, ktére majg by¢ dostarczone na miejsce przeznaczenia
przez odlewnie bez dodatkowej za to zaplaty, jesli proba wykazala badZ niedoktadnosci w odle-
wie, badz zig jakos¢ zeliwa.

§ 11. Gwarancje. P T '

Niezaleznie od przyjecia rur w odlewni, nahywca ma prawo 23dac od dostawcy gwarancji

co do jakosci zeliwa i doktadnosci wykonania odie®u oraz zobowijzania do zamiany na nowe tych

czesci, ktére podczas okresu gwarancyjnego ulégna zepsuciu lub zniszczeniu. Termin gwarancji i
okresla si¢ kazdorazowo w umowie.
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