Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany { poprawkt

wprowadzone do dnia 30.09.1976 r. (Wyd. Il )

UKD 621.643.24:669.3-462:621.315.684 SWW 0561-14
NORMA BRANZOWA BN 75

HUTNICTWO 0826'09

METALI Miedz
NIEZELAZNYCH Rury na zaciski i koncéwki
\; Grupa katalogowa Il 64
1. WSTEP

Przedmiotem normy s§ rury ciggnione o przekroju kotowym z miedzi, przeznaczone na zaciski tulejkows
i1 koricdwki zaprasowane na elektroenergetycznych kablach i przewodach.

2. OZNACZENIE

Rury z wiedzi w gatunku M1E w stanie rekrystalizowanym (r), o érednicy zewnetrznej 12 mm, grubosci
dcianki 2,2 mm 1 dtugodoi fabrykacyjnej:

RURA MAE r 12X 2,2 BN=75/0826-09

3. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur powinna byé czysta i gladka.

Na powierzchni rur dopuszczalne sg:

a) pojedyncze drobne wady, jak $lady skaleczed i uderzend, drobne pgcherze i wgniecenia, $lady po-
przeczne pierécieniowe i spiralne powstale przy przecigqganiu i prostowaniu, $ledy usuwania drobnych wel
papierem Sciernym nie przekraczajgce dopuszczalnej odchyiki grubosci Scianki,

b) miejscowe plamy po trawieniu.

Okreslenia wad - wg BN-69/0800-04.

3.2, Wymiary
3.2.1. Wymiary rur oraz dopuszczalme odchylki - wg tabl. 1.

Zabljca 1
$rednica $rednica Dopussgosalne odchyzki Gruboéé Dopussczalne odchyzld Masa 1
sewnetrsna wewnetrzna éredmicy zewngtrsne] doianki grubodol dcianid ury
= kg
10,4 . 6,4 2,0 0,470
+0,18
12,0 71,6 2,2 0,602
40,20
14,0 9,2 2,4 0,776
+0,20
18,0 12,8 2,6 1,119
22,0 16,2 2,9 1,546
24,0 17,8 +0,25 3,1 +0,25 1,816
28,2 20,2 4,0 2,704
Mase 1 m rury podang w tabl, 1 obliczono dla wymiaru nominalnego prayjmujac gestosé miedzi rdwng 8,9 g/cmB.
Po uggodnieniu zamawiajacego s wytwérog dopusdgcza sig produkcje rur o wymiarach innych, nie ujetych w tablicy.

Zgloszona przez Zaklady Hutniczo-Przetwércze Metali Niezelaznych HUTMEN
Ustanowiona przez Generalnego Dyrekiora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych 4METALE
dnia 3 grudnia 1975 r. joko norma obowiqzuiqgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W.wa, Ark. wyd. 0,50 Nakt.1000+23 Zam. 2914/76 Cena 1t 240
Przekazano do produkecjl 29.10.76. Druk vukonczono w grudniu 76.
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3.2.2. DXugosd. Rury wykonuje sig w dlugosciach fabrykacyjmych w zakresie 1 + 6. m, przy ozym do-
puszcza sig 5% masy partii rur o dzugosciach 0,5 + 1 m.

3.2.3. Prostosé. Rury powinny byé proste. Dopuszcza sie krzywizne rur ustepujaca przy swobodnym na=-
cisnigciu reki. Kofce rur powinny byé proste, obcigte réwno i prostopadle do osi podtuznej rury.

3.3. Sk¥ad chemiczny. Rury wykonuje sie¢ z miedzi w gatunku MIE i M1R wg PN-74/H-82120.
3.4. Stan. Rury dostarcza sie w stanie rekrystalizowanym (r). Oznaczenie stanu wg PN-71/H-01706.

3.5. Wlasnoséci mechaniczne rur - wg tabl. 2.

Jablica 2
Wiasnosci mechaniczne
Cecha R ry
teriad: Stan ’ 10
mate; u m? max . atn
daN/ma’ kO/mm® ¥
MIE rekrystalisowany 250 26 35
MR (r)

3.6. Spiaszozenie. Rury poddane prébie sptaszczenia do zetkniecia sig przeciwleglych Scianek nie po-
winny wykazywaé peknied, rys i rozwarstwien widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.7. Cechowanie. Rury nalezy cechowaé wg PN-73/H-01701.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rury dostarcza si¢ w wigzkach wg PN~T0/H-01702.
Masa wigzki nie powinna przekraczadé 30 kg.

4.2. Przechowywanie. Rury przechowuje si¢ w pomieszczeniach czystych, suchych i wolnych od szkodli-
wych par i gazdw.

4.3. Transport. Rury przewozi sie ozmystymi i krytymi é4rodkami +transportowymi, zabezpieczajge Je
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Partias. Partie stanowig rury wykonane z jednego gatunku materiaiu i jednakowych wymiardw.
Mesy partii nie ogranicza sig.

5.2, Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis i ocena wynikdéw badai - wg tabl. 3.

Zeblica 2
Redmaje badar Pobieranie prébek Opis badai Ocena wynikéw badar
1 2 3 4
2;’:::::::? '?3’) (1")' do sprawdgenia powierazchni sewnetrzne] nalezy ogledsiny okiem nieusbro-
¢ pobraé 100% rur z partii Jonym rury nie odpowiadajgoe
semgtrzne] wymaganion 3.1 nalesy
ogledsiny okiem nieusbro- wm“'n:;‘;m £ -
Jjonym prébek o dirugosci
. do sprawdsenia powierschni wewnetrgnej nalesy
wewnetranej pobrad 2% rur z partii co najumiej 150 mm ros-
P cigtyoh w kierunku osi
podtuine]
liczba rur. liczba rur dopuszczalna licsba | wymiary preekroju porrzecz-
w paxrtii pobranych rur o wymiarach nie- | nego sprawdza sig¢ wikro- .
do badai zgodnych z wymaga- wetrexm z dokZadnodeig do g::;;i’oii;zba ur ma;;
Sprawdzenie niami normy 0,01 pmy diugedé - przy- 3.2 p,nh&c’mm@uc‘;w do-
wymi.arde \ - . mlaren z dokaduodein puszczalng, partie nalety
(3.2) do 150 20 1 do 1 mm lub inmymi znaé sa n.’iez dna z wye
157+ 280 32 2 preyrzgdami zapewniajacymi axd no godng 2 Wy
2812 500 50 3 wymagang doktadmoss; magani ~y
5011200 &) 5 prostogé wg HN-67/0800-03
Sprawizanie Jezeli wynik analimy
Jk.;tdmix (>h§:nic2- chemiczned gi; odpowiada
8go (3.3 - = 2 = on DA~
?,ﬁ%m;m tqda- wg PN-T0/H-04702 wg PN-72/H-04720 'lw.gw ? 2% .W‘im &
nie podane w wymagani
seméwl entu) 2 aad. normy
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od, tabl, 3
Rodsaje badar Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikdss hadan
1 2 3 4
Sprawdsenie do sprewdsenia wiasnosci mechanicsnych wycina sie Jeseli chociat jeden wynik
wkasnoéci 2 prébid £ rur podbranych losowo ¢ partii liczgce§ wg IN-T1/H-04314 sprawdzenia wiasnoici mechad
mechaniosnych do 100 rur oreg 3 prébid pray partiach lczniej- € nicznoych lub préby sprauz-
(3.5) ssych; sposéd pobierania prébek wg PN-69/H-04307 czania nie odpowiada wyma-
ganiom 3,5 lub 3.6, badaniu
Préva spiass- do préby spiaszczania pobiera sie¢ po jednej poddaje sie podwéjng liczbe
czania (3.6) prébce o dtugodci 1,5 drednicy hadane) rury wg R-61/H-04415 prébek wycietych z innych

2 3 rur pobranmych losowo z partii wg PN-61/
H-04415

rur g partii; jeseli przy
powtérmym badaniu oMod je-
den wynik nie odpowiada wy-
maganiom 3,5 lub 3.6, par-
ti¢ nalezy uznad za nie-
£godng & wymaganiami normy

5.3. Zadwiadczenie jakosci - wg BN-74/0809-01.

Na sgdanie zamawiajgcego dostarcza sig atest - wg BN-74/0809-01, zal. 4.

KONIEC

ZHRORMACIE. DODATKGWE

1. Instytuoda oprecowndaca norme - Zakiady Hutniogo-Prsetwércse Metali Niezelaznyoh HUTMEN - Wroclaw,
2s.latotne snidny w ptomini do ZN-O5/MEC-MN-01214

- prsekwalifikowano norme¢ sakiadows na normq braniows,
- saktualizowano cisg wymiarowy rur,
Dotyohosasowa ZN-65/MPC-Mi-01214 traci swojq mooc % dniem 1 lipca 1976 r,

2o JNomxy gwiagane

PN=73/H=-01701
PN-70/H-01702
R-71/H~01706
PH-65/E=-04307
PN-T1/H-04314
PN-61/H-04415
PN-T0/H-04702
ryjne]
PN-T2/H=-04720
PN-T4/H-82120
BN-67/0800-03
BN-69/0800-04
BN-74/0809-01

Metale nietelagne, PSiwyroby i wyroby. Cechowanie

Metale nietelasne, Wyroby, Opakowania i pakowanie

Metale nieielagne., Postacie i stany obrébki cieplnej i umoconienia, Nazwy i oznaczenia

Metale nieselasne, Pobieranie i przygotowanie prébek do préby rozciaggania

Préba statycsna rosciggania rur metalowych

Préba sptassosania rur

Badapie skradu chemicgznego miedgi i stopéw miedzi, Fobieranie prébek i przygotowanie sredniej préblkti laberatoe

Analiza chemiczna miedsi

MedZ, Gatunki

Metale niezelazne. PSiwyroby i wyroby wyciskane i ciggnions. Nierdwnoscli geometryczne 1 sposoby poudsru
Metale nieizelasne, P6Xwyroby i wyroby. Wady powierzchniowe, Razwy i okrefleniz

Metale nietelazne, Zagwiadcsenie jakosci i atest

4. Autor proiekty normy - mgr inz, Edwin Siedlaczek - Zjednoczenie Gérmiczo-Hutnicze Metali Nieielaznych METALR, Katowico.
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