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NORMA BRANŻOWA 
BN-75 

HUTNICTWO 0826-09 
METALI Miedź 

NIEŻELAZNYCH Rury na zaciski I końcówki 

Grupa katalogowa Ili 64 

1, WSTEP 

Przedmiotem norDIJ są rury ciągnione o przekroju kołowym z miedzi, przezn~czone na zaciski tulejkowe 
i końcówki zaprasowane na elektroenergetycznych kablach i przewodach. 

2, OZNACZENIE 

Rury z miedzi w gatunku M1E w stanie rekrystalizowanym (r), o średnicy zewnętrznej 12 mm, gru!Joóci 
ścianki 2,2 mm i długości fabrykaoyjnej1 

RURA M1E r 12 X 2,2 BN-75/0826-09 

3, WYMAGANIA 

3,1, Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rur powinna być czysta i gładka. 

Na powierzchni rur dopuszczalne są: 
a) pojedyncze drobne wady, jak ślady skaleczeń i uderzeń, drobne pęcherze i wgniecenia, ślady ro­

przeozne pierścieniowe i spiralne powstałe przy przeciąganiu i prostowaniu, ślady usuwania drobnych M"l 

papierem ściernym nie przekraczające dopuszczalnej odchyłki grubości ścianki, 
b) miejscowe pla1111 po trawieniu. 

Określenia wad - wg BN-69/0800-04. 

3.2. Wymiary 

3.2.1. Wymiary rur oraz dopuszczalne odcgyłki - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

§re4111ca §re4m.ca Dapnuaaal n• odcĄylld. <;mbdć Dapuasczalne odcĄyłki 11!1.sa 1 m 
sewn,tnma _,tl'SllA śreclnic7 zewnętrsuej l!oiaDki gruboiioi iicianld. rur;,. - kg 

10,4 • 6,4 2,0 0,470 
±0, 18 

12,0 7,6 2,2 0,602 
+0,20 

14,0 9,2 2,4 0,776 
±0,20 

18,0 12,0 2,6 1,119 

22,0 16,2 2,9 1,546 

24,0 17,8 +0,?5 J, 1 ±0,25 1,816 

28,2 20,2 4,0 2,704 

Jluę 1 m rur;,. pod.allą w tabl, 1 obliozo1111 dla "7f111aru 1111m1nalnego pl'ZJ'JDlljąo gęstość miedzi róW?14 8,9 g/cm3• 

Po uzgodnieniu zsmawiaJllC•go s W)'twórc, dopuszcza się produkcję rur a "7fll1arach i~h, Die ujęt70b w tablio7, 

Zgłoszona przez Zakłady Hutniczo-Przetwórcze Metoli Nieżelaznych HUTMEN 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelaznych 4MET ALE 

dnia 3 grudnia 1975 r. jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 oaz. 23) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Nórm. W-wa, A,k. wyd. 0,50 Nakt.1000+23 Zam. 2914/76 Ceno d 2.40 

Prz okazana do produkcil '2 9.1 O. 76. Druk ukoriczono w grudniu 76. 
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3.2.2. Długość. Rury wykonuje się w długościach fabrykacyjnych w zakresie 1 + ~ m, przy czym do­
puszcza się 5% masy partii rur o długościach 0,5 + 1 m. 

3.2.3. Prostość. Rury powinny być proste. Dopuszcza się krzywiznę rur ustępuj'c' przy swobodnym na-
ciśnięciu ręki. Końce rur powinny być proste, obcięte równo i prostopadle do osi podłuśnej rury. 

3.3. Skład chemicząy. Rury wykonuje się z miedzi w gatunku M1E i M1R wg PN-74/H-82120. 

3.4. Stan. Rury dostarcza się w stenie rekrystalizowanym (T). Oznaczenie stanu wg PN-71/H-01706. 

3.5. Własności mechaniczne rur - wg tabl. 2. 

Tffl1oa 2 

Właenośoi meohalliosne 
Ceoha 

A10 materia2u Stan Rm, max lliJ:I 
dalf/mm 

2 
kfJ/fl111J 

2 '$ 

111E rt1112":1ataliao1RU:11 
250 26 35 

ll'IR ( ") 

3.6. Spłaszczenie. Rury poddane próbie spłaszczenia do zetknięcia się przeciwległych ścianek nie po­
winny wyka;;ywać pęknięć, rys i rozwarstwień widocznych nieuzbrojonym okiem. 

3,7. Cechowanie. RUry należy cechować wg P~-73/H-01701. 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Rury dostarcza się w wi,zkach wg PN-70/H-01702. 
Masa wiązki uie powinna przekraczać 80 kg. 

4.2. Przecho1yYwanie. Rury przechowuje się w pomieszczeniach czystych, suchych i wolnych od szkodli­
wych par i gezów. 

4.3. Transport. Rury p1•zewozi aię czystymi i krytymi ~rodkami transportowymi, zabezpiecza;l'łc je 
p1•zed uszkodzeniami mechanicznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Partia. Partię stanowi' rury wykonane z jednego gatunku materiału i jednakowych wymiarów. 
Masy partii nie ogranicza się. 

5.2. Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis i ocena w;yników badań - wg tabl. 3. 

l1<><faaj e badań Pobieranie próbek Opia badań Oo•na w,Jllitów badań 

1 2 .3 4 --
Sprl<wdzeni.e po- do sprawdzenia powiel'llOlm.:i zewnętrznej należ7 ogloui.JQ' okiem nieuz'bro-wi.orzoillli (.3. 1) 

pobrać 100% rur z partii jOQ1111 l'IU7 Die odpow:i.adaJllO• 
zttwnęt:rznej w;JllllPDiom .3. 1 nale ty -

ogloda1!11' olei.em Dieusbro- usnać za Dingodne z w:r-
jon.vm próbek o długości -.:m•m1 D01"117 

do apre.wd•enia po'llderschni wewnętrznej nalet:y 
wewnętrznej 

pobrać ~ rur z partii co najlllliej 150 11111 ro•-
ciętych w kierunku osi 
podłu:tnej -----

liczbtt r;n•. liczba rur dopuHczaln-> licsba wymiary p~ekroju poprzec$-
, w pa.rtii pob~ rur o wymiarach nie- nago ~p~awdza się lld.kro-

jężeli liczba rur nie-I do badań zgodnych z ~- 111Btrem z dolcładnoeci« d.:> 
Sprawdzenie I lliami normy 0,01 l!llll.J dlllg(IŚĆ - Pr'"Y- zgodeyoh z ~a.mi 

i ) , 2 przekracza liczbę do-
w:,.'ilti.a..l"Ów r--- miarem z dokładnością 

(J.2) Uo 150 20 1 d<> 1 11111 I.ub imQ'111i puszczalną,pe.rtię należy 

,,,. ,„ ~ " 2 pn)'T'l'ó!ida.m1 :1.apewniając;ymi 
uznać iw. niezgodzią z w:1-

281 + 500 50 J w.J1llllPZll\ doldadność1 
maganiuii DOl'l:IJ' 

501-1200 tj) __J_ 5 proetość wg llł-67/08)0-0J - --- ---- --
~~f:t-a:w:lząni~ jeżeli w,rnik analim;y 
okładu <>he1nicz- ohamiozne;I Die odpowiada 
yego (;.J) wg l'Tl-70/H-04702 wg PH-72/H-04720 ~~ .3 • .3, parti' -~ylko na :tqda- lff7 „ i:liesgo11D4 
,u.a podam• w Z w;J1111311.DiE\111 DO:m;J' :i;wuó,'lie!U.u) 
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ot. tul. J --... ~ ... 
R~e 'badali l'Obi•l'Bllie próbek Op111 badań Ooena. w,ynikS"1 'hfidBtl 

1 2 ) 4 

Sp:rawdaenie do sp:rawds•Dia wU.BDości •chanie~ wycina się jeteli cllooiał jeden 'łl'11\1k 
włamolllci 2 próbki z zur pob~ losowo z partii liczącej wg R<-71/H-04314 apmwdsenia w.ł:asności mecha-
meobanios?Q"Ch do 100 rur oras: 3 próbki p~ part1ach liczniej- nicZDJCh lub próby spła.sz-

(3.5) sS)'Ol4 spoaób pobiel'!l.ll1a próbek wg P!f-69/H-04307 czan.i.a nie odpowiada w,rma.-
gani.om 3.5 lub 3.6, badaniu 

Prón spłus- do próby spłaszczania pobiera się po jednej poddaje się podwójną liczbę 

ozallia (3.6) próbce o dl:ugolllci 1,5 średnicy badanej iury wg Hi-61/H-04415 próbek 11J'Ciętych Z imlJCh 
s 3 zur pob~ losowo z partii wg Hf-61/ lUl' s parti11 jetel1 przy 
H-04415 powtd~ badaniu oll"oć je-

den 11J'Dilt Die odpowiada wy-
....-uiom 3.5 lub ).6, par-
Uę nald7 usnaó za ni•-
zgodną s wymaga111am! noną 

5.3. Zaświadczenie jakości - wg BN-74/0809-01. 
Na żlldanie zamawiaj,cego dostarcza się atest - wg BN-74/0809-01, zał. 4. 

KONIEC 

1. Ip!tltupja RP"RP!llj'R' 111ree - ZakładJ' Hutnioso-Prsetwórose lletal1 N1etelaslQ'Oh BU'l'IEN - Wrocław. 

2. :retgtM eitpr 1 1!e•1pJrr 1 4o p-65/MHC-MJ-01214 

- prze~ no111t ~ na 1111~ 'llra.ntcnr-. 

- Slktualisonno ci~ w.Jlli&l'O'llJ' lUl'e 

Dotyohosuowa ZB-65/llFC-111-01214 trao1 B'llOją moo z dni•• 1 lipoa 1976 r. 

3. Rom pi'"" 
Hl-73/H-01701 lllltale nietelune. P6.ł:11J'rob;y 1 W71'0by, Cechon.ni• 

PN-70/H-01702 Mlltale niebl.une, ~by. OpalllOWllllia i pakowanie 

Hl-71/H-01706 ll!lttal.e Dietela&ne, Postacie i stan,y obróbki cieplnej i umocnienia, Nazwy i oznaczenia 

m-1>9/H-04307 Metale nietelaam, Pobieram• i przygotows.nie pr6b11k do próby rozci~ani.a 

PB-71/H-04314 Próba etatyosna rosci"8ania l\12' l!IBtalowych 

:m-61/H-04415 Próba apłuaosania = 
Hl-70/H-04702 lla4anie eltładu ohemicznego mied&i i stopów m:l.•dzi, Pobieranie próbek i pr.i:y~towanit< średniej p:rćbld. lc.'bcrll.to·· 

ryjnej 

Hl-72/H-04720 Analiza chemiczna m:l.edsi 

lłł-74/H-82120 111.edź. Gatunki 

JB-67/0800-03 Metale nieżelazne. P6h;7roby i wyroby wyciskane i ciągnioue. Nieróm;ości geometr.~CZZl!I i sposoby· pouti.•i.:m 

Bi-69/08Xl-04 Metale Die:t.elasne, Półwyroby i wyroby, W~ powiersobniowe. Nazwy i określenia 

l!R-74/0809-01 Mltale Diet:el.azne, Zaawiedcsenie jakoi\ci 1 atHt 

ł. Alljor pm1ektu mm - mgr im. Edwin Siedlacuk - Zjedllllcunie Górniczo-lbtnioze 119tali Nieżelaz!Q'Ch .DETALE, Katowi.co. 
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