STRESZCZENIA

Karbowniczek M., Tuvnes P., Engh T.A.:

Pienienie zuzli zawierajacych Cr,0; podczas produkcji stali nierdzew-
nych w piecu lukowym przy uzyciu Steelcal™

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 34, 2008, nr 2, s. 93+104
Przeprowadzono badanie w warunkach laboratoryjnych zjawiska pienienia zuzli zawierajacych
Cr,03, wystepujacych podczas produkeji stali nierdzewnych w piecu tukowym. Zastosowano laborato-
ryjny jednoelektrodowy piec tukowy o pojemnosci 10 kg zainstalowany w Katedrze Metalurgii Stopow
Zelaza Akademii Gorniczo-Hutniczej. Jako material spieniajacy zastosowano SteelcalTM (zmodyfiko-
wana posta¢ azotanu wapnia). Material byt wdmuchiwany do objgtosci ciektego zuzla. Wykonano 22
wytopy testowe przy zmiennych parametrach technologicznych, takich jak: sktad chemiczny zuzla, ro-
dzaj gazu uzytego do wdmuchiwania, ilo§¢ i rodzaj mieszanki spieniajacej (tylko Steelcal lub zmiesza-
ny z weglem lub zelazokrzemem). Mierzono wysokos¢ spienionego zuzla jako parametru wyjsciowego
testow. Po przeprowadzeniu testow poddano analizie sktad chemiczny zuzla i metalu. Przedstawiono

wyniki i wnioski z przeprowadzonych testow.

Stowa kluczowe: pienienie zuzla, piec tukowy, stale nierdzewne, zuzel

Chyta P., Bednarek S., Lukaszek-Sotek A., Sinczak J., Skubisz P.:
Proces kucia w matrycy skladanej trojnarzedziowej

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 34, 2008, nr 2, s. 105+113
Celem pracy jest prezentacja wptywu na proces kucia i mozliwosci stosowania smarowania ste-
rowanego. Przedstawiono numeryczne modelowanie procesu kucia w matrycy sktadanej trojnarzedzio-
wej. Zaprezentowano wyniki analizy pigciu rozwigzan sposobu smarowania w celu okreslenia wptywu
warunkéw smarowania na proces wypetnienia wykroju matrycy. Wyniki obliczen wskazuja na petna

przydatno$¢ zaproponowanego sposobu smarowania do opracowywania technologii kucia.

Stowa kluczowe: sposob smarowania, kucie matrycowe, modelowanie numeryczne

Krawczyk J., Pawlowski B.:

Wplyw wtracen niemetalicznych na prace rozprzestrzeniania si¢ peknie-
cia w stali 35B2+Cr w stanie ulepszonym cieplnie

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 34, 2008, nr 2, s. 115+124
Stal 35B2+Cr zostata zaprojektowana jako material do produkcji $rub. Badania wykonano na
probkach w stanie ulepszonym cieplnie, wykonanych z trzech wytopéw stali 35B2+Cr (pochodzacych
od trzech réznych dostawcow stali), charakteryzujacych si¢ rozna zawarto$cia wtracen niemetalicz-
nych. W kazdym przypadku zawartos¢ wtracen niemetalicznych byla zgodna z wymaganiami okreslo-

nymi w odpowiednich normach. W artykule przedstawiono wyniki badan wptywu wtracen niemetalicz-
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nych na pracg rozprzestrzeniania si¢ peknigcia w stali 35B2+Cr. Rolg wtracen niemetalicznych rozpa-
trywano zaréwno zbiorczo, jak i w podziale na tlenki, siarczki, azotki oraz wtracenia egzogeniczne.
Stosujac zatozenie o liniowej zaleznosci pomigdzy promieniem zaokraglenia karbu a praca zarodkowa-
nia pgknigcia, na podstawie prob udarnosciowych wyznaczono pracg rozprzestrzeniania si¢ pgknigcia.
Wykazano, ze pomimo poziomu zawarto$ci wtracefi niemetalicznych zgodnego z wymaganiami odpo-
wiednich norm, wplywaja one bezposrednio lub posrednio na pracg rozprzestrzeniania si¢ peknigcia

w stali 35B2+Cr. Wielkos¢ tego wplywu zalezy od rodzaju wtracen.

Stowa kluczowe: stal konstrukcyjna, praca rozprzestrzeniania si¢ pekniecia, inZynieria wtrqcen, witrq-

cenia niemetaliczne, ulepszanie cieplne

Krawcezyk J., Dziurka R., Rozniata E.:

Tribologia wysokotemperaturowa stopu odlewanego na osnowie Zelaza
po normalizowaniu niezupelnym

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 34, 2008, nr 2, s. 125+131
Niniejsza praca zawiera wyniki wysokotemperaturowego testu tribologicznego stopu odlewane-
2o na osnowie zelaza. W pracy tej przedstawiono dyskusj¢ wynikow badan mechanizméw zuzycia oraz
wspodtezynnika tarcia staliwa adamitowego G20CrNiMo4-3-3 po trzech wariantach normalizowania
niezupelnego. Podczas obrobki cieplnej staliwa zastosowano cztery temperatury wyzarzania: 850, 900,
950 i 1050°C. Wyzarzanie prowadzono przez 10 h, pozniej probki chtodzono z szybkoscia 48°C/h do
temperatury pokojowej. Cztery rozne temperatury wyzarzania spowodowaly odpowiednie roznice
w mikrostrukturze badanego staliwa, co z kolei zdeterminowato wtasnosci tribologiczne materiatu.
Uzyskane wyniki badan pozwalaja na okre$lenie optymalnej, z punktu widzenia odpornosci na zuzycie,

mikrostruktury badanego staliwa, stosowanego na walce hutnicze.

Stowa kluczowe: staliwo, cementyt drugorzedowy, zuzycie, ledeburyt przemieniony, wspolczynnik tarcia

Sleboda T.:

Wplyw predkosci odksztalcenia na strukture i charakter plastycznego
plynigcia stopu FeAl otrzymanego metoda metalurgii proszkéw

Metallurgy and Foundry Engineering — tom 34, 2008, nr 2, s. 133+138

W niniejszej pracy przedstawiono wybrane wyniki badan wptywu predkosci odksztalcenia na roz-
woj mikrostruktury oraz charakter odksztalcenia plastycznego stopu z grupy FeAl. W badaniach zastoso-
wano rozpylany woda proszek stopu. W pehi zaggszczone poprzez prasowanie na goraco probki z prosz-
kow poddano probie Sciskania w temperaturach 800°C oraz 900°C przy predkosciach odksztalcenia row-
nych 0.1 s oraz 10 s, do wartosci odksztalcenia rzeczywistego rownej 1. W materiatach odksztatconych
w temperaturze 800°C rozdrobnienie mikrostruktury nastapito tylko przy wigkszej predkosci odksztatce-
nia (10 s™"), natomiast w temperaturze 900°C materiat ulegl rekrystalizacji niezaleznie od predkosci od-
ksztalcenia. Badania wykazaly stosunkowo duza czulo$¢ stopu na predkos$¢ odksztalcenia, szczegélnie

w odniesieniu do zmian strukturalnych zwiazanych z procesami rekrystalizacji.

Stowa kluczowe: stopy FeAl, struktura, odksztalcenie plastyczne, predkosc odksztalcenia, metalurgia

proszkow



