OISt |OPIS PATENTOWY| 800U

MECIIISINITA | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl. 7a,19/02
do patentu

Zgtoszono: 11.10.1973 (P. 165789)

Pierwszeristwo: ' MKP* B21b 19/02

URZAD
PAI EH I u WY Zgtoszenie ogloszono: 01.10.1974
PRL

Opis patentowy opublikowano:. 30.091197’5‘

Twoércy wynalazku: Jan Mg'dej, Wactaw Leskiewicz

Uprawniony Z patentu tyniczasowego : ‘Akademia Gdérniczo-Hutnicza im. St. Staszica,
Krakéw (Polska)

Walcarka skosna do. wykonywania rur gotowych z wlewkdw lub kesisk

Przedmiotem wynalazku jest walcarka sko$na do wykonywania rur gotowych 2 wliewkéw lub kesisk, ze stali
weglowych lub stopowych.

Znana walcarka skosna do drazenia tulei grubosciennych z wlewkéw tub kesisk zawiera dwa walce robocza
oraz jeden walec podporowy, usytuowany nad walcami roboczymi, i listwe lub walec prowadzacy pod walcami
roboczymi. Walec roboczy ma ksztatt walca, zakoriczonego z obu stron $cietymi stozkami. Jeden ze $cietych
stozkow jest potaczony z nastgpnym scietym stozkiem, zakoriczonym walcem, ktéry.jest czescig wygtadzajaca
walca roboczego. Walce robocze sg nachylone wzgledem osi walcowania pod kgtem skoszenia. Walcarka ta nie
nadaje si¢ do walcowania z wlewkoéw lub kesisk rur o zadanych wymiarach, z uwagi na ztoZzony ksztatt walcéw
roboczych. Stozkowa czgs$é rozwalcujaca walca roboczego, potgczona z cylindryczng czescia wygtadzajaca, unie-
motzliwiajg walcowanie w obu kierunkach.

Celem wynalazku jest usunigcie wymienionej wady. Cel ten zostat osiagnigty za pomocg walcarki skosnej
do wykonywania rur gotowych z wiewkdéw lub kesisk, wedtug Wynalazku, zawierajgcej dwa jednakowe walce
robocze, skoszone wzgledem osi walcowania. Nad walcami roboczymi jest usytuowany walec podporowy, a pod
nimi listwa lub walec prowadzacy. Walec roboczy ma ksztatt walca, zakoriczonego z obu stron $cietymi stozkami.
Dtugosé a czesci walcowej wynosi od 0,09 do 0,11 S$rednicy d tej czesei, a katy « nachylenia tworzgcych
scietych stozkdw, sg takie same. Oprzyrzadowanie walcarki stanowi znana gtéwka do draZenia tulei rurowych
oraz ptywajacy drazek kalibrujgcy lub gtéwka kalibrujgca. Gtéwka kalibrujaca ma ksztatt zblizony do ksztattu
walca roboczego i jest osadzona na trzpieniach, ktérych korice sq luzno zamocowane w widlastych uchwytach
nasadowych, potaczonych z dodatkows konstrukcjg stotowa. '

Zaletg walcarki skosnej do wykonywania rur gotowych z wiewkéw lub kesisk, wedtug wynalazku, jest duza
doktadnoéé wymiarowa otrzymywanych rur oraz kilkakrotnie krétszy cyk! walcowania rury. Waicarke charakte-
ryzuje prosta budowa i duza pewno$¢ dziatania. Zastosowanie walcarki pozwala na catkowite wyeliminowanie
walcarki pielgrzymowej z procesu wykonywania rur gotowych.

Walcarka skosna do wykonywania rur gotowych z wlewkéw lub kesisk, wedfug wynalazku, jest przedsta-
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wiona fragmentarycznie w przyktadzie wykonania na rysunkd w pétwidoku- pétprzekroju, na ktérym fig. 1
przedstawia walce robocze z usytuowanym pomigdzy nimi kesem, drazonym za pomoca gtoéwki zamocowanej na
trzpieniu, fig. 2 przedstawia walce robocze z usytuowang pomiedzy nimi tuleja z ptywajacym drazkiem kalibrujg-
cym, a fig. 3 przedstawia walce robocze z usytucwang pomiedzy nimi tulejg, z gtéwka osadzong dwustronnie na
trzpieniach zamocowanych w uchwytach oprzyrzadowania walcarki.

Walcarka zawiera dwa jednakowe walce robocze 1, skoszone wzgledem osi walcowania. Nad walcami
roboczymi 1 jest usytuowany walec podporowy , a pod nimi listwa lub walec prowadzacy, niuwidocznione na
rysunku. Oprzyrzadowanie walcarki stanowi gtéwka do drazenia tulei rurowych 2, osadzona na drazku 3, uchwy-
conym obrotowo w koniku 4. Konik 4 jest osadzony na dodatkowej konstrukcji stotowej, nieuwidocznionej na
rysunku. Do oprzyrzadowania nalezy réwniez ptywajacy drazek kalibrujgcy 5, o srednicy nieco wigkszej od
érednicy wewnetrznej rury gotowej, i samotok 6, usytuowany pod drazonym wiewkiem: ‘7, lub rozwalcowywang
tuleja 8. Walec roboczy 1 ma ksztatt walca, zakoriczonego z obu stron Scigtymi stozkami. Dtugosé a czesci
walcowej wynosi od 0,09 do 0,11 srednicy d tej czesei. a katy o nachylenia tworzacych scigtych stozkow, sq
takie same. Walcarka jest wyposazona w stosowang w miejsce ptywajacego drazka kalibrujacego 5, gtdéwke kali- -
brujaca @ do rozwalcowywania tuleii 8. Gidwka 9 ma ksztatt zblizony do ksztattu walca roboczego 1 ijest
osadzona na trzpieniach 10, ktdérych korice sg luzno zamocowane W widlastych uchwytach 14, potaczonych
z dodatkows konstrukcja stotows. ‘

Celem wykonania rury gotowej z wiewka lub kesiska za pomoca walcarki, wedtug wynalazku, wiewek lub
kes 7 podgrzany do temperatury walcowania, wprowadza si¢ pomiedzy walce robocze 1. Réwnoczesnie,
z drugiej strony walcéw 1, ustawia sig konikiem 4 gfoéwke do drazenia tulei rurowych 2 z drazkiem 3. Po
wykonaniu operacji drazenia, na $rednice nieco wieksza od $rednicy wewnetrznej rury gotowej, odsuwa si¢ na
zewnatrz tulei 8, konik 4 wraz z drazkiem 3 i gtdwka 2. Nastepnie, do tulei 8 wprowadzajsie samotokiem 6,
ptywajacy drazek kalibrujgcy 5, zmniejsza sig przeswit pomiedzy walcami roboczymi 1 oraz zmienia sig kierunek
ich obrotéw: Zmiana Kierunku obrotéw powoduje weciaganie tulel 8 pomiedzy walce robocze 1 w kierunku
przeciwnym. Nastepuje proces rozwalcowywania, a zarazem wydtuzania tulei 8, ktory jest powtarzany az do
uzyskania zadane]j $rednicy zewngtrznej rury. :

Celem wykonania rury gotowej przy uzyciu gtoéwki kalibrujacej 9 po operacji drazenia wlewka 7 wprowadza
sie do tulei 8 gtéwke 9 osadzong na trzpieniach 10. Gtéwke 9 ustawia sig w potozeniu srodkowym rozwalco-
wywania, a korice trzpieni 10 mocuje sig luzno w widlastych uchwytach nasadowych 11. Po uruchomieniu
walcarki tuleja 8 jest wciagana w przeswit pomiedzy walcami roboczymi .1,gdzie nastgpuje pocienianie Scianki
tulei 8 i wydfuzanie jej. Po wypchnigciu tulei 8 przez walce robocze 1, poza strefe odkszatatcania, zmienia sig
prze$wit pomigdzy walcami 1 oraz kierunek ich obrotow. Tuleja 8 jest powtdrnie wciagana pomiedzy walce
robocze 1 i cykl sie powtarza az do uzyskania zgdanej srednicy zewnetrznej rury.

Zastrzezenia patentowe

1.Walcarka sko$na do wykonywania rur gotowych z wlewkéw lub kgsisk, zawierajaca dwa jednakowe walce
robocze oraz usytuowany nad walcami roboczymi walec podporowy, a pod nimi listwe lub walec prowadzacy,
a ponadto zawierajaca oprzyrzadowanie, sktadajace sie z gtéwki do drazenia tulei rurowych, osadzonej na drazku
uchwyconym obrotowc w koniku zamocowanym na dodatkowej konstrukcji stotowej i z ptywajacego drgzka
kalibrujacego, znamienna tym, Ze walec roboczy {44} ma ksztatt walca, zakoriczonego z obu stron $cigtymi
stozkami, przy czym dtugosé (a) czesci walcowej wynosi od 0,09 do 0,11 $rednicy (d) tej czesci, katy nachylenia
{a) tworzgcych Scietych stozkéw sg takie same, a oprzyrzadowanie zawiera ponadto gtéwke kalibrujgca {9) do
rozwalcowywania tulei (8). :

2. Walcarka skosna, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze gtéwka kalibrujaca (8) ma ksztatt zblizony do
ksztattu walca roboczego (1} i jest osadzona dwustronnie na trzpieniach (10}, ktérych korice sq'luino Zamoco-
wane w widlastych uchwytach nasadowych (11), potaczonych z dodatkowa konstrukcja stotowa.
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