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wykonanych wg d o k u m en tac ji :

G19-5a

P o rad n ik  N- 46 Część 1 Część 11 Część I I I

W ykonał: in ż  E .P a rk e tn y M.Czaczuń
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Wydawnictwo n i n i e j s z e  n o s i  c h a r a k te r  po rad n ik a  p rzeznaczone­
go d la  o b s łu g i ,  d o zo ru  te ch n icz n eg o  i  z ao p a trzen io w ca .

Część I  i  I I ,  z a w ie ra ją c a !  o p is ,  o b s łu g ę  i  e k s p lo a t a c j ę , s t a ­
nowi d la  użytkowników pouczen ie  w łaściw ego obchodzen ia  s i ę  
z zespołem  chodnikowym, ty p u  SŹ-2.

Część I I I ,  p rzeznaczona j e s t  d la  zao p a trzen io w ca  i  s łu ż y  do 
zam aw iania c z ę ś c i  wymiennych.

P rzen o śn ik  taśmowy i  s a n ie  do z e sp o łu  chodnikowego SŹ produ­
k u je  W ytwórnia Maszyn G órniczych  im .J .W aryńsk iego  w Niwce.

W ręb ia rk i do zespołów  produkuje P io tro w ick a  Fabryka Maszyn 
im .L eńsk iego  w K atow icach .

Uwaga: Dane te c h n ic z n e  zaw arte  w p o rad n ik u  o b o w iązu ją  po p o t­
w ie rd z e n iu  ic h  p rzez  p ro d u c e n ta .
U zupełnieniem  n in ie js z e g o  po rad n ik a  j e s t  p o rad n ik  n r  52 
w y d .I I  d la  w rę b ia rk i  WŁE-5OS.

ZKMIW zwraca s i ę  z p ro śb ą  do p o s łu g u jący ch  s i ę  n in ie js z y m  po­
rad n ik iem  o n a d sy ła n ie  swych uwag k ry ty c z n y ch  co do t r e ś c i  o ra z  
form y naszego  w ydawnictwa.

Wydawnictwa T echniczne  ZKMIW pod r e d a k c ją  mgr inż  J .  W ilanda

W szelk ie prawa p rzed ru k u  z a s trz e ż o n e .__________________
ZKMPW Nr 290/2628-74 Mg-34 e .% 5 9  wyd. I .  300 1 9 .1 1 .5 9
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1 , Wstęp

Symbolem) SŻ-2fcanaczono z e sp ó ł Daszyn ^^.ładają.cy s r ę b i a r k i ,

sań  p o d w r ę b ia r lę  i  sp e c ja ln e g o  p rzen o śn ik a  taśm.c-wcg 
Dokumentację z e sp o łu  opracow ały  Z akłady K onstrukcy jna- a c h a n iz a -  
c y jn e  p rzem ysłu  Węglowego w G liw icach  na podstaw ia poi .¿o i u 
o b .o b . Szm atlocha i  Ź elaw sk iego , pracowników ko p. B ark a : a - - .vy y- w c l  -. 
n ie ,
Poradnik  ma na c e lu  zapoznan ie  uży tkow nika, z budową, c ia ła n ie m  
praw idłov/ą o b s łu g ą  i  k o n serw ac ją  z e sp o łu , co n ie w ą tp liw ie  przy 
c zy n i s i ę  do le p sz e g o  w y k o rzy s tan ia  u rz ą d z e n ia  i  p rz e d łu ż e n ia  jego  

ży w o tn o śc i.

2„ Zastosowanie

Z espół chodnikc/iy SŻ-2 p rzeznaczony  j e s t  do m e c h a n iz a c ji p ro cesu  
w ręb ien ia  i  ładow ania  w chodnikach  węglowych i  węgTowo kam iennych 
prowadzonych poziom o, po w z n io s ie  lu b  u padzie  n ie  większym n iz  15̂ * .

Z astosow anie  zespołów  SŻ-2 w chodnikach  węglov/o kam iennych o g r a n i­
czone j e s t  w y łączn ie  do chodników z p rz y b ie rk ą  s t r o p u ,  g d z ie  s to ­
sunek w arstw y kam ien ia  do w arstw y w ęgla j e s t  n ie  w iększy  n iż  1 :3 .

Z espół chodnikowy SŻ-2, ze w zględu na swą dużą w yd a jn o ść , pow inien 
być stosow any w w arunkach zap ew n ia jący ch  m ożliw ość pełnego w ykorzys­
ta n ia  u rz ą d z e n ia , a w ięc  p rzede w szystk im  w chodnikach  o znacznych 
-wybiegach /pow yżej 200 m/ i  w iększych  p rz e k ro ja c h . W prowadzenie bo­
wiem z e s p o łu  do chodnika wymaga u p ęd zen ia  20 m etrow ej w c in k i.
Z espół chodnikowy może pracować w t i z e c h  u k ład ach  pokazanych na 
r y s . 1 :

Układ I  -  p rzeznaczony  j e s t  do p racy  w chodnikach  g d z ie  d a l ­
szym elem entem  odstaw y j e s t  p rz e n o śn ik  taśmowy lu b  z g rz e b ło ­

wy.
Układ I I  -  p rzeznaczony  j e s t  do p racy  w chodn ikach  z odstaw ą 
wozami, przy  czym toć odstaw y usytuow any j e s t  w o s i  z e sp o łu  SŹ-2



8

Układ I I I  -  zezw ala na pracę  z e s p o łu  w przypadku gdy t o r  o d s ta ­
wy le ż y  obok z e sp o łu  chodnikowego w o d le g ło ś c i  około  1000 mm.

^L -O gis

W s k ła d  z e s p o łu  chodnikowego SŻ-2 w chodzi?

a /  W rębiarka WŁE-50s 
b /  P rzen o śn ik  taśmowy 
c /  S an ie  pod w rę b ia rk ę

Jako dodatkowe w y p o sażen ie , na s p e c ja ln e  zam ów ienie?w ytw órnia d o s­
ta r c z a  k o ło w ró t do w r ę b ia r k i ,  s p e łn ia ją c y  r o l ę  k o ło w ro tu  b e z p ie ­
czeństw a przy  p racy  w rę b ia rk i  na w iększych  p o c h y ło śc ia c h .

3 .1 .  W rębiarka j e s t  n o rm aln ą , s e r y jn ie  produkowaną w rę b ia rk ą  śc ian o w ą. 
J e j  dokładny o p is  i  sposób pr^cy  po lany  j e s t  w p o rad n ik u  N r .52.

3 .2 .  P rzen o śn ik  taśmo7iy j e s t  p rzenośn ik iem  sp ec ja ln y m . V/ przodkowej 
c z ę ś c i  p rz e n o śn ik a , górna i  do lna  taśm a n o śn a , na o d c inku  m iędzy 
z w ro tn ią  a  napędem , przesuw a s i ę  b e zp o ś re d n io  po b la c h a c h  s ta n o ­
w iących e lem en t k o n s tru k c y jn y  r y n ie n .  M iędzy napędem a wysypem 
górny c ią g  taśm y przesuw a s i ę  po b la c h a h h , d o lny  zaś po k r ą ż n i -  
k ach . Z w rotn ia  i  p ierw szy  c ią g  ry n ie n  p ła s k ic h  odznacza s i ę  s i l ­
n ą  k o n s tru k c ją .  Ibzw ala to  na p o ru szan ie  s i ę  sań  z w rę b ia rk ą  po 
to rz e  utworzonym p rzez  ry n n y . Na p rz e d n ią  część  c ią g u  ry n ie n  za­
k ład an e  s ą  o s ło n y , k tó r e  z e z w a la ją  na o d s t r z a ł  urobku  na p rzen o ś­
n ik .
Dwubębnowy napęd p rzen o śn ik a  odznacza s i ę  p r o s tą  i  zw artą  budową. 
U m ieszczenie s i l n i k a  e le k try c z n e g o  we wnęce między c iąg iem  górnym 
i  dolnym taśm y o ra z  zas to so w an ie  s p e c ja ln e j  p rz e k ła d n i  pozw oliło  
zm nie jszyć  do minimum wymiar sze ro k o śc io w y  napędu .
Wymiary w nęki i  k o n s tru k c ja  p ły ty  pod s i l n i k  z e z w a la ją  na zabudowa 
n ie  c z te r e c h  różnych  co do w ie lk o ś c i  i  ty p u , s i ln ik ó w  e le k t r y c z ­
nych .
Bębny i  w a łk i p rz e k ła d n i łożyskow ane s ą  na ło ż y sk a c h  tocznych  t e j  
sam ej w ie lk o ś c i .
Część w ysięgnikow a p rz e n o śn ik a , od napędu  do w ysypu, s k ła d a  s i ę
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z członów , k tó re  odpow iednio zes taw io n e  tw o rzą  je d en  z t r z e c h  
układów pokazanych na r y s .  n r  1 ,
W ysięgnik połączony j e s t  przegubowo z kadłubem  napędu .
W przypadku  s to so w an ia  u k ład u  I I  i  I I I ,  część  pozioma w y sięg n ik a  
po łączona j e s t  tak że  przegubowo ze w znoszącą s i ę  c z ę ś c ią  c ią g u  
ry n ie n .  U rządzen ie  n a p in a ją c e  taśm ę p rzen o śn ik a  z n a jd u je  s ię  p rzy  
w y sy p ie . Na c a łe j  d łu g o ś c i  t r a s y  um ieszczono k i lk a  skrobaków 
/o c z y s z c z a c z y  ta śm y /, k tó re  m ają na c e lu  c z y sz c z e n ie  obu pow ierz­
c h n i taśm y.
W ysięgnik o p ie ra  s i ę  na je d n e j  /u k ła d  i /  bądź na dwóch podporach 
/w  u k ła d z ie  I I  i  I I I / . *
K o n stru k c ja  p rzen o śn ik a  pozwala na je g o  przesuw anie  w c a ło ś c i  
wzdłuż o s i  p o d łu ż n e j. P rzen o śn ik  z e s p o łu  p rzek azu je  u robek  na in n y  
ś ro d ek  odstaw y.

5 . 3 . S an ie  pod w rę b ia rk ę  s k ła d a ją  s i ę  z podpory p rz e d n ie j  i  t y ln e j ,p o ­
łączo n y ch  dźw igaram i. Do sań  mocuje s ię  w rę b ia rk ę  ś ru b am i. Wyso­
kość sań  można regulow ać przy  pomocy podnośników śrubowych będą­
cych składow ą c z ę ś c ią  podpór.

3 . 4 . K ołow rót do w r ę b ia r k i , s tan o w iący  w yposażenie dodatkow e, sk ład a  
s i ę  z bębna linow ego zaklinoT/anego na w ałku  z k o rb ą  rę c z n ą  o ra z  
z ham ulca klockow ego. K ołow rót przymocowany j e s t  do w rę b ia rk i  i  ma 
na c e lu  z a b e z p ie c z e n ie  j e j  p rzed  samoczynnym przesuw aniem  s i ę  
w s tro n ę  p tzodka w przypadku p racy  z e sp o łu  chodnikowego na w ięk­
szych  upadach .

4 . Dane te c h n ic z n e

P rzenośn ik  taśmowy

w ydajność te o re ty c z n a 110 t / h
s i l n i k  e le k try c z n y

ty p SZJSd-54b * /

moc 7 ,0 KW
na p ię c ie 500 V
o b ro ty I44O min -1

W
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taśm a nośna

sze ro k o ść
grubość
szybkość

c ię ż a r  p rzen o śn ik a
\

4 .2 .  W rębiarka *

650 mm 
12 nan

1 ,1  n /s e c

4600 kG

typ? WŁE-50s
c ię ż a r  o k .3 0 0 0  kG
d ługość  w rębn ika  2500 mm

x /  k o n s tru k c ja  zezw ala ta k ż e  na zas to so w an ie  s iln ik ó w  typu?

SZJSa -  64a /N  =? 6 ,5  kw/
SZJSa -  74 /N  -  10 ,0  kW/
SZJWa -  74 / N -  8 ,0  kW/

5 . Zasada p racy

Cykl p racy  w przodku chodnikowym, p rzy  zas to so w an iu  zesp o łu  SŻ-2, 
s k ła d a  s i ę  z w rę b ie n ia , ładoy/ania o raz  przesuw ania  ca łeg o  z e sp o łu  
do c z o ła  p rzodku . Z poszczególnym i czynnośc iam i wykonywanymi p rzez 
z e sp ó ł SŚ—2 z a z ę b ia ją  s i ę  p o z o s ta łe  c zy n n o śc i c y k lu , a m ianow icie 
w ie rc e n ie  otworów s trz a ło w y c h , s t r z e l a n i e ,  p rz e w ie trz a n ie  o ra z  obu­
dowa przodku .

K o le jn o ść  wykonywanych czy n n o śc i j e s t  n a s tę p u ją c a  r y s . 2 / :
W p o z y c ji w y jściow ej p rz e n o śn ik  d o su n ię ty  j e s t - d o  c z o ła  p rz o d k u .L i-  
na w rę b ia rk i  p rz e ch o d z i z bębna p rzez  r o l k i  zw rotne i  j e s t  zacze­
p io n a  o hak z n a jd u ją c y  s i ę  na z w ro tn i p rz e n o śn ik a . Ib w y chy len iu  
w rębn ika  w bok na sze ro k o ść  prowadzonego chodnika i  u s t a l e n iu  wyso­
k o ś c i  w rębu nad spągiem  /  p rzez  p o k ręcan ie  śrubow ych podnośników 
s a ń / ,  urucham ia s i ę  łań cu ch  wrębowy i  posuw w r ę b ia r k i .  L ina n aw ija ­

j ą c  s i ę  na bęben powoduje przesuw anie  s i ę  w rę b ia rk i w k ie ru n k u  czo­

ła  p rzo d k u , a w rębn ik  w g łęb ia  s i ę  w c a l iz n ę  węglową na żądaną g łę ­
b o k o ść . Tę czynność o k re ś la  s i ę  jak o  w c in a n ie , po którym  n a s tę p u je  
w rę b ie n ie . Y irębienie wykonywane j e s t  p rzy  wyłączonym posuwie w rę b ia r

W
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k i  a p rzy  załączonym  ru c h u  zaw ręb iającym  w ręb n ik a . D opiero po 
p r z e j ś c iu  w rębn ika  w d ru g ie  s k ra jn e  p o ło ż e n ie , odpow iadające sze ­
ro k o ś c i  prowadzonego p rzodku , n a le ż y  w yłączyć mechanizm zaw rę b ia -  
n i a .
Celem w ycofan ia  /w .w rę b ie n ia /  w rębnika n a le ż y  l i n ę  w rę b ia rk i  scho­
d zącą  z bębna p rz e rz u c ić  p rzez  zaczep  na ry n n ach  lu b  n a p ęd z ie  p rz e ­
nośnika. i  w łączyć posuw w r ę b ia r k i .  Ib w y jśc iu  w rębnika  z c a l iz n y  
w ęglowej n a le ż y  zatrzym ać b ie g  łań cu ch a  wrębowego i  w dalszym  c i ą ­
gu wycofywać w rę b ia rk ę , aż do końca p ła s k ie j  c z ę ś c i  c ią g u  p rzen o ś­
n ik a .  W ycofanie w rę b ia rk i  ma na c e lu  z a b e z p ie c z e n ie  j e j  p rzed  uszko 
dzeniem  w c z a s ie  s t r z e l a n i a .  Z k o le i  n a s tę p u je  w ie rc e n ie ,  n a b i ja n ie  
i  o d p a lan ie  otworów s trz a ło w y c h .
Przed s tr z e la n ie m  n a le ż y  za łożyć  b lach y  osłonowe na p ierw szy c z ło n  
t r a s y  od s tro n y  zw ro tn i o ra z  nap rężyć  l i n ę  po z d ję c iu  j e j  z z ac z e ­
pu na ry n n ach  lub  n ap ęd z ie  p rz e n o śn ik a .
W p ie rw sze j f a z ie  ładow ania  przez  usuw anie k o le jn o  b la c h  o s ło n o ­
w ych, w y k o rzy s tu je  s i ę  e f e k t  sam oładow ania. W d ru g ie j  f a z ie ? ła d o -  
7/anie przy pomocy w rę b ia rk i  po lega  na n a g a r n ia n iu  w rębnikiem  u rob­
k u  na p rz e n o śn ik  p rzy  uruchomionym łań cu ch u  wrębowym. Przez odpo­
w ied n ie  m anipulow anie posuwem w rę b ia rk i  i  mechanizmem z aw ręb ian ia  
można załadow ać urobek le żą c y  w z a s ię g u  w ręb n ik a . R esz tę  u ro b k u , 
zn a jd u jąc eg o  s i ę  p o n iż e j w rębnika ła d u je  s i ę  r ę c z n ie .  Na o k res  ł a ­
dowania ręcznego  w skazane j e s t  w ycofanie  w rę b ia rk i  do p o ło ż en ia  tak  
ja k  p rzy  s t r z e l a n i u .
J e ż e l i  z e z w a la ją  na to  w a ru n k i, można w ykorzystać  w ręb ia rk ę  umie­
szczo n ą  na s a n ia c h  jak o  pomost pomocniczy do z a k ła d a n ia  obudowy, 
lo z a ło ż e n iu  obudowy n a s tę p u je  p o d c iąg an ie  z e sp o łu  SŻ-2 do p o z y c ji 

w yjściow e t j .  do c z o ła  przodku? po czym rozpoczyna s i ę  n a s tę p iy  
c y k l .
Aby podciągnąć z e sp ó ł n a le ż y  l i n ę  w rę b ia rk i  z ac z ep ić  do u s taw io n e j 
w samym przodku ro zp o ry ?  a s a n ie  z w rę b ia rk ą  przymocować łań cu ch a ­
mi do zaczepów na rynnach  p rz e n o śn ik a . Ib w łą c z e n iu  posuwu w rę b ia r ­
k i ,  c a ło ść  p rz e su n ie  s i ę  do c z o ła  p rzodku .

P rz e d łu ż e n ie  bądź p rz e su n ię c ie  d a lszeg o  śro d k a  dostaw y chodniko­
w ej z a le ż y  od warunków lo k a ln y c h .
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6 . T ra n sp o r t

Do t r a n s p o r tu  z f a b ry k i  do k o p a ln i n a le ż y  p rz e n o śn ik  zdemontować 
na poszczeg ó ln e  c z ło n y . Napęd n a le ż y  tra n sp o rto w a ć  w c a ło śc i.A b y  
zap o b iec  z g u b ie n iu , n a le ż y  e lem en ty  drobne j a k :  k r ą ż n ik i  c z ę ś c i  
w y sięg n ik o w ej, ko łow ró t o raz  c z ę ś c i  łą c z ą c e  poszczeg ó ln e  zesp o ły  
zapakować w s k r z y n ie .  Ib z o s ta łe  e lem en ty  z e s p o łu  mogą być t r a n s ­
portow ane bez opakow ania. T ran sp o rt w rę b ia rk i  o p isan o  w p o rad n ia  
ku  Nr 5 2 . T ran sp o rt p rzenośn ika  do przodku n ie  wymaga d a lszeg o  
dem ontażu zespołów .

7 . Montaż i  ćem ontaź z e sp o łu

7 .1 .  Montaż z e sp o łu  w przodku

7*1*1.Montaż prz e n o śn ik a

Montaż z e sp o łu  SŻ-2 w przodku n a le ż y  rozp o cząć  od zmontowania prze 
n o śn ik a  taśm owego. W tym c e lu  n a le ż y  k o le jn o :

Ułożyć z w o rtn ię  na sp ąg u ;
do łączy ć  t r z y  p rz e d n ie  rynny  p ła s k ie  / p o z . l O p / ; 
d o łączy ć  n a s tę p n ie  dwie p rz e d n ie  rynny  w znoszące 
/ poz.104 i  105/3

u s taw ić  napęd 3
sk rę ca ć  poszczeg ó ln e  cz ło n y  c ią g u ,ro z p o c z y n a ją c  
od napędu w k ie ru n k u  z w ro tn i.

O pisana k o le jn o ś ć  m ontażu c z ę ś c i  p rz e d n ie j  p rzen o śn ik a  o d n o si s i ę  
do w sz y s tk ic h  t r z e c h  układów . Montaż i  i l o ś ć  montowanych elem entów 
c z ę ś c i  w ysięgn ikow ej z a le ż y  od u k ład u  p rz e n o śn ik a .

Układ I
W u k ła d z ie  I  n a le ż y :

po łączyć  przegubowo, przy  pomocy sw o rz n i, c z ło n  w y sięg n ik a  
/ p o z .2 0 l /  z napędem,

po łączyć  dwa d a ls z e  człony  /p o z .2 0 2 /  i  s k rę c ić  ś ru b am i,
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d o łączy ć  i  s k rę c ić  c z ło n  w y sy p o w y /p o z .2 0 7 /,
do cz ło n u  wysypowego p rz y k rę c ić  dwie podpory n i s k ie  /p o z .2 2 0 / .

Układ I I
W u k ła d z ie  I I  n a le ż y :

p o łączyć  przegubowo, p rzy  pomocy sw o rz n i, c z ło n  w y sięg n ik o ­
wy / p o z .2 0 l /  z napędem ,

d o łączy ć  c z ło n  w ysięgnikow y /p o z .2 2 2 / ,

do c z ło n u  w y sięg n ik a  p rz y k rę c ić  podporę p o ś re d n ią ,

po łączyć przegubowo, przy  pomocy sw o rz n i, c z ło n  w y sięg n ik a  
poz.222 z członem w y sięg n ik a  / p o z . 2 0 l / ,

d o łączyć  dwa cz ło n y  w y sięg n ik a  /p o z .2 0 2 / ,
p rz y k rę c ić  c z ło n  wysypowy /p o z .2 0 7 / ,
do c z ło n u  wysypowego p rz y k rę c ić  podporę wysoką /p o z .2 2 3 / ,

p rzesunąć  podporę p o ś re d n ią  t a k ,  aby  część  w y sięg n ik a  od p rze  
gubu do wysypu b y ła  w p r z y b l iż e n iu  poziom a, 

wysyp zamontować po z a ło ż e n iu  taśm y.

Układ I I I
W u k ła d z ie  I I I  n a le ż y :

po łączyć  przegubowo, p rzy  pomocy s w o rz n i, c z ło n  w ysięgn ikc

do łączyć  dwa cz ło n y  w y sięg n ik a  / p o z .2 0 ^ / ,

d o łączy ć  c z ło n  w y sięg n ik a  / p o z . 2 2 0 ,

do c z ło n u  w y sięg n ik a  p rz y k rę c ić  podporę p o ś re d n ią ,

po łączyć przegubowo, p rzy  pomooy sw o rz n i, c z ło n  w y sięg n ik a  
/p o z .2 2 2 /  z członem  w y sięg n ik a  / p o z . 2 0 l / ,  

do łączy ć  cz ło n  w ysięg n ik a  /p o z .2 0 2 /  

p rz y k rę c ić  c z ło n  wysypowy /p o z .2 0 7 / ,

do c z ło n u  wysypowego p rz y k rę c ić  podporę w y so k ą /p o z .2 2 3 /w ra z  
z p rzed łu żaczam i podpory /p o z .2 3 3 / ,
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przesunąć  podporę p o ś re d n ią  t<uk, aby  część  w y sięg n ik a  od prze 
gub u  do wysypu b y ła  w p rz y b l iż e n iu  poziom a,

<?ysyp zamontować po z a ło ż e n iu  taśm y,

Bo u s ta w ie n iu  p rz e n o śn ik a  w edług jednego  z układów , n a le ż y  następ-* 
n ie  założyć  ta śm ę, zw raca jąc  uwagę na praw idłow e prow adzenie t a ś ­
my przez  napęd dwubębnowy i  k rą ż n ik i  o d c isk a ją c e  o ra z  na n a le ż y te  
a s ta w le n ie  skrobaków .
Końce taśm y s p ią ć  sp inaczam i " N ilo s " . Taśmę n a p iąć  ró?/nom iernie na 
pinaczam i śrubowymi zn a jd u jący m i s i ę  na w ysyp ie ,

¡1.1-2, Montaż sań  pod w rę b ia rk ę , Montaż sań  n a le ż y  przeprow adzić  n a s tę p u ­
ją c o :

u s taw ić  podporę p rz e d n ią  i  ty ln ą  na ry n n ie  p r z e d n ie j ,  

po łączyć o b ie  podpory dźw igaram i,

u s taw ić  ??ręb iarkę  na na s a n ia c h  i  p rz y k rę c ić  śru b am i,

wyregulować podnośnikam i śrubow ym i, będącym i c z ę ś c ią  s a ń ,p o ­
ło ż e n ie  w rę b ia rk i  ta k ,  aby s a n ie  spoczyw ały na u rszy stk ich  
c z te re c h  s łu p k a c h .

O s ta tn ią  c zy n n o śc ią  montażową j e s t  p o d łą c z e n ie  s i ln ik a .p r z e n o ś n ik a  
i  w rę b ia rk i  do s i e c i ,  zgodnie z i n s t r u k c j ą  u j ę t ą  w c z ę ś c i  I I  n i n i e j  
szego  p o ra d n ik a ,

i Demo n ta ż pt-aed tra n sp o rte m  z e s p o łu  na in n e  m ie jsc e  p ra c y , n a le ż y  
rozpocząć  od o d łą c z e n ia  s i l n i k a  p rzen o śn ik a  i  s i l n i k a  w rę b ia rk i od 
s i e c i  z a s i l a j ą c e j .  N a s tę p n ie  z d jąć  w rę b ia rk ę  z s a ń ,  zdemontować sa=. 
n i e ,  ro z p ią ć  i  zwinąć taśm ę o ra z  ro z k rę c ić  po szczeg ó ln e  cz ło n y  c i ą ­
gu p rz e n o śn ik a .

'"3 *  Demontaż i  montaż d la  wymiany c z ę ś c i  

7*3 * 1 ' Z w rotn ia

Wymiana l i s tw y  gumowej w sk robaku  wymaga w y jęc ia  go na zew nątrze 
p rzez  otw ór w b ocznej śc ia n c e  kad łuba  z w ro tn i. W tym c e lu  n a le ż y  od­
k rę c ić  śru b y  /p o z . lO ? / .  Przy ponownym z a k ła d a n iu  sk robaka  n a le ż y
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zw racać uwagę aby sw orzn ie  /p o z .1 4 1 /  łą c z ą c e  ramę s k r o b a k a /p o z . l l l /  
z łubkiem  /p o z .1 0 8 /  b y ły  zawsze prawidłowo założone i  z ab ezp ieczo ­
ne z a w le c z k ą /p o z .I4 3 /  przed w ypadnięciem . Bęben z w ro tn i może być 
w y ję ty  po o d k rę c e n iu  n a k r ę tk i  /p o z .1 3 9 / ,  w y ję c iu  śruby  / p o z . 116 / 
i  obu tu l ę  i  /p o z .  1 1 7 /.

Wymiana p ie r ś c ie n ia  u s z c z e ln ia ją c e g o  /p o z .1 3 6 /  o raz  ło ży sk a  kulkowe­
go / p o z . I 6 0 /  wymaga w y ję c ia  p ie r ś c ie n i  sp rę ży n u ją c y ch  /p o z .1 4 6  bądź 

1 3 7 /.
Przy ponownym m ontażu n a le ż y  zw rócić uwagę na w łaściw e z a ło ż e n ie  
p ie r ś c ie n ia  u s z c z e ln ia ją c e g o  /p o z .1 3 6 / .  Warga u s z c z e ln ia ją c a  ma być 
sk ierow ana na z ew n ą trz .
T u le ję  / p o z . I I 7 /  n a le ż y  zak ład ać  o s t ro ż n ie  aby  n ie  u szk o d z ić  w a rg i 
p ie r ś c ie n ia  u s z c z e ln ia ją c e g o .

7 * 3 * 2 .Człon wysypowy

Bęben z w ro tn i można wysunąć na zew nątrz  po o d k rę c en iu  ś ru b  m ocują­
cych ło ży sk o  oczkowe / p o z . 258/ i  b la c h ę  przesuw ną / p o z . 2 1 l / ,  o ra z  
po w y ję c iu  zaw leczek  z a b e z p ie c z a ją c y c h  śruby n a p in a ją c e  /p o z .2 6 0 / .  *
Celem wymiany p ie r ś c ie n ia  u s z c z e ln ia ją c e g o  / p o z . 266 / i  ło ż y sk a  k u l­
kowego / p o z . 290/ k o n ieczn e  j e s t  o d k rę c en ie  n a k r ę tk i  / p o z . 2 6 5 /, wy­
j ę c i e  ś r u b y / p o z . 217/ i  obu t u l e i  n a p in a ją c y c h  / p o z . 2 1 6 / o ra z  p ie r ­
ś c i e n i  sp rę ży n u ją c y ch  /p o z .  269 / bądź 267 / .  Przy ponownym m ontażu 

n a le ż y  p rz e s trz e g a ć  ty ch  samych z a le c e ń , o k tó ry c h  b y ła  mowa przy  
b ęb n ie  z w ro tn i, a d o ty czący ch  z a k ła d a n ia  p ie r ś c ie n ia  u s z c z e ln ia ją ­
cego .
Z d ję c ie  skrobaka wymaga o d k rę c en ia  ło ży sk a  /p o z .2 0 4 / .

7 .3 .3 .N ap ęd

Demontaż bębnów napędowych n a le ż y  rozpocząć  od o d k rę c e n ia  pokrywy 
/ p o z .3 1 / .  N a s tę p n ie , po o d k rę c e n iu  krążków z a b e z p ie c z a ją c y c h  / p o z . 53 / 
ś c ią ^ ią ć  k o ła  .zęba te  / p o z . 2 9 / .
Ib o d k rę c e n iu  ś ru b  / p o z .66 i  52 / w yciągnąć bębny na tę  s t r o n ę  gdzie  

p rzyk ręcone  s ą  dwie p o k ry w y /p o z .15 i  16 /^
Ś c ią g n ię c ie  bębna /p o z .1 3 /  z w ału  /p o z .1 2 /  wymaga o d k rę c en ia  pokrywy 
/ p o z . 1 6 / i  k rążk a  z ab e z p iec z a ją c eg o  / p o z . 5 3 / .  Odpowiedni ś c ią g a c z  na­
le ż y  za ło ży ć  od s t ro n y  pokrywy /p o z .1 5 / .
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K rą ż n ik i o d c is k a ją c e  /p o z .3 5 /  d a ją  s i ę  w yjąć po o d k rę c e n iu  je d n e j 
z pokryw / p o z . 5 / .

Aby zdemontować p rz e k ła d n ię  n a le ż y  k o le jn o  z d ją ć  pokrywę /p o z .3 1 / ,  
śc ią g n ą ć  k o ła  z ę b a te  /p o z .2 9 /  i  o d k rę c ić  ś ru b y  /p o z .6 8 / .  D alszy  
dem ontaż polega na o d k ręcen iu  ś ru b  /p o z .6 5  bądź 5 l /  i  w y ję c iu  w ał­
ka /p o z .2 6  bądź 19/*

Przy ponownym m ontażu p rz e k ła d n i ,  n a le ż y  zw rócić b aczn ą  uwagę na 
w łaśc iw e z a ło ż e n ie  p i e r ś c i e n i  u s z c z e ln ia ją c y c h , ło ż y sk  toczn y ch  
i  u s z c z e lk i  pod k a d łu b .

7*3*4. Wymiana s i l n i k a  e le k try c z n e g o

S i ln ik  ty p u  SZJSa-74 lu b  SZJW&-74 mocuje s ię  p rzy  pomocy ś ru b /p o z .7 2 /  
wprowadzonych w rowek kad łuba  napędu .
W przypadku zas to so w an ia  s i l n i k a  ty p u  SZJSa-64a lu b  S Z JS d -5 4 a n a ­

le ż y  s i l n i k  p rz y k rę c ić  do p ły ty  / p o z .1 8 / ,  a n a s tę p n ie  p ły tę  przymo­
cować śrubam i wprowadzonymi w row ki kad łuba  napędu .
W spółosiowe p o ło żen ie  końcówki s i l n i k a  względem wałka p rz e k ła d n i na­
le ż y  d o k ład n ie  wyregulować podkładkam i.

7*3*5*S an ie
Wymiana łożyska  poosiowego /p o z .3 4 0 /  i  demontaż podnośnika śrubowe­
go um ożliw ia w y c ią g n ię c ie  zaw leczk i /p o z .3 2 5 /  i  z d ję c ie  p ie r ś c ie n ia  
/p o z .3 0 3 / .

8 .  O bsługa

Do zadań  o b s łu g i  n a le ż ą  w sz y s tk ie  c zy n n o śc i zw iązane z dosuwaniem 
p rzen o śn ik a  taśmowego do c z o ła  przodku o p isan e  przy  s p is o b ie  p racy  
z e s p o łu .
O bsługa powinna spraw dzać c o d z ie n n ie :

s ta n  ta ś a y  i  j e j  n a p ię c ie ,  
s t a n  w sz y s tk ic h  p o łączeń  śrubow ych, 
praw idłow ość d z ia ła n ia  skrobaków i  k rążn ików , 
usuwać gromadzący s i ę  m ia ł węglowy na n a p ę d z ie , s t a c j i  zwro­
tn e j  i  t r a s ie ,m ię d z y  z w ro tn ią  a napędem.
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usuwać w sz e lk ie  n ie p ra w id ło w o śc i w p racy  p rz e n o śn ik a .

O bsługa i  konserw ac ja  w rę b ia rk i  p rz y n a le ż n e j do z e sp o łu  chodniko­
wego, j e s t  o p isan a  w p o rad n ik u  Nr 5 2 .

9 . Smarowanie

p rz e k ła d n ię  n a le ż y  przed  uruchom ieniem  n a p e łn ić  o le jem  cylindrow ym  
IW w i l o ś c i  ok, 6 kG, t j .  do poziomu korka przelew ow ego.
Ibziom  o l e j u  spraw dzać co d z ien r.ie  i  w r a z i e  k o n ie c z n o śc i u z u p e łn ić  
do żądanego poziomu.
C ałkow ita  wymiana o le ju  powinna n a s tą p ić  po s tw ie rd z e n iu  jeg o  zuży­
c i a ,  jed n ak  n ie  r z a d z ie j  n iż  r a z  na l / 2  ro k u .
Komory smarowe k rążn ików  o ra z  bębnów zw rotnych n a p e łn ić  smarem s t a ­
łym ŁT*=2. Wymianę sm aru przeprow adzić  w norm alnych w arunkach eksplo-=- 
a t a c j i  co l / 2  ro k u . W r a z i e  p racy  p rzen o śn ik a  w przodku zaw ilgoco ­
nym, ok res  te n  u le g a  s k ró c e n iu .
Przed każdorazowym ponownym uruchom ieniem  p rz e n o śn ik a , po o k re s ie  
d łu ż sz e g o  p o s to ju ,  n a le ż y  sp raw dzić  w sz y s tk ie  punkty smarowe i  w r a -  
z ie  k o n ie c z n o ś c i wymienić sm ar, n ie z a le ż n ie  od te rm in u  o s ta tn ie g o  
sm arow ania.
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Część I I

1 . W yposażenie e le k try c z n e

W yposażenie e le k try c z n e  p rzen o śn ik a  z e sp o łu  chodnikowego SŻ-2 od­
powiada przepisom  IN-56/&.O81O1 i  RJE-1O o ra z  przystosow ane j e s t  

do pracy  w pom ieszczen iach  kopalń  gazowych o s to p n iu  n ie b e z p ie c z e ń ­
s t w a  „ c " .

W yposażenie e le k try c z n e  r y s . 3 z e sp o łu  chodnikowego SŻ—2 s ta n o w ią :

a .  S i l n ik  e le k try c z n y  napędowy,
b .  k o p a ln ia n y  w y łączn ik  s ty czn ik o w y , o g n io s z c z e ln y ,
c . p rz y c isk  s te ro w n ic z y ,
d . s p rz ę g ło  p rze lo tow e z wpustem sp ec ja ln y m ,
e .  przewody oponowe.

Ponadto w s k ła d  z e sp o łu  chodnikowe SŻ-2 w chodzi w ręb ia rk a  ścianow a 
ty p u  WŁB-50s z kompletnym wyposażeniem  e lek try czn y m , k tó re g o  o p is ,  
o b s łu g a  i  e k s p lo a ta c ja  podana j e s t  w p o rad n ik u  Nr 5 2 , część  I I  -  
e le k t r y c z n a ,

1 .1 .  S i ln ik  e le k try c z n y  / p o z . l /  ty p u  SZJSd-54b s łu ż ą c y  do napędu  p rz e ­

n o śn ik a  z e sp o łu  chodnikowego SŻ-2 po siad a  budowę o g n io s z c z e ln ą  od­
p o w iad a jącą  przepisom  1N-55/E-81O1 i  IN-55/E-6OOO.
Skrzynka zaciskow a z n a jd u ją c a  s i ę  w g ó rn e j c z ę ś c i  kad łu b a  s i l n i k a ,

2
zao p a trz o n a  j e s t  we w pust d la  przewodu oponowego ty p u  OGx4x6 mm Cu, 
o ś re d n ic y  zew n ę trzn e j g 26 mm.
K o n stru k c ja  wnęki m ie szczące j s i l n i k ,  p rzew id u je  rów nież możliwość 
zas to so w an ia  s iln ik ó w  e le k try c z n y c h  ty p u  SZ JSa-74, SZJSa-64a i  SZJWa-74. 
Typowym jed n ak  d la  z e sp o łu  SŻ-2 j e s t  s i l n i k  SZJSd-54b.

1 . 1 . 2 . Dane te ch n icz n e  s i l n i k a .

Moc znamionowa 7 ,o  kw
L iczb a  obrotów  s i l n i k a  p rzy  o b c ią ż e n iu  
znamionowym I44O l /m in
N a p ięc ie  znamionowe 500 V
Prąd znamionowy 1 0 ,8  A
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Prąd rozruchow y -  I r 7 0 ,2  A
Moment znamionowy -  Mn 4 ,7  k&n

Mr
1 ,5Mn

— /  przeć  ią ż a ln o ś ć / 2

Sprawność 7 87 %
W spółczynnik mocy -  cos y 0 ,8 6

S i ln ik  p o s iad a  c h ło d z e n ie  pow ierzchniow e. Na wyprowadzonej na  zew­
n ą t r z  k ad łu b a  końcowee w ału , po s t r o n ie  p rzeciw napędow ej, osadzony 
j e s t  p rz e w ie trz n ik  w o s ło n ie ,  k tó ra  k ie r u je  s tru m ie ń  p o w ie trza  
w zdłuż ż e b e r  k a d łu b a .

1 . 1 . 3 .Konserwacja  s i l n i k a

Wał w irn ik a  s i l n i k a  e le k try c z n e g o  ułoźyskow any j e s t  w dwóch ło ż y s ­
kach  to czn y ch . Dwa ra z y  w ro k u  ło ż y sk a  te  n a le ż y  d o k ład n ie  o c z y ś c ić ,  
wymyć benzyną a n a s tę p n ie  w ypełn ić  smarem ŁT-3.
N a p e łn ie n ie  ło ż y sk  smarem n ie  powinno p rz e k rac z ać  2 /3  o b ję to ś c i  ko­
mory ło ży sk o w e j. Nadmierne w y p e łn ie n ie  komory łożyskow ej smarem po­
woduje p rzeg rzew an i ło ż y sk a .

1 .2 .  K opaln iany  w y łączn ik  s ty czn ik o w y , o gn io  s z c z e ln y  ty  p KW S0- 40 /  po z . 2 / 
4&A, 500V, s terow any  z d a ln ie  n ap ięc iem  obniżonym 42V, w u k ła d z ie  
6 -c io  żyłowym. W yłącznik s łu ż y  do s te ro w a n ia  s i l n i k a  p rzen o śn ik a  
aeępołu chodnikowego SŻ-2 przy pomocy obniżonego n a p ię c ia ,  z a b e z p ie ­
czenia w yposażen ia  e le k try c z n e g o  przed  sku tkam i zw arć , z a b e z p ie c z e n ia  
s i l n i k a  p rzed  p rzec iążen iem  o ra z  z a b e z p ie c z e n ia  o b s łu g i  p rzen o śn ik a  
p rzed  porażeniem  e lek try czn y m .

W yłącznik KWSO-4& wyposażony j e s t  w n a s tę p u ją c e  e lem en ty :

a / - s ty c z n ik  ty p u  N IO 7 -I II -4 O , 

b / p rz e łą c z n ik  zm iany k ie ru n k u  obro tów ,
c /  t r a n s fo rm a to r  b ezp ieczeń s tw a  RH,25VA, 5OC/42V d la  z a s i l a n i a  obwo­

dów s te ro w n ic z y c h ,
d /  t r a n s fo rm a to r  różn icow y, 
e /  p rz e k aź n ik  b lo k u ją c y  ty p u  RZ-22, 
f /  p rz e k aź n ik  s t e r u ją c y  ty p u  RH-531,
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g /  p rz e k aź n ik  uziem ien iow y, 
h /  p rz e k ła d r tik  prądov/y,
i /  p rz e k aź n ik  te rm ic z n y , 
j /  p ro sto w n ik  w u k ła d z ie  G ra e tz a , 
k /  b e z p ie c z n ik i  o d z ia ł a n iu  szybkim  35A, 

l /  b e z p ie c z n ik i  ty p u  rad iow ego 1A i  3A, 
ią/ am perom ierz,
n /  lampa k o n tr o ln a ,

W yłącznik s k ła d a  s i ę  z t r z e c h  z asad n iczy ch  c z ę ś c i  t j . :  obudow y,apa­
r a t u r y  łą c z e n io w o -s te ro w n ic z e j i  z a b e z p ie c z a ją c e j  o ra z  wpustów ka­
blow ych.

Obudowa wykonana j e s t  z b la c h y  s ta lo w e j i  d z i e l i  s i ę  na c z te r y  o g n io -  
s z c z e ln e  komory a m ianow icie n a :

a /  komorę głów ną, w k tó r e j  z n a jd u je  s i ę  a p a ra tu ra  łączen iow a -  s t e ­
row nicza i  z a b e z p ie c z a ją c a ,

b /  komorę środkow ą w yposażoną w o d łą c z n ik  -  p rz e łą c z n ik  zmiany k ie ­

ru nku  obro tów , szyny p rz e lo to w e , żarówkę s y g n a liz a c y jn ą  i  am pero­
m ierz  z p rz e k ład n ik iem ,

c /  dwie komory przyłączow e wyposażone w z a c i s k i .

Komora główna j e s t  zamykana o g n io s z c z e ln ie  pokrywą na zaw iasach  za 
pomocą m echan icznej d ź w ig n i, k tó ra  j e s t  zablokow ana m echan iczn ie  
i  e le k t r y c z n ie  z o d łączn ik iem  znajdu jącym  s i ę  w komorze g ó rn e j w te n  
sp o só b , że o tw a rc ie  komory głów nej j e s t  je d y n ie  m ożliw e, gdy o d łą c z ­
n ik  j e 3 t  w p o ło ż e n iu  "w ył". Również p rz e łą c z a n ie  o d łączn ik iem  j e s t  
je d y n ie  możliwe w s ta n ie  bezprądowym, t z n .  gdy s ty c z n ik  j e s t  w s ta n i e

"w y ł" , a po o tw a rc iu  komory głów nej żadna część  z n a jd u ją c a  s i ę  w n i e j  
n ie  j e s t  pod n a p ięc ie m . Komory boczne i  środkowe s ą  zamykane pokrywa­
mi przykręconym i śrubam i z łbem tró jk ą tn y m  um ieszczonym i w g n ia zd a c h , 
u n ie m o ż liw ia jąc y ch  d o jś c ie  do ś ru b  przy  pomocy zwykłych k lu c z y  i  n a ­
r z ę d z i .  Z espó ł a p a r a tu r y  łą c z e n io w o -s te ro w n ic z e j i  z a b e z p ie c z a ją c e j 
zmontowany j e s t  na w sp ó ln ej w ysuw alnej k o n s t r u k c j i  w sp o rc z e j. Z z es ­
połem obudowy j e s t  on po łączony  e le k t r y c z n ie  przewodami g ię tk im i .  
Z espó ł te n  do p rz e g lą d u  można ła tw o  wysunąć z komory głów nej c z ę ś c io ­
wo lu b  c a łk o w ic ie .
Na zew nątrz  obudowy z n a jd u je  s i ę  dźw ignia  p rz e łą c z n ik a  k ie ru n k u  o b ro -
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tów , p o k rę tło  p rz e łą c z n ik a  m an ipu lacy jnego  o ra z  p rz y c isk  k o n tr o l ­
ny z a b e z p ie c z e n ia  ziem no-zw arciow ego.
Ponadto do w yposażenia n a le ż ą  dwa w pusty  d la  przewodów oponowych 
o ś re d n ic y  zew n ę trzn e j z -  41 mm o ra z  z a ś le p k i .
W yłącznik produkowany j e s t  p rzez  B ydgoskie Z akłady E lek tro -M ech a- 
n ic z n e  "BELMA" w B ydgoszczy.
Wykaz c z ę ś c i  wymiennych d la  w y łączn ik a  podany j e s t  w k a ta lo g u  wy­
danym w m aju 1957 r .  p rzez  powyżej w ym ienione Z ak łady .

1 .3 .  P rz y c isk  s te ro w n ic z y  / p o z .3 ^ ty p u  TSO-2, 5&0V, 2A w obudowie o g n io -  

s z c z e ln e j  produkowany j e s t  rów nież  p rzez  B ydgoskie Zakłady E lek& ro- 
M echaniczne "BELMA" w B ydgoszczy.
Obudowa p rz y c isk u  s te ro w n icz e g o  wykonana j e s t  z ż e liw a  i  s k ła d a  
s i ę  z dwóch kom ór. W komorze głów nej z n a jd u je  s i ę  podwójny p rz y c isk  
guzikowy "Z ał-W ył", a w komorze p rzy łączo w ej z a c is k  u z iem ia ją c y  
i  uchwyt d la  przew odu. W boczną pokrywę komory p rzy łączow ej w krę­
cony j e s t  w pust d la  przewodu oponowego o ś re d n ic y  zew n ę trzn e j 0z*21mm

Każda z komór zamykana j e s t  osobną pokrywą, p rzy k ręco n ą  czterem a 
śrubam i o łb a c h  t r ó jk ą tn y c h ,  w puszczanych . Ib łą c z e n ie  e le k try c z n e  
pomiędzy komorą głów ną a komorą p rzy łączow ą wykonane j e s t  p rzy  po­
mocy t r z e c h  iz o la to ró w  przepustow ych .
Wykaz c z ę ś c i  wymiennych d la  p rz y c isk u  s te ro w n iczeg o  podany j e s t  
w k a ta lo g u  wydanym w m aju 1957 r .  p rzez  B ydgoskie Z akłady E le k t r o -

„ M echaniczne "BELMA" w B ydgoszczy.

1 .4 .  S p rzęg ło  wtykowe ty p u  SWO/WS-IOO, o g n io sz c z e ln e  / p o z .4 /  7 -  w tyko­
w e, 100A, 500V, z wpustem sp ec ja ln y m , dwuwlotowym, produkowane j e s t  
p rzez  Bydgoskie Z akłady E lek tro -M ech an iczn e  "BELMA" w B ydgoszczy. 

Składa s i ę  ono z dwóch zasad n iczy ch  zespo łów :

a /  z z e s p o łu  w tyku w raz z n a k rę tk ą  s łu ż ą c ą  do p o łą c z e n ia  obu c z ę ś c i ,  

b /  z z e s p o łu  g n iazd a  wtykowego.

S p rzęg ło  wtykowe s łu ż y  d la  dokonania  po łączeń  przewodu oponowego na 
o d c in k u  w y łączn ik  -  p rz e n o śn ik , w pust s p e c ja ln y  n a to m ia s t um ożliw ia 
p o d łą c z e n ie  p rz y c isk u  s te ro w n icz e g o .
T rzy  w pusty  s p rz ę g ła  wtykowego s ą  przystosow ane do wprowadzenia p rz e -
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wodu oponowego o ś re d n ic y  zew n ę trzn e j z 41^26 i  21 mm.
Wykaz c z ę ś c i  wymiennych d la  s p rz ę g ła  wtykowego podany j e 3 t  w k a ta ­
lo g u  wydanym w m aju 1957 r .  p rzez  B ydgoskie Z ak łady  E lek tro -M echa- 
n ic z n e  "BELMA" w B ydgoszczy.

1 .5*  Przewody oponowe

1 .5 .1 .  Przewód oponowy g ó rn ic z y  / p o z . 5 / ty p u  OJ, o p rz e k ro ju  4 x 16 + 3 x 
x  2 ,5  mm̂  i  ś re d n ic y  zew n ę trzn e j /  z n 41 RUR, s łu ż y  do p o łą c z e n ia  

e le k try c z n e g o  w y łączn ik a  ze sp rzęd łem  wtykowym, o ra z  do zdalnego  
s te ro w a n ia  w y łą cz n ik a .

21 .5 .2 .  Przewód oponowy g ó rn ic z y  /p o z .(y  ty p u  CG, o p rz e k ro ju  4 x 6 m
i  ś re d n ic y  zew n ę trzn e j 0  z -  26 nim, s łu ż y  do z a s i l a n i a  s i l n ik a ,n a  
o d c in k u  sp rz ę g ło  wtykowe -  s i l n i k .

, 2
1 .5 .3 .  Przewód oponowy g ó rn iczy  /p o z .7 /  ty p u  CG, o p rz e k ro ju  4 x 2 ,5  mm 

i  ś re d n ic y  zew n ę trzn e j 0  z -  21 mm, s łu ż y  do p o d łą cz e n ia  p rz y c is ­
ków s te ro w n icz y c h .

2. Montaż a p a r a tu r y  e le k t r y c z n e j

Montaż a p a r a tu r y  e le k t ry c z n e j  m usi być wykonany wg u k ład u  p o łączeń  
e le k try c z n y c h  r y s . 4 z zachowaniem przepisów  ENE-10 i  HłE-17. N ale­
ży zw rócić sz c z e g ó ln ą  uwagę na u z iem ien ie  k ad łu b a  w y łączn ik a  KWS0-4O, 
s p rz ę g ła  wtykowego, p rz y c isk u  s te ro w n iczeg o  i  s i l n i k a  p rz e n o śn ik a . 
Przed pierwszym uruchom ieniem  p rz e n o śn ik a , po zmontowaniu go na 
m ie js c u  p ra c y , dozór ru ch u  e le k try c z n e g o  spraw dza czy :

i z o l a c j a  s i l n i k a  i  o s p rz ę tu  e le k try c z n e g o  j e s t  zgodna z p rzep isam i 
INE-10. S ta n  i z o l a c j i  n a le ż y  sp raw dzić  za pomocą in d u k to ra ,

n a p ię c ie  s i e c i  odpowiada n a p ię c iu  znamionowemu a p a r a tu r y  e l e k t r y ­

c z n e j ,

p rzek aźn ik  ad h ezy jn y  lu b  te rm iczn y  j e s t  n astaw io n y  na prąd  znamio­

nowy s i l n i k a ,

w o s p rz ę c ie  e lek try czn y m  i  w w y łączn ik u  stycznikow ym  n ie  ma c i a ł  

obcych i  z a n ie c z y sz c z e ń ,

w sz y s tk ie  pokrywy komór o g n io szc z e ln y c h  s ą  s z c z e ln ie  p rzyk ręcone
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w szy s tk im i ś ru b am i,

c a ło ść  a p a r a tu r y  j e s t  odpow iednio ¡uziemiona, zgodnie- p rz e p is a ­

mi HT-E-17.

Ib przeprowadzonym spraw dzeniu^ celem  zb adan ia  prawidłowego d z ia ­
ła n ia  c a ło ś c i  u rz ą d z e n ia , można uruchcm ić p rz e n o śn ik  p ró b n ie , na 
b ie g u  luzem .

3 .  K onserw acja a p a ra tu ry  e iakcr-ycznej

P rzynajm n ie j r a z  na dwa ty g o d n ie  n a le ż y  spraw dzać s ta n  c a łe j  a p a ra ^  
tu r y  e l e k t r y c z n e j ,  n a le ż y  podokr.ęcać poluzowane n a k r ę tk i  i  w k rę ty . 
Spraw dzić p racę  p rzycisków  s te ro w n ic z y c h .
W r a z ie  po jaw ien ia  s ię  na s ty k ac h  s ty c z n ik a  w w y łączn ik u  K#SO-4O 
śladów  o p a le n ia  w p o s ta c i  drobnego o p e r le n ia ,  n a le ż y  s t y k i  lekko  
wyrównać p iln ik ie m .
W przypadku s tw ie rd z e n ia  zu ży c ia  lu b  z n isz c z e n ia  pewnej c z ę ś c i  ap a ­
r a t u r y  tr z e b a  j ą  w ym ienić.
Co pewien o k res  c z a su , d la  p o le p sz e n ia  warunków c h ło d z e n ia , n a le ż y  
o c z y śc ić  g ó rn ą  pow ierzchn ię  s i l n i k a  z o s ia d a ją c e g o  p y łu  i  m ia łu  wę­
glowe go .

4 . 0  p is  s t  er owan i a .

Zasadę d z ia ła n ia  u k ład u  po łączeń  e le k try c z n y c h  przo .iośn iha z e sp o łu  
chodnikowego SŻ-2 p rz e d s ta w ia  r y s .4 .
Zdalne s te ro w an ie  p rzen o śn ik a  p rzew id z ian e  j e s t  w u k ła d z ie  6 -c io  ży 
łowym z k o n t r o lą  c i ą g ł o ś c i  ż y ły  u z ie m ia ją c e j ,  k tó ra  na o d c in k u  od 
w y łączn ik a  do s i l n i k a  w łączona j e s t  do obwodu s te ro w n ic z e g o .
Ib u s ta w ie n iu  d źw ig n i p rz e łą c z n ik a  "zko" na żądany k ie ru n e k  obrotów 
o raz  dźw ign i p rz e łą c z n ik a  m an ipu lacy jnego  "Ma" w w y łączn ik u  samoczyn 
nym w p ozycję  " Z a ł- lo k " ,  obwód s te ro w n icz y  w y łączn ik a  przygotowany 
j e s t  do p ra c y .
Układ s te ro w n icz y  z a s i la n y  j e s t  z t r a n s fo rm a to ra  b ezp ieczeń stw a  "T i" 
n ap ięc iem  42 V. *
Zamykanie obwodu s te ro w n iczeg o  n a s tę p u je  za pośrednictw em  p rzek aź -
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ników b l o k u j ą c e j  "iD " i  s te r u ją c e g o  " p a t " ,  przy czym p rzek aźn ik  
b lo k u ją c y  "Pb" przygotow uje obwód d la  z a d z ia ła n ia  p rzek aźn ik a  s t e ­
ru ją c e g o  "B g t" , k tó re g o  z a d z ia ła n ie  z a le ż n e  j e s t  w tedy od p rz y c is ­
ków s te ro w n ic z y c h  "Z ał-Y iył".
Ib p rzygotow aniu  obwodu s te ro w n iczeg o  ja k  w yżej podano, o ra z  po 
n a c i ś n ię c i u  p rz y c isk u  s te ro w n icz e g o  " Z a ł" , p rz e k aź n ik  s te r u ją c y  za­
d z ia ła . w o b w o d z ie z a c i s k  42V tra n s fo rm a to ra  b ezp ieczeń s tw a  " T r" -  
b e z p ie c z n ik  "B I" -  s t y k i  1 -2  p rzek aźn ik a  upływowego " Ib "  -  s ty k i  
2-1 p rzek aźn ik a  te rm icznego  "R t" -  s ty k i  6-5 p rz e łą c z n ik a  m anipu­
la c y jn e g o  "Ma" -  sp in ac z  " S p ił"  -  cewka p rzek aźn ik a  s te ru ją c e g o  
"U st" -  s t y k i  2-1 p rzek aźn ik a  b lo k u ją c eg o  " Ib "  -  /u ruchom ionego po 
z a łą c z e n iu  p rz e łą c z n ik a  m an ipu lacy jnego  "Ma" w pozycję  " Z a ł- lo k "  /
-  z a c is k  "S t"  -  ż y ła  "S t"  przewodu oponowego -  s t y k i  "S t"  s p rz ę g ła  
wtykowego -  ż y ła  "S t"  przewodu oponowego -  p rz y c isk  "Z a ł"  /z w a r ty  
w c h w ili  n a c is k u /  -  p rz y c isk  "Wył" /n o rm a ln ie  z w a rty / -  ż y ła  "0" 
przewodu oponowego -  s t y k i  "0" s p rz ę g ła  wtykowego -  ż y ła  "0" p rze ­
wodu oponowego -  z a c is k  "0" t ra n s fo rm a to ra  b ezp ieczeń s tw a  "T r" , 
k tó ry  j e s t  uziem iony za pomocą styków 2-3  p rz e łą c z n ik a  m a n ip u la cy j­
nego "Ma", zn a jd u jąceg o  s i ę  w p o z y c ji " Z a ł- lo k " .
Z ch w ilą  z a d z ia ła n ia  p rzek aźn ik a  s te r u ją c e g o  "3 b t"  d z ia ł a  s ty c z n ik  
" S t" ,  powodując uruchom ien ie  s i l n i k a .
Równocześnie s ty k i  pomocnicze 1 -2  s ty c z n ik a  b o c z n ik u ją  p rz y c isk  
"Z ał"  podtrzym ując d z ia ł a n ie  p rzek aźn ik a  s te r u ją c e g o ,  mimo zwol­
n ie n ia  p rz y c isk u .
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5 . N iedom agania c z ę ś c i  e le k t ry c z n e j  o ra z  przyczyny i  sposób

ic h  usuw ania.

N iedom agania Przyczyny Sposób usuw ania

1 . S i l n ik ,  pomimo p rze ­
pisowego z a łą c z a n ia  
n ie  p ra c u je .

a /  Przerw a ż y ł prądowych 
lu b  s te ro w n icz y c h  
w przew odzie oponowym, 
bądź w w y łą cz n ik u  s ty ­
cznikowym.

0 i l e  o g lę d z in y  n ie  wyka- 
ż ą  u szk o d zen ia  przewodu, 
n a le ż y  go zbadać p rzy  po­
mocy in d u k to ra  bądź m ie r­
n ik a  i z o l a c j i .

b /  Z łe k o n tak tow an ie  
styków elem entów ob­
wodu s te ro w n icz e g o .

O czyścić  bądź wym ienić 
opa lone  s t y k i .

c /  P rz e p a le n ie  b e z p ie c z ­
ników głównych w wy­
łą c z n ik u  stycznikow ym .

Wymienić uszkodzony bez­
p ie c z n ik . B ezpieczników  
n ie  wolno reperow ać we 
własnym z a k re s ie  ja k  rów­
n ie ż  zak ład ać  m o cn ie jszy ch .

d /  P rz e p a le n ie  b e z p ie c z ­
n ik a  z ab e z p ie c z a ją c e g o  
obwód s te ro w n ic z y  bądź 
p rz e p a le n ie  b e z p ie c z n i­
ków z a b e z p ie c z a ją c y c h  
t r a n s fo rm a to r  b e z p ie c z e ń ­
s tw a .

Jak  w punkcie lo

2. Ib w łą c z e n iu  s i l n i k  
n ie  ru sz a  le c z  b u - 
czy .

a /  P rz e p a le n ie  b e z p ie c z n i­
ka w je d n e j z f a z . Jak  w punkcie l c

b /  Przerwa w przew odzie 
oponowym łączącym  wy­
łą c z n ik  z s i ln ik ie m  
lu b  w y łą cz n ik  z r o z -  
d z ie ln ią .

J a k  w punkcie l a

\ /
c /  Uszkodzone s t y k i  p rze ­

łą c z n ik a  k ie ru n k u  
obrotów  s i l n i k a  w wy­
łą c z n ik u .

Jak  w punkcie lb

3* W yłączenie s i l n i k a  
w c z a s ie  p racy

a /  Z a d z ia ła n ie  p rz e k a ź n i­
ka te rm iczn eg o  na sku­
te k  p rz e c ią ż e n ia

U staw ić p rz e łą c z n ik  k ie ­
ru n k u  obrotów  w p o z y c ji  0 .  
Zbadać i  usunąć przyczynę 
w y łą c z e n ia . Ibczekać o k .
3 m in . aż do o c h ło d z e n ia  
s i ę  b im e ta l i  p rzekaźników , 
po czym pow tórnie  u rucho­
mić napęd za pomocą przy­
c is k u  "Z a ł" . --------------- <
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N iedom agania Przyczyny Sposób usuw ania

b /  Chwilowy spadek  
n a p i ę c i a ^  s i e c i  
z a s i l a j ą c e j  poni*- 
ż e j  60% n a p ię c ia  
n o m ina lnego .

U staw ić p rz e łą c z n ik  
k ie ru n k u  obrotów  w po­
z y c ję  "0" n a s tę p n ie  
po p o jaw ien iu  s i ę  n a ­
p i ę c i a ,  s i l n i k  powtór­
n ie  za łą c zy ć  p rz y c is ­
kiem "Z a ł" .





ZESPÓŁ CHODNIKOWY
T Y P U

SŻ-2

C Z Ę Ś Ć  II

W Y K A Z C Z Ę Ś C I  W Y M IE N N Y C H

U w a g a :

, Przy zamawianiu części wymiennych należy podać:
1. Serię maszyny.
2. Pozycję wykazu części (kolumna i).
5. Znak części (kolumua 2).
4. Nazwę części (kolumna 4).
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Wykaz c z ę ś c i  wymiennych d la  z e s p o łu  chodnikowego SŻ-2

R)Z . Znak c z ę ś c i
I lo ś ć
s z tu k
w ma­
sz y n ie

Nazwa c z ę ś c i Tworzywo
C ię ża r
k G /s z t .

C zęśc i zuży­
w ające  s i ę  
w c ią g u
2 l a t  zazna­
czono zna kłam

1 2 3 4 5 6 7

A. Napęd p rz e n o śn ik a  R y s .5

C zęści s p e c ja ln e

1 G19-5A25a i L istw a 50x12-690 s t a l 3 ,2 5
2 G19-5A27a i L istw a  80x7-650 guma 0 ,5 2 X

3 G19-5A26a 2 L istw a 50x6x690 s t a l 1 ,58

4 G19-5A24a 1 L istw a 80x7-680 guma 0 ,5 4 X

5 G19-5&22a 4 Ibkrywa s t a l 1 10 X
6 G19-5AAa i Kadłub napędu s t a l 444,18
7 G19-5A19a l Rynna s t a l 40 ,90
8 - l U szczelka  460x1090x0,6 k a r to n - X

9 C19-5A15a 2 P ie r ś c ie ń s t a l 0 ,5 0
10 - 1 U szczelka  460x760x0,6 k a r to n - X
i i G19-5A14a 2 T u le ja s t a l 1 ,1 0

12 G19-5A8a 2 Wał bębna s t a l  U 1 0 ,0 0

13 G19-5ABa 2 Bęben napędowy s t a l 46 ,40

14 G19-5A16& 2 P ie r ś c ie ń s t a l 0 ,3 0

15 G19-5A17a 2 Ibkrywa żeliw o 1 1 ,0 0
16 G19-5A18a 2 Pokrywa s t a l 0 ,5 0

17 - 2 U szcze lka  0  9 O /l6 o /x  0 ,6 k a r to n - X
18 G19-5A21a 1 P ły ta  pod s i l n i k s t a l 15 ,50

19 G19-5A6a 1 Wałek uzęb iony  Z 3I6 , m -5, s t a l  U 4 ,2 0
20 G19-5A9a 1 Ibkrywa s t a l 0 ,6 5
21 G19-5A23a 1 P ie r ś c ie ń s t a l 0 ,0 3
22 G19-5A1O& 1 T u le ja s t a l 0 ,7 0
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1 2 3 4 5 6 7

23 G19-5A3a 1 Kadłub żeliw o 3 4 ,0 0
24 G 19-5A lla 1 T u le ja s t a l 0 ,45
25 G19-5A12a 1 P ie r ś c ie ń s t a l 0 ,15
26 G19-5A7a 1 Wałek uzęb iony  z*tl6 m-?5 s t a l  U 3 ^ 5
27 G19-5A13a 1 Ibkrywa s t a l 0 ,8 4
28 - 1 U szcze lka  J% 90 /140x0 ,6 k a r to n - X
29 G19-5A5a 3 Koło zęb a te  z -6 l  m^5 s t a l  U 1 5 ,0 0
30 - 1 U szczelka  J% 22/30 f i b r a 0 ,1 0 X
31 G19-5A4a 1 Ibkrywa . żeliw o 28 ,00
3? 1 U szczelka 0 60/90x1

Ol r/3 '.'.i^trznl k
P odk ładk i r e g u la c y jn e

f i b r a
^4 A^Oa 1 '

X/
s t a l
s t a l

o ,9 c

35 G19-5Ma wyk.B 2 K rążn ik  63 ,5x700 s t a l 7 .4 1
36 - 1 U szczelka  0  35/45x1 f ib r a -

x /  I lo ś ć  s z tu k  i  grubość u s t a l i ć  na montażu^

C zę śc i handlowe

45 Hi/M-32008 34 Podkładka s p rę ż y s ta  11 s t a l 0 ,0 0 2
46 Hł/M-82105 12 Śruba z łbem 6 -k t  M10x40 s t a l 0 ,0 3 3
47 m /iM 2 1 4 6 12 N akrętka  M10 s t a l 0 ,011
48 Hl/M-82146 4 N akrętka  Ml2

Śruba noskowa M12x6O
s t a l 0 ,016

49 IN/M-82407 4 s t a l 0 .057
50 JN/M-82008 51 Ibdk ładka s p rę ż y s ta  13 s t a l 0 ,0 0 4
51 Rł/M-82105 22 Śruba z łbem 6 -k t

M1O x s t a l 0 ,0 3 0
52 Rl/M-8 2105 35 Śruba z łbem 6 -k t

M12x3O s t a l 0 ,0 4 0
53 M 908-122-5 4 K rążek  z a b e z p ie c z a ją c y  

% 60 x  8 0 ,1 4 0
54 m /M -85044 3 Wpust zao k rąg lo n y  pe łn y

14 x 9 x 40 s t a l 0 ,0 3 4
55 IN-57/M-8696C 4 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją ­

cy B 70 /100  x 13 0 ,1 3 0
56 m /M -85044 Wpust zao k rąg lo n y  pe łn y

16 x 10 x 63 s t a l 0 ,068
57 IN/M-85112 3 P ie r ś c ie ń  osadozy sp rę ży ­

n u ją c y  90 s t a l 0 ,031



1 2 3
------------------- 4-----------------------------

5 6
—

7

50 RN-56/MCW-
85161

1 S p rzęg ło  e la s ty c z n e
33  33

3 ,0 0 0

59 m /M -8 2008 2 Podkładka s p rę ż y s ta  8 ,5 s t a l 0 ,0 0 1
6o BST/M-82105 2 Śruba z łbem 6 - k t  M8x25 s t a l 0 ,015
6 i M908-121-5 2 K rążek z a b e z p ie c z a ją c y

50x6 s t a l 0 ,0 8 0
62 m /M -85044 1 Wpust zao k rąg lo n y  pe łny

10 x 8 x  63 0 ,0 3 2
63 IN/M -851H 2 P ie rś c ie ń  o sadczy  50 s t a l 0 ,0 1 0
64 IN-57/M-8696C 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  

B5O/72 X 12 0 ,1 1 0
65 H3/M-82235 6 Wkręt Ml0x20 s t a l 0 ,0 2 0
66 HT/M-82113 12 Śruba z łbem 6 -k t

M12 x 45 s t a l 0 ,0 5 3
67 SR-41 1 Korek rurow y R l / 2 " s t a l 0 ,080
68 Hf/M-82113 11 Śruba z łbem 6 -k t

M16 x  180
s t a l o,3L 3

69 IN/M-82008 19 Podkładka s p rę ż y s ta  17 s t a l 0 ,0 0 9
70 W /M-82472 1 Śruba z uchem Ml6 s t a l 0 ,1 9 0
71 PN/M-82146 8 N akrętka  Ml6 s t a l 0 ,0 3 3
72 m/M -82105 4 Śruba z łbem 6 -k t

M16 x 65 x x ) s t a l 0 ,146 *

73 IN/M-82407 4 Śruba noskowa Ml6x80 s t a l 0 ,1 3 2
74 SR-41 1 Korek rurow y R 1" s t a l 0 ,2 3
75 RB-54/MC-

45005 l Taśma n ośna  65O mm 
d la  u k ła d u  1 -  1* -  4 0 ,5  m 
d la  u k ła d u  11 i  I I I  -  
L -  5 2 ,5  m

guma
p łó tn o 3 4 5 ,0

4 4 6 ,0

x /  d la  s i l n i k a  SZJSa-64a

x x /d la  mocowania s i ln ik ó w  SZJSa-74 1 SZJWa-74 o ra z
d la  mocowania p ły ty  w przypadku zas to so w an ia  s i ln ik ó w  SZJSa-64 lu b
SZJSd-+54d

x x x /d la  s i l n i k a  SZJSa-54b
Łożyska i  d o d a tk i

80 „C eb ilo z"
Nr 6210

8 Łożysko kulkoT/e prom ieniowe 
% 5C/9O x  20 - 0 ,4 6
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B* Z w rotn ia w raz z członam i pancernym i 

R ys. 6

C zę śc i s p e c ja ln e

1 2 3 4 5 6 7

100 G19-5BAa 1 Kadłub z w ro tn i s t a l 102 ,90
101 G19-5-26a 1 Pokrywa p rz e d n ia s t a l 1 5 ,7 0
102 G l9 -5 -25a 4 Pokrywa s t a l 1 8 ,6 0

103 Cl9-5Ca 3 Rynna p rz e d n ia  1 s t a l 176,25
104 G19-5Da l Rynna p rz e d n ia  11 s t a l 208,56

105 KL9-5Ea 1 Rynna p rz e d n ia  I I I s t a l 114,58
106 6H9-5BB5a 2 Oprawa ło ży sk a żeliw o 6 ,25
107 G19-5BC4a 2 Śruba Ml 6x40 s t a l 0 ,1 1
108 G19-5BC5a 2 Łubek s t a l 0 ,1 0
109 G19-5BC2a 1 L istw a guma 0 ,3 0 X
110 G19-5BC3a 1 L istw a 40 x  6 x 7 8 6 s t a l 1 ,45
m G19-5BCla 1 Rama z g a rn ia k a s t a l 6 ,3 6
112 G19-5B4a 1 L istw a 50x6x694 s t a l 1 ,6 0

113 G19-5B5a 1 L istw a guma 0 ,5 0 X

114 G19-5BBla 1 Rura z 159x6x690 s t a l 15 ,8 0

115 G19-5BB2a 1 Rura z 57x4,5x580 s t a l 3 ,4 4
116 G19-5BB3a 1 Śruba M20 x 745 s t a l 1 ,8 3
117 G19-5BB4a 2 T u le ja s t a l 2 ,8 0
118 G19-5BB6a 2 P ie rś  c ie ń s t a l 0 ,0 5
119 G l9-5 -21a 3 Rynna s t a l 51 ,86

C zę śc i handlowe

130 m /M -82102 8 Śruba z łbem 6 - k t  M24x70 s t a l 0 ,348
131 HT/M-82008 8 Podkładka s p rę ż y s ta  26 s t a l 0 ,0 2 6
132 IN/M-82113 8 N akrętka  6 -k t  M24 s t a l 0 ,1 0 4
133 IN/M-82102 14 Śruba z łbem 6 -k t  Ml6x45 s t a l 0 ,102

1J4 B^M -82008 14 Ibdk ładka s p rę ż y s ta  17 s t a l 0 ,009
135 BJ/M-82143 14 N akrętka  6 -k t  Ml6 s t a l 0 ,0 3 3



- 3 1

1 2 3 4 5 6 7

136 IN-57/M-
86960

2 P Ł erśc ień  u s z c z e ln ia ją ­
cy B 80/110x13 0 ,1 9 0

137 H^M-85112 2 P ie r ś c ie ń  osadczy  sp rę ­
ży n u jący  110 s t a l 0 ,0 6 4

138 HT-55/M-
82272 2 W kręt dociskow y M6x8 s t a l 0 ,001

139 HT/M-82143 2 N akrętka  6 -k t  M20 s t a l 0 ,064
140 IN/M-82008 2 Ibdkładka s p rę ż y s ta  21 s t a l 0 ,015
141 IN/M-83OO3 2 Sworzeń 12x28/23 s t a l 0 ,034
142 H?/M-82OO6 6 Podkładka 13 A s t a l 0 ,011
143 m /M -82001 4 Zawleczka 4 x 20 s t a l 0 ,003
144 IN/M-82118 12 Śruba z łbem 6 -k t  M8x30 s t a l 0 ,016
145 R^M -82146 12 N akrętka  6 - k t  M8 s t a l 0 ,0 0 6
146 IN/M-85112 2 P ie r ś c ie ń  osadczy  s p rę ­

ży n u jący  90 s t a l 0 ,031

Łożyska i  d o d a tk i

l6 o O ebiloz
Nr 6210

2 Łożysko kulkowe jedno­
rzędowe prom ieniowe

- 0 ,465
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C. T^raięgnik układ 1.11.111

R ys. 7 - 8 -  9

C zę śc i s p e c ja ln e

R ,z. Znak c z ę ś c i 11.
1

R y s . 
7

s z t .w
11

R ys.
8

u k ł .
I I I  .

R ys.
9

Nazwa c z ę ś c i Tworzyw:C ię ża r 
sQ/ s z t

Częś c l  
zużyw ają­
ce s i ę  
w c ią g u
2 l a t  za­
znaczono

znakiem
X

1 2 3 4 5 6 7

200 G19-5BCa 1 1 1 Z g a m ia k s t a l 8 ,7 5
201 S19-5Fa l 1 1 C złon w y sięg n ik a  1 s t a l L10,00
202 G19-5Ha 2 3 3 Człon w y sięg n ik a  I I I s t a l 8 0 ,0 0

203 C19-5Ma 4 7 7 K rąźn ik  do lny s t a l 7 ,4 1
204 Gl9-5K8a 2 2 2 Łożysko sk ro b ak a s t a l 0 ,085

205 G19-5KC2a 1 1 1 L istw a guma 0 ,3 5 X
206 G19-5KC3a 1 1 1 L istw a 30x4x678 s t a l 0 ,6 0

207 G19-5RAa 1 1 1 Rynna wysypowa s t a l  117,25
208 G19-5K5a 2 2 2 Śruba n a p in a ją c a s t a l 2 ,4 3
209 G19-5X6a 2 2 2 Kamień s t a l 0 ,9 4
210 G19-5X7a 2 2 2 Łożysko oczkowe s t a l 1 ,15
211 G19-5M a 1 1 1 B lacha przesuwna s t a l 1 3 .6 0
212 G19-5KCla 1 1 1 Rama sk ro b ak a s t a l 6 ,25
213 G19-5KC4a 2 2 2 O bciążn ik żeliw o 2 ,1 0

214 G19-5BB6a 2 2 2 P ie r ś c ie ń s t a l 0 ,0 5

215 Glo-5BB5a 2 2 2 Oprawa ło ży sk a  . że liw o 6 ,2 5
216 G19-5KBla 2 2 2 T u le ja  n a p in a ją c a s t a l 3 ,5 0

217 G19-5XB4a 1 1 1 Śruba M20x710 s t a l 1 ,8 2
218 G19-5BB2a 1 1 1 Rura 57x4,5x530 s t a l 3 ,4 4
219 G19-5BBla 1 1 1 R ura 159x6x 690 s t a l 15 ,80
220 G 19-5-20a 2 - - Podpora n is k a s t a l 1 9 ,0 0

221 G19-5 RBa - 1 1 Podpora lewa s t a l 44 ,1 0
222 G19-5Ca — 1 1 Człon w y sięg n ik a  11 s t a l 8 7 ,0 0
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1 2 3 4 5 6 7

223 e i 9 - 5 N a - 2 2 Padpora wysoka s t a l 64 i 60

224 G l$-513a - 4 4 Obejma s t a l 4 4 ,5 0

225 C19-5P9a - 8 8 Śruba hakowa s t a l 0 ,1 0
226 G19=-5P5a - 3 3 Kątownik łą c z ą c y s t a l 3 ,1 0

227 G19-5 PAa - 1 1 Podpora prawa s t a l 4 4 , io
228 G19-5 P7a - 2 2 P ły tk a  z a b e z p ie c z a ją c a s t a l 9 ,1 0

229 G19-5P6a - 1 1 Oś r o l k i s t a l 4<,6o

230 G 19-5l5a - 2 2 T u le ja żeliw c 1 ,6 0

231 G19-5P4& - 1 1 - Rolka s t a l 1 3 ,0 0

232 G 19-5-23a - 1 - Zsyp osiow y s t a l 44 ,50

233 G 19-5-24a - - 4 P rzed łu żen ie  podpory s t a l 7 ,1 0

234 G19-5R2a - - 1 Zamocowanie zsuw ni s t a l 32 ,50

235 G19-5Rla - - 1 Zsuwnia s t a l 54 ,oo

C zęśc i handlowe

250 W /M-83002 2 4 4 Sworzeń 35x80/66 s t a l 0 ,618

251 m/M -82001 2 4 4 Zaw leczka 8x60 s t a l 0 ,0 3 0
252 m /M -82102 24 32 44 Śruba 6 -k t  Ml6x45 s t a l 0 ,1 0 2

253 H/M -82008 24 32 44 Podkładka s p rę ż y s ta  17 s t a l 0 ,009

254 m /M -82143 24 32 44 N akrętka  z łbem 6 -k t
M16 s t a l 0 ,0 3 3

255 H T /M 2117 5 5 5 Śruba z łbem 6 - k t
M12x30 s t a l 0 ,040

256 m/M -82143 5 37 52 N akrętka  z łbem 6 - k t  M12 s t a l 0 ,016

257 w /M -82117 6 6 6 Śruba z łbem 6 -k t
M 12x 20 s t a l 0 ,0 3 3

258 m /M -82407 4 4 4 Śruba noskowa Ml6x30 s t a l 0 ,057

259 iN/M-82146 4 4 4 N akrętka  6 - k t  Ml6 s t a l 0 ,0 3 3
260 iN/M-^2001 2 2 2 Zawleczka 4 x  30 s t a l 0 ,0 0 3
261 PN/M-82006 2 2 2 Podkładka 21B s t a l 0,028

362 Hi/M-,82117 4 4 -4 Śruba z łbem 6 - k t  M8x22 s t a l 0 ,0 1 4
263 HT/M-82146 4 4 4 N akrętka  6 - k t  M8 s t a l 0 ,006

264 m/M -82001 2 2 2 Zawleczka 4 x 20 s t a l 0 ,0 0 3
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1 2 3 4 5 6 ? -
265 H9/M-82143 2 2 2 N akrętka  6 -k t  M20 s t a l 0 ,0 6 4
266 HT/M-82008 2 2 2 Podkładka s p rę ż y s ta  21 s t a l 0 ,015
267 IN/M-85112 2 2 2 P ie r ś c ie ń  osadczy  s p r ę ­

ży n u jący  110 s t a l 0 ,0 6 4
268 m -57/M -

-86960
2 2 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia j ą ­

cy B80/110 x  13 — 0 ,1 9 0
269 m /M -85112 2 2 2 P ie r ś c ie ń  o sadczy  s p rę ­

ży n u jący  90 s t a l 0 ,031
270 HT-55/M-

-82272 4 4 4
Wkręt dociskow y
M6 x  8 s t a l 0 ,005

271 m/M -82105 - 24 24 Śruba z łbem 6 -k t
Ml2 x 30 s t a l 0 ,0 4 0

272 m /M -82008 - 32 47 Podkładka s p r ę ż y s ta  13 s t a l 0 ,0 0 4
273 IN/M-82OO1 - 2 2 Zawleczka 5 x  30 s t a l 0 ,006

274 IN/M-83005 - 2 2 Sworzeń 20x130/120 s t a l 0 ,3 2 0
275 m /M -82008 - 4 4 Podkładka s p rę ż y s ta  11 s t a l 0 ,002
276 Hf/M-82105 - 4 4 Śruba z łbem 6 -k t

Ml0x18 s t a l 0 ,0 2 2

277 IN/M-82117 — — 15 Śruba z łbem 6 - k t
M12 x 25 s t a l 0 ,036

Ł o ż y s k a

290 C eb iloz
Nr 6210

2 2 2 Łożysko kulkowe prom ie­
niow e jednorzędow e 
% 5C/9O x 20 - 0 ,465
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D. S an ie  pod w rę b ia rk ę  r y s .  10

C zę śc i s p e c ja ln e

1 2 3 4 5 6 7
300 G19-5LAa 1 Podpora ty ln a s t a l 112,20
301 G19-5L7a 2 łań cu ch  ogniwowy s t a l 3 .9 0
502 G19-5L8a 2 Ucho - 3 t a l 0 ,5 0

303 G19-5L6a 4 p ie r ś c ie ń s t a l 0 ,1 0
304 G19-5L4a 2 W iązarl prawy

1 lewy
s t a l 26 ,40

305 G19-5LBa 1 Podpora, p rzed n ia s t a l 93 ,60
306 C19-5LCa 4 Stopa s t a l 15 .6 0
307 G19-5L5a 4 Śruba M52 s t a l 5 ,0 0

C zęśc i handlowe

320 m/M -82101 2 Śruba z łbem 6 - k t  M24 x  80 s t a l o ,3 8 4
321 TN/M-82143 4 N akrętka  6 - k t  M24 s t a l 0 ,1 0 4
322 I3/M -82008 4. Podkładka s p rę ż y s ta  26 s t a l 0 ,028
325 HT/H-82001 4 Zaw leczka 6 x 40 s t a l 0 ,0 1 2
324 W/M-83001 2 Sworzeń 25x130/114 s t a l 0 ,4 3 2
325 m /M -82001 4 Zawleczka 6 x 70 s t a l 0 ,018
326 m /M -82101 2 Śruba z łbem 6 -k t M24 x 70 s t a l 0 ,348
327 EM/M-82008 6 Podkładka s p rę ż y s ta  17 s t a l 0 ,009
328 m/'M-82143 6 N akrętka  6 -k t  Ml6 s t a l 0 ,0 3 3
329 IN/M-82407 6 Śruba noskowa Ml6 x 45 . s t a l 0 ,077

ło ży sk a  i  d o d a tk i

340 C ebiloz
51207

4 Łożysko osiow e kulkowe 
% 35 /6 2  x 18 - 0 ,2 2
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E. Kołow rót do w rę b ia rk i  r y s .  11

C zę śc i s p e c ja ln e

1 2 3 4 5 6 7
360 G19-5S7a 1 N akrętka  ś ru b y  n a p in a ją c e j s t a l o ,3 4  '
361 - 1 Ibdk ładka 0  25/35 x  2 s t a l 0 ,01

362 KL9-5S6a 1 Śruba n a p in a ją c a s t a l 0 ,5 0
363 G19-5S8a 1 I ły  tk a  dociskow a s t a l 0 ,0 3
364 G19-5S2a 1 Obudowa k o ło w ro tu s t a l 8 ,6 3

365 - 1 U szcze lka  10 /1 5 x 0 ,6 te k tu r a 0 ,01
366 G19-554a l Wał s t a l 3 ,3 0
367 G19-5SAa 2 Szczęka hamulca s t a l 1 ,55
368 C19-*5S5a 2 T u le ja żeliw o 0 ,3 2
369 G19-5S9a 1 Korba s t a l 0 ,9 0
370 Gl9-5S3a 3 Bęben żeliw o 9 ,2 0

371 G19-5S10a 1 Sercówka s t a l 0 ,14

C zęści handlowe

390 — 1 . D ru t / S i x  1000 s t a l 0 ,0 3
391 Rt/M-82OO8 8 Podkładka s p rę ż y s ta  8 ,5 s t a l 0 ,001
392 IN/M-82117 8 Śruba z łbem 6 - k t  M8x20 s t a l 0 ,013

393 E^/M-86042 1 Zawór smarowy - 0 ,0 2

394 IN/M-85044 1 Wpust zao k rąg lo n y  pełny
14 x 9 x 50 s t a l 0,039

395 IN/M-83005 2 Sworzeń 22 x 45 s t a l 0 ,170

396 Hl/M-82006 2 Ibdk ładka 23B s t a l 0 ,0 3 6

397 PN/M-82OO1 2 Zawleczka 5 x 40 s t a l 0,008

398 IN/M-82001 1 Zawleczka 5 x 60 s t a l 0 ,011

399 - 1 Lina p rzeć iw zw ita  ocynkowana 6x37 
/  8 ,8  x 8000 z d r u tu  0 ,4

s t a l  u 4 ,08

400 SR-16 2 Śruba zaciskow a d la  l i n  
% 3 /8 "  x 48 - 0 ,3 4
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