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Wydawnictwo niniejsze nosi charakter poradnika przeznaczone-
go dla obstugi, dozoru technicznego i zaopatrzeniowca.

Cze$¢ | i 11, zawierajaca! opis, obstuge i eksploatacje,sta-
nowi dla uzytkownikéw pouczenie witasciwego obchodzenia sie
z zespotem chodnikowym, typu SZ-2.

Czes¢ 111, przeznaczona jest dla zaopatrzeniowca i stuzy do
zamawiania czeSci wymiennych.

Przeno$nik tasmowy i sanie do zespotu chodnikowego SZ produ-
kuje Wytwornia Maszyn Garniczych im.J.Warynskiego w Niwce.

Wrebiarki do zespotéw produkuje Piotrowicka Fabryka Maszyn
im.Lenskiego w Katowicach.

Uwaga: Dane techniczne zawarte w poradniku obowigzujg po pot-
wierdzeniu ich przez producenta.
Uzupetnieniem niniejszego poradnika jest poradnik nr 52
wyd.Il dla wrebiarki WLE-50S.

ZKMIW zwraca sie z prosbg do postugujacych sie niniejszym po-
radnikiem o nadsytanie swych uwag krytycznych co do tre$ci oraz
formy naszego wydawnictwa.

Wydawnictwa Techniczne ZKMIW pod redakcjg mgr inz J. Wilanda

W szelkie prawa przedruku zastrzezone.
ZKMPW Nr 290/2628-74  Mg-34 e.%59 wyd.l. 300 19.11.59
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1, Wstep

Symbolem) SZ-2fcanaczono zesp6t Daszyn "~ .tadajg.cy s rebiarki,
san podwrebiarle i specjalnego przenos$nika tasm.c-wcg

Dokumentacje zespotu opracowaty Zaktady Konstrukcyjna- achaniza-
cyjne przemystu Weglowego w Gliwicach na podstawia poi.;oiu

ob.ob. Szmatlocha i Zelawskiego, pracownikéw kop.Barka:a--wywc! -
nie,

Poradnik ma na celu zapoznanie uzytkownika, z budowa, ¢ iataniem
prawidtov/ag obstugg i konserwacjg zespotu, co niewgatpliwie przy
czyni sie do lepszego wykorzystania urzadzenia i przedtuzenia jego

zywotnosci.
2,, Zastosowanie

Zespot chodnikc/iy SZ-2 przeznaczony jest do mechanizacji procesu

wrebienia i tadowania w chodnikach weglowych i wegTowo kamiennych
prowadzonych poziomo, po wzniosie lub upadzie nie wiekszym niz 15%.

Zastosowanie zespotéw SZ-2 w chodnikach weglov/o kamiennych ograni-
czone jest wytgcznie do chodnikbw z przybierkg stropu, gdzie sto-
sunek warstwy kamienia do warstwy wegla jest nie wiekszy niz 1:3.

Zesp6t chodnikowy SZ-2, ze wzgledu na swa duzg wydajnos$é, powinien
by¢ stosowany w warunkach zapewniajacych mozliwos¢ petnego wykorzys-
tania urzgdzenia, a wiec przede wszystkim w chodnikach o znacznych
-wybiegach /powyzej 200 m/ i wiekszych przekrojach. Wprowadzenie bo-
wiem zespotu do chodnika wymaga upedzenia 20 metrowej wcinki.
Zespot chodnikowy moze pracowaé w tizech uktadach pokazanych na
rys.1:

Uktad | - przeznaczony jest do pracy w chodnikach gdzie dal-
szym elementem odstawy jest przenos$nik tasmowy lub zgrzebto-
wy.

Uktad Il - przeznaczony jest do pracy w chodnikach z odstawg
wozami, przy czym toC odstawy usytuowany jest w osi zespotu SZ-2



3.1.

3.2.

Uktad 111 - zezwala na prace zespotu w przypadku gdy tor odsta-
wy lezy obok zespotu chodnikowego w odlegtosci okoto 1000 mm.

AL-Ogis

W sktad zespotu chodnikowego SZ-2 wchodzi?

al/ Wrebiarka W&HE-50s
b/ PrzenosSnik taSmowy
c/ Sanie pod wrebiarke

Jako dodatkowe wyposazenie, na specjalne zamoéwienie?wytwdrnia dos-
tarcza kotowrot do wrebiarki, spetniajacy role kotowrotu bezpie-
czenstwa przy pracy wrebiarki na wiekszych pochytosciach.

Wrebiarka jest normalng, seryjnie produkowang wrebiarkg Scianowa.
Jej doktadny opis i spos6b prcy polany jest w poradniku Nr.52.

Przeno$nik tasmo7iy jest przenosnikiem specjalnym. \V przodkowej
czesSci przenos$nika, gérna i dolna taSma nos$na, na odcinku miedzy
zwrotnig a napedem, przesuwa sie¢ bezpos$rednio po blachach stano-
wigcych element konstrukcyjny rynien. Miedzy napedem a wysypem
gorny ciag tasmy przesuwa sie po blachahh, dolny za$ po krazni-
kach. Zwrotnia i pierwszy cigg rynien ptaskich odznacza sie sil-
ng konstrukcjg. Ibzwala to na poruszanie sie san z wrebiarkg po
torze utworzonym przez rynny. Na przednig cze$¢ ciggu rynien za-
ktadane sa ostony, ktdre zezwalajg na odstrzat urobku na przenos-
nik.

Dwubebnowy naped przenos$nika odznacza sie prostg i zwartg budowa.
Umieszczenie silnika elektrycznego we wnece miedzy ciagiem gérnym
i dolnym tasmy oraz zastosowanie specjalnej przektadni pozwolito
zmniejszy¢ do minimum wymiar szeroko$ciowy napedu.

Wymiary wneki i konstrukcja ptyty pod silnik zezwalajg na zabudowa
nie czterech réznych co do wielkosci i typu, silnikow elektrycz-
nych.

Bebny i watki przektadni tozyskowane sg na tozyskach tocznych tej
samej wielkosci.

Cze$¢ wysiegnikowa przenos$nika, od napedu do wysypu, skiada sie



z cztondw, ktore odpowiednio zestawione tworzg jeden z trzech
uktadéw pokazanych na rys. nr 1,

Wysiegnik potgczony jest przegubowo z kadtubem napedu.

W przypadku stosowania uktadu Il i 111, cze$¢ pozioma wysiegnika
potagczona jest takze przegubowo ze wznoszaca sie czeScig ciggu
rynien. Urzadzenie napinajgce tasme przenos$nika znajduje sie przy
wysypie. Na catej dtugos$ci trasy umieszczono kilka skrobakéw
/oczyszczaczy tasmy/, ktore majg na celu czyszczenie obu powierz-
chni tasmy.

Wysiegnik opiera sie na jednej /uktad i/ badZz na dwdch podporach
/w uktadzie Il i 111/. *

Konstrukcja przenosSnika pozwala na jego przesuwanie w catosci
wzdtuz osi podituznej. Przenos$nik zespotu przekazuje urobek na inny

Srodek odstawy.

.Sanie pod wrebiarke sktadajg sie z podpory przedniej i tylnej,po-
taczonych dZzwigarami. Do san mocuje sie wrebiarke Srubami. Wyso-
kos¢ san mozna regulowaé przy pomocy podnos$nikéw Srubowych beda-
cych sktadowg czes$cig podpdr.

.Kotowrét do wrebiarki, stanowigcy wyposazenie dodatkowe, skiada
sie z bebna linowego zaklinoT/anego na watku z korbg reczng oraz

z hamulca klockowego. Kotowrdt przymocowany jest do wrebiarki i ma
na celu zabezpieczenie jej przed samoczynnym przesuwaniem sie

w strone ptzodka w przypadku pracy zespotu chodnikowego na wiek-
szych upadach.

4. Dane techniczne

Przeno$nik tasmowy

wydajnos¢ teoretyczna 110 t/h
silnik elektryczny
typ SZJSd-54b "
moc 7,0 KW
napiecie 500 1\/

obroty 1440 min
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taSma nos$na

szerokosc¢ 650 nm
grubos¢ 12 nan
szybkos¢ 1,1 n/sec
ciezar przenos$nika 4600 kG

\
4.2. Wrebiarka

typ? WLE-50s
ciezar 0k.3000 kG
dtugos¢ wrebnika 2500 mm

x/ konstrukcja zezwala takze na zastosowanie silnikéw typu?

SZJSa - 64a /N 26,5 kw/
SzZ)Jsa - 74 IN - 10,0 kw/
SZ)\Wa - 74 /N - 8,0 kW/

5. Zasada pracy

Cykl pracy w przodku chodnikowym, przy zastosowaniu zespotu SZ-2,
sktada sie z wrebienia, tadoy/ania oraz przesuwania catego zespotu
do czota przodku. Z poszczegdélnymi czynnos$ciami wykonywanymi przez
zespOt SS—2 zazebiaja sie pozostate czynnosci cyklu, a mianowicie
wiercenie otworéw strzatowych, strzelanie, przewietrzanie oraz obu-
dowa przodku.

Kolejno$¢ wykonywanych czynnosci jest nastepujgca rys.2/:

W pozycji wyjsciowej przenos$nik dosuniety jest-do czota przodku.Li-
na wrebiarki przechodzi z bebna przez rolki zwrotne i jest zacze-
piona o hak znajdujgcy sie na zwrotni przenos$nika. Ib wychyleniu
wrebnika w bok na szeroko$¢ prowadzonego chodnika i ustaleniu wyso-
kosci wrebu nad spagiem / przez pokrecanie S$rubowych podnosnikéw
san/, uruchamia sie tancuch wrebowy i posuw wrebiarki. Lina nawija-
jac sie na beben powoduje przesuwanie sie wrebiarki w kierunku czo-
ta przodku, a wrebnik wgtebia sie w calizne weglowg na zgdang gte-
bokosé. Te czynno$¢ okresla sie jako wcinanie, po ktorym nastepuje
wrebienie. Yirebienie wykonywane jest przy wytgczonym posuwie wrebiar



CC

XXXXXXXX

J8eheMH procy ;ejpole/n d2HEEWITT SZ-Z72
#ys2



12

ki a przy zalgczonym ruchu zawrebiajgcym wrebnika. Dopiero po
przejSciu wrebnika w drugie skrajne potozenie, odpowiadajgce sze-
roko$ci prowadzonego przodku, nalezy wytgczy¢ mechanizm zawrebia-
nia.

Celem wycofania /w.wrebienia/ wrebnika nalezy line wrebiarki scho-
dzacg z bebna przerzuci¢ przez zaczep na rynnach lub napedzie prze-
nosnika. i witgczy¢é posuw wrebiarki. Ib wyjsciu wrebnika z calizny
weglowej nalezy zatrzymaé¢ bieg tancucha wrebowego i w dalszym cig-
gu wycofywa¢ wrebiarke, az do konca ptaskiej cze$ci ciggu przenos-
nika. Wycofanie wrebiarki ma na celu zabezpieczenie jej przed uszko
dzeniem w czasie strzelania. Z kolei nastepuje wiercenie, nabijanie
i odpalanie otworéw strzatowych.

Przed strzelaniem nalezy zatozy¢ blachy ostonowe na pierwszy czton
trasy od strony zwrotni oraz naprezy¢ line po zdjeciu jej z zacze-
pu na rynnach lub napedzie przenoSnika.

W pierwszej fazie tadowania przez usuwanie kolejno blach ostono-
wych, wykorzystuje sie efekt samotadowania. Wdrugiej fazie?tado-
7/anie przy pomocy wrebiarki polega na nagarnianiu wrebnikiem urob-
ku na przeno$nik przy uruchomionym tahncuchu wrebowym. Przez odpo-
wiednie manipulowanie posuwem wrebiarki i mechanizmem zawrebiania
mozna zatadowacC urobek lezacy w zasiegu wrebnika. Reszte urobku,
znajdujgcego sie ponizej wrebnika taduje sie recznie. Na okres ta-
dowania recznego wskazane jest wycofanie wrebiarki do potozenia tak
jak przy strzelaniu.

Jezeli zezwalajg na to warunki, mozna wykorzysta¢ wrebiarke umie-
szczonag na saniach jako pomost pomocniczy do zaktadania obudowy,

lo zatozeniu obudowy nastepuje podcigganie zespotu SZ-2 do pozycji
wyjsciowe tj. do czota przodku? po czym rozpoczyna sie nastepiy
cykl.

Aby podciggna¢ zespdt nalezy line wrebiarki zaczepi¢ do ustawionej
w samym przodku rozpory? a sanie z wrebiarkg przymocowa¢ tancucha-
mi do zaczepéw na rynnach przenos$nika. Ib wigczeniu posuwu wrebiar-
ki, cato$¢ przesunie sie do czota przodku.

Przedtuzenie badZz przesuniecie dalszego Srodka dostawy chodniko-
wej zalezy od warunkéw lokalnych.
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6. Transport

Do transportu z fabryki do kopalni nalezy przenosnik zdemontowac
na poszczegOlne cztony. Naped nalezy transportowa¢ w cato$Sci.Aby
zapobiec zgubieniu, nalezy elementy drobne jak: krgzniki czes$ci
wysiegnikowej, kotowrot oraz cze$ci tgczace poszczegbOlne zespoty
zapakowa¢ w skrzynie. Ibzostate elementy zespotu mogg by¢ trans-
portowane bez opakowania. Transport wrebiarki opisano w poradnia
ku Nr 52. Transport przenos$nika do przodku nie wymaga dalszego

demontazu zespotow.

7. Montaz i ¢emontaz zespotu

Montaz zespotu w przodku

Montaz przenosnika

Montaz zespotu SZ-2 w przodku nalezy rozpoczaé od zmontowania prze
nosnika taSmowego. Wtym celu nalezy kolejno:

Utozy¢é zwortnie na spagu;

dotgczy¢ trzy przednie rynny ptaskie /poz.10p/;
dotaczyé nastepnie dwie przednie rynny wznoszace
/ poz.104 i 105/3

ustawic¢ naped 3

skrecaé poszczegdlne cztony ciggu,rozpoczynajac
od napedu w kierunku zwrotni.

Opisana kolejno$¢ montazu czesSci przedniej przenos$nika odnosi sie
do wszystkich trzech uktadéw. Montaz i ilos¢ montowanych elementow
czesci wysiegnikowej zalezy od uktadu przenosnika.

Uktad |
Wuktadzie | nalezy:

potaczy¢ przegubowo, przy pomocy sworzni, czton wysiegnika
/poz.201/ z napedem,

potaczy¢ dwa dalsze cztony /p0z.202/ i skrecié¢ Srubami,



Uktad

Uktad
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dotagczyé i skreci¢ czton wysypowy/poz.207/,
do cztonu wysypowego przykreci¢ dwie podpory niskie /p0z.220/.

I
Wuktadzie Il nalezy:

potgczyé przegubowo, przy pomocy sworzni, czton wysiegniko-
wy /poz.201/ z napedem,

dotgczy¢ czton wysiegnikowy /poz.222/,
do cztonu wysiegnika przykreci¢ podpore posrednia,

potgczyC¢ przegubowo, przy pomocy sworzni, czton wysiegnika
poz.222 z cztonem wysiegnika /poz.201/,

dotgczy¢ dwa cztony wysiegnika /poz.202/,
przykreci¢ czton wysypowy /p0z.207/,
do cztonu wysypowego przykrecié podpore wysoka /p0z.223/,

przesung¢ podpore posrednig tak, aby cze$é wysiegnika od prze
gubu do wysypu byta w przyblizeniu pozioma,

wysyp zamontowa¢ po zatozeniu tasmy.
111
Wuktadzie 111 nalezy:

potagczy¢ przegubowo, przy pomocy sworzni, czton wysiegnikc

dotgczy¢ dwa cztony wysiegnika /poz.20"/,
dotgczy¢ czton wysiegnika /poz.220,
do cztonu wysiegnika przykreci¢ podpore posrednia,

potaczy¢ przegubowo, przy pomooy sworzni, czton wysiegnika
/po0z.222/ z cztonem wysiegnika /poz.201/,

dotgczyC czton wysiegnika /poz.202/
przykreci¢ czton wysypowy /p0z.207/,

do cztonu wysypowego przykreci¢ podpore wysokg/poz.223/wraz
z przedtuzaczami podpory /poz.233/,
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przesungC podpore posrednig t<uk, aby cze$¢ wysiegnika od prze
gubu do wysypu byta w przyblizeniu pozioma,

<?ysyp zamontowa¢ po zatozeniu tasmy,

Bo ustawieniu przenos$nika wedtug jednego z uktadow, nalezy nastep-*
nie zatozy¢ tasSme, zwracajac uwage na prawidlowe prowadzenie tas-
my przez naped dwubebnowy i krgzniki odciskajgce oraz na nalezyte
astawlenie skrobakow.

Konce taSmy spigC spinaczami "Nilos". TaSme napig¢ ro?/nomiernie na
pinaczami Srubowymi znajdujgcymi sie na wysypie,

Montaz san pod wrebiarke, Montaz san nalezy przeprowadzi¢ nastepu-
jaco:

ustawi¢ podpore przednig i tylng na rynnie przedniej,
potagczy¢ obie podpory dzwigarami,

ustawi¢ ??rebiarke na na saniach i przykreci¢ Srubami,
wyregulowaé podnos$nikami Srubowymi, bedacymi cze$cig san,po-

tozenie wrebiarki tak, aby sanie spoczywaty na urszystkich
czterech stupkach.

Ostatnig czynnos$ciag montazowg jest podiaczenie silnika.przeno$nika
i wrebiarki do sieci, zgodnie z instrukcjg ujetag w czes$ci Il niniej
szego poradnika,

Demontaz pt-aed transportem zespotu na inne miejsce pracy, nalezy
rozpoczaC od odtgczenia silnika przenosSnika i silnika wrebiarki od
sieci zasilajgcej. Nastepnie zdjag¢ wrebiarke z san, zdemontowaé sa=.
nie, rozpig¢ i zwing¢ taSme oraz rozkreci¢ poszczegdlne cztony cig-
gu przenosdnika.

Demontaz i montaz dla wymiany czes$ci

Zwrotnia

Wymiana listwy gumowej w skrobaku wymaga wyjecia go na zewnatrze
przez otwor w bocznej $ciance kadtuba zwrotni. Wtym celu nalezy od-
kreci¢ $ruby /poz.10?/. Przy ponownym zaktadaniu skrobaka nalezy
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zwracaC uwage aby sworznie /poz.141/ taczace rame skrobaka/poz.Ill/
z tubkiem /p0z.108/ byty zawsze prawidiowo zatozone i zabezpieczo-
ne zawleczka/poz.143/ przed wypadnigciem. Beben zwrotni moze by¢
wyjety po odkreceniu nakretki /p0oz.139/, wyjeciu $ruby /poz.116/
i obu tulei /poz.117/.

Wymiana pier§cienia uszczelniajgcego /poz.136/ oraz tozyska kulkowe-
go /poz.160/ wymaga wyjecia pier§cieni sprezynujacych /poz.146 badz
137/.

Przy ponownym montazu nalezy zwrd6ci¢ uwage na witasciwe zatozenie
pierscienia uszczelniajacego /poz.136/. Warga uszczelniajgca ma by¢
skierowana na zewnatrz.

Tuleje /poz.117/ nalezy zaktadaC ostroznie aby nie uszkodzi¢ wargi

pier$cienia uszczelniajacego.
7*3*2.Czton wysypowy

Beben zwrotni mozna wysuna¢ na zewngtrz po odkreceniu Srub mocujg-
cych tozysko oczkowe /po0z.258/ i blache przesuwng /poz.211l/, oraz
po wyjeciu zawleczek zabezpieczajacych $ruby napinajace /p0z.260/.
Celem wymiany pierscienia uszczelniajgcego /poz.266/ i tozyska kul-
kowego /po0z.290/ konieczne jest odkrecenie nakretki /poz.265/, wy-
jecie Sruby/poz.217/ i obu tulei napinajacych /poz.216/ oraz pier-
§cieni sprezynujacych /poz. 269/ badz 267 /. Przy ponownym montazu

nalezy przestrzega¢ tych samych zalecen, o ktérych byta mowa przy

bebnie zwrotni, a dotyczgcych zaktadania pierscienia uszczelniajg-
cego.

Zdjecie skrobaka wymaga odkrecenia tozyska /poz.204/.

7.3.3.Naped

Demontaz bebnéw napedowych nalezy rozpocza¢ od odkrecenia pokrywy
/Ipoz.31/. Nastepnie, po odkreceniu krgzkow zabezpieczajgcych /poz.53/
$§cig”nig¢ kota .zebate /poz.29/.

Ib odkreceniu $rub /poz.66 i 52/ wyciggna¢ bebny na te strone gdzie
przykrecone sg dwie pokrywy/poz.15 i 16/

Sciagniecie bebna /poz.13/ z watu /poz.12/ wymaga odkrecenia pokrywy
/Ipoz.16/ i krazka zabezpieczajgcego /poz.53/. Odpowiedni $ciggacz na-
lezy zatozy¢ od strony pokrywy /poz.15/.
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Krazniki odciskajgce /poz.35/ dajg sie wyjac po odkreceniu jednej
z pokryw /poz.5/.

Aby zdemontowa¢ przektadnie nalezy kolejno zdjag¢ pokrywe /poz.31/,
§ciggna¢ kota zebate /p0z.29/ i odkreci¢ Sruby /poz.68/. Dalszy
demontaz polega na odkreceniu Srub /poz.65 badz 51/ i wyjeciu wat-
ka /poz.26 badz 19/*

Przy ponownym montazu przektadni, nalezy zwréci¢ baczng uwage na
witasciwe zatozenie pierscieni uszczelniajacych, tozysk tocznych

i uszczelki pod kadtub.

7*3*4.Wymiana silnika elektrycznego

Silnik typu SzZJSa-74 lub SZJW&-74 mocuje sie przy pomocy $rub/poz.72/
wprowadzonych w rowek kadtuba napedu.

W przypadku zastosowania silnika typu SZJSa-64a lub SZJSd-54ana-
lezy silnik przykreci¢ do ptyty /poz.18/, a nastepnie ptyte przymo-
cowa¢ Srubami wprowadzonymi w rowki kadtuba napedu.

Wspdtosiowe potozenie koncowki silnika wzgledem watka przektadni na-
lezy doktadnie wyregulowa¢ podktadkami.

7*3*5*Sanie
Wymiana tozyska poosiowego /p0z.340/ i demontaz podno$nika S$rubowe-
go umozliwia wyciggniecie zawleczki /p0z.325/ i zdjecie pierscienia
/p0z.303/.

8. Obstuga

Do zadan obstugi nalezg wszystkie czynno$ci zwigzane z dosuwaniem
przenos$nika taSmowego do czota przodku opisane przy spisobie pracy
zespotu.

Obstuga powinna sprawdza¢ codziennie:

stan taSay i jej napiecie,

stan wszystkich potgczen Srubowych,

prawidtowo$¢ dziatania skrobakéw i krgznikéw,

usuwa¢ gromadzacy sie miat weglowy na napedzie, stacji zwro-
tnej i trasie,miedzy zwrotnig a napedem.
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usuwa¢ wszelkie nieprawidtowosci w pracy przenos$nika.

Obstuga i konserwacja wrebiarki przynaleznej do zespotu chodniko-

wego, jest opisana w poradniku Nr 52.

9. Smarowanie

przektadnie nalezy przed uruchomieniem napetni¢ olejem cylindrowym
IWw ilosci ok, 6 kG, tj. do poziomu korka przelewowego.

Ibziom oleju sprawdzac¢ codzienr.ie i w razie koniecznos$ci uzupetnic
do zadanego poziomu.

Catkowita wymiana oleju powinna nastgpi¢ po stwierdzeniu jego zuzy-
cia, jednak nie rzadziej niz raz na |I/2 roku.

Komory smarowe kraznikow oraz bebnéw zwrotnych napetni¢ smarem sta-
tym £T*=2. Wymiane smaru przeprowadzi¢ w normalnych warunkach eksplo-=-
atacji co I/2 roku. Wrazie pracy przenos$nika w przodku zawilgoco-
nym, okres ten ulega skrdéceniu.

Przed kazdorazowym ponownym uruchomieniem przenos$nika, po okresie
dtuzszego postoju, nalezy sprawdzi¢ wszystkie punkty smarowe i w ra-
zie konieczno$ci wymieni¢ smar, niezaleznie od terminu ostatniego

smarowania.



19

Czes¢ 11

1. Wyposazenie elektryczne

Wyposazenie elektryczne przeno$nika zespotu chodnikowego SZ-2 od-
powiada przepisom IN-56/&.08101 i RJE-10 oraz przystosowane jest

do pracy w pomieszczeniach kopalh gazowych o stopniu niebezpieczen-

stw a ,c"

Wyposazenie elektryczne rys.3 zespotu chodnikowego SZ—2 stanowig:

Silnik elektryczny napedowy,
kopalniany wytgcznik stycznikowy, ognioszczelny,
przycisk sterowniczy,

sprzegto przelotowe z wpustem specjalnym,

T O o T 92

przewody oponowe.

Ponadto w sktad zespotu chodnikowe SZ-2 wchodzi wrebiarka $cianowa
typu WEB-50s z kompletnym wyposazeniem elektrycznym, ktérego opis,
obstuga i eksploatacja podana jest w poradniku Nr 52, czes¢ Il -
elektryczna,

1.1. Silnik elektryczny /poz.l/ typu SZJSd-54b stuzgcy do napedu prze-
nosnika zespotu chodnikowego SZ-2 posiada budowe ognioszczelng od-
powiadajgca przepisom 1N-55/E-8101 i IN-55/E-6000.

Skrzynka zaciskowa znajdujgca sie w gbérnej cze$ci kadtuba silnika,
zaopatrzona jest we wpust dla przewodu oponowego typu OGx4x6 rTmZCu,

o0 Srednicy zewnetrznej g 26 mm.

Konstrukcja wneki mieszczacej silnik, przewiduje réwniez mozliwosé
zastosowania silnikéw elektrycznych typu SZJSa-74, SZJSa-64a i SZJWa-74.
Typowym jednak dla zespotu SZ-2 jest silnik SZJSd-54b.

1.1.2.Dane techniczne silnika.

Moc znamionowa 7,0 kw
Liczba obrotéw silnika przy obcigzeniu

znamionowym 1440 I/min
Napiecie znamionowe 500 V

Prgd znamionowy 10,8 A
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Prad rozruchowy - Ir 70,2 A
Moment znamionowy - Mn 4,7 k&n
Mr
Mn 1,5
— / prze¢igzalnos$c¢/ 2
Sprawnos$¢ 7 87 %
Wspotczynnik mocy - cos y 0,86

Silnik posiada chtodzenie powierzchniowe. Na wyprowadzonej na zew-
ngtrz kadtuba koncowee watu, po stronie przeciwnapedowej, osadzony
jest przewietrznik w ostonie, ktora kieruje strumien powietrza
wzdtuz zeber kadtuba.

.Konserwacja silnika

Wat wirnika silnika elektrycznego utozyskowany jest w dwoch tozys-
kach tocznych. Dwa razy w roku tozyska te nalezy doktadnie oczyscic,
wymy¢ benzyng a nastepnie wypetni¢ smarem LT-3.

Napetnienie tozysk smarem nie powinno przekracza¢ 2/3 objetosci ko-
mory tozyskowej. Nadmierne wypetnienie komory tozyskowej smarem po-
woduje przegrzewani tozyska.

Kopalniany wytgcznik stycznikowy, ognioszczelny typ KAS0-40 / poz.2/
4&A, 500V, sterowany zdalnie napieciem obnizonym 42V, w uktadzie
6-cio zytowym. Wytgcznik stuzy do sterowania silnika przeno$nika
aeepotu chodnikowego SZ-2 przy pomocy obnizonego napiecia, zabezpie-
czenia wyposazenia elektrycznego przed skutkami zwaré, zabezpieczenia
silnika przed przecigzeniem oraz zabezpieczenia obstugi przenos$nika
przed porazeniem elektrycznym.

Wytgcznik KWSO-4& wyposazony jest w nastepujgce elementy:

al-stycznik typu NI10O7-111-40,

b/ przetacznik zmiany kierunku obrotow,

c/ transformator bezpieczenstwa RH,25VA, 50C/42V dla zasilania obwo-
déw sterowniczych,

d/ transformator rdéznicowy,

e/ przekaznik blokujacy typu RZ-22,

f/ przekaznik sterujgcy typu RH-531,
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g/ przekaznik uziemieniowy,

h/ przektadrtik pradovly,

i/ przekaznik termiczny,

j/ prostownik w uktadzie Graetza,

k/ bezpieczniki o dziataniu szybkim 35A,
I/ bezpieczniki typu radiowego 1A i 3A,
ig/ amperomierz,

n/ lampa kontrolna,

Wytacznik sktada sie z trzech zasadniczych czes$ci tj.: obudowy,apa-
ratury taczeniowo-sterowniczej i zabezpieczajgcej oraz wpustow Kka-
blowych.

Obudowa wykonana jest z blachy stalowej i dzieli sie na cztery ognio-
szczelne komory a mianowicie na:

a/ komore gtowng, w ktorej znajduje sie aparatura tgczeniowa - ste-
rownicza i zabezpieczajgca,

b/ komore $Srodkowg wyposazong w odtgcznik - przetagcznik zmiany kie-
runku obrotow, szyny przelotowe, zarowke sygnalizacyjng i ampero-
mierz z przektadnikiem,

c/ dwie komory przytagczowe wyposazone w zaciski.

Komora gtowna jest zamykana ognioszczelnie pokrywag na zawiasach za
pomocg mechanicznej dzwigni, ktora jest zablokowana mechanicznie

i elektrycznie z odtgcznikiem znajdujgcym sie w komorze gdrnej w ten
sposOb, ze otwarcie komory gtownej jest jedynie mozliwe, gdy odtgcz-
nik je3t w potozeniu "wyt'. Roéwniez przetgczanie odigcznikiem jest
jedynie mozliwe w stanie bezprgdowym, tzn. gdy stycznik jest w stanie
"wyt', a po otwarciu komory gtownej zadna cze$S¢ znajdujgca sie w niej
nie jest pod napieciem. Komory boczne i S$rodkowe sg zamykane pokrywa-
mi przykreconymi Srubami z tbem tréjkgtnym umieszczonymi w gniazdach,
uniemozliwiajagcych dojscie do Srub przy pomocy zwyktych kluczy i na-
rzedzi. ZespOt aparatury tgczeniowo-sterowniczej i zabezpieczajgcej
zmontowany jest na wspdlnej wysuwalnej konstrukcji wsporczej. Z zes-
potem obudowy jest on potgczony elektrycznie przewodami gietkimi.
Zespo6t ten do przegladu mozna tatwo wysungé z komory gtownej czescio-
wo lub catkowicie.

Na zewnatrz obudowy znajduje sie dzwignia przetgcznika kierunku obro-
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tow, pokretto przetgcznika manipulacyjnego oraz przycisk kontrol-
ny zabezpieczenia ziemno-zwarciowego.

Ponadto do wyposazenia nalezg dwa wpusty dla przewodéw oponowych
0 Srednicy zewnetrznej z - 41 mm oraz zaSlepki.

Wytgcznik produkowany jest przez Bydgoskie Zaktady Elektro-Mecha-
niczne "BELMA" w Bydgoszczy.

Wykaz czesci wymiennych dla wytgcznika podany jest w katalogu wy-
danym w maju 1957 r. przez powyzej wymienione Zaktady.

1.3. Przycisk sterowniczy /poz.3"typu TSO-2, 5&0V, 2A w obudowie ognio-
szczelnej produkowany jest rowniez przez Bydgoskie Zaktady Elek&ro-
Mechaniczne "BELMA" w Bydgoszczy.

Obudowa przycisku sterowniczego wykonana jest z zeliwa i sktada

sie z dwdch komér. Wkomorze gtdwnej znajduje sie podwojny przycisk
guzikowy "Zat-Wyt", a w komorze przytagczowej zacisk uziemiajgcy

i uchwyt dla przewodu. Whoczng pokrywe komory przytagczowej wkre-
cony jest wpust dla przewodu oponowego o Srednicy zewnetrznej 0z*21mm

Kazda z komor zamykana jest osobng pokrywa, przykrecong czterema
Srubami o tbach trojkatnych, wpuszczanych. Ibtgczenie elektryczne
pomiedzy komorg gtéwng a komorg przytgczowg wykonane jest przy po-
mocy trzech izolatoréw przepustowych.

Wykaz cze$ci wymiennych dla przycisku sterowniczego podany jest

w katalogu wydanym w maju 1957 r. przez Bydgoskie Zaktady Elektro-
»Mechaniczne "BELMA" w Bydgoszczy.

1.4. Sprzegto wtykowe typu SWO/WS-IOO, ognioszczelne /poz.4/ 7 - wtyko-
we, 100A, 500V, z wpustem specjalnym, dwuwlotowym, produkowane jest
przez Bydgoskie Zaktady Elektro-Mechaniczne "BELMA" w Bydgoszczy.

Sktada sie ono z dwoch zasadniczych zespotow:
al z zespotu wtyku wraz z nakretkg stuzgcag do potaczenia obu czesci,
b/ z zespotu gniazda wtykowego.

Sprzegto wtykowe stuzy dla dokonania potgczen przewodu oponowego na
odcinku wytacznik - przenos$nik, wpust specjalny natomiast umozliwia
podtgczenie przycisku sterowniczego.

Trzy wpusty sprzegta wtykowego sg przystosowane do wprowadzenia prze-
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wodu oponowego o0 Srednicy zewnetrznej z 41726 i 21 mm.

Wykaz cze$ci wymiennych dla sprzegta wtykowego podany je3t w kata-
logu wydanym w maju 1957 r. przez Bydgoskie Zaktady Elektro-Mecha-
niczne "BELMA" w Bydgoszczy.

1.5* Przewody oponowe

1.5.1. Przewdd oponowy gorniczy /poz.5/ typu OJ, o przekroju 4 x 16 + 3 X
X 2,5 mm i Srednicy zewnetrznej / z n 41 RR stuzy do potaczenia
elektrycznego wytacznika ze sprzedtem wtykowym, oraz do zdalnego
sterowania wytacznika.

1.5.2. Przewod oponowy goOrniczy /poz.(y typu CG, o przekroju 4 x 6 m2

i Srednicy zewnetrznej 0 z - 26 nim, stuzy do zasilania silnika,na
odcinku sprzegto wtykowe - silnik.

: 2
1.5.3. Przewdd oponowy gérniczy /poz.7/ typu CG, o przekroju 4 x 2,5 mm
i Srednicy zewnetrznej 0 z - 21 mm, stuzy do podtgczenia przycis-
kéw sterowniczych.

2. Montaz aparatury elektrycznej

Montaz aparatury elektrycznej musi byé wykonany wg uktadu potaczen
elektrycznych rys.4 z zachowaniem przepis6w ENE-10 i HIE-17. Nale-
zy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na uziemienie kadtuba wytgcznika KWS0-40,
sprzegta wtykowego, przycisku sterowniczego i silnika przenos$nika.
Przed pierwszym uruchomieniem przenos$nika, po zmontowaniu go na
miejscu pracy, dozér ruchu elektrycznego sprawdza czy:

izolacja silnika i osprzetu elektrycznego jest zgodna z przepisami
INE-10. Stan izolacji nalezy sprawdzi¢ za pomocag induktora,

napiecie sieci odpowiada napieciu znamionowemu aparatury elektry-

cznej,

przekaznik adhezyjny lub termiczny jest nastawiony na prad znamio-

nowy silnika,

w osprzecie elektrycznym i w wytgczniku stycznikowym nie ma ciat

obcych i zanieczyszczen,

wszystkie pokrywy komor ognioszczelnych sg szczelnie przykrecone
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wszystkimi Srubami,

cato$¢ aparatury jest odpowiednio juziemiona, zgodnie- przepisa-
mi HT-E-17.

Ib przeprowadzonym sprawdzeniu”® celem zbadania prawidtowego dzia-
tania catos$ci urzadzenia, mozna uruchcmi¢ przenos$nik prébnie, na

biegu luzem.

3. Konserwacja aparatury eiakcr-ycznej

Przynajmniej raz na dwa tygodnie nalezy sprawdza¢ stan catej apara”
tury elektrycznej, nalezy podokr.eca¢ poluzowane nakretki i wkrety.
Sprawdzi¢ prace przyciskéw sterowniczych.

Wrazie pojawienia sie na stykach stycznika w wytgczniku K#SO-40
§ladow opalenia w postaci drobnego operlenia, nalezy styki lekko
wyrowna¢ pilnikiem.

W przypadku stwierdzenia zuzycia lub zniszczenia pewnej cze$ci apa-
ratury trzeba ja wymienid.

Co pewien okres czasu, dla polepszenia warunkéw chtodzenia, nalezy
oczys$ci¢ gorng powierzchnie silnika z osiadajagcego pytu i miatu we-

glowego .

4 .0 pis sterowania.

Zasade dziatania uktadu potgczen elektrycznych przo.ioSniha zespotu
chodnikowego SZ-2 przedstawia rys.4.

Zdalne sterowanie przeno$nika przewidziane jest w uktadzie 6-cio zy
towym z kontrolg ciggtosci zyty uziemiajgcej, ktéra na odcinku od
wytgcznika do silnika wigczona jest do obwodu sterowniczego.

zko" na zadany kierunek obrotow

Ib ustawieniu dZzwigni przetgcznika
oraz dzwigni przetgcznika manipulacyjnego "Ma" w wytgczniku samoczyn
nym w pozycje "Zat-lok", obwdd sterowniczy wytgcznika przygotowany
jest do pracy.

Uktad sterowniczy zasilany jest z transformatora bezpieczenstwa "Ti"

napieciem 42 V.
Zamykanie obwodu sterowniczego nastepuje za poSrednictwem przekaz-



27

nikow blokujgcej "iD" i sterujgcego "pat", przy czym przekaznik
blokujacy "Pb" przygotowuje obwdd dla zadziatania przekaZznika ste-
rujacego "Bgt", ktdrego zadziatanie zalezne jest wtedy od przycis-
kow sterowniczych "Zat-Yiyt".

Ib przygotowaniu obwodu sterowniczego jak wyzej podano, oraz po
nacisnieciu przycisku sterowniczego "Zat", przekaznik sterujgcy za-

dziata. w obwodziezacisk 42V transformatora bezpieczenstwa "Tr"-

bezpiecznik "BI" - styki 1-2 przekaznika uptywowego "Ib" - styKki
2-1 przekaznika termicznego "Rt" - styki 6-5 przetgcznika manipu-
lacyjnego "Ma" - spinacz "Spit" - cewka przekaznika sterujgcego

"Ust" - styki 2-1 przekaznika blokujgcego "Ib" - /uruchomionego po
zatgczeniu przetgcznika manipulacyjnego "Ma" w pozycje "Zat-lok™ /
- zacisk "St" - zyta "St" przewodu oponowego - styki "St" sprzegta
wtykowego - zyta "St" przewodu oponowego - przycisk "Zat" /zwarty
w chwili nacisku/ - przycisk "Wyt /normalnie zwarty/ - zyta "0"
przewodu oponowego - styki "0" sprzegta wtykowego - zyta "0" prze-
wodu oponowego - zacisk "0" transformatora bezpieczenstwa "Tr",
ktory jest uziemiony za pomocag stykéw 2-3 przetacznika manipulacyj-
nego "Ma", znajdujacego sie w pozycji "Zat-lok".

Z chwilg zadziatania przekaznika sterujgcego "3bt" dziata stycznik
"St", powodujgc uruchomienie silnika.

Rownoczesnie styki pomocnicze 1-2 stycznika bocznikujg przycisk
"Zat" podtrzymujac dziatanie przekaznika sterujgcego, mimo zwol-
nienia przycisku.
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5. Niedomagania czes$ci elektrycznej oraz przyczyny i sposob

ich usuwania.

Niedomagania Przyczyny Spos6b usuwania
1. Silnik, pomimo prze- al Przerwa zyt pradowych 0 ile ogledziny nie wyka-
pisowego zatgczania lub sterowniczych za uszkodzenia przewodu,
nie pracuje. w przewodzie oponowym, nalezy go zbada¢ przy po-
bagdz w wytgczniku sty- mocy induktora badz mier-
cznikowym. nika izolacji.
b/ Zte kontaktowanie Oczysci¢ badz wymienic
stykow elementow ob- opalone styki.
wodu sterowniczego.
c/ Przepalenie bezpiecz- Wymieni¢ uszkodzony bez-
nikéw gtownych w wy- piecznik. Bezpiecznikow
taczniku stycznikowym. nie wolno reperowaé¢ we

wiasnym zakresie jak row-
niez zaktada¢ mocniejszych.

d/ Przepalenie bezpiecz-
nika zabezpieczajgcego
obwod sterowniczy badz
przepalenie bezpieczni- Jak w punkcie lo
kéw zabezpieczajacych
transformator bezpieczen-
stwa.

2. Ib witaczeniu silnik al Przepalenie bezpieczni-
nie rusza lecz bu- ka w jednej z faz.

czy. b/ Przerwa w przewodzie
oponowym taczacym wy-
tacznik z silnikiem Jak w punkcie la
lub wytacznik z roz-
dzielnig.

Jak w punkcie Ic

¢/ Uszkodzone styki prze-
tacznika kierunku
obrotow silnika w wy- Jak w punkcie Ib
taczniku.

3* Wytaczenie silnika al/ Zadziatanie przekazni- Ustawi¢ przetacznik kie-
W czasie pracy ka termicznego na sku- runku obrotow w pozycji 0.
tek przecigzenia Zbada¢ i usungt przyczyne

wytaczenia. Ibczekaé ok.

3 min. az do ochtodzenia
sie bimetali przekaznikow,

po czym powtdrnie urucho-

mi¢ naped za pomocag przy-

cisku "Zat".
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Przyczyny

Chwilowy spadek

napiecia”™ sieci

zasilajgcej poni*-
zej 60% napiecia
nominalnego.

Spos6b usuwania

Ustawi¢ przetgcznik
kierunku obrotow w po-
zycje "0" nastepnie
po pojawieniu sie na-
piecia, silnik powtor-
nie zatagczy¢ przycis-
kiem "Zat".






ZESPOt. CHODNIKOWY

TYPU

SZ-2

CZESC 1
WYKAZ CZESCI WYMIENNYCH

Uwaga:

Przy zamawianiu czeSci wymiennych nalezy podac:
1 Serie maszyny.
2. Pozycje wykazu czesci (kolumna i).
5 Znak czesci (kolumua 2).
4. Nazwe czesci (kolumna 4).
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Wykaz cze$ci wymiennych dla zespotu chodnikowego SZ-2

Czesci zuzy-

R)Z. Znak czeSci \%VIZO;[Tl]SJa(I:f Nazwa czeSci Tworzywo E(I;/Z;rt' :,/Vva({?g;usw
szynie 2 lat zazna-
czono znaktam
1 2 3 4 5 6 7
A. Naped przenos$nika Rys.5
Czesci specjalne
1 G19-5A25a i Listwa 50x12-690 stal 3,25
2 G19-5A27a i Listwa 80x7-650 guma 0,52
3 G19-5A26a 2 Listwa 50x6x690 stal 1,58
4 G19-5A24a 1 Listwa 80x7-680 guma 0,54
5 G19-5&22a 4 Ibkrywa stal 1 10
6 G19-5AAa i Kadtub napedu stal 444,18
7 G19-5A19a I Rynna stal 40,90
8 - I Uszczelka 460x1090x0,6 karton -
9 C19-5A15a 2 Pierscien stal 0,50
10 - 1 Uszczelka 460x760x0,6 karton -
i G19-5A14a 2 Tuleja stal 1,10
12 G19-5A8a 2 Wat bebna stal U 10,00
13 G19-5ABa 2 Beben napedowy stal 46,40
14 G19-5A16& 2 Pierscien stal 0,30
15 G19-5A17a 2 Ibkrywa zeliwo 11,00
16 G19-5A18a 2 Pokrywa stal 0,50
17 - 2 Uszczelka 0 90/160/x 0,6 karton -
18 G19-5A21a 1 Ptyta pod silnik stal 15,50
19 G19-5A6a 1 Watek uzebiony Z316, m-5, stal U 4,20
20 G19-5A9a 1 Ibkrywa stal 0,65
21 G19-5A23a 1 Pierscien stal 0,03
22 G19-5A10& 1 Tuleja stal 0,70



1

23
24
25
26
27
28
29
30
31
37
N
35
36

x/

45
46

47
48

49
50

51

52

53

54

55

56

57

2

G19-5A3a
G19-5Alla
G19-5A12a
G19-5A7a
G19-5A13a

G19-5A5a

G19-5A4a

A"Oa

XPER PR, W R R R R R R W

G19-5Ma wyk.B 2

Hi/M-32008
Ht/M-82105
m/iM 2146
HI/M-82146
IN/M-82407
JN/M-82008
RH/M-82105

RI/M-8 2105

M 908-122-5

m/M-85044

1

34
12
12

51
22

35

4

3

IN-57/M-8696C 4

m/M-85044

IN/M-85112

3

/

34

Kadtub

Tuleja

Pierscien

Watek uzebiony z*tl6 m?%
Ibkrywa

Uszczelka 2690/140x0,6
Koto zebate z-61 m"5
Uszczelka P622/30
Ibkrywa

SFrEelKaam £01°0!
Podktadki regulacyjne
Kraznik 63,5x700
Uszczelka 0 35/45x1

IloS¢ sztuk i grubosS¢ ustali¢ na montazu”

Czesci handlowe

Podktadka sprezysta 11
Sruba z them 6-kt M10x40
Nakretka M10

Nakretka MI2

Sruba noskowa M12x60
Ibdktadka sprezysta 13

Sruba z tbem 6-kt
M10O x

Sruba z them 6-kt
M12x30

Krazek zabezpieczajacy
% 60 x 8

Whpust zaokrgglony peiny
14 x 9 x 40

PierScien uszczelniaja-
cy B 70/100 x 13

Whpust zaokrgglony peiny
16 x 10 x 63

PierScien osadozy sprezy-

nujgcy 90

5
zeliwo
stal
stal
stal U
stal
karton
stal U
fibra
zeliwo
fibra
Al
stal

fibra

stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal

0,140

stal

stal

stal

6

34,00
0,45
0,15
3”75
0,84

15,00
0,10
28,00

0,9¢c

7.41

0,002

0,033
0,011
0,016

0.057
0,004

0,030

0,040

0,034

0,130

0,068

0,031



50

59
60
6i

62

63
64

65
66

67
68

69
70

71
72

73
74
75

x/ dla silnika SZJSa-64a
xx/dla mocowania silnikow SZJSa-74 1 SZJWa-74 oraz

80

2

RN-56/MCW-
85161

m/M -8 2008
BST/M-82105
M908-121-5

m/M-85044

IN/M-851H

IN-57/M-8696C

H3/M-82235
HT/M-82113

SR-41
Hf/M-82113

IN/M-82008
W/M-82472
PN/M-82146
m/M-82105

IN/M-82407
SR-41

RB-54/MC-
45005

,Cebiloz"
Nr 6210

NN

12

11

19

SN

Sprzegto elastyczne
33 33

Podktadka sprezysta 8,5
Sruba z them 6-kt M8x25

Krazek zabezpieczajacy
50x6

Wpust zaokrgglony petny
10 x 8 x 63

Pierscien osadczy 50

Pierscien uszczelniajacy
B50/72 X 12

Wkret MI0x20

Sruba z them 6-kt
M12 x 45

Korek rurowy R /2"

Sruba z tbem 6-kt
M16 x 180

Podktadka sprezysta 17
Sruba z uchem MI6
Nakretka MI6

Sruba z them 6-kt
M16 x 65 xXx)

Sruba noskowa MI6x80
Korek rurowy R 1"

Tasma nosna 650 nmm

dla uktadu 1 - - 40,5 m ptotno

dla uktadu 11 i1 |1l -
L- 525 m

tozyska i dodatki

tozysko kulkoT/e promieniowe
% 5C/90 x 20

5 6
3,000
stal 0,001
stal 0,015
stal 0,080
0,032
stal 0,010
0,110
stal 0,020
stal 0,053
stal 0,080
stal 0,3L3
stal 0,009
stal 0,190
stal 0,033
stal 0,146
stal 0,132
stal 0,23
guma
345,0
446,0

dla mocowania ptyty w przypadku zastosowania silnikéw SZJSa-64 lub
SZJSd-+54d
xxx/dla silnika SZJSa-54b

- 0,46



100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110

112
113
114

115
116

117
118

119

130
131
132
133
1J4
135

2

G19-5BAa
G19-5-26a
G19-5-25a
Cl9-5Ca
G19-5Da
KL9-5Ea
6H9-5BB5a
G19-5BC4a
G19-5BC5a
G19-5BC2a
G19-5BC3a
G19-5BCla
G19-5B4a
G19-5B5a
G19-5BBla
G19-5BB2a
G19-5BB3a
G19-5BB4a
G19-5BB6a
G19-5-21a

m/M-82102
HT/M-82008
IN/M-82113
IN/M-82102
B~*M-82008
BJ/M-82143

- W b~ P 2 W

[COREEN R SR N T T T T T G T O T NG ]

14
14
14

36

Rys. 6

Czesci specjalne

4

Kadtub zwrotni
Pokrywa przednia
Pokrywa

Rynna przednia 1
Rynna przednia 11
Rynna przednia 111
Oprawa tozyska
Sruba MI6x40

Lubek

Listwa

Listwa 40 x 6 x786
Rama zgarniaka
Listwa 50x6x694
Listwa

Rura z 159x6x690
Rura z 57x4,5x580
Sruba M20 x 745
Tuleja

Pier§cien

Rynna

Czesci handlowe

Sruba z tbem 6-kt M24x70
Podktadka sprezysta 26

Nakretka 6-kt M24

Sruba z them 6-kt MI6x45
Ibdktadka sprezysta 17

Nakretka 6-kt MI6

B* Zwrotnia wraz z cztonami pancernymi

5

stal
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal
stal
guma
stal
stal
stal
guma
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal

102,90
15,70
18,60

176,25

208,56

114,58

6,25
0,11
0,10
0,30
1,45
6,36
1,60
0,50
15,80
3,44
1,83
2,80
0,05
51,86

0,348
0,026

0,104
0,102
0,009
0,033



136

137

138

139
140
141
142
143
144
145
146

160

2
IN-57/M -
86960
HAM-85112

HT-55/M-
82272

HT/M-82143
IN/M-82008
IN/M-83003
H?/M-82006
m/M-82001
IN/M-82118
R"M-82146
IN/M-85112

Oebiloz
Nr 6210

AP o v NN

12
12

-3 1
4
Pterscien uszczelniajg-
cy B 80/110x13

Pierscien osadczy spre-
zynujacy 110

Wkret dociskowy M6x8
Nakretka 6-kt M20
Ibdktadka sprezysta 21
Sworzen 12x28/23
Podktadka 13 A
Zawleczka 4 x 20

Sruba z tbem 6-kt M8x30
Nakretka 6-kt M8

Pierscien osadczy spre-
zynujacy 90

tozyska i dodatki

tozysko kulkowe jedno-
rzedowe promieniowe

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

0,190

0,064

0,001
0,064
0,015

0,034
0,011

0,003
0,016
0,006

0,031

0,465



R,z.

200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222

Znak czesci

G19-5BCa
S19-5Fa
G19-5Ha
C19-5Ma
G19-5K8a
G19-5KC2a
G19-5KC3a
G19-5RAa
G19-5K5a
G19-5X6a
G19-5X7a
G19-5Ma
G19-5KCla
G19-5KC4a
G19-5BB6a
Glo-5BBb5a
G19-5KBla
G19-5XB4a
G19-5BB2a
G19-5BBla
G19-5-20a
G19-5 RBa
G19-5Ca

11.szt.w ukt.
1 11 111
Rys. Rys. Rys.
7 8 9
3
1 1 1
I 1 1
2 3 3
4 7 7
2 2 2
1 1 1
1 1 1
1 1 1
2 2 2
2 2 2
2 2 2
1 1 1
1 1 1
2 2 2
2 2 2
2 2 2
2 2 2
1 1 1
1 1 1
1 1 1
2 . .
- 1 1
— 1 1

38

C. T7raiegnik uktad 1.11.111

Rys. 7 -8- 9

Czesci specjalne

Nazwa czeSci

Zgamiak

Czton wysiegnika 1
Czton wysiegnika 111
Kraznik dolny
tozysko skrobaka
Listwa

Listwa 30x4x678
Rynna wysypowa
Sruba napinajaca
Kamien

tozysko oczkowe
Blacha przesuwna
Rama skrobaka
Obcigznik
Pierdcien

Oprawa tozyska .
Tuleja napinajaca
Sruba M20x710
57x4,5x530
159x6x 690
Podpora niska

Rura
Rura
Podpora lewa
Czton wysiegnika 11

Tworzyw:Cigzar

5

stal
stal
stal
stal
stal
guma
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal
zeliwo
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

sQ/szt

8,75
L10,00
80,00
7,41
0,085
0,35
0,60
117,25
2,43
0,94
1,15
13.60
6,25
2,10
0,05
6,25
3,50
1,82
3,44
15,80
19,00
44,10
87,00

Czescl
zuzywaja-
ce sie
w ciggu
2 lat za-
znaczono
znakiem
X

7



223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235

250
251
252
253
254

255

256
257

258
259
260
261
362
263
264

2
ei9-5N a
Gl$-513a
C19-5P9a
G19=-5P5a
G19-5 PAa
G19-5 P7a
G19-5P6a
G19-515a
G19-5P4&
G19-5-23a
G19-5-24a
G19-5R2a
G19-5Rla

W/M-83002
m/M-82001
m/M-82102
H/M-82008
m/M-82143

HT/M2117

m/M-82143
w/M-82117

m/M-82407
IN/M-82146
IN/M-"2001
PN/M-82006
Hi/M-,82117
HT/M-82146
m/M-82001

24
24
24

o O

O U Y R OO NS

P P N PN R w0 oW

32
32
32

37

N A R o NN BB

R NP NP

[ T

EE N

44
44
44

39

4
Padpora wysoka

Obejma

Sruba hakowa
Katownik tgczacy
Podpora prawa

Pitytka zabezpieczajgca
O$ rolki

Tuleja

-Rolka

Zsyp osiowy
Przedtuzenie podpory
Zamocowanie zsuwni

Zsuwnia

Czesci handlowe

Sworzen 35x80/66
Zawleczka 8x60

Sruba 6-kt MI6x45
Podktadka sprezysta 17

Nakretka z tbem 6-kt
M16

Sruba z tbhem 6-kt
M12x30

Nakretka z tbem 6-kt M12

Sruba z tbem 6-kt
M12x 20

Sruba noskowa MI16x30
Nakretka 6-kt MI6
Zawleczka 4 x 30
Podktadka 21B

Sruba z tbem 6-kt M8x22
Nakretka 6-kt M3
Zawleczka 4 x 20

5 6
stal 64160
stal 44,50
stal 0,10
stal 3,10
stal 44 io
stal 9,10
stal 4<,60

zeliwe 1,60

stal 13,00
stal 44,50
stal 7,10
stal 32,50

stal 54,00

stal 0,618
stal 0,030
stal 0,102
stal 0,009
stal 0,033
stal 0,040
stal 0,016
stal 0,033
stal 0,057
stal 0,033
stal 0,003
stal 0,028
stal 0,014
stal 0,006

stal 0,003



265
266

267

268

269

270

271

272

273
274

275
276

277

290

2

H9/M-82143
HT/M-82008
IN/M-85112

m-57/M -
-86960

m/M-85112

HT-55/M-
-82272

m/M-82105

m/M-82008
IN/M-82001
IN/M-83005
m/M-82008
Hf/M-82105

IN/M-82117

Cebiloz
Nr 6210

N N N W

40

4

Nakretka 6-kt M20
Podktadka sprezysta 21

PierScien osadczy spre-
zynujacy 110

PierScien uszczelniaja-
cy B80/110 x 13

PierScien osadczy spre-
zynujacy 90

Wkret dociskowy
M6 x 8

Sruba z tbem 6-kt
MI2 x 30

Podktadka sprezysta 13
Zawleczka 5 x 30
Sworzen 20x130/120
Podktadka sprezysta 11

Sruba z tbem 6-kt
MI0x18

Sruba z tbem 6-kt
M12 x 25

L ozyska

tozysko kulkowe promie-
niowe jednorzedowe
% 5C/90 x 20

stal
stal

stal

stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal

0,064
0,015

0,064

0,190

0,031

0,005

0,040

0,004
0,006

0,320
0,002

0,022

0,036

0,465



300
301
502
303
304

305
306

307

320
321
322
325
324

325
326

327
328

329

340

2
G19-5LAa
G19-5L7a
G19-5L8a
G19-5L6a
G19-5L4a

G19-5LBa
C19-5LCa
G19-5L5a

m/M-82101
TN/M-82143
13/M-82008
HT/H-82001
W/M-83001
m/M-82001
m/M-82101
EM/M-82008
m/'M-82143
IN/M-82407

Cebiloz
51207

N AN PR

[N

< = B~ S R N NS O N NN

41

D. Sanie pod wrebiarke rys.

Czesci specjalne

Podpora tylna
taricuch ogniwowy
Ucho -
pierScien
Wigzarl prawy

1 lewy
Podpora, przednia
Stopa
Sruba M52

Czesci handlowe

Sruba z tbem 6-kt M24 x 80
Nakretka 6-kt M24
Podktadka sprezysta 26
Zawleczka 6 x 40

Sworzen 25x130/114
Zawleczka 6 x 70

Sruba z fbem 6-kt M24 x 70
Podktadka sprezysta 17
Nakretka 6-kt MI6

Sruba noskowa MI6 x 45

tozyska i dodatki

tozysko osiowe kulkowe
% 35/62 x 18

10

5
stal
stal
3tal
stal
stal

stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

6
112,20
3.90
0,50
0,10
26,40

93,60
15.60
5,00

0,384
0,104
0,028
0,012
0,432
0,018
0,348
0,009
0,033
0,077

0,22



360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
370
371

390

391
392

393
394

395
396

397
398

399

400

2
G19-5S7a

KL9-5S6a
G19-5S8a
G19-5S2a

G19-554a
G19-5SAa
C19-*5S5a
G19-5S9a
GI19-5S3a
G19-5S10a

Rt/M-82008
IN/M-82117
ENM-86042
IN/M-85044

IN/M-83005
HI/M-82006
PN/M-82001
IN/M-82001

SR-16

= B 00 © -

= RPN NN

E. Kotowrdt do wrebiarki

42

Czesci specjalne

4

Nakretka $ruby napinajgcej

Ibdktadka 0 25/35 x 2

Sruba napinajaca

Ity tka dociskowa

Obudowa kotowrotu

Uszczelka
Wat

10/15x0,6

Szczeka hamulca

Tuleja
Korba
Beben
Sercowka

Czes$ci handlowe

Drut /S ix 1000

Podktadka sprezysta 8,5
Sruba z tbem 6-kt M8x20

Zawoér smarowy

Whpust zaokraglony petny
14 x 9 x 50

Sworzen 22 x 45
Ibdktadka 23B

Zawleczka 5 x 40
Zawleczka 5 x 60

Lina przeCiwzwita ocynkowana 6x37
/ 8,8 x 8000 z drutu

Sruba zaciskowa dla
% 3/8"™ x 48

lin

0,4

rys. 11

5
stal
stal
stal
stal
stal

tektura

stal
stal

zeliwo

stal

zeliwo

stal

stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal

stal

u

0,34
0,01
0,50
0,03
8,63
0,01
3,30
1,55
0,32
0,90
9,20
0,14

0,03
0,001
0,013
0,02

0,039
0,170
0,036
0,008
0,011
4,08

0,34



A Naped ~ffencs/Titra

5.






45






47






<t ,

Ljtt* i

LLTL

49






51

BysF






320322326 JM 327,326.329






& [l(ocotvivef (7# wgé/arM.
Rys. /Y.

GS












	CZĘŚĆ I
	1. Wstęp
	2. Zastosowanie
	3. Opis
	3.1. Wrębiarka
	3.2. Przenośnik taśmowy
	3.3. Sanie
	3.4. Kołowrót do wrębiarki

	4. Dane techniczne
	4.1. Przenośnik taśmowy
	4.2. Wrębiarka

	5. Zasada pracy
	6. Transport
	7. Montaż i demontaż zespołu
	7.1. Montaż zespołu w przodku
	7.2. Demontaż przed transportem
	7.3. Demontaż i montaż dla wymiany części

	8. Obsługa
	9. Smarowanie

	CZĘŚĆ II
	1. Wyposażenie elektryczne
	1.1. Silnik elektryczny
	1.2. Kopalniany wyłącznik stycznikowy
	1.3. Przycisk sterowniczy
	1.4. Sprzęgło wtykowe typu SWO/WS-I00
	1.5. Przewody oponowe

	2. Montaż aparatury elektrycznej
	3. Konserwacja aparatury elektrycznej
	4. Opis sterowania
	5. Niedomagania części elektrycznej oraz przyczyny i sposób ich usuwania

	CZĘŚĆ III
	Wykaz części wymiennych dla zespołu chodnikowego SŻ-2
	A. Napęd przenośnika
	B. Zwrotnia wraz z członami pancernymi
	C. Wysięgnik
	D. Sanie pod wrębiarkę
	E. Kołowrót do wrębiarki

	Rysunki katalogowe


