NORMA BRANZOWA BN-86/0642-10/02

HUTNIC N0
zamiest: 1/
2ELAZA 1 STALI BN-71/0642-10
BN-71/0642-25%
Kesiska stelowe okreélonego przeznaczenia =)

Grupe kstslogowa 0321

1. WSTEP

Przedmiotem normy sy kesiska ptaskie ze stali niskowgglowych przeznaczone do dalszego prze-~
robu ns blachéwke, blachy pleterowane, blachy uniwersalne 1 taémy.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposdb budowy oznaczenis. Oznaczenie powinno zawiersec:

- nazwg wyrobu,

- wymiatry przekroju poprzecznego,
- diugodé,

- znak gatunku stali,

- numer niniejszej normy.

2.2, Przyk}ad oznaczenia kesiska plaskiego o przekroju 170 x 320 mm, o diugoéci 2000 mm
zo stali BwilS

KESISKO PLASKIE 170 x 320 x 2000 BwiS BN-86/0642-10/02

3. WYMAGANIA

3.1. Powterzchnia 1 kofce

3.1,1. Powierzchnia kesisk nie powinna wykeazywa¢ peknieé, lusek, zawelcowsh 1 wtrgced
niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym. Dopuszcza si@ wystgpowanie éladéw zgorze-

liny, nitek, nieciggloéci materielowych, rys mechanicznych, chropowstodci i wgnieced po
moletowaniu lub napawaniu walcéw, jezeli giebokoéé tych wed sprawdzons przez prébne usu-
nigcie nie przekracze 2 mm.

Wezystkie wady powierzchni wigksze od dopuszczalnych powinny byé usuniete. Glebokoéé
8ladéw usunigcia wad nie powinna przekreczeé 10 procent gruboéci kgeisks. Szerokosé éla-
déw po usunigciu wad nie powinna byé mniejezs od sxzeéciokrotnej ich glebokoéci, a krawe-
dzie $ladéw powinny byé zaokrgglone.

Po uzgodnieniu migdzy zemawisjecym a dostawcg, dostarcze ei@ keeiska szlifowane na ca-
tej powierzchni.

3.1.2. Koce kesisk powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdiuznej. Powierzchnis cie-
cia kgsisk nie powinna wykazywaé pozostaloédci jamy skurczowej, rozwarstwied, peknigc, wtrg-
ceft niemetalicznych 1 zawalcowah widocznych okiem nisuzbrojonym.

Miejscowe znieksztalcenia kofcéw, powstsjgce w czasie cigcia, nie powinny przekraczaé
10 procent gruboéci keeiska.

1/ W zakresie wymagsh dls péiwyrobéw

Kombinat Metalurgiozny Hute Katowice
Ustanowiona przez Dyrektors Instytutu Metalurgii Zelezs zesrzedzeniem nr 7/86

z dnis 1986.03.24 jako norma obowigzujgce od dnis 1987.04.01

Druk IMZ 179/86 n 400 Cena 50,~ 82,
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3.2, Wymiary nominslne i odchylki wymiarowe przekroju poprzecznego oraz dtuqoéé, prostoéé
4 dopuszczalne skrgcenie powinny odpowiadeé wymaganiom PN-81/H-93020/00 1 PN-81/H-93020/02,
8 w przypadkach nie objetych normg - warunkom uzgodnionym migedzy zamawiajacym a dostowcs.
Wymiary poprzeczne kgsisk sprawdza sig w odlegloséci nie mniejszej niz 250 mm od kotca.

3.3, Materiel, Kesiska wykonuje sie ze stali, ktdérych sklad chemiczny powinien odpowiodaé
wymaganiom wg BN-86/0642-10/01.

3.4. Makrostrukture

3.4.1, Makrostruktura - sprawdzona prébs glebokiego trawienia wg PN-57/H-04501 - nie po-

winna wykazywal pozostatosci jamy skurczowej, pecherzy, peknigé, rozwarstwieh 1 wtrgceh nie-
metalicznych orsz pozostatych wad, ktére nie powinny przekraczaé klas podanych w tablicy.

Nr tablicy wg Nr klasy

Typ PN-57/H-04501 max
Rzadzizns drodkowa I 2
Rzadzizna ogdélne II 3
Kwadraty likwacyjne v 6*/
Kwadraty érodkowe, spowodowane rdéznice w stop-
niu przerdbki ﬁlnotycznoj czeéci érodkowe]
1 przy brzegac VI 2
Kwadraty przybrzezne, spowodowane nieréwnomier-
nym nagrzeniem do przerdbki plastycznej na
goreco VII 2

1/ dla steli BwOB8J) nr klasy kwadratdéw likwacyjnych wynosi max. 3.

3,4.2, Makrostruktura - sprawdzona dodatkowo defektoskopem ultradiwigkowym - nie powinna
przekracza¢ wad wg uzgodnionych warunkéw.

3,5. Staen dostawy., Kgsisks dostarcze sig¢ w stanie surowym.

3.6, Cechowanie. Kgsiska cechuje siQ przez wybijanie lub melowenie trwals farbs na powierzch-
ni bocznej lub czolowej nastgpujecych znakéw:

- znak wytwércy,

- wymiary poprzeczne kesiska,

- znek gatunku stali,

- numer wytopu,

- numer wlewka w wytopie /1, 2, 3 .../,

- litera oznaczajgca polozenie ke¢sisxa we wlowkui/,

-~ znek kontroli jekosci.
Dopuszcza si¢ - po uzgodnieniu mi¢edzy zamewiajecym a dostawce - cechowanie kgsisk przez
aklejanie trwalych nalepek zewierajaecych odpowiednie znaki.

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

K¢siska przewozi si1¢ dowolnymi érodkami transportu bez opakowanis /luzem/. W przypadku za-
tadowania wigcej ni2 jednej partii kesisk, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

5. BADANIA

5.1, Rodzaje bada®

s/ sprawdzenie powierzchni /3.1./ i wymiaréw /3.2./,

b/ sprawdzenie sktadu chemicznego - snaliza wytopowa, na 2gdanie zamawiajgcego - analize
kontrolna z ke¢sisks /3.3./,

c/ sprawdzenie makrostruktury /3.4./.

1/ Pierwszo kesisko /przy giowie wlewka/ powinno byc cechowane literg A, nastgpne literami B,
C 1td. Ostatnie kgsisko /przy stopie wlewka/, niezaleznie od liczby keeisk wykonanych
z jednego wlewka, nalety cechowad literg S, a przedostatnie - litera P /np. 3A, 38, 35, 3P/
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5,2, Partis, K¢siska bada si¢ partiami. Partig stanowia kesieka o jednakowych wymiarsch
poprzecznych, pochodzece z jednego wytopu.

Pobieranie prébek
Probki d rawdzeni owierzchn mipr Sprewdzeniu powierzchni 1 wymiardw
poddaje si¢ 100 procent keeisk z partii,

5.3.2, Prébki d rawdzenis sktadu chemiczn Prébki do anslizy wytopowej pobiers sie
wg PN-79/H-04004, & do enalizy kontrolnej - z keeiske losowo wybranego do badah wg PN-81/
/H=-04006 .

5.3.3.1, Prébki do_sprawdzenia makrostruktury metodas gtebokiego trswienis, Do sprewdzenies
makrostruktury pobiera si@ po jednej prébce wg PN-57/H-04501 z keeisk pochodzgcych od strony

gtowy /A/ 1 etopy /S/ katdego wlewka.

Prébki d rawdzenia makrostruktur ofektogkopem ultradiwigkowym, Badeniu makro-
etruktury defektoskopem ultradiwigkowym poddaje sig 100 procent kgeisk z partii,

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni i koncéw kgsiek nalezy przeprowadzié okiem nieuzbrojonym,
W przypadkach watpliwych dopuszcze sig utycie narzedzi skrawajgcych lub taroczy szlifierskiej.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardéw nalezy przeprowadzié przyrzedemi pomierowymi lub sprawdzienami
z dokiadnodcia 1 mm.

5.4,3, Sprewdzenie skiedu chemicznego . Analize wytopowy 1 enelize kontrolng z keeisks - na
2gdanie zamawiajgcego - nalezy przeprowadzié wg: PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, PN-74/H-04013,
PN-78/H-04014, PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, PN-80/H-04018, PN-81/H=-04022, PN-81/H-04024
lub innymi metodami o tej samej dokladnodéci oznaczania.

5.4,4. Sprawdzenie makrostruktury

5.4.4,1. Sprawdzenie makrostruktury préba giebokiego trawienia nalety przeprowadzié
wg PN-57/H-04501.

5.4.4.2. Sprawdzenie makrostruktury defektoskopem ultradiwigkowym nalety wykonaé wg werunkéw
uzgodnionych migdzy zamawiajgcym a dostawce.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5,1. Ocena_wynikdw sprawdzenia powierzchni. Kegsiska nie odpowiadajace wymaganiom 3.1,
nalezy usungC z partii.

5.5.2. Ocena wynikéw sprawdzenia wymiardw, Kesiska nie odpowiadajace wymaganiom 3.2. nale-
2y usungC z partii.

5.5.3. Ocena_wynikéw sprawdzenia sktadu chemiczneqo. Jezeli wyniki analizy wytopowej nie
odpowiadaje wymaganiom 3.3. partie kesisk nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

Jezeli wyniki snalizy kontrolnej nie odpowisdajs wymaganiom normy, nalezy wykonaé badania
powtérne na prdbkach z dwéch innych keeisk, 8 kesisko, z ktérego prébka date wynik ujemny,
nelezy odrzuci¢.

Jezeli wyniki baden powtérnych nie odpowiadajs wymaganiom, partie keeisk nalezy uznaé ze
niezgodng z wymeganiami normy.

8.5.4, Ocena wynikéw sprawdzenia mekrostruktury

1, Ocen dzenis mekrostruktury metod tebokie trawienia. W przypadku
uzyskanis wynikéw niexgodnych z wymagenismi 3.4.1. nalezy wykona¢ badenis powtérne na préb-
kach pobranych z kofce kazdego kesiska, z ktérego prébka dels wynik ujemny. W przypadku uzyeks-
nia wyniku dodatniego, ke@eiska ktérych préby pierwotne daty wynik ujemny, odrzuce sig, nato-
miaest pozostaie kwalifikuje sie jako dobre, W przypadku uzyskania wyniku ujemnego, kolejne
préby wykonuje si¢ na prébkach pobranych z koAca sesiedniego we wlewku /najblizezego/ kesiske
1 postepuje w sposdb jak wyzej.
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Préby te w przypadku uzyskiwanis ujemi.ych wynikéw moge by¢ powtarzene na liczbie kesisk
réwnej SO procent kesisk z wlewka.

Jezeli wyniki préb ne 50 procent kesisk z wlewka se ujemne, wéwczas nalexy odrzuciC wezyst-
kie kesieka z wlewka.

$:.5.4.2, Ocena wynikéw gprawdzenis makrostryktury ze pomocs defektogkopu ultradiwjiekowego.

Kgsiske przebadane defektoskopem ultradiwigkowym nalety uzna¢ ze zgodne z wymagenismi noray,
je2eli nie zostang wykryte wady przekraczajgce wielkoéci uzgodnione przy zembéwieniu. Kesiske
z wykrytyni wadami niedopuszczalnymi nalety uzna¢ ze niezgodne x wymaganiami normy 1 usungé

z partid.

3,6, Zadwisdczenie jakodci i atest

5,6,1, Zadwisdczenie jakodci, Wytwérce jest obowigzany wystawié dls kazdej partii kesisk
zebwiadczenie jakodci, zawierajgce co najmniej:

- nezwe lub znak wytwércy,

-~ ozxnsczenie wg 2.1.,

- liczbg 1 numery ke¢sisk w partii /numer wlewka + oznaczenie literowe wg 3.6./,
- stwierdzenie zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy.

5.6,2. Atest. Na zgdanie zamawisjgcego wytwérca jest obowigzany wystawié dla kezdej partii
atest, w ktérym nalezy podaé:

- nazw¢ 1 date zemdwienia,

~ nazwg lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny znak,

- liczbe 1 numery keeisk w pertii,

- masQ partii,

- skisd chemiczny steli wg analizy wytopowe].

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badad,

- stwierdzenis zgodnodéci partii z wymaganiami normy,

- znak 4 podpis kontroli jekoéci wytwércy.

6., POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGOONA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca ma prawo przoaortonaé, naprawié
1 ponownie przedstawi¢ do baden jako nowa partie.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-86/0642-10/02

1. Instytucja opracowujaca normg - Kombinaet Metalurgiczny Huta Ketowice

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-71/0642-10, BN-71/0642-25 1 BN-82/0652-0%

~ oprecowano nowg, jedna norme dotyczgce wymagah dla kesisk przez wylgeczenie tego zakresu
z poprzednio obowigzujscych w/w norm,

-~ objeto ta mormg rdwniez wymagania dla ke¢sisk do przerobu ne blachéwke do wyrobu blach
platerowanych,

- wprowadzono mo2liwoé¢ ezlifowania calej powierzchni kesisk,

- wpréwadzono nowy sposéb pobierania prébek do bsdahA makrostruktury,

- wprowadzono mozliwoé¢ dodatkowego badania makrostruktury defektoeskopem ultrediwigkowym,

Normy zwigzane

PN-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie 1 przygoto-
wanie prébek do analizy wytopowej.
PN-76/H-04010 Analize chemiczna surdwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie catkowitej zawar-

todci wegla.
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Informecje dodotkowe do BN-86/0642-10/02 ]

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-80/H-04010
PN-81/H-04022
PN-81/H-04024
PN-57/H-04501
PN-81/H-93020/00
PN-81/H-93020/02
BN-86/0642-10/01

Analize
Analize
Anslize
Analize
Analize
Analiza
Analiza
Analiza
Badanie
Kesiska
Kesiska

chemiczne
chemiczns
chemiczne
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

suréwki,
surdwki,
surdéwki,
surdwki,
surdwki,
surdwki,
suréwki,
surdwki,

2eliwa
2eliwo
2eliwe
2e0liwa
Zzeliwa
Zeliws
2eliwa
zeliwa

i
i
1
1
i
i
1
i

makrostruktury stali. Prébe

i ke¢sy stalowe walcowane na

i kesy stalowe walcowane na

stali. Oznaczanie zawartodci manganu.
stali. Oznaczanie zawartodci krzemu.
steli. Oznaczanie zawartoéci fosforu,
stali, Oznasczanie zawartodéci eiarki.
stali. Oznaczanie zawartoéci chromu.
stali. Oznaczanie zawartodci niklu.
stali. Oznaczanie zewartosci glinu.,
stali. Ozneczanie zawartoéci miedzi.
gtebokiego trawienia.

gorgco. Wymiary.

goraco. Kesiska ptaskie. Wymiary.

Stale niskowgglowe 1 niskostopowe okredlonego przeznaczenia. Gatunki.

A, Autorzy projektu normy: mgr in:. Marian Micifdski - Hute im. F, Dzierzyhekiego,

mgr inz. Janina Malyeka - Huta Katowice
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