
N OR MA B R A N Ż O W A BN-86/0642-10/02 
HUTNIC mo 

ŻELAZA I 
ze•1eet1 1/ 

STALI BN-71/0642-10 
BN-71/0642-25 

Ktelek• stalowe okre•lonego przeznaczenie DU „.„, .... „„„_ ..... 

Grupa katalogowe 032j 

1. IYSTfP 

Przedmiotem normy •t kteieke płaskle ze steli niekow9glowyoh przeznaczone do dalszego prze­
robu ne blechówkt, blechy platerowane, blechy uniwereelne 1 t•••Y· 

2. OZNACZENIE 

2.1. Spoeób budowy oznecztnie. Oznaczenie powinno zewlereć1 

- nazwt wyrobu, 
- wymiary przekroJU poprzecznego, 
- długo•ć, 

- znak gatunku stali, 

- numer niniejsŻej normy. 

2.2. Przykład oznaczenie kteieke płaskiego o przekroju 170 x 320 m•, o długo6oi 2000 •• 
zo atali Bwi5 

KęSISKO PŁASKIE 170 x 320 x 2000 Bw1!5 BN-86/06"2-10/02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnie 1 końct 

3.1,1. Powierzchnie ktelak nie powinna wykazywać PtknifĆ, łueek, zewelcoweń 1 wtrtceń 
niemetalicznych widocznych okie• nieuzbrojonya. Dopuszcza elf wyettpowanle 6ladów zgo„ze­
liny, nitek, nieciqgło6c1 materiałowych. rye 11echenicznych, chropowato6ci 1 wgnieceń po 
moletowaniu lub napawaniu walców, jeżeli gltboko6ć tych wad eprawdzona przez próbne ueu­

nitcie nie przekracza 2 ••· 
Wezystkia wady powierzchni witkeza od dopuazczalnych powinny być ueunltta. Głtboko6ć 

8ledów usunitcia wad nie powinna przekraczać 10 procent grubo6ci kteleke. Szerokoeć 8le­
dów po usunltciu wad nie powinna być •nlejeza od eze•o1okrotnej toh gltboko6ot, a krawt­
dzia 8ledów powinny być zeokroglone. 

Po uzgodnieniu •itdzy zemewlej,cy• e dostawco. doetercza sit kteleke ezltfowane ne ca­
łej powierzchni. 

3,1.2. Końce ktsiek powinny być obcitt• prostopadle do osi wzdłużnej. Powierzchnie cit­
cia ktsisk nie powinna wykazywać pozoetało8ci je•y akurczowej, rozweretwień, Ptknitć, wtrt­
ceń niametelicznych i zawalcowań widocznych okia• nieuzbrojony•. 

Miejscowe zniekeztełcenla końców, powetejoce w czasie citcie, nie powinny przekraczat 
10 procent grubo8ci kteieka. 

1/ W zakresie wymagań dla półwyrobów 

Kombinat Hetalurgiozny Huta Katowice 

Uatanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii żelaza ze„z1dzenie• nr 7/&6 

z dnia 1986.03.24 jako norma obowitzuj1c• od dnie 1987.04.01 

Orult IMŻ t11Jl8 n •OO Ceu 50,- eł. 
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3.2. Wymiary nominalna i odchyłki wymiprowe przakrolu poprzecznego oraz długo6ć, proato6ć 
1 dopuszczalne ekrecenia powinny odpowiadać wy•aganio• PN-81/H-93020/00 i PN-8i/H-93020/02, 
a w przypadkach nie objftych norm, - warunkom uzgodniony• •itdzy zamawiaj1cya a doatowc,, 
Wyaiary poprzeczne k9eiak aprewdza ait w odlagło6ci nie mniejazej nit 250 mm od końca. 

3.3. Materiał, Kęsiska wykonuje się ze steli, których akład chemiczny powinien odpowiodać 
wymaganiom wg 8N-86/06"2-10/01. 

3.4. Makroatruktyra 

3.4.1, Makrostruktura - sprawdzona próbo ałtbokiego trpw1en1a wg PN-57/H-04501 - nie po­
winna wykazywać pozoatało6ci jamy skurczowej, ptcherzy, PtknifĆ, rozwarstwień i wtręceń nie­
metalicznych oraz pozostałych wad, która nie powinny przekraczać klas podanych w tablicy. 

Typ Nr tablicy wg Nr klasy 
PN-57/H-04501 •ax 

Rzadzizna •rodkowa I 2 

Rzadzizna ogólna II 3 

Kwadraty likwacyjna V 51/ 

Kwadraty 6rodkowa, spowodowana rótnic, w atop-
niu przeróbki ~laatycznaj czt6ci 6rodkowaj 
i przy brzegac VI 2 

Kwadr•ty przybrzeżna, spowodowane nierównomiar-
nym nagrzaniem do przeróbki plastycznej na 
gorę co VII 2 

1/ dla stali BwOB:I nr klaay kwadratów likwacyjnych wynoai max. 3. 

3,4.2. Makrostruktura - sprawdzonp dodatkowo defektoskopem ultredżwiekowym - nie powinna 
przekraczać wad wg uzgodnionych warunków. 

3,5. Stan dostawy, Kęsiska dostarcza ait w etenie surowym. 

3.6, Cechowanie. Kęsiska cechuje aię przez wybijanie lub malowanie trwałt farb, na powierzch-
ni bocznej lub czołowej naatępujęcych znaków: 

- znak wytwórcy, 
- wymiary poprzeczna ktsiaka, 
- znak gatunku stali, 
- numer wytopu, 
- numer wlewka w wytopie /i, 2, 3 , , ,/, 
- litera ozneczejęce położenie kQRisKa we wlewku1/, 
- znak kontroli jako6ci. 
Dopuszcza się - po uzgodnieniu mitdzy zamawiajocym a dostawco - cechowania kęaiak przez 
~klejenie trwałych nalepek zawierajocych odpowiednie znaki. 

4. PAKOWANIE I TRANSPORT 

K~eiaka przewozi się dowolnymi 6rodkami transportu baz opakowania /luzem/. W przypadku za­
ładowania więcł'lj niż jednaj partii k9aiak, należy je zabezpieczyć przed pomieazania111. 

5, BADANIA 

5.1. RodzoJe badań 
a/ sprawdzenie pC>wierzchni /3.1./ i wymiarów /3,2./, 
b/ sprawdzenia składu chemicznego - analiza wytopowa, na żędania zamawi•Jocago - analiza 

kontrolna z kęoieka /3,3,/, 
c/ eprawrlzenia makrostruktury /3.4./. 

1/ Pierwezo kęeisko /przy głowie wlewka/ powinno byc cechowane litero A, następna literami B, 
C itd, Oata\nie kęatsko /przy atopia wlewka/, niezależnie od liczby kęaiak wykonanych 
z jednego wlewka, należy cechować litero S, a przedoetatnia - litero P /np. 3A, 38, 35, 3P/ 
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5,2, Partia, Kęsiska bada sit partiami, Partit atanowio ktaiaka o jednakowych wymiarach 
poprzecznych, pochodzęce z Jednego wytopu. 

2,3, Pobieranie próbek 

5,3.1, Próbki do eprawdzania powierzchni i !fYmiorów, Sprawdzaniu powierzchni i wy•iarów 
poddaje aię 100 procent ktaiak z partii, 

5.3.2, Próbki do eprawdzan1a ekładu chemicznego, Próbki do analizy wytopowaj pobiera eit 
wg PN-79/H-04004, a do analizy kontrolnej - z ktaieka losowo wybranego do badań wg PN-81/ 
/H-04006. 

3 

l.3.3.1, Próbki do sprawdzenia makrostruktury metodo glebokiego trawienia, Do sprawdzenie 
•akroatruktury pobiera ait po jadnaJ próbce wg PN-57/H-04501 z kteiek pochod7.tcych od strony 
głowy /A/ 1 stopy /S/ każdego wlewka. 

5.3.3,2, Próbki do eprewdzenia makroatr~ktury Uafaktotkopam ultradtwiekowym, Badaniu •akro­
etruktury dafaktoakopem ultradtwitkowym poddaje aię 100 procent kta1ak z partii. 

5.4. Opis badpń 

5,4.1. Sprawdzenie powierzchni i końców kęsisk nelaży przeprowadzić okiem nieuzbrojonym, 
W przypadkach wętpliwych dopuazcze sit utycie narzędzi akrawajęcych lub tarczy ezlif1erek1aj. 

5.4.2. Sprawdzenia wym!!..can należy przeprowadzić przyrztda•1 po•1arowyai lub eprawdziana•i 
z dokladno•cio 1 mm, 

5.4.3. Sprawdzenia składu cha•icznago. Analizę wytopowt i analizt kontrolnt z ktaieka - na 
żędanie zamawiajęcago - należy przeprowadzić wg1 PN-78/H-04010, PN-79/H-0-40i2, PN-7~H-0-40i3, 
PN-78/H-04014, PN-78/H-040i5, PN-79/H-040i6, PN-80/H·040i8, PN-81/H-04022, PN-81/H-0-4024 
lub innymi metodami o tej samej dokładno6ci oznaczania. 

5.4,4. Sprawdzenie makrostruktury 

5.4.4,1. Sprawdzenie makrostruktury próba głębokiego trawienia należy przeprowadzić 
wg PN-57/H-04501. 

5.4.4.2. Sprawdzenie makrostruktury defektoskopem ultradtwiekowym należy wykonać wg warunków 
uzgodnionych między zemawiajęcym a dostawco. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5,1. Ocena wyników sprawdzenia powierzchni, Kęaiaka nie odpowiadajęce wymaganio• 3.1, 
należy ueunęć z partii. 

5.5.2. Ocena wyników sprawdzenia wymiarów, Kęsiska nie odpowiadajoce wymaganio• 3,2, nale­
ży usunęć z partii. 

5.5.3. Ocena wyników sprawdzenia składu chpmicznego. Jeżeli wyniki analizy wytopowaj nie 
odpowiedeję wymaganiom 3.3. partit kęaisk należy uznać za niezgodno z wy•agani••i normy. 

Jeżeli wyniki analizy kontrolnej nie odpowiadaje wymaganio• normy, należy wykoneć badania 
powtórne na próbkach z dwóch innych kęaiek, e kęeieko, z którego próbke dałe wynik uja•ny, 
należy odrzucić. 

Jeżeli wyniki badań powtórnych nie odpowiadaj' wymaganiom, partit kęeiak należy uznać ze 
n1ezgodn4 z wymaganiami normy. 

1.,,5.4, Ocena wyników aprawdzęnia makrostruktury 

5.5,411, Ocenp ~yntków 1pr1wdzenip makrostruktury metoda głębokiego trawienia. W przypadku 
uzyskania wyników niazgodnych z wy~egenie•i 3.4.1. nelaty wykonać hadenie powtórne na prób­
kach pobranych z końca ketdago kte1aka, z którego próbka dała wynik uje•ny. W przypadku uzy1ka­
nia wyniku dodatniego, ktaiaka których próby pierwotna dały wynik ujemny, odrzuca aio, nato­
miast pozostałe kwalifikuje ait jako dobra. W przypa~ku uzyekania wyniku ujemnego, kolejna 
próby wykonuje aię na próbkach pobranych z końca eęsiedniego we wlewku /najblitazegc/ ktaieka 
i postępuje w sposób jak wyżej. 
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Pl"óby te w pl"zypedku uzyekiwani• ujenu.ych wyników 111og, być powterzane ne liczbie ktuek 
l"ówneJ 50 pl"ocent kteiek z wlewke. 

Jeteli wyniki prób na 50 procent kteiek z wlewk• •t ujomne, wówczee nelety odl"zuciĆ weryat­
kie kteieke z wlewke. 

S.5.4.2. Ocina wyników 1prawdzonia makroetl"yktul"y za po•oco d1f1kto1kopu ultr1dtwi1kowpgo. 
Ktaiek• prz1bed1na d1f1kto1kopam ultradtw19kowy• nalaty uznać za zgodna z wyaagente•i nor•y, 
jeteli nie zoetant wykryta wedy przakraczaj,ce wielko•ci uzgodnione przy zamówieniu. Kteiek• 
z wykrytymi wedami niadopuazczelnymi nalety uznać za niezgodne z wyaegania•i nor111y i u~un 0ć 

z part11. 

S.6. Za•w11dczenia 1ako•c1 1 ateet 

5,6,1, Za6wiadczenie 1pko•o1, Wytwórca joet obowiezany wyetawió dle ketdej partii kts1sk 
ze•w11dczenie jako6ci, zawiarajeca co najmnieJ1 

- nazwt lub znak wytwórcy, 
- oznaczenia wg 2.1., 
- liczbt i numery kteiek w partii /nu111er wlewka + oznaczenie literowe wg J.6./, 
- etwierdzenia zgodno•oi wyrobu z wymeganiemi noray. 

S.6,2. Ateet. Ne ttdania zemawiaj,cego wytwórca jeet obowitzeny wyetawić dla katdej partii 
ataat, w którym nalety podać i 

- nezwt i det1 zamówienie, 
- nezwt lub znak wytwórcy, 
- numer wytopu lub umowny znak. 
- liczbt i numery kteiek w partii, 

- aaet partii, 
- ekłed chemiczny eteli wg anelizy wytopowej, 
- wyniki wezyetkioh przeprowadzonych bedań, 
- etwiel"dzani• zgodno•ci pal"tii z wy•agania•i normy, 
- znak i podpił kontroli j•ko•oi wytwórcy. 

6, POSTf:POWANIE Z PARTI~ UZNAN~ ZA NIEZG~ Z WYHAGANIN'II NałMY 

Pertit uzneno za niozgodnt z wymaganiami nor•y wytwórca ma prewo przeoortowaó, naprawić 
i ponownie przodstowić do badań jako nowt partit. 

KONIEC 

INFORMACJE 000>.TKOIVE do BN-86/0642-10/02 

1. Inotytucja opracowuj,ca normo - Kombinat Metalurgiczny Huta Ketowica 

2, Iototno zmiany w stosunku do BN-71/0642-10, BN-71/0642-25 i BN-B?/0652-05 
- opracowano nowo. jednt normt dotycztct wymagań dla ktaiak przez wył,czenia tego zakrosu 

z poprzednio obowiozuj,cych w/w nor~. 
- obj9to to ~ormo równiot wy111ogania dla ktaiak do przarobu ne blachówkt do wyrobu blach 

ple tarowanych, 

- wrrowadzono motliwo•ć azlifowania c•ł•j powiorzchni kteiek, 
- wpr4wadzono nowy oposób pobiorania próbok do badań makroatruktury, 
- wprowadzono •otliwo6ć dodatkowego badenia makrostruktury daf1kto1kope• ultredtwi9kowym. 

3, Nor•y zwipzano 
PN-79/H-04004 

PN-7El/H-04010 

Sprawdzenie okładu chemicznego atali i ateliwa. Pobieranie i przygoto­
wania próbek do analizy wytopowaj. 
Analiza chaaiczna aurówki, teliwa i etali, Oznaczania całkowitej znwor­
to•c1 węgla. 
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PN-70/H-04012 

PN-74/H-04013 
PN-79/H-04014 
PN-78/H-04015 

PN-"'9/H-04016 
PN-80/H-04010 

PN-81/H-04022 
PN-131/H-04024 

PN-57/H-04501 

PN-81/H-93020/00 

PN-81/H-93020/02 

BN-86/0642-10/01 

Inform•cje dodatkowe do BN-86/0642-10/02 

Analiza chemiczna •urówki, żeliwa 1 atali. Oznaczania zewerto6ci manganu. 
Analiza chemiczna •urówki. żeliwo i atali. Oznaczanie zawarto6ci krze•u. 
Analiza chemiczna aurówki. żeliwa i atali. Oznaczanie zawarto6ci fosforu, 
Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali. Oznaczania zawartości siarki. 

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i atali. Oznaczanie zewarto6ci chromu. 

Analiza chemiczna aurówki, żeliwa 1 etali. Oznaczania zawarto6ci niklu. 

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali. Oznaczania zawarto6ci glinu. 
Analiza chemiczno eurówki, żeliwa i stali. Oznaczania zawartości miadzi. 

Badania makrostruktury atali. Próba globokiego trawienia. 

Kqaiaka 1 kqay atalowe walcowan8 na goroco. IYymi•ry. 
Koaiaka i kęay stalowa walcowana na goroco. Koeiaka plaekie. Wymiary. 

Stala niskoWQglowa i niekostopowa okra6lonago przeznaczania. Gatunki. 

4. Autorzy pro1aktu normy1 mgr inż. Marian Miciński - Huta im. F, Dziarżyńakiago, 
mgr inż. Janina Małyska - Huta Katowice 
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