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Srodek samosmarujacy do odlewania ciaglego i polciaglego miedzi lub miedzi stopowej
zawierajacy wagowo: 30-50% boraksu, 20-40% kwasu borowego, 0-15% chlorku potasu, 0-15%
chlorku sodu, 0-10% fluorku potasu oraz 0-15% kriolitu, znamienny tym, Ze zawiera fluoroboran
potasu w ilosci 5-10% wagowych, grafit w ilosci 0-5% wagowych oraz krzemionke w ilosci
0,5-5% wagowych.
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Srodek samosmarujacy do odlewania ciaglego i pélciagtego miedzi lub miedzi stopowej
zawierajacy wagowo: 30-50% boraksu, 20-40% kwasu borowego, 0-15% chlorku potasu, 0-15%
chlorku sodu, 0-10% fluorku potasu oraz 0-15% kriolitu, znamienny tym, ze zawiera fluoroboran
potasu w ilosci 5-10% wagowych, grafit w iloci 0-5% wagowych oraz krzemionk¢ w ilosci 0,5-3%
wagowych.

* %k X

Przedmiotem wynalazku jest $rodek samosmarujacy do odlewania ciaglego i poiciagltego
miedzi lub miedzi stopowej, przeznaczony do zabezpieczania krystalizatora podczas odlewania.

Dotychczas stosowanym §rodkiem smarujacym jest sadza acetylenowa lub preparaty, ktérych
gléwnym skladnikiem jest sadza. Intensywno$¢ i skuteczno$¢ oddziatywania tych srodkéw jest
ograniczona matla zdolno$cig absorbowania tlenkéw i innych zanieczyszczen niemetalicznych, co
obniza jako$¢ uzyskiwanych wlewk6w. Jednoczesnie §rodki te pogarszaja warunki bezpieczenistwa
i higieny pracy.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 108 233 §rodek samosmarujacy do
odlewania ciagtego i pblcigglego miedzi lub stopéw miedzi, ktéry zawiera wagowo: 25-85%
boraksu, 0-40% kwasu borowego, 0-30% chlorku potasu, 0-30% chlorku sodu, 2-40% weglanu
sodu, 1-10% fluorku potasu, 1-10% fluorku sodu, 1-15% kriolitu oraz 0-15% chlorku zelazowego.
Wadg tego $rodka jest to, ze nie zapewnia on otrzymanie wlewka o wysokich wlasciwosciach z
powodu tworzenia si¢ narostéw i fald na jego powierzchni.

Istota $rodka, zawierajacego wagowo: 30-50% boraksu, 20-40% kwasu borowego, 0-15%
chlorku potasu, 0-15% chlorku sodu, 0-10% fluorku potasu oraz 0-15% kriolitu, jest to, Ze zawiera
fluoroboran potasu w ilo$ci 5-10% wagowych, grafit w ilosci 0-5% wagowych oraz krzemionke w
ilodci 0,5-5% wagowych.

Srodek, wedlug wynalazku, zapewnia zmniejszenie tarcia na granicy rozdzialu faz: ciekly
metal-krystalizator, co pozwala na otrzymanie gtadkiej powierzchni wlewka. Ponadto Srodek ten
gwarantuje bardzo dobre pokrycie cieklego metalu oraz intensywna absorbcje zanieczyszczen
tlenkowych i niemetalicznych. Dodatkowo stosowanie srodka samosmarujgcego wptywa korzyst-
nie na proces krystalizacji, dzigki czemu zwigksza si¢ szybkos$¢ odlewania, a tym samym wydajno$¢.
Jednocze$nie $rodek zapewnia dobre warunki bezpieczenstwa i higieny pracy. Wchodzace w sklad
srodka chlorki, grafit, krzemionka oraz fluoroboran potasu obnizaja temperaturg topnienia oraz
pozwalajg na uzyskanie odpowiednich parametréw fizyko-chemicznych. Natomiast borany,
fluorki oraz kriolit absorbujg zanieczyszczenia niemetaliczne.

Przyktad . Podczas odlewania pélciggtego wlewkéw z miedzi, do krystalizatora na ciekly
metal naprowadza si¢ Srodek samosmarujgcy, zawierajacy wagowo nastgpujace sktadniki, podane
w procentach wagowych: 40% boraksu, 23% kwasu borowego, 9% chlorku potasu, 8% chlorku
sodu, 8% fluorku potasu, 5% fluoroboranu potasu, 3% kriolitu, 3% krzemionki, 1% grafitu.

Powyiszy $rodek naprowadza si¢ partiami w miar¢ zuzycia, tak aby metal byt zawsze pokryty
cienka warstewka, co odpowiada zuzyciu §rodka w ilo$ci okoto 0,03% w stosunku do masy wlewka,
uzyskujac wlewek o wysokich wiasciwosciach mechanicznych i duzej gladkosci powierzchni.
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