Naklad wznowiony (Wyd. II)

UKD 669.3.462

NORMA BRANZOWA

BN-69

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Miedz prézniowa i beztlenowa

Rury

0826-07

Grupa katalogowa Ill 55

1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg ru-
ry z miedzi prozniowej i beztlenowej, ciggnione
i wyciskane o przekroju kotowym, przeznaczone dla
przemysiu elektronicznego,

No zwlgz

PN=65/H=01701 Metale niezelazne, Péiwyroby i wy-
roby. Cechowanie

PN=59/H=01706 Metale niezelazne. Oznaczenia po-
stacl 1 stanéow kwalifikacyjnych obrobki ciepl-
nej i stopnia utwardzenia

PN=-62/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

Pll=65/H=-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-66/H=-82120 Mieds, Gatunki

PN=-67/M=80002 Préba przeginania drutu i walcoédw=
ki

BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Péiwyroby i wy-

roby wyciskane 1 ciggnione. Nieréwnosci geome-
tryczne, Okreslenia i1 sposoby

2, PRZYKLAD OZNACZENIA

a) rury wyciskanej z miedzi préiniowej w gatun-
ku MOOV w stanie surowym o $rednicy zewngtrzneJ
50 mm, gruboscl $cianki 7,5 mm i diugosci fabry-
kacyjneJs

RURA MOOV 50X 7,5 BN=69/0826-07

b) rury ciagnionej z miedzi beztlenowej w ga=-
tunka MOOB w stanie twardym (C 1/1) o érednicy ze-

wnetrznej 15 mm, grubosci scianki 1,5 mm i diu-
gosci 500 mms

RURA MOOB - C 7115 X1,5X500 BN=69/0824=07

3, WYMAGANIA
3.1, Powlergchnia

2ala7, Powiorzehnla rur clagnionych — gewnetrgng
i wewngtrzna powinna by¢ czysta 1 giadka. Na po-

wierzchni rur niedopusezczalne sg pojedyncze drob-
ne wady, Jjak $lady skaleczeh i uderzen,drobne pe-
cherze i wgniecenia, $lady poprzeczne pierscie-~
niowe 1 spiralne powstate przy przecigganiu i
prostowaniu oraz $lady usuwania drobmych wad prze-
kraczajgce potowe dopuszczalnych odchyZek grubos-
ci Sclanki, Dopuszczalne sg miejscowe plamy po
trawieniu,

3:1,2, Powierzchnig rur wyciskanych zewnetrgba
i wewngtrzna powinna byé czysta, gtadka i wytra-
wiona. Na powierzchni rur niedopuszczalne sg la-
dy usuwania miejscowych wad, wgniecenia,skalecze-
nia, rysy i iuski przekrgczajgce dopuszczalne od-
chyzki gruboscl 4cianki, Dopuszczalne sg miejsco-
we plamy po trawieniu.

3:2, Wymigry
3:2:1, Wymiary poprzeczne wmm i teoretyczna
masg 1 m rur ciggnionych w kg -wg tabl.1 nastr.2.
Wymi Oprzeczne w t

masg 1 m pur wyciskanych w kg - wg tabl.2 na str.3.

Zaoktady Hutniczo-Przetwércze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 26 wrze$nia 1969 r.
joko norma obowiqzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1970 r.

(Mon. Pol. nr 51/1969 poz. 404)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-we Ark. wyd. 0,75 Nokl. 800 +40 Zom. 2731/71

Cena =t 3,60
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2 BN-69/0826=07

Tablica 1
Sred- |, uszczalne Grubofé Scianki
nica
ze- | otchvikd {r.020,1d1,5 10,45 2,0 10,20 [2,5 20,25 | 3,0 20,30 b.5 20,35 fa,020,40 | 4,5 20,45 | 5,0 20,50
tra-)
':z ) wnetrzne] Masa 1 m rury, kg
4 0,084 - - - - - - - -
5 -0,15 0,112 - - - - - - - -
6 0,10 | 0,189 - - - - - - -
? 0,168 | 0,234 - - - - - - -
8 0,196 | 0,273 0,335 - - - - - -
9 0,024 | 0,314 0,391 0,454 - - - - -
10 | 020 0,252 | 0,356 0,447 0,524 - - - - -
11 0,279 | 0,398 0,503 0,5% 0,671 - - - -
12 0,307 | 0,40 0,559 0,662 - - - - -
13 0,335 | o,482 0,615 0,734 0,838 - - - -
% 0,363 0,524 0,671 0,803 0,922 - - - -
15 0,391 | 0,566 0,726 0,873 1,006 |1,125 - - -
16 0,24 0,419 | 0,608 0,782 - 1,090 - 1,341 - -
17 0,447 | 0,650 0,838 - - - - - -
18 0,475 | 0,692 0,894 - 1,258 | 1,148 1,565 - -
19 0,503 0,734 0,950 - - - - - -
20 0,531 | 0,775 1,006 1,233 1,425 - 1,788 - 2,096
a2 0,587 | 0,859 1,118 1,363 1,593 - 2,012 - 2,376
24 0,643 | 0,943 1,230 1,502 1,766 - 2,236 - 2,655
25 -0,30 0,671 | 0,985 1,286 1,572 1,844 - - - 2,79
26 0,699 | 1,027 1,341 - 1,928 - - - 2,934
28 0,755 | 1,111 1,453 - 2,096 - - - 3,212
30 0,810 | 1,195 1,565 1,921 2,264 | 2,592 2,940 - 3,493
32 0,866 |} 1,278 1,677 2,062 2,431 - 3,130 3,458 -
34 0,922 | 1,362 1,788 2,201 2,599 | 2,984 - 3,710 4,052
35 -0,36 0,950 | 1,404 1,845 2,270 2,684 - - - 4,192
36 - - 1,900 2,340 2,767 - 3,577 - 4,331
38 1,034 | 1,530 2,013 2,480 2,934 - 3,800 - -
40 1,090 | 1,614 2,124 2,620 3,102 - 4,026 - 4,890
42 1,146 | 1,698 2,236 2,760 3,271 - _ - -
‘"5 '0!40 1 [} 230 1 ’ 823 2'403 2’969 3 1 521 4'059 - - 5' 589
48 - 1,949 2,571 - 3,772 - 4,918 - 6,008
50 1,369 | 2,033 2,683 3,318 3,940 | 4,550 5,142 - 6,287
52 1,423 | 2,101 2,79% 3,462 4,111 | 4,743 5,366 - 6,658
55 -0,50 1,499 | 2,243 2,962 3,668 4,359 {5,037 - - 6,986
58 1,602 | 2,426 3,141 3,880 4,619 | 5,340 - - 7,413
60 1,649 | 2,452 3,242 4,017 4,788 |} 5,526 6,259 - 7,685
65 -0,56 - - 3,521 4,366 5,200 |6,015 - - 8,383
70 1,929 | 2,871 3,800 4,716 5,617 | 6,504 7:377 - 9,082
75 =0, 60 - 3.081 4,080 50065 6'036 - 7'936 - 9'780
’
80 - 3,290 4,359 5,414 6,458 | 7,486 8,498 - 10448

Rury o frednicy zewnetrznej povytej 40 mm produkuje sie po uzgodnieniu zamaviajqcego z wytwérca.
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BN=69/0826-07 3
Tablica 2
Sred-| Dopuszczalne Grubosé Scianki
nica |odchytki fred-
ze= | nicy zewnetrs-[5,010,60| 6,0 20,7 [ 7,0 20,80 [7,5 +0,80 | 8,0 20,90 | 9,0 41,0 [10 21,0 |12,5¢ 1,25] 15,0410
::i neJ Masa 1 m rury, kg
30 3,493 - - - - - - - -
32 10,3 3,772 4,359 - - - - - - -
35 - - - -
36 41331 - 51673 - - - - - -
38 - 5,365 - - - - - - -
40 10,4 4,890 - 6,465 6,811 - 7,796 8,383 - -
42 - 6,036 - - 7,601 - - - -
45 5,589 - - 7,864 - - - - -
48 10,06 - -
50 6,287 - 8,41 - - - 11,18
52 - 11,739 13,80 15,60
55 6,986 - - 9,955 - - 12,58 14,85 16,77
58 10,5 - 13,42 15,80 18,04
60 7,685 - - 11,0 - - 13,97 164359 18,86
65 ioo? 89383 - - 12005 - - 15'37 18'3# 20096
70 9,082 - - 13,10 - - 16,77 20,09 23,05
75 10,8 - 13,31 4,15 - - 18,16 21,83 25,15
80 - - 14.28 - - - '19.56 23.58 27025
85 +0 9 - - - - - - 20'% 25'32 29'34
90 o . - - 17,29 - - 22,36 27,07 31,44
95 - - - 18,34 - - 23,75 28,85 33453
100 +1,0 - - - - - - 25,15 30,56 35,63
105 - - - - - - - 32,31 37,72
110 - - - - - - 27,94 34,06 39,82
115 41,2 - - - - - - - 35'80 41|92
’
120 - - - - - - 30,74 - 44,01
125 +1,3 - - - - - - - 39,30 -
130 - - - - - - 33,53 - 48,20
135 - - - - - - - 42,79 -
140 +1,4 _ - - - - - 36,33 - -
1 - - - - - - - -
45 +1,5 46,28
150 - - - - - - 39,12 - 56,59

Do obliczenia masy 1 m rury przyjeto gestoéé miedzi réwna 8,9 g/cmj.
Rury o $rednicy zewnetrzne] powyzej 60 mm produkuje sie po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwérca.
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4 BN-69/0826-07

3.2.%, DIugo§¢. Rury wykonuje sig¢ o nastepuje-
cych diugosciachs

a) fabrykacyjnych 0,5 + 6 m,

b) okreslonych w zaméwieniu (w zakresie dtugos-
ci fabrykacyjnmych) z dopuszczalng odchyikg diue-
gosci +10 mm,

¢) wielokrotnych (w zakresie diugosci fabryka-
cyjnych) z dopuszczalnym naddatkiem 5 mm na kaie-
de ciecie, jezeli nie podano w zaméwieniu inaczej.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i  prosto-
padle do osi podiuinej rury.

3.2,4, Prostosé, Rury powinny byé proste. Do-
puszczalna krzywizna rur ciggnionych w stanie
twardym nis powinna przekracza¢ 5 mm na 1 m ru=-

ry. Krzywizna rur wyciskanych nie powinna prze-
kraczaé¢ 10 mm na 1 m rury.
3:%, Skiad chemiczny, Rury wykonuje si¢ z mie-

dzi prozniowej w gatunku MOOV orag beztlenowej w
gatunku MOOB 1 MOB o skladzie chemicznym wg PN-6&/
H=-82120,

3.4, Postaé i stgn, Rury dostarcza sigs
a) w postacl wyciskanej w stanie surowym,
b) w postaci cigegnionej o stopniu utwardzenia

twardym (C 1/1).
Oznaczenie postaci i stanu wg PN=59/H=01706.

2.5, Wtasnosci mechaniczne rur podano w tabl, 3.

Tablica 3
K Orientacyjne wiasnosci
Stan obrébki cieplnej mechanicane min
lub stopiefi,utwardze-
nia Ry, 2 A10
kG/mm %
surowy 19 35
twardy C 1/ 30 3
6, Odpornosé C. wodorowg.Prébki pod-

dane badaniu na kruchosé wodorowg powinny wytrzy-

ma¢ co najmniej 10 przegi¢é bez pojawienia sie
pekniecia.

5:7, Zawartosé gagdéw, W miedzi préinioweJ okres-

la sig zawartos¢ tlenu, azotu i wodoru w ppm Ja=-
ko wielkosci orientacyjne.

3,8, Cechowanie, Rury naleiy cechowaé¢ zgodnie
2 PN=-65/H-01701, podajgqc réwnoczesnie numer par-

til i wytopu.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANTE, TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Rury dostarcza si¢ w skrzynkach
drewnianych peinych, Masa rur 2gacznie 2z opako-
waniem nie powinna przekraczaé 160 kg. Do kazde]
skrzynki nalcizy do2gqczy¢é trwalg przywieszke za=-
wierajgcg co najmniejs

a) znak wytwérey,

b) ceche materiaiu,

c) znak stanu lub stopnia utwardzenia,

d) wyniary,

e) numer partii,

f) numer wytopéw,

g) mase brutto i netto,

4,2, Przechowywanie, Rury przechowuje sie w
pomieszczeniach suchych i wolnych od szkodliwych
par i gazéw,

4,3, Transport. Rury przewozi sig¢ ozystymi 1
krytyml $rodkami transportowymi,zabezpieczajgc je
przed uszkodzeniaml mechanicznymi,

2, BADANIA
5,1, Partia, Partie stanowig rury wykonane z
jednego gatunku materiatu, jednakowych wymiaréw
i jednakowego stanu lub stopnia utwardzenia, Masy
partii nie ogranicza sig.

Rodzaje b A, liczba proéb bie
do Db i, s8poséb przeprowadzenia oge

badan - wg tabl. 4.

Tablica &4
E Rodzaje Liczba prébek pobieranych do badath Sposéb prz;psg}:adzenia Ocena wynikéw badafh
Pe badai 8
1 Sprawdzenie rury, ktérych powierzchnia
powierzchni wszystkie rury 100% nieuzbrojonym okiem zewnetrzna nie odpowiada wy-
zewnetrzneJ maganiom 3.1, naleiy uznaé
za nlezgodne z normg
jezeli chociaz jedna rura
rur o frednicy do 20 mm | nie odpowiada wymaganiom
dwie prébki z partii o masie na prébkach pobranych 3.1, nalezy badanie przepro-
do 200 kg & po jednej prébce do sprawdzenia na kru- wadzié na podwéjnej liczbie
wewnetrznej na kazde nast¢pne 200 kg ma=- chosé wodorowgj rur o rury jeteli przy povtérnym
sy partii Srednicy powyzej 20 mm, | badaniu chociaz jeden wynik
przegladajac przeswit bedzieujemny, parti¢ nalely
rury uznaé za niezgodny z norm§
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BN=69/0826=07 5
cd, tabl, &4
Lp. Rodzaje Liczba prébek pobieranych do badaf Sposéb przeprovadzenia Ocena wynikéw badaf
badafi badaft
2 Sprawvdzenie liczba rur | liczba rur |dopuszczalna $rednice zewne¢trzng i
wymiaréw w partii pobranych |1liczba rur o grubosé Scianki rur jezeli liczba rur o wymia=-
do badah wymiarach nie=| ciggnionych mierzy si¢ rach niezgodnych z wymaga=
zgodnych z wy=| mikrometrem gz doklad- niami 3.2 przekracza do=-
maganiami 3.2 | noscig do 0,01 mmj’ puszczalng, parti¢ nalezy
rur wyciskanych suw= uznaé za niezgodng z narmg
S+ 15 5 0 miarkq z dokladnoscig
16+ 25 10 0 do 0,1 mmj diugosé
26+ 100 15 1 przymiarem z doklad-
101+ 400 40 2 noécig do 1 mmj pros-
40141000 60 3 tosé wg BN=67/0800-03
3 Sprawdzenie wg PN=65/H=04720 1lud jezell wynik analizy che=-
sktadu che-~ okoto 150 g wiérkéw co najmniej innymi metodami gwa- miccnej nie odpowiada wy-
micznego z dwéch rur wchodzgcych w skiad rantujqcymi wymagangy maganiom 3.3, parti¢ na-
(tylko na partii doktadnos#é lezy uznaé za niezgodng 2
2gdanie po- norm§
dane w za-
méwieniu)
4 Sprawdzenie
wtasnofci po jednej prébce z dwéch rur po- wyniki s§ orientacyjne 1
mechanicz=- branych losowo % partii nie s§ podstawg do zabra-
nych(tylko wg PN=62/H-04310 kowania partii
na 2gdanie
podane w
zaméwieniu)
dwie prébki z partii o masie
do 200 kg i po jednej prébce
jezell chociaz jedna prébka
gggl;kovo na ka:i; nastepne prébki nalezy wyia- nie odpowiada wymaganiom
s g masy partllj z rur o rzyé w atmosferze 3.6, nalciy pobraé podwéjng
prawdzenie grubofcd Scianki powyzej 1 mm wodoru w temperatu- liczb 6bek z innych ,rur
odpornoéci na wycina sig prébki réwnolegle P ¢ yeh o
: rze 8004875°C przez w partii; jezeli przy pow=
5 l;ruchos.é WO dg o:i rury & Pogdl\d.d““éb“ 30 min i przegigé térnym badaniu chociaz je-
orovq p’.:séyczn.j na zimno do wy- wg PN=67/M=80002 przy den wynik bedzie ujemny,
o r-\; \ —o.5 -30 naciggu 6 k@ partie naleiy uznaé za nie-
1777 X10 'Y X150 mmg zgodng§ z norm§
z rur o grubodci Scianki 1 mm
wycina si¢ prébki o szerokoé-
ci réwnej 1/4 obwodu rury i
dtugosci okoto 150 mm i podda-
Je splaszczeniu
Sprawdzenie badanie zawartosci wo-
zawarto$ol jedng prébke z kazdego wlewka doru, azotu i tlenu wyniki s§ orientacyjne i nis
6 gazév (tylko wchodzgcego w sktad partii preeprowadza si¢ me= sq podstawq do zabrakowania
na %qdanie todg przyjety przez partii
podane W za~ wytwéroe wlewkéw
méwieniu

5,3, Zaswiadczenle jakosSci, Do kazdej partiina-
lesy dolgczy¢ zaswiadczenie jakoscl stwierdzajace

zgodnos¢ z wymaganiami normy oraz co najmniejs

a)
b)
c)
a)
e)

nazwe wytworey,
nazwe wyrobu,

ceche 1 znak stamu,
wyniary,

numer partii,

f) numery wytopéw,
g) mase partii,
h) numer normy.

Na 28danie zamawiajgoego dostarcza sie atest
hutniczy (2 wynikiem analizy wytopu) zawierajacy
wynikl badan przewidzianych w normie i wymaganych
w zamédwieniu,

KONIEC
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