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@ Sposéb otrzymywania zaprawy aluminium - stront, polegajacy na tym, e proces
roztwarzania w aluminium strontu prowadzi si¢ na drodze elektrochemicznej w elektrolicie
ze stopionych soli chlorkowych, znamienny tym, ze przydenna warstwa cieklego aluminium
stanowi katode, nad kt6ra w elektrolicie, zawierajacym stop eutektyczny NaCl - KCl w ilosci
.70 - 90% wagowych oraz chlorek w iloSci 10 - 30% wagowych, zanurzona Jest elektroda

g grafltowa, przy czym elektrolizg dOkOHUJC si¢ pradem o gcstosm 0,4 - 0 55 A/cm '
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Sposéb otrzymywania zaprawy aluminium - stront

Zastrzezenie patentowc

Spos6b otrzymywania zaprawy alurmmum - stront, polegajacy na tym, Ze proces roztwa-
rzania w aluminium strontu prowadm si¢ na drodze elektrochemicznej w elektrolicie ze stopio-
- nych soli chlorkowych, znamienny tym, ze przydenna warstwa cieklego aluminium stanowi
katode, nad ktéra w elektrolicie, zawierajacym stop eutektyczny NaCl - KCl w ilosci 70 - 90%
wagowych oraz chlorek w ilosci 10 - 30% wagowych, zanurzona 21est elektroda grafitowa, przy
czym elektrolize dokonu_]e si¢ pradem o gcsto§c1 O 4 0, 55 A/cm

£ x w

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywama zaprawy aluminium - stront, ktora
znajduje zastosowanie jako modyfikator stopow Al- Si.-

Dotychczas zaprawy typu aluminium - stront otrzymuje si¢ przez wtapianie strontu
metalicznego w aluminium. Z polskiego opisu patentowego nr 118 382 znany jest sposéb.
wytwarzania zapraw i stopow aluminium z trudnotopliwymi metalami, ktéry polega na tym, Ze
roztwarzanie w aluminium i stopach aluminium tytanu, manganu, zelaza i innych trudnotoph—
wych metali przeprowadza si¢ na drodze elektrochemicznej, stosujac anodowa g¢stos$¢ pradu nie
wigkszej niz 1 Alcm? powierzchni roztwarzanego metalu. Jako anodg stosuje si¢ wprowadzny
metal, a jako elektrolit stopione sole flurkowe, fluorkowo-chlorkowe lub chlorkowe, natomiast
otrzymany stop lub zaprawa stanowi katodg.

Sposéb otrzymywania zaprawy aluminium - stront, polegajacy na tym, ze proces roztwa-
rzania w aluminium strontu prowadzi si¢ na drodze elektrochemiczne;j w elektrolicie ze stopio-
nych soli chlorkowych, charakteryzuje sig tym, ze przydenna warstwa cieklego aluminium
stanowi katode, nad ktéra w elektrolicie, zawierajacym stop eutektyczny NaCl - KCl w ilosci 70
- 90% wagowych oraz chlorek strontu w ilosci 10 - 30% wagowych, zanurzona 2]est elektroda
gra.ﬁtowa przy czym elektroliz¢ dokonuje si¢ pradem o gestosci 0,4 - 0,55 Afem”. ’

Zaleta sposobu, wedlug wynalazku, jest to, ze umozliwia on otrzymanie zapraw o zawar-
tosci strontu do 10%, kt6ra uzalezniona jest od czasu trwania elektrollzy Ponadto jest to proces
c1agly i przebiegajacy 3-krotnie szybciej oraz w nizszej temperaturze niz w przypadku otrzymy-
wania zaprawy przez wtapianie strontu metalicznego w aluminium. ‘

Przyktad L Na dno elektolizera wprowadza si¢ 80g alum1n1um kt()re pokrywa
si¢ warstwa 80g elektrolitu. Elektrolit zawiera stop eutektyczny NaCl - KC1 w ilosci 85%
wagowych i chlorek strontu w ilosci 15% wagowych. Elektolizer umieszcza sie w tyglu
- grafitowym i doprowadza si¢ uzyskania temperatury 750°C. Nastepme do stopionego

‘elektrolitu wprowadza si¢ elektrodc graﬁtowa i przepuszcza si¢ prad o nastgpujacych
parametrach: Uge = 3,38'V. i d = 0,45 A/em®. W wyniku elektrolizy, po 180 minutach,
otrzymano zaprawe¢, zawierajaca 4 5% Sr.

Przyktad Il Na dno elektrolizera wprowadza si¢ 80g aluminium, ktére pokrywa

si¢ warstwa 80g elektrolitu, ktéry zawiera stop eutektyczny NaCl - KCl w ilosci 75% 4
wagowych i chlorek strontu w iloSci 25% wagowych. Elektrolizer umieszcza si¢ w tygla 1

grafitowym i dporowadza si¢ do uzyskania temperatury 750°C. Nastcpnie do stopionego

elektrolitu wprowadza si¢ elektrode graﬁtowa i przepuszcza si¢ prad o nastepujacych "’

parametrach: Veg = 3,4 Vi d = 0,45 A/em®. W wyniku elektrolizy, po 180 minutach,
otrzymano zapraw¢, zawierajaca 4,2% Sr.
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