Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

Zgtoszono: 21.XI1.1967 (P 124 222)

Opublikowano: 16.VIIL.1969

Kl 32 b, 15/60

MKP C 03 ¢

UKD 666.1.053.6

Wspbitworcy wynalazku: doc. mgr inz. Pawel Schleifer, dr Wiadyslaw

Bugajski

Wiadciciel patentu: Akademia Goérniczo-Hutnicza (Katedra Technologii
Szkla), Krakéw (Polska)

Sposéb matowania szkla
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Wynalazek dotyczy sposobu matowania szkla,
ktéry znajduje zastosowanie w hutach szkila,
zwiaszeza produkujgcych o$wietleniowe elementy
szklane.

Szklo mleczne barwione zwigzkami fosforu i
fluoru, stosowane do produkcji balonikéw zardéw-
kowych i rur jarzeniowych jest kosztowne i wy-
maga duzego nakladu pracy ludzkiej, w zwigzku
z czym elementy te wykonuje sie obecnie ze szkla
matowego. Szkio matowe uzyskane znanymi spo-
sobami, polegajacymi na mechanicznym usunieciu
powierzchniowej warstewki szkla za pomocg pia-
sku kwarcowego lub proszkéw Ssciernych, jest cze-
Sciowo przeZroczyste i niedostatecznie przestania
zarzace sie widkno.

Takze chemiczne trawienie powierzchni szkla,
za pomocg mieszaniny zwigzkéw nieorganicznych
takich jak kwas fluorowodorowy i siarkowy lub
ich soli, nie daje wystarczajgcego zmatowienia
szkla.

Niedogodnoscei te usuwa sposéb matowania szkia
wedlug wynalazku, polegajgcy na chemicznym od-
dzialywaniu na powierzchnie szkla, za pomocg litu
lub jego soli przez 5—15 min w {emperaturze
200—560°C. )

Matowania szkia sposobem wedlug wynalazkuy,
dokonuje sie przez zanurzenie uksztalttowanych
elementéw szklanych w kapieli stopionych soli
litu o temperaturze 300—560°C i przetrzymanie w
niej przez 5—15 minut. Zaleznie od czasu trwania
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zanurzenia i rodzaju szkla uzyskuje sie rézny sto-
pien zmatowienia. Podczas kapieli szkla w soclach
litu, nastepuje w powierzchniowej warstwie szkla
wymiana jonéw sodu i potasu na jony litu.

W wyniku tego, w powierzchniowe] warstwie
szkia zwyklego powstaje warstewka nieprzefro-
czystego szkla, zawierajgcego jony litu. Grubosé
warstewki nieprzeZroczystej jest uzalezniona od
giebokosci na jakg wnikajg jony litu, przy czym
wraz ze wzrostem temperatury i czasu trwania
reakeji, grubosé warstewki nieprzezroczystej ro$§-
nie..

Sposéb matowania szkia wedlug wynalazku,
znajduje zastosowanie takze przy produkeji ma-
towego szkla specjalnego na przykiad szkia elek-
tronicznego, optycznego, barowo-borowego i in-
nych.

Sposdéb matowania szkla wedlug wynalazkuy,
umozliwia uzyskanie szkla zupelnie nieprzeiroczy-
stego, przez kiére zarzace sie widkno jest niewi-
doczne. Spostéb wedlug wynalazku Jjest bardzo
ekonomiczny i tatwy do zastosowania oraz umoz-
liwia zmechanizowanie produkeji szkla matowego.

Przyklad 1. Elementy szklane wykonane ze
szkla zwyklego o sktadzie:

SiO, — 72,0% wagowych
AlLO, — 1,20/ ’
CaO —  7,8% .
MgC —  4,0% '
NaQ, — 15,0%0 »
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zanurzono w mieszaninie stopionych soli, zawie-
rajacej 45% wagowych LiCl i 55% wagowych KCl,
o temperaturze 390°C. Po 10 minutach grubosé
nieprzezroczystej warstewki w szkle wynosi 0,1 mm
w wyniku czego szklo staje sie silnie matowe.
Przyktad 2. Elementy szklane ze szkla ba-
rowo-borowego o skladzie:

SiQ, — 75,0°%0 wagowych
AlyO, —  4,5% '
B,0O; — 9,0% '
BaO — 4,09 .
CaO — 0,5% i
KO — 6,8% vy
As,O4 — 0,2% .
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zanurzono w mieszaninie stopionych soli, zawie-
rajgce] 50% wagowych Li,CO,; 25% wagowych
Na,CO,; i 25% wagowych K,CO,; o temperaturze
550°C. Po 10 minutach uzyskuje sie szklo mato-
we, w ktérym grubo$é warstewki nieprzeiroczy-
stej wynosi 0,1 mm.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb matowania szkla, zmamienny tym, Zze na
powierzchnie szkla oddzialywuje sie chemicznie
za pomocyg stopionych soli litu o temperaturze
300—560°C w czasie od 5—15 minut.
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