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Wykaz literatury

Dr.C.GEIGER: Handbuch der Eisen- und Stahlgiesserei
tom IV.

HARZBURGER NORMEN.

STAHL und EISEN TREUHEIT: "Wertberechnung und Wirtschaftlich-
1913/680: keit in der Eisengiesserei”

GIESSEREI 1931: Geza JANDL: "Stuckzeitermittlung in der Eisen-
glesserei bei Herstellung von handgeformten

Gusstucken."
TILIMANN: ®"Lehrbuch der Stuckzeitermittlung in der Ma-
schinenformerei.” :

-Me GIESSEREI 1931/596: "Vereinfachte Akkordbe-
rechnung.” _

- STAHL u.EISEN 1926/1149: "Ausbau der Stueck-
lohne auf Grund von Zeitstudien in der
Giesserei.”
Tablice "REFA" Reichsausschuss fur Arbeitszeitermittlung.

MESSERSCHMIDT: "Die Kalkulation in der Eisengiesserei.”

Dr.RESOV: STAHL u.EISEN 1924/1363: "Wie kommen wir zur
einheitlichen Akkordbestimmung in der
Glesserei?"

WIEDEMANN: GIESSEREIZEITUNG 1917/209.

MEHRTENS: STAHL UND EISEN 1906/1002.

E,.LEBER: "Zur Frage der Selbstkostenberechnung von

Gusstucken in Theorie und Praxis."
Inz.Feliks SOKOXZOWSKI: "Podziax zyskéw."
Inz . K,GIERDZIBJEWSKI: "Kalkulacja kosztéw wytwérczych."

Inz,.Jerzy BUZEK: PRZEMYSZ METALOWY 1930/11: Iloéé 1 koszt wsadu
na 100 kg dobrych odlewdéw.

Inz.Jerzy BUZEK: "ODLEWNICTWO POLSKIE" 3 tomy w maszynopisie.
GIESSEREI Dr.Ing.SEYDERHEIM: "Die Wechselwirkung von

1930/81:  Unkostensatz und Beschaftigungsgrad in
~ Giessereien.”



HUTNIK 1930/710/790:
PRZEMYSL METALOWY
1930/13: -
GIESSEREI 1930/1085:
GIRSSEREI 1933/525:

GIESSEREI 1933/242:

GIESSEREL 1932/66:

K.GIERDZIEJENSKI: "Kalkulacja w odlewniach"

J.BUZEK: "SXuzba kapitaru w przedsie-
biorstwach.”

HASPEL: "Vorteile der Stuckzeitermittlung
in der Giesserel.”

rETIN: "Die Grundlagen der Selbstkosten-
ermittlung fur Eisengiessereien®

Dr.GOETZE: "Kalkulationsprobleme beim
Kundenguss.” (Selbstkostenmonogramm).

NIEDT: "Neue Formen der Selbstkostenbe-
rechnung in Stahlgiessereien.”

(ARCHIV d.EISENHUTTENWESENS 1931, lipiec,Cromberg)

GIESSEREI 1932/419,
437 /464 /499

GIESSEREX 1936/604:

Dr,.SCHRODER: "Fehlerquellen aus den Ab-

e

rechnungsverfahren der Handelsgiessereien.™"

(bardzo szczegéXowy wykaz literatury)

Ing;HESSE: "Die Aufteilung der Unkosten
des Giesserelbetriebes.”
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" Nos industries, nos écoles, nos ingénieurs se

" sont presque toujours préoccupés du resultat

" technique. Ce résultat est nécessaire, mais nous
" essaleront de vous faire croire, comﬁe un acte

®" de foi, comme un dogme intangible que ce résultat
" technique, une fol defini, doit par tous les

" moyens étre obtenu au plus bas prix possible,

" sans nous lasser, nous vous'répéterons constamment,

g inlassablement, que le prix de revient domine

" 1'industrie; que pour vivre, pour prosperer, une
" industrie, un pays, dolvent s’efforcer d’auseliorer

" gsans treve leur méthodes, q’on doit faire une

" ghasse acharnée aux gaspillages de matieres et de

" temps, réduire de nombre des modéles, diminuer les

" frais de tous genres pour un résultat donné. Il
® faut avoir comme objectif d’incorporer un minimum
" de matiére ou de main d’'ocevre, directement ou

" indirectement, dans un produit donné.

7 przeméwienia M. Ronc er ay’' a =z okazji rozpoczecia
VI-go Kursu Wyzszej Szkoxy OdlewniczejJ w Paryzu w dniu

- 4 stycznia 1930 r.
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Z przytoczonych kilku zdand znanego dobrze w koXach
odlewnikdw sSwiata dyrektora Ecole Superieure de Fonderie
w Paryzu, p. M. Ronceray'a, wynika, 2e nowoczesny odlewnik |
powinien byé nie tylko dobrym technikiem. lecz takze dobrjm

rachmistrzem, Ze nie wystarcza dzisiaj wykonaé odlew zdatny

do u2ytku, lecz‘gykonaé go/nalQZy w _na jJodpowiedniejsze) Jakode

najJszybcieJ i najtanie].

|
Bezpowrotnie mingty te oczasy, kiedy to migdzy dostawcg g
|
|

a odbioreg panowaiy stosunki patriarchelne, kiedy to zaufanie

odbiorcy do dostawcy byZo zupeine, i kiedy odlewnia podawala

ceng odbiorcy po wykonaniu odlewu, ktérq on zawsze akceptowalJ

Dzisia} Jednak obowigzujle ogdlnie zasada: "pszczgdzony |
wydatek przy zakupnie stanowi czgsé zysku, na ktory Jjuz nie |

trzebé pracowad.”" Wediug te) zasady zwracsmy sig¢ do kilku

|
odlewni rdwnoczednie i zamawiemy u nsjtadszej, o ile co do :
- |

Jakodol wykonania ma ta firma dobrg opiniq i do ktdérej mamy f
zupeine zaufanie; zdarzas sig bowiem czgsto, 2 najtadszy towa%
okazuje sig¢ péiniej najdroiszy z powodu nieodpowiednie ) jakoé%
ci Zeliwa i nieodpowiedniégo wyk onania. |

Dzisia) wige koszty oferowanego odlewu obliczyé musi od-g
lewnia Jak najdokZadnie) przed Jego wykonaniem, pray czym .""W"’§
nik obliczenia winien odpowiadad dwo jakim wymogom: otrzymanie
zam6wi enis i niedoznanie straty przy Jego wykonaniu, Wymogi te
zmuszajg dzisia) odlewnie do prowadzenia dokXadne] ksiqgowoéci
i stosowania na jlepszego sposobu kalkulecJji, opracowanego
umiejgtnie na podstawie danych ksigzkowych z dIuszego okresu |
cze su,

Po wykonsniu zamdwienia obliczamy na podstawie fak tycz~
nych wydatkdw oboiqzajqcydh dane odlewy koszt wiasny i przez

pordwnanie 2z wynikiem wstqpnégo obliczenia przekonujemy sig,

czy osiggnglismy zamlerzony zysk, czy tez poniedlidmy strate.
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Obliczenie wstgpne nazywamy "kalkulaclg ceny", wtdrne

"kalkulacjg zysku i straty".

Podczas gdy u nas sprawa zaprowadzenias jednolitego sposobu
kalkulac)i nie mo%e ruszyé z miejsca, w innych krajach juz dawno
znane sg normy kalkulacyjne. ‘ :

W Niemczech odlewnicy.zorganizowani W Zwigzku Zawodowym,

wydali dls swych czXonkdw t.zw, "Harzburger Normen". Dzisia}

nawet istnieje w Niemczech "Biuro KalkulacyJjne", ktdre bada ofe-

rowane ceny rdoznych odlewni., Odlewnia, ktéra podbijs ceny ponizej
cen dokladnie skalkulowanych, podlega karze, podczas gdy u nss
odlewnia, ktdre niekiedy popeknia jgc nawet oszustwa i kradziez,
oferuje odlewy po niemo2liwie niskich cenach, uwazana Jest za naj-
lepszg, wprost za wzdr cnoty obywatelskie].

‘Sprawq kalkulacji cen zajmujg sig odlewnicy tekze w innych

krajach - Francja, Belgia, Stany Zjednoczone Ameryki Péinocne ).

Pod wzglgdem strukturalnym rozrd#niemy trojakie typy odlewni:
1) odlewnie samodzielne,
2) odlewnie "fabryczne",
3) odlewnie "hutnicze’. 7
Jest rzeczg Jasng, Ze najleplie) zgadzaé sig powinny‘ceny
kalkulowane oddzielnie dla odlewni poszczegdlnego typu.
Odlewnie fabryczne, rozdzielajgce ogdlne koszta zakkadu
wediug sum robocizny, czgsto odcigzajg nadmiernie oddzia¥ odlewni.
Odlewnie‘hutnicze ma jg zawsze tadszg surdwkg i ziom: koszt
piynnego 2eliwa zawsze tu bgdzie ni2szy, ni2z w odlewniach odleg~
¥ych od zakXadow wielkopiecowych.

Pod‘wzgledem wyposszenia istnie jg bardzo duze rdéinice; mamy
odlewnie, ktdore poza pedzeniem wentylatora przy 2eliwiaku, nie

'posiadajq innych urzgdzen mechanicznychi inne znowu odlewnie

wszystkie formy wykonujg na maszynach formierskich, do ktérych

doprowsdzeny Jest piasek z mechaniczne] przygotowalni piasku
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za pomocq'taém} mechenicznie poruszanych. Niektdre odlewnie -

przewafnie amerykadskie- praculg ciggle "na tasmie (fliessende

Fertigung )
Trzecim kryterium Jest wielkoédé odlewni i wysokosé wytwér-

ozoéci rocznej). Maka odlewnia o roczne) wytworczosei 50 ton, za-

rzgdzana przez samégo wiadciciela, ktdry Jest réwnoczesnie majstremy
buchalﬁerem 1 sprzedawcg, nie przestrzegajgca czasu pracy., ani nie
¢éwiadczgoa skXadek socjalnych, piacgea robotnikdw niepomiernie
nisko (80 groszy do 1 zX na 8 godzin pracy)., nie mo2e byé porow-

nywana z odlewnig dusg z rozlegiymi biuremi administracyjnymi,

z szozeglXowg wzorowg ksiggowodcig, ze staclg dodwiadczalng
(chemi;znq 1 mechaniczng), z szeroko zorganizowang sprzedaia,
utrzymujgcg w wiqkszych miastach swych przedstawiéieli lub
agentow, wypedniaJgog skrupulatnie wszelkie przepisy ustawy

i ubezﬁiaczalni spdiecznej. utrzymujgeg dla robotnikdw, szatnie,
tazienki, magazyn Zywnodciowy, urzgdzenla sportowe i t.d.

Czwartym, bardzo wa 2nym kryterium jJest organizacja praecy

1 stopied spreZystosci kierownictwa odlewni i zarzadu zak¥edu,
mniejszy lub wigkszy stopied wyzyskenia czasu pracy, walka

'z marnotrawsiwem czasu i materiaXdw,

Ta du?a réZnorodnosé zakaddw odlewniczych nie stoi jednak *
na przeszkodzie stosowania Jednolitego sposobu kalkulacji cen,

Wehad sig bedg tylko wsplZezynniki, winny one byé ustalane co |
pewlen czas dla kazdej odlewni;

Obliczanie cen na podstawie wapdXozynnikéw obeych odlewni

Jest -~ rzecz jJasna - niedopuszczalne.

Opracowane zasady kalkulacji odlewdw 2eliwnych obowigzujg

W cate) rozcigg¥osei takze dla wyrobéw staliwnych i metaliw-

nych. Rzecz Jjesna, 2e inne wchodzg w rachubg wspéXezynniki ize

wartoué piynnego metalu oblicza sig wediug sposobu przyjetego-

do obliczenia pXynnego zeliwa na 100 kg dobrych odlewdw.
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Obliczenie kosztéw wiasnych i ceny wyrobdéw odlewni.

(Kalkulacja)

SkXadniki kosztdéw wiasnych.

Gxéwnymi skXadnikemi sg:

8) koszt pXynnego Zeliwa 2 zX/1 tong odlewdw

b) koszt robdoizny w formierni R zx/1 3
ruchu

¢) koszta odlewni P/l " 8

Suma kosztéw (a + b + ¢) oznacza "koszta wytwércze", albo

"koszta fabrykacyjne" K,
Kf = Z + R+ ry _
Odlewnia, jako caxoédé, ma oprdcz kosztéw wytwérezych jeszcze
inne wydatki, e mianowicie:
a) koszt amortyzacji budynkdw i urzqdzeﬂ;
b) koszty handlowe (reprezentacje, reklamy, agenci, centralne
5iura sprzedaly). ‘
c¢) zwigzki gospodarcze, podstki, czasbpisma. réZné swiadczenia,
d) koszta zarzgdu gkéwnego.
Koszta te nazywemy "ogdélnymi kosztami przedsigbiorstwa™ p,

Jezell koszta te dodamy do kosztéw wytwdrczych (Kp) otrzymamy

"koszta wiasne" Ky
Kw = Kr + D,

Jez2eli koszta ogdlne ruchu odlewni r, wyrazimy stosunkiem

T
EE = a, wtedy wzdr kogztéw wytwdérczych piszemy:

Kra=2+R(a+'l)

©5 cov B W @2 W R W O S - W W T W WSS W @ v

Jeseli koszta ogdlme przedsigbiorstwa p, wynoszg b x Ky, wzér

dla kosztdw wiasnych bedzie: .
Egy=/Z +R(1+a)/ (1+01)

S ED e Go U W GN Gh RS W G0 W Op @D WS UD W U @0 4r e W OB G0 S> W0 o o OB
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8 = jest wspéXczynnikiem kosztdw ruchu odlewni,
b = Jest wspéiczynnikiem ogdélnych kosztow przedsigbiorstwa,

Ka2de zdrowe przedsigbiorstwo uwazaé nale2y za instytucje

spoXeoczng, gdyz pracuje na potrzeby spoieczedstwa. W interesie
spoteczenistwa byt i1 dalszy rozwdj przedsigbiorstws winien byd
zapewniony. Zapewnlony jest byt i dalszy rozwéj przedsigbior-

stwa, JeZeli ono zarabia ns "emortyzaclg", wynoszgog wedlug

us tawy
dla budynkdéw mieszkelnych 2%
dla budynkéw fabrycznych 4%
dla maszyn i urzgdzeid 10%

Kwotes smortyzacyj)ne przecigtna dls odlewni wynosi okoxo %
pierwotnych kosztdéw budynkéw 1 maszyn.

Kwots amortyzacyjna jes$ dle danego przedsigbiorstwa
niezalezna od wysokodci wytwérezodei ﬁzglqdnie obrotu: obcigza

wigo tong odlewéw w wigkszym lub mniejszym stopniu w zaleznodoi
0d wysokodei wytwoérczodci; tak jest w teoriis w praktyce Jednak
W Ookresie kryzysu niestety prawie 2adne przedsigbiorstwo nie
byXo w stanie zarobié na amo:tyzaojq catkowitg. Niestety, spo-
tyka sig demagogéw i nieukdw, ktdrzy zsliczanie kosztdw amorty=-
zacji do kosztdéw wytwérozych uwsfalg za przestepstwo i nawet
zbrodnig,

Przedsigblorca, wigo wiadciciel odlewni, ktéry wrotyx
8w6J kapitar w budynki i urzgdzenie odlewni, ktdry oprécz
tego dostarcza kapiteXu obrotowego, za darmo pracowsé nie
powinien] jego dochody, jJakie ms stusznie czerpaé z przedsig-
biorstwe, nazywamy zwykle *zxskiem" (Z), oblioczanym w odset-

kach kosztdw wasnych Z = ( Kw. Do kosztéw wissnych nslesy

W b U o o e o

dodad "zysk", aby otrzymaé ceng odlewu C., Wzdér dla ceny

brzmi;
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C = .!PZ « Rl e aL/ L17% 8 (2 3 8)

Koszta wytwércze Ke

b B 4
N

Koszta wXasne Kw

7’

Cena c
Z osiggnietego zysku przedsiebiorca pokrywaé winien nie-
przewidziane wydatki spowodowane czy to wypadkami sity wstzej
(pozar, powddz, eksplozja kotXéw i t.p.).

W _okresie siabej koniunktury przedsigbiorca zmuszony jest

zrezygnowaé z zysku; wspéXczynnik C = 0; wowczas cena odlewdw

rowna sie"kosztom wrasnym". W okresie kryzysu gospodarezego,

wskutek realizowénego "hasta najnizszych cen" przedsiebiorstwo
byXo czgsto zmuszone sprzedawaé wyroby nawet po cenie niZszéj

od kosztow wytwdrczybh przez dxuzszy lub krotszy okres czasu,

zaleznie od siYy finansowej przedsiebiorstwa; kiedy sie i ta
wyczerpata, przedsigbiorstwo ulegto likwidacji. Kazda za$s
likwidacja przedsigbiorstwa oznacza zmniejszenie majgtku na-

rodowego, wzrost bezrobocia i dalsze pogXebienie Kryzysu.
Jedynym Srodkiem zaradzenia zXemu jest stworzenie takich wa-

runkow, aby i przedsigbiorstwo i przedsiebiorca mégt zarabiaé,

aby zapewniona bya rentownosé przedsiebiorstwa. Bez rentownosei
inicjatywa prywatna nie znajduje bodZca, a dopXyw kapitaXiéw
z zagranicy jest wstrzymany.
~==000=~~
Omowimy kolejno szczegdXowo poszczegdlne sktadniki

kalkulacji:

I. Obliczenie kosztow pXynnego zeliwa na l'tone dobrych odlewdw.

Koszt pXynnego zeliwa sk¥ada sie z kosztdw mieszaniny wsadu
na 1 tong dobrych odlewdw, z kosztow przetopu przy uwzglednieniu

straty na przetapianie.

a
|
e
|
;
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a) Mieszanina wsadu. SkXad mieszeniny wsadu winien byé dostoso-

wany do skXadu chemicznego dsnego gatunku odlewdw, przy czym
nalely uwzglgdnié zmiany skiadu wsedu podczas przetapiania, t.j.

zgar, krzemu i manganu, wzrost zawartoscli sisrki i zgar lub wzrost

zawartodel wegla. W skiad mieszaniny wchodzg: surdwki wielkopie-

cowe, ztom meszynowy, ziom handlowy, odpadki stali i wXasne odpad-

ki (wlewy, nadlewy, braki) z danego gstunku odlewdw.
Sposoby obliczania skkadu chemicznego mieszanin wsadowych

oméwione begdg w osobnym wykiadzie.
| Przyjmijmy, %e wynik obliczenis byk nastepujgey:

SUPOWES BY. T i .ecviiseis 40 %

guebwks arL Il Lo il ioaeee 10 %

Z240M MASZYNOWY svseseeess 15 %

zkom handlowy «.....ec0e. 10 %

odpadki wiasne .........., 35 % ‘ 100 %.

Koszt 100 kg mieszaniny wsadu obliczamy, uwzglednia jae ceng

suréwek i zXomu loko skxad odlewni. Ceny wynoszg obecnie

W przyblizeniu za tong:
BLEEWES Be. L (L0 .. ..., Zk 135, .-
SUFOWEE Hel 11 ... ...... Z%k 1%4.+=
Zi0om MASZYNOWY evv...e... 2% 100,--
‘zlom handlowy cesessciees ZX B0. -~
Koszt 100 kg mieszaniny:

suréwkas ar, I 0,40 x 13,50 '2& 5,40
suréwks nr. II 0,10 x 12.40 Zx 1,24
z¥om maszynowy 0,15 x 10,00 Zx 1,50
zZom handlowy 0,10 '‘x . 8,00 Zx 0,80
odpadki wissne Dp80 x 11,98 2L 2,98

Razem o 11,98

Uwaga: Cene odpadkdw wiasnych przyjmujg odlewnie‘zwykle W cenie

przyblizone) do ceny zXomu, wigec w naszym wypadku 8210 = 9 af&,



aigel 1

Cena odpadkdéw jest staka i niezalefna od sk¥adu mieszaniny.

% rzeczywistosci cena odpadkéw zalezy od skladu mieszaniny

i powinna byé obliczana dla ka2de) mieszaniny w sposdb podany
w powyZe ] przytoczonym obliczeniu. 75 kg mieszaniny z surdwek
i ziomu (bez odpadkdw) kosztujg zx 8,94. 100 kg odpadkdw

8:84 : 0,75 = 11,98 2Z.

Aby obliczyé koszta mieszeniny wsadu ns 100 kg dobrych od-
lewdw, musimy wiedzied: :
1) ile potrzeba przetopié wsadu ns IOQ kg odlewdw,
2) ile wynosi strata wsedu na przetapianie.

a) Wysokosé wsadu na 100. kg dobrych odlewéw zalezy przede

wszystkim od wagl wlewdw, nadlewéw, wylotdow i brakdw, t.J.

od t.zw, ™wiesnych odpsdkéw". Zasadniczo ilosé wxasnych odpad-

kéw na 100 kg odlewu jest w ddwrotnym stosunku do wagi sztuki
odlewu. W literaturze zna jdujemy rééne dane. Tak np, w znanych

normach Harzburskich (Herzbufger Normen) priyjeto nastgpujgoy

szereg:
Odlewy o wadze do _Ba 100 kg dobrych odlewdw
1 kg 200 kg odpadkéw i 8 kg brakdw

2 kg ' 125 kg " " "

5 kg Ly en e B " "

10 kg 68 xg n "

25 kg 45 kg " " "

50 kg 30 kg s Wi el

100 kg 22 kg " " n

250 kg 1% % 0 " n

500 kg 13kg ™ " "

1000 kg | 10 kg " . o

2000 kg kg e " "

5000 kg o , 7 kg " " n
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Juz sam sposéb odlewania, czy z gdry, czy z doxu, wpiywa nag
11088 odpadkéw: przy odlewaniu z gdry (walce, wlewnice) odpada jg
wlewy. |

W ka2dym razie w dobrze prowadzonej odlewni zwraca sig duzg
uwage na wymiary wlewdw i nadlewdw, jakotez na ilosé brakdwi im
mniejsza iloéé‘wlasnych odpadkdw, tem mnie)sze koszta przetopu

wsadu na 100 kg dobrych/odlewow.

0d zasady w poszczegdlnych odlewniach dls danych gatunkdw

odlewdw zachodzg czgsto odchylenia: np. walec o wadze 10000 kg |
: |
wymaga nadlewu o wadze 2500 kg, tJ. 25 kg na 100 kg walcdw, |

odpadki wynoszg tylko 7 kg na 100 kg odlewdw. Z tego wynika, |

2e kazda odlewnia winna dla kaZdego poszczegdlmnezo gatunku

odlewdw oznaczyé ilosdé wiasnych odpadkdw, badajgc conajmnie )

dwa razy do roku przez szereg dni wage dobrych odlewdw, wage ;

brakéw i wage wlewdw i nadlewdw. ‘ §
Suma wiasnych odpadkdéw (N) i 100 kg dobrych odlewdw

daje wagg pIynnego seliwa, Zutytego do odlania formy. Z=N+100.

o e an e om e w

b) Strata na przetapianie.

Przy obliczeniu wysokdéci wsadu na 100 kg dobrych odlewdw
nale2y oprécz wiasnych odpadkdéw tj. nadlewdw i brakdw uwzgled-

nid strate na przetapianie, obejmuj)gcg strate na spalanie (zgar

chemiczny), stratg wakutek rdzy i ziemistych zanieczyszczen
wsadu, strateg wskutek zatrzymania kropelek 2eliwa w Zuilu

i strate na rozpryskanie przy spuscie i podczas transportu
1 odlewanisa,

Strata wskutek zgaru chemiocznego nie przekracza pray

Zwykiym sposoble przetapiania w zeliwiaku 1 %4 przewazns ozgéd

strat na przetapianie pochodzi z rdzy i ziemistych zanieoczyszcze

kawaikdéw wsadu; surdwka w gesiach odlewénych do piasku wykazuje

stratg z powodu ze2uzilenia piasku, przypieczonego do sScian gesi,




Sl

dochodzgeg do 2%. 2¥om handlowy (ruszty, piecyki, garnki suro-

we zardzewlaie, garnki emaliowane) wykazuje strate na przeta-

planie dochodzgeg do 16%.

Przy obliczeniach giraty na przetaplanie mieszaniny wsadu

(zger i zanieczyszczenia) nalezy uwzgledniad nastgpujlgce dane:

surdwkas w ggsiach z kokil ....... 2 - 3 %, drednio 2,5 %

surowka w ggsiach z piasku ...... 3 - 4 %, " 3.5 %
ZX0m MABBTROWR il e i A B 5 &
zldm hendlowe Lo ikt IR SN 13 %
odpadki stali i Zelaza niezerdz. 1 -2 %, = 1.5 %
odpadki wxasne ..................‘4 - 8% " 6 %.

Strata na przetapianie nasze) mieszaniny bez straty na rozprys~
kanie pray spuscie i podeczas transportu i odlewania wynosi:
| supwks "Ne.l Ji...... 408 85 % ... Xud0 B
surowks ' N IT .o.i... 0% < 08, O SRR
ZXOm MASZYNOWY ¢esseie 15 % 5 % wanieens 0270 T
zkop handlowy .. iveds 0 213 8 e BSOS

Odpﬂd.ki WIB8SNE sevesse 29 ﬁ 6 % e eee e 1!50 ks
100 %. Razem straty 5,30 kg

Ze 100 kg wsadu otrzymamy ns rynnie spustowe) w naszym wypédku
100 - 5,30 = 94,70 kg pXynnego 2%eliwa,

Do tego nale?y dolioczyé straty ne rozpryskanie przy spusgcie,

podczes transportu i odlewasnia 0,5 - 2%, w zaleznosci od
wielkosci Xyiek i kadzi odlewniczych.,

Tak wige przy duzych grubxch odlewach wykonanych 2z naszej

mieszaniny catkowita strata na przetapianie wynosié bedzie

5430 + 045 = 5,80 %, przy odlewach grednich 5,30 + 1 = 6,30 %,
Brzy odlewach drobnych 5,30 + 1,7 = _7,00 %.
Wsad caikowity na 100 kg odlewéw W skiade sig wige

ze 100 kg dobrych odlewéw, z odpadkdéw wiasnych (nadlewy i braki)
N kg 1 ze straty wsadu ne przetapianie s %.
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’ ' W
Obowigzu e wzor: W=100 + N + === ¢« S %
: - 100
W= 120 + N 3
~T55—(100-8%) 4

i
|

Przy jmijmy, 2e odlewnia wyrabis odlewy o przecigtnej wadze 10 kg,

2e na 100 kg dobrych odlewdw odpada 30 kg nadlewdw i 6 kg brakéw.%

t. ). 36 kg odpadkdw, 2e sirets ogdlna na przetepianie wynosi 6,3
W tych warunkach ogdlna ilog$é wsadu na 100 kg dobrych odlewdw E

|

wyniesie wediug wzoru:

b 100 + 36 ol SRRV kg. 1
a0 s o ;
100 !

Poniewaz koszt 100 kg mieszaniny wsadu wynosi, Jak powyzeJ obli- |
czono, 11,92 zX, wigc koszt wsadu "zimnego'" na 100 kg dobrych
odlewdw wynosi 1,45 x 11,92 = 17,28 zX¥. 0gdlna strata na
przetapianie S 1liczona na 100 kg dobrych odlewdw, wigc na
145 kg‘wsadu, wynosi 1,45 x 6,3 = 9,0 kg. Ilosé ptynnego Ze-
liwa memy na 100 kg dobrych odlewdw 145 - 9 = 136 kg.

¢) Koszta przetopu 100 kg wsedu.

Koszta przetopu skiadajg sie z 4 gkdéwnych pozycji: |

|

a) koszt paliwa (koks, wegiel drzewny.wzgl.drzewo opaXowe) E
o) kosst topnika (wapief, fluoryt, soda) . i
’ 8 : a

¢) koszt robocizny (dowdz tworzyw wsadowych i Xadowanie, |
spustowy, codzienna naprewa obmurza i t.p.) ‘ i ;

4) ogdlny koszt ruchu zeliwiakdw (nowe obmurze, utrzymanie E
£l |
2eliwiakéw 1 budynku, maszyn i narzegdzi, prad elektryczny, E

sktadki miesigozne).
Najgiéwniejszym'skladnikiem kosztdw przetopu jest wydatek na
koks, stanowigey 60-75 % catkowitych kosztéw przetopu. Na ro-

bocizng odpada 15-20 %, na ogdlne koszta ruchu 20-30 9%, reszta
ne topniki (0,7 ~ 1 4).
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Zestawienie kosztdw przetopu 100 kg mieszaniny wsadu.

Zuzycie Cena Kwota
na 100 kg zx b4
koks . 4 16 kg 6,50 1,04 60 %
topniki (wepied) 2 kg 1,00 0,02 1%
drzewo opaXowe 0,03 mp 7,00 0,02 1%
robocizna 0,30 18 %
0g0lny koszt ruchu ‘ 0,32 20 %
BNl L L e e T 100 %

+) Koks kotlinowy i wsadowy.
O0gdlne zuiycie koksu zalezy od ilosci na Jeden raz przetopioneg
wsadu, staXa ilos¢ koksu kotlinowego rozkiada sig na mniejszg
lub wigkszg 1lo8¢ przetopu.

Koszta przetopu 145 kg wssdu na 100 kg dobrych odlewdw
wynoszg wige:

120 x 17 = 2,47 3k

Jezeli do te) oyfry (2,47) dodamy koszt 145 kg wsadu "kRimnego"
(17,28), to koszt wsadu (145 kg) Xgoznie z kosztami przetopu
wynosi 17,28 + 2,47 = 19,75 zx. Z te) sumy nalezy potrgcié

- Es e Gu e W U W S

warto§¢ uzyskanych "wiesnych odpadkdw" w ilodci 36 kg w wyso-

kodol 7420 % 11198 = 4y2

100

Koszt piynnego 2eliwa na 100 kg dobrych odlewdw wynosi wige

po potraceniu wartosci odpsdkdw 19,75 - 4,29 = 15446 zX.
Kogzta przetaplania skiadajg sig z "wkaéciwyoh kosz téw" przeto-
pu i z wartodci straty wsadu ne przetapianie; koszta wisdciwe
na 100 kg Mieszaning WyNOMZR seessiaceviecsnnaronsanne  dnll0 S

wartodé straty wsadu 6,3 kg x 11,92 e Al W

Razem = 2,46 zx
albo na 100 kg dobrych odlewdw
1|45 X 1170 + 1,45 x 0'75
2.47 + 1009 : = 3|56 zlo




W powy2e) przytoczonym obliczeniu atrate na przetapilanie Jjest
uwzgledniona w ten sposdb, e potrgcono z kosztéw wsadu tylko
wartosé odpadkiw. |

Zasedniczo nale2y przy zestawlsniu sikiadu mieszaniny
wsadu braé w rachube catkowitg ilodé odpedxdw, uzyskanych pray
danym getunku odlewdw. Je2eli na 100 kg dobrych odlewdw wypada
-Jak w naszym przykXadzie- 36 kg odpadkdw wiasnych, to w 100 kg

i ’
mieszaniny wsadu w ilosci 145 kg nale?y uwzglednid
36 x 100

145

75% zestawié z surdwki i zZomu.

25% odpadkdéw wkasnych, a resztg w wysokosci

Z tego wynika, 2e¢ przy zestawianiu procentowe) zawartosci
8sk2adnikdw mieszaniny nalezy przede wszystkim ustalid ilosé od-
padkéw (36 kg) przy uwzglednieniu straty ns przetapianie (6,3%)
i oyfre catkowitego wssdu na 100 kg dobrych odlewdéw (w naszym
przyktadzie 145 kg).

Dla wﬁniku obliczenia kosztu pkynnego Zeliwa jest rzeczg
oboJqtng, Jakg wertosé przypiszemy wiasnym odpadkom, ozy zero,
czy Jaquolﬁiek bgdZ, pod warunkiem jednak, %e procentowa za-
wartosd odpadkdw w mieszaninie odpowiada Scisle ilosci odpad-
kéw na 100 kg odlewdw.

~ Surowiec I 40 # 13,50 = 5,40 zx
" II 104 12,40 = 1,24 zX
ZZom maszynowy 157 10,00 = 1,50 zx
"  hendlowy 10% 8,00 = 0,80 zk

Odpadki wxasne 25 % - o
100 % : 8,94 zx

KO@Zt przetopu 08 e 0000000000 1’70 Z4

10,64 z&
Wsad 145 kg. 10,64 x 1,45 = 15,43 pXynne 2eliwo.
Przy berdzo drobnych odlewach odpadki wynoszg niekiedy
300 kg na 100 kg dobrych odlewéw: ponowne zu2ycie tak duze
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{losci odpadkéw przy danym skladzie skXadnikdw mieszaniny jest
niemozliwe; poniewaz odpadki odlewdw drobnych zawierajs dﬁzo ‘
krzemu i posiadaja wigkszs wartodé niz odpadki odlewdw grubych,
nalezy w rachunku kosztdw plynnégo zeliwa odlewow grubszych
zaliczyé wartosé odpadkéw drobnych po cenie mieszaniny, stoso-
wanéj do wyrobu odlewdw drobnych.

Ogdlny wzdr, stuzgey do obliczania kosztdéw wsadu wzgl.

pXynnego zeliwa na 100 kg dobrych odlewdw, przedstawia sie

Jak nastegpuje: . 100 + N
= “[/rloo oot u /100

e G Gw W W G Gn WS G En P D G G GO G> S GO Gh SR G G @ GD Gn O GD WS @ G GD an &P W Sm o

N = oznacza ilo$é odpadkdéw (nadlewy i braki)

s% = oznacza strat¢ procentows na przetapianie wsadu,

Fo)
Tt

]

cene 100 kg mieszaniny w 2%,
t

]

koszty przetopu wsadu,

7 = warto$é odpadkow wiasnych.

if

W naszym przykzadzie:

L1004 86 1
A ol 6o - ; s
1//iuo - 6.3 { 11,98 & 1.7 ) 36 11,92j/ 100

1
+ /145 2 15,68 = mm9 [/ ame 156 GG,

Ilo8¢ brakéw vierzemy na podstewie zebranych danych.

PrzykXad: Jezeli co dwudziesty odlew jest "bré.kiem“° Jezell
waga 1 odlewu wynosi 400 kg i waga nadiewéw n 80 kg, wow-
czas obliczamy z oscbna odsetkows ilo$é nadlewdw N i brakdw B
w sposdb nastepujqcy:

19 dobrych 0d1ewow po 400 K& «ecececeecsasess 7600 kg

1 odlew wybrakdwany 400 K@ eccvocsionnncana 400_kg

20 odlewdéw daje nadlewéw n 20 x 80 = ..... 1600 kg

e b _400
D = ZEEs X100 = 21 %, B = 7660 * 100 = 5,3 %
n+Bs= N = 26,3 %.

+) PRZEMYSE METALOWY 1930 No.ll Jerzy BUZEK:
Ilo$é imkoszty wsadu na 100 kg dobrych odlewdw.
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W tablicy nr. I zestawiony Jjest koszt pXynnego zeliwa ng
100 kg dobrych odlewdw dla réznej ilosci nadlewow i brakdw

przy calkowiterj stracie na przetapianie 6% = 8.

TaRL I e R T.

Wpxyw ilosci odpadkéw (nadlewdéw i brakow) na

koszt pXynnego zeliwa na 100 kg dobrych odlewdw.

ﬂ
A

5 Wsad na 100 kg odlewdw Koszt wsadu 2% L8
1 i ; £l
3 Lol BE | &
0 ;.-.—4 @) M ~ |prze- ot 2 0
i E’ ew 8ad £ zimnego Razem |oo'w | +» Ni
() — & o e (o) top P fdi NO N
G g 3448 5 Tl
g’; 3 S 283 & =ded | Mo
1 2 3 4 5] 6 (i 8 9 10
do 1 100 220 20 340 40,80 5,78 | 46,58 26,40 | 20,18
2 100 140 15 295 30,60 4,34 | 34,94| 16,80 18,14}
5/ 100| 100 13| 213| 25,56| 3,62| 29,18| 12,00 17,18

10| 100 80| 11,5{191,5 22,98 3,26 | 26,24 9.60 | 16,644

25| 100 50 10y 160} 19,200 8 %8l 21 .93} 6,00 15,91
50| 100 36

145| 17,401 2,47)19,87] 4,32 |15,55}

100] 100 30 138 16,56 2,35/ 18,91 3,601 15,318

250 100 25 133] 15,96 2,26 | 18,22 3,001 15,28

500 100 20 128 15,36 2,18 17,54 2,40 | 15,14}

1000 100 18 125 15,00 2,141 17,13 2,16 | 14,971

2000] 100 15 122| 14,64| 2,07 | 16,71| 1.80 /14,91

N NN |0 |0 [0 |©

5000 100 12

119} 14,28| 2,02 16,30 1,44 14,86}

Ob,jaénienia: Powyze] umieszczone' zestawienie obliczone
zostato przy zaXozeniu, ze z tego samego zeliwa, wytopionego'
~ z te] samej mieszaniny wsadu, odlewano odlewy, przy ktdrych
1108¢ odpadkdw, nadlewéw i brakéw wahaxa si¢ w bardzo duZych.

granicach, bo mig¢dzy 220 i 12 kg na 100 kg dobrych odlewdw.
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BSBUOTEKA
Naykowego Kola fistaturgow |
Waga wsadu w rubryce 5 obliczona o 110301\@¥¥ﬁnegova511Wa
(100 + N)

lo0[100 s/

~

przyjmujac érednlqastrate na przetapianie

wsadu w wysoko$ci s = 6 %.

Z réznicy W - /100 + N/ = S obliczona zostata strata S w kg
na 100 kg odlewdw. Koszt 100 kg mieszaniny:wsadu, obliczony
przedtem w wysokosci 11,98 zx, wziety do rachunku w zaokrggle-
‘niu 12 2%¥. Koszt przetopu 100 Kg'mieSZaniny wsadu wynosi
wedtug oblicgenia na str. 19 - 7z¥ 1,70. Warto$é nadlewdw

i brakow 12 zx/q.
- RS ol

Koszt pXynnego zeliwa na 100 kg dobrych odlewow waha
si¢ miedzy 20,18 i 14,86 zi.

Niedok¥adne obliczenie kosztdw pXynnego zeliwa wskutek

mylnej ilosci odpadkdéw jest czesto zrod¥em rozbieznosci cen

podawanych w ofertach roznych odlewni.

Skrupulatne oznaczenie ilodci odpadkdw (nadlewdéw i brakéw)

jakotez procentcwej straty na przetapianie mieszaniny wsadu

jest podstawowym warunkiem dobrej kalkulacji kosztdw wytwdr-

czych odlewni.

Pordwnawcze zesfawienie kosztow pXynnego zeliwa, podane
powyzej, ma tylko teoretyczne znaczenie; w praktyce Edlewnis
czej rozbieznodé kosztdw w zalezno$ci od ilosci odpadkow be-
dzie jeszdze znacznie wicksza z tego powodu,ze dla odlewéw
drobnych, wigc o mak¥ych grubos$ciach $cianek przy duzej ilosei
»odpadkéw, nalezy stosoWaé‘mieszaninQ bogats w krzem, zawiera-
jacs duzo drogiej surdwki Nr.I z zawartos$cig 2,7 % Si.

Nasza mieszanina, skXadajaca sie z 40% surdwki Nr.I 2z za-
‘wartoscig 2,7% 81, 10% surdowki Nr.II 2% Si, 15% zXomu maszyno-
wego 1,8% Si, 10% zromu handlowego 2% Si i 25% odpadkéw 2% Si,
zawiera 2,25% Si i daje po przetopieniu zeliwo z zawartoscis
o% si. '



Na odlewy drobniejsze z zawartofcis np. 2,5 % Si, nalezy

 zestawié mieszanine z zawarto$cis 2,9 % Si, t.zn., ze konlecz-

na jest surdwka Nr.0 z zawartos$cis 3,5 % Si, conajmniej o 10%

drozsza od surdwki Nr.I. Ilosé tej surdwki obliczymy ze wzo- |

ru

ey

106 /& - 8/ ~ N Jo - v/

Skxad mieszaniny:

Strata

Wsad:

e a-=b
g « 100 [2.9 = 2/ -« 25 /2.5 « 8] - 51,67 %
3,5 ~ 2

suréwka g e R 52 % x 15,00 = 7,80 zX
ZXOm MASZYNOWY « oo ove. s 23 % x 10,00 = 2,30 z¥
ST Sl RS ar i w1980 = 8380 vx

' 13,47 z%
na przetapianie:
supOwka N0 oooe.coin 3,5 % x 0,68 =.1,82
ZXOom MaSZYNOWY ........ . hi % om0 8% w 1,15
LR DR e e ' 8. % 30,25 = 1.50

‘ 4,47 = 4,5ﬂ'
W= Alggtgggag 335 kg x 15,47 = 45,12
335 kg x 1,70 = 5,70
| 50,82

220 kg nadlewdw 4 13,50 ........... 29,70
RTINS BRLIWO. cinsniivizivnnnnnrinp e 80,18 2¥

zamiast 20,18 z%!

et R T

Naodwrdt, Przy odlewach grubych z zawartoscig krzemu

okoXo 1% koszt mieszaniny wsadu, a wigc koszt pXynnego zeliwa,

bg¢dzie znacznie mniejszy.

|

4
i
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Robocizna.

Zwykle rozrdézniamy "robocizne formierzy" albo "gidéwng"

i"robocizne pomocnicza™. Robocizna gtdwna obejmije zwykle

zarobek formierzy i Jjsdrarzy, robocizna pomocnicza zarobek
pomocnikdéw, zatrudnionych w formierni,.a wiec: robotnikdéw za-
trudnionych przy dzwigach i zdrawiach, przy suszeniu form,
wywozeniu odlewow i odpadkdéw i t.p. Do robocizny pomochicze]

zallczamy zwykle takze zarobki czyszczarzy odlewow, nastepnie

zarobki robotnikéw zatrudnionych przy probie odlewdw, np.przy
probie hydraulicznej rur i ksztat*tek. Robocizna pomocnicza
wynosi okoXo 20 do 50% robocizny gtéwnej.

Suma robocizny gXéwne] (rg)'i pomocnicze]j (rp) przedsta-

= R (produktiver

wia "robocizne wytwércza" odlewni Tg + rp

Lphn) w odroznieniu od robocizny nieproduktywnej.

Podczas gdy pomocnicy piaceni s§ zwykle na dniowki, for-

mierze i jgdrarze =zasadniczo powinni pracowaé w akordzie
ustalbnym od sztuki élbo od 100 kg odlewdw wedXug éfedniej
zdolno$ei robotnika w celu dania moznosdci bardziej pilnym

i bardziej zdolnym robotnikom powigkszenia swego zarobku.
Niekiedy pomocnicy oprécz dniowki otrzymujs dodatki obliczane
wedlug‘wysokoéci wytworczosei. |

GXoéwnym warunkiem spokojnej, wydatnej pracy odleyni; jak

kazdego innego przedsiebiorstwa, jest dobrze zarablajgcy, zado-

wolony robotnik.

WysokosS¢é zarobkéw zalezy od stopnia drozyzny i warunkéw
zycia robotnikdéw dane] miejscowoééi; jest rzeezs zrozumials,
ze zarobki robotnikéw w wiekszych miastach sgs znacznie wyz-
sze niz na prowincji, gdzie wigksza ozeé§'robotnik6w posiada
swojg chatupe i kawazek pola;,agitatorzy rdznego typﬁ, zeru-
jacy ne niezadowolonych robotnikach, czgsto to niezadowolenie

wywotujs przez wskazywanie na wyzsze zarobki w tym lub innym
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miescie. Robotnik rozsadny, rozumiejgcy warunkl pracy przed-
siebiorstwa oddalonego bardzo od zrddta surdwki i wegla,
jakotez czesto od pola zbytu swych wyrobdw, nie p6jdzie na
lep niemgdrej agitacji, podeinajacej gatg?, na ktérej sam
sledzi.

W kazdym razie dostosowanie wysokoscl zarobkow do stopniai
drozyzny 1 warunkéw zycia robotnikéw jest pierwszym obowigzkiel

dbaxege nietylko o los swego warsztatu przedsiebiorey, lecz

l

takze doceniajgcego duze dla carego zycia gospodarczego znacze?

{

nie mozliwie wysokiej "sixy konsumpcyjnej" robotnikdw, albo

|
|
i

é
-jak sig zwykle mowi- "$wiata pracy? "Swiat pracy"™ jest na }

ustach dziennikarzy i politykdéw i oznaczaé ma wqucznie wXasci:

wie tykko "proletariat? Poniewaz z jednej strony do "dwiata

pracy" zaliczajg sig¢ "zawodowi" bezrobotnl, a z drugiej strony

Swiat pracy obejmuje w rzeczywisto$ci tekze przedsigbiorcdw
i dyrektordw, dla ktdérych nie obowigzuje 8-godzinny dzied
pracy, lepiej tego baXamutnego wyrazu nie uzywaé.

Stawki akordowe.

Jezell w danej miejscowosci obowigzuje zarobek dzienny
za osiem godzin pracy w wysokodei Z z%, a wydajno$é dzienna
formierza i odlewnika w&nosi S sztuk, wzglednie W kg odle-
wow, wtedy stawka‘akordowa od‘sztuki (&s) oblicza si¢ ze wzoru

a stawka akordowa od 100 kg wagl odlewdéw A, = -%— 100

Przy masowe] wytwdrczosel jednego gatunku odlewdw stawka akor-
dowa zwykle obliczana Jest od sztuki lub od 100 sztuk: przy
odlewach zamgwianych po jednej sztuce albo po kilka sztuk,
stawka akordowa obliczana jest}na 100 kg odlewow. Na ogdk
obowigzuje zaséda obliczania stawek akorddw formierskich

w zalgznoéei od sposobu sprzedawania odlewdéw po cenie od
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sztuki czy od 100 kg.

Jezell formierz obarczony jest rdéznymi innymi robotami
(szukanie i przynoszenie skrzyn formierskich, przygotowanie
piasku i t.d.), wtedy wydajno$é jego jest mniejsza i stawka

~akordowa wypada wigksza, wzglednie zarobek takich formierzy
wykonujgcych roboty podrzedne bedzie mniejszy.

Takze urzgdzenie odlewnl wpXywa na wysokos$é wydajnosci i stawki
akordowej; z tego powodu stawki akordowe formierzy, pracujg-
cych na maézynach formiefskich, beda zneacznie nizsze niz for-
mierzy pracujgcych recznie.

Przy dane]j stawce akordowej wysokosé zarbbku zalezy od
pilnodci i zrecznosci czy zdolno$ci robotnika; niestety,
czgsto takze od dobrej czy ztej] woli; niesumienni agitatorzy
nie rzadko przygotowujg strajki w ten sposdb, ze udaje im
si¢ namowié robotnikdw, aby zmniejszyii swe wydajno$é dziennsg
(za péine rozpoczecie, za wezesne konczenie pracy, niedbaZa
robota i duzo brakdw, powédowénie przerw wskutek rozmy$lnie
zepsutych maszyn i urzgdzen i t.p.)

- Im trudniejszy do wykonania jest odlew o danej wadze,t.zn.
im wiecej czasu wymaga dé wykonania, tym mniejsza Jest wagé
wytworcezosci na o godzin,tym wieksza stawka akordowa na 100 kg.
Poniewaz zwykle duze,grube 6dlewy wymagajg na 100 kg wagi sto-
sunkowo mafo czasu do wykonania, stawka akordoﬁa od lOO.kg
bedzie niska i cena grubego odlewu né 100 kg bedzie takze
niska; ale istnieje duzo wy jatkow; przy te] samej wadze od-

lewu czesto powierkchnia jego jest bardzo duza, wigc stosu-
objetosé
powierzchnia

v
nek bardzo mat¥y. Im mniejszy stosunek "5~
t.zn. im ciensza jest scianka odlewu o dane] wadze, tym
trudniejsze wykonanie formy, tym wigksza stawka akordowa

od 100 kg, tym wyzsza cena odlewu. Z tego wynika, Ze nie

sama waga odlewu decyduje o wysokosci stawki akordowej
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od 100 kg; czesto drobne, ale proste odlewy sg tansze w wyko- |

naniu, niz odlewy ciezkie, ale o skomplikowanym ksztaZcie.
W nowszym czasie rozpowszechnia sig¢ zwyezaj okres$lania

dla réznych odlewdw stawek akordowych nie w kwocie pieniesznef,

lecz w ilodel minut, czy godzin, zuzytych na wykonanie 100 kg

wzgl. 1 sztuki odlewu.

Jezeli czas odmiogodzinny podzielimy przez ilosé, wzgl.
przez wage wykonanych w tym czasie odlewdw, ottzymamy przepi- ;

sahq stawke akordu czasowego w godzinach wzgl. minutach.

s ' , 8 x 60 _ 480
tg - (quziny), tm = 1 s b (minuty)
wzgl.
tg = —%— 100 (godz.) t; = eé%Q— 100 (minuty)

tg = oznacza ilos$¢ godzin zuzytych na 1 sztuke

tg= " R e iz s B

tg= " n godzin n " 100 kg odlewu
t; o " minﬁt i " 100 kg "

w = n wage wykonanych w 88=480 min. odlewdw
1w 9 ilog¢ n w 80=480 min. odlewdw.

Sposdb ten Jest przede wszystkim wtedy korzystny, jezeli

wysoko$é zarobkdw czesto podlega zmianom (inflacja).

Zasadniczo pilny i $rednio uzdolniOny_formierz winien

Przy pracy "w_akordzie" zarobié conajmniej 20-25% wiecej niz
robotnik pracujacy na dnidwke.

W odlewniach, gdzie formierze sami przygotowujq.sobie
plasek, dowbzq skrzynie, modele, lepiej jest ustalié pzace
dniéwkowe niskie, a dodatki akordowe wysokie, do 50 % i wy-
zej; tam, gdzie rormierz wykonuje tylko prace formierskie,
stawkl zasadnicze mogq byé wysokie, natomiast'dbdatki do
akordu mniejeze (20-25%).

Przy pordwnywaniu stawek akordowyéh roznych odlewni
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nalezy nasamprzod ustalié, jakie roboty w danej odlewni wyko-

nuje formierz i1 jakie roboty mieszeczg sSig w stawce akordowej.

Wykonywanie odlewdéw obejmuje 5 gXownych robdt, zwigzanych
$cidle z wytwarzaniem odlewow: ;

1) formowanie
2) robienie jsder,
3) odlewanie, e

4) wydobywanie odlewéw ze skrzyd formierskich
(wyproznienia skrzyn)

5) oczyszczanie odlewdw.

W praktyce znajdujemy pieé roznych kombinacji, a mianowicise:

I) Kazda robota wykonywana jest przez osobnych robotnikdw:

1 2 3 , 4 o]
{ Torma '} [ "Jadpsa ' '] | odlew | Fwydobyw. | | czyszcz. |

ITI) Formowanie i odlewanie wykonujg formierze, reszte fobét

osobni robotniey:

forma [ Jgdra ] [ wydobyw. | | 62yszez. |
odlew

III. Formowanie, odlewanie irwydobywanie odlewdw ze skrzynd

wykonnja formierze, reszt¢ robét osobne grupy robotnikéw:

l, 3, 4 2 -]
forma [__Jadro | |czxszez.]
odlew :

wydobyw.

IV. Tylko cczyszczanie odlewéw jest wykonywane przez osobnych
robotnikow:

1,2,3,4 5
forma | | czyszcz. |
odlew :

wydobyw.

Jgdra

V. Wszystkie czynnogci wykomujg formierze:

1,2,3,4,5
forma
odlew
dro
wydobyw.
CZYSZCZ.
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PodziaX odlewow wedtug wagi i wedXug trudnogci wykonania.

Przy odlewach "maszynowych" rozroznié mozemy 4 klasy

wedXug trudnosci wykonania:

a)
b)
c)
d)

i1 jedrarza, potrzebny 'do wykonania 100 kg odlewdw dla kazde]

odlewy o prostym ksztaX*cie, bez Jjgdra,
odlewy o skomplikowanym ksztatcie, bez jgdra,
odlewy z Jjgdrami o grubosdci scianki do 8 mm

odlewy z jgdrami o grubosSci $cianki ponad 8 mm.

W ponizej umieszeczonej tabell wykazany Jest czas formiery

)
|

grupy wagowe] i kazdej klasy wedXug trudnosci wykonania.

(Wedxug E.Pieschel’a).

Tk B L I CNA T

Gru- _ Czas w godzinach na 100 kg przy formowaniu recznyﬂ
3% Waga k 1 a 8
g- a b c d
poni- -
I|zej 1 kg 14 h 16 h 17 R 21 h
L 1-2 kg i 14 h i5 h i8 h
IX3 2-5 kg 10 h ‘ 1e-h ibh 16 h
IV4 5-10 kg 98 11 h 120k 14 n
L ¥4 10420 8 h 10 h i31°R 13 h
VI4 20-50 7.0 9.h i0 R 12 h
VIIJ] 50-100 & b 8 h 9. N i1l b
VIIIJ4 100-200 L s TR 8 h 10 h
IX4 200-500 4 h 6 h 7:h g
X4 + 500 3:h 5. h 6 h 8 h

wynos

podane w tabell oznaczajg stawkg akordows na 100 kg dobrych

odlewdw.

Jezell zarobek formierza dobrego w drogiej miejscowosdci

1 na 1 godzing 1 zX¥ Xgcznie z dodatkiem 20-25%, to cyfry
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Cyfry “akorddw czasowych", podane w tabeli, obowiszujs

$cisle dla odlewni, w ktérej byxy opracowane; dla innych od-

lewni mogg siuzyé jedynie do celdw pordwnawczych.

Sposoby ustalania akordow.

Dawniej ustalano akordy pieniezne (Geldakkorde) na 100 kg; .

czynix to zwykle majéter odlewni; w wiekszych odlewniach kontro-

lowaX akordy inzynier. Majster nigdy akorddw nie oblicza, lecz
ustala Jje wyXgcznie na podstawie doswiadczenia przy pomocy
dobrej pamigeci. W nikktorych odlewniach obowigzywaky t.zw.

"normy wedXug liter" (Littera-Normale). Poczgtkowe litery

abecadta oznaczaty odlewy o akordach niskioh, dalsze litery
oznaczaiy akordy coraz wyzsze. Na kartkach akordowych, wydawa-
nych formierzom, akord nie byt podany w postaci cyfry, lecz
w postaci litery. Dzisiaj te "normy literowe™ posiadajg tylko
znaczenie historyczne.

Normy takie byXy w uzyciu jJeszcze przed 40 laty w Jjednej
z wiekszych odlewni na Slgsku cieszynskim i podane sg dla
przyk¥adu w tabeli Nr.III.

: -==000~-~
Tekze inne roboty, Jjak np. wyzadowanie surowki , zlomﬁ,

wegla,koksu, wapienia,piasku 1 wyiu weglowego ujeto na podstawie

doswiadczenia normg i ustalono pilerwotnie akordy pienigzne, péZ-

niej akordy czasowe. Nastqpujqce'zegtawienie podaje akoray cza-
BOWe. '

Akordy czasowe za wy¥adowanie z wagonu za 10 ton.

Surowka w- gesiach, wyladowanie odwiezienie i uxoz. 24-3 gddg.

Ziom BrUDY . iederrcrreas ek iy J 2p-3 "
ZEOW AYODRY % A e S G ke e et 35 n
KOKS sececveenrcnsancnncariacnsnncnssnnnnns T e : -
Repteh ol L WP s e G i f "
Piasek © 6 60 000 0003080500605 06¢00 0000080908000 DR T 3/2 i

"

Pylweglowy'o.oooouoooa-o:o.--o ooooooooo CRCR BRI R
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el LT o a TIT.

Normy literowe dla odlewéw.maszynowych, w guldenach austr.

1 gulden = 2 korony = 200 halerzy.

Rok 1898.
Litera Kwota Litera Kwota ;
£1/100 kg £1/100 kg Uwaga
A 0, 20 : NO 7,15
AB Co20 0 8, 00
B 0,35 OP | 8,90
&
BC 0,45 P 9,80 gg‘g"
c 0,55 - M e %o MG
- G- Gl
CD 0,60 Q 11,60 Thge &
n o N M
D 0,70 QR 12, 50 L Wi
| SgEnss
DE 0,80 R 13,40 200 N &
B A S Lol
B 0,90 RS 14,30 BN D50
i M:@ﬁw%
EF 1,06 g 16,00 g L
: NSMO O~
F 1,25 ST 18, 90 i e
By e
FG 1,45 T 19,80 wheeas
2> ey
G 1,60 TU 21,40 N AT R
84359
GH 1,80 U 25,00 J’ig,mm o
: Ec:g .
H 1,95 uv 28, 50 BOQEx Y
J ) fr wc*gsg
HJ 2,25 v 32,10 poghlh 4 b
cSEiR?
s 250 VW 35,70 TEDS 'o
: Sg-ﬂagg
JK 2,85 . 1 39, 30 ety
‘8 h.‘gu.—;o
K 3,20 WX 42,50 e
' 4 OO0 0
KL 3,55 X 48,20 il b e
1 3.90 XY 53, 50
LM 4,45 oy 58, 90
M 5,00 Y7 64,20
5,55 o e R
N 6,25
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PopeZniong pomyxke sprostowano albo podczas wykonywania
formy, albo czg¢sto dopiero po odlaniu imodwazeniu odlewu.

Dzisiaj jednak juz przepis ustawy wymaga,'aby robotnik

przed rozpocz¢ciem roboty znax dok*adnie pbowigzujgcg stawke

akordowsg 1 mial'moZnoéé natychmiast wniesé reklamacje co do
Jej wysokosei.

Przy akordzie od 100 kg formierz mniej sumienny dbax

o'powigkszenie wagl odlewu w celu zwiekszenia swego zarobku;
dopdki konkurencja na to zezwalaka, odlewnia w zwiekszenid
wagi odlewu miaYa swojg korzy$c, jezeli cena oferowana bez
podania wagi odlewu byxa podana od 100 kg. Dzisia] kazda
oferta powinna zawieraé wage odlewu i jego ceng za 100 kg,
albo za sztuke. Jezell cena jest podana za 100 kg, nadwyzka
Jwagi ponad wage w ofercie ulega przez odbiorce skresleniu,
co poxgczone jest niekiedy z duzs stratg odlewni. W ten

sposob zmuszone zostély odlewnie do ustalania stawek akordo-

wych od sztuki; 'wtedy to formierz nie ma w powigkszeniu wagi

zadnej korzysci. W tym.wypadku obliczenie wagl sztuki odlewu
powinno byé jak najdokZadn;ejszé z uwzglednieniem tolerancji
w wysokoéci 5 - 10 % wagi teoretycznej wzgl. wagli normalnej.

Dzisiaj obliczane sg zwykle‘stawki akordowe od sztuki,
a wigc nie szacowane na 100 kg wagi.

1) Sposob Treuheit'a obliczania stawki akordowej od sztuki

2z wielko$ei powierzchni odlewu. +)
Kazdy odlew (wydrgzony) mozemy sobie przedstawié w postaci
pXyty o dSredniej grubosdeil sScianki.
Jazgli P = oznacza powierzchnie w dmz

wage’danego odlewu w kg

it

W

S

$rednia grubosé. Scianki odlewu

+) Stahi u.Efsen 1913 No.17 str.680 Treuheit: "Wertberechnung
und Wirtschaftlichkeit in der Giesserei®
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7,25 = ciezar 1 dmd zeliwa, wtedy
K = oznacza wspélczynhik wyréwnawezy .
Obowigzuje rownanie:

—%- xs8s.7,26 . K=Wkg; 2z tego obliczamy:

sz-w.kg dmz
Blix 7 Sk :

Czas trwania formowania, a wiec akord od |sztuki zalezy od .
~wielkosci powierzchni odlewu; im mniejsza powierzchnia przy
danej wadze odlewu, tym mniejszy jest akord od sztuki. (Asg)

Jezell stosunek %ﬁ =e 1 Ag=e . P

obowiazuje dalej rdéwnanie

2 W
e S SR 4

As = e

Wspéxczynnik e waha si¢ w praktyce formierskﬁﬂ w bardzo duz#
granicach, bo pomiedzy 0,01 i 3. Dla danego odlewu przyjmujenﬂ

wspézeczynnik e wediug podobnego, przedtem juz wykonanego od-

lewu.
(e =0,85
PrzykXad: Waga odlewu W = 5765 kg E 8 = 3,3 dm
K = 0,92

118550 11530
LRIl 088 TThme T T 521 dm2

Ag = 0,85 x 521 = 442,85 MK/ sztuka

442,85

Bogata kartoteka réznych odlewéw z podanymi wspéczynnikal
e Jest konieczna, o ile wynik obliczenia ma odpowiadaé dobrz
rzeczywistoscl. Sposdb ten nie jest stosowany dzisiaj w prakty

odlewniczej, ale zasiuguje na uwage, %e wykazuje zaleznosé 8

kosei robocizny formierskiej od wielkosci powierzchni odlewdw

Dla odlewdw peinych WSpélczynniki e bedg inne jak dla odlewﬂ
wydrgzonych. W kazdym razie przy tym sposobie obliczania wymia
skrzyni formierskiej powinne byé scisle dostosowane do wielkos

odlewu.
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2) Sposdb Inz. Geza Jandl'a (Budapeszt).  +)
Jandl opiera obliczenie stawek akordowych od 100 kg na stosunku

powierzchni (F) do objetosci odlewu (V). Srednig grubosé scilanki

oblieza ze wzoru: Ly 2 v

¥:2 F

W wykresie (rys.No.1l), w ktérym na osi odcigtych sg naniesione
$rednie grubosci scianek do 100 mm, na osi rzednych odpowiedni
stosunek —%e-widzimy 7 1inji o, I, II, III, IV, V, VI, oznacza-

jacych odlewy o réznym stopniu'trudnoéci wykonania. Na drugie]

osi odcigtych naniesione ag czasy w minutach, potrzebne do
‘wykonania form dla 100 kg danych odlewdéw, czy danego odlewu.

Krzywe (0 - VI) odpowiadajs mniej wigcej rdwnaniu

o G e G e G Ge O e S e e S O G G G @ B G e G G B A S B G Gm G e oo

stopien trudnogeci i "Cz" czas formowania w min./100 kg. CaZXa

trudnosé polega ne dckXadnym okreéleniu stopnia trudnosel ko-
Y

nania (B). Stopien trudnosci najlepiej okre$lié wediug 7 przy-
k*addw podanych przez Jandla.
1) Belka z zebrami o dXugo$ci 800 mm, s = 20 mm ........ B =1
ca) Trok o srednicy 287 mm i wysokoSci 112 mm .......... B = II
b) Kolano koZnierzowe o $redniey wewn. 1100 mm ........ B - IT
3a) Koxo linowe rozpg¢dowe o $rednicy 3200 mm f"""“’,B - ITI
b) Belka rusztowa o dlugoéci 1500 M «oocovcoseccaccns B - III
4) Korpus regulatora o $rednicy 460 MM «..ccoceeeeeeess B = IV
5) Cylinder kompresora o $rednicy 560 mm ............s B = VI
Na str. 37-38 podane sg rysunki powyzstych 5dlew6w.(rys.2).
Czas na 100 kg odlewow mnozymy z wagg odlewu 1 otrzymujemy.,
czas potrzebny do wykonania formy jednego odlewu. Do tego"czasu

zasadniczego” doliczane sg rozne dodatki; na suszenie formy do-

licza sie 5%, duze nadlewy oblicza sig¢ z osobna 1 wartoéé_dodaje»

do czasu zasadniczego.

+) Glesserel 1931 No.8 str.157 Géza JANDL: "Die Stiickzeiter- :
mittlung in den Giessereien bel Herstellung von handgeformten
Gusstucken. v
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Rys. 7.

Czas formowaria w minvtach na 7004y odlewv

w zaleznos'ci od stosunkv & ala 7 rézrych stopri

trvdriosci wyHonariia formy (bez jader) Giessere/ %375
JStopreri trudnosc wytionarua tw:od 0 dol.

Czas formowerna 1@ 100Aq w rminviacs
26 0 200 400 600 800 7000

o| I | ZZ\Fy | 7
24 g Foppognd oy

ol e

W RNNNIe,
AN

StosuneA
N
/\
\
\

~ 3\2/6
2 | / et P E/?_”/T/'
2 7 /
Fo
]

c 70

@030 40 <50 60 A 850 90 100
Sredria grubose’ scianks S= 2?\—/ (s warm)

(Przy obliczarniv '5 = '32' vwzgledri/c’ s walm)
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Fig-1. Belha Zeliwna.

tw=I %= %

- Dodaten na skirzyrie:

87 ¥ =240/700kq
Waga. 69 kg

Czas formowariia: Q69x240'=2,75 god/z.

= 0 20

Aazern: = 495 godz.

‘.405-9%

g
| %

~1 | L/
- 758 < ’*g
SR
Fig.2a. TtoA.

b 772

tw=L. #=2L=-76 ¢=270/100kg
waga: 30Kg
Czas formowaria: G3x270'= 7,35godz.
Dodalek na skrzyrire: =610 »
Forma suszorat18%: =097 *
Razem: =7,52 god/z.

tw=L £=1590 F'=14F=2115
F’ 2775 ’
L= 2E g5 ¢=30/100kg
waga. 7640 Hg
Czas formowarid: 16,4x310'=85 0godz.
Dodaleh ria shrzyrire: =167 »

Forma Suszoria +5%: = 5,77
Razermn: ={068q0dz.

tw=m §-%8=12 t=4107100kg
Waga: 150Ag
Czas formowarid. 15x410"= 70,25g0dz.
Dodatek na skrzyrie: . = Q85 7
Razem: = 11, 10godz.

YOG 1 e
——— 3050¢

F/g 3b. Koto linowe.

tw=m %= =200 F'= 4F=3240
F'_ 3240
V= 525 =62 1= 2657100kg

Waga: 3780Hg

Czas formowaria : 378x285=179500dz.

Dodateh na sHrzyrie:128mx 5087 »
= 957

=199 7q0clz

Forma suszona +5%:

Razemn.

Rys2.




-38-

tw=I +- 1& 280. 8,4 ¢= 380 1000y

dea. 737/!’9
Czas formowari/a: 137x 380" = S P gociz §

Dodate rna skre yﬂ/é.'&é'mi.fO' =050 7
Forma Suszona 1t5%: =046

57/l Y,
1509 1~
P |eds
o i
A / :
( 7
40 1008 |
j{}? ol 5G4 >
S
aae . -]

fig4 Hadtub regulators.

Razem. =966 godz.

S L e
290F—= :
L 1 i 1
0 T |
: - |
21 i 135 O
| Py |
2506~ T i
alimme
E- =t 8810 | 3
25,97 1\~ o
E 25 ‘Mj 30 :-LJ_\ (
75._"' < - Val 10 /'.r ' !
- s
b : j !
r Yl i 4 i s
hot - Lospps b
Frg. 5. Cylinder A O/ re SOra.
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3) Obliczanle akorddw wedXug norm “REFA".

Przedewszystkim w Niemczech zabrano sie powaznie do opracowania

norm obliczania akorddéw. Utworzone zostaXo biuro "panstwowego

wydziafu dla wyposrodkowania czasu trwania roboty? Niemlecka Jego

nazwa: "Relchsausschuss fur Arbeitszeitermittlung", w skrocie

nREFA".
Ostateczny wzor (wg Glesserei 1931/597) do obliczania

akordu czasowego na 1 sztuke (nie liczgc czasu na prace wstepne
. 1 na wprawienie sie /Einrichtezeit/ brzmi: |
tgt = by + @ ty + By + vV /by + aty + b5/ + ¢,
We wzorze oznacza:
tgt = ozas formowania Jednej sztuki (bez czasu wprawy)

tp = czas g¥éwny (Hauptzelt)

a = cyfra ubytku wydajno$ci (wskutek zmgczenia) (Ziffer fiir
Leistungsabfall) |

tn = czas uboczny (Nebenzeit)

v = oyfra straty czasu (Verlustziffer)

t, = czas dodatkowy.
Przy rozpoczgciu rovoty (pray piefwszej sztuce) robotnik nie ma
Jeszcze dostatecznej wprawy. Zaleznie od ilodci sztuk nalezy
dodaé¢ czas na wprawienie sie (tg).
' bty o+ b,
Przy tym sposobie koniecine Jest obliczenie zuzycla czasu

do wykonania poszczegdlnych czedciowych robét; jest to praca
bardzo zmudna 1 kosztowna 1 optaci sig¢ przy masowe] wytwdrezosel

Jednego 1 tego samego gatunku odlewu na maszynach formierskich.

' Nie ulega zadnej watpliwos$ci, ze notowanie czasu dla poszczegdl-
nych robot przy wykonaniu nawet Jednego tylko odlewu'daje.dﬁZQ

—_korzyscl. Szczegdty postepowenia opracowa Tillmsnn w swej

+) Ti1llmann: Lehrﬁuch der Stiickzeitermittlung in der Maschinen-

formerel. Verlag Oldenburg, Miinchen.
Giesserei 1931/596 H.Tillmann: "Vereinfachte Akkordberechnung®.
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ksigzce: "Lehrbuch der Stﬁckzeitermittlung" S

a) WedXug Tillmann’a +) dodatek z powodu zmeczenia do czasu

g¥éwnego, oznaczonego na podstawie szczegoiowych pomiarow prazy

"formierce maszynowej" i przy wyrobie mniejszych jader w zale

ndéci od obrotu kilogramow wagi Wynosi - Jjak widaé z wykresu
Nr.3, 5 - agd.
Obrot wagowy sktada sie np.:
1) ustawienie skrzyni .........i.v.c.. 17 kg (waga skrzyni)
2) napeXnianie skrzyni piaskiem ...... 28 kg (Waga piasku)
3) ubijanie formy w skrzyni normalnie wysokiej I)

12,50 T 2.0 B oo e '

4) zdjecie skrzyni z piaskiem ........ 45 kg 138 kg

Jezeli wed¥ug pomiardéw czas g¥déwny wynosi np. 2 minuty,
‘wtedy obrot wagowy w 1 godzinie %; X 138 = 4140 kg; ubytek
wydajnosci wynosi wed¥ug wykresu 28%, t.zn., ze czas gléwnj
akordu nalezy pomnozyé x 1,28. Zamiast 2 minut otrzymamy

g¥oéwny czas akordowy 2,56 minuty; jezeli wykona sie dziennie

200 odlewdw, to-dodatek na zmeczenie wynosi 200 x 0,56 = 112 mif

b) Dla formierki recznej dodatek wskutek ubytku wydajhoéci z p

wodu zmeczenia w zalezno$ci od czasu gXdéwnego (typ) wynosi 20-14

im krotszy t, tym wigkszy dodatek. (WedZug"REFA"G VII-2.
Przy maszynach formierskich wspoé¥ezynnik ubytku wyda jnosgci

wskutek zm¢czenia obliczony jest w zaleznodei od obrotu wagi

w kg na 1 godzine;

przy formowaniu recznym spadek wydajnoséci

wskutek zmgczenia obliczony jest w odsetkach g¥dwnego czasu,

OzZnaczonego zapomocsg szczegélowych pomiarow czasu (REFA G VII-2}
Poniewaz pomiary czasu dla kazdego gatunku odlewu sg bar-
dzo zmudne, zaleca Tillemann w celu uproszczenia okreslania

czasu wykonania odlewdw opracowaéd wykresy zuzycia czasu w za-

B

+) Stahl u.Eisen 1926/1149-1154 H.Tillmann:
l1ohne auf Grund von Zeitstudien in der Gi
+) przy skrzyni wysokiej 3,25 kg/dm3.

Tablice "REFA" nabyé mozna u firmy
Berlin S 14, tak samo objas$nienia
H.Tillmenn "Zweck und Durchfiihrung
aufnahmen in der Giesserei".

"Ausbau der Stiick-
esserei.

Beuth-VETlag G’n . b ° Hu s
dotyczace odlewniectwa:
von Arbeits- und Zeit-




leznosci od powierzchni t.zw. "skrzyn normalnych™ i w kazdym

poszczegdlnym wypadku i do czasu zaformowania skrzyni normalnej
raz na zawsze ustalonego dolinyé wieksze zuzycie czasu z powodu }
mniejszej lub wiekszej trudnqéci wykonania danego odlewu. Pod
"skrzynis normalng" rozumie Till#mann prosta skrzynie formiersks,
stuzacg do wykonania najprostszego odlewu. Wykresy rys.4 a i b .
str. 43 przedstawiajg nam wydajno$é dzienng wzglednie zuﬁycie

czasu do zaformowania "skrzyn normalnych" o powierzchni 10 do

70 dm®.

Zaznaczyé nalezy, ze wykresy rys. 4 a i b odnoszg sig do

formowanies na maszynach z mechanicznym zdejmowaniem modelu, ale

przy recznym ubijaniu formy, Xgcznie z odlewaniem formy.

Przy poszugiwaniu si¢ tymi wykresami nalezy w kazdym poszcze-
golnym wypadku obliczaé pcwierzchnie skrzyn. Kazdorazowe oblicze-
nie powierzchni mozna sobie zaoszczedzié, jezeli zamiast powierzch-
ni skrzyn dana odlewnia na osi odeigtych naniesie wymiary uzy-
wanych u niej skrzyn formierskich 300 mm@ albo 320/270 mm itd.
Jezell dla danych skrzyn okres$limy czasy wykonania formy 1 odle-
wania dla 3 stopni trudnosci wykonania odlewu w denej odlewnl,
to ten wykres uXatwl nam bardzo oznaczenie czasow wykonania
odlewow wyrablanych w danej odlewni.

Dla danych warunkow pracy dane ] odléwni obowigzuje np.

wykres No.5

Obliczanie stawek akordowych przy formowaniu re¢cznym réanch L

odlewéw 1 rdéznym stopniu trudnosei jest bardziej zawize.

Prosto dosyé przedstawia si¢ to zagadnienie, jeZeliychodzi !
0 pewien gatunek odlewdw o rdéznych wymiarach (pokrywy.fplyty. |
kota zebate, Zozyska 1 t.d.). Jest rzecza jasns, ze ze wzrostem
powlerzchni pXyty wzrastaé bedZie stawka akordowa od sztuki,
albo ze wzrostem érednicy podobnych ké* zebatych wzrastaé bedzie

objetodé piasku w skrzyni, e z nig stawka akordowa od sztuki.
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Messerschmidt +) oblieczak ekord od sztuki wedXug objetosdeci

skrzyni, Treuheit i Resow +4) wedXug powierzchni skrzyni,

Wiedemenn +++) za$ wedXug objetosci modelu, przyczym ustalik

on ciekawy wzdr:

s G G e G e B e S Gn e o . o G

w ktérym 2 = oznacza czas wykonania formy,

v

objetosé modelu,

X = eksponent od 0,01 - 0,15

A = staisg. '
Wykres Nr.l12 na str.48 przedstawla zaleznosé¢ czasu formowania
na 1 m® powierzchni skrzyni dla wyrobéw staliwnych wg.Resow'a.
W rzeczywlstoscei cz¢sto czas formowania odchyla éie od wskazan
wykresu, o ile wysokoéé skrzyn dla poszczegbélnego gatunku odle-
wu nie jest ta sama.
Tillmann dla formowania recznego proponuje takze stosowanie

"gkrzyh normalnych" i szacowanie dodatkéw wédlug ksztaztu modelu

i wedXug wielko$ci skrzyni. Podkresla on, ze stawka akordowa dla
1 lub 2 sztuk odlewdw powinna byé wyzsza niz dla kilku ludb kilku-
nastu sztuk. Tillmann podaje nastepujgce wzory:

‘A) Akord od sztuki przy duzym zaméwieniu, wige bez dodatku na

"wprawienie sig" (ohne Einrichtezeit) .
a) odlewy pojedyncze St, = W+0,1 C + model -+ jadro

b) odlewy Sredniotrudne St; = W+0,23 C + model + Jgdro

il

¢c) odlewy trudne St

if

g = W+0,77 C + model + Jadro.
B) Akord czasowy od sztuki przy 1 - 2 odlewaéh, a wige

z dodatkiem czasu na "wprawlienie sie"

+) Messerschmidt: "Die Kalkulation in der Eisengiesserei®”
: G.D.Baedeker, Essen 1907,

++) Dr.Ing.H.Resow: "Wie kommen wir zur einheitlichen Akkordbestim-
mung in der Giesserei". St.u.E. 1924/1363-1370.

XXX) Wiedemann: Giessereizeitung 1917 /209,
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odlewy pojedyncze ' Sty = wprawienie sig¢ + 1,1 Ste

(przygotowanie) ,
odlewy érednié—trudne'Ste = o + 4,44 Cy + 1,1 S%
odlewy trudne ‘ Sty = £ + 18,2 C; + 1,1 St

wzorach tych oznacza:
W = wspéiczynnik skrzyniowy,
C ~‘dlugoéé 1inii podziaZu modelu w metrach,

1
Model = dodatek modelowy,

C, = dXugos$¢ l1linii podziaiu modelu w czesci "faZszywy"Q}

quro = dodatek jadrowy.

L s O0On =
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Biura akordowe.
W wiekszych odlewniach, ktdre codziennie otfzymujq’kilka
zapytan na rézne odlewy, sam majster formierski nie moze podo%aé
w oznaczaniu 1 szacowaniu akorddw. W takich wypadkach obliczanie

1 ustalanie akordow powierzone bywa osobnymu biuru akordowymu, +)

sk¥adajacymu si¢ z kiiku bardzo doswiadczonych formierzy, stola-
rzy modelowych 1 inzyniera, jako kierownika. Biuro akorddwe wy -
posrodkowuje stawke akofdowq, ustala termin i sposdéb wykonania
formy, zuzycie tworzywa formierskiego i t.d. (Planiﬁg).

Po wykonaniu odlewu nalezy na podstawie faktycznie zuzytego
czasu poddaé akord $cis¥ej kontroli i ustalié W albo w tej
samej, albo w odpowiednio zmieniomej wysokosci dla uzytku w przy-
szxosel.

Biuro akordowe (w mniejszych odlewniach inzynier ruchu lub
ma jster)prowadzi szczegdrowy wykaz odlewdw /kartoteke/) ktory
bardzo znacznie uratwia prace biura akordowego. '

Mylnie obliczony akord pocisga za sobg albo strate odlewni
(akord za niski), albo utrate zamdwienia (akofd za wysoki).

Z tegq wynika, ze obliczanle akorddow powinno byé jak najbardzie]

staranne.

+) Resow: Giesserei 1924/1363.
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Koszta ruchu odlewni.

‘Trzecim gXéwnym skXadnikiem kosztdéw wytworczych sg t.zw.
koszta ruchu odlewni (formierni bez zeliwiakédw).

Koszta te obejmujs nastepujgce wydatki:

1) utrzymanie budynkéw fabryczanych w dobrym stanie,

2) utrzymanie maszyn i urzsdzen,

3) utrzymanie narzedzi (kadzie, Iyzki‘ wozki 1 t.p.),
4) koszt skrzyn forndasail ah. i rdzeni,

5) koszt modeli,

6) tworzywo formierskie,

7) koszt centrali elektryczne],

8) roboty na placach fabrycznych,

9) koszt analiz i prob,

10) koszty brakéw (zwrotdw),

11) koszty materia¥éw z magazynu technicznego,
12) wkadki ustawowe, Swiadeczenia socjalne (Ubezpieczalnia),

'13) pensje miesieczne urzednikdw,

14) koszt ekspedycji odlewdw (magazyn odlewdw), +)

15) rézne wydatki ruchu,

16) koszty ogdlne, dotsd nie wymienione.

+) Koszt ekspedycji odlewdw i utrzymanie magazynu nie nalezy
wxadciwie do kosztow ruchu formierni; ze wzgledu na stosunkowo

nisks kwote nielopkaci sie z oOsobna jg prowadzié.

Objas$nienia niektorych wydatkow ruchu odlewni.

Roboty na placu:

przetaczanie wagonéw, rozbijanie duzych kawaXkdw ztomu,

rzniecie drzéwa opaXowego, gaszenie wapna, ukXadanie surowki,
ukXadanie desek, odwdz starego plasku;

MateriaX techniczny:dla formierni:

Yopaty, widkxy, miotxy, taczki, konewki, sita, zardwki itp.

o
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Skxadki ustawowe za urzednikéw i robotnikdw: OWiL

chorobowe, emerytalne, wypadkowe, Fundusz Bezrobocia,
Fundusz Pracy, urlopowe robotnikéw;

Rézne wydatki ruchu:

narzedziowe dla formierzy, wsparcia dla widw 1 sierot, odprawy,
licencje, znak towarowy, patenty, wegiel 1 koks do ogrzewania
warsztatow, wydatki pdlqczone 2 wystawami, koszty ssdowe,

~ katalogi, czesé kosztow generalnych, wynagrodzenie praktykan-
tow,. 1 tibe

Koszty ogdlne ruchu: (t.zw. koszty "gospodarcze"):

utrzymanie budynkéw mieszkalnych i ogroddw, oéwietlenie, zarobki
stuzby (portierdw, strdzdéw, siuzby biurowej), koszta biurowe
(opax, papier), opXaty pocztowe, telegramy, telefon, prenumerata
czasopism, kasyno, Yazienki, drogi i chodniki, samochody: plaée
szoferéi.- benzyna,- smary, konie - powozy - woinica, koszt
przyjecia godci, podréze stuzbowe pracownikéw, ubezpieczenie

od ognia, kradziezy, odpowiedzielnoéci.cywilnej,— utrzymanie
strazy pozarne] zakadu, datki i subwencje.

~==000===~

Na pierwszym miejscu co do wysokosci 'sg wydatki ogdlne,
potem rézne wydatki ruchu, czynigce w sumie prawie 35-39 %
wszysﬁkich kosztéw ruchu. Na trzecim miejscu s& pensje urzedni-
kéw, wynoszgce w zaleznodci od stopnia zatfudnienia, t.j. od
wysokoéci wytworezosei, 13,8 do 23 % wszystkich wydatkéw ruchu.
Na czwartym miejscu mamy koszt ruchu i utfzymania maszyn, centra-
1i elektrycznej i materiaXow formierskich; '

Niezalezne cze$ciowo od wysokoéci.wytwérczoéci sg nastepu-
Jace pozycje:

1) pensje urzednikow ................;.......;.. 20 %
2) ‘utrzymanle budynkdw .ol diiaiiveindinie 2 %
3) 50% roznych i ogélnych wydatkow ............. 18 % 40 %.




- B4 =

Suszenie form.

Wydatek wegla wzgl. jego koszt do suszenia form nalezy
$cisle do kosztow ruchu formierni; ze wzgledu, ze odlewnia Wy -
rabla odlewy wymagajgce duzo wegla do suszenia, ale takze duzo

odlewdw odlewanych do form swiezych, wigc niesuszonych, zuzycie

wegla prowadzone Jjest osobno w rubryce paliwo, a robocizna, tj.
obsfuga suszarn i ewent. generatordw zaliczana jest w robociZnie |
pomocnicze].

Zuzycie ,paliwa (wegla) do suszenia form waha sig w duzych |
granicach i wynosié moze od 100 dc 500 kg wegla na 1 tong ﬁobrych 
odlewéw. Dlatego nasz plerwotny wzdér do obliczania kosztdw wy~- §
tworezych (Ke) K¢ = 2 + R {1 + a) nalezy zmienié ze wzgledu na
wytgczenie paliwa (P) zuzywanego do suszenia form z kosztdw
ruchu odlewni

Ke =2 +P +R (1 + &)
Z = oznacza koszt pXynnego zeliwa,
P = koszt paliwa do suszenia form’na 100 kg dobrych odlewdw,
R = robocizna produktywna (formierze, jgsdrarze, czyszczarze,
obstuga generatora itp.)
Ral = koszty ruchu formierni na 100 kg dobrych odlewodw,bez

paliwa do suszenia form.

Uwaga: Priy ustaiﬁniu wydatkéw na paliwo P nalezy uwzglednié
takze paliwo, wydetkowane na ewentualne braki; Jezeli
do suszenia 1 sztukil wazgce] np. 500 kg, potrzeba 150 kg
wegla, a 110éé brakéw wynosi np. 100 %, t.zn., ze za-
miast 1 sztuki nalezy odlaé 2 sztuki, wtedy koszta pali-
wa na 1 dobry odlew wynoszg 300 kg, t.J. J .

;%%%_ 100 = 60 kg/100 kg dobrych odlewdw.
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Rozdzia kosztdw ruchu formierni me rdzne gatunki odlewdw.

We wzorze Ke = %2 +P +R (L + a) koszt ruéhu formierni
poza pallwem zuzytym do suszenia rorm wyrazony Jest przez
wyraz R a , wiec w zaleznosecl calkowitej od wysokoscl robocizny
produk;;;;;J Im wigksze R, tym wigksze koszty ruchu odlewni
dla danego odlewu 1 na odwrdt, o ile wspéXczynnik a jest :
staty. W praktyoe dana odlewnia ustala z roecznych rachunkdw
przecietny wspélczynnik al; al’é ~%§— » gdzie Ry Jest prze-
cietna wysokosé robocizny produktywnej; kalkulacja kosztdw
wytwérezych Jékiegokolﬁiek odlewu bedzle tylko wtedy zgodna,

o ile robocizna R dla danego odleﬁu bedzie réwna przecietne]
robociZinie Ry; Jezell zas R <‘Rl, wtedy koszty ru;hu formierni
a; R <aj; Ry 1 obliczenie kosztow wypadnie za maxe 1 pocigga
za sobg-strate dla odlewﬁi. Jezeli za$ robocizna R > Ry, wtedy
a; R > a; Ry, oferta bedzie za droga i odlewnia zamowlenia nie

otrzyma. W takich wypadkach nie pozostaje nic innego, Jjak

zmienié wspéezynnik a, t.zn. zmnlejszyé go dla leewéw

o nienormalnie wysokiej roboeiZnie R, a powiqkszyé go dla

odlewow ciezkich o nienormalnie niskiej robociznie.

Wsp6Xczynnika dowolnie nie nalezy zmieniaé, lecz Jego wy-
sokoéé dla danego nienormalmego odlewu nalezy ocenlé przez do-
kZadne obliczenié rzeczywistych kosztow jego wykonania..

Je2eli przecietna roczna robbciZna wytwécma wynosi 6 2%,
a koszty ruchun formierniA(bez kosztéw suszenia form) wynoshq
12 z¥ i wspé¥czynnik a; = 2, wtedy dla nienormalnie trudnego
odlewu oceniamy koszty ruchu odlewni w wysokoéci np. 17 2%, tak

ze przy robociZnie dla tego odlewu w wysokoéci np. 128 zX wspdi-
17 ‘
12

czynnik zmieniony wynosi = 1,42 zamiast 2, wtedy koszty
ruchu formierni na 100 kg trudnego odlewu wyniosg o 7 zx mniej,

niz przy stosoweniu normalnego wspdXczynnika.



Odlewy, wymagajgce nienormalnie wysokg robocizng na 100 kg
wiec zwyklé odlewy drobne, albovbardzo trudne w wykonaniu, obni‘
za]s roczng wytwérczosé odlewni, wyrabiajacej w zasadzie odlewy _
tansze; dlatego zmiana wspézezynnika a; powinna by¢ sumiennieA
rozwatana. Jezell 40% kosztow ruchu jest niezalezne od stopnia
zatrudnienia, to przy przecietnej kwocie 12 zx... 4,8 2z sg
staXe, a 7,2 2z zmienne. Poniewaz w naszym przykYadzie robocizndJ

 Jest dwukrotna od przecietnej, wiec staZXe koszty podwojs sie

1 wynoszg 7,6 zX; cale koszty ruchu beds 9,6 + 7,2 = 16,8 zI;

wzigligmy dla pewnosel 17 zx/q.

O0gdlny wzdr, wykazujscy zelezno$é kosztdw ruchu odlewni

od stosunku robocizny - R danego odlewu do przecietnej robocizay

Ry, od przecietnych kosztdow ruchu Kr 1 od ilosci procentowe ]

kosztow staXych przecietnych n %, podany jest ponizej:

Kp = DEEr R (100 - n) % K,
100 Ry 100

. fiom oo 100 - n
ety KI'/100 o 100
Przyklad: Dla R = 6, Kp = 12 1 n = 40 %, otrzymamy

R
X 12‘/Fo.4o~§1 + 0,60/

Kr = 4,88 47,2

Ze wzrostem stosunku —%I wzrastajg koszty ruchu odlewni Kps

spadkiem tego stosunku koszty ruchu malejg.

WsplXczynnik a = .%E_ wynosi

v G G DA Gy e e Gn D D En e w we OB

4,8 , 7,2
- 5 - L G-l AR MR LT
dla n=40% : a Ry R

dla Ry R =6: a=0,8 +1,2 = 2
dla Ry =6 R =12 : a = 0,8 + 0,6 = 1,4 (zamiast 2 )
dla R) =86 R=4:a=«=084#+18 = 2,2:( " 2,

Zmiana wspoXezynnika a w sposob podany powyzej jest tylko

wtedy dOpuszczalna. Jezeli przecietne koszty ruchu na 100 kg

ze

|
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odlewdw nie ulegajs zmianie, przaz wykonywanie odlewéw prost-
szych lub trudniejszych odvodlswéw normalnyoh. wtedﬁ wpiyw od-
lewdw prostszych na podwyzszenie wspdXczynnika (a) réwnowazy

sig z wpXywem odlewdw trudniejszych.

TABLIICA IV,

Koszty ruchu (Kr) w zaleznosei od roboeizny (R).
Zazozenia: K; = 12 Rl =6, a3 = 2

Staza ozg¢éé kosztéw ruchu n %.

Swl LB B 100 - n /
el /100 B "“1'6—0_/

n=30% n=40% n=25 %
R .
R Kp=3,6"Rpy + 8.4 4,8 “%* ¢+ 7,2 —%I + 6
= 0,6 R ¢+ 8,4 =0,8 ﬁ + 7,2 =R + 6
& 9. 1 1
15 9.3 8,4 14D
2 9,6 8,8 8
2,5 9.9 9,2 8,5
3 10,2 9,6 9
4 108 10,4 10
4,5 AL, 1 10,6 40,6
5 11,4 11,2 11
6 12 1= 12
8 13,2 13,4 14
10 14,4 15,8 16
12 15,6 18 .8 18
| 14 16,8 18,4 20
15 17,4 19,2 21
16 18 _ 20 22
18 $9- 21,6 24
20 20,4 23,2 26
24 22,8 26.4 30
28 25,2 29,6 34
30 26,4 - ) 36
36 30 36 42
40 32,4 39,2 48

Uwaga: Jezell z Jakichkolwiekjpowodéw koszty ruchu odlewni
majs clagle tendencje zwyzki ponad przecigtne koszty
ruchu roku ubiegZego, wtédy nalezy to w rachunku

uwzglednié. :
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‘Podkreslam, ze wzory wyprowadzone ze wzoru zasadniczego

. IR R - 100 - n s . i
Kr=Kr/m—ﬁ-i+ -—-—IUU——/ dlaKr-l?.lRl-Gnie
majg ogdlnego znaczenia; zaleznie od warunkdw pracy odlewni
Kr i R1 bedg rozne.

Zaleca sig kontrolowaé w danej odlewni Kp i R, co kwartal,

gdyz przecigetne dane z roku ubiegego mogg ulegaé zmianom.

Rozdzielanie kosztdéw ruchu formierni wed¥ug zuzytej ilogel

pXynnego zeliwa na 100 kg dobrych odlewdw.

Sposob ten propaguje Inz. Rein.

Ilosé zuzytego piynnego zeliwa sk¥ada sie z wagl odlewdw _

100 kg plus waga nadlewow. MyS8l przewodnia Rein‘a opiera sig
na fakecie, ze drobne, a wiec drogie w wykonaniu odlewy, wyma-
gaja daleko wiecej piynnego zeliwa niz odlewy grube, zwykle
0 niskiej stawce akordowej; leéz istniejg czeste wyjgtki.
Przecietne koszty ruchu podzielone przez wage wykonanych
w jednym roku odlewow sg dla danej odlewni staXe (wediug
zaXozenla Rein‘’a), co nie zawsze jest zgodne z rzeczywistos-
cig. Przykfad:

Koszty ruchu na 1000 kg ..... 120 z%

Przecietne zuzycie plyhnego zeliwa na 1000 kg dobrych

N AR M NG s i N Wy S Ve X300 kg

Ky 1206 -
Z 1300

9,24 zx/tone zeliwa.

Odlewy drobne: Z = 1500 kg; Ky = 1,500 x 0,924 = 138,60 zX/ts
odlewy grube: Z = 1150 kg; Kp = 1,150 x 92,4 = 106,06 zx/t.
Bardzo cz¢sto maze zuzyecie piynnego Zeliwa‘nig idzie w parze

Z Wyzszg étawka akordows (np. cylindry). Wtedy obciazenie od-

lewow jest za niskie i niestuszne.
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Inne sposoby podziaxu kosztdw ruchu.

a) Mehrtens +) ustala dla danego okresu czasu koszty rnohu
i rozdziela je na poszczegdlne gatunkil odlewdw wedlug wﬁgi

tych odlewéw. Sposdb ten jest zupeZnie mylny.

b) Messerschmidt ++) rozdziela koszty ruchu wedXug wypZaconych
zarobkdéw w danym okresie czasu. |

¢) Winkler +++) dzieli koszty ruchu na dwie grupy: koszty ma-
teria¥dw i ko;zty robocizny; cze$é tych kosztow rozdziela
wedXug zuzyte] ilodeci zeliwa, reszte wediug wysokoscl robo-
cizny.

d) Leber +++4+) zwalcza wszystkie sposoby, operujace przeciet-
nymi danemi i zaleca ustalenie kosztow wykonania odlewdw
dla poszczegdlnej sztuki: i1lo$é i koszt tworzywa formierskie-
go, gwoZdzi, czernidXa, robocizna w czyszczarni. Sposob ﬁen

nadaje sie tylko dla poszczegdlnych duzych odlewow i nie

przyjax sie w praktyce z powodu duzej iloseci obliczen.

Oméwilidmy wszystkie sk¥adniki kosztéw wytwérezych (Kg)
i mozemy Jje obliczyé; zastosujemy sposob podany przeze mnie
na pierwszym miejscu wg wzoru:
Kep =2 +P +R (a+1)
wychodzac z zaXozenia, ze 40% kosztéw ruchu sg state; w miare
zwiekszania wydajno$ci, idgcego w parze z obnizeniem robocizny

wytwdérezej, koszty staxe ruchu malejs i na odwrdt.

+) Mehrtens: Stahl u.Eisen 1906/1002.

++) Messerschmidt: "Die Kalkulation in der Eisenglesserei®
Essen 1907.

+++) Winkler: "Die kaufmé&nnische Verwaltung der Eisengiesserei”
++++) E.Leber: "Zur Frage der Selbstkostenberechnung von

Gusstlicken in Theorie und Praxis."Dusseldorf
191¢9.



LBl -

TARLICA . V.

Zestawienie kosztdw wytworczych wedXug wagi sztuki odlewdw

dla P = 0 &
Nadle-| Koszt Koszt Koszty ruchy |Koszt wytworezy

kg wy glynnego robocizny {formierni + odlewow E

N zeliwa R=r+4p a a R ]

I 11 TET B0, T+TT411T :

do 1/} 820 1.20;18 20 1:16 23,20 63,38 :

2| 140 | 18,14 12 154 16,80 46,94 E

5100 117,18 10 1,52 15,20 42,38 :

10 80 16,64 9 1,62 14,40 40,04 E

25 B0 ] 15,91 8 1.7 13,60 37,51 %

B0 ae il 15.55 7 1,86 | 12,80 35, 35 |

100 30 | 15,31 6 2 12,00 33, 31 5
250 25 15,22 5 g, 81 11,20 21,42
500 20 15,14 4,5 2,35 10,80 30,44
1000 | 18 14,97 4 2,6 10, 40 29,37
2000 15 14,91 3,5 2,9 10, 00 28,41
5000 12 14,86 3 3,2 9,60 26,46

Przecigtna robocizna wynosi 6 zx i koszty ruchu

+) Kp = 478 o 7,2 p =40 %
Kr 4.8 008
P W . B 3
X W i

R

1202t adee 2

Do obliczonyeh kosztdw wytwdrczych odlewdw wykonanych w formach

suszonych nalezy dodaé¢ ¢koszt paliwa zuzytego do suszenia formy.
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Zestawienie kosztdw wytwdrczych odlewdw o rdéznej wadze

i réznej ilo$ci nadlewdw jest bardzo pouczajsace:

1)

gy

o>
~——

(&)}
——

Chociazlodléwy_wykonane sg z tej samej mieszaniny wsadu,
koszt ptynnego zeliwa wzrasta w miare zmniejszania sie

wagl odlewu. .

Taek samo roboclzna zasadniczo jest w odwrotnym stosunku do

wagl odlewu.

Odchylenie kosztdw ruchu odlewni od przecietnych kosztdw
(12 zx/q) W'g6r§ Jest tym wieksze,im drobniejsze sg odlewy,
natomiast ponizej 12 2z koszty ruchu malejg ze wzrostem

wagi odlewdw.

W wyniku obliczenia koszt wytwdrczy odlewdw drobnych jest
prawie o 100% wyzszy niz éredni‘kosiy (33,31 zx). Koszt wy-
tworezy odlewéw grubych spada powoli:ze wzrostem wagi odlewu, 
Gdybysmy koszt ruchu formierni obliczali ze wspdczynnikiem |
przecietnym (2), wtedy koszt wytwdrczy odlewdw drobnych
wzroskby niesXusznie bardzo wysoko (bo do 20,17 + 20 + 40 =
80,17 z¥), natomiast koszt odlewow grubych byxby stosunkowo
za niski (14,86 + 3 + 6 = 23,86 z%).

Zestawienie to ma znaczenie tylko teoretyczne 1 przypadkowo
moze znalesé przyk¥ad w praktyce, gdyz nie waga odlewu‘je-
dynie, lecz trudnqéé'wfkonania decyduje o Stéwce akordowej;
mamy odlewy grube trudne, ale takze odlewyldrobne proste

i Yatwe do wykonania. Z‘tegO'powodu'zestawienie nalezy od-

powiednio rozszerzyé w sposob nastepujsgcy:




Oslaleczrie zestawierie HoszIdw wylworczyct wzalez7osc/ od |
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Tablica v/

wag/, ale lakize od wysohrosc/ slaw#hs alfioradone).
HAr=72 R=6 a=2 p=40%. .
Stawhi akoraowe 118 7004y odlewor.

g
odcllewy

wsad/o
Ag

i

20

2Z

2,4

26

28

30

22

2%

36

do 7Hy

340

20,78

2

255

7874

)

273

17,79

70

%75

6,64

25

160

75,97

50

145

75,55

700

738

15,37

250

733

75,22

000

728

7574

1000

jes

1497

26,85

2000

ez

74,97

5000

779

7486

2646

W3g3
odllewy

/'Ksad/g.
Ag

z

70

72

74

76

do 74y

340

20,78

46,94

2

255

7874\

4238

5

273

17,79

70

7975

16,64

3757

25

60

7597

3535

50

745

75,95

35,31

700

738

74537

250

733

75,22

342

500

728

75,74

30,44

7000

125

7497

2000

722

7497

S000

779

7486

odiems

wsaa
h;é

20

22

24

26

28

30

32

34

36

38

4.0

do7k9

340

20,78

99 38

255

78, 74

a73

77,79

70

7975

76,64

28 .

760

7597

S0

745

7555

700

738

75,37

250

733

7522

500

728

75,74

|7000

725

7497

2000

722

7497

5000

779

74,86
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Wszystkie wypunktowane pozycje nalezy wypexnié.

1.Przyk¥sd: R = 2,6 2X, W = 1000 kg, Kp = 12 2%, p = 40%,
Ry =6, Kp = 4,8 ~§I + 7,2
=4‘8286 R T T
Ke =2 +P + (1 +a)R, a = %fig = 3,57
P=0, Z=14,97
Ke = 14,97 + 0 + (14+3,57) 2,6 ~
= 14,97 + 11,88 = 26,85
2) r =R =40 zX W= 1 kg
Kr = 12 Ria B p=40% Z = 20,18 z%
Ke = 4.8 é% + 7,2 = 88 80
R e 40,00 "
Ko o e snibivonssaniiy. 99 38 g2

W praktyce czesto zdarzajg sie¢ wypadkl, ze odlewy o stosun-

‘kowo niewielkie] wadze wymagajg maze] ilodci wsadu; z tego powo-

du kosztu pkynnego zeliwa lepie] nie wigzaé z wags odlewdw,lecz
4

B wysokoscig wymaganego wsadu i ilo$cis odpadkow. Poniewaz koszt

wykonania formy jest zupeXnie niezalezny od sk¥adu mieszaniny
wsadu i1 jakosScl Zeliwa, wiec od kasztdw pXynnego Zeliwa na 100 kg
dobrych odlewéw._wydaje si¢ korzystnem, obliczyé dla poszczegdl-
nych, ciggle sie w dane] odlewni powtarzajgcych mieszanin koszt
piynnego zeliwa w zaleznos$ci od wysokos$ci kosztow wsadu i wyniki
obliczen zestawié w qsobnych tablicach. Druga serja tablic obej-
muje robocizne i koszta ruchu formierni, w zaleinoéci od stop-
nia zatrudnienia odlewni, jakotez od stosunku robocizny produk;
tywnej danego odlewu do przecig¢tnej robocizny, ustalonej dla
pewnego okresu czasu. :

Oprécz tego powinien "kalkulator posiadac wykaz ilodei
wegla, zuzytego do suszenia form poszczegdlnych gatunkdw odlewdw.
W poszczegolnych wypadkach podaje majster zuzycie paliwa; obcig-

zanie paliwem rachunku kosztéw ruchu odlewni dla odlewdw, wykona-

nych w formach "éwiezych" (niesuszonych) byXoby niesprawiedliwe.
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Koszty wXasne odlewdw na 100 ke.

Jezell dodamy do kosztdéw wytwdérezych (Kf) ogdlne wydatki |
przedsigbiorstwa jako cazodci, otrzymemy "koszt wiasny?

Do ogélnych wydatkéw przedsiebiorstwa nalezg: koszty sprzi{

dazy i koszty generalne.

1) koszt biura sprzedazy, agencl, katalogi, reklama,
2) podatek obrotowy; obliczony od sumy fektur,

3) zarzad gkdwny przedsigbiorstwa,

4) podatki (dochbdowy, od nieruchomosci),

5) koszt amortyzacji,

6) oprocentowanie kapitaXu obrotowego. : ‘

Czesto zalicza sie¢ do kosztow wkXasnych tylko koszt biura;_f

sprzedazy i podatek obrotowy. Natomiast koszta zarzgdu, podatk;i
amortyzacja i oprocentowanie dXugdw traktowane sg z osobna p.t:'
kosztow generalnych, czy centralnych. Wszystkie te wydatki znai“
dujg pokrycie pod dwoma warunkami: |

a) normalnego zbytu odlewdw w stosunku do mozliwe) wydajnosdel

odlewni, t.zn. normalnego stopnia zatrudnienia,

b) od wysokoseci cen rynkowych.

W praktyce zasadnlczo ze wzrostem stopnia zatrudnienia tekze
ceny wyrobdw zwyzkujg. Natomiast ze spadkiem zatrudnienia z je%?
nej strony koszty wytworcze wzrastajs, 2z drugiej strony ceny
spadajg; w takich warunkach niekledy nie znajdujg pokrycia wy+1;
datki generalne i o zysku nie moze byé mowy eni o podatku doch{?
dowym.

Wiemy to wszyscy, bo przezywalismy i ‘Jeszcze dotad przeZyiﬁ
wamy czasy Kryzysu gospodarczego, w ktérych to obroty byiy minxf
malne, a ceny najnizsze, gdyz krdlowaXo has*c "najnizszych cen@;
czgsto bez'wzgledu na jakos$é towaru.

Wiemy takze, ze po lekkiem tylko ozywieniu gycia gospodar{lh

- czego zaczgXy sie u nas nieszczesne strajki z powodu niespek- }1



nionych zgdan podwyzki robocizny, stewianych prawie zawsze
z powoddw polityeznych.

Zgdania podwyzek roboéizny sg dopiero wtedy uzasadniohe,
gdy przedsiebiorstwo zdoXa pokryé wszystkie swe wydatki,

a wigc takie kwote amortyzacyjng, stuigcs do utrzymania
aktywnosci przedsigbliorstwa jaeko caXodel, co wychodzi takie
na korzy$é samych robotnikow; przedsiebiorstwo nie zarabiajsce

na amortyzacj¢ z blegiem czasu przestanie istnieé, a robotnicy

tracg zarobek.

wee(Qeew

Organizacja sprzedazy 1 same sprzedaz wymagsa, przedewszyst-

kim dla wiekszych przedsiebiorstw, duzo wydatkdw. Utrzymywanie
biura sprzedazy w miercu wytwérni wzgl. powierzenie sprzedazy
obcej firmie handlowej w stolicy lub w duzym mieicie na pro-
wincji, pociaga za sobg wydatek w wysokoseci conajmniej 5% od
kwoty fekturowej, wiec okoXo 10% kosztéw wytworczych. Do wy-
datkow poksczonych ze sprzedazs naleﬁy takze obowigzujacy

u nas podatek od obrotu w obecne] wysokosci 1,9 % kwoty faktu-
rowej. Skonto kasowe, obnizki cen i rabsty od pierwotnie ustalo-
nych cen, przyczyniajg sie do dalszégo_podwyiszenia kosztéw

sprzedazy, t.zw. "kosztow handlowych!

Wydatki handlowe (sprzedaz, podatek obrotowy itp.) wynoszs
10 - 20 %, srednio 15 %, kosztéw wytwérczych. |

Jezeli do kosztéw wytworeczych dodamy t.zw. koszta sprzeda-
2y, otrzymamy t.zw. "maXe koszta wXasne" ky.

Kw=ﬁ+Pf(l+a)l3/(l+b1) (1 +:b1) = 3,18

Jezeli zas do kosztdow ogdlnych przedsiebiorstwa wliczymy takze
koszta g¥ownego zarzgdu, dmortyzacje, podatki i odsetki w wy-
sokogci 10 - 15% "matych" kosztéw wiasnych, albo 12-18 % kosz-

téw wytworezych, otrzymamy caXkowite koszta wXasne wedXug wzo-

ru:
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Kw=/Z+P+(l+a)fy(l+bl) (1 + By)
by = 0,12, bg = 0,1 - 0,15

b2
b = b =
1Rl . e 30
10
0,85 = "11,? g - %
b = 0,15 + 0,12 = 0,27

EmTEER

Amortyzacja wynosi wedtug przepiséw ustawy
dla budynkow mieszkalnych ...ococveecencnses

3 ” fabrycznyoh @ 06 0 © 0 ¢ 0 9 0 & O6 0 0006 0 O

N OMREEYE L UPEROBEI .o n ey sanssininnests 10 %,
Dla wigksze], dobrze ﬁrzqdzonej odlewni, posiadajacej wZasnsg
sizownig¢ i1 liczne maszyny robocze, kwota amortyzacyjna wynosi

przediqtnie 7 %; w przeliczeniu na koszta wytworcze kwota

na amortyzacje wynosi niekiedy 10% Kf.

Podatki,zaliczane do kosztdéw ogdlnych przedsiebiorstwa, ss

nastepulgce: :
podatek od nieruchomoseci
b gruntowy
" drogowy

n od pojazdéw (S&mOChOdY)'-

Podatek obrotowy w dawnej wysokosci 3 %, obecnie 1,9 %, zali-

czany jest do kosztdw sprzedazy.

Koszta zarzadu gléwnego, t.zw. koszta generalne, obejmijg

pensje czZonkéw zarzadu, utrzymanie biura i wynoszg 3 - 4 %

kosztdéw wytwdrezych.

Wszystkie ogélne koszta przedsiebiorstwa, ¥geznie z kosztami
1]

sprzedazy, wynoszs w naszym wypadku 27 % kosztéw wytwdrezych.

2%
4%

e e e e bt S b o i T AT T ——

PRl
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0gdlny wzor kosztow wiasnych przedstawia sie w sposdb naste-
pujacy:

Kg=/2+P+(ls+a)B/(1+11)(1+0bp)

Koszty wytworcze

Kr

L ¥

g : 4
MaXe koszty wiasne

|

Catkowite kos‘i;y wXasne,

1lbo: : '
s %:/2+P+(l+a)Rj(l+b)

sHsBOGsRE
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Stopien zatrudnienia

i1 jego wpXyw na wysokoéé wspdéxczynnikdw a 1 b.

1) Wspb¥ozynnik kosztdw ruchu odlewni a.

Stopied zatrudnienia mozs byé rozpat;ywahy pod dwojakimi
wigledami:

a) Stopien zatrudnienia‘jest réwnoznaczﬁy ze stosunkiem nor-
malnej wysokos$ci wytworezosci rocznej do rzeczywistej,
wigkszej lub mriejszej; w tym wypadku stopien zatrudnienia
w danym okresie szasu oznaczamy.w procentach wytworczosci
normalnej, przy czym stan zaXogl robotnikéw wzrasta lub

maleje ze zmiang"stopnia zatrudnienia®., Gatunek odiewéw.

- wzgl. stosunek réznych gatunkdéw odlewdw pozostaje bez zmian.
bj Stopien zetrudniznia mierzony ilo$Scig zatrudnionych robotni-
kéw zalezy od zmiany gatunku odlewdw wzgl. od zmiany stosun-
ku poszczegdlnych gatunkdw odlewow. Wtedy ze wzrostem odlewow
tanich, prostych w wykonaniu, ilo4é zatrudnionych robotnikdw
moze nawet sie zﬁniejszyé a wytworczo$é w tonach sie zmniej-
szyé. Na odwrdt ze wzrostem odlewdw "trudnych" koszt robo-
cizny gXownej wzrasta na 100 kg odlewdw, ale wytwdrczosé
przy tej samej iilo$ci rovotnikow malejé.
W pierwszym wypadkv ilo$é zamdwien na "normalne™ odlewy sie
zmienia, zaXoga rohotnikdéw takze 1 wytwdrezosé roczna takze
s;e zmienia.
W drugim wypadkv nap¥yw normalnych odlewdw maleje, ale napiyw
zaméwien na od)ewy trudne wzrasta; albo na odwrdt czg$é normal-
nych odlewéw “sstapiona jest przez odlewy proste.
Przy wzroscis: odlewdw trudnjch stan zaXogi nie ulega zmianie,
a;e wytwdrezo$é na jednostke czasu spada; przy wzroscie odlewdw

prostych pray tej samej ilosci robotnikdw wytwérczoéé w tonach

wzrasta.
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¢) Ostateczna wytworezosé w tonach nie ulega zmianie, ale
wzrost ilosci odlewdw trudnych réwnowazy sie ze wzrostem
i1loéci odlewéw prostych. Roczne'koszty ruchu na 100 kg

odlewow pomostajs te same, tak semo przecletna robocizna

‘na 100 kg odlewdw nie ulega prawie zmianie i przeeietny
wspoXezynnik a bedzie mniejwigcej réwny.

Wypadek a:

Wpiyw zaméwien na odlewy normalne ulega zmianie; zaXoga
robotnikdéw dostosowana jest do wpiywu zaméwien. Stawka akordo-

wa na 100 kg odlewdéw nie ulega 2adnej zmianie; robocizna R

jest ta sama; koszta ruchu na 100 kg ulegajs zmianie w kie-
runku odwrotnym do stanu zemowien i zatrudnienia, wspdXozyn-
nik kosztdéw ruchu a wzrasta przy spadku zamdwien, maleje
przy wzroscie zamdwien .ponad 11056 normalng.

Koszta ruchu sk¥adajg sie 2z kosztow nlezaleznych od
wysoko$ci wytwdérczosei wiec stalych, i zaleznych od wyso-
koseil wytwdrozosdei. |

Jezeli koszta staXe ruchu wynoszg n % kosztdw caxko-
witych a wysokosé roczna normalnéj wytwérczosdcei wynosi W,ton,
a catkowite normalne koszta ruchu wynoszs K;/q. wtedy koszta
ruchu rzeczywiste K, przy zmianie wysokosci wytworczoseci

kK, - BEEL W, (100 - n) % g
100 W 100 %

Wl _ wytworczoéé normalna
w wytworczosé rzeczywista

zatrudnienia; jezeli rzeczywista wytworczo$é W wzrasta, ma-

w1
w

odlewéw i na odwrét. Dla Kp = 12 z2x i n = 30, 40, 50%,

Stosunek

oznacza stopien

leje stosunek

i malejs state koszta ruchu na 100’kg

otrzymamy w zaleznosci od stusunku xl rézne koszta ruchu Kpe
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Koszta ruchu X a = %E = %2
Lok n;w% | nﬁo% W
e 3,eﬁi+8,4v S.8-08 1 8 o5y G| eSO n=40f n=50
125 0,4 9,84 9,12 8,4 | 1,64] 1,52| 1,4
100 0,5 10,20 9,6 9,0 1. 701,868 | 1.5
83,5 0,86 | 10,56 10,08 9,6 1,76| 1,68| 1,6
62,5 0,8 { 11,28 11,04 10,8 1,88| 1,83| 1,8
80 ~il.o 12,0 12,0 12,0 2,0 240 2,8
4y 1.2 ] -]12,82 12,96 13,2 2,13712,127} 2,2
36 1,4 | 13,44 13,92 14,4 2,26| 2,32] 2.4
33 1.5 ] 23,80 14,4 15,0 23 t24 L 25
25. 2,0 15,8 16,8 - 18,0 2,6 | 28 | 3,0
20 2.5 | 14 19,2 21,0 2,9 | 3,2 | 3,5
15 3,3 20,4 23,2 26,0 3,4 | 3,87| 4,33
10 5. ¢ 26,4 31,2 36,0 4,4'1'5,2 |18,0
Wnioski:

Ze wzrostem zatrudniera ponad normalng wytwdrezosé malejs

koszte ruchu odlewni (Kp) 1 takze wspdXezynnik a.

Ze spadkiem wytworczosci wzrastajs koszta ruchu i wspdx-

czynnik a.

Wynika stad, ze przy kalkulacii kosztow

wytworezyeh nie wolno operowac staXym wspd¥czynnikiem.

Koszta ruchu odlewnl zaleizg wiec w duzej] mierze od wyso-

kodel wytworczesci; przy danej’odléwni wspdXczynnik a jest

niskl przy normelnem zatrudnieniu, duzy przy maZem zatrudnie-

niu, chociaz koszta meterjakéw pomocniczych i roboeizny sa

te sBame.
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Dr. Ing. Seyderhelm podaje w swej pracy *) zaleznosé
wysokosci kosztéw ruchu odlewni od wysokosci wytwérezosei,

tj. od stopnia zatrudnienia.

e - N e s o o 1 S

Stopien :
v trudnlenis 2. | 80 |40 t 501 60} 70 180 | 90 |-100

Spéxezynnik a | 1,6911,33|1,2 |{1,13{1,06{1,c | 0,96 ) 0,89

Spéxczynnik a wynosix wed¥ug szczegdowych badan autora

powyzej przytoczonej precy w pieciu réznych odlewniach:

TABL TCA  IX.

Stopieh : :
zatrudnienia WspdXezynnik

1927 1928 1927 1928

1) Drobne, seryjne

odlewy maszynowe 58 22 1,83 1579

| 2) Grube i édrednie
odlewy maszynowe 45 39 3516 By 15
_3) Brednie odlewy 59 84 2,02 | 1,78
4) Grube i $rednie 55 112 1,99 1,82

5) Srednie i drobne ,
w_duzych serjach 84 98 1566 .97

Wykazane spétczynniki odnoszg sig tylko do badanych odlewni

i nie moga by¢é miarodajne dla odlewni wyrabiajgcych inne odlewy.

Widzimy i ne tyeh przykkadach, ze wspdéxczynnik zalezy od stopnia

zatrudnienia i od jekos$ci odlewéw.

*) Giesserei 1930 Nr.4.
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Wplyw koszt 6w suszenia form na wspbXezynnik a wykazuje

ponigej podane zestawienie:

T&B LIGCGR X,

Wspéx- < dgby 1928 1929
czynnik :
m odeny B C A B c A B C

bez uwzgl. ‘
kosztéwgsusz.2706 1,18 03,7 4,98 L1203 1168 Fa,2) 10,98 | 1,82
form ‘

z uwzgledn.

kosztéw su- | 2,29 |d,14 |1,85 |2,2 |1,02 |1,78 | 2,47 | 0,99 |2,0
szenia form

Dlatego przy poréwnywaniu wspdXczynnikéw a rdéznych odlewni nalezy

stwierdzié, czy odlewnia wykonuje odlewy w formach -$wiezych, czy

suszonych.

b) Wypadek drugi.

1) Pewna czgéé odlewé6w normalnych dotad zastgpiona zostanie
wskutek zmiany programu wytwérczogfci odlewami prostymi.
ZaXozenlie: TIlod¢ robotnikdéw pozostanie ta sama. Wytwdrczoéé wzrasta
o 25%, koszta ruchu i wspdXczynnik malejs. lub wzrastajs w zaleZnoéqi
od stopnia obnizki robocizny. Irzecie¢tna robocizna na 100 kg spad-

‘nie o 20%, wiec do 6 - 1,2 = 4,8,

7 powodu powiekszenia wytwérczos$ci o 25% koszta ruchu obnizs

sie z 12 zx do 11,04 2z (przy n = 40%); poniewaz za$ robocizna
‘przecietna spadnie do 4,8 z¥, wiec wspSxczynnik a = li‘gi = 2,33

2) Jezeli pewns czgs$é odlewbw dotad wykon&wanych z;stapimy
odlewami trudnymi, to przy tej samej ilosci robotnikéw wytwérczosé
spadnie, a robocizna przecietna sie¢ podniesie.

ZaXozenie: Zmniejszenie wytwdérczodei ....... 28 %

Zwiekszenie robocizny 0 ....... S50 %
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Z powodu obnizenla wytwérczosSci koszta ruchu wzrosng do
13,92 z%, a robocizna podniesie sie o 30% tj. do 7,8; wspéX-
13,92
czynnik a = —-;*5_- 1,79. Warunek: ceny materiaiéw pomocni-
? ===

czych 1 robocizny nie ulegng zmianie.

¢) Wypadek trzeci.

Odlewnia wykonujgca swéj normalny program otrzymuje siosunkowo .
rzadko zamowienia na odlewy trudniejsze, raceej prostsze niz nor-
malne. Wytwdrczosé roczna nle uleg przy tem prawie zadnej zmianie,
_takze nie przecigtna robocizna R; 1 koszta ruchu K; 1 wspéXezynnik
a pozostaje prawie niezmienion&.

W celu otrzymania zaméwienia na: odlewy trudniejsze, & nie
ponoszenia stratyrprzy zandéwieniach na odlewy prosisze, nie wolno
operowal przecietnym wspdékczynnlikiem kosztéw ruchu. Przy odlewach
trudnie jszych, wymagajqcych.Wi@cej'czasu do wykonania, uwzglednié

nalezy podwyzszénie sie b kosztéw ruchu staxych w stosunku

R rzeczywista robocizna
=
R] robocizna przeciegtna.

5 oa 300 - n /
e R on% o 3008 g
i s - S e 100

Dla n = 40 %.

Kp = 0y8 Ky -%-l- 5. 0,8 K

Dla X/ =12 1 Ry = 6

K o458 —%— E RO R E

Dla R = 9 z¥ zamiast 6 zXx.
Kr = 7’2 + 7,2 = 14’4 ZZ.

WspéXczynnik a iégé = ik
4,8 . 7.2 =
Ry R

wzgleanie a = Ker/” % 4 100 - n J/z
_ 100 Ry 100 R

albo ogdlnie
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Dla n=40%, K! = 12, Ry=6 1 dla R = 4 2 zamiast 6, koszta
ruchu Kr = 0,8 x 4 + 7,2 = 10,4 2% (zamiast 12), a wspéZoczynn

TABLIC i XTI,

Wspékezynniki a w zalezno$el od R i od n %.
n=30% . n=40% n=5% ||
9 as= 0;6'+'§§% " a = 0,8 +ﬂ;§§ as=1+ *%-
1 ) 8 : 7
1.5 6,2 : 5,6 5
2 4,8 sl d : : 4 I
2,5 3,96 3,68 v 3,4 ;
3 3,4 ' e 3
3,5 3,0 2,86 , 2,71
4 2,7 2,6 PR
5 2,28 Bl T BhaR 2,2
6 2,0 2,0 : 2,0
7 1,8 _
8 1,65 ol ey , )8
9 1,53 v :
10 1,44 : 1,52 1,60
11 1,36
12 1,3 1,4 1,5
13 1,246
14 1.5 Lo , : :
15 1,16 1,28 1,4
18 1,06 1,2 1,33
21 l,0
24 0,9 ' Tl
27 : ; 1,2
30 0,88 ‘
33
36 ' l,0
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2) Wspdzezynnik kosztéw ogbélnych przedsiebiorstwa b.

WspéXezynnik b Jest zasadniczo niski przy odlswach
drogich, t.zn. przy duzych kosztach wytwérezyech, wysoki przy
odlewach tanich. Przy danym gatunku odlewéw; albo przy staiym
stosunku ilosci poszczegdlnych gatunkéw odlewbdw, ulega zmianie
w zaleznos$ci od wysokosci wthbrczoéqi'z tege powodu, Ze czedé
kosztéw oglélnych przedsiebiorstwa jeét prawle staza, wiec nie-
zalezna od wysokoéci wytwérczesci. Ze spadkiem wytwérczosci
wzrastaja koszta ogélne,'ze wzrostem zag malejg.

StaXe koszta ogdélne sg:

podatki od nieruchomos$ci,

podatki gruntowe,

kwota amortyzacyjna,

koszta zarzgdu gxdwnego.
Te staxe koszta wynoszg 30-40% caXych ogélnych kosztéw ruchu,
przecietnie 35 %.

Jezeli przy normalnej wysoko$ci wytwérczos$ci wspéXezynnik

b = 0,25, wtedy przy spadku wytwdérczodci do pokowy 35% z 0,25
tj. 0,0875 podnosi sie¢ do 0,175, tak ze wspéxczynnik b wynie-

sie przy tak marej wytwérczosei 0,175 + /0,25 - 0,0875/ :
: - - = 0,35754

0,1625

jezeli wytwérczodé spadnie do 25% pierwotnej normalnej wytwér-

czosci, wted
; ; b= 2,087 x4 + (0,85 - 0,087) =

0,348 + 0,1625 =) 28280

P s
b =10 Pl 0,35 + 0,65 by

Pl
b =1Db1 —— 0,35 + o,eé)/z

dla g.l__. = 2p = 0,25 [2 0,80 F Oa65]

b =0,25 x 1,35 = 0,3375

= Smsmsm e
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Zarobkiem- przedsiebiorstwa jako caXodci jest zarobek'na

amortyzacje budynkéw i maszyn.

Zarobkiem przedsiqbicrcy, da jgcego na uzytek przedsle-~
biorstwa swdj kapital i ponoszgcego wszelkie ryzyko za jego
straty, jest t.z 2y 5.

Zarobek przedsiebiorstwa (amortyzacja) sXuzy do utrzymania

przedsiebiorstwa w stanie zdolnodci konkurencyjnej; celem amdrty-
zac ji Jjest poprostu zépewnienie bytu przedsig¢biorstwa, co wychodzi'
na korzysé robaﬁnikéw, zatrudnionych w przedsigbiorstwie, jakotez
spokeczenstwu, korzystajacymu z ustug przedsiebiorstwa.

Zarobku .przedsiebiorstwa nie woino QWaZaé za osobisty zysk
wxadciciela czy przedsiébiorcy.

Przedsiebiorey nie wolno‘dysponowaé~kwot@ amortyzacyjng na
inne cele, jak.-tylko na cele samego przedsiebiorstwa. |

Osiggnietym zyskiem dysponuje przedsiebiorca wedlug swe}
woli; albo zuzytkowuje czesé zysku na dalsza rozbudowe przedsie-

biorstwa, albo oddaje w postaci fundacji spoXeczenstwu ;§ W zasa-

dzie zag pokrywa straty, wynikajasce ze zxej koniunktury.

W okresie naszej prosperity (1927-1929), Jjakotez w okresie
inflacji, rozpowszechniXo sie u pracownikéw fabrycznych przekona-
nie, ze przedsigblorstwo zawsze tylko daje 2yskl przedsiedbiorey,

i nigdy strat nie przynosi. Wysuniete jako zasadniczy postulat

"spoteczno-ekonomiczny" haso "po dz i azxu zys k6w, ¥*)
Obecnie w okresie kryzysu nikt tego hasa nie gXosi 1 nie pod-
trzymuje, bo zyskéw nie ma, a ze stratami zaden pracownik nie

my$li sie dzielié z przedsiebiorcs.

~ *) Inz.Feliks Seobolewski: "Podziax zyskéw" 1928.
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Jako "godziwy" zysk uwazana jest nadwyika ponad koszta
wXasne w wysokofei 10 - 13 % (Harzburger Normen). W naszyoch

warunkach zadowolié sig nalezy zyskiem w wysokodci 10 %

kosztdéw wxasnych
Z=l,le

Suma kosztéw wxasnych (Kw) 1 zysku (Z)

C = K, + Z oznacza kalkulowang ceng odlewéw (C). Ogélny
wzér dla ceny bedzie:

C=/i+P+(1+a)Iy(l+b) (1 + ¢)
b=0,27 °=O’l
C=1,37 /2+P+ (1+a)R/

Ke koszta wytwdéroze.

W naszym przykiadzie obliczena cena jest o 40 % wyzsza
niz koszta wytwércze. ' W

WedXug "Harzburger Normen" wspétezynnik b = 18% = 0,18;"
Jest wie¢e mniejszy, bo keszta amortyzacji zostaxy zaliczone
do kosztéw ruchu odlewni. Jezeli np. koszta wytwdrcze odlewu |
(surowego) wynoszg 35 zZx za 100 kg, to koszt wkasny calkowity_f

Jest 33 x 1,27 = 41,91 zX/q, a cena réwna si¢ 41,91 x 1,1 =
46,10 zx/q.

Odlewnle wyrabiajace drogie odlewy, wymagajgce duzej rc-

bocizny, bedq miazy mnlejsze wspéXozynniki a i b; natomisst

odlewnie wyrablajgce tanie, proste odlewy, wspéXczynniki
a 1 b bedg mieé¢ wigksze,

Z tego wynika, ze kazda odlewnia powinna jak najdokXad-
niej ustalié swe wspéXozynniki a, b, jezell chce wediug poda-
nego sposobu obliczaé i kalkulowaé ceny swyeh wyrobow.
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Jednelity sposéb kalkulacji.

Stosowanie jednolitege sﬁosobu kaikulacji przyczynixoby
sle do uporzadkowania cen poszczegdédlnych gatunkéw odlewdw;
ceny, Jakie dzisiaj spotykane sg przy przetargach, odbiegajé
niekiedy nawet o 100 % 1 wigcej. Albo dana odlewnia nie chce
otrzymaé zaméwienia i umy$lnie oferuje za wysokie ceny, albe
stosuje mylny spbséb kalkulacji cen, albo gatunek edlewu nie
odpowiada gatunkowi odlewéw, wyrabianych normalnie, albo spo-
s6b kalkulacji stesowany dla odlewéw normalnych stosowany jest
bez zmiany do kalkulacji odlewéw dla danej odlewni zupeinie
nienormalnych. | v

Przyklady rozbieznoéci kalkulowanych cen:‘

1) ZXozona ma byé oferta'ha odlew trudny, w wykonaniu wymaga-
jacem robocizny 12 Zt/q. ’

Oferty skadajg trzy rdézne odiewnie, wyrabiajace odlewy
0 féZnym stopniu trudnescl 1 operujace - rzecz Jasna - wsp614
ozynnikami a i1 b w réznej wysokodci.

Odlewnia I. wyrabia odlewy trudne, wymagajgce wysokiej robo-

| cizny na 100 kg; nermalny wspéXczynnik a = 1,5,

b = 0,2, ¢ = 0,1, normalna przecigtna robocizna
ne 18 |
Odlewnia II. wyrabiq odlewy prostsze, wymagajace mniej robo-
cizny na 100 kg; normalny wspézczynnik a = 2,
'b = 0,25, 0 = 0,1. Przecigtna robocizna R = 6.
Odlewnia III. wyrabia odlewy zupeXnie proste;'jej wspéldzyn—
niki sa: a = S;Vb = 0,3, ¢c = 0,1. Przecigtna
: robocizna R = 4.
Przyjmiemy, ze koszt prynnego zeliwa wynosi Z = 18 2i/q
i robocizna R = 12 zx/q, P = 0.
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Ceny obliczone wedxug jednege i tego samego wzoru:
¢ce/2+P+@+aR/(1+1b) (1+0)
wynoszg dla odlewni I

Jas+ 0+ (1+1,5 12 /(1+0,2) (1+0,1)
48

[N el |

57, 60

h 20
63,36 2x/q,

Odlewnia II.

[C}e £ 0+ (1% 3 lgﬂ/’(l + 0,25) (1 + 0,1)
' 54.- zx,

67,50 zX.
74,25 2%,

V]

Odlewnia III.
/ﬁ}e + 0+ (1 +~§) 12‘/7(1.+ 0,3) (1 + 0))
66 2%

Q V]
.

85,80 z%
94.38 z%.

L\

Wynika z podanych powyzej obliczenh jasno, jak to juz
byzo podkreélone przedtem, %e odlewnia nie powinna uwzgled-
niaé pray kalkulacj)i kosztéw wkxasnych i cen edlewéw "nienor-
malnych dla niej" swoich wspékczynnikéw przecietnych, lecz

%ze musi je dostosowaé do danych "nienormalnych edlewéw".
---000~-~ .
Blizsza analiza nonmalpej kalkulacji tych 3 odlewni
wykaze nam w poréwnaniu z kalkulacjg "nienormalnych" odle-
Wow W tych 3 edlewniach duze réznice, niczem nie uzasadnione,

wiec Blgdy kalkulacji "edlewéw nienormalnych".
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LS
nienormalne

T8 B4 T &y KETL.
Kalkulac ja ‘Kalkulacja nienorm.,
normalna wiec faZszywa
I o T 8 I i1 L ila
Prynne zeliwo 2 154 RIS B R b g BRI G, Y
Rob.przecietna R} 12, = -1 4.c . ' . i
Robocizna odl. R ;
nienormalna : . I 18~ Gl e
Wspéezynnik 81 1,5 2 3 on 2 2
Koszte ruchu Kel % ay] I8:. 438 L dis o dhgel i a4l a6
Koszt Wytwérczy Kf 48." 36o° 54‘;“ 48." 54."’ 66"‘
WspbXeczynnik b 0,2 0485 0,326 0y 2 0251 Qa8
Ogbélne koszta
s 9,60 | 9,00 | 8,84 9,60} 13,50 | 17,16
Koszt wrasny Kw 57,60 145,00 | 42,84 | 57,60 | 67,50 | 83,16
Zysk 10 % 5,76 | 4,50 | 4,88 576 &,75f 8,58
Ceny prZéciQtne 63,36 149,80 147,12 1 65,361 74,2851 91,48
A —\ ey 4 “ sl
- normalne

Kogzty ruchu Krl x a] przy stosowaniu wspdéiczynnika (aj)

przecietnego dla danej odlewni nie jest dopuszczalne, gdyz mata

ilo4é odlewéw "nienormalnych" ani nie wpXynie znaczniej na wy-

soko$é kosztéw ruchu, ani nie zmieni w znaczniejszym stopniu

wysokoéei wytwdérczosci rocznej.

Cena odlewni I-szej dla R] = 12 wynosi 63,36 z%. Ceng

odlewni II-giej dla R=12 mozna (jak czesto ale #Zle sig dzieje)

obliczyé w prosty sposéb; dodaé rdéznice roboeizny 12 - 6 = 6 2%,

pomnozyé przez ﬁspélqzynnik {(b+ 1) = 1,288 x6 = 7,50 2% 1 d4€=

, : %
liczyé¢ do koszt6w wkasnyeh : 45 + 7,5 = 52,50 z%; cena byZaby
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52,50 x 1,1 = 57,75 =2x zamlast 74,285 zZ. Dokladntej wypadni@@ 1
obliczenie, jezell uwzglednimy wpXyw "nienemmalnie" wysokiej i

robocizny na wspéXezynnik kosztéw ruchu j

igs 7,2

Koszta ruchu spadng z 24 zX na 12 x 1,4 = 16;80, ale podniosgf‘
si¢ o 4,8 2X nad przecigtne koszta 12 zX.
PXynne zeliwo el LT e 18,00 2%

RObOCizna ® 0 8 8 4 ¢ 3 05 © ¢ 0000 00 e e e OO 12’00 ZI

Sasst - ruehy 1 4 x a8 Lol ooy LG 16,80 ¥
‘ Kf 46,80 z%
25% koszt ogblny prod, ......... 11,56 7

B » Kosgt WEEBMY . .00l i0u0l0. 98,86 o)
Zzzysk © 860650500 ¢ 0980400060008 5284 ZZ

GO oL Sk A R L e W 64,20 2%, zamiast 57, 75
' wzgl, 74 25)i

Cena odlewni III-ciej dla R = 12 wypodrodkowana w prosty, ale
niedok¥adny sposéb: 12 - 4 = 8 z¥ rdznica robooizny !
8 x 1,26 = 10,08 z%
168,08 © 1,15 11,09 22

Cena przeclgtna .}.......g; 47,12 2%
Cena dla pytanego odlewu .. B8B.21 2%,

Al S N N 5 4.8 by ' f
Kalkulacja ddkladpieggza./ a = ;i + ié = 1,2 + 0,6 = 1 8?
sznne ZeliWO © ® 0 8 0 & LR .0 ¢ 8 e 8 G o 1.8, 00 ;
it Te o e ol USSR ER L RN A A R [

Bosgt oty b o B L Sal o oo B ED
s | , Kp | 81,60
26% Voodtem veclne i o Sl 1G4
Kw 4% u s 0 8 0 0 00 AL e e e S N R 64,02

| Zysk 10% RGN e DU
Cena o-’oo.oo.botoco;ooo'noopn..aZI70 42, Zamlast 91 48

6,40 °

Ze wzgl@du na wysokle Kw nalezy obnizyé b do 0 iy

b I L . e
10, 30 61,90 + 10 + 6,19 = 68,09 , ,
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Wynika z powyzszych obliczen, ze -chociazby odlewnie
stosowaxy jednolity spaséb kalkulacji- dla odlewéw "nienofa
malnych" cena nie wypada Jjednakowa, ze nie wolno stosowaé
przecietnych wspbéxczynnikéw, lecz dostosowanych do wpXywu
odlewu "nienormalnego™ na przecletng kalkulacj§ edlewni.

Jezeli dodamy, 2e niektdére odlewnie rozdzielajg koszta_
ruchu i koszta ogélne przedsigbiorstwa wedxug wégi odlewbw,
inne wed*ug wagi zuzytego zeliwa pXynnego, Ze jedne wliczajg
do kosztdéw wiasnych kwote amortyzacyjne, drugie jg opuszcza-
ja, ze niektdére odlewnie, skzadajsc oferte, nie zyczs soble
otrzymania zaméwienia, inne za$d za'kazdg ceng cho& zamdéwie-
nie zdobyé, ze jedne obliczajg koszta wlasné zupe¥nie mylnie,
a drugie weale nie kalkulujs, nie mozna sig dziwié, ze przy
przetargach, w ktérych bierze udziax kilka lub kilkanascie
réznych odlewni, spotyka si@cbardzo duse réznice cen.
Najlepsza zgodno$é wykazujs oferty, zXozone przez‘edlewnie
wigksie, wyrabiajace mniej wiecej podobne odlewy i opiera-

jace swg kalkulacje na $ciszej, Szczegdlowej ksiggowodci.



Ceny " geospodarcze uzasadnione."

Jezeli wychodzimy 2z zaloZenia, ze praca przedsiqbiorstwa
powinna byé reﬁtowna, tj. powinna daé tak przedsiebiorstwu
jakotez samemu przedsiebiorcy pewien z&sk, wtedy uwazaé bedzie-
my ceng oparts na $cisej kalkulacji, uwzgledniajacej wysoko$é

kosztéw wxasnych i pewlen zysk za "cene gospodarczo uzasadnio-

ng¥W. lecz cena oparta na Sciszej kalkulacji obowigzuje zasad-
niczo tylke to przedsiebilorstwe, ktére swojg "cene" obliczyZo.
Ile przedsiebiorstw w pewnej branzy, tyle "cen wykalkulowa-

nych™, tyle cen Windyﬁidualnych“ i "gospodarczo uzasadnionxch?

Lecz te ceny nie sg réwné; réznié sie niekiedy.bardzo znacznie
‘W gospedarstwie narodewym, jako caXo$ci, wptywaja na wy-

sokoéé cen nie tylko keszta w&asne réznych przedsiebiorstw

danej branzy, lecz w decydujscym stopniu "zelazne prawo sto-

sunku podaZy'do pdpytu." Wedtug stosunku podazy do popytu

ksztaxtujg sie na wolnym rynku ostateczne "ceny rynkowe" bez

wzgledu na kalkulacje te] czy innej odlewni. Ta cena rynkowa

wynikajgca jako wypadkowa ze SKomplikowanej wolnej gry rynko-

wej, przedstawia "wXadciwg cene" danego towaru, tj. cene

'ekonamicznq, wigc‘cene takze "gospodarcze uzasadniong?

w okresie'duZego'pobytu pPrzy pgramiczonej pedagy, ceny
rynkowe sg wyzsze niz w okresie maxego popytu i duzej podazy;
w piérwszym wypadku ceny'rynkowe mogs -byé nawet wyzsze od
cen kalkulowanych, w drugim zad wypadku ceny rynkowe s§ zawsze,

nizsze od kalkulowanych; w pierwszym wypadku méwimy o "dobrej"

w drugim o "ZIei*konLykturieQ, W dXuzszym okresie czasu wierz-
choxki i dozy fal koniunktuiainych si¢ wyréwnuja, t k ze za-
‘sada rentownosci przedsigbiorstwa nie jest ostatecznie nara-

zona na szwank., Jezeli Jednakvokres "zXej koniunktury" trwa
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dzuzej niz ekres konlunktury dobrej, wtedy braeé‘przedsie--
bierstwa okaze sie nlerentowng i deficytowa w badanym okre-

sie. Szabsze przedsiebierstwa upadajg 1 w najlepszym razie
wstrzymujg prace az do nastanie "lepszej koniunktury"”.
Zdawazoby sie, ze upadek szabszych przedsigbiorstw wychedzi
na korzyéé innyeh, silniejszych finansowo. Tak meze byé w rze-
czywistosci w niektéfych wypadkach. Lecz upadek sXabszyush
przedsigblerstw pecisga za sobg wzrost bezrobocia, gdyz silne
finansowo, débrze'wyposaZGne w urzgdzenia mechanicznévprzed—
siebiorstwa, nie potrafis zatrudnié bezrobotnych po upadku
przedsiebiorstw mniejszych 1 szabszych, a to tem mniej,jétali
upadie przedsiebierstwa znajdujq SiQ w duzs j adldgl&ééi od
miejs¢ przedsieblerstw silnyech. »

Deficytowoé4, nierentewnesé pfzedsiqbiefsbw w okresach
"z¥e] koniunktury" ma jednak te dobrg strong, 2e zmusza
przedsigblorstwa dg ulepszania swych metod pracy, do udosko-

nalania urzadzen, do podmoszenia w gére "poziomu techniki"

w danej branzy. Ale ten 'postep techniki" i "erganizacji
pracy" jest gospodarcze uzasadnlony tylko wtedy, jezell
istniejs widoki zbytw dla wytworzonych towardéw, wigoc widoki

na nastanie "lepszej koniunktury?

&
S, Y VG

Jezeli trwanie ilej keniunktury siq ustala, jezell

zXa keniunktura z reku na rok sie wzmaga, wtedy z¥a keniunk-

tura przemienia sie w "kryzys gospedarczyy ebejmujqdy wszyst-
‘kie branZe przemysiu, handlu i relhictwa nie'tylko w'jedném;

pahstwie, leéz prawls w caXym $wieclie; wskutek coraz lepsze-
go udeskonalenia $rodkdéw keomunikacji (koleje, samochody,:saql

ﬁoloty) 4wiat coraz bardziej maleje 1 wstrzasy gospodacmél




i

L8e

' w jednej czedol éwiata Yatwo przenosza sie dalej i wptywajs

ujemnie na stosunki gospedarcze reészty sSwiata.

W takich wypadkach kazde pahstwo szuka na swojg'réke
drég wyjsécla z dreczscego uscisku kryzysu, edgranicza gie
od innych panstw, od handlu miedzynarodowego i chee o wias-
nybh siXach szukaé szczescia dla siebie.

Haso samowystarczalnofci nie tylko na wypadek wo jny,

#*
lecz takze na codzien, has¥o t.zw. ™autarikii® %musza poszcze-

gblne pahstwa do coraz szczelnje jszego zamykania sie, do

dZXawlenia przywézul (impertu) towarséw niewytwarzanych u siebie

i do stwarzania warunkéw umoZliwiajqcychAwywdz_(eksport) towa-

réw wytwarzanych u sieble. Te dwojakie skutki hasXa samowy-
starczalnoscl zawierajg w soble sprzecznosé gospodarczg., Dia-

wienie przywozu towaréw obcych powoduje wzrost cen towardéw

wyrahianych w kraju, nie majacych czesto przyrodzonych warun-
kéw tahszej rrodukeji. Eksport zas jest tylko wtedy mozli-

wy, Jjezeli ceny krajowe sg niskie.

Te skutkl dgzenia do samowystarczalnoéci prowadzg z jed-

nej strony do usgtalania kontyhgentéw i do mechanicznego obni-

zania cen wyrobdw krajowych, bez wzgledu na wysoko$é kosztéw

wZasnych 1 na rentownoéé¢ przedsiebiorstw, z druglej strony do

"handlu wymiennego, kompenzacyjnego! W pierwszym wypadku
grzeszymy przeciwke zasadom kalkulacjl cen i rentownosci

przedsleblorstw, w drugim za$ cofamy sie wstecz do czaséw

pierwotnéj wymiany towardw.
Jedno 1 drugle nie moze byé dobre. Mamy w tyech warunkach

do czynienia z trzecim rodzajem cen, cen mechanicznie obnizo-

nyeh, tj. cen narzuconych, oktrojowanych, ktérych wysokosé

Gazeta Polska 8.XI1.1936: "Industrializacja.
Polityka samostarczalnos$c¢i = polityka autarkiczna.

;
.
o
;
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czesto nie doréwnywuje wysokosci kosztéw wytwérezych. Ceny

te wynikaja wprawdzie z haska gospedarczego, has¥a samswystar-

czalnoféci, nile wolno ich jednak nazywaé cenami gospedarczo

uzasadnionymi, aby nie powlgkszaé chaosu w spoteczenstwie,nie
umiejgeym myéleé kategoriami gespodarczymi. Ceny mechanicznie
obnizone popod pozioem kosztéw wyiwdrczych zabijajs przedsie-
bilorstwa, wigc wytwérczoéé krajows, a w dalszej konsekwencji
nie tylko samowystarczalnesé, lecz nawef hiezawisloéé g08po-
darczg i pélitchna panstwa, nle mogs wiec -rzecz jasna-

‘byé uwazane za ceny gospodarczo uzasadnione, bo proﬁadzq bez -
sprzecznie do ruilny. '

W pahstwach mato uprzemysiowlonych, przewaznie roini-
czych ( jak np. w Polsce) bardzo czesto urabiane,sqvceny
wytwérczosci przemysiowej] za pomocs pordwnywania étosunkn
dawnego cen przemyszdwych do cen zyta ze étosunkieﬁ w. okre-
sie ogélnopahstwowego kryzysu. Wieéniak rozumuje sebie w ro-
ku np. 1932, kiedy cena zyta wynesi 157,50 zX za lOOOkg,

a cena zelaza pretowege 350 z¥ za 1000 kg, w sposéb nastepu-
jacys Jeszcze przed 4 laty, tj. w r.1928, kiedy 2yto koszto-
wa¥o 337,60 zX/%, a zelazo pretowe 350 z¥/t, moglem za 1 worek
= 100 kg zyta iakupié'100 m*%%%‘é" = 96,4 kg Zelaza pretowsgo,
pedezas gdy dzislaj zakupie za te sama i}osé zyta tylke

157,95
350

za wysoka, ze huty za duzo zarabiajs, Ze przemysx "surowcowy"”

100 = 45 kg %elaza; 2z tego wniesek, ze cena Zeiaza Jjest

zabija caXe zycle gospodarcze przez nadzwyczaj silne $rubowa -

nie cen w gdre, ze cena "gospodarczo uzasadniena” zelaza

w r.1932 powinna wynosié nie 350 zx/t, lecz tylko

-—-—'--;“2'; 2 X 350 = 0,467 x 350 = 163,45 2¥/t. Tu mamy juz czwarty
’ ' : V '

rodzaj ceny "gospodarcze uzasadnionsjV
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I znaleZli sie u nas niestety "ekonemisci", gXoszacy
z powedu wzrastajqcejnrozpietoéci'nozyo" pomiedzy cenami
przemysxowymi a rolniczyml $Swiets wojne przeciwko prze-
mysxowi 1 przemyskowcom, nie'zadajgcy sobie zadnego trudu,
aby wniknaé w przyczyny tej rozpletosci i zrozumied ogrom-
na‘réZnicQ migedzy warunkaml pracy przemysziowej a rolniﬁzej
u nas., Szezytem 1gnoranéji, wradciwie demagogii Jest np.
takie twiérﬁzenie,'wypewiedziane w r.1932:%) "Rolnictwo
"obnizyXe ceny przecietnie o 50%, natomiast nie ograni-
"eczyZo produkcji, niewiele sﬁraciZO‘na obrotach, Obroty
"rolnictwa ilaéciowo sg dzis nle mniejsze hiz przed kry-

"zysem. Natomiast przemys¥ sztywny nie obnizyX swych cen,

"ale wxasnle dlatego zmuszony byx ograniczyé swe produkcje
"mniejwiecej o 50%.(11%) Straty_rqlnictwa wynika je gXxbéwnie
-"ze-s?adkn cen, straty przemys¥u kartelowego gdwnie ze
"spadku obrotdéw,
Jakaz to przewfotnoéé miesci sie w tych sXowach! Jezeli ten
ekonumisté-demageg stwierdza, ze straty przemysiu wynikajg
g¥éwnie ze spadku obrotdéw, z powodu wiec maXego popytu na
towary przemysiowe, to powinien zrozumieé, ze wZaénie z po-
wodu spadku obrotdéw przemysz nié'mégl‘cen obniﬁaé do poziomu
cen pxodow rolnych, bo ceny takie nie pokrywaXyby nawet‘

‘peXowy kesztéw wytwérezyeh.

Z faktu, ze iloéé zbiordw pXoddéw rolnych tak w okresach

dobrej 1 zxej kenlunktury, a nawet w okresie kryzysu nie ule-

jgala[prawie zadnej zmianle, powinniémy pojaé te ogromns réz-
~ nice warunkéw pracy przedsigbiorstwa przemys¥owego a pracs

drobnego rolnika u nas.

LR Ne 829 7 o 1982
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Zasadnicze réznice sy nastepujace:

1) Kazdy towar przemys¥owy wymaga do wytwerzenla wigcej surowca

niz wynosi waga towaru z niego wytworzonego. Nastomiast przy

pXodach rolniczych jest na odwrdt; iloéé pXodéw (towarsw

rolniczych) jest zawsze wigksza od ileofci zuzytego do ich
wytworzénia surowca. W towarze przemysiowym surowiec zni-
ka bezpowrotnle, natomiast w pzodach woiriczych autematycz-
nie sie odradza'(regeneruje).

2) Dla utrzymanla fabryki w ruchu lub jej uruchemienia petrzébne

sg duze kapitaXy na zakupno surowcéw, materiaXdéw pemecriczych

1 na robocizng. Natomiast rolnik drobny 1 dredni (a takich

u nas jest i1lofé przewazajsca) na zasiew nie potrzebuje ku~“

powaé "surcweldw", bo je posiada z wZasﬁych z’:sierc’iéega a rQbo-

c¢izna nic go nie kcsztuje, bo sam na wioén@ po wypoczynku

zimowym zabraé sie' moze do k;étkotrwalej pracyg bo tylko

do zasiewu i1 obrdébki pola. Poza tym slohce; deszecz 1 po-

wietrze za darmo pracujs rolnikowl przez,kilka miesiecy éz.
.. do zniw,

Tymczasem przemystowiec do wytworzenia potrzebnego cilepza

spala wegilel zakdpiony w obcej kopalni, a wode, potrzebng -

do fabrykacji, dostarczajs mu koszbwne wodocigel 1 pompy;

powietrze do palenisk piecdéw wtxaczajg wentylatory i dmu-
chawy, zuzywajace duze ilofcl energii elektrycznej, wytwo-
"rzonej w kosztownych dynamomaszynach, p@dzonych maszyng
pdrows, lub turbins parows. PrzemysXowiec ujarzmia w kosztéw;
ny sposdéb przyrode, podczas gdy rolnikowl skuzy ona bezpo-
Srednio bez duzego wysitku z jego streny.
Ceny pXeddéw rolnych wskutek Za’duZej podazy =a malego’po-
pytu obnizyxy sie prawie deo kesztéw wytwérezych w drobnych
i $rednich geospedarstwach. a juz popod poziom kosztdéw wytwér-

czych u wielkiej wXasnofeci.
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Natomiast ceny wyrobdéw przemyskowych wzrastaxy coraz
bardziej wskutek za duzych keosztéw wiasnych z powodu mazXych
obrotéw, obecigzonych nadmiernie ogélnymi, czgéciowo stalymi,
od wysoko$cl obrotéw niezaleznymi wydatkemi, Dlatego "nezyce

cen" otwieraty sie¢ coraz bardziej, nie z winy ani przemysiu 5%
anl rolnictwa, lecz wyXacznie z powodu ogélnego kryzysu
gospodarczego, z powodu braku zjadaczy chleba i autarkii
pahstw oéqiennych z jednej i z powbdu breku pieniedzy na
zakup towardéw przemystowych z drugiej strony.

Dla calokSztaIiu gospoderki panstwowe j byXoby w rdwnym
stopniu niebezpiecznie, namaWiéé rolnikéw do zmniejSzania
podaZy.i podnoszenia cen zyta 1 ziemniakéw, jakqteZ'zmuszaé

przemysx do powigkszenia swej wytwdrczosci w celu obnizenia

cen i pracowaé w tem sposéb "na zapasy bez widokdéw znalezie-

nia zbytu.

Polska wxasnie dlatego przeizywa kryzys gospodarczy sto-
sunkowo Zatweo, bo rolnictwo nie obnizy¥o swej wytwérczofei
i ceny'pkodéw rolnych by%y niskie. *) Wskutek niskich cen
pXodéw rolnych panstwo Xatwiej mogXo dozywiaé bezrobotnych,
a prZemyéZ z powodu niskich kosztéw utfzymaﬁia i niskiej ro-
bocizny mégx pracowaé stosunkowo tanio pod wzgledem kosztéw
wytwdéreczych.

Niestety ceny Wyrobéw przemyslcwych z powodu matych
obrotéw, obciszonych nadmiernie wydatkami statymi, nie mogly
sie zréwnaé z cenami pXodéw rolnych, nawet przy gospodérczo
niedopuszczalnym nieuwzglednianiu wydatkéw na amortyzacje.
| Jédynym Srodkiem do podniesienia cen pxodéw folnych,
do podniesienia sik¥y konsumpeyjnej rolnictwa, jest powigk-
szenie ilosci zjadaczy wiekszych ilosci chieba i miesa przez
powigkszenie zétrudnienia-wszystkiéh bezrobotnych w przemyéle{i;
ktéry w miare powiekszania obrotdw obhiZaZ bedzie ceny i zaflf”

mykaz automatycznie "nozyce."

*)Z odczytu p.t."Problem zelazohutnictwa a ceny zelaza wyglosz£~
. nego 3.12.1932 w Sali Stow. Technlkéw W Krakow1e. ¥ 1



TABLICA XIIT,

2btory W PEiao e )
- 1928/29 1929/30 1930/31 1931/32 1932/33
1000 t |zx/t | 1000 t | zx/t | 1000 t |zX/t | 1000 t { zx/t | 1000 t | z1/t

1) Pszenica 1,611,7.]453,2] 1,792,5| 363,3| 2,240,4 | 270,0| 2,264,9| 246,0f 1,520,0 277,5
2) Zyto 6,110,21337,6! 7,009,8! 202,5| 6,958,0 | 188,1] 5,702,6| 226,9| 6,410,0 | 157,95
3) Jeczmien 1,527,2]318,4] 1,659,8) 196,9} 1,463,9 | 196,4] 1,475,7| 198,3] 1,540,0 | 155,0
4) Owies 2,497.71320,6 2,955,1' 188,1 2,34715 205,1} 2,309,5] 202,5| 2380,0 167;5

Razem |11,746,8 13,415,2 12,809,9 {11,752,7 11,850,0
Ziemniaki 27,660,5| 87.-131,749,8 48,6 30,902,4 62,4> 30,988,9 | 46,9 30;556,0 37,5
Buraki 4,902,8 4,970,4 4,717 ,0 | 2,761,2

*

Z odezytu p.t. "Problem zelazohutnictwa a ceny zelaza" wygkoszonego
dnia 3.12.1932 w Sali Stowarzyszenia Technikéw w Krakowie.




Poniewaz jednak przyrost ludnodci w Polsce jest bardzo
duzy (450.000 rocznie) i niemoze w blizszej przyszxosei byé
zatrudniony w kraju, é 2z powodu jeszcze cliggle uprawilanej
autarkii nie znajduje zatrudnienia w pahstwach.oéoiennych
(np. w Niemczech), nie pozostaje nic innego, Jjak dazy¢ do
zajecie kolonii, propagowanego przez nge;Morskq,i Kolo-
nialng.

W okresie kryzysu gXoszone byxy w réznym czasle rozne

hasta; gdy spostrzezono biede na wsi, wekano "Frontem do wsi"
Gdy i w miastach inni spostrzegli.zamieranie handlu i rze-

mios¥a, gxoszono haszo "Frontem do miasta'". Kiedy bezrobecie

wzrastalo i stopa szyciowa mas spadXa ponizej moznosci wyzywie-

nia sig¢, wotano: "Frontem do szarego cz¥owieka". W walce z du-

&ym przemysiem niektérych sfer speteczenstwa gXeszeno haszto

"Frontem do drobnego przemysxu', "Frontem do chatupnictwa"
i t.4. Ponad tymi wszystkimi hasZami gérowaXo przez dxuiszy

czas has¥o "najiniZzszych cenf bez wzgledu na, jakodé, spychas

jace zasady kalkuiacji % znaczenlie zaufania odbiorey do dostaw-

ey na sgzary konieo, demoralizujqc handel 1 przemyst w wysokim

N

stopniu.
Walka z kryzysem gospddarCZym toczona na rdéznych fron-
tach, nalezycie nie.przemyélana, nie mog%a pokonaé kryzysu.
Dopiero w ostatnim ozasié_nad,tymi réznymi has¥ami odnidsz
zwyclgstwo "z;dfr3o Wy Trozsgdek", jednoczacy
wsiystkié-has;a.w,calpéé, uznajacy zasad¢ rentownosSci wszel-
kiej prﬁcy przemyslqwej i rzemios¥a, niosacy pomoc rolnictwu
przez popleranie rozwoju przemysiu i wskazujacy na koniecznoéé
zdobycia kolonii dla nadwyzki ludno$ci, niemoggcej znaleZé za-
trudnienia i wyzywienla w kraju. Temu zdrowemu rozsgdkowi

zawdzi¢czamy widoczng poprawe sytuadji gospodarczej u nas.

‘92" \“_‘




-93-: i L}

Ne podstawie powyzej przytoczenych wywoddw nie trudno

ustalié definicji "cen gospodarczo uzasadnionych":

Sg, to ceny oparte na Scisze}j kélkulacji,
zapewniajace rentownps$é pracy przemysXowej,
obniza jace sie w normalnie krétkim czasie
zxeJ keniunktury do kosztoéw wlasnych; |
poswiecajgce hydrze kryzysu nawet czesé
amortyzacji, nienaruszéjace nigdy

"substanc ji" przedsiebiorstwa, nie scho-
dzgce wiec nigdy popod poziom kosztéw wytwdr-

czych.

Frzeciwstawieniem "cen gospodarczych" sa ceny obnizene
mechanicznie i ceny dumpingowe; nie liczgce sie wcale

z wysokod$cig kosztéw wxasnych,
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WyHresNr. 75

A. Przemyst zelazny przetworczy.
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"Nieuczciwa i "niezdrowa" "welna" kenkurencja.

w pahstWach z gospodarks prywatno-kapitalistyczng ebowis-

zuje "wolné‘Eéﬁkurencja", niczym nie krepowana, pozd kilkoma

paragrafami ustawy o "nieuczciwej kenkurencjit
W panstwach socjalistycznych, jak np. w Z.S.R.R. z gospo-
darks "panstwowo-kapitalistyczna}! wolna konkurencja nie istnie-

je.

Wolna konkurencja jest dzZwignis postepu techniki i organi-
zacji ‘pracy przedsigblerstwa tylko wtedy, jezelil jest "zdrowa"

i "uczciwa"., Zdrowa kenkurencja opiera sie na cenach zapewnia-

jacych rentownes$¢ przedsiebiorstwu, wiec na cenach kalkulowanych

na podstawie koszt&w‘wlasnyoh. Pédbijanie cen normalnie kalkulo=4

wanych jest ceché niezdrewej konkurencji,chociaz u nas ustawowo

niezabrenione. Tak samo "Srubowanle cen w gdére" przez zmowg lub

L]

wskutek moncpolistycznege stanowiska przedsigblerstwa, jest
objawem niezdrowym, przeczy bowiem zasadzie sambg‘wo&ﬁéj konku- _
rencji, chociaz jg wywoxzuje i nie. daje sie pogedzié z zasads
obywatelskiege cbowigzku i etyki obywatelskiej.

},U nas paszczegélnego przedsiebiercy, posiadajgcego mono-
‘pol, ustawa nie krepuje wprawdzie w ustalaniu cen, ale w jas-
krawyech wypadkach karze sle Bereza; *) natomiast wglgda w go-
‘speﬁarkg fkarteli“, ¥gczgeych kilku lub kilkudziesieciu przed-

Siqbiorcéw unowsa © wysokodci cen swych wyrebdw.

,'_Sg kartele dobré i zze. Kartele dzz»bvre‘A porzgdkujace rynek,J 
ustalajqce.godziwe ceny w zaleznos$ci od kosztédw wxasnych, ma-
Jace na'eku dobro.cakej braniy.przemyslu 1 ogéblne dobfo caztej
ggspodérki w pahstwie,;spekniajq w gospodarce prywatne-kapita-
listjc?gej bardzo waéne zédanie i dlatego popierane 88 przez
wxadze pahstwowe. ‘ |

*) 3 .fabrykantéw cegky pod Warszaws.
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- "Kartele zzxe", wyzyékuj@ce swoje monopolistyczne stano-

wisko, $&rubujace ponad miare ceny w gdre, wypiacajace wygbéro-
wane kwoty firmem za wstrzymanie wytwérczoéci w swych fabry-
kach, tamujgce wskutek za wysokich, gospodarcze nieuzasad-
ﬁienych cen rezbudowg gospodarezsg i‘cywilizacyjnq spoteczen-
stwa, sZusznie $cigane sa przez wiadze.

W kazdym razie 1 dobre kartele zwezajg zakres wolnej
konkurencji, co jednak na dobre wybhodzi przemy sowi, gdy

wolna konkurenc ja przerodzi sie w "dzika" 1 "niezdrowg"

kenkurenc j¢. Niezdrows kenkurendje prowadzi. przedsiebiorstwo

nie pXacgce regularnie catych podatkéw 1 d4wiadczen socjelnych,
przepisanych ustawsg, nie krepujgce sie¢ ustaws o czasie praéj
i wypZacajgce robotnikem zarobki ponizej minimum egzystencji,
nie stojqcych w 2adnym stosunku do stopnia drozyzny i kosztéw

utrzymania w danej miejscowosci. Niezdrows konkurencje pro-

wadzi przedsiebiorstwe, jeZeli obniza jakosé swych wyrobdw,
jakotez sposéb wykehania, wymiary i wage w nadziei, ze od-
bierca nie bedzie badax ani jakoéci, ani wykonania, ani tez
wymiaréws
a) garnki o mniejszej pojemnosci, o nienormalnie cienkiej
¢ciance, w surowym odlewie mie jsca dziurawe, popekeane
i emaliowane, 5 _
b) odlewy ciezkie wykonane w ten sposéb, ze do férmy'wkla—
da sie odpowiednig ilesé zXomu i zalewa pXynnym zeliwem!
¢) odlewy wykonane niby wedXug norm,'ale (5] mniejszydh dzu-

gosciach.

Te przykady podpadajg czesciowo juz'pod nazwe "nieuczciwej.

kenkurenc jiy poxgczone] zwykle z eszustwem, k¥amstwem lub

kradziezg, lub "szmuglem".
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Dalsze przykxady nieuczciwe] konkurencji:
1) Przedsigblorca stojscy przed bankructwem zakupuje sto-

sunkowo duze ilos$ci surowcéw na kredyt, rzuca potem na

rynek wyroby po bardzo niékiej cenie, gromadzi sobie |
gotdéwke, ukrywa ja 1 ogXasza niewypZac:alnosé, |
2) Pewna firma oferuje krzesia o wymaganym jednolltym
ksztazecie tanio, uzyskuje zaméwienie i dostarcza pare wa-
gondéw krzeseX z magazynéw rdéznych fabryk, w nadziei, ze
zagraniczny odbiorca nie da sobie rady w dechedzeniu
swej krzywdy w Polsce. *) k
3) Pewlen fabrykant w Biaxymstoku zamawia za podrednictwenm
kupca w Belgii 4 wagony weXny; po nadejéeciu prZesyIki
do Bialegostoku nie chce ‘jej wykupié. Wexna zostaje po ?
pewnym .czasle sprzedana za bezcen na licytacji firmie ]
zamawia jgcej ja, ktdéra naturalnie przy tak tanim surowcu
moze podbijaé ceny solidnych firm.
Przyklédy te rzucajg ponure swiatZo na etyke kupiecks
nilektérych naszych przemystowedw i kupcdw. i
e B
Ustawa o zwalczaniu nieuczeciwej konkurencji *) wymienia
nastepujace przykrady nieuczclwe] konkurenc ji:

1) Wdzieranie sie¢ w klientele obcego przedsi@biorcy przez
wyweXywanie pozordéw, ze towar pochodzi eod niego.

o et e e b e e e s

2) Oznaczenie przedsigbiorstwa w podobny spossb w celu wywo- ;
¥ania mylnego mniemania o tozsamesci owych przedsigbiorstw.

3) Podawanie nieprawdziwych wiadomo$ci o firmie kenkurencyj-
nej, podmawianie pracownikdéw obecej firmy do niewypexniania
obowigzkow siuzibowych, ujawnianie tajemnic technicznych
i handlowych.

—~-—=n=aOOOOOOO==:a~~u—

*) I.K.C.z 8.12,1932: "Wystepy naszych kombinatoréw
zagranicg podrywaja zaufanie do Polski. 1

*) Ustawa z ania 2.8.1926 Dz.U.R.P.1926 No.96 poz.559 z 25.9.264
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