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NORMA BRANZOWA
BN-84
HUTNICTWO Wyroby proszkowe 0886'34

METALI

NIEZELAZNYCH tozyska slizgowe

Tuleje spiekane brgzowe

samosmarujace do silnikow matej mocy Grupa Katalogowa 0356

1, WSTEF’ Na 2adanie zamawiajacego uzgodnione z wytwérca, po-
Przedmiotem normy sa wymagania i badania dotyczace wierzchnie czotowe powinny by¢ pozbawione wyptywek.

s . R . . é i lita
tulei spiekanych samosmarujacych brazowych przeznaczo- Barwa tulei powinna by¢ jednolita,

nych na togyska &lizgowe silnikéw matej mocy. Na powierzchniach zewnetrznej i czotowej dopuszczalne

s@ barwy nalotowe powstate w procesie spiekania,

2, PODZIAL. | OZNACZENIE

3.2, Ksztatt i wymiary - wgtabl, 1irys, 1+ 15,
2,1, Gatunki, W zalezno$ci od sktadu chemicznego roz-
réznia sig dwa gatunki tulei: Tablica 1
t SMO - tuleje nie zawierajace otowiu,
t.SM3 - tuleje z dodatkiem otowiu, Rodza-
2,2, Rodzaje, W zaleinoséci od wymiaréw rozréznia sie :f;is:_ Ksztatt Oznaczenie wymiaréw
15 rodzajéw tulei, ku)
2, 3, Przyktad oznaczenia 1 barytkowa 9/18 x 12
a) tulei spiekanej samosmarujacej brgzowej nie zawiera- 2 barytkowa 8/18 x 14
jacej otowiu L. SMO, rodzaju 10: 3 walcowa 7,7/14 x 18
TULEJA SAMOSMARUJACA BRAZOWA tSMO - 10 4 barytkowa 5/12 x 9
BN-84/0886-34 5 barytkowa 4/9 x 7
b) tulei spiekanej samosmarujacej brazowej z dodatkiem 6 barytkowa 4/9,5/10 x 8
otowiu £ SM3, rodzaju 5: 7 barytkowa 4/9,5/10 x 8
TULEJA SAMOSMARUJACA BRAZOWA £SM3 - 5 8 barytkowa 4/7,7/8 x 6
BN-84/0886-34 9 barytkowa 2,5/5,85/6 x 4
10 walcowa kotnierzowa 2/6/7 x 2,5/1
3, WYMAGANIA " walcowa 2/6x2,5
3,1, Powierzchnia, Powierzchnie wewnetrzna i zewne- 12 barylkowa 2/6x 4
trzna powinny by¢ gtadkie, pozbawione pgknieé, wykruszen, 13 barytkowa 2/5x3
ospowatos$ci i jam, Na powierzchni zewnetrznej dopuszczalk 14 walcowa 8/12 x 17,5
ne sa $lady podiuznych rys, Powierzchnie czotowe powinny 15 walcowa 4,7/7,5 % 10
byé pozbawione peknieé, wykruszeri, dopuszczalne sa $la- Wymiary nietolerowane na rysunkach wykonuje sig z
dy zagniecen powstate w procesie kalibrowania i wyptywki, tolerancja 10,2 mm.

Zqgtoszora przez Instytut Metaii Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyreklora Instytutu Metair Niezelaznych dnia 28 grudma 1984 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1986 r
(Dz. Norm 1 Miar nr 91985 poz. 17)

WYDAWNICTVIA NORMALIZACYJINE ALFA 1985 Druk Wyd Norm W wa. Atk wyd 130 Nakt 370055 Zam, 2779 85 Cena 2t 24 00
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3, 3, Sktad chemiczny - wg tabl, 2,

Tablica 2

Skt i
Gatunek Rodzaj Sktad chemiczny, %

tulei tulei o | to&é .

cu Sn Pb opuszczalna zawartosé zanieczysz-
czen, max
t SMO 6+ 13 reszta 8 10 - 1,5
1:+5
SM3 eszta 8:10 2=
[ 14315 res = * 4 1,5

Sktad chemiczny gwarantuje wytwdérca, Po uzgodnieniu miedzy wytwérca a zamawiajacym dopuszcza sig wykonmanie

tulei o innym sktadzie chemicznym,

3.4, Wtasnoéci mechaniczne i fizyczne - wg tabl, 3,

Tablica 3

Gatunek Gestos¢ Zawartos¢ oleju | Naprezenie niszczace przy
Mg/m3 mag,::wa zgniataniu Porowatoéé powierzchniowa
min 1) MPa, min2)
L SMOo 6,6 - 7,0 2,2 200 réwnomlerne wydzielanie sig oleju
na catej powierzchni w temperatu-
L. SM3 6,3+ 7,0 2,5 150 rze 100°C

) Dla tulei rodzaju 1, 2, 4:9, 12, 13, 141 15,

1) Przyktady gatunkéw olejéw podano w Informacjach dodatkowych p, 5,

Po uzgodnieniu migdzy wytwércg i zamawiajacym dopuszcza sig wykonanie tulei o innym sktadzie chemicznym,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Tuleje nalety uktadaé warstwami lub
zsypywaé luzem do pojemnikéw metalowych lub pudet wyto-
2onych papierem parafinowanym, Masa opakowania nie po-
winna przekraczadé 80 kg,

Do kazdego opakowania nalety przymocowaé przywieszke
zawierajaca co najmniej:

a) nazwe wytwércey,

b) oznaczenie tulei,

c) oznaczenie oleju utytego do nasycania,

d) liczbg sztuk tulei w opakowaniu,

e) numer partii,

4,2, Przechowywanie, Tuleje opakowane zgodnie z 4, 1

nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych [ krytych,
zabezpieczajapcych przed wilgocia i aktywnymi chemikalia-
mi,

Zaleca sig przechowywa¢ tuleje przy temperaturze nie

wy#szej niz 30°C,

4,3, Transport, Tuleje opakowane zgodnie z 4, 1 naleky
przewozié krytymi, suchymi i czystymi $rodkami transpor-
towymi z zachowaniem obowigzujacych przepi séw w trans-
porcie kolejowym | samochodowym, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosfe-

rycznych,

BADANIA

S, BADANIA

5, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (3. 1,

b) sprawdzenie wymiardéw (3, 2),

c) sprawdzenie sktadu chemicznego (3. 3) - tylkona 2a-
danie podane w zaméwieniu,

d) sprawdzenie gestoéci i zawartosci oleju (3, 4),

e) sprawdzenie porowato$ci powierzchniowej (3. 4),

f) sprawdzenie napregienia niszczacego przy  zgniataniu

promieniowym (3. 4),

5,2, Partia, Partig stanowia tuleje jednakowego gatunku
i jednakowych wymiaréw wykonane w jednym cyklu produk-
cyjnym,

Licznosé partii nie powinna przekracza¢ 150 000 sztuk,

5. 3. Wytyczne kontroli jakos$ci

a) sposéb pobierania prébek - losowo na §lepo wg PN-8Y
N-03010,

b) poziom kontrolis

- przy sprawdzaniu powierzchnl | wymiaréw -~ Il ogéiny
wg PN-79/N-03021 - prébka 1, tabl, 4,

- przy sprawdzaniu gesto$cl, porowato$ci powierzchnio-
wej, zawartoéci oleju | naprezefi niszczacych - | ogéiny wg
PN-79/N-03021 - prébka 2, tabl, 4,

- wadliwoé¢ 2,5%,
pobiera sig¢

Do sprawdzenia sktadu chemicznego z partil

losowo 2 tuleje,
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Tablica 4

Prébka 1 Prébka 2

Licznoéé partii licznoséé liczba kwa- | liczba licznos$d< liczba kwa- liczba
lifikujaca dyskwalifi- lifikujgca dyskwatifi.
kujaca hujaca
sztuk
do 90 13 1 2 5 1
91 150 20 1 2 8 [o] 1
151 = 280 32 1 3 13 1 2
281 3 500 50 3 4 20 1 2
501 ¢ 1200 80 5 6 32 2 3
1201 = 3200 125 7 8 50 3 4
3201 + 10000 200 10 11 80 5 6
10001 ¢+ 35000 315 14 15 125 7 8
35001 + 150000 500 21 22 200 10 1"
c) wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli  obo- nim lub trzpieniu kontrolnym zamocowanym w  przyrzadzie

strzonej i ulgowej oraz warunkl przej$ciowe wg PN-79/

N-03021.
5, 4, Opls badaf

5,4, 1, Sprawdzenie powierzchnl przeprowadza si¢ przy

powiekszeniu optycznym 3 + 5 razy,

5 4,2, Sprawdzenie wymiaréw, Sprawdzenie $rednicy

wewnetrznej wykonuje sie sprawdzianem ttoczkowym dwu-
granicznym ze¢ ztaczem stotkowym MsBa wg PN_74/M-53027
lub transametrem MMCf wg PN-75/M-53250,
Dopuszcza sig wchodzenie sprawdzianu nieprzechotiniego
na 1/10 dtugosci tulei,
Sprawdzenie $rednicy zewnetrznej

nalety wykonad

sprawdzianem szczgkowym nastawnym dwustronnie MSLb
wg PN-74/M-53027, Sprawdzanie przeprowadzaé w odleg-
tosci 1/l. dtugoéci tulei liczac od powierzchni czotowych,
Sprawdzenie $rednicy zewnetrznej tulel o gruboécl $clankl
ponitej 2 mm nalety wykonaé po osadzeniu tulel na spraw-
dzianie ttoczkowym, Sprawdzanie dlugoéci nalety przepro-
wadza¢ za pomocp suwmiarki, Bicle §rednicy zewnetrznej
wzgledem érednicy wewnetrznej nalety okreélaé za pomoca
czujnika zebatego zegarowego MDa 3/I wg PN-68/M-53260

po osadzeniu tulei ha sprawdzianie tloczkowym przechod-

ktowym,
Bicle mierzyé w odlegtoéci /4 dlugoéci tulei liczac od

powierzchni czotowej,

5,4,3, Sprawdzenie sktadu chemicznego, Zawartos$é mie-

dzi oznaczal wg PN-81/H-04745/01. Zawartoéé cyny ozna-
czaé wg PN-81/H-04745/02 metoda miareczkowa  jodome-
tryczng, Zawarto$é otowlu oznaczaé wg PN-81/H-04745b4

metoda polarograficzna.

) Sprawdzenie toéci, zawartos$cl olej - wg

PN-81/H-04934,

5.4,5 Sprawdzenie napretenia niszczacego przy zgnia-

tanlu promieniowym - wg PN-70/H-04941,

5, 4, 6, Sprawdzenie porowato$ci powierzchniowej nalety

przeprowadzaé obserwujac nieuzbrojonym okiem powierz-

)
chnig tulei wygrzanej w czasie 5 min w temperaturze 100C,

5,5, Ocena wynikéw badafy, Partig¢ nalety uznaé za zgod-

na z wymaganiami 3,1, 3.2 i 3. 4 jezeli liczba sztuk niedo-
brych w ktérejkolwiek prébce i w ktérymkolwiek badaniu

jest mniejsza lub réwna liczbie kwalifikujacej (tabl, 4),

5,6, _Zaswiadczenie o jakoéci, Do kazdej partii tulel na-

lety dotaczyé zaswiadczenie o jakoéci, a na 2pdanie zama-

wiajacego atest zgodnie z BN-74/0809-01,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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8 Informacje dodatkowe do BN-84/0886-34

INFORMACJE DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca norme - Instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice,

2, Istotne zmiany w stosunku do ZN-75/MPC-MN-0313

a) korekta wymiardw i toleranciji,

b) uéciélenie sposobu pobierania prébek,

3, Normy zwiazane

PN-71/C-96057 Przetwory naftowe, Oleje hydrauliczne

PN-81/H-04745/01 Analiza chemiczna brazéw, Oznaczanie
zawarto$ci miedzi

PN-81/H-04745/02 Analiza chemiczna brazéw, Oznaczanie
zawartosci cyny

PN-81/H-04745/04 Analiza chemiczna brazéw, Oznaczanie
zawarto$ci otowiu

PN-BI/H-OQQ;M Metalurgia proszkéw, Oznaczanie gestos-
ci, porowatoéci otwartej, zawartodci oleju i stopnia
nasycenia

PN-70/H-04941 Badanie wyrobéw z proszkéw metali, Ozna-
czanie sity niszczacej przy zgniataniu tulei samosma-
rujacych tozysk $lizgowych

PN-74/M-53027 Narzedzia pomiarowe, Sprawdziany do

watkéw i otwordéw

PN-75/M-53250 Narzedzia pomiarowe, Transametry

PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki miernicze, Czujniki
zebate zegarowe

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci, Losowy
wybdér sztuk do prébek

PN-79/N_-03021 Statystyczna Kontrola Jakoéci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania
BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaéwiadczenie jakosci

i atest

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Marian Czepelak -

Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice; mgr inz, Stanistaw
tuszczyk - Zaktady Metalurgiczne "TRZEBINIA"w Trze-
bini,

5, Przykiady gatunkéw olejéw _do nasycenia - wg tablicy,

Rodzaj tulei Gatunek oleju I

1, 6, 7, 12 Hydrol 20 wg PN-71/C-96057

2, 3, 14, 15 Hydrol 30 + Hydrol 40 (1:1) wg
PN-71/C-96057

4 Shell Tellus 68

5, 8,9, 10, 11, 13 | Shell Tellus 57
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